Tischkreissage
€ricular Saw Bench
Scie circulaire sur plateau
Sega circolare da banco

Tafelcirkelzaagmachine
AlokoTipiovo oTaBepo

Art. No. 5460 0000 230V/50 Hz
Art. No. 5461 0000

®>

400 V/50 Hz

@

a>

q3

ts 4010 ci

ND

Bedienungs-
anweisung

Hersteller:

scheppach Fabrikation von
Holzbearbeitungsmaschinen
GmbH

D-89335 Ichenhausen/BRD

Aligemeine Hinweise

o Uberpriifen Sie nach
dem Auspacken alle Teile
auf eventuelle Transport-
schéden. Bei Beanstan-
dungen muB sofort der
Zubringer verstandigt
werden.

Spatere Reklamationen
werden nicht anerkannt.
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Uberpriifen Sie die Sen-
dung auf Volistdndigkeit.

Machen Sie sich vor dem
Einsatz anhand der
Bedienungsanweisung
mit dem Gerat vertraut.

3

Verwenden Sie bei Zube-
hor sowie VerschleiB-
und Ersatzteilen nur
Original-scheppach-
Teile. Ersatzteile
erhalten Sie bei Inrem
scheppach-Fachhand-
ler.

Geben Sie bei Bestel-
lungen unsere Artikel-
Nummern sowie Typ
und Baujahr des Gera-
tesan.

Operating
Instructions

Manufacturer:

scheppach Fabrikation von
Holzbearbeitungsmaschinen
GmbH

D-89335 Ichenhausen/FRG

General notes

¢ After unpacking, check
alt parts for any transport
damage. Inform the
supplier immediately of
any faults.

Later complaints cannot
be considered.

Make sure the delivery is
complete.

o Before putting into
operation, familiarize
yourself with the machine
by carefully reading
these instructions.

¢ Use only original
scheppach accessories,
wearing or replacement
parts. You can find
replacement parts at
your scheppach dealer.

¢ When ordering, include
our item number and
the type and year of
construction of the
machine.

Guide
d’utilisation

Constructeur:
scheppach Fabrikation von
Holzbearbeitungsmaschinen

GmbH
D-89335 Ichenhausen/RFA

Conseils généraux

o Vérifier dés la livraison,
gu’aucune piéce n’ait été
détériorée pendant le
transport. En cas de
réclamation, informer
aussitét le livreur.

¢ Nous ne pouvons tenir
compte des réclamations
ultérieures.

e Vérifier que la livraison
soit bien compleéte.

¢ Familiarisez-vous avec
I'appareil avant la mise en
oeuvre par I'étude du
guide d'utilisation.

Pour les accessoires et
les piéces standard,
n’utiliser que de piéces
scheppach originales.
Vous trouverez les
piéces de rechange
chez votre commergant
spécialisé scheppach.

¢ Lors de commandes,
donnez nos numéros
d’article, ainsi que le
type et 'année de
fabrication de P'appareil.

Istruzioni
d’uso

Costruttore:

scheppach Fabrikation von
Holzbearbeitungsmaschinen
GmbH

D-89335 Ichenhausen/RFT

Avvertenze generali

¢ Dopo avere tolto la
merce dall'imballaggio,
controllare in tutti i pezzi
eventuali danni dovuti al
trasporto. In caso di
reclami bisogna infor-
marne immediatamente il
trasportatore.

¢ Non possiamo accettare
reclami presentati in
seguito.

e Verificare che la spedi-
zione sia completa.

¢ Prima dell'impiego,
prendere confidenza con
I'apparecchio studiando
le istruzioni per I'uso.

¢ Per accessori, ricambi e
pezzi soggetti ad usura,
impiegare solo pezzi
originali scheppach. Le
parti di ricambio sono
disponibili presso il
Vostro rivenditore spe-
cializzato scheppach.

¢ Indicare nelle ordina-
Zioni il nostro numero
dellarticolo, nonché
tipo e anno di costru-
zione dell’apparecchio.

Gebruiks-
aanwijzing

Fabrikant:

scheppach Fabrikation von
Holzbearbeitungsmaschinen
GmbH

D-89335 Ichenhausen/BRD

Algemene
opmerkingen

* Na het uitpakken moet U
controleren of alle onder-
delen door het transport
zonder schade zijn
gebleven. Bij op- of aan-
merkingen meteen de
expediteur verwittigen.

o Later gekomen recla-
maties kunnen we niet
meer aannemen.

¢ Controleer of de leve-
rantie volledig is.

¢ Voor de ingebruikname
moet u zich met behulp
van de gebruiksaan-
wijzing vertrouwd maken
met het apparaat.

o Bij toebehoren, slijtage-
of reserveonderdelen
alleen originele onder-
delen van scheppach
gebruiken. Reserve-
onderdelen zijn bij uw
scheppach-speciaal-
zaak verkrijgbaar.

* Bij bestellingen moet U
ons artikelnummer
alsmede het type en het
bouwijaar van het
apparaat aangeven.
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Karaokeuaothe:
scheppach Fabrikation von
Holzbearbeitungsmaschinen
GmbH

D-89335 Ichenhausen/RFA

Fevikég odnyieg
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Der Hersteller dieses Gerates haftet nach dem
geltenden Produkthaftungsgesetz nicht fiir Schaden

die an diesem Gerat, oder durch dieses Geréat ent-
stehen bei:

UnsachgemaBer Behandlung.

Nichtbeachtung der Bedienungsanweisung.
Reparaturen durch Dritte, nicht autorisierte Fach-
krafte.

Einbau und Austausch von ,Nicht Original
scheppach Ersatzteilen®.

Nicht ,,BestimmungsgeméBer Verwendung®.
Ausfalle der elektrischen Anlage, bei Nichtbeach-

tung der elektrischen Vorschriften und VDE-
Bestimmungen 0100, DIN 57113 / VDE 0113.

Wir empfehlen lhnen:

Lesen Sie vor der Montage und vor Inbe-
triebnahme den gesamten Text der Bedie-
nungsanweisung durch.

Diese Bedienungsanweisung soll es lhnen erleich-
tern, Ihre Maschine kennenzulernen und ihre bestim-
mungsgemaBen Einsatzmdglichkeiten zu nutzen.

Die Bedienungsanweisung enthalt wichtige Hin-
weise, wie Sie mit der Maschine sicher, fachgerecht
und wirtschaftlich arbeiten, und wie Sie Gefahren
vermeiden, Reparaturkosten sparen, Ausfallzeiten
verringern und die Zuverl&ssigkeit und Lebensdauer
der Maschine erhéhen.

Zusétzlich zu den Sicherheitsbestimmungen dieser
Bedienungsanweisung missen Sie unbedingt die fir
den Betrieb der Maschine geltenden Vorschriften
lhres Landes beachten.

Die Bedienungsanweisung, in einer Plastikhdille
geschutzt vor Schmutz und Feuchtigkeit, bei der
Maschine aufbewahren. Sie mu3 von jeder Bedie-
nungsperson vor Aufnahme der Arbeit gelesen und
sorgféltig beachtet werden. An der Maschine diirfen
nur Personen arbeiten, die im Gebrauch der
Maschine unterwiesen und (ber die damit verbunde-
nen Gefahren unterrichtet sind. Das geforderte Min-
destalter ist einzuhalten.

Neben den in dieser Bedienungsanweisung enthalte-
nen Sicherheitshinweisen und den besonderen Vor-
schriften lhres Landes sind die fir den Betrieb von
Holzbearbeitungsmaschinen allgemein anerkannten
fachtechnischen Regeln zu beachten.
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Ersatzteilliste 42 - 46
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In accordance with valid product liability laws, the
manufacturer of this device shall not be responsible
for damage to and from this device which results
from:

* |mproper care.
¢ Noncompliance with the Operating Instructions.
® Repairs made by unauthorized persons.

¢ The installation and use of any parts which are not
original scheppach replacement parts.

¢ Improper use and application.

o Failure of the electrical system as a result of non-
compliance with the legal and applicable electrical
directives and VDE regulations 0100, DIN 57113 /
VDE 0113.

We recommend

that you read through the entire operating
instructions before putting into operation.

These operating instructions are to assist you in
getting to know your machine and utilize its proper
applications.

The operating instructions contain important notes
on how you work with the machine safely, expertly,
and economically, and how you can avoid hazards,
save repair costs, reduce downtime and increase
the reliability and service life of the machine.

In addition to the safety requirements contained in
these operating instructions, you must be careful to
observe your country’s applicable regulations.

The operating instructions must always be near the
machine. Put them in a plastic folder to protect them
from dirt and humidity. They must be read by every
operator before beginning work and observed
conscientiously. Only persons who have been trai-
ned in the use of the machine and have been infor-
med of the various dangers may work with the
machine. The required minimum age must be obser-
ved.

In addition to the safety requirements contained in
these operating instructions and your country’s
applicable regulations, you should observe the
generally recognized technical rules concerning the
operation of woodworking machines.
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| AVERTISSEMENT: |

Le constructeur de cet appareil n’est pas respon-
sable, conformément a la réglementation en vigueur
concernant la responsabilité des produits, des dom-
mages occasionnés par ou survenant a cet appareil
et ayant pour cause:

¢ Maniement inadéquat.

¢ Non respect des consignes d'utilisation.

¢ Réparations par un tiers, n’étant pas un spécia-
liste agréé.

Montage et remplacement de ,pieces de
rechange non originelles de scheppach®.
»Emploi non conforme & la prescription®.

Défaillance de I'installation électrique, due au non
respect des réglementations électriques et des
prescriptions VDE 0100, DIN 57113 / VDE 0113.

Nous vous conseillons

de lire entiérement le texte du guide d’utili-
sation, avant d’effectuer le montage et la
mise en oeuvre.

Ce manuel d'utilisation, congu pour faciliter votre
prise de contact avec la machine, vous permettra
d’en exploiter correctement toutes les possibilités.
Les indications importantes qu’il contient vous
apprendront comment travailler avec la machine de
maniére slre, rationnelle et économique, comment
éviter les dangers, réduire les colts de réparation et
raccourcir les périodes d’indisponibilité, comment
enfin augmenter la fiabilité et la durée de vie de la
machine.

Outre les directives de sécurité figurant dans ce
manuel, vous devrez observer les prescriptions
réglant I'utilisation de la machine dans votre pays.
Le manuel doit se trouver en permanence & proxi-
mité de la machine. Mettez-le dans une enveloppe
plastique pour le protéger contre la saleté et I'humi-
dité. Chaque personne utilisatrice en prendra con-
naissance avant le début de son travail et respectera
scrupuleusement les instructions qui y sont
données. Seules pourront travailler sur la machine
les personnes instruites de son maniement et infor-
mées des dangers inhérents a celui-ci. L’age mini-
mum autorisé doit étre respecté.

Outre les directives de sécurité contenues dans ce
manuel et les prescriptions spécifiques a votre pays,
vous observerez les regles techniques généralement
reconnues pour la conduite des machines a travailler
le bois.
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Il produttore di questo apparecchio non assume
responsabilita, secondo la relativa legge vigente, per
danni all’apparecchio o da esso provocati, nei
seguenti casi:

a
[vora ]

e trattamento improprio;
¢ inosservanza delle istruzioni d’uso;

o riparature effettuate da terze persone specializ-
zate non autorizzate;

montaggio o cambio di ,pezzi di ricambio non
originali scheppach®;

utilizzo ,non conforme alle prescrizioni®;
messa fuori uso dell'impianto elettrico, a causa
dell'inosservanza delle relative norme e delle

prescrizioni VDE (Associazione elettrotecnica
tedesca) 0100, DIN 57113 / VDE 0113.

Raccomandiamo

di leggere attentamente tutto il testo delle

istruzioni per 'uso prima del montaggio e

della messa in funzione.
Queste istruzioni per I'uso dovrebbero aiutarVi a co-
noscere la Vostra macchina e a sfruttare le varie pos-
sibilita d’'impiego in modo conforme a tali istruzioni.
Queste istruzioni per I'uso contengono preziose indi-
cazioni su come la macchina puo essere impiegata
in modo sicuro, corretto e con parsimonia, su come
evitare pericoli, risparmiare spese di riparazione,
diminuire i tempi d’inattivita dovuti a guasti e su come
aumentare I'affidabilita e la durata della macchina.
Oltre alle norme di sicurezza contenute in queste
istruzioni per I'uso, durante il funzionamento della
macchina bisogna assolutamente attenersi alle Norme
in vigore nel paese in cui viene impiegata la macchina.
Le istruzione per I'uso devono sempre trovarsi nei
pressi della macchina. Bisogna le mettere in una
copertina plastica per proteggerle da sporcizia e
umidita. La persona di servizio alla macchina deve
leggere tali istruzioni prima di iniziare i lavori e deve
assolutamente attenersi a quanto contenutovi. La
macchina deve essere impiegata solo da persone
istruite sul relativo funzionamento e a conoscenza
dei pericoli che ne possono derivare. Inoltre bisogna
attenersi all’eta minima richiesta per la lavorazione
con tali macchine.
Oltre alle norme di sicurezza contenute in queste
istruzioni e alle norme particolari in vigore nel Vostro
paese, durante I'impiego della macchina bisogna
attenersi ai regolamenti tecnici generalmente rico-
nosciuti per I'impiego di macchine per la lavorazione
del legno.
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De fabrikant van dit apparaat stelt zich volgens de
geldende wet op de produktaansprakelijkheid niet

aansprakelijk voor door dit en aan dit apparaat ont-
stane schade bij:

¢ ondeskundige behandeling.
* het niet in acht nemen van de gebruiksaanwijzing.

¢ reparaties door derden, niet geautoriseerde vak-
mensen.

inbouwen en vervangen van ,niet originele
scheppach reserveonderdelen”.
gebruik dat niet ,aan de voorschriften voldoet®.

het uitvallen van de elektrische installatie, bij het
niet in acht nemen van de elektrische voorschrif-
ten en VDE-bepalingen 0100,

DIN 57113 / VDE 0113.

Ons advies luidt:

Voor de montage en de ingebruikname

eerst de gehele tekst van de gebruiksaan-

wijzing doorlezen.
Deze gebruiksaanwijzing dient ertoe om het u te ver-
gemakkelijken, om uw machine te leren kennen en
de reglementaire gebruiksmogelikheden te benutten.
De gebruiksaanwijzing bevat belangrijke wenken
over hoe u met de machine veilig, deskundig en
economisch werkt en hoe u gevaren vermijdt, repa-
ratiekosten spaart, uitvalstijden vermindert en de
betrouwbaarheid en levensduur van de machine ver-
hoogt.
Behalve de veiligheidsbepalingen in deze gebruiks-
aanwijzing moet u bovendien beslist de voor het
gebruik van de machine geldende voorschriften van
uw land in acht nemen.
De gebruiksaanwijzing moet steeds in de buurt van
de machine liggen — in een plastic hoes ter bescher-
ming tegen vuil en vochtigheid. Ze moet door al het
bedienend personeel voor het begin van het werk
gelezen en zorgvuldig opgevolgd worden. Er mogen
alleen maar personen aan de machine werken die in
het gebruik van de machine zijn opgeleid en van de
daarmee verbonden gevaren op de hoogte zijn
gebracht. De vereiste minimumleeftijd moet aange-
houden worden.
Naast de in deze gebruiksaanwijzing vermelde veilig-
heidswenken en de speciale voorschriften van uw
land moeten de voor het gebruik van houtbewer-
kingsmachines algemeen erkende vaktechnische
regels in acht worden genomen.
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MPOZEZTE

O KATAOKEUAOTG AUTOU TOU Hnaviuatog dev
AapBavel kaupia udlvn, oUNeWVa e TOV VOO
Tiepl UAUVNG TPOLOVTWV Yia BAGBEG TTou
SnioupyolvTal ¢' aUTd TO PNXAvnua 1 aro autod 1o
unxavnua otav:

o ypnoworomBei yia akatdAnAo okortd.

Bev €xouv An@ael Ut 6ym ot 0dnyieg XpProewg.
ETOKEUAOTEL amo TpiToug, Oxt eEouoiodomuéva
aroua.

TOTIOJETNAOUV 1) aAAaxdolv 6x "yvriola
avtaAAakTika scheppach”.

dev "xpnoloromoei cUNewva Le 1§
mpodlaypaeg”

UMGpXeL DKoM TOU NAEKTPIKOU JIKTIOU AOYw
Tou OTL dev TiPooéEate nAekTpkeES Kat VDE
npodlaypagég 0100, DIN 57113 / VDE 0113.
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2ag ouvicToUyE:

AilaBdaoTe 6Ao To Keipevo odnyiOvV xpﬁoemq
TIPIV ATTO TO HOVTAPIONA Kail Tn A€iToupyia.

AuTéG oL 0dnyieg xprioewg oag SleukoAUvouy va
YVWpIoETe TO Pnyavnua oag KaAUTePa Kat va
EKUETANEUTEITE TIG XPNOEG TOU CUUPWVA HE TIG
TPodlayPaPES.

Ot 0dnyieg Xxproewg Slvouv BaolkES OUUBOUAEG,
nwg OnAadn va doUAeUTe Pe TO pnxavnua oag
ofyoupd, OWOoTA Kal OIKOVOUIKA Kat TwG va
aMoPEUYETE KIVBUVoUG, £60da emokeung va
HELWVETE XPOVO amnwAeiag kal va auERoeTte v
aopdAela kar m fwr) Tou.

EKTOQ amo TG odnyieq acpaeiag Twv odnylv
XONOEWS TPETIEL OTIWODNTOTE YA TV AgtToupyia
TOU UNXQVAKATOG VA TIPOCEXETE Kal TIG
TPOBIAYPAPES MG XWPAG.

O1 0dnyieg xproews MEETEL MAVTOTE va BpickovTtal
KOVTA OTO [NXAVNia TPOCTATEUEVES aro Bpmpa
Kal uypacia og i oakkoUAa. Mpéret va
dlaBagovTat pe TPOoOXN AMo KAJE XEWLOT TPV
AelToupyia Tou. ZT0 pnxavnua mpénet va
SOUAEUOUV HOVO ATOHA TIOU £XOUV EKTIAIOEUTEL 0TV
XPrion Tou Kat va Yvepi{ouv Toug KivdUvoug Tou.
MpEEMeL va mEndel To anatoUuevo 6pio NAKIag.
EkTOG amno Tig odnyieq acpaleiag Twv odnylwv
XPNOEWS Kal TV DKMV TPOJIaYPad®Y ™G XWPAS
00G TIPETTEL VA TIPOCEXIOUV KAl Ot EIBIKOL KAVOVES
yia mv Aettoupyia pnxavnudtwv enegepyaociaq
EUNou Tou avayvwpifovTal YEVIKA.
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A Sicherheitshinweise

.

.

In dieser Bedienungsanweisung haben wir
Stellen, die lhre Sicherheit betreffen, mit
diesem Zeichen versehen.

Geben Sie die Sicherheitshinweise an alle Per-
sonen weiter, die an der Maschine arbeiten.

Maschine nur in technisch einwandfreiem Zustand
sowie bestimmungsgemaB, sicherheits- und
gefahrenbewuBt unter Beachtung der Bedie-
nungsanweisung benutzen! Insbesondere Stérun-
gen, die die Sicherheit beeintréchtigen kénnen,
umgehend beseitigen (lassen)!

Es durfen nur Werkzeuge eingesetzt werden,
die der Europdischen Norm EN 847-1 ent-
sprechen.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der
Machine beachten.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der
Machine vollzahlig in lesbarem Zustand halten.

Die Tischkreissdge darf nicht zum Brennholzségen
verwendet werden.

Vorsicht beim Arbeiten: Verletzungsgefahr fiir
Finger und Hande durch das rotierende Schneid-
werkzeug.

NetzanschluBleitungen tiberpriifen. Keine fehler-
haften Leitungen verwenden.

Achten Sie darauf, daB die Maschine auf festem
Grund gerade und standsicher aufgestellt ist.

Halten Sie Kinder von der an das Netz ange-
schlossenen Maschine fern.

Die Bedienungsperson muf3 mindestens 18 Jahre
alt sein. Auszubildende missen mindestens 16
Jahre alt sein, diirfen aber nur unter Aufsicht an
der Maschine arbeiten.

An der Maschine tétige Personen diirfen nicht
abgelenkt werden.

Den Bedienplatz der Maschine von Spénen und
Holzabfallen freihalten.

Wenn eine zweite Person an der Tischkreissége
arbeitet, um abgeschnittene Werkstiicke abzuneh-
men, muB die Maschine mit einer Tischverlange-
rung ausgeristet sein. Die zweite Person darf an
keinem anderen Platz stehen, als am Abnahme-
ende der Tischverlangerung.

Nur gut gescharfte, riBfreie und nicht verformte
Ségeblatter einbauen.

Kreisségeblatter aus Hochleistungsschnellstahl
dirfen nicht eingebaut werden.

Die Sicherheitseinrichtungen an der Maschine
diirfen nicht demontiert oder unbrauchbar
gemacht werden.

Der Spaltkeil ist eine wichtige Schutzeinrichtung,
die das Werkstuick fihrt und das SchlieBen der
Schnittfuge hinter dem Sageblatt und das Ruick-
schlagen des WerkstUlckes verhindert. Achten Sie
auf die Spaltkeildicke - siehe eingeschlagene
Zahlen am Spaltkeil. Der Spaltkeil darf nicht
dinner sein als das Séageblatt und nicht dicker als
dessen Schnitffugenbreite.

Die Abdeckhaube bei jedem Arbeitsgang auf das
Werkstiick absenken.

Die Abdeckhaube muB bei jedem Arbeitsgang
waagrecht liber dem Séageblatt stehen.

Beim Langsschneiden von schmalen Werkstiicken
(weniger als 120 mm) unbedingt den Schiebe-
stock verwenden.

Zum Beheben von Stérungen oder zum Entfernen
eingeklemmter Holzstlicke die Maschine still-
setzen. Netzstecker ziehen!

A Safety notes

.

3
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ﬁ In these operating instructions we have
marked the places that have to do with
your safety with this sign.

Please pass on safety notes and instructions to all
those who work on the machine.

The machine has been built in accordance with
state-of-the-art standards and the recognized
safety rules. Nevertheless, its use may constitue a
risk to life and limb of the user or of third parties,
or cause damage to the machine and to other
material property.

Only tools which conform to European standard
EN 847-1 may be used.

Observe all safety instructions and warnings
attached to the machine.

See to it that safety instructions and warnings
attached to the machine are always complete and
perfectly legible.

The bench circular saw may not be used to cut
fire wood.

Caution when working: There is a danger to
fingers and hands from the rotating cutting tool.

Check all power supply lines. Do not use defective
lines.

Insure that the saw bench is set up in a stable
position on firm ground.

Keep children away from the machine when it is
connected to the power supply.

Operating personal must be at least 18 years of
age. Trainees must be at least 16 years of age,
but may only operate the machine under adult
supervision .

Persons working on the machine may not be
diverted from their work.

The working space on the machine must be free
of chips and wood scrap.

If a second person is at the circular saw bench to
remove cut workpieces, the machine must be
equipped with a table extension. The second per-
son may only stand at the removal end of the
table extension.

Fit only sharp, crack-free and undistorted circular
saw blades.

Circular saw blades made of super-high-speed
steel must not be used.

Safety devices on the machine must not be
dismantled or put out of action.

The splitting wedge is an important safety feature.
The workpiece is fed through the splitting wedge,
which prevents the cut from closing behind the
saw blade and also prevents the workpiece from
kicking back.

Always lower the protective cover over the work-
piece for each operation.

The cowl must stand horizontally above the saw
blade during all working procedures.

Always use the push-stick for longitudinal cutting
of narrow workpieces of less than 120 mm.

Always stop the machine and disconnect the
mains plug before remedying faults or removing
jammed pieces of wood.

A Consignes de sécurité
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Dans ce guide d’utilisation, nous avons
repéré les endroits relatifs a votre sécurité
avec ce signe.

Faites passer les consignes de sécurité a toutes
les personnes travaillant sur la machine.

N’utiliser la machine qu’en parfait état technique
et conformément a sa destination, en tenant
compte de la sécurité et des dangers tout en res-
pectant les instructions d’utilisation! Il faut tout
particuliérement (faire) remédier, immédiatement,
aux dysfonctionnements pouvant altérer la sécurité.

Utilisez uniquement des outils qui sont conformes
4 la norme européenne NE 847-1.

Observer toutes les consignes relatives a la
sécurité et au danger figurant sur les plaques
d’avertissement fixées sur la machine.

Veiller a ce que toutes les plaques d’avertisse-
ment relatives a la sécurité et au danger appli-
quées sur la machine soient toujours completes et
bien lisibles!

La table de scie ne doit pas étre utilisée pour faire
du petit bois.

Attention lors du travail: risque de se blesser aux
doigts et aux mains avec la lame en rotation.

Vérifier les conducteurs de raccordement au
réseau. Ne pas utiliser de cordon défectueux.

Lors du montage de la scie circulaire, veiller a ce
que celle-ci repose sur un support stable.

Tenir les enfants a distance quand la machine est
branchée au réseau.

La personne utilisatrice doit avoir 18 ans au
moins. Les éléves a former doivent avoir 16 ans
au moins, et travailler uniquement sous surveil-
lance.

Ne pas distraire une personne en train de travailler
sur la machine.

’emplacement de travail doit étre maintenu libre
de copeaux et de chutes de bois.

Si une seconde personne travaille a proximité de
la scie circulaire a table pour enlever les pieces a
usiner découpées, la machine doit étre équipée
d’une rallonge de table. La seconde personne ne
doit pas trouver a un emplacement différent de
I'extrémité de réception de la rallonge de table.

Ne monter que des lames de scie circulaire bien
aiguisées, non fendues et non déformées.

Ne pas monter de lames de scie circulaire en acier
a coupe rapide.

Ne pas démonter ou rendre inutilisable les
dispositifs de sécurité se trouvant sur la machine.

Le coin séparateur est un dispositif de protection
important, qui guide la piéce et empéche que la
saignée ne se referme derriere la lame, ce qui
évite un retour de piece. Veiller & I'épaisseur du
séparateur- voir les chiffres qui sont imprimés
dessus. Celui-ci doit avoir une épaisseur comprise
entre la largeur de la lame, et la largeur de I'en-
taille (largeur sur dents).

Lors de chaque opération, rabattre le couvercle
sur la piéce & usiner.

Lors de tout travail, le carter de protection doit
étre en place horizontalement au-dessus de la
lame de scie.

Pour les coupes longitudinales de piéces étroites
(moins de 120 mm), toujours utiliser la barre a
pousser).

Avant de procéder a des réparations ou de retirer
les morceaux de boix qui ont pu se coller, arréter
la machine. Débrancher la prise au secteur.
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A Cenni per la sicurezza
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-/z In queste istruzioni per I'uso abbiamo
indicato i punti che riguardano la Sua
sicurezza con questo simbolo.

Distribuire le istruzioni per I'uso a tutte le persone
che lavorano con la macchina.

Usare la macchina ossia I'impianto soltanto a con-
dizioni tecnicamente ineccepibili e conformi alla
sua destinazione, con I'osservanza delle norme di
sicurezza e della prevenzione antinfortunistica,
attenendosi alle disposizioni del libretto d’uso e
manutenzione. Eliminare (far eliminare) immediata-
mente quei guasti che potrebbero pregiudicarne la
sicurezza.

Devono essere impiegati solo utensili conformi
alla Norma Europea EN 847-1.

Attenersi a tutte le segnalazioni di sicurezza e di
pericolo affisse sulla macchina ossia sull’impianto.

Provvedere affinché tutte le segnalazioni di sicu-
rezza e di pericolo affisse sulla macchina ossia
sull'impianto si mantengono sempre in condizioni
leggibili.

La sega circolare da banco non deve essere utiliz-
zata per il taglio di legna da ardere.

Attenzione durante la lavorazione: pericolo di
lesioni alle dita e alle mani provocate dall’'utensile
da taglio rotante.

Controllare i cavi di allacciamento alla rete. Non
utilizzare cavi difettosi.

Fare attenzione che durante il montaggio la sega
circolare poggi saldamente su un suolo saldo.

Mantenere lontani i bambini dalla macchina
allacciata alla rete.

La persona di servizio alla macchina deve avere
almeno 18 anni. Gli apprendisti devono avere
almeno 16 anni e possono lavorare alla macchina
solo sotto sorveglianza.

Non distrarre le persone che lavorano alla
macchina.

Mantenere il posto di servizio della macchina
sgombro da trucioli e avanzi di legno.

Se una seconda persona lavora presso la sega
circolare da banco per rimuovere i pezzi tagliati, la
macchina deve essere equipaggiata con un pro-
lungamento per banco. La seconda persona deve
trovarsi esclusivamente all’estremita di raccolta
del prolungamento.

Montare esclusivamente lame di sega ben affilate,
prive di incrinature e non deformate.

Seghe circolari di acciaio superrapido non devono
essere montate.

| dispositivi di sicurezza della macchina non
devono essere né smontati né resi inservibili.

Il cuneo di divisione € un importante dispositivo di
protezione che accompagna il pezzo da lavorare e
evita la chiusura del giunto di taglio dietro alla
lama della sega e il contraccolpo del pezzo. Fare
attenzione allo spessore del cuneo di divisione -
leggere i dati riportati sul cuneo di divisione. Il
cuneo di divisione non deve essere piu sottile della
lama della sega e non pi largo del giunto di taglio.

Ad ogni operazione abbassare la calotta di
copertura sul pezzo in lavorazione.

Durante tutte le lavorazioni il cofano protettivo
deve trovarsi orizzontalmente sopra la lama della
sega.

Per tagliare in lungo dei pezzi stretti - inferiori a
120 mm - usare assolutamente 'asta di spinta.

Per eliminare dei disturbi o per allontanare dei
pezzi di legno incastrati fermare la macchina.
Sfilare la spina dalla presa di corrente.

A Veiligheidswenken

.
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ﬁ In deze gebruiksaanwijzing hebben we de
plaatsen, die met uw veiligheid te maken
hebben, van dit teken voorzien.

Geeft u deze veiligheidswenken aan alle personen
door, die aan de machine werken.

De machine uitsluitend in technisch correcte
toestand alsmede volgens de bestemming,
bewust van de veiligheidsaspecten en gevaren
gebruiken met inachtneming van de gebruiks-
aanwijzing! Vooral storingen, die de veiligheid
nadelig kunnen beinvioeden, dient men onverwijld
te (laten) verhelpen!

Er mogen alleen werkstukken worden toegepast,
die aan de Europese Norm EN 874-1 voldoen.

Alle veiligheids- en gevareninstructies aan de
machine naleven!

Alle veiligheids- en gevareninstructies aan de
machine compleet in leesbare toestand houden.

De tafelcirkelzaag mag niet voor het zagen van
brandhout gebruikt worden.

Let u tijdens het werken op: Verwondingsgevaar
van vingers en handen door roterend zaaggereed-
schap.

Aansluitleidingen voor het stroomnet controleren.
Geen defecte leidingen gebruiken.

Let u erop, dat de tafelcirkelzaag tijdens de
montage standvast op de grond staat.

Houdt u kinderen uit de buurt van de op het
stroomnet aangesloten machine.

De bedienende persoon moet minstens 18 jaar
oud zijn. Personen in opleiding moeten minstens
16 jaar oud zijn, maar mogen alleen onder toezicht
aan de machine werken.

De aan de machine werkende personen mogen
niet afgeleid worden.

Er mogen geen spaanders of houtafval op de
bedieningsplaats van de machine liggen.

Indien een tweede persoon aan de tafelcirkelzaag-
machine werkt, om afgezaagde werkstukken af te
nemen, moet de machine met een tafelverlenging
uitgerust zijn. De tweede persoon mag enkel aan
het afname-einde van de tafelverlenging staan.

Alleen zaagbladen gebruiken die goed scherp zijn,
geen scheurtjes vertonen en niet vervormd zijn.

Cirkelzaagbladen van hoogwaardig sneldraaistaal
mogen er niet ingebouwd worden.

Veiligheidsinrichtingen aan de machine mogen
niet gedemonteerd of onbruikbaar gemaakt wor-
den.

Het spouwmes is een belangrijke veiligheids-
bescherming, die het werkstuk geleidt en het
sluiten van de zaagsnede achter het zaagblad ver-
hindert. Let u op de dikte van het spouwmes (zie
ingestempelde getallen). Het spouwmes mag niet
dunner dan het zaagblad zijn en niet dikker dan de
breedte van de zaagsnede.

De afdekkap bij alle werkzaamheden over het
werkstuk laten zakken.

De afdekkap moet bij elke arbeidsgang horizon-
taal boven het zaagblad staan.

Bij het in de lengte zagen van smalle werkstukken
— minder dan 120 mm - altijd de schuifstok
gebruiken.

Voor het verhelpen van storingen of het verwijde-
ren van vastgeklemde houtstukken de machine
uitzetten. Stekker uit het stopcontact trekken.

A Odnyieq aopaheiag
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Z'auTéQ TIG 0dnyieg XPNoEWS EXOUNE

onuadéel OAa Ta onpeia Tou apopouv

mv ac@dAeld 6ag, p'autd To oriua.
Awote TG 0dnyieg aopaieiag oe OAa Ta GToua
Tou SOUAEUOUV TO pnxavnua.
XpnOoWoToLeioTe TO UnXavnua poévo, av ivat
TEXVIKA OE Apoyn KaTdoTaon, emong owoTd Kat
UE YVOON TWV KIVOUVWV KAl e aoPAAELa,
AapBavovtag urt” oYtV TiG odnyieg xprioews.
ZPAALATA KAl SLAPOPES TTOU HELDVOUV TV
AOPAAELN da TIPEMEL VA SlOPIWVOVTAL AUECHS.

Erutpénetat va xpnooromngolv pévov
eEapmuata, Mou avIanokpivovTal oTo
eUpwmaiké mpétumo 874-1 voldoen.

Na didetal mpocoyn o OAeG TIG UMOSEIEEIG
AoQANEIag Kal KIVOUVWY otV
unxavry/eykatactaon!

Na dlampolvTal o€ KATAoTaon avayvwolomTag
OAeg oL UTTOBEEEIG QOPAAEIQg Kal KIVOUVWY OTNV
Kal €T ™G UNXavng Xwpiq eANeielg keevwy!

Aev mipénel va kOBeTe KAUCOEUAA pe TO
dlokorpiovo.

Mpoooxn katd mv gpyacia: Kivduvog
TPAUUATIONOU Yia Ta JAKTUAA Kal Ta ¥épla and 1o
TIEPLOTPEPOPEVO KOTITIKO €PYAAEI0.

EAéETe Ta kaA@Aa. MR xpnoworoteite KaA@dia
pe BAGBeQ.

MPOCEETE TO NXAVNUa va BpiokeTal o€ 0TAdEPO
£€5agog {ola Kal oTadepa.

Kpateiote pakpud ta maldid 6tav 10 Pnxavnua
eival evopévo pe To pedua.

Ta atoua Tou To Xewiovtal MPEmeL va ivat
Touhaylotov 18 etwv. Eknaideupévol
TouldxloTov 16 TV, 6UWG He emiBAeyn.

Atopa Tou douAelouv TO pnxavnua va pnv
£VOYXAOUVTAL KATA TV €pyacia.

Kadapiote T0 P€POG YUpw améd To pnxavnua.

Edv epyaletal oto emutpamnedlo dOKOTpiovo éva
deUTEPO ATOWO, TIOU TIAPAAGUBAVEL T KOUHéEVa
KOUMATIA, TOTE TIPEMEL va gival 1 unxavr eEom\io-
PEVN e TV TIPOEKTAOT. To deUTEPO ATOUO dev
ETITPEMETAL VA OTEKETAL OE Kaud GAAn Béon,
€KTOG amnd mv akpn NMapaAafig omy TPOEKTAOT).
TomodeTiOTE HOVO AKOVIOPEVOUG, XWPIG OXIOHES
Kal W) otpaBolq diokoug.

Mn xpnoworoleite dlokoug amnéd atodAl Ypryopng
Taxumrag.

Ta eEapmuata acpaleiag Tou unxavipatog dev
TIPETEL va agapolvTal 1) va axpnoTelovTal

O daywplompag eival éva Bacikd MPOCTATEUTIKO
efapmua mou odnyel 1o §UAO, TO KAEiOWO ™G
£YKOTMNG Kat eunodilel my emoTpo@r Tou EUAoU.
MpooéEte TO NAxoqg Tou daywpompa. O
dlaywplompag dev TPETEL va eival TLO AEMTOq
and Tov SloKo Kat Oyt To XovTpdg amnod ¢papdog
KOTMQ TOU.

To MPOOTATEUTIKO KAAUWUA Tou SioKOU TIPETEL va
BpiokeTtal opdvTia mavw arnd 1o dioKo.

KoBovTag emprkoug oteva EUAa — oTevotepa
and 120 mm — XPnOWOTOEIoTE OTIWOdATIOTE
Bonantikn pdBdo.

lNa dvpdwon BAaBwv i yia MG agaipeon
opnvouévwy EUAWV OTAUATAOTE TO Pnxavnua.
— TpaBrg&te 10 KAA@AIO PelpaTog —
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Bei ausgeschlagenem S&gespalt die Tischeinlage
emeuern. Netzstecker ziehen!

Eng anliegende Kleidung tragen. Schmuck, Ringe
und Armbanduhren ablegen.

Die Motor- und Werkzeugdrehrichtung beachten -
siehe ,,Elektrischer AnschiuB®.

Die Sicherheitseinrichtungen an der Maschine
diirfen nicht demontiert oder unbrauchbar
gemacht werden.

Umrist-, Einstell-, MeB- und Reinigungsarbeiten
nur bei ausgeschaltetem Motor durchfiihren.
Netzstecker ziehen und Stillstand des rotierenden
Werkzeuges abwarten.

Zum Beheben von Stérungen die Maschine
abschalten. Netzstecker ziehen.

Bei allen Arbeitsgangen muB die Maschine an eine
scheppach Absauganlage angeschlossen wer-
den. Beachten Sie dazu die Bestimmungs-
gemaBe Verwendung.

Beim Arbeiten an der Maschine missen séamtliche
Schutzeinrichtungen und Abdeckungen montiert
sein.

Kreissé&geblatter aus Hochleistungsschnelistahl
diirfen nicht eingesetzt werden.

Der Spaltkeil ist eine wichtige Schutzeinrichtung.

Durch ihn wird das Werkstlick gefiihrt sowie das

SchlieBen der Schnittfuge und das Riickschlagen
des Werksttickes verhindert.

Achten Sie auf die Spaltkeildicke - siehe einge-
schlagene Zahlen am Spaltkeil. Der Spaltkeil darf
nicht diinner sein als das S&geblatt und nicht
dicker als dessen Schnittfugenbreite.

Vor Inbetriebnahme muB die Maschine an eine
Absauganlage mit einer flexiblen, schwer ent-
flammbaren Absaugleitung angeschlossen wer-
den. Die Absauganlage muB sich mit dem Ein-
schalten der Tischkreissége selbsttétig einschal-
ten.

Beim Verlassen des Arbeitsplatzes den Motor
ausschalten. Netzstecker ziehen.

Auch bei geringfligigem Standortwechsel
Maschine von jeder externen Energiezufuhr tren-
nen! Vor Wiederinbetriebnahme die Maschine wie-
der ordnungsgemaB an das Netz anschlieBen!

Installationen, Reparaturen und Wartungsarbeiten
an der Elektroinstallation diirfen nur von Fachkraf-
ten ausgefihrt werden.

Sémtliche Schutz- und Sicherheitseinrichtungen
missen nach abgeschlossenen Reparatur- und
Wartungsarbeiten sofort wieder montiert werden.

Achten Sie auf eine ausreichende Beleuchtung
des Arbeitsplatzes.
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Replace the blade-slot insert if it is damaged.
Disconnect the mains plug!

Wear only close-fitting clothes. Remove rings,
bracelets and other jewelry.

Pay attention to the rotational direction of the
motor and tool - see Electrical Connection.

The safety mechanisms on the machine may not
be removed or rendered unusable.

Cleaning, changing, calibrating, and setting of the
machine may only be carried out when the motor
is switched off. Pull the power supply plug and
wait for the rotating tool to completely stop.

Switch the machine off and pull power supply
plug when rectifying any malfunctions.

For all working procedures the machine must be
connected to a scheppach Dust extractor.
Observe instructions for proper use.

When working on the machine, all safety mecha-
nisms and covers must be mounted.

Circular saw blades made from superspeed steel
may not be used.

The splitting wedge is an important safety feature.
The workpiece is fed through the splitting wedge,
which prevents the cut from closing behind the
saw blade and also prevents the workpiece from
kicking back.

Note the thickness of the splitting wedge - see
figures stamped into the splitting wedge. The
splitting wedge may not be thinner than the saw
blade and not thicker than cutting joint width.

Before the machine is put into operation it must
be connected to a dust extractor with a flexible,
non-flammable suction hose. The suction should
switch on automatically when the machine is swit-
ched on.

When leaving the work place, switch the motor
off. Pull the power supply plug.

Cut off the external power supply of the machine
or plant even if only minor changes of place are
envisaged. Properly reconnect the machine to the
supply mains before recommissioning.

Connection and repair work on the electrical
installation may be carried out by a qualified
electrician only.

All protection and safety devices must be
replaced after completing repair and maintenance
procedures.
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Lorsque la fente de la scie est usée, renouveler la
garniture de Iétabli.
Débrancher la prise au secteur.

Porter des vétements bien seyants. Enlever les
bijoux, bagues, et montres.

Veiller au sens de rotation du moteur et de I'outil -
c.f. ,branchement électrique*“.

Ne pas démonter les dispositifs de sécurité de la
machine ou les rendre inutilisables.

Effectuer les opérations d’éguipement, de réglage,
de mesure, et de nettoyage, seulement quand le
moteur est coupé. Débrancher la prise et attendre
la mise au repos de I'outil rotatif.

Pour pallier a une cause de dérangement, arréter
la machine, débrancher la prise.

La machine doit étre raccordée a une installation
d’aspiration scheppach lors de toutes les étapes
de travail. Respectez a cet effet la section Utili-
sation conforme.

Toutes les dispositifs de sécurité et de protection
doivent étre montés pour le travail.

Les lames de scie circulaire en acier rapide a
haute performance ne doivent pas étre utilisées.

Le coin séparateur est un dispositif de protection
important, qui guide la piéce et empéche que
I'entaille ne se referme derriére la lame, ce qui
évite un retour de piéce.

Veiller a I'épaisseur du séparateur - voir les chiff-
res qui sont imprimés dessus. Celui-ci doit avoir
une épaisseur comprise entre la largeur de la

lame, et la largeur de Ientaille (largeur sur dents).

Avant d’étre mise en service, la machine doit étre
raccordée a une installation d’aspiration au moyen
d’une conduite d’aspiration flexible et difficilement
inflammable. L’aspiration doit s’enclencher auto-
matiquement lorsque la machine est mise en ser-
vice.

Lorsque I'on s’éloigne de I'emplacement de tra-
valil, arréter le moteur et débrancher la prise.

Méme pour des changements de place peu
importants, séparer la machine ou I'installation de
toute alimentation en énergie venant de I'extérieur!
Avant la remise en service, rebrancher la machine
sur le réseau!

Les branchements et réparations de I'équipement
électrique ne doivent étre effectués que par un
spécialiste de I'électricité.

Une fois les travaux de réparation et de mainten-
ance achevés, tous les dispositifs de protection et
de sécurité doivent étre remontés immédiatement.
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Se la fessura per la lama fosse stata allargata e
rovinata, cambiare I’elemento di riporto della
tavola. Sfilare la spina della presa di corrente.

Indossare indumenti idonei. Togliersi gioielli, anelli
e braccialetti.

Fare attenzione al senso di rotazione del motore e
dell’utensile da taglio - vedasi ,Allacciamento
elettrico”.

E’ vietato smontare o rendere inutilizzabili i dispo-
sitivi di sicurezza installati nella macchina.

Effettuare i lavori di ripreparazione, regolazione,
misurazione e pulizia della macchina solo a
motore spento. Estrarre la spina di rete e atten-
dere che 'utensile rotante sia arrestato.

Spegnere il motore prima di procedere all’elimina-
zione di guasti. Estrarre la spina.

Durante tutte le operazioni la macchina deve
essere collegata ad un impianto di aspirazione
scheppach. Prestare inoltre attenzione al para-
grafo relativo all’'uso conforme alle norme.

Durante la lavorazione alla macchina devono
essere montati i vari dispositivi di protezione e le
coperture.

Non & consentito utilizzare lame per seghe circo-
lari di acciaio superrapido.

Il cuneo di divisione & un importante dispositivo di
protezione, mediante il quale il pezzo da lavorare
viene guidato. Questo cuneo di divisione evita
anche la chiusura del giunto di taglio e il contrac-
colpo del pezzo da lavorare.

Fare attenzione allo spessore del cuneo di divi-
sione - leggere i dati riportati sul cuneo. Il cuneo
di divisione non deve essere piu sottile della lama
della sega e non pil largo del giunto di taglio.

Prima della messa in funzione, la machina deve
essere collegata ad un’unita di aspirazione dotata
di un tubo di aspirazione flexibile ed ignifugo.
L’aspirazione deve attivarsi automaticamente in
concomitanza con 'accensione della machina.

Spegnere il motore quando si lascia il posto di
lavoro. Estrarre la spina di rete.

Staccare la macchina o I'impianto da qualsiasi
fonte d’energia esterna prima di procedere a un
qualsiasi spostamento, pur minimo. Allacciare la
macchina nuovamente alla rete prima di ripren-
dere il funzionamento.

Allacciamenti e riparazioni delle apparecchiature
elettriche possono essere fatti solo da un elettri-
cista specializzato.

| vari dispositivi di protezione e di sicurezza
devono essere subito rimontati una volta conclusi
i lavori di riparazione o di manutenzione.

Als de zaaggleuf beschadigd is, het inlegstuk van
de tafel vernieuwen. Stekker uit het stopcontact
trekken.

Nauwsluitende kleding dragen. Sieraden, ringen
en horloges afdoen.

Op de draairichting van de motor en het gereed-
schap letten - zie , Electrische aansluiting”.

Veiligheidsinrichtingen aan de machine mogen
niet gedemonteerd of onbruikbaar gemaakt wor-
den.

Ombouw-, instel-, meet- en reinigingswerkzaam-
heden alleen met uitgeschakelde motor uitvoeren.
Stekker uit het stopcontact trekken en wachten
tot het roterende gereedschap stilstaat.

Voor het verhelpen van storingen de machine uit-
schakelen. Stekker eruit trekken.

Bij alle stappen van de bewerkingscyclus moet de
machine aan een scheppach afzuiginstallatie
worden aangesloten. Neem daarbij het gebruik
volgens de voorschriften in acht.

Tijdens het werken aan de machine moeten alle
veiligheidsinrichtingen en afdekkingen gemon-
teerd zijn.

Cirkelzaagbladen uit sneldraaistaal, die op zware
last berekend zijn, mogen niet gebruikt worden.
De splijtwig is een belangrijk beveiligingsinrichting.
De splijtwig geleidt het werkstuk en verhindert het
sluiten van de zaagsnede en het terugslaan van
het werkstuk.

Let u op de dikte van de splijtwig - zie ingestem-
pelde getallen op de splijtwig. De splijtwig mag
niet dunner dan het zaagblad zijn en niet dikker
dan de breedte van de zaagsnede.

Voor de inbedrijfstelling moet de machine aan een
afzuiginstallatie met een flexibele, moeilijk ont-
vlambare afzuigleiding aangesloten worden. De
afzuiging moet automatisch aanspreken als de
machine aangezet wordt.

Als u de werkplaats verlaat, de motor uitschakelen
en de stekker uit het stopcontact trekken.

Ook in geval van een geringe verplaatsing dient de
machine of installatie van elke externe energietoe-
voer te worden gescheiden! Voor de hernieuwde
inbedrijfstelling dient de machine weer correct op
het net te worden aangesloten!

Aansluitingen en reparaties van de electrische
uitrusting mogen alleen door de electrovakman
worden doorgevoerd.

Alle beschermings- en veiligheidsinrichtingen
moeten na afloop van de reparatie- en onder-
houdswerkzaamheden meteen weer gemonteerd
worden.

Av €xel TPQUUATIOTEL TO £VIETO TOU Tpamedlou
YUpw aro 1o SioKOo TIPEMEL VA AVAVEWOEL

- TpaPn&te 10 KAA®AIO PEUUATOG —

dopdTe oTeVa pouxa. BydAte koounuata,
OaKTUABI Kal POAGYLQ.

MpocgETe ™V MEPLOTPOPY) TOU KIVNTHPA KAl TwV
epyaieiwv — BAEME "HAeKTPIK oUvdeon“.

Ta eEapmuata acpaieiag Tou pnxavipatog dev
TIPETEL VA aQAIPEIOUV 1} VA aXENOTEUJOUV.

MeTaTpomeéS, PUOMIOELS, METPNOELS Kal KadapLopol
yivovTat uovo pe ofnotd kivnmpa. Tpapngte 1o
KAA®AI0 PeUPATOq Kat TEPIEVETE VA OTAUATOEL
TO TIEPIOTPEPOUEVO EPYAAEIO EVTEAWG.

Ma mv ddpdwon BAaBwV oBnoTe TO unxavnua.
TpaBrETe 10 KAAWDIO and To pelua.

Ze OAeg TIG GMAeG PACELG £PYACIaq TIPEMEL 1
unxavn) va eivalr ouvdedepévn oe wa
anoppopnTikii SiGragn scheppach. AGpere um’
6yn oag emi mAtov mv evBeSelypévn Xprion.

Katd mv gpyacia npémnel OAa Ta TPOCTATEUTIKA
£EapmuaTa Kal KOAUPRATa va gival HoVIapLoUEVO
OTO pnxawnua.

Aiokol and atoa ugnAng TaxumTog dev TPETEL
Va TOT0dEMA0UV.

O daxwplompag eival éva Bactkd TPOCTATEUTIKO
efdpmua. M autd odnyeital To EUAO Kau
eurodifeTal va KAEIoeL 1 KOTh Kal 1) ETIOTPOPN
TOU.

Mpocéte 10 TAX0G Tou dlaxwplomea — BAEmne
onuadepévoug aplBpols otov dlaxwplompa. Asv
TIPETEL 0 JlaXwPELOTPAG va eival AeTTdTEPOG
and Tov Jioko Kat 6xL PapdUTePOg and 1o
PAapd0G KOTMG TOU.

Mpwv mv Aettoupyia TpeneL TO Pnxavnua va
ouvdebel pe évav anoppo@niTipa mou €xel Evav
EUEANKTO, DUCEUPAEKTO OWATVa anoppdpnong.
H anoppd@nong mpénel va ASIToupynoeL auto-
paTwg POAG Tebel 0e AetToupyia Tou pnxavnua.

Aprvovtag To pnxavnua opioTe Tov Kivnmpa.
TpaBrETe 10 KAAWSIO ard TO PEUUA.
AnoouvdéeTe kabe eEwTepikn TPOPOdOTON
PEUMATOG OKOMA Kal KaTa v EAAXIOTN alayh
1Mo gpyaciag mg pnxavng i eykardotaong!
2UVOECTE KAVOVIKA OTO pelpa MV Unxavr) yia
enavaAeitoupyial

Tomodemoelg, ETOKEUEG KAl CUVINENOELG TOU
NAEKTPKOU eEOTAIOUOU TIPETIEL VA Yivouv Povo
anod EUMEIPOUG TEXVITEG.

‘OAa Ta MPOOTATEUTIKA EapTiaTa acpaeiag
TIPETEL PETA AMO ETUOKEUEG KAl CUVTNPAOEIS va
EavapovTapovTal auEcwg.




@

@

A BestimmungsgemaBe
Verwendung

¢ Die Maschine entspricht der giiltigen EG-
Maschinenrichlinie.

¢ Die scheppach Tischkreissédge ts 4010 ist defi-
niert als Maschine gema8 EN
1870-1.

e Zum Transport der Maschine im Werkstattbereich
die scheppach Fahrvorrichtung (Sonderzubehor)
einsetzen.

¢ Die Maschine hat einen Arbeitsplatz, der sich vor
der Maschine, links oder rechts vom Ségeblatt
befindet.

e Der Arbeits-und Umgebungsbereich der Maschine
muB frei von stérenden Fremdkdrpern sein, um
Unféllen vorzubeugen.

¢ Grundsétzlich missen die zu bearbeiteitenden
Werkstlcke frei von Fremdkdrpern wie Nageln
oder Schrauben sein.

¢ Vor Inbetriebnahme muB die Maschine an eine
Absauganiage mit einer flexiben, schwer ent-
flammbaren Absaugleitung angeschlossen wer-
den.

¢ Bei Einsatz in geschlossenen Raumen muB die
Maschine an eine Absauganlage angeschlossen
werden.
Zum Absaugen von Holzspanen oder Sdgemehl
die scheppach Absauganlage ha 3200 oder
ha 2600 einsetzen. Die Stromungsgeschwindigkeit
am Absaugstutzen muB 20 m/s betragen. Unter-
druck 1200 Pa.

¢ Die scheppach Einschaltautomatik ist im Sonder-
zubehér erhaltlich.

Typ ALV 2
Art.Nr. 79104010 230 V/50 Hz
Typ ALV 10
Art.Nr. 79104020 400 V/50 Hz

Beim Einschalten der Arbeitsmaschine lauft die
Absauganlage nach 2-3 Sekunden Anlaufverzoge-
rung automatisch an. Eine Uberlastung der Haus-
sicherung wird dadurch verhindert.

Nach dem Ausschalten der Arbeitsmaschine 1auft
die Absauganlage noch 3-4 Sekunden nach und
schaltet dann automatisch ab.

Der Reststaub wird dabei, wie in der Gefahrstoff-
verordnung gefordert, abgesaugt. Dies spart
Strom und reduziert den Larm. Die Absauganlage
lauft nur wahrend die Arbeitsmaschine betrieben
wird.

Fur Arbeiten im gewerblichen Bereich muf3 zum
Absaugen der scheppach Entstauber rg 4000
eingesetzt werden.

Absauganlage oder Entstauber bei laufender
Arbeitsmaschine nicht abschalten oder entfernen.

Die scheppach Tischkreissage ist ausschlieBlich
zum Bearbeiten von Holz und holzéhnlichen Werk-
stoffen konstruiert. Es dirfen nur Original
scheppach Werkzeuge und Zubehdr eingesetzt
werden. Je nach Schnitt- und Holzart (Massivholz,
Sperrholz oder Spanplatten) das erforderliche
Séageblatt nach Norm EN 847-1 einsetzen. Beach-
ten Sie (Seite 10) das scheppach ,Werkzeug-
Sonderzubehor.

Fir nicht bestimmungsgemafie Verwendung
Gbernimmt der Hersteller keine Haftung!

* Die Maschine ist fiir den Einsatz im
gewerblichen Bereich vorgesehen.

A Use only as authorized

¢ The machine corresponds to the valid EC gui-
deline.

The scheppach ts 4010 circular sawbench is
defined as a machine in accor-
dance with  EN 1870-1.

For transporting the machine within the workshop
area use the scheppach wheel assembly
(accessory)

The working position is to the front of the machine
either to the right or the left sawblade.

The machining range and surrounding areas of the
machine must be clear of interfering foreign mat-
ter to prevent accidents occurring.

Workpieces must be completely free of foreign
objects, i.e. nails or screws.

Before the machine is put into operation it must
be connected to a dust extractor with a flexible,
non-flammable suction hose. The suction should
switch on automatically when the machine is
switched on.

When used in enclosed rooms, the machine must
be connected to a vacuum exhaust unit.

Use the scheppach dust extractor ha 3200 or

ha 2600 to remove matchwood or saw dust. The
vacuum support flow rate must be 20 m/s. Subat-
mospheric pressure 1200 Pa.

The scheppach automatic switching unit is avai-
lable as a special accessory.

Type ALV 2
Art. No. 7910 4010  230V/50 Hz
Type ALV 10
Art. No. 79104020 400V /50 Hz

The vacuum exhaust unit automatically switches
on after a 2-3 second delay after the machine tool
is turned on. This avoids overloading the circuit
fuse.

After turning off the machine tool, the vacuum
exhaust unit remains on for an additional 3 - 4
seconds and is then automatically switched off.
Remaining dust is thereby removed by vacuum
exhaust, as required by German regulations
governing hazardous materials. This results in
savings in electricity consumption and reduces
noise levels, as the vacuum exhaust unit is on only
during machine tool operation.

For work in commercial spaces, the scheppach
dust extractor rg 4000 must be used.

Do not remove or shut off vacuum exhaust
systems or dust removers while machine tools are
operating.

The scheppach circular sawbench is designed
exclusively for the machining of wood and materi-
als similar to wood. Only original scheppach
tools and accessories may be used. Use the
required sawblade in accordance with the EN
847-1 norm depending on the type of cut and type
of wood (solid wood, plywood or chipboard).
Please observe the scheppach ,,Special Tool
Accessories“ (page 10).

A Utilisation dans le but qui a

été prévu

L.a machine correspond aux normes en vigueur
dans la Communauté Européenne.

La scie circulaire scheppach ts 4010 est définie
en tant que machine suivant
EN 1870-1.

Montez le dispositif de translation scheppach
(accessoire spécial) pour le transport de la
machine dans I'atelier.

La machine dispose d’un espace de travail situé a
gauche ou a droite de la lame de scie a I'avant de
la machine.

Afin d’éviter les risques d’accident, aucun corps
étranger ne doit se trouver autour du poste de tra-
vail et aux alentours de la machine.

En principe, les piéces a usiner doivent étre
exemptes de corps étrangers, comme par exem-
ple, des clous ou des vis.

Avant d’étre mise en service, la machine doit étre
raccordée a une installation d’aspiration au moyen
d’une conduite d’aspiration flexible et difficilement
inflammable. L’aspiration doit s’enclencher auto-
matiquement lorsque la machine est mise en ser-
vice.

Si la machine est utilisée dans des locaux fermés,
elle doit étre reliée a un dispositif d’aspiration.
Pour 'aspiration de copeaux de bois ou de sciure,
utiliser I'installation d’aspiration ha 3200 ou

ha 2600. La vitesse de flux a la buse d’aspiration
doit étre de 20 m/s. Dépression 1200 Pa.

La commande de mise en marche automatique
scheppach est disponible en option.

Typ ALV 2

Ne art. 79104010 230V /50 Hz

Typ ALV 10

Ne° art. 7910 4020 400V /50 Hz

L’installation d’aspiration se met en route automa-
tiqguement avec une temporisation de 2-3 secon-
des, aprés mise en marche de la machine-outil.
L’aspiration fonctionne encore 3-4 secondes
apres arrét de la machine-outil, puis se coupe
automatiquement.

La poussiére résiduelle est ainsi aspirée confor-
mément a la réglementation relative aux sub-
stances dangereuses. Ceci économise de I'électri-
cité et réduit le bruit. L’installation d’aspiration
fonctionne uniquement pendant I'utilisation de la
machine-outil.

Pour I'aspiration lors de travaux relevant du
domaine professionnel, utiliser le dépoussiéreur
scheppach rg 4000.

Ne pas arréter ou retirer les installations d’aspira-
tion ou dépoussiéreurs lors du fonctionnement de
la machine-outil.

La scie circulaire scheppach est exclusivement
congue pour travailler le bois ou des matériaux
dérivés du bois. Il est impératif d’utiliser exclusive-
ment des outils et des accessoires scheppach
d’origine. Suivant la coupe et le bois utilisé (bois
massif, contreplagué ou panneaux d’agglomérés),
utiliser la lame de scie appropriée suivant la
norme EN 847-1. Priere de vous référer a I'équi-
pement spécial scheppach (page 10).
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A Utilizzo secondo le norme

¢ La macchina é conforme alla vigente normativa
comunitaria relativa ai macchinari.

¢ La sega circolare da banco ts 4010 & una
macchina semifissa in conformita a pr EN 1870-1.

e Per il trasporto della macchina all'interno
dell’officina occorreutilizzare il dispositivo di
spostamento scheppach (accessorio speciale).

¢ La macchina dispone di un piano di lavoro, situato
a destra a sinistra, o davanti alla lama di sega.

¢ Nelle immediate vicinanze della macchina non
devono trovarsi corpi estranei, che potrebbero
provocare incidenti.

o | pezzi di lavoro devono essere sempre privi di
corpi estranei come per esempio chiodi o viti.

¢ Prima della messa in funzione, la machina deve
essere collegata ad un’unita di aspirazione dotata
di un tubo di aspirazione flexibile ed ignifugo.
L‘aspirazione deve attivarsi automaticamente in
concomitanza con I'accensione della machina.

* Impiegando la macchina in ambienti chiusi &
necessario collegarla ad un dispositivo di aspira-
zione.

Per I'aspirazione di polvere di legno o segatura
impiegare il dispositivo di aspirazione scheppach
ha 3200 oppure ha 2600. La velocita della cor-
rente d’aria presso il bocchettone di aspirazione
deve essere di 20 m/s. Depressione 1200 Pa.

¢ |l dispositivo per I'inserimento automatico
scheppach & compreso tra gli accessori speciali.
Tipo ALV 2
Art. nr. 7910 4010 230V /50 Hz
Tipo ALV 10
Art. nr. 7910 4020 400V /50 Hz
Il dispositivo di aspirazione entra in funzione con
un ritardo di avviamento di 2-3 secondi dopo
I'accensione della macchina. Questo evita un so-
vraccarico del dispositivo di protezione casalingo.
Dopo lo spegnimento della macchina il dispositivo
di aspirazione funziona ancora per inerzia per 3-4
secondi e successivamente si spegne automatica-
mente.
Questo permette I'aspirazione della polvere resi-
dua come previsto dalle prescrizioni riguardanti i
pericoli derivanti da materiali. Risparmiando allo
stesso tempo energia elettrica e riducendo il
rumore. Il dispositivo di aspirazione funziona solo
durante I'utilizzo della macchina di lavoro.
Per lavori a livello industriale & necessario impie-
gare per I'aspirazione il depolverizzatore rg 4000.
Non spengere o rimuovere i dispositivi di aspira-
zione o i depolverizzatori durante il funzionamento
della macchina di lavoro.

* |a sega circolare da banco scheppach ¢ stata
costruita esclusivamente per la lavorazione di
legno e materiali analoghi. Si devono utilizzare
solo attrezzi e accessori originali scheppach.

A secondo del taglio e del tipo di legno (legno
massiccio, compensato, o pannelli di masonite),
impiegare la lama per segatrice adatta, in confor-
mita con la norma EN 847-1. Leggere attenta-
mente il paragrafo ,Attrezzi/Accessori Speciali®
(pag. 10).

A Gebruik volgens de
bestemming

¢ De machine voldoet aan de geldige EG-richtlij-
nen voor machines.

De scheppach tafelcirkelzaagmachine ts 4010
is gedefinieerd als halfstationaire machine volgens
pr EN 1870-1.

Voor het transport van de machine binnen de
werkplaats het scheppach verrijdbaar onderstel
(speciaal accessoire) gebruiken.

De machine heeft een werkruimte, die zich voor
de machine, links of rechts van het zaagblad
bevindt.

Het werkgebied en de omgeving van de machine
moet vrij zijn van storende delen, om ongevallen
te voorkomen.

In principe moeten alle te bewerken stukken
steeds vrij van vreemde voorwerpen zoals bijvoor-
beeld nagels of schroeven zijn.

Voor de inbedrijfstelling moet de machine aan een
afzuiginstallatie met een flexibele, moeilijk ont-
vlambare afzuigleiding aangesloten worden. De
afzuiging moet automatisch aanspreken als de
machine aangezet wordt.

L]
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Bij gebruik in gesloten ruimten moet de machine
op een afzuiginstallatie aangesloten worden.
Voor het afzuigen van houtspaanders of zaagsel
de scheppach afzuiginstallatie ha 3200 of

ha 2600 gebruiken. De stromingssnelheid op het
afzuigtussenstuk moet 20 m/s bedragen. Onder-
druk 1200 Pa.

L]

De scheppach inschakelmechanisme is als spe-
ciaal toebehoren verkrijgbaar.

Type ALV 2

art. nr. 7910 4010 230V /50 Hz

Type ALV 10

art. nr. 79104020 400V /50 Hz

Tijdens het inschakelen van de machine start de
afzuiginstallatie automatisch na 2-3 seconden
startvertraging. Een overbelasting van de huisze-
kering wordt daardoor voorkomen.

Na het uitschakelen van de machine loopt de
afzuiging nog 3-4 seconden na en schakelt dan
automatisch uit.

Het resterende stof wordt daarbij, zoals in het
besluit op gevaarlijke stoffen bepaald, afgezogen.
Dit spaart stroom en verminderd het lawaai. De
afzuiginstallatie loopt alleen als de machine
gebruikt wordt.

Voor werkzaamheden bij commercieel gebruik
moet voor het afzuigen de scheppach stofvanger
rg 4000 gebruikt worden.

Afzuiginstallaties of stofvangers met lopende
machine niet uitschakelen of verwijderen.

De scheppach tafelcirkelzaagmachine is uitslui-
tend voor het bewerken van hout en houtverwante
grondstoffen geconstrueerd. Er mogen alleen ori-
ginele scheppach werktuigen en accessoires
worden toegepast. Naargelang de zaag- en hout-
soort (massief hout, triplex of spaanplaat) het ver-
eiste zaagblad volgens de norm EN 847-1 monte-
ren. Neem de scheppach ,Gereedschap -
speciale accessoires* in acht (pagina 10).

A ZWOT Xpnon ocuuPwva He TIG
TPOJdLaYPAPES

o To UNXAvnua avtarnokpiveTal oToug LoXUOVTEG
Kavoveg mepl unxavnuatwv mg E.OK.

¢ To Z1aBepo Siokompiovo scheppach ts 4010
anoTehel nuoTabepr) Pnxav CUMPWVA Pe MV
mpodiaypagr pr EN 1870-1.

Mo mv peTapopd mQ UNXavng oTovV XWPo Tou
€pyaompiou xpnowomnomote mv didtagn
perapopag scheppach (e81k6 eEapmua).

¢ H unxawn €xet pa 6€on epyaciag n oroia PBpia
BpiokeTal PPOCTA aMno My PNXavr), aploTePA i
defid amod TovV TPOXO KOTMG.

To mepIBAAOV £pYaOiag MG UNXavng TMPEMeL va
eival eAelBepo and EEva cwpata yia va
anogeuyovTal atuxnuaTa.

Ta avTikeiueva Tou TIPOKeLTaL va enegepyacTeite
npénel va eival arnaAlayuéva anod Egva owuata,
OTWG TL.X. KA 1) PBIOES.

Mpwv mv AetToupyia mpénet To pnyavnua va
ouvdeBel e €vav amoppoPnpa ou ExeL évav
EUEANKTO, DUCEUPAEKTO CwArva anoppopnong.
H anoppdenon mpeneL va AelToupYNoeL
auTtopatws HOAG Tebel oe Aettoupyia Tou
pnxavnua.

Katd m xprion o€ KAEIoToUG XWPOUG, TIPETEL TO
UNXavnua va ouvSedel pe anoppopnTpEa.

la mv anoppoenan pokavidiwv Kat mPIovidiwy
XpnowloroteioTe Tov anoppo@nmpea ha 3200 1
ha 2600.

H taxUmta pong oTo OTOMO aroppoPnong
npénel va eivat 20 m/s. H urnorieon 1200 Pa.

To e&dpmua autépamg Aettoupyeiag
scheppach undpyet wg eETpd eEapmua.

Turog ALV 2

kwd. No. 7910 4010 230 V /50 Hz

Timog ALV 10

Kwd. No. 7910 4020 400 V //50 Hz

Otav avaBete 1o EUAOUPYIKO pnxavnua, apxicet
Va AELTOUPYEL 0 arnoppopnmeag eta and 2 — 3
BeUTEPOAETITA KAJUOTEPNONG auTopdTwG. ETOL
dev UTEPPOPTICOVTAL Ol ACPAAEIEG TOU OTILTLOU.
AQOU OBUVETE TO EUAOUPYIKO pnxavnua
ouvexieTal 1 AelToupyia Tou amoppoPnTpa yia
3 — 4 deutepOAeTITa Kat OBUVEL EMEtTa
autopdTwg. ETol anoppogeital n undAorm
okdw, ONwg 1o arattel To didraypa nept
KivOUV@V. AUTO €EOIKOVOUEL PEUMA KAl HEIWVEL TO
dopuBo. O anoppoPnmpag AetToupyel povov
otav Aettoupyel T0 EUAOUPYIKO pnxavnua.

lMa mv epyaocia oTov enayyeApatikd TopEa
TIPETEL VA Xpnooromadei o Egokoviomg rg 4000.
UNV QmopakpUveTe 1 oBUVETE TOUG
arnopEOPNTAPES I EECKOVIOTNPEG OTAV
AelToupyoUv Ta EUAOUPYIKG Unyavipata.

e To Z1aBepo diokompiovo scheppach eivat
KATAOKEUAOUEVO QTIOKAELOTIKA Yla TV
Katepyaoia EUAOU Kal TIAPEUPEPDV UAKDV.
Erutpénetal va xpnoorotouvTal povo
auBevTIKaG epyaleia kat eEapmuata. Avaloya e
TOV TUMO KOTMG Kal To €id0g Tou EUAou (Haooip,
KOVTPA MAGKE 1) vOoBOmAv) XPnOWOTOIEITE TOV
AMATOUKEVO SIOKO CUUQWVA HE TV
npodiaypagny pr EN 1870-1. MpooéEte 10 onueio
“Epyalcia-Eidika e§aptapara” scheppach
(oehida 10).
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A Restrisiken

Die Maschine ist nach dem Stand der Technik und
den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln
gebaut. Dennoch kénnen beim Arbeiten einzelne
Restrisiken auftreten.

e Verletzungsgefahr fir Finger und Hande durch das

rotierende Werkzeug oder Werkstlck bei unsach-
gemaBer Fiihrung des Werkzeuges oder Werk-
stiickes.

Verletzungen durch das wegschleudernde Werk-
stiick bei unsachgeméaBer Halterung oder
Flhrung, wie Arbeiten ohne Anschlag.

Gefahrdung der Gesundheit durch Larm. Beim
Arbeiten wird der zulassige Larmpegel Uberschrit-
ten. Unbedingt persénliche Schutzausriistungen
wie Gehdrschutz tragen.

Verletzungen durch defektes Sageblatt. Das
Ségeblatt regelmaBig auf Unversehrtheit iiber-
prifen.

Geféhrdung durch Strom, bei Verwendung nicht
ordnungsgemaéBer Elektro-AnschluBleitungen.

Desweiteren kénnen trotz aller getroffenen
Vorkehrungen nicht offensichtliche Restrisiken
bestehen.

Restrisiken kdnnen minimiert werden wenn die
»Sicherheitshinweise” und die ,Bestimmungs-
gemaBe Verwendung®, sowie die Bedienungs-
anweisung insgesamt beachtet werden.

Lieferumfang

Tischkreissage ts 4010 - teilmontiert
Ségeblatt @ 315

Léngsanschiag
Querschneidlehre

Spaltkeil - GroBe 35
Absaughaube
Absaughaubenzubehor
Absaugstutzen

Schiebestock

Schiebegriff

Montagewerkzeug

Festhaltedorn

Montagezubehér (Beipackbeutel)
Bedienungsanweisung

Sonderzubehor Art. Nr.

Schiebeschlitten 1400
Schiebeschlitten 2000
Anschlagschiene 1350 ausziehbar
Fahreinrichtung
Tischverbreiterung abklappbar
Tischverlangerung

SUVA Absaugvorrichtung
Vorritz-Einrichtung

Tischeinlage fiir Verstellnuter 5460 0703
Verstellbarer Schlitzfraser 7231 0709

(Darf nur in Verbindung mit SUVA-Absaugvorrichtung
verwendet werden)

79810100
7979 0100
5320 8180
5300 0705
7980 0100
73240170
5460 1100
5470 7004

Klappanschlag rechts komplett 7939 0301
Anschlagschiene 1500 5300 0077
Einschaltautomatik ALV 2 7910 4010
Einschaltautomatik ALV 10 7910 4020

A Remaining hazards

The machine has been built using modern techno-
logy in accordance with recognized safety rules.
Some remaining hazards, however, may still exist.

* The rotating saw blade can cause injuries to
fingers and hands if the work piece is incorrectly
fed.

L]

Thrown work pieces can lead to injury if the work
piece is not properly secured or fed, such as
working without a limit stop.

level is exceeded when working. Be sure to wear
personal protective gear such as ear protection.

inspect the structural integrity of saw blades.

The use of incorrect or damaged mains cables
can lead to injuries caused by electricity.

Even when all safety measures are taken, some
remaining hazards which are not yet evident may
still be present.

Remaining hazards can be minimized by following

the instructions in ,,Safety Precautions®, ,,Proper

Use“ and in the entire operating manual.

Scope of delivery

Circular saw bench ts 4010 - partly assembled
Sawblade @ 315

Long fence

Crosscut / mitre gauge

Riving knife - size 35

Dust extractor hood

Dust extractor accessories

Suction connection piece

Push-stick

Push-grip

Assembly tool

Holding mandrel

Assembly accessories (accessory pack)
Operating instructions

Accessories Model No.
Sliding table carriage 1400 7981 0100
Sliding table carriage 2000 7979 0100
Stop rail 1350 removable 5320 8180
Lifting mechanism 7987 0000

7980 0100
Table width extension, fild up 5460 1000
SUVA Dust extraction device 5460 1100
Scoring attachment 5460 1200
Square edge attachment 7968 0000
Wobble saw attachment 7932 7000
Table inlay for adjustable slot cutter 7986 1100
Adjustable slot cutter 7986 2000
Adjustable grooving cutter 6320 8100
Dovetail cutting attachment 5460 1300
Folding stop right-hand complete 7939 0301
Stop rail 1500 5410 7003
Automatic switch-on ALV 2 7910 4010
Automatic switch-on ALV 10 7910 4020

Noise can be a health hazard. The permitted noise

Defective saw blades can cause injuries. Regularly

A Risques résiduels

Cette machine est a la pointe de la technique et
répond aux regles de sécurité actuellement en
vigueur. Néanmoins, certains risques résiduels
peuvent survenir pendant son fonctionnement.

¢ Risque de blessure aux doigts et aux mains au

contact de la lame rotative de la scie di a un
guidage inapproprié de la piece a travailler.

Blessures au contact de la piéce a travailler pro-
jetée en raison d’un mauvais serrage ou d’un
mauvais guidage, en cas de travail sans butée par
exemple.

Risque pour la santé occasionné par le bruit.
Pendant le travail, le niveau sonore autorisé est
dépassé. |l faut impérativement porter des équipe-
ments de protection personnels tels qu’une pro-
tection acoustique.

Blessures occasionnées par une lame de scie
défectueuse. Controlez régulierement I'intégrité de
la lame de la scie.

Risque du a I'électricité lors de I'utilisation de
cébles de raccordement électriques non confor-
mes.

¢ De plus, des risques résiduels invisibles peuvent
survenir malgré toutes les précautions prises.

Les risques résiduels peuvent étre réduits si les
Jregles de sécurité” et I' utilisation conforme aux
prescriptions” ainsi que le mode d’emploi sont
respectés.

Pieces livrées

Scie circulaire a table ts 4010 — montée partiellement
Lame de scie @ 315

Butée longitudinale

Calibre a aréte transversale

Coin a refendre, taille 35

Capot d’aspiration

Accessoires pour capot d’aspiration
Tubulure d’'aspiration

Tige coulissante

Poignée coulissante

Outil de montage

Mandrin de retenue

Sac d’accessoires de montage
Instructions de commande

Accessoires spéciaux

Art. n°

Coulisseau 1400 7981 0100
Coulisseau 2000 7979 0100
Rail fixe 1350 amovible 5320 8180
Dispositif de translation de levage 7987 0000
Elargissement de table repiable 7980 0100
Rallonge de table 5460 1000
Dispositif d’aspiration SUVA 5460 1100
Dispositif de pré-incision 5460 1200
Dispositif d’équarrissage 7968 0000
Dispositif a lame flottante 7932 7000
Piéce intercalaire de table pour

dispositifs de coupe de rainures 7986 1100
Dispositifs de coupe de rainures 7986 2000
Fraise & canneler réglable 6320 8100

Dispositif de coupe des queues d’aronde 5460 1300

Butée repliable droite complete 7939 0301
Rail fixe 1500 5410 7003
Enclenchement automatique ALV 2 7910 4010
Enclenchement automatique ALV 10 7910 4020
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/\ Rischi residui

La macchina € costruita in base allo stato attuale
della tecnica e delle regole tecniche di sicurezza.
Singoli rischi residui durante il lavoro non possono,
nonostante, essere esclusi.

¢ Rischio di ferimento delle dita e delle mani dovuti
alla rotazione della lama in caso di modalita di
guida del pezzo di lavoro non appropriata.

Incidenti dovuti al catapultamento di pezzi di
lavoro in caso di fissaggio o guida non appropriati,
come lavori senza I'arresto di finecorsa.

Pericoli per la salute dovuti al rumore. Durante il
lavoro viene superato il livello acustico consentito.
Indossare assolutamente un equipaggiamento di
protezione personale, come cuffie di protezione.

Incidenti dovuti a difetti della lama. Controllarne
regolarmente l'integrita.

Pericoli legati alla corrente elettrica in caso di
impiego di cavi di collegamenti elettrici non per-
fettamente funzionanti.

Inoltre possono sussistere, nonostante tutte le
precauzioni, rischi residui non palesi.

Rischi residui possono essere ridotti al minimo se
vengono osservati: le ,note di sicurezza®,
+/'impiego conforme alle norme* e le istruzioni
sull’'uso al completo.

Volume di consegna

Sega circolare di banco ts 4010 parzialmente montata
Lama di sega @ 315

Arresto longitudinale

Calibro di taglio transversale

Cuneo divisore — misura 35

Cappottatura d’aspirazione

Accessori cappottatura d’aspirazione
Raccordi d’aspirazione

Sbarra scorrevole

Maniglia di spinta

Utensili di montaggio (nella relativa scatola)
Istruzioni d’uso

Acessori speciali Art. nr.
Carrello scorrevole 1400 7981 0100
Carrello scorrevole 2000 7979 0100
Guida di arresto 1350 estraibile 5320 8180
Dispositivo di spostamento 7987 0000
Banco ribaltabile di allargamento 7980 0100
Prolungamento per banco 5460 1000
Dispositivo di aspirazione SUVA 5460 1100
Dispositivo di preincisione 5460 1200
Dispositivo di rifilatura 7968 0000
Dispositivo a lama flottante 7932 7000
Inserto da tavola per scanalatura

regolabile 7986 1100
Scanalatore regolabile 7986 2000
Fresa per asole regolabile 6320 8100

Dispositivo per incastri a coda di rondine 5460 1300

Arresto ribaltabile a destra completo 7939 0301
Guida di arresto 1500 5410 7003
Inserimento automatico ALV 2 7910 4010
Inserimento automatico ALV 10 7910 4020

A Overige risico’s

De machine is volgens de nieuwste stand van de
techniek en de erkende veiligheidstechnische regels
gebouwd. Toch kunnen er tijdens het werken nog
een enkele risico’s optreden.

¢ Gevaar voor verwondingen voor vingers en han-
den door het roterende zaagblad bij ondeskundige
geleiding van het werkstuk.

Verwondingen door het wegslingerende werkstuk
bij ondeskundig vastzetten en ondeskundige
geleiding, zoals werken zonder aanslag.

L3

Gevaar voor uw gezondheid door lawaai. Tijdens
het werken wordt het toegestane geluidsniveau
overschreden. Beslist persoonlijke beschermings-
middelen zoals gehoorbescherming dragen.

Verwondingen door defect zaagblad. Het zaag-
blad regelmatig op goede toestand controleren.

Gevaar voor uw gezondheid door stroom, bij
gebruik van aansluitkabels, die niet aan de voor-
schriften voldoen.

Verder kunnen er ondanks alle voorzorgsmaat-
regelen nog niet bekende risico’s bestaan.

.

Deze overige risico’s kunnen geminimaliseerd
worden, als de ,Veiligheidswenken“ en het
»Gebruik volgens de voorschriften” en de
gebruiksaanwijzing in z’'n geheel in acht genomen
worden.

Omvang van de levering

Tafelcirkelzaagmachine ts 4010 — gedeeltelijk
gemonteerd

Zaagblad @ 315
Langsgeleider
Verstekgeleider
Splijtwig — grootte 35
Afzuigkap
Toebehoren afzuigkap
Afzuigpijp

Schuifstok
Schuifhandgreep
Montagegereedschap
Vasthouddoorn

Zakje met montagetoebehoren
Gebruiksaanwijzing

Speciale accessoires Art. nr.

Schuifslede 1400 7981 0100
Schuifslede 2000 7979 0100
Aanslagrail 1350 uittrekbaar 5320 8180
Hef-rijinrichting 7987 0000
Tafelverbreding neerklapbaar 7980 0100
Tafelverlenging 5460 1000
SUVA afzuiginstallatie 5460 1100
Ritszaag 5460 1200
Kantrechthulpstuk 7968 0000
Slingerzaaghulpstuk 7932 7000
Inlegstrip voor verstelbare groefbeitel 7986 1100
Verstelbare groefbeitel 7986 2000
Verstelbare gleuffrees 6320 8100
Lipverbindingshulpstuk 5460 1300
Klapbare aanslag rechts compleet 7939 0301
Aanslagrail 1500 5410 7003
Inschakelmechanisme ALV 2 79104010
Inschakelmechanisme ALV 10 7910 4020

A YrioAotro pioko

To UNXavnua €xel KATAOKEUAOTEL OUUPWVA KE TIQ
VEOTEPEG TEXVIKEG KAl TOUG avVAYVWPLOUEVOUG
Kavoveg TeXVIKNG aopdielag. Opwg duvatal va
UTTAPEEL UTIOAOLTIO HEPOVWUEVO PIOKO.

* Yrdpyel kivduvog yia Ta X€pLa Kat Ta dAKTuAa
TIDOKAAOUUEVOG QTo TO MEQLOTPEPOUEVO DIOKO,
oTav dev OTIPWYVETE TO AVTIKEUEVO TIPOG
enegepyaoia (§UN0) cwoTd.

TpoUATIOUOL TIPOKAAOUKEVOL ATIO
EKOPEVTOVIONEVO EUNO, dTav dev TO BaCTATe 1)
S€V TO OTIPOXVETE OWOTA.

Ynapyet kivduvog yia mv uyeia Adyw dopuBou.

Kata mv epyaoia unepPaivetal 10 €MTPENTd

6plo dopUBou. OMWodNMOTE vVa PaApATe ToV

TPOoWTIKO 0ag eEOMAIONO TPOCTaciag onwg

TPOCTATEUTKA TWV QUTIQV.

TpauuaTioPOL TTPOKAAOUUEVOL A0 XAAACUEVO

dioko. EAEYETe TOV BioKO TaKTKA Yia va gival

agoyog.

YTapxel Kivduvog TIPOKAAOUUEVOSG armo TO

NAEKTPIKO PeUNa, OTAV Ol NAEKTPIKEG YPAUUES

ouvdeong dev eval OWOTEG.

¢ Emiong duvatal va umnap&et undAotmo pn gpavepd
pioKO, av Kal €XOuv TIaPAEL OAA Ta anapaimTa
TIPOANTITIKA PETPA.

e To undAolro ploko duvatal va Lelwdel, dTav

TIPOCEXETE TIG “0dnyieq acpaleiag” Kal Tig

“OwoTEG XProelg”, onwg emiong TG odnyieq

XPNOEWG YEVIKA.

Mepiex6peva ouokeuaoiag

Erutpanédio diokortiovo ts 4010 ev pépel
OUVAPUOAOYNUEVO

Tpoxog kormg & 315

Odnydg KaTd WnKog

Metpnmq £YKGPOWAG KOTMG

2onva oxoiuatog — péyedog 35
KdaAuppa aroppdpnong

E&apmua kaAlpparog anoppognong
Zmpiyuata anoppoenong

EpyaAeia yia onpwgo

AaBn via orpw&io

EpyaAeio ouvappohéynong

20UBA otaBeporoinong

EEapmuata ouvapuoAoynong (mpoéobetog oakog
ouokeuaoiag(

Eyxewpidlo Aeitoupyiag

Eidikéa eEapmiipara Ap. Tep.
2upo6uevo €AknBpo 1400 79810100
2updpevo €Aknbpo 2000 7979 0100
Péyeg odnyou 1350 mruocdueveq 5320 8180
AaTagn naAvdpounong 7987 0000
Mtucoouevn danAatuvon tpanelos 7980 0100
Mpogxtaon Tpanellou 5460 1000
AdTagn anoppoégnong SUVA 5460 1100
Awdtaén mpoxapa&ng 5460 1200
Adtagn opBoywviopou 7968 0000
AGTaEN KOTMG QUAGKIWDV 7932 7000
MpooBnikn Tpamnediol yia auAdkia

LETATOTIONG 7986 1100
Auldkia petatorong 7986 2000
Metatoniown ¢pela oXIoUNg 6320 8100
AGTagn koG popowv 5460 1300
MAnENG MTUooOUEVOG 0dNYOG detid 7939 0301
Paya odnyou 1500 5410 7003
Autéuatog evepyoroinong ALV 2 7910 4010
Autbuarog evepyoroinong ALV 10 7910 4020
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Nur Original scheppach Sageblatter ein-

bauen!
Sonderzubehor -
Séageblatter Art. Nr.
Spezial-Sageblatt 6310 4101

Hartmetall-Sageblatt fiir beschichtete Mdbelplatten

Abmessungen:

Gesamt @mm 250

Bohrung @mm 30

Zéhnezahl 802

Sageblatt 5100 5556

Universal-Zuschnittblatt hartmetallbestiickt fiir
Langs- und Querschnitte in Holz und Spanplatten.

Abmessungen:

Gesamt @mm 315

Bohrung @mm 30

Zahnezahl 48 WZ

Sageblatt 5100 5504

Universal-Zuschnittblatt hartmetallbestiickt fir
L&ngs- und Querschnitte in Hartholz und Spanplat-
ten.

Abmessungen:

Gesamt @mm 300

Bohrung @mm 30

Zéhnezahl 48 WZ

Séageblatt 5100 5507

Universal-Sageblatt hartmetallbestiickt fiir Langs-
und Querschnitte in Massivholz.

Abmessungen:

Gesamt @mm 300

Bohrung @mm 30

Zéhnezahl 722

Ségeblatt 7986 3001

Spezial-Sageblatt — gerduscharm, hartmetallbe-
stiickt fir kunststoffbeschichtete Mébelplatten.

Abmessungen:

Gesamt @mm 300

Bohrung @mm 30

Zéhnezahl 60 Z

Sageblatt 5100 5501
Universal-Zuschittblatt fiir Weich- und Hartholz.
Abmessungen:

Gesamt @mm 300

Bohrung @mm 30

Zahnezahl 28 WZ
Vorritz-Sageblatt 5460 1212

Hartmetall-S&ageblatt zum Vorritzen kunststoffbe-
schichteter Mébelplatten.

Abmessungen:

Gesamt @mm 80

Bohrung @mm 30

Zéhnezahl 82

Kreissadgeblatt 5320 6513

Hartmetall-Sageblatt fiir Weich- und Hartholz und
Spanplatten.

Abmessungen:

Gesamt @mm 200
Bohrung @mm 30
Zahnezahl 4FZ

A Only install Original scheppach sawblades!

Acessory sawblades

Model No.

Special sawblade 6310 4101

Hardened metal sawblade for coated furniture
boards

Dimensions:

Total @ mm 250

Bore @mm 30

No. of teeth 80 teeth

Sawblade 5100 5556

Universal trimming blade hardened metal teeth for
long and cross cuts in wood and chip board.

Dimensions:

Total @ mm 315

Bore @ mm 30

No. of teeth 48 raked teeth
Sawblade 5100 5504

Universal trimming blade hardened metal tipped for
long and cross cuts in solid wood.

Dimensions:

Total @ mm 300

Bore @ mm 30

No. of teeth 48 teeth

Sawblade 5100 5507

Universal TCT sawblade for length and cross cuts in
solid wood.

Dimensions:

Total @mm 300

Bore @ mm 30

No. of teeth 72 teeth

Sawblade 7986 3001

Special low noise sawblade, hardened metal tipped
for plastic coated furniture boards.

Dimensions:

Total @mm 300

Bore @ mm 30

Hollow-back teeth 60 teeth

Sawblade 5100 5501
Universal trimming blade for soft and hard wood.
Dimensions:

Total @mm 300

Bore @mm 30

No. of teeth 28 raked teeth

Scoring sawblade 5460 1212

Hardened metal sawblade for scoring plastic coated
furniture boards.

Dimensions:

Total @ mm 80
Bore @ mm 30
Teeth 8 teeth

Circular sawblade 5320 6513

Hardened metal sawblade for soft and hard wood
and chip board.

Dimensions:

Total g mm 200

Bore @ mm 30

No. of teeth 4 flat teeth

Montez uniquement les lames de scie
d’origine scheppach!

Accessoire spécial -
Lames de scie Art.n°

Lame de scie spéciale 6310 4101

Lame de scie en métal dur pour panneaux
d’ameublement revétus.

Dimensions:

Total @mm 250

Trou @ mm 30

Nombre de dents 80 dents

Lame de scie 5100 5556

Lame de coupe a dimension universelle revétue de
métal dur pour coupes longitudinale et transversale
dans du bois et des panneaux d’agglomérés.

Dimensions:
Total gmm 315
Trou @ mm 30

Nombre de dents 48 dents a crochet

Lame de scie 5100 5504
Lame de coupe a dimension universelle revétue de
métal dur pour coupes longitudinale et transversale
dans du bois massif et des panneaux d’agglomérés.

Dimensions:
Total @mm 300

Trou @ mm 30
Nombre de dents 48 dents a crochet

Lame de scie 5100 5507
Lame de scie pour découpe de précision revétue de
métal dur pour coupes longitudinale et transversale

dans du bois massif.

Dimensions:

Total @mm 300

Trou @ mm 30

Nombre de dents 72 dents

Lame de scie 7986 3001

Lame de scie spéciale peu bruyante revétue de
métal dur pour les panneaux d’ameublemenet revé-
tus de plastique.

Dimensions:

Total @mm 300

Trou @mm 30

Nombre de dents trapézoidales 60 dents

Lame de scie 5100 5501

Lame de coupe a dimension universelle pour bois
tendre et bois dur.

Dimensions:

Total @mm 300

Trou @ mm 30

Nombre de dents 28 dents a crochet

Lame de scie de pré-incision 5460 1212
Lame de scie en métal dur pour pré-incision de pan-
neaux d’ameublement revétus de plastique.

Dimensions:

Total @mm 80
Trou @ mm 30
Nombre de dents 8 dents

Lame de scie circulaire 5320 6513

Lame de scie en métal dur pour bois tendre et bois
dur et panneaux d’agglomérés.

Dimensions:
Total @mm 200
Trou @ mm 30

Nombre de dents 4 dents plates
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Montare solo lame di sega originali
scheppach!

Accessori speciali -

lame di sega Art. nr.

Lama speciale 6310 4101
Lama in metallo duro per pannelli per mobili rivestiti.

Dimensioni

complessivamente @ mm 250

alesaggio @mm 30

numero denti 80D

Lama di sega 5100 5556

Lama universale per tagli a formato, con placchetta
di carburo metallico per tagli longitudinali e trasver-
sali in pannelli di legno e masonite.

Dimensioni

complessivamente @ mm 315
alesaggio @gmm 30
numero denti 48 DG

Lama di sega 5100 5504

Lama universale per tagli a formato, con placchetta
di carburo metallico per tagli longitudinali e trasver-
sali in pannelli di legno pieno e masonite.

Dimensioni

complessivamente @ mm 300
alesaggio @mm 30
numero denti 48 DG

Lama di sega 5100 5507
Lama per tagli di precisione, con placchetta di car-
buro metallico per tagli longitudinali e trasversali in
legno pieno.

Dimensioni

complessivamente @ mm 300

alesaggio @mm 30

numero denti 72D

Lama di sega 7986 3001

Lama di sega speciale silenziosa, con placchetta di
carburo metallico per pannelli per mobili rivestiti di
materiale sintetico.

Dimensioni

complessivamente @ mm 300

alesaggio @mm 30

denti concavi 60D

Lama di sega 5100 5501

Lama universale per tagli a formato su legno doice e
duro.

Dimensioni

complessivamente @ mm 300
alesaggio gmm 30
numero denti 28 DG

Lama di preincisione 5460 1212

Lama di sega in metallo duro per la preincisione di
pannelli per mobili rivestiti di materiale sintetico.

Dimensioni

complessivamente  @mm 80
alesaggio @mm 30
denti 8D

Lama circolare di sega 5320 6513

Lama di sega in metallo duro per legno dolce, legno
duro e pannelli di masonite.

Dimensioni

complessivamente @ mm 200
alesaggio dmm 30
numero denti 4DP

Alleen originele scheppach zaagbladen
monteren!

Speciale accessoires
zaagbladen Art. .

Speciaal zaagblad 6310 4101

Hardmetalen zaagblad voor gelamineerde meubel-
platen.

Afmetingen:

Totaal @mm 250
Boring @mm 30

Aantal tanden 80 tanden

Zaagblad 5100 5556
Universeel grof zaagblad met hardmetalen tanden
voor langs- en dwarsdoorsneden in hout en spaan-
platen.

Afmetingen:

Totaal @mm 315

Boring @mm 30

Aantal tanden 48

Zaagblad 5100 5504

Universeel grof zaagblad met hardmetalen tanden
voor langs- en dwarsdoorsneden in massief hout en
spaanplaten.

Afmetingen:

Totaal @ mm 300

Boring @mm - 30

Aantal tanden 48 wolfstanden

Zaagblad 5100 5507

Fijn zaagblad met hardmetalen tanden voor langs-
en dwarsdoorsneden in massief hout.

Afmetingen:

Totaal @mm 315
Boring @mm 30

Aantal tanden 72 tanden

Zaagblad 7986 3001

Speciaal zaagblad - geluidsarm, met hardmetalen
tanden voor gelamineerde meubelplaten.

Afmetingen:

Totaal @ mm 300

Boring @mm 30

Aantal tanden 60 tanden

Zaagblad 5100 5501
Universeel grof zaagblad voor zacht- en hardhout.
Afmetingen:

Totaal @mm 3050

Boring @ mm 30

Aantal tanden 28 wolfstanden
Ritszaagblad 5460 1212

Hardmetalen zaagblad voor het inkerven van gela-
mineerde meubelplaten.

Afmetingen:

Totaal @mm 80

Boring @mm 30

Aantal tanden 8 tanden

Cirkelzaagblad 5320 6513

Hardmetalen zaagblad voor zacht- en hardhout en
spaanplaten.

Afmetingen:
Totaal @mm 200
Boring @mm 30

Aantal tanden 4 vlakke tanden

Xpnoigotmoleite H6VOV TOUG YVI|010UG

TpoxoUg komiq scheppach!
EIdika eEapTiipara —
Tpoyoi komiig Ap. Tep.
Ei81k6g TpoY6¢ Komiig 6310 4101

Tpox06G kormg amnod okAnEO PETAAAO Yia oavideq
ETMAWY pe eTuKaAuYN.

Alaordoeig:

OAn @mm 250

AlaTpnon @ mm 30

AplBu6G dovTimv 80Z

Tpox6q Komiig 5100 5556

Tpox0G KOTG YEVIKAG XPNONG HE ETKAAuyn
OKANPoU PETAAAOU YA KOTIEG KATA WNKOG Kal
EYKAPOIEG O EUAO Kal LOPLOCAVIDES.

Aaotaoeiq:
OAR gmm 315
Awdtpnon gmm 30

AplBudg dovtiwv 48 WZ

Tpox6¢ Komg 5100 5504

Tpox0G KOTMG YEVIKAG XPNONG He eTkaAuyn
OKANPOU LETAAAOU YIQ KOTIEG KATA UKOG Kat
eykapoleg oe EUAO Kal HOPLOCAVIDEG.

AlgoTaoeig:
OAn @mm 300
Awdtpnon @mm 30

ApiBuédg dovtiwv 48 WZ

Tpox6g Komiig 5100 5507
Tpox6G AeTmMG KOTMG WE ETIKAAUYN OKANPOoU

METAANOU Y10 KOTIEG KATA PAKOG KAl EYKAPOIEG OF
ouunayég Euho.

Alaotaotig:
OAIKR @mm 300
Awdtpnon @ mm 30

AplBuo6g dovTiwv 72WZ

Tpox6q Komiig 7986 3001
Edikog Tpox6g Kormg XapnAou BopUBou, pe

EMKAAUYN OKANPOU peTAAOU Yia cavideq emimwv
pe ouvBeTIKR emioTpwon.

AlaoTdoeig:

OAKn @ mm 300

Awatpnon @mm 30

ApiBuodg doviv 60 Z

Tpox6g Komig 5100 5501

TPOoXOG KOTMG YEVIKNG XPNONG YA PAAGKO Kat
OokAnpd EUAo.

AiaoTdoeig:
OAIK\ @mm 300
Awdtpnon @mm 30

AplBuog dovTiwv 28 Wz

Tpox6g komiig — mpoxdpa&ng 5460 1212
Tpox06g kotmg anoé okANPO PETAAO Yia TIPoXapagn
oavidwv MWV Pe OUVOETIKY EMIOTPWOT.

Alaotaoeiq:

OAkn @mm 80

Awdtpnon @mm 30

ApBuodg dovTiwv 87

Tpox6g komiig 5320 6513

Tpox6g Kotmg and okANPES WETAAAO Yia HAAGKO Kat
OKANPOG EUAO Kal yia poplocavideq.

Alaotdorig:

ONKn @mm 200
Awatpnon gmm 30
AptBuog dovTiwv 4FZ

13



®>

G,

Technische Daten

BaumaBe:
Gesamtlange mm
Gesamtlange mit
Tischverlangerung mm
Gesamtbreite mm
Gesamthdhe mm
TischgréBe mm
Tischhéhe mm
Kreisségeblatt @ max. mm
Kreissageblatt @ min. mm
Schnitthéhe bei 90° mm
Schnitthdhe bei 45° mm
Ségeblattverstellbereich mm
Drehzah! 1/min.
Schnittgeschwindigkeit m/sec.
Vorritzségeblatt @ mm
Drehzahl - Vorritzs&geblatt 1/min.
Schnittgeschwindigkeit -
Vorritzs. m/sec.
Parallelanschlag Lénge mm
Parallelanschlag Breite max. mm
Parallelschnitt Breite mit
Tischverbreiterung abklappbar ~ mm
Winkelanschlag
Winkelanschlag-Fiihrung
Schnittbreite 90° Winkelschnitt:
mit Querschneidiehre mm
mit Schiebeschlitten 1400 mm
mit Schiebeschlitten 2000 mm
Absaugstutzen @ mm
Absaugstutzen & mm
Absaug-Volumenstrom
bei 20 m/s @100 =
Unterdruck am
Absaugstutzen ©100 =
@50 =
Umgebungsbedingungen
Gewicht netto kg
Antrieb:
Elektromotor 230V/
50 Hz
Nennaufnahme P, kW 3,0
Abgabeleistung P, kW 2,2
Motordrehzahl 1/min. 2800
Betriebsart S6/40%
Nennstrom 13,0A

1100

1940
800
1130
800 x 680
850
315
250
107
74
90
4000
66
80
7100

178
800
390

1100
0-60°
T-Profil

270
900
960
50

100

665 m3¥/h

170 Pa
918 Pa
-5°C
+35°C
162

400V/
50 Hz
4,0

2,9

2800
S6/40%
6,7 A

Technical data

Dimensions:

general length mm
total length with table extension mm
total width mm
total height mm
table size mm
table height mm
circular sawblade @ max. mm
circular sawblade @ min. mm
cut height at 90° mm
cut height at 45° mm
sawblade adjustment range mm
rotary speed 1/min.
cutting speed m/sec.
scoring sawblade @ mm

scoring sawblade rotary speed 1/min.

cutting speed - scoring m/sec.

parallel stop longitudinal mm

parallel cut max. width mm

parallel cut width with table

width extension — foldable mm

angling fence

angling fence guide

Cut width 90° angular cut:

with cross / mitre gauge mm

with sliding table carriage 1400 mm

with sliding table carriage 2000 mm

suction connection piece @ mm

suction connection piece @ mm

suction volume flow at

20 m/s 2100 =

suction at suction

connection piece 2100 =
@50=

ambient conditions

nett weight kg

Drive:

Electric motor 230V/

50 Hz

input power P, kW 3.0

output power P, kW 22

motor rotary speed 1/min. 2800

drive type S6/40%

rated current 13.0A

1100
1940
800
1130
800 x 680
850
315
250
107
74
90
4000
66
80
7100
178
800
390

1100
0-60°
T-profile

270
900
960
50

100

665 m*/h

170 Pa
918 Pa
-5°C

+35°C
162

400V /
50 Hz
4.0

2.9

2800
S6/40%
6.7A

Caractéristiques techniques

Dimensions de construction:

Longueur totale

Longueur totale
avec rallonge de table

Largeur totale

Hauteur totale

Dimensions de la table
Hauteur de la table

@ max. lame de scie circulaire
@ min. lame de scie circulaire
Hauteur de coupe a 90°
Hauteur de coupe a 45°

Plage de réglage de la lame
de scie

Régime

Vitesse de coupe

@ lame de scie de pré-incision
Re,gfme_ Igme de scie de
pré-incision

Vitesse de coupe lame de scie
de pré-incision

Longueur butée parallele
Largeur max. coupe paralléle

Largeur coupe paraliéle avec
élargissement de table repliable

Butée angulaire
Guidage butée angulaire

mm

mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm

mm
t/mn
m/s
mm

t/mn

1100

1940

800

1130

800 x 680
850

315

250

107

74

90
4000
66
80

7100

178
800
390

1100
0-60°
Profilé T

Largeur de coupe pour coupe angulaire a 90°:
Avec calibre a aréte transversale mm

Avec coulisseau 1400 mm

Avec coulisseau 2000 mm

@ tubulure d’aspiration mm

@ tubulure d’aspiration mm

Débit d’aspirationa20 m/s @ 100 =

Dépression au niveau de la

tubulure d’aspiration @100 =
@50=

Conditions d’environnement

Poids net kg

Entrainement:

Moteur électrique 230V/

50 Hz

Puissance

absorbée P, kW 3,0

Puissance

fournie P, kw 2,2

Régime du moteur t/mn 2800

Type de fonctionnement S6/40%

Courant nominal 13,0A

270

900

960

50

100

665 m¥h

170 Pa
918 Pa
-5°C
+35°C
162

400V /
50 Hz

4,0

29

2800
S6/40%
6,7 A

14



a>

ND

Dati tecnici

Dimensioni:

Lunghezza complessiva

Lunghezza complessiva
con prolungamento

Larghezza complessiva
Altezza complessiva
Dimensioni tavola
Altezza tavola

Lama sega circolare: @ max.

Lama sega circolare: & min.
Altezza di taglio a 90°
Altezza di taglio a 45°
Campo di regolazione lama
disega

Numero di giri

Velocita di taglio

@ lama di preincisione

Numero di giri lama di
preincisione

Velocita di taglio lama di
preincisione

Arresto parallelo lunghezza

Larghezza max. taglio parallelo

Larghezza taglio parallelo
con banco ribaltabile

Squadra di guida
Guida squadra

Larghezza di taglio con taglio angolare a 90°:

con calibro trasversale

con carrello scorrevole 1400
con carrello scorrevole 2000
@ raccordo d’aspirazione

@ raccordo d’aspirazione

Corrente volumetrica
d’aspirazione a 20 m/s

Sottopressione sul
raccordo d’aspirazione

Condizioni ambientali

Peso netto

Azionamento:

Motore elettrico

Potenza assorbita P, kW
Potenza erogata P, kW

Numero di giri del
motore 1/min.

Modo di funzionamento
Corrente nominale

mm 1100
mm 1940
mm 800
mm 1130
mm 800 x 680
mm 850
mm 315
mm 250
mm 107
mm 74
mm 90
1/min. 4000
m/sec. 66
mm 80
1/min. 7100
m/sec. 178
mm 800
mm 390
mm 1100
0-60°
profloa T
mm 270
mm 900
mm 960
mm 50
mm 100
@100= 665 m3¥h
@100= 170Pa
@50= 918Pa
-5°C
+35°C
kg 125
230V/ 400V /
50 Hz 50 Hz
3,0 4,0
22 2,9
2800 2800
S6/40% S6/40%
13,0A 6,7 A

Technische gegevens

Afmetingen:

Totale lengte mm
Totale lengte met tafelverlenging mm
Totale breedte mm
Totale hoogte mm
Tafelgrootte mm
Tafelhoogte mm
Cirkelzaagblad @ max. mm
Cirkelzaagblad @ min. mm
Zaaghoogte bij 90° mm
Zaaghoogte bij 45° mm
Instelgebied zaagblad mm
Toerental t.p.m.
Zaagsnelheid m/sec
Ritszaagblad @ mm
Toerental ritszaagblad t.p.m.
Zaagsnelheid ritszaagblad m/sec
Parallelaanslag lengte mm
Parallelzaagbreedte max. mm

Parallelzaagbreedte
met neerklapbare tafelverbreding mm

Hoekaanslag
Hoekaanslaggeleiding

Zaagbreedte 90° haaks zagen:

met verstekgeleider mm

met schuifslede 1400 mm

met schuifslede 2000 mm

Afzuigpijp @ mm

Afzuigpijp @ mm

Afzuigvolumestroom

bij 20 m/s 2100 =

Onderdruk bij de afzuigpijp @ 100 =
@50 =

Omgevingsomstandigheden

Gewicht netto kg

Aandrijving:

Elektromotor 230V/

50 Hz

Opgenomen

vermogen P, kw 3,0

Afgegeven

vermogen P, kW 22

Motortoerental tp.m. 2800

Modus S6/40%

Nominale stroom 13,0A

1100
1940
800
1130
800 x 680
850
315
250
107
74
90
4000
66
80
7100
178
800
390

1100
0-60°
T-profiel

270
900
960
50

100

665 m¥/h
170 Pa
918 Pa
-5°C
+35°C
125

400V /
50 Hz

4,0

29

2800
S$6/40%
6,7 A

Texvika XapakTnpioTIKa

AlaoTdoeig:

OUVOAIKO UNKOG mm
OUVONKO UNKOG pE

TIPOEKTAON TPAMEIoU mm
OUVOAIKO TIAATOG mm
OUVOAKKO UI0g mm
uéyebog tpamellou mm
ugog tparnediou mm
Ley. @ TPOXOU KOTMG mm
eAay. @ Tpoxou kormg mm
ugog kormg og 90° mm
ugog kotmg oe 45° mm

€0pOG HETATOTIONG TPOXOU KOTMG mm

apiBuog oTPOPHV 1/min.
TaxumTa Kormg m/sec.
TPOX0G Tpoxdpa&ng @ mm
apBuds oTPOPWV —

TPOXOG TPOXAPAENG 1/min.

TaxUmTa Kormg — mpoxapagn m/sec.
unKog mapdAAniou odnyou mm
LEY. MAATOG MAPAMNANG KOTMG  mm
TAATOQ MAPAGAANANG KOTIG pE
TITUooOUEVN SLATAGTUVON
Tpanellol

YWVIAKOG 0dNnyog

YWVIAKOG 0dnyog-dletbuvon

mm

MAarog komAg 90° ywviaki Komig:

UE LETPNTA EYKAPOIAG KOTMG mm
pe oupouevo EAkndpo 1400 mm
ue oupduevo €Akndpo 2000 mm
ompiyuata arnoppdenong @ mm
ompiyuata anoppdenong @ mm
nocdmra anoppoPnonNg
oe 20 m/s 2100 =
uroriieon oTa ompiypata
anoppdPnong @100 =
@50=
OUVONKeG TIEPIBAAAOVTOG
KaBapod Bapog kg
Mnx/opo6g Kivnong
NAEKTPIKO POTEP 230V/
50 Hz
ATOPPOPOUNEVT
woxug P, kw 3,0
arnodidouevn
oxug P, kw 2,2
apBudg otpopwv  1/Aer. 2800
TPOMOG AetToupyiag S6/40%
£VTaon petuaToqg 13,0A

1100

1940
800
1130
800 x 680
850
315
250
107
74
90
4000
66
80

7100
178
800
390

1100
0-60°
T-mpo®iA

270
900
960
50

100

665 m*/h

170 Pa
918 Pa
-5°C
+35°C
125

400V /
50 Hz

4,0

29

2800
S$6/40%
6,7A
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Gerauschkennwerte

MeBbedingungen nach Entwurf pr EN 1870-1:
1995-07

Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und
mussen damit nicht zugleich auch sichere Arbeits-
werte darstellen. Obwohl es eine Korrelation zwi-
schen Emissions-und Imissionspegeln gibt, kann
daraus nicht zuverldssig abgeleitet werden, ob
zusétzliche VorsichtsmaBnahmen notwendig sind
oder nicht. Faktoren welche den derzeitigen am
Arbeitsplatz vorhandenen Imissionspegel beeinflus-
sen kdnnen, beinhalten die Dauer der Einwirkungen,
die Eigenart des Arbeitsraumes, andere Gerdusch-
quellen usw., z.B. die Anzahl der Maschinen und
benachbarten Vorgéngen. Die zuldssigen Arbeits-
platzwerte kénnen ebenso von Land zu Land vari-
ieren. Diese Information soll jedoch den Anwender
befahigen, eine bessere Abschatzung von Geféhr-
dung und Risiko vorzunehmen.

Noise characteristic values

Measurement conditions in accordance with draft pr
EN 1870-1: 1995-07

The values stated are emission values and are there-
fore not necessarily safe operating values. Although
there is a correlation between emission and immis-
sion levels, you cannot reliably deduce from this
whether additional safety measures are required or
not. Factors which can influence the immission level
currently at the workstation comprise the duration of
the effects, the characteristics of the work room,
other sources of noise etc., for example, the number
of machines and adjacent operations.

The permissible values per workstation can also vary
from country to country. This information should
nevertheless enable the user to make a better esti-
mation of dangers and risks.

Parameétres du bruit

Conditions de mesure suivant projet pr EN 1870-
1: 1995-07

Les valeurs indiquées sont des valeurs d’émission et,
par conséquent, ne représentent pas nécessairement
des valeurs sans risques pour le lieu de travail. Bien
qu'’il existe une corrélation entre les niveaux d’émis-
sion et les niveaux d’immission, I’on ne peut en
déduire avec certitude si des mesures de précaution
supplémentaires seront nécessaires ou non. Les fac-
teurs susceptibles d’influences, la particularité des
locaux de travail, d’autres sources de bruit, etc.,
comme par exemple, le nombre de machines et des
opérations effectuées a proximité.

Les valeurs de bruit admissibles pour les postes de
travail peuvent également varier d’un pays a I'autre.
Néanmoins, cette information a pour but de permettre
a I'utilisateur, d’effectuer une meilleure évaluation des
dangers et des risques.

Schalleistungspegel in dB

Sound intensity level

Niveau de puissance sonore en dB

Leertauf Lya = 99,9 dB(A)
Bearbeitung Lya =102,8dB(A)

Idling Lwa = 93.8 dB(A)
Working Lya = 98.6 dB(A)

Marche a vide Ly = 93,8 dB(A)
Traitement Lya = 98,6 dB(A)

Schalldruckpegel am Arbeitsplatz
in dB

Work place based emission values
indB

Niveau de pression acoustique sur le lieu de
travail en dB

Leerlauf Lypeq = 90,5 dB(A)

Bearbeitung Lpaeq = 90,4 dB(A)

Idling Lpaeq = 85.4 dB(A)
Working Lpaeq = 87.0 dB(A)

Marche & vide Lpaeq = 85,4 dB(A)
Traitement Lyaeq = 87,0 dB(A)

Fur die genannten Emissionswerte gilt ein MeB-
unsicherheitszuschlag K = 4 dB.

Angaben zur Staubemission

Die nach den ,Grundsétzen fiir die Priifung der
Staubemission (Konzentrationsparameter) von Holz-
bearbeitungsmaschinen” des Fachausschusses Holz
gemessenen Staubemissionswerte liegen unter

2 mg/m3. Damit kann beim AnschluB der Maschine
an eine ordnungsgemage betriebliche Absaugung
mit mindestens 20 m/s Luftgeschwindigkeit von
einer dauerhaft sicheren Einhaltung des in der
Bundesrepublik Deutschland geltenden TRK-Grenz-
wertes fiir Holzstaub ausgegangen werden.

Montage

Samtliche Montage- und Umriistarbeiten diirfen
nur bei gezogenem Netzstecker erfolgen.

Aus verpackungstechnischen Griinden ist lhre
scheppach Tischkreissédge nicht komplett mon-
tiert.

Montagewerkzeug:

Zum Lieferumfang gehoren
1 Einmaulschlissel
1 Einmaulschlissel
1 Sechskant-Stiftschllssel
1 Sechskant-Stiftschliissel

19 mm Schlisselweite
30 mm Schlisselweite
5 mm Schlisselweite
6 mm Schlusselweite

A measurement error factor of K = 4 dB applies to
the stated emission values.

Information on dust emission

The dust emission values measured in accordance
with the ,principles for testing dust emission“ of the
committee of experts of wood are below 2 mg/me.
This means that the TRK limit for wood dust which is
valid in the Federal Republic of Germany will be per-
manently kept to if the machine is connected to a
properly working dust extractor with at least 20 m/s
air speed.

Mounting

All assembly and retrofitting work may only be
performed when the mains plug has been dis-
connected.

Your scheppach circular sawbench is not com-
pletely assembled for packaging reasons.

Assembly tools

The following are included in the scope of delivery:

1 open-end spanner 19 mm
1 open-end spanner 30 mm
1 allen key 5mm
1 allen key 6 mm

Pour les valeurs d’émission citées, il faut tenir
compte d’une incertitude de mesurage K = 4 dB.

Données concernant les émissions de poussiére

Les valeurs d’émission de poussiére mesurées selon
les ,Principes du controle des émissions de pous-
siére (parametre de concentration) des machines &
travailler le bois“ de la commission des profes-
sionnels du Bois, sont inférieures a 2 mg/m?. Ceci
permet de partir du principe que le raccordement de
la machine a un dispositif d’aspiration de I'entreprise
dont la vitesse de circulation d’air s’éléve au mini-
mum a 20 m/sec, permettra de respecter durable-
ment, et de fagon sdre, la valeur limite TRK en
vigueur en Allemagne pour la poussiére de bois.

Montage

Il est impératif de tirer la prise secteur avant
d’effectuer toute opération de montage et de
modifiaction.

Pour des raisons d’emballage, votre scie circu-
laire sur plateau scheppach n’est pas entiére-
ment montée.

Outillage

Font partie de la livraison:

1 clé plate 19 mm
1 clé plate 30 mm
1 clé méle coudée 5mm
1 clé male coudée 6 mm
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Caratteristiche acustiche

Condizioni di misurazione secondo progetto pr
EN 1870-1: 1995-07

| valori forniti sono valori di emissione e non rappre-
sentano percio necessariamente anche sicuri valori
di funzionamento. Sebbene esista una correlazione
fra livelli di emissione ed immissione, non & possibile
dedurre con certezza se ulteriori misure di sicurezza
siano pill 0 meno necessarie. Fattori che possono
influenzare il livello di immissione presente sul posto
di lavoro nel momento in questione, comprendono la
durata degli effetti, le caratteristiche peculiari del
luogo di lavoro, ulteriori fonti di rumore, ecc., ad es.
il numero delle macchine e processi che avvengono
in luoghi adiacenti.

| valori ammessi per il posto di lavoro possono
anche variare da Paese a Paese. Queste informa-
zioni dovrebbero tuttavia permettere all’utente di
poter meglio valutare pericoli e rischi.

Karakteristieke waarden van het geluid

Meetvoorwaarden volgens ontwerp-norm pr EN
1870-1: 1995-07

De aangegeven waarden zijn emissiewaarden, dat
betekent echter niet dat het ook veilige werkwaar-
den zijn. Hoewel er een wisselwerking bestaat tus-
sen emissie- en immissieniveau, kan daaruit niet
betrouwbaar worden afgeleid of er extra voorzorgs-
maatregelen getroffen moeten worden of niet. Fac-
toren die het momentane immissieniveau op de
werkvloer kunnen beinvioeden hebben te maken met
de duur van de inwerking, het karakter van het werk-
vertrek zelf, andere geluidsveroorzakers enz. waa-
ronder bijvoorbeeld het aantal machines en vooraf-
gaande bewerkingen.

Bovendien kunnen de toelaatbare waarden op de
werkvloer van land tot land verschillen. De gegeven
waarden hebben in de eerste plaats tot doel de
gebruiker bij de betere beoordeling van mogelijk
gevaar en risico te helpen.

XapakploTikéa exmopmiiq GopUpou

Zuvorkeg péTpnong ouppwva pe To oxEdio pr EN
1870-1: 1995-07

O avaQepoeveq TWES arMoTEAOUV TWES EKMOUTMG
Kat Oev gival UMOXPEWTIKA KAl AOPAAEIG TIHEG
epyaoiaq. Av Kal UMpyeL hla ouvapmon me
0TABUNG EKTIONIMG KAl MG 0TABUNG pumwv dev
uropel va dlatunwdel ue ao@daiela av xpelalovial
EMMAEOV UETPA TIPOOTACIAq i Ot MNapayovieg
TIOU UIMoPOUV va ermpedlouv m oTabun pUnwv
0TOV XWPO gpyaciag, eival n Slapkela epyaociag, Ta
XOPAKMPLOTIKA ™G aifoucaq epyaciag, AAAeq
™MYEg BopUBou LY. 0 aplBudg Twv PNXavav Kau
gpyacieg oToV {610 XWPO.

Ao X0Pa 0 XWPA UIOPOUV Ol ETUTPEMOUEVES
TIES XWPOU £pYaciaq va MokiAMouy. Aut n
NAnpogopia divel OTOV XEPLoT) TV kavoTa Yia
KAAUTEPN EKTIUNON TWV OXETIKAV KIVOUVWV.

Livello di rumorosita in dB

Niveau van het geluidsvermogen in dB

2Tadun anodoong Tou nyou ot dB

Corsa a vuoto Lya = 93,8 dB(A)
Lavorazione Lya = 98,6 dB(A)

nullast Lya = 93,8 dB(A)
bewerking Lya = 98,6 dB(A)

Kown nouxia Lya = 93,8 dB(A)
EneEepyacia Lya = 98,6 dB(A)

Livello di pressione acustica sulla
postazione di lavoro in dB

Geluidsdrukniveau op de werkplek
in dB

ZTAdUN TUEONG TOU 1IXOU OTOV TOTIO
gpyaoiag oe dB

Corsa a vuoto Lypeq = 85,4 dB(A)

Lavorazione Lyaeq = 87,0 dB(A)

nullast Loseq = 85,4 dB(A)

bewerking Loaeq = 87,0 dB(A)

Kowr nouxia Lpaeq = 85,4 dB(A)
Enegepyacia Lopeq = 87,0 dB(A)

Per i suddetti valori di emissione vale un coefficiente
di insicurezza di misurazione K = 4 dB.

Dati del’emissione di polvere

| valori di emissione misurati secondo i ,,Principi per
il controllo dell’emissione di polvere (parametro di
concentrazione) delle macchine per la lavorazione
del legno“ della Commissione Tecnica per il Legno
sono inferiori a 2 mg/mq. Pertanto, con I'allaccia-
mento della macchina a un regolare aspiratore
dell'azienda dotato di una velocita di aria di almeno
20 m/s, si puo operare in modo sicuro e continuo nel
rispetto del valore limite TRK vigente nella Repub-
blica Federale di Germania e relativo alla polvere del
legno.

Montaggio

Eseguire tutti i lavori di montaggio e trasforma-
zione rigorosamente a spina staccata.

Per ragioni tecniche di trasporto la sega circolare
da banco scheppach non & interamente montata.

Attrezzi di montaggio

Inclusi nella consegna:

1 chiave a forcella 19 mm
1 chiave a forcella 30 mm
1 chiave con esagono incassato 5 mm
1 chiave con esagono incassato 6 mm

Voor de genoemde emissiewaarden geldt een
meetonzekerheidsfactor K = 4 dB

Gegevens over de stofemissie

De stofemissiewaarden die volgens de ,Beginselen
voor de controle van stofemissie (concentratiepara-
meters) bij houtverwerkende machines® van de des-
kundige commissie voor hout gemeten werden blij-
ven onder 2 mg/mé. Er kan dus van uit worden
gegaan, dat indien de machine op een reglementair
werkende afzuiging met ten minste 20 m/s luchtsnel-
heid wordt aangesloten, de in de Bondsrepubliek
Duitsland geldende grenswaarden volgens de richt-
lijn voor technische concentratie voor houtstof per-
manent nageleefd worden.

Montage

Alle montagewerkzaamheden en veranderingen
aan de uitrusting mogen slechts met uitgetrok-
ken stekker uitgevoerd worden.

De mogelijkheden inzake verpakking laten niet
toe uw scheppach cirkelzaagbank volledig
gemonteerd te leveren.

Montagegereedschap

Bij de levering horen:

1 steeksleutel 19 mm
1 steeksleutel 30 mm
1 inbussleutel 5mm
1 inbussleutel 6 mm

2TIG AVAPEPOUEVES TYIEG EKTIOUTMNG TIPOCIETOULE
via mv aBeBaiomra Mg petpnong K =4 dB

ZTOIXEia YIa TNV EKTOUT OK6VNG

Ol TYWEG EKTIOUIMG OKOVNG OUUPWVA pE TIG “ApXES
yla Tov €AeYX0 ™G EKTIOUIMG okovng (MapdueTpol
OUYKEVTPWONG) UNXavQV Katepyasiag EUAou” Tou
Slatunwoe 1 EWkA Emutporm =UAou BpickovTat
Katw and 2mg/ms. Me m olvdeon mQ pnxavng oe
SUomua arnoppdPnong pe eAaxiom Taxlumra agpa
20 m/s mpouvTat K otyoupld Ta 6pla okovng EUAou
Tou oyUouv omv Opoomovdlakr) AnuokpaTtia Mg
eppaviag.

ZuvapuoAéynon

OAeg o1 epyacieg ouvappoAdynong kai aAkayrg
eLoMAIopOU EMTPEMETAI VA Yivouv He ByaApévo To
kaAadio an'mv npiZa.

T'ia Abyoug ouokeuaaiag To emTpamédio
Siokomnpiovo scheppach 3ev eival TeEAEiWg
OUVapHOAOYNHEVO.

Epyakeio ouvappoAbéynong

2V OUOKeuaoia urnapyouv

1 kA& 19 mm gUpog KAedIoU
1 kAewdi 30 mm gUpog KAEdL0U
1 outeutd eEaywvikd KAeWL 5 mm eipog KAEWDIU
1 QuTEUTO eEaywVIKO KAWL 6 mm eUpog KAEIOI0U
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Langsanschlag

Abb. ,A“

Anschlagrohr, Zwischenplatte und
Flhrungsschlitten zusammenschrauben.

Die beiden Gewindebolzen hierzu in den
Flhrungsschlitten einstecken.

4 Zwischenbuchsen
4 Zylinderschrauben M6 x40

Abb. ,B*

Das Zwischenblech an das Anschlagrohr
anschrauben. - Nicht anziehen -

2 Zylinderschrauben M6x75
2 Scheiben 6

2 Fligelmuttern M6
Abb. ,C*

Zwei Trager unten an die Tischplatte

anschrauben.

je 2 Zylinderschrauben M8x20
2 Scheiben 8

Die Gewindeplatte in der Tischplatte lhrer
ts 4010 ist werksseitig montiert.

Die Zylinderschrauben vorerst nur von
Hand eindrehen, nicht anziehen.

Schalter und Schaltblech

Abb. ,,D¥

Vor der weiteren Montage des Langs-
anschlages muB der Schalter montiert
werden.

Den Schalter an das Schalterblech
anschrauben.
4 Linsenschrauben 4,2x 16

Das Schalterblech an den Tréager
anschrauben.
1 Sechskantmutter

Verbus Ripp M6

Parallel fence

Fig. ,A“

Screw the fence section, in-between
plate and guiding slide together.

For this purpose, insert the threaded
bolts in the guiding slide.

4 intermediate bushes
4 cheese head screws M6 x40

Fig. ,,B“

Attach the intermediate plate to the fence
section. Do not tighten!

2 cheese head screws M6x75
2 washers 6

2 wing nuts M6
Fig. ,C“

Attach the two supports underneath the
bench top

2 cheese head screwseach M 8x20
2 washers 8

The threaded plate in the bench top was
fitted in the workshop.

Initially, screw in the cheese head
screws manually. Do not tighten!

Switch and switch plate

Fig. ,D“

Before further assembly of the long stop,
the switch must be assembled.

Screw the switch onto the switch plate.
4 oval head screws 42x16

Screw the switch plate onto the carrier.
1 Verbus Ripp hex. nut M6
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Butée longitudinale
Fig. ,A“

Visser ensemble le tube de butée, la
plaque d’écartement et le coulisseau.
Pour cela, enfoncer les deux boulons
filetés dans le coulisseau.

4 douilles intermédiaires

4 vis a téte cylindrique M6 x40

Fig. ,B“

Visser la plaque d’écartement sur le
tube de butée — Ne pas serrer -

2 vis a téte cylindrique M6x75
2 rondelles 6
2 écrous a oreilles M6

Fig. ,C*

Visser deux supports sous la table de
I'etabli.

Pour chacun
2 vis a téte cylindrique M8x20
2 rondelles 8

La plaque filetée se trouvant dans la
table de I'établi de votre ts 4010 est
montée en usine.

Enfoncer d’abord a la main les vis a
téte cylindrique, ne pas serrer.

Commutateur et socle du
commutateur

Fig. ,D

Le commutateur doit étre monté avant
la butée longitudinale.

Vissez le commutateur sur le socle.
4 vis & téte bombée 42x 16

Vissez le socle du commutateur sur le
support.
1 écrou hexagonal

Verbus Ripp M6

Riscontro longitudinale
Fig. ,A“

Avvitare tubo di arresto, piastra inter-
media e corsoio. Infilare a questo
scopo nel corsoio le due spine filettate.

4 bussole distanziali

4 viti a testa cilindrica M6 x 40

Fig. ,B“

Avvitare la lamiera intermedia al tubo di
riscontro. = Non stringere -

2 viti a testa cilindrica M6 x75
2 rondelle 6

2 dadi ad alette M6

Fig. ,C“

Avvitare due supporti da sotto al piano
tavolo.
Per lato 2 viti a testa
cilindrica M8x20
2 rondelle 8

La piastra filettata nel piano tavolo
defla ts 4010 & montata in fabbrica.

Avvitare le viti a testa cilindrica per
intanto solo a mano, non serrarle.

Interruttore e lamiera
dell’interruttore

Fig. ,D

Prima di procedere al montaggio
dell’arresto longitudinale occorre mon-
tare I'interruttore.

Avvitare I'interruttore alla rispettiva
lamiera.
4 viti a testa svasata con

calotta 42x16

Avvitare la lamiera dell’interruttore al
supporto.
1 dado esagonale

Verbus Ripp M6

Lengteaanslag
Fig. ,A“

De aanslagbuis, het tussenplaatje en
de geleidingsslede aan elkaar vast-
schroeven. Daarvoor de beide schroef-
draadbouten in de geleidingsslede
schuiven.

4 tussenbuisjes

4 cilinderschroeven M6x40

Fig. ,B“

Het tussenplaatje met de aanslagbuis
verbinden. - Nog niet vastdraaien -
2 cilinderschroeven M6x75
2 schijven 6

2 vleugelmoeren M6

Fig. ,C“

Twee dragers onder aan het tafelblad
vastschroeven.

Per drager 2 cilinder-
schroeven M8x20
2 schijven 8

Het schroefdraadplaatje in het tafelblad
van uw ts 4010 is al in de fabriek
gemonteerd.

De cilinderschroeven er eerst alleen
met de hand in draaien, nog niet
vastdraaien.

Schakelaar en schakelaarplaatje

Fig. ,D

V66r de verdere montage van de langs-
geleider moet de schakelaar worden
gemonteerd.

Schroef de schakelaar aan schakelaar-
plaatje.

4 lenskopschroeven 4,2x16
Schroef het schakelaarplaatje aan de
drager.

1 zeskantmoer Verbus Ripp M 6

Karé prikog o3nyéq
EIK. ,A“

Bidwote padi Tov owhiva tou odnyou,
mv evdidueon MAGKa Kat 1o EAknBpo
odnynong. BaAte kat Toug duo meipoug
016 €AknBpo odynou.

4 evdldpeca Ytwvia

4 KUNVOPIKEG Bideq M6 x 40

Bidwote 10 £vilaPECo €Aacua oTov
owArjva odnyou. Mnv oiyyere!

2 KUAVOPIKEG Bibeg M6x75
2 Bideg 6

2 rieTaAoudeg M6

EKk. ,,C*

Bidwaote dUo popeiq KaTw omv

erugavela tpanedlov.

Ava 2 KUAVOPIKES Bideg M8x20
2 podéAeg 8

H mAdka pe 1o omeipwua omy
empavela tou Tpanedou ts 4010 sival
OUVAPHOAOYNHEVN ard TO £PYOCTACLO.

Bi3®@oTe Kat‘apyfiv povo ye To XEpi TIg
KUMIvV3pikéQ BiSeQ, NV TI O@iyyeTE.

Alakémrmg ka1 £Aaopa S1AK6TTT

EK. ,,D“

Mpwv an6é mv napanépa GuvappoAGy-
non Tou KATd PAKog odnyou TIpEMeL va
ovappoAoynBei o dlakormm oTo EAacua
dlakomm).

Bidwote tov dlakomm oTo £Aacua
SlakoTm.

4 Bideg 4,2x16
Bidwote 10 éAacua Tou SlakoTTm OTOV
popea.

1 eEaywvikd magadt M6
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Fiihrungsrohr
Abb. ,E“

¢ Die Gewindeeisen in das Fiihrungsrohr
einschieben und auf die beiden Tréger
schrauben.
3 Zylinderschrauben M8x16
3 Scheiben g8

Die Zylinderschrauben M 8 x 16
leicht anziehen.

Fihrungsrohr parallel zu Tischplatte
einstellen - KontrollmaB = 58 mm
Desweiteren muBl das Fithrungsrohr
mit der linken Tischseite exakt
abschlieBen; darf weder vor- noch
zuriickstehen.

Die Zylinderschrauben M 8 x 16,

M 8 x 20 anziehen.

Die Exzenterhebel am Fihrungsschlit-
ten 6ffnen (nach oben ziehen) und den
Fihrungsschlitten von oben auf das
Fihrungsrohr setzen.

Die Anschlagschiene je nach Schnitt-
breite mit der niederen oder hohen
Anlagefldche einsetzen und die Fliigel-
muttern anziehen.

Léngsanschlag-Einstellung

Abb. ,F¢

Zur genauen Justierung des Langsan-
schlages zum Ségeblatt die vier Zylinder-
schrauben (1) I16sen und den Fithrungs-
schlitten ca. 100 mm vom Ségeblatt ent-
fernt klemmen. Eine gerade ca. 600 mm
lange Leiste am S&geblatt anlegen und
durch mehrfaches Messen (X) und Nach-
stellen den Anschlag auf Parallelitét brin-
gen. Die Zylinderschrauben (1) wieder
fest anziehen.

Wichtig!
Bei Schnittbreiten unter 120 mm unbe-
dingt mit Schiebestock arbeiten.

Anschlagschiene
Abb. ,G“

Stellung 1:

Fir Arbeiten mit hoher Anlageflache.
Die angezeigte Schnittbreite liegt auf der
schwarzen Anzeigenskala.

Stellung 2:

Fir Arbeiten mit niederer Anlagefldche.
Die angezeigte Schnittbreite liegt auf der
blauen Anzeigenskala. (Symbol niedere
Anlageflache)

Guiding tube
Fig. ,,E“

¢ Insert the threaded bar into the
guiding tube, and fasten to the two
supports.
3 cheese head screws
3 washers

Lightly tighten the cheese head
screws M 8 x 16.

Adjust the guiding tube parallel to the
bench top. Check measure = 58 mm
Furthermore, the guiding tube must
end precisely level with the left
bench side. It must not protrude or
be set back.

Tighten the cheese head screws
M8x16, M 8x20.

M8x 16
8

L]

Open the eccentric lever at the guiding
slide (pull upwards), and place the
guide slide from above onto the
guiding tube.

Depending upon the desired cutting
width, insert the fence with the low or
tall guiding face; tighten the wing nuts.

Parallel fence adjustment

Fig. ,F*

For precise adjustment of the parallel
fence in relation to the circular saw blade,
release the four cheese head screws (1),
and clamp the guide slide at a distance
of approx. 100 mm from the blade.
Place a straight slat of approx. 600 mm
length against the blade. Align the fence
parallel with the saw blade by repeated
measurement (X) and readjustment.
Retighten the cheese head screws (1).

Important!
For cutting widths below 120 mm
always use a push stick.

Stop rail
Fig. ,G“

Position 1:

For working with raised stop bar surface.
The displayed cut width is on the black
display scale.

Position 2:

For working with lowered stop bar sur-
face.

The displayed cut width is on the blue
display scale. (Lower stop bar surface
symbol)
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Tube de guidage
Fig. ,E“

¢ Enfoncer les plaquettes filetées dans
le tube de guidage et visser sur les
deux supports.
3 vis a téte cylindrique
3 rondelles
Serrer légérement les vis a téte
cylindrique M 8 x 16.

¢ Régler le tube de guidage paralléle-
ment a la table de I'établi — dimen-
sion de contréle = 58 mm
En outre, le tube de guidage doit
coincider exactement avec le coté
gauche de P'étabili. Il ne doit pas
dépasser, ni vers I'avant, ni vers
I’arriére.
Serrer les vis a téte cylindrique M 8 x
16, M 8 x 20.

Ouvrir les leviers de réglage du cou-
lisseau (tirer vers le haut) et en
procédant par le haut, placer le cou-
lisseau sur le tube de guidage.

En fonction de la largeur de la coupe,
placer le rail de guidage avec la sur-
face d’appui basse ou haute et serrer
les écrous a oreilles.

M8x 16
8

Réglage de la butée longitudi-
nale

Fig. ,F“

Pour ajuster exactement la butée longi-
tudinale a la lame de scie circulaire,
desserrer les 4 vis a téte cylindrique (1)
et caler le coulisseau a env. 100 mm
de la lame de scie circulaire. Mettre
contre la lame de scie circulaire un
rebord droit d’env. 600 mm de lon-
gueur et placer parallélement la butée
en procédant a plusieurs mesures (X)
et ajustages. Resserrer a fond les vis a
téte cylindrique (1).

Important!

Pour les largeurs de coupe inférieu-
res a 120 mm, travailler impérative-
ment avec un poussoir.

Rail fixe
Fig. ,G“

Position 1:

Pour des travaux avec la surface de
départ supérieure.

La largeur de coupe indiquée se situe
sur I’échelle indicatrice noire.

Position 2:

Pour des travaux avec la surface de
départ inférieure.

La largeur de coupe indiquée se situe
sur I’échelle indicatrice bleue. (Symbole
surface de départ inférieure)

Tubo di guida<

Fig. ,E“

o Infilare i ferri filettati nella guida e
avvitarli ai due supporti.
3 viti a testa cilindrica M8x16
3 rondelle 8

Serrare leggermente le viti a testa
cilindrica M 8 x 16.

3

Allineare la guida in parallelo al piano
tavola — dimensione di verifica =

58 mm

Inoltre la guida deve collimare per-
fettamente con il bordo sinistro
della tavola. Non deve né
sporgere, né rientrare.

Stringere le viti a testa cilindrica M 8
x 16, M 8 x 20.

Aprire (sollevare) le leve eccentriche
sul corsoio e applicare il corsoio
dall’alto sul tubo di guida.

Applicare il listello di guida con il
piano d’appoggio basso o alto -

a seconda della larghezza di taglio -
e stringere i dadi ad alette.

Regolazione dell’arresto longitu-
dinale

Fig. ,F*

Per la precisa messa a punto dell’arre-
sto longitudinale rispetto alla sega,
allentare le quattro viti a testa cilindrica
(1) e bloccare il corsoio a ca. 100 mm
dalla lama della sega. Accostare un
listello dritto lungo ca. 600 mm alla
lama della sega a portare la guida in
parallelo misurando (X) e riaggiustando
piu volte. Serrare nuovamente le viti a
testa cilindrica (1).

Importante! Con una larghezza di
taglio inferiore a 120 mm é assoluta-
mente indispensabile lavorare con
I’asta di spinta.

Guida di arresto
Fig. ,,G*

Posizione 1:

per lavorare con superfici di contatto
alte.

La larghezza di taglio indicata si legge
sulla scala nera.

Posizione 2:

per lavorare con superfici di contatto
basse.

La larghezza di taglio indicata si legge
sulla scala blue. (Simbolo: superficie di
contatto bassa)

Geleidingsbuis
Fig. ,E
¢ De schroefdraadijzers in de gelei-

dingsbuis schuiven en aan de beide
dragers schroeven.

3 cilinderschroeven M8x 16
3 schijven 8
De cilinderschroeven M 8 x 16

lichtjes aandraaien.

De geleidingsbuis parallel met het
tafelblad instellen — controleafme-
ting = 58 mm

Bovendien moet de geleidingsbuis
exact met de linker tafelkant af-
sluiten. Mag er niet uitsteken,
maar ook niet te kort zijn.

De cilinderschroeven M 8 x 16,
M 8 x 20 vastdraaien.

De excenterpallen van de geleidings-
slede openen (naar boven trekken)
en de geleidingsslede van boven op
de geleidingsbuis zetten.

De aanslagscheen afhankelijk van de
zaagbreedte met het lage of het hoge
aanlegvlak erin zetten en de vieugel-

moeren vastdraaien.

L]

Instellen van de lengteaanslag

Fig. ,F*

Voor de juiste justering van de lengte-
aanslag ten opzichte van het zaagblad
de vier cilinderschroeven (1) losdraaien
en de geleidingsslede ca. 100 mm van
het zaagblad verwijderd vastklemmen.
Een rechte lijst met een lengte van ca.
600 mm tegen het zaagblad leggen en
door herhaald meten (X) en opnieuw
instellen de aanslag parallel met zaag-
blad instellen. De cilinderschroeven (1)
weer vastdraaien.

Belangrijk!
Bij zaagbreedten onder 120 mm be-
slist met schuifstok werken.

Aanslagrail
Fig. ,G*

Stand 1:

Voor werken met hoog steunvlak.
De aangeduide zaagbreedte staat op
de zwarte afleesschaal.

Stand 2:

Voor werken met laag steunvlak.

De aangeduide zaagbreedte staat op
de blauwe afleesschaal (symbool laag
steunviak).

ZwAfjvag odfiynong
EK. ,E“

¢ Bakte Ta oidepa pe omeipwua otov
owAva odnynong kat BOKoTE Kat
oTouG dUO POPELG.
3 KUAWVOPIKEG Bideg
3 podéleq
ZpiETe eAappa TIg KUMIVEPIKES BiSeg
M8x 16.

PuBpiote tov cwAnva odniynong
MaPAANAQ OV ETUPAVELD TOU
Teanefiot. METpo eAéyxou =58 mm
Napamépa mwpémel 0 OWAvag
o3rfiynong va TaipiaZel akpifwg HE
v aploTepl} mAEUpa Tou TpamelioU,
Sev EMTPEMETAI VA OTEKETAI OUTE
umpooTd oUTe miow.

ZQiETe TIG KUAVOPIKEG PBideq M 8 x
16, M 8 x 20.

AvoiETte (TpaBnEte MPog Ta Mavw)
TOV €KKEVTPO HOXAO OTO €AknBpo
odNynong Kat momobemMote To
£AKNBPO amod Tavw OTOV CwARva
odnynong.

Xpnowloromote avaloya pe 1o
€0pog MV Kotmg v paya odnyou
HE MV XOHNAN 1) pe T unAr
ETPAVELD KAl OPIETE TIG TIETANOUDEG.

M8x 16
8

Kara prikog o3nyo6¢-pudpion

EK. ,F“

[ mVv akpPr) PUBKION TOU KATA UNKOG
0dNYOU TIPOG TOV TPOXO KOTHG
XOAAPWOTE TIG TECOEPIS KUMVOPIKEG
Bideg (1) kat 0@iETe TO €AKNBPO
odnynong nepinou 100 mm and tov
TPOXO KOTMG. BAATe a eubeia myu
niepinou 600 mm prikog oTov TPOXO
KOTMNG Kal pe TOAMamAEG petpnoelg (X)
Kal emavapubiioslq eEpTe Tov 0dnyo
og mapal\iAia. ZavaopiEte yepd 1g
KUNVOpIKEG Bideg (1).

ZHMANTIKO!

Z¢ eUpn Komlig KaTw amé 120 mm va
epyaleoTe OMWOBIMOTE UE TO EPYAAEiO
ompwEiparog.

Péaya o3nyou

EK. ,,G*

©¢on: 1

[Md epyaoieg pe uPnAn erueavela.

To avapepouevo TIAATOS KOTHG
BplokeTtal omv pavpn KAipaka EvaeEng.

©éon: 2

a epyaoieg pe xaunAn ermepavela.

To avapepouevo TAATOG KOTMG
BpiokeTal oMV UMAE KAipaka EvOEEng.
(Z0uBoAO XaunAn erugpavela).
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Schiebestock
Abb. ,H*

2 Halteklammern auf dem Langs-
anschlag befestigen.

ie
1 Linsenschraube B4,2x9,5
Den Schiebestock in die Halteklammern
einstecken.

Beim Léngsschneiden von schmalen
Werkstiicken (weniger als 120 mm)
unbedingt Schiebestock einsetzen.

Langsanschlag
Abb. ,I¢

Ableselupe justieren.

Die Anschlagschiene an das Sageblatt
anstellen und die Exzenterhebel (1 + 2)
klemmen. Die Befestigungsschrauben
der Ableselupe l6sen und den Teilstrich
genau Uber den ,Null-Strich“ der Skala
stellen.

Schrauben anziehen.

Abb. ,,J¢

Feineinstellung

Die Feineinstellung erfolgt iber die
Verstellspindel (3) bei arretiertem Exzen-
terhebel (1) und gedffnetem Exzenter-
hebel (2).

Handrad
Abb. ,K“

Handradteller und Handgriff auf das
Handrad schrauben.

1 Zylinderschraube M 8x90

1 Handrad

2 Handradteller

3 Handgriff

4 Zylinderschraube M 8 x 90

Push-stick
Fig. ,H"

Secure the 2 holding brackets on the
long stop.

each with

1 oval head screw B4.2x9.5

Insert the push-stick into the holding
brackets.
When cutting narrow workpieces length-

wise (i.e. smaller than 120 mm) it is
essential to use the push-stick).

Parallel fence
Fig. ,I“

Adjusting the reading microscope
Adjust the fence against the saw blade
and clamp the eccentric levers (1 + 2).
Release the fastening screws of the
reading magnifier; position the hairline
precisely over the zero line of the scale.
Retighten the fastening screws.

Fig. ,,J*

Fine-adjustment

Fine adjustment is with the adjusting
spindle (3) while the eccentric lever (1) is
locked, and the eccentric lever (2) is
open.

Handwheel
Fig. ,K*
Screw the handwheel plate and handle

to the handwheel.
1 cheese head screw M 8 x 90

1 handwheel

2 hand wheel plate

3 handle

4 cheese head screw M 8 x 90
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Tige coulissante
Fig. ,H“

Fixez deux étriers de retenue sur la
butée longitudinale.
1 vis a téte bombée

chacun B4,2x9,5

Insérez la tige coulissante dans les
étriers de retenue.

Montez impérativement la tige coulis-
sante pour réaliser des coupes longitu-
dinales de piéces a usiner étroites
(inférieures a 120 mm).

Butée longitudinale
Fig. ,I*

Ajuster la loupe de lecture.

Placer le rail de guidage contre la lame
de la scie circulaire et bloquer les
leviers de réglage (1 + 2). Desserrer les
vis de fixation de la loupe de lecture et
placer la division exactement sur le
trait du zéro de I'échelle.

Serrer les vis.

Fig. ,J¢

Réglage précis

La tige de réglage (3) permet d’effec-
tuer le réglage précis, le levier de
réglage (1) étant arrété et le levier de
réglage (2) étant ouvert.

Roue a main
Fig. ,K“

Visser le disque de la roue a main et la
poignée sur la roue a main.

1 vis a téte cylindrique M8 x 90

1 roue a main

2 disque de roue a main

3 poignée

4 vis a téte cylindrique M 8 x 90

Sbarra scorrevole
Fig. ,H“

Fissare le due molle portanti sull’arre-
sto longitudinale.
1 vite a testa svasata con

calotta ognuma B4,2x9,5

Inserire la sbarra scorrevole nelle molle
portanti.
Per il taglio longitudinale di pezzi sottili

(piu piccoli di 120 mm) si deve sempre
usare la sbarra scorrevole.

Arresto longitudinale
Fig. ,,I

Aggiustare la lente di lettura.
Accostare il listello di guida alla lama
della sega e bloccare le leve eccentri-
che (1 + 2). Allentare le viti di fissaggio
della lente di lettura e portare il tratto di
graduazione esattamente sul ,tratto di
zero“ della scala. -

Stringere le viti.

Fig. ,,J“

Regolazione di precisione

La regolazione di precisione é effet-
tuata tramite la vite di regolazione (3) a
leva eccentrica (1) bloccata e leva
eccentrica (2) aperta.

Volantino
Fig. ,K¥

Avvitare disco e manico al volantino.

1 vite a testa cilindrica M8 x 90

1 volantino

2 disco di volantino

3 manico

4 vite a testa cilindrica M 8 x 90

Schuifstok
Fig. ,H*

Bevestig 2 klemmen op de langsgelei-
der.

Elk 1 lenskopschroef B4,2x9,5
Steek de schuifstok in de kliemmen.

Bij in de lengterichting zagen van
smalle werkstukken (minder dan

120 mm) beslist de schuifstok gebrui-
ken.

Lengteaanslag
Fig. ,I

Leesloep justeren.

De aanslagscheen tegen het zaagblad
zetten en de excenterpallen (1 + 2)
vastklemmen. De bevestigingsschroe-
ven van de leesloep losdraaien en de
deelstreep precies boven de ,nul-
streep” van de schaalverdeling instel-
len. -

Schroeven vastdraaien.

Fig. ,J*

Fijninstelling

Met behulp van de verstelspil (3) kan er
fiin worden ingesteld, als de excenter-
pal (1) vastgezet is en de excenterpal
(2) open staat.

Handwiel
Fig. ,K“

Handwielschotel en handgreep op het
handwiel schroeven.

1 cilinderschroef M 8x90

1 handwiel

2 handwielschotel

3 handgreep

4 cilinderschroef M 8 x 90

EpyaAcio yia omp@Eiuo
Eix. ,H¢

ZTEPEWOTE 2 UTODOXES OUYKPATONG
OTOV KATa pRKog odnyo.
Ava 1 Bida B4,2x9,5
MaoTe 10 £pYaAeio yia OTIPWEWO OTIG
UTIODOXEG OUYKPATNONG.

Katd mv Kata unKog Korm oTevav
KoppaTav (LkpdTtepa and 120 mm)
XPNOWOTIOEITE OTIWOINMOTE TO
epyaheio yia ompwEipo.

Kara prikog o3nyég
EK. ,I“

PuBioTe To HEYEOUVTIKS PaKS.
Mapabeote mv pdya Tou 0dnyou otov
TPOXO KOTMG Kat OpiyETe TOV
EKKEVTPO HOXAO (1 Kal 2). XaAapwoTe
TG Pideq OTEPEWONG KAl PEPTE TV
unodiaipeon akpPmwg mavw and mv
ypappri Tou pndév ™g KAILaKag.
ZoiyETe T1g Pideq.

Ei. ,J¢

H Aemtm puBuon yivetal pe mv
ATPAKTO METATOTIONG (3) e KAEIOTO
TOV €KKEVTPO HOXAS (1) kaL avolKTO
TOV EKKEVTPO HOXAS (2).

XeipoTpo)6g
EK. , K¢

Bidwote tov dioko kat v XeoAaBn
OTOV XEPOTPOXO.

1 KUNVSPIKR Bida M8x90

1 yeiporpoy6g

2 SioKog YeipoTpoyou

3 xeipohaPiy

4 xulivpixéq Bideg M 8 x 90
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Abb./Fig./EKk. ,L*

-

Abb./Fig./EIK. ,L1¢

-

\—

Abb./Fig./EIK. ,M“

-~

A Séageblatt -
Spaltkeil -

Absaughaube
Abb. L

1 Festhaltedorn
2 Sechskantmutter M 20 links

¢ Die linke Tischeinlage herausnehmen.

o Durch die Bohrung der rechten Tisch-
hélfte den Festhaltedorn (1) in die
Ségewelle einstecken.

Zum Lésen oder Festziehen der
Sechskantmutter M 20 (2) wird mit
dem Festhaltedorn die Sagewelle arre-
tiert.

¢ Sageblatt-Laufrichtung beachten.

A Spaltkeil

¢ Die Schraube (3) I16sen, den Spaltkeil
einsetzen und festklemmen. Der
Abstand zwischen Ségeblatt und Spalt-
keil (4) darf hochstens 8 mm betragen
und muB nach jedem Sageblattwechsel
Uberpriift und nétigenfalls neu einge-
stellt werden. Die Spaltkeilspitze darf
nie tiefer als die Zahngrundhéhe des
obersten Ségezahnes eingestellt sein.
Eine Einstellung auf max. 2 mm unter
der obersten Sdgezahnspitze ist am
besten geeignet.

Der Spaltkeil ist eine wichtige Schutz-
einrichtung, die das Werkstiick fiihrt
und das SchlieBen der Schnittfuge
hinter dem Sageblatt und das Riick-
schlagen des Werkstiickes verhindert.
Achten Sie auf die Spaltkeildicke -
siehe eingeschlagene Zahlen am
Spaltkeil. Der Spaltkeil darf nicht diin-
ner sein als der Sageblattkérper und
nicht dicker als dessen Schnittfugen-
breite.

A Absaughaube

Die Flachrundschraube M 6 x 40 mit
Scheibe und Klemmhebel in die Absaug-
haube einschrauben. Die Absaughaube
auf dem Spaltkeil festklemmen.

WICHTIG!

Die Absaughaube muB bei jedem
Arbeitsgang auf das Werkstiick
abgesenkt werden.

Absaugstutzen
Abb. ,M*

Den Absaugstutzen fiir die Absauganlage
auf das riickseitige Auswurfrohr stecken
und anschrauben.

1 Sechskantschraube M6x12

Werkzeughalter

Das Bordwerkzeug fuir die ts 4010 griff-
bereit in den Werkzeughalter einstecken.

Sawblade -

riving knife -

suction hood
Fig. ,L“

1 holding mandrel
2 left-handed hex. nut M 20

¢ Take out the left hand table inlay.

¢ Insert the holding mandrel (1) into the
saw spindle via the bore in the right-
hand side of the table.
For releasing or tightening the hex. nut
M 20 (2) the saw spindle is locked with
the holding mandrel.

¢ Note the sawblade running direc-
tion.

A Riving knife

¢ Release the screw (3), insert and
clamp in the riving knife. The distance
between the sawblade and the riving
knife (4) must amount to no more than
8 mm and must be checked each time
the sawblade is changed and reset as
necessary. The riving knife tip must
never be set lower than the height of
the base of the topmost sawtooth. A
setting to max. 2 mm under the top-
most sawtooth tip is ideal.

The riving knife is an important safety
device, which guides the workpiece
and prevents the cut pinching and the
workpiece being thrown backwards.
Note the riving knife thickness - refer
to the numbers stamped on the riving
knife. The riving knife must not be
thinner than the sawblade body and
not thicker than its cutting joint width.

A Suction hood

Screw the saucer-head screw M 6 x 40
with washer and lock lever into the suc-
tion hood. Clamp the suction hood secu-
rely on the riving knife.

IMPORTANT!

The suction hood must be
lowered onto the workpiece for
each new job.

Suction connection piece

Fig. ,M“

Place the suction connection piece for
the dust extractor onto the back emis-
sion tube and screw it in place.

1 hex screw M6x 12

Tool holder

Place the supplied tools for the ts 4010
within easy reach in the tool holder.
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Lame de scie -

Coin a refendre -

Capot d’aspiration
Fig. ,L“

1 Mandrin de retenue
2 Ecrou hexagonal M 20 filet a
gauche

Retirez la piece intercalaire de table
gauche.

Insérez le mandrin de retenue (1)
dans 'arbre de la scie a travers le
trou.

L’arbre de la scie est bloqué au
moyen du mandrin de retenue pour
le desserrage ou le serrage de
I’écrou hexagonal M 20 (2).

Respectez le sens de rotation de
la lame de scie.

A Coin a refendre

 Desserrez les vis (3), montez le coin a
refendre et bloquez-le. La distance
entre la lame de scie et le coin a
refendre (4) doit atteindre 8 mm au
maximum, doit étre controlée apres
chague changement de lame de scie
et réglée a nouveau si nécessaire. La
pointe du coin a refendre ne doit pas
étre réglee a une hauteur inférieure a
la hauteur de base de la dent extréme
supérieure de la scie. Le réglage le
mieux adapté est de 2 mm au max.
au-dessous de la pointe de la dent de
scie extréme supérieure.

Le coin a refendre est un dispositif
de protection important qui guide la
piéce a usiner, empéche la fermeture
de la fente de coupe a I’arriére de la
lame de scie et le contrecoup de la
piéce a usiner. Veillez a I'épaisseur
du coin a refendre, voir dents
plantées au niveau du coin a refen-
dre. Le coin a refendre ne doit pas
étre plus mince que le corps de la
lame de scie et ne doit pas étre plus
épais que la largeur de la fente de
coupe de ce dernier.

A Capot d’aspiration

Vissez le boulon a téte bombée M 6 x
40 avec la rondelle et le levier de blo-
cage dans le capot d’aspiration. Blo-
quez le capot d’aspiration sur le coin a
refendre.

IMPORTANT!
Le capot d’aspiration doit étre
abaissé sur la piéce a usiner
lors de chaque étape de travail.

Tubulure d’aspiration
Fig. ,M*

Connectez la tubulure d’aspiration
destinée a I'installation d’aspiration sur
la face arriere du tube d’éjection et
vissez-la.

1 vis a téte hexagonale M6x12

Porte-outils

Disposez les outils destinés a la ts 4010
dans le porte-outils de maniéere a ce
qu’ils soient facilement accessibles.

Lama di sega,

cuneo divisore,

cappottatura d’aspirazione
Fig. ,L“

1 perno di fissaggio
2 dado esagonale M 20 a filettatura
sin.

¢ Rimuovere l'inserto sinistro della
tavola.

¢ Inserire il perno di fissaggio (1)
nell’albero della sega attraverso il
foro nella parte destra della tavola.
Per avvitare o svitare il dado esago-
nale M 20 (2) si blocca I'albero della
sega con il perno di fissaggio.

¢ Prestare attenzione al senso di
rotazione della lama di sega.

A Cuneo divisore

o Svitare le viti (3), introdurre il cuneo
divisore e avvitare di nuovo. La
distanza fra la lama di sega e il cuneo
(4) deve essere max. di 8 mm e ad
ogni sostituzione della lama deve
essere verificata e, se necessario,
nuovamente impostata. La punta del
cuneo divisore non deve essere mai
pill bassa dell’altezza della base del
dente piu alto della sega. La regola-
zione del cuneo ad una distanza di
max. 2 mm sotto alla punta del dente
piu alto € ottimale.

Il cuneo divisore & un meccanismo di
protezione importante, che guida il
pezzo ed impedisce la chiusura della
fessura di taglio dietro alla lama di
sega e il contraccolpo del pezzo.
Prestare attenzione allo spessore del
cuneo divisore - vedere i numeri
scritti sul cuneo. Il cuneo non deve
essere piu sottile del corpo della
lama e il suo spessore non deve
superare la larghezza delle relative
fessure di taglio.

A Cappottatura d’aspirazione

Avvitare la vite con testa a calotta
piatta M 6 x 40 con rondella e leva di
fissaggio nella cappottatura d’aspira-
zione. Fissare la cappottatura al cuneo
divisore.

IMPORTANTE!

La cappottatura d’aspirazione
deve essere abbassata sul
pezzo per ogni operazione.

Raccordo d’aspirazione
Fig. ,M*
Collegare il raccordo d’aspirazione della

relativa cappottatura al tubo di espul-
sione situato sull’altro lato e avvitare.

1 vite a testa esagonale M6 x12

Supporto per utensili

Infilare gli attrezzi della ts 4010 nel sup-
porto per utensili, a portata di mano.

Zaagblad -

A splijtwig -
afzuigkap

Fig. ,L

1 vasthouddoorn
2 zeskantmoeren M 20 links

o Verwijder de linker inlegstrip uit het
tafelblad.

¢ Steek de vasthouddoorn (1) door de
boring aan de rechterkant van de
tafel in de zaagas.
Om de zeskantmoer M 20 (2) los of
vast te draaien, wordt met behulp
van de vasthouddoorn de zaagas
vergrendeld.

Let op de looprichting van het
zaagblad.

A Splijtwig

¢ Draai de schroeven (3) los, plaats de
splijtwig en klem deze vast. De
afstand tussen zaagblad en splijtwig
(4) mag max. 8 mm bedragen en
moet na elke wissel van het zaagblad
worden gecontroleerd en indien
nodig opnieuw worden afgesteld. De
punt van de splijtwig mag nooit lager
ingesteld zijn dan de tandbasishoogte
van de bovenste zaagtand. Een
instelling op max. 2 mm onder de
bovenste zaagtandpunt is het meest
geschikt.

De splijtwig is een belangrijke
bescherminrichting die het werkstuk
geleidt en die het sluiten van de
zaagsnede achter het zaagblad
voorkomt. Bovendien verhindert de
splijtwig het terugslaan van het
werkstuk. Let op de dikte van de
splijtwig - zie ingeslagen getallen op
de splijtwig. De splijtwig mag niet
dunner zijn dan het zaagbladlichaam
en niet dikker zijn dan de breedte
van de zaagsnede.

A Afzuigkap

Schroef de slotschroef M 6 x 40 met
schijf en klemhandel in de afzuigkap.
Klem de afzuigkap op de splijtwig vast.

BELANGRIJK!

Laat de afzuigkap bij elke
bewerkingsstap tot boven het
werkstuk zakken.

Afzuigpijp
Fig. ,M*

Steek de afzuigpijp voor de afzuiginstal-
latie aan de achterkant op de uitstoot-
buis en schroef hem vast.

1 zeskantschroef M6x12

Gereedschapssupport

Steek het boordwerktuig voor de ts 4010
binnen handbereik in het gereedschaps-
support.

A Tpoxog Komng —
opRva oxIcipaTtog —
KAAuppa amoppopnong

Eik. ,L“

1 couPAi otaBepomoinong
2 eZaywvika magipadia M 20 apiotepa

¢ AQQpéCTE TV apIOTEPN TPOCBNKN
Tou Tpanediou.
¢ Xwote 10 oouBAl aTabeporoinong (1)
gTov GEova kormg péoa ané mv ddat-
pnon tou de&lou woou Tou Tpaneliou.
Ma Auoyo 1y ogi&o Tou eEaywvikou
na&padiot M 20 (2) payywvetal o
a&ovag KOTMG He TO GOURAL
oTabeporoinong.
MpoctETe TNV Popa MEPICTPOPAG
TOU TPOX0U KOTIAG.

A Zpnva oxIcipaTog

* AUoTe TG Bideq (3), TomoBemoTe KA
OTEPEWNOTE MV OPriva oxloipatog. H
anooTaon WETAEU TPOXOU KOTMG Kat
oprvag oxloipatog (4) emrpénetal va
eivat To TIOAG 8 mm Kat TIPETEL va
eNEyyxeTal PeTd and kdbe avTkatao-
TaoN TOU TPOXOU KOTMG Kat eV avay-
kel va EavapubpiceTal. H pim mg
OPAVaG OXOIaTOG dev eTITPEMETAL
TOTE va gival PUBUICUEVT XAUNA®-
Tepa and 1o Baokd UPog dovTiou Tou
ugmAdtepou dovtiol kormg. Mia
pUBWoN o To MOAU 2 mm kdTw arnod
mv udnAdTepn Kopugr dovTiou
KOrmq ival n KataAAnAdTepn.

H oopriva axioiparog ival pia onpavTikn
TIpOOTaTEUTIKN Si1dTagn, mou odnyei Ta
TIpOg eMegEpyacia KOPPATIA Kal apeE-
modilel To KA€iOIHO TNG OXIOUAG KOTING
Tiow amé Tov TPOXO KOTG Kal TRV
avanmidnon Tou Koppariol. MpootETe TO
maxog Tng opnvag oxioiparog - BAEME
Xapaypéva voUupepa 6TV opnva
oxioiparog. H opriva oxigiyarog dev
EMITPEMETAI VA gival AemTOTEPN ATIO TO
oWua Tou TpoXoU Komg Kal ox1 papdu-
Tepn amoé To MAGTOG TNV GXIOHNG KOTIAG
TOU.

A KaAAuppa aropp6épnong

Bidwote Tiq eninedeg OTPOYYUAEQ
Bideq e podEAa Kal HOXAD payyo-
HaTOG OTO KAAUpHA aroppdenong.
ZPNVOOTE TO KAAUPHA armoppoOPnong
omv oPrva oxLoiuaTog.

ZHMANTIKO!
To kaAuppa amoppdPnong
nmpénel oe KABe paon epyaciag
va ival XaunAwPEVO OTO TIPOg
enefepyacia Koppar.

Ztnpiyyara amoppdéPnong

EiK. ,M¥

BaAte kat Bidwote Ta ompiypata yia 1o
olomMpa anopPoOPnoNg OTov CwAva
TOU €KBOAEQ 0NV THOW HEPLd.

1 Bida M6x 12

Ymodoxn epyaieinv

BaAte Ta epyaleia avaykng via To ts
4010 omv unodoxn epyaAeiwv.
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Abb./Fig./EIK. ,N*

Abb./Fig./EIK. ,,0“

-

Abb./Fig./EK. ,P“

-

Querschneidlehre
Abb. ,,N*

Schwenkteil und Gleitleiste zusammen-
schrauben.

1 Scheibe 36,4

1 Klemmhebel M6

Die Anschlagschiene an das Schwenkteil
montieren.

2 Flachrundschrauben M6x25
2 Fligelmuttern M6

Die Querschneidlehre je nach Bedarf
links oder rechts des Sageblattes einset-
zen.

Die Arretierung bei 0° sowie 45° erfolgt
mit dem Steckbolzen und Klemm-
hebel.

Abb. ,,0¢

Die Steckereinheit an der
Maschinenrickseite anschrauben.

2 Zylinderschrauben M4 x60

¢ Am Betriebsschalter den griinen Ein-
schaltknopf driicken, der Motor lauft
an.

e Zum Ausschalten den roten Aus-
schaltknopf driicken.

o Netzstecker ziehen, somit ist der -
Motor spannungsfrei.

lhre Tischkreissage ts 4010 ist jetzt
montiert.

Aufstellen und Justieren
Abb. ,P¥

Achten Sie darauf, daB Ihre scheppach
Tischkreissége ts 4010 auf festem
Grund gerade und standsicher aufge-
stellt ist. Bodenunebenheiten ausglei-
chen.

Hierzu an den GestellfiiBen

¢ Die Sechskantmutter (1) I6sen

* Den Hohenausgleich vornehmen
¢ Die Sechskantmutter (1) anziehen

Bei entfernten Gummipuffern kann die
Maschine durch die Bohrungen am Boden
verschraubt werden.

Crosscut / mitre gauge

Fig. ,N“

Screw the swivelling part and the sliding
rail together.

1 washer 6.4

1 lock lever M6
Mount the stop rail onto the swivelling
part

2 oval head screws M6x25
2 wing-nuts M6

Set the crosscut / mitre gauge as requi-
red to the right or left of the sawblade.

Locking at 0° and 45° is effected with
the socket pin and lock lever.

Fig. ,0¢

Bolt the plug unit to the back of
the machine.

2 cylinder screws M4 x60

¢ Press the green start button on the
main switch, the motor starts up.

¢ To switch off press the red stop
button.

* Remove the mains plug to
detach the motor from the
mains supply.

Your Circular saw bench ts 4010 is
now fully assembled.

Installing and adjusting

Fig. ,,P*

Make sure that your scheppach Circular
saw bench ts 4010 is installed so that it

is level and stable on a solid surface.
Level out surface uneveness.

To this end at the adjustable feet
¢ Release the hex. nut (1)

¢ Carry out the height adjustment
¢ Tighten up (1) the hex. nut

26



O,

Q>

ND

Calibre a aréte transversale

Fig. ,N“

Vissez la partie pivotante avec la barre
coulissante.

1 rondelle
1 levier de blocage

06,4
M6
Montez le rail fixe sur la partie pivo-
tante.

2 boulons a téte bombée
2 écrous a oreilles

M6x25
M6

Montez le calibre a aréte transversale a
gauche ou a droite de la lame de scie
selon I'utilisation.

Le blocage a 0° ainsi qu’a 45°
s’effectue au moyen de ’axe débro-
chable et du levier de blocage.

Fig. ,,0“
Vissez I'ensemble de la fiche a
I’arriére de la machine.

2 vis a téte cylindrique M4 x 60

¢ Appuyez sur le bouton d’enclenche-
ment vert situé au niveau du commu-
tateur de service, le moteur démarre.

¢ Appuyez sur le bouton de désen-
clenchement rouge pour couper le
moteur.

* Retirez la fiche de la prise de
courant pour mettre la machine
hors circuit.

Votre scie circulaire a table ts 4010
est a présent montée.

Installation et réglage

Fig. ,P“

Veillez a ce que votre scie circulaire a
table scheppach ts 4010 soit installée
horizontalement et de fagon stable sur

un sol solide. Compensez les irrégula-
rités du sol.

A cet effet,

¢ desserrez I’écrou hexagonal (1)

* procédez a I'égalisation en hauteur
¢ serrez |'écrou hexagonal (1)

au niveau des béquilles du bati.

Calibro di taglio trasversale

Fig. ,N“

Avvitare insieme la parte orientabile e il
bordo di scorrimento.

1 rondella
1 leva di fissaggio

6,4
M6

Montare la guida di arresto sulla parte

orientabile.

2 viti con testa a calotta
piatta

2 dadi ad alette

M6 x 25
M6

Montare il calibro di taglio trasversale a
sinistra o a destra della lama di sega, a
seconda delle esigenze.

Il bloccaggio su 0° 0 45° avviene
mediante il perno di innesto e la leva
di fissaggio.

Fig. ,0¢

Avvitare il gruppo di spina sulla
parte posteriore della macchina.

2 viti a testa cilindrica M4 x 60

¢ Premere il pulsante di accensione
verde sull’interruttore d’esercizio: il
motore parte.

® Per spegnere, premere il pulsante di
spegnimento rosso.

« Sfilare la spina della presa di
corrente per mettere la macchi-
na in stato morto.

La Vostra sega circolare da banco
ts 4010 e ora montata.

Installazione e registrazione
Fig. ,P“

Assicurarsi che la propria sega circo-
lare da banco sia stabile e in piano e

sia stata collocata su un terreno solido.
Livellare le aplanarita del terreno.

Sui piedini di regolazione

¢ Allentare il dado esagonale (1)
o Livellare le altezze.

¢ Riavvitare il dado esagonale (1)

Verstekgeleider
Fig. ,N“

Schroef het draaibare gedeelte en de
glijlijst samen.
1 schijf

1 klemhandel

26,4
M6
Monteer de aanslagrail aan het draai-
bare gedeelte.

2 slotschroeven
2 vleugelmoeren

M6 x25
M6

Monteer de verstekgeleider al naar
behoefte links of rechts van het zaag-
blad.

De vergrendeling bij 0° evenals bij
45° geschiedt met behulp van de
steekpen en de klemhandel.

Fig. ,O“
De stekkerblok aan de achterkant
van de machine vastschroeven.

2 cilinderkopschroeven M4 x 60

* Druk op de grone inschakelknop op
de bedieningsschakelaar, de motor
start.

¢ Druk op de rode uitschakelknop
om de motor af te zetten.

¢ De stekker uit het stopcontact
trekken om de motor van de
elektrische stroom te scheiden.

Uw tafelcirkelzaagmachine ts 4010 is
nu gemonteerd.

Opstellen en justeren

Fig. ,P*

Let erop, dat uw scheppach tafelcir-
kelzaagmachine ts 4010 op een ste-
vige ondergrond vlak en stabiel wordt

opgesteld. Oneffenheden in de bodem
opheffen.

Hiertoe aan de framevoetjes

¢ de zeskantmoer (1) losdraaien
¢ gelijke hoogte instellen

¢ de zeskantmoer (1) aanhalen

MeTpnmig eykapoiag Komig

EK. ,N“

Bidwote pali 1o otpe@oUEvo TUAUA HE

TO TUAUA OAioBnong.

1 podéra 26,4

1 HOXAOG payympaTtog M6

ZUVAPHOAOYNOTE MV paya Tou odnyou

OTO OTPEPOUEVO TUNHA.

2 eMinedeq OTPOYYUAES
Bideg

2 meTaAoudeq

M6x25
M6

Avahoya e TIG avaykeg TomobemoTe
TOV HETPNTA EYKAPOLAG KOTG aploTepd
R 0e&la and Tov TPOoXO KOTMG.

H oTaepomoinon omg 0° KABWG Kal
OTIq 45° yiveTal PE TOV TEIPO KAl PE
TOV HOYAS Hayyapartog.

EK. ,,0¢

BidwoTe 10 £EAPTNHA TOU PEUPATOAATTTN

oTnV TTiow TTAEUpd TNG CUOKEUNG.
2 KUNVOPIKEG Bideg M4 x 60

¢ [lamote oTov dlakoMM) Aettoupyiag
TO MPAOCIVO KOUMTI, TO LOTEP
Aettoupyet.

¢ [lamote TO KOKKIVO KOUMT Y0 va
OTAUATHOEL.

® BydAte TOV pEUPATOAATITN WOTE TO
MOTEP Va pnv BpiokeTal o€
nAekTp.TdON.

To emrpaméZio Siokompiovo ts 4010
€ival TOpa cuvappoAoynuévo.

TomoBtmon Kai poBuion

EK. ,P¢

MpocéEte wote va eival Tonobemuévo
10 emTpamédio SioKomMpiovo 0ag
scheppach ts 4010 e o1aBepd
£0apog, 0pBd kal acParég. EElowoTe
AVWHANEG TOU £3APOUG.

F’auTté ota m651a Tou OKEAETOU

® AUote TO eEaywvikd Taguadt (1)
* pubuiote TO UYPOg CWOTA

* 0piETe TO eEaywvikd magipadt (1).
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Inbetriebnahme

Beachten Sie vor der Inbetrieb-
nahme die Sicherheitshinweise.

Samtliche Schutz- und Hilfseinrichtun-
gen miissen montiert sein.

Nach AnschluB am Netz ist lhre
scheppach ts 4010 betriebsbereit.

HINWEIS:

Der Hersteller dieses Geréates haftet nach
dem geltenden Produkthaftungsgesetz
nicht flr Schaden, die an diesem Gerét
oder durch dieses Gerat entstehen

bei:

¢ UnsachgemaBer Behandlung

¢ Nichtbeachtung der Bedienungs-
anweisung

o Reparaturen durch Dritte, nicht autori-
sierte Fachkrafte.

¢ Einbau und Austausch von ,Nicht
Original scheppach Ersatzteilen®.

Nicht ,,BestimmungsgeméBer Verwen-
dung”

o Ausfalle der elektrischen Anlage, bei
Nichtbeachtung der elektrischen Vor-
schriften und VDE-Bestimmungen
0100, DIN 57113/ VDE 0113

Ségeblatt-Hohenverstellung
Sageblatt-Winkelverstellung

Abb. ,,Q“

¢ Die Hohenverstellung erfolgt durch
einfaches Drehen am Handrad nach
links oder rechts.

Bei Sageblatt @ 315 mm die einge-
stellte Schnitth6he an der linken Skala
ablesen.

Bei Sageblatt @ 250 mm die einge-
stellte Schnitthéhe an der rechten
Skala ablesen.

Sageblatt @ 315 mm = Schnitthohe
von 17 - 107 mm

Sageblatt @ 250 mm = Schnitthéhe
von 0-74 mm

Zur Sageblatt-Winkelverstellung
(max. 45°) das Handrad mit beiden
Handen herausziehen und festhalten.
Den Klemmgriff (1) 16sen.

¢ Den gewiinschten Schnittwinkel durch
Drehen des Handrades einstellen.

Nach erfolgter Einstellung den
Klemmgriff wieder anziehen.

Den Klemmgriff waagrecht oder
schrég nach oben stellen. Dazu den
Klemmgriff herausziehen und drehen.

Zur Riickstellung auf 0° das Handrad
bis zum Endanschlag zuriickstellen.

Setting into operation

Please read the safety instruc-
tions before setting the saw
bench into operation.

All protective and auxiliary devices
must have been mounted.

The scheppach ts 4010 is ready for
operation when it has been connected
to the mains.

NOTE:

In accordance with valid product liability
laws, the manufacturer of this device
shall not be responsible for damage to
and from this device which results from:

¢ Improper care

¢ Noncompliance with the Operating
Instructions

Repairs made by unauthorized per-
sons

The installation and use of any parts
which are not original scheppach
replacement parts.

Improper use and application

Failure of the electrical system as a
result of noncompliance with the legal
and applicable electrical directives and
VDE regulations 0100, DIN 57113 /
VDE 0113

Sawblade height adjustment
Sawblade angle adjustment

Fig. ,Q“

¢ The height is adjusted simply by tur-
ning the hand wheel left or right.

¢ With a sawblade @ 315 mm read off
the height to which the blade has been
adjusted on the left-hand scale.
With a sawblade @ 250 mm read off
the height to which the sawblade has
been adjusted on the right-hand
scale.

Sawblade @ 315 mm = Cut depth
from 17 - 107 mm

Sawblade @ 250 mm = Cut depth
from 0-74 mm

.

For adjusting the sawblade angle
setting (max. 45°) pull out the hand
wheel with both hands and hold firmly.
Release the lock handle (1).

Set the desired angle by turning the
hand wheel.

On completing resetting tighten up
the lock handle again.

Position the lock handle upwards, ver-
tically or at an angle. For this purpose
pull the lock handle out and turn it.

To return to 0° turn the hand wheel
back until the end stop is reached.
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Mise en service

Avant la mise en service,
observer les consignes de
sécurité.
Tous les dispositifs de sécurité et
dispositifs auxiliares doivent étre
montés.

Apres le branchement au secteur,
votre scheppach ts 4010 est prét a
étre mise en service.

AVERTISSEMENT:

Le constructeur de cet appareil n’est
pas responsable, conformément a la
réglementation en vigueur concernant
la responsabilité des produits, des
dommages occasionnés par ou surve-
nant a cet appareil et ayant pour cause:

¢ Maniement inadéquat

¢ Non respect des consignes d'utilisa-
tion

Réparations par un tiers, n’étant pas
un spécialiste agréé.

Montage et remplacement de ,pie-
ces de rechange non originelles de
scheppach®.

»Emploi non conforme a la prescrip-
tion*®

Défaillance de I'installation électri-
que, due au non respect des régle-
mentations électriques et des pre-
scriptions VDE 0100, DIN 57113/
VDE 0113.

Lame de scie - Réglage en
hauteur

Lame de scie - Réglage angu-
laire

Fig.,,Q“

¢ Le réglage en hauteur s’effectue
par rotation du volant a main vers
la gauche ou vers la droite.

Relevez la hauteur de coupe réglée
sur I'échelle gauche pour la lame de
scie @ 315 mm.

Relevez la hauteur de coupe réglée
sur I’échelle droite pour la lame de
scie @ 250 mm.

Lame de scie @ 315 mm = Hauteur
de coupe de 17 - 107 mm

Lame de scie @ 250 mm = Hauteur
de coupe de 0 - 74 mm

Tirez le volant a main avec les deux
mains et maintenez-le dans cette
position pour le réglage angulaire de
la lame de scie (45° max.). Desserrez
la poignée de blocage (1).

Réglez I'angle de coupe souhaité par
rotation du volant a main.

Une fois le réglage accompli, res-
serrez la poignée de blocage.

Positionnez la poignée de blocage
vers le haut, horizontalement ou
transversalement.

Faites revenir le volant a main
jusqu’a la butée finale pour la remise
a 0%

Messa in servizio

Prima della messa in servizio
osservare i cenni per la sicu-
rezza.
Tutti i dispositivi protettivi e ausiliari
devono essere montati.
Dopo il collegamento alla rete la
scheppach ts 4010 é pronta per il
servizio.

NOTA:

Il produttore di questo apparecchio
non assume responsabilita, secondo la
relativa legge vigente, per danni
al’apparecchio o da esso provocati,
nei seguenti casi:

.

trattamento improprio;
inosservanza delle istruzioni d’uso;

L]

riparature effettuate da terze persone
specializzate non autorizzate;

montaggio o cambio di ,pezzi di
ricambio non originali scheppach®;

utilizzo ,non conforme alle prescri-
zioni;

messa fuori uso dell'impianto
elettrico, a causa dell’'inosservanza
delle relative norme e delle prescri-
zioni VDE (Associazione elettrotec-
nica tedesca) 0100, DIN 57113/
VDE 0113.

Regolazione dell’altezza della
lama di sega

Regolazione dell’inclinazione
della lama di sega

Fig. ,Q“

¢ La regolazione dell’altezza avviene
mediante una semplice rotazione
del volantino a sinistra o a destra.

Nel caso della lama di sega con
@ 315 mm I'altezza di taglio impo-
stata va letta sulla scala sinistra.

Nel caso della lama di sega con
@ 250 mm |'altezza di taglio impo-
stata va letta sulla scala destra.

L]

L]

Lama di sega con @ 315 mm =
altezza di taglio di 17 - 107 mm

¢ Lame di sega con @ 250 mm =
altezza di taglio di 0 - 74 mm

.

Per regolare l'inclinazione della
lama di sega (max. 45°) tirare in
fuori il volantino con entrambe le
mani e mantenerlo fermo. Sbloccare
la maniglia di fissaggio (1).
Impostare I'inclinazione di taglio
desiderata girando il volantino.

Terminata la regolazione, stringere
di nuovo la maniglia di fissaggio.
Dirigere la maniglia di fissaggio -
orizzontalmente o trasversalmente -
verso Ialto, tirandola verso I’esterno.

L3

Per tornare su ,,0¢ occorre spostare
completamente il volantino verso
I’arresto di finecorsa.

Ingebruikname

Voor de ingebruikname moet u
de opmerkingen over de veilig-
heid in acht nemen.

Alle bescherm- en hulpinrichtingen
moeten gemonteerd zijn.

Na de aansluiting op het net is uw
scheppach ts 4010 klaar voor
gebruik.

WENK:

De fabrikant van dit apparaat stelt zich
volgens de geldende wet op de pro-
duktaansprakelijkheid niet aansprake-
lijk voor door dit en aan dit apparaat
ontstane schade bij:

¢ ondeskundige behandeling.

e het niet in acht nemen van de
gebruiksaanwijzing.

¢ reparaties door derden, niet geauto-
riseerde vakmensen.

¢ inbouwen en vervangen van ,niet ori-
ginele scheppach reserveonderde-
len”.

gebruik dat niet ,aan de voorschrif-
ten voldoet”.

het uitvallen van de elektrische
installatie, bij het niet in acht nemen
van de elektrische voorschriften en
VDE-bepalingen 0100, DIN 57113 /
VDE 0113.

L]

Hoogte van het zaagblad ver-
stellen

Hoek van het zaagblad verstel-
len

Fig. ,Q“

¢ Door het handwiel simpelweg naar
links of naar rechts te draaien kan
de hoogte worden versteld.

Lees bij zaagblad @ 315 mm de
ingestelde zaaghoogte op de linker-
schaal af.

Lees bij zaagblad @ 250 mm de

ingestelde zaaghoogte op de rech-
terschaal af.

L]

Zaagblad @ 315 mm = zaaghoogte
van 17 - 107 mm

Zaagblad @ 250 mm = zaaghoogte
van 0 - 74 mm

L]

Draai om de hoek van het zaag-
blad te verstellen (max. 45°) met
beide handen het handwiel eruit en
houd het vast. Draai vervolgens de
klemhandel (1) los.

Stel de gewenste hoek van de zaag-
snede in door aan het handwiel te
draaien.

¢ Draai daarna de klemhandel weer
vast.

Zet de klemhandel verticaal of schuin
naar boven. Daartoe de klemhandel
uittrekken en draaien.

Om de instelling weer op ,,0“ te zet-
ten, draait u het handwiel tot aan de
eindaanslag terug.

Evapgn AciToupyiag

AGBere un‘6Yn oaq mpiv améd

évapgn g AciToupyiag T

umodeikelg aocpaleiag.
Mpémel va eival ouvappoloynpéveg
OAeg ol MPOOTATEUTIKES Kal O
Bonénmikég SiaTaEeig.
MeTd mv oUOv3eon oTo SikTuo TO
scheppach ts 4010 eivai éToiyo yia
Aeiroupyia.

YNOAEIZH:

O KATAOKEUAOTAG QUTHG TG OUCKEUNG,
Ue ToV VOUO eublivng TpoldvVTwy, Sev
eubuvetal yia {NUEG, TIOU TIPOKUTTTOUV
anod 1 0 QUTV T CUOKEU OV
nepinTwon:

* AKQTGAANAOU XELPLOUOU.

Mn mpnong tou eyxelpidlou
Aettoupyiag.

Eruokeuwv anéd tpitoug, pn
€E0UOL0D0UEVOUG TEXVIKOUG.

ZUVAPUOAGYNOM Kal avTKATAoTaon
Un YVAOWwV QVTAAAGKTIKQV
scheppach.

Mn evdedetypévn xpron.

AlaKOTT) ™G NAEKTPIKNAG EYKATAC-
TaoNG and My pn mEnon Twv
NAEKTPIKAV OdNYIWV KAl KAVOVIOUMV
0100, DIN 57113 / VDE 0113.

Tpox6g Komig — yerarémon
Ujoug

Tpo)6¢ Kotig — ywviakn
peTarémon

EK. ,,Q“

¢ H perarémon OYoug yiveral
oTpéPovTag amAd ToV XEIPOTPOXS
apioTepa i i,

Ze Tpox6 kormg @ 315 mm dwaBdote
TOo puBUIoUEVO UPOG KOTMG OTNV
aploTepn KAigaka.

Ze Tpox6 komg @ 250 mm dwaBdote
TO puUBULONEVO UPog oy Se&id
KAijaKa.

L3

3

.

Tpoyég xomiig @ 315 mm = 0Yog
Komig amé 17 - 107 mm

Tpoxég komig @ 250 mm = Uog
Komfg amé 0 - 74 mm

Fia Ty yaviaki p@rémcn TOUu
TpoYoU Ko g (Hey. 45°) TpapnETe
TOV XEWOTPOXO e Ta dud Xepla
TPOG Ta €EW Kal KPAmOTE YEPA.
AUote mv Aoy payyapatog (1).
Pubuiote omv embupnm) ywvia
KOTMG OTPEPOVTAg TOV XEPOTPOXO.

o Meté v emTuy1} puSuion
EavaopiyETe mv Aapij payydparog.
©éote MV AaBA HaYYOUATOg opIlov-
Tia ) Ao&d mpog Ta mavw. Mpog
TOUTO TPAPAETE TIPOG Ta EEw MV
AaBf HayympaTog Kal OTPEYTE V.
Mo enavapopd otoug ,0“ oTpEYTE
TIPOG TA THOW TOV XEPOTPOXO HEXPL
mv Tehkn Beom.
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Abb./Fig./Ek. ,R“

Abb./Fig./EIK. ,,S*

Ve

Querschneidlehre
Abb. ,R¢

Die Querschneidlehre kann sowohl links
als auch rechts vom S&geblatt in den
Ségetisch eingesetzt werden.

Der stufenlose Schwenkbereich betragt
nach beiden Seiten 0-60° und wird mit
der Knebelschraube fixiert.

Die Einstellung bei 0° sowie 45° mit dem
Steckbolzen fixieren und die Knebel-
schraube anziehen.

Klappanschlag
(Sonderzubehdér)

Der Klappanschlag auf der Anschlag-
schiene montiert ist eine ideale Ergén-
zung zur Querschneidlehre.

Die Feineinstellung auf dem Endanschlag

ermdglicht Uber die Randelschraube
exakte Einstellungen.

Séageblattwechsel
Abb. ,S*

WICHTIG:

Nur gut gescharfte, rifreie,
nicht verformte ,,Original
scheppach Sageblatter” einsetzen.

Bei ausgeschlagenem Sagespalt die
Tischeinlage erneuern.

ACHTUNG!

Bei Sageblattwechsel Netz-
stecker ziehen!

1 Festhaltedorn
2 Sechskantmutter M 20 links

¢ Die linke Tischeinlage herausnehmen.

¢ Durch die Bohrung der rechten Tisch-
hélfte den Festhaltedorn (1) in die
Sagewelle einstecken.
Zum Lésen oder Festziehen der
Sechskantmutter M 20 (2) wird mit
dem Festhaltedorn die Sagewelle arre-
tiert.

¢ Siageblatt-Laufrichtung beachten.

A Schiebestock und Schiebe-
griff
Abb. T

Zum Schneiden schmaler Werkstucke,
mit Abstand zwischen S&geblatt und
Anschlagschiene von weniger als

120 mm, unbedingt den Schiebestock
verwenden.

Zum Schieben kleiner speziell geform-
ter Werkstlicke den Schiebegriff ver-
wenden.

Die jeweiligen Schiebehdlzer kénnen
selbst angefertigt und am Schiebegriff
befestigt werden.

Crosscut / mitre gauge
Fig. ,R“

The crosscut / mitre gauge can be fitted
to the left or to the right of the sawblade.

The infinitely adjustable turning zone is
0-60° on both sides and is fixed with a
tommy screw.

Fix the setting at 0° and 45° with the
socket pin and tighten up the tommy
screw.

Folding stop
(accessory)
The folding stop which is fitted onto the

stop rail, is an ideal supplement to the
crosscut / mitre gauge.

The fine adjustment on the end stop
enables exact settings via the knurled
screw.

Changing the sawblades
Fig. ,,S“
IMPORTANT!

Only use sharp, tear-free, unde-
formed ,,Original scheppach
sawblades*.

If the saw blade slot becomes worn
out replace the table inlay.

CAUTION!

When changing the sawblade
take out the mains plug!

-

Holding mandrel
Left-handed hex. nut M 20

N

¢ Take out the left-hand table inlay.

Insert the holding mandrel (1) into the
saw spindle through the bore in the
right-hand side of the table.

For releasing or tightening up the hex.
nut M 20 (2) the saw spindle is locked
with the holding mandrel.

L]

Make note of the running direction
of the sawblade.

A Push-stick and push-grip

Fig. ,T¢

e For cutting narrow workpieces with a
distance between the sawblade and
the stop rail of less than 120 mm, it is
essential to use the push-stick.

e For pushing narrow specially shaped
workpieces use the push-grip.
The respective push-blocks can be
prepared by the user and attached to
the push-grip.
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Calibre a aréte transversale
Fig. ,R“

Le calibre a aréte transversale peut étre
inséré dans la table de scie aussi bien
a gauche qu’a droite de la lame de scie.

La zone de pivotement progressive est
de 0-60° sur les deux cotés et est fixée
au moyen de la vis a garret.

Fixez le réglage a 0° de méme qu’a
45°, au moyen de I'axe débrochable et
serrez la vis a garret.

Butée repliable
(accessoire spécial)

La butée repliable montée sur le rail
fixe est un complément idéal pour le
calibre a aréte transversale.

Le réglage de précision sur la butée
finale permet de réaliser des réglages
précis au moyen de la vis moletée.

Changement de la lame de scie
Fig. ,S

IMPORTANT!

Utilisez uniquement des
»lames de scie d’origine
scheppach® bien aiguisées, sans fis-

sures, et non déformées

Remplacez la piéce intercalaire de la
table si la fente de la scie est déviée.

ATTENTION!

Retirez la prise au secteur lors
du changement de lame!

1 Mandrin de retenue
2 Ecrou hexagonal M 20 filet a gauche

¢ Retirez la piéce intercalaire de table
gauche.

Insérez le mandrin de retenue (1)
dans I'arbre de la scie par le trou de
la moitié droite de la table.

L’arbre de la scie est bloqué au
moyen du mandrin de retenue pour
le desserrage ou le serrage de
I’écrou hexagonal M 20 (2).

Respectez le sens de rotation de
la lame de scie.

Tige coulissante et poignée
coulissante

Fig. , T“

¢ Utilisez impérativement la tige coulis-
sante pour réaliser des coupes de
piéces a usiner étroites, pour les-
quelles la distance entre la lame de
scie et le rail fixe est inférieure a
120 mm.

Utilisez la poignée coulissante pour
faire coulisser de petites pieces a
usiner spécialement fagonnées.

On peut fabriquer soi-méme les dif-
férentes cales en bois et les fixer a la
poignée coulissante.

Calibro di taglio trasversale
Fig. ,R“

Il calibro di taglio trasversale pud
essere montato sia a sinistra che a
destra della lama sulla tavola della sega.

Il campo di regolazione continua &
costituito da due intervalli di 0-60° ed &
fissato da entrambe le parti da un gal-
letto.

Fissare la regolazione su 0° e 45° con il
perno di innesto e serrare con il gal-
letto.

Arresto ribaltabile
(accessorio speciale)

L’arresto ribaltabile montato sulla guida
di arresto & un completamento ideale
del calibro di taglio trasversale.

La regolazione di precisione sull’arresto
di finecorsa permette di eseguire regi-
strazioni esatte mediante la vite a testa
zigrinata.

Sostituzione della lama di sega
Fig. ,S¢
IMPORTANTE!
Utilizzare soltanto ,lame di
sega originali scheppach” affi-
late, prive di incrinature e non defor-
mate.

In caso di fenditure deviate della
sega sostituire P'inserto della tavola.

ATTENZIONE!

Durante la sostituzione della sega
staccare la spina della corrente!

1 perni di fissaggio
2 dado esagonale M 20 a filettatura sin

¢ Rimuovere I'inserto sinistro della
tavola.

Inserire il perno di fissaggio (1)
nell’albero della sega attraverso il
foro nella parte destra della tavola.
Per avvitare o svitare il dado esago-
nale M 20 (2) si blocca 'albero della
sega con il perno di fissaggio.

Prestare attenzione al senso di
rotazione della lama di sega.

Sbarra scorrevole e
A maniglia di spinta
Fig. ,T*

¢ Per il taglio di pezzi sottili, con la
lama di sega e la guida d’arresto ad
una distanza minore di 120 mm, si
deve usare sempre la sbarra scorre-
vole.

Per spingere pezzi di piccole dimen-
sioni e forma particolare occorre uti-
lizzare la maniglia di spinta.

| pezzi di legno di spinta possono
essere prodotti personalmente e fis-
sati alla maniglia.

Verstekgeleider
Fig. ,R“

De verstekgeleider kan zowel links als
rechts van het zaagblad in de zaagtafel
worden geplaatst.

De verstekgeleider kan naar beide kan-
ten traploos tussen 0° en 60° worden
gedraaid en -wordt met de knevel-
schroef vastgezet.

Zet de instelling bij 0° en bij 45° met de
steekpen vast en haal de knevelschroef
aan.

Klapbare aanslag
(speciale accessoire)

De klapbare aanslag op de aanslagrail
gemonteerd vormt een ideale aanvul-
ling op de verstekgeleider.

Met behulp van de kartelmoer op de
eindaanslag zijn nauwkeurige instellin-
gen mogelijk.

Zaagblad verwisselen
Fig. ,S

BELANGRIJK!

Monter alleen goed geslepen
woriginele scheppach zaag-
bladen“ zonder scheuren of vervor-
mingen.
Bij uitgesleten zaagspleet de inleg-
strip vernieuwen.

ATTENTIE!

Trek bij het verwisselen van
het zaagblad de stekker uit het
stopcontact!

vasthouddoorn

zeskantmoeren M 20 links

N =

Verwijder de linker inlegstrip.

o Steek de vasthouddoorn (1) door de
boring aan de rechterkant van de
tafel in de zaagas.

Om de zeskantmoer M 20 (2) los of
vast te draaien, wordt met behulp
van de vasthouddoorn de zaagas
vergrendeld. .

Let op de lopprichting van het
zaagblad.

Schuifstok en schuifhand-
greep

Fig. , T“

¢ Gebruik bij het zagen van smalle
werkstukken, met een afstand tussen
het zaagblad en de aanslagrail van
minder dan 120 mm, beslist een
schuifstok.

Gebruik voor het verschuiven van
kleine, speciaal gevormde werkstuk-
ken de schuifhandgreep.

De desbetreffende plankjes die voor
het schuiven worden gebruikt, kun-
nen door u zelf worden vervaardigd
en aan de schuifhandgreep worden
bevestigd.

MeTpnTiig eyk@poiag Ko
EK. ,R*

O peTPNMg £YKAPOAG KOTMG Wropel
va TornoBemPel 1600 aploTtepd 600 Kat
5e€1a and Tov TPOXO KOTMS OTO
TPAMEQ KOTMG.

H otpepduevn rieploxn eival Kat mpog
T dud mMeupég 0° - 60° kau
otabeporoteital ue mv Rida.
>1aBepomomote My puBuon oTig 0°
Kadwg kai oTg 45° e Tov TEPO Kat
oopiEte mv Bida.

Mruocodpevog odnyoq

(e151k6 eEapmua)

O mruocoépevog odnydg CUVApLOAOYT-
HEVOG Tavw omv pdya Tou odnyou eival
£va 10aVIKO CUMMANPWHA Yia Tov
HETPNTY) £YKAPOIAG KOTMG.

H Aemm pUBon oto TéNog Tou odnyou
oidel mv duvatomra yia akpBeig
pubuicels pecw v auhakwmg Bidag.

AAAayi) TpoxoU KoT¢
EK. ,S¢

ZHMANTIKO!

Xpnoigorroicite pé6vo Kaia
AKOVIGUEVOUG, XWPIG PWYHES, BN
TapapoppwHEVOUC, “yviioloug
Tpoxolq komiig scheppach”.
X MEPIMTWON KTUMNUEVIG oXIoUg
KOTT§ avaveDoTe MV mMpoodiiKn Tou
Tpameliod.

NMPOZOXH!
Kard mv alAayrj Tou TpoyoU
KoTHg ByaATe To KaA@3io amé
mv mpiZa!

1 oouBAi oTaBepomoinong

eEaywvika magipddia M 20 apiotepd

N

AQQIPECTE TNV APLOTERT) TIPOCBNKN

Tou Tpanedou.

* X®OoTe TO COUBAL otabeporoinong (1)
otov aEova Kotmq péoa and my ddt-
pnon Tou deflol ool Tou Tpamneliou.
Ma Moo 1y ooiEo Tou Eaywvikou
naguadiot M 20 (2) payywvetat o
£Eovag KOTmMG We TO CouBAL
oTabeporoinong.

* MpootETe TV @Opd MEPIOTPOPIG

TOU TpOXoU KoTHq.

ﬁ EpyaAeio kai AaBr
ompwiigarog
Eix. ,T¢

e [0 MV KO OTEVWV KOPUATIOV, HE
anoecTaon WETAEU TPOXOU KOTMG Kal
payag odnyou ukpoTepn arnd 120
mm, XPNOWOTIOIEITE OTIWOSNTOTE TO
epyaheio ompwéiparog.

e [0 TO OTPWOEWO MKPGOV KOUPATIDV
€OIKOU OYNMATOG XPNOWOTIOIETE TV
AaBn ompw&iuatog.

Ta ekdoTote EUAa ompwéiuatog
uriopouv va ¢gTiaxouv kal va
otepewbolv omv Aafn
oTPWEINATOG.
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Wartung

Bei allen Wartungs- und Reini-

gungsarbeiten den Motor aus-
schalten und den Netzstecker abzie-
hen.

An lhrer Tischkreissage scheppach
ts 4010 sollten Sie nachfolgende War-
tungspunkte beachten.

¢ Die Riemenspannung nach ca. einer
Betriebsstunde (iberpriifen und néti-
genfalls nachspannen.
Hierzu die rechte obere Seitenwand
6ffnen. Durch gleichmaBiges Verstellen
der Befestigungsmuttern am Motor
den Riemen auf die nétige Spannung
bringen.
Riemenspannung gelegentlich nach-
prifen.

Die Rollenkette sowie die beweg-
lichen Teile (Hohen- und Schwenkver-
stellung) gelegentlich nachélen.
Rechte obere Seitenwand 6ffnen.

Tischoberflache immer harzfrei hal-
ten.

Wird keine Absauganlage verwendet,
muB gelegentlich der Sageblatt-
schutzkasten von Holzriickstanden
und Sagespanen gereinigt werden.
Dies ist wichtig um einen stérungs-
freien Spaneauswurf zu gewéhrleisten.
Linke Tischeinlage herausnehmen.
Beim Arbeiten ohne Absaugvorrich-
tung kann durch eventuelle Spéne-
ablagerungen der Hohen- und Winkel-
verstellbereich eingeschrankt werden.

Samtliche Schutz- und Sicherheitsein-
richtungen miissen nach abgeschlos-
senen Reparatur- und Wartungsarbei-
ten sofort wieder montiert werden.

e Fir stérungsfreien Spaneauswurf muB
der Sageschutzkasten gelegentlich
von Holzrlickstanden und Sagespanen
gereinigt werden.

Der Hohen- und Winkelverstellbereich
kann, bedingt durch eventuelle
Spéneablagerungen eingeschrankt
werden. Die linke Tischeinlage her-
ausnehmen und den Verstellbereich
reinigen.

Maintenance

Always switch off the motor and

disconnect the plug from the
power supply prior to any
maintenance and cleaning work.

The following maintenance points
should be checked on the scheppach
ts 4010 circular saw blench.

e Check the belt tension after approxi-
mately one operating hour; retension if
necessary.

For this purpose open the upper side
wall. By uniform adjustment of the
fastening nuts on the motor, adjust the
necessary belt tension.

After this first initial adjustment, check
the belt tension at regular intervals.

Occasionally, oil the roller chain and
moving parts (height and angle adjust-
ment).

Open the top right side wall.

Ensure that the bench surface is
always free of resin.

If the circular saw bench is not con-
nected to an extractor, then it will be
necessary to remove the saw dust and
wood chips that accumulate in the
protective blade box.

This is important to ensure trouble-
free ejection of the saw dust.
Remove the left blade-slot insert.
If suction system is not connected
when working, the height and angle
adjustment range may be restricted
due to chip accumulation.

All protection and safety devices must
be replaced after completing repair
and maintenance procedures.

¢ The saw protection box must be clea-
red occasionally of wood shavings and
saw dust so that shavings do not jam
when ejected.

¢ The height and angular adjustment
area may be reduced by shaving
deposits. Remove the left bench
inlay and clean the adjustment area.
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Entretien

Lors de tous les travaux
d’entretien et de nettoyage,

arréter le moteur et débrancher la
prise au secteur.

Pour Pentretien de votre scie circu-
laire scheppach ts 4010, vous devez
respecter les points suivants.

Aprés env. une heure de service,
vérifier la tension de courroie et, le
cas échéant, la retendre.

Pour cela, ouvrir la paroi latérale
supérieure droite. Effectuer le
réglage de tension nécessaire de la
courroie en ajustant réguliérement
les écrous de fixation au moteur.
Sinon, vérifier de temps en temps la
tension de la courroie.

Huiler de temps en temps la chaine
a rouleaux ainsi que les pieces
mobiles (réglage de la hauteur et de
I’angle). Ouvrir la paroi latérale
supérieure droite.

Maintenir toujours la surface
supérieure de I'établi exempte de
résine.

Si vous n’utilisez pas d’installation
d’aspiration, il faut de temps en
temps retirer les déchets de bois et
la sciure qui se trouvent dans le car-
ter de la lame de scie circulaire.
Cela est important pour garantir une
évacuation sans probleme des
Copeaux.

Retirer la garniture gauche de
I’établi.

Lors de travaux sans mise en service
d’aspirateur, I'ampleur de réglage
vertical et de positionnement angu-
laire peut étre réduite, suite a un
amoncellement de copeaux.

Une fois les travaux de réparation et
de maintenance achevés, tous les
dispositifs de protection et de sécu-
rité doivent étre remontés immédia-
tement.

Nettoyez de temps en temps le car-
ter de la scie en éliminant les résidus
de bois et les copeaux afin que
I’éjection des copeaux soit satisfai-
sante.

La zone de réglage de la hauteur et
des angles peut étre réduite par
d’éventuels dépdts de copeaux.
Retirez la partie gauche de la table
et nettoyez la zone de réglage.

Manutenzione

Ad ogni operazione di manu-
tenzione o di pulizia spegnere

il motore e sfilare la spina di alimen-
tazione.

Sulla sega circolare scheppach
ts 4010 vi sono i seguenti punti di
manutenzione da osservare.

.

Controllare ed eventualmente ten-
dere la tensione della cinghia.
Aprire la fiancata superiore destra.
Tendere dovutamente la cinghia
spostando uniformemente i dadi di
fissaggio al motore.

Del resto controllare ogni tanto la
tensione della cinghia.

Oliare ogni tanto la catena a rulli e
le parti mobili (regolazione in altezza
e inclinazione). Aprire la fiancata
superiore destra.

Tenere la superficie della tavola
sempre priva di resine.

In mancanza di un impianto aspira-
tore occorre eliminare ogni tanto tru-
cioli e residui di legno dalla cassa di
protezione della lama.

Questo & importante per poter
garantire uno scarico perfetto dei
trucioli.

Togliere ’elemento di riporto sini-
stro della tavola.

Nei lavori eseguiti senza aspiratore
collegato il campo di regolazione
angolare e in altezza pud essere limi-
tato da depositi di trucioli.

| vari dispositivi di protezione e di
sicurezza devono essere subito
rimontati una volta conclusi i lavori
di riparazione o di manutenzione.

3

Per un perfetto scarico dei trucioli,
pulire di quando in quando la cas-
setta di protezione della segatrice,
eliminando tutti i residui di legno ed i
trucioli.

La zona di regolazione dell’altezza e
dell’inclinazione potrebbe essere
limitata a causa di eventuali accumuli
di trucioli. Estrarre I'inserto sinistro
del tavolo e pulire la zona di rego-
lazione.

Onderhoud

Bij alle onderhouds- en
schoonmaakwerkzaamheden

de motor uitschakelen en de stekker
uit het stopcontact trekken.

Voor het onderhoud van uw tafelcir-
kelzaag scheppach ts 4010 dient u
het volgende in acht te nemen.

L]

De spanning van de riem na onge-
veer één bedrijfsuur controleren en
eventueel naspannen.

Daarvoor de zijkant rechts bovenaan
openen. Door het gelijkmatig verstel-
len van de bevestigingsmoeren van
de motor de riem op de gewenste
spanning brengen.

Voor de rest de spanning van de
riem bij gelegenheid controleren.

De rollenketting alsmede de bewe-
gende onderdelen (hoogte- en
zwenkverstelinrichting) af en toe met
olie nasmeren.

Zijkant rechts bovenaan openen.

Het oppervlak van het tafelblad all-
tijd vrij van hars houden.

Als er geen afzuiginstallatie gebruikt
wordt, moeten houtrestanten en spa-
nen af en toe uit de beschermkast
van het zaagblad worden gehaald.
Dit is belangrijk om de afvoer van
houtafval zonder storingen te waar-
borgen.

Het linker inlegstuk van het tafel-
blad eruit nemen.

Bij het werken zonder aangesloten
afzuigmachine kan door afzetting
van spaanders het verstelbereik voor
de hoogte en voor de hoek beperkt
worden.

Alle beschermings- en veiligheidsin-
richtingen moeten na afloop van de
reparatie- en onderhoudswerkzaam-
heden meteen weer gemonteerd
worden.

Voor het storingsvrij afzuigen, dient u
de zaagbeschermkast regelmatig te
reinigen van houtspaanders en zaag-
restanten.

De hoogte- en verstekinstelling kan
door houtspaanders en zaagrestan-
ten ontregeld worden.

U dient dan de linker tafelinleg te
verwijderen en de verstelinrichting
te reinigen.

Zuvmipnon

Z¢e 6Aeg TIG EpyaAoicq
ouvTipnong Kai kabapiopol

oTapaToeTE TO HOTEP Kal BYAATE TO
KaA®3io amé mpiZa.

Zro emTpanéfio SioKompiovo
scheppach ts 4010 weeikeTe va mpooe-
EETE Ta MAPAKATW onjicia ouvTTipRoNg.

.

EAEYETE TO TEVTWHG TOU IHAVTA UETA
anoé TePou WA wpa AelToupyiag Kat
€V avaykel EQvateviwoTe.

Mpog TouTo avoifte My enavw Se&d
mAeupd. Me opoldpopdn petabeon
Tou Tagadlot oTepEWoNG OTO
HOTEP QEPTE TOV WAvTa OTO
anapaimTo TEVIWHA.

EAEYXETE TIEPIOTACIAKA TO TEVIWHA
TOU Wavta.

AaSWVETE TEPIOTACIAKA TNV aAuoida
KaBwg Kal Ta Klvoupeva pépn
(METATOTION UYOUG KAl TTPEPOUEVN).
AvoiEte v 5eE16 amavw mAcupd.

Alampeite Ty em@davela Tou
Tpame100 kabapn and PnTiveq.

Fia avepmédiom amoBoAr
MPIOVISIWV MPEMEL TO MPOCTATEUTIKO
KouTi TplovioU va kaBapideta
TIEPLOTACIAKA ATIO UTTIOAEipaTa
EUNou kat Tplovidia.

H mepioyr perarémong Uyoug Kai
ywviag urtopel va reploptoBel
evOEXOUEVA AMO OUYKEVTPWOT
TIPLOVIdLWV.

ByaAte mv apiotepri mpoooIiKn
TpameZiol kai KadapioTe TV
nepioyl) peTarémong.

OAeq o SiataEeiq mpooTaociag Kal
aopdAeiag mpEmel va Eavaocuvappo-
AoyoUvTal apéows HETA TO MEPAG TWV
£pPYAcIOV EMOKEUNG Kal ouvTiipnong.
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Elektrischer Anschiuf3

Der installierte Elektromotor ist
betriebsfertig angeschlossen.
Der AnschluB entspricht den einschlagi-
gen VDE- und DIN-Bestimmungen.

Der kundenseitige Netzanschluf3
sowie die verwendete Verlangerungs-
leitung miissen diesen Vorschriften
entsprechen.

Motor-Bremseinrichtung

Ihre scheppach Maschine ist mit einer
automatisch wirkenden Stillstandbremse
ausgeristet. Die Wirksamkeit der Bremse
beginnt nach dem Ausschalten des
Antriebsmotors.

Wichtige Hinweise

Der Elektromotor 230 V / 50 Hz und
400 V / 50 Hz ist fiir Betriebsart S6 /
40% ausgefiihrt.

Bei Uberlastung des Motors schaltet
dieser selbsttatig ab. Nach einer
Abkiihizeit (zeitlich unterschiedlich)
1aBt sich der Motor wieder einschal-
ten.

A Schadhafte Elektro-
AnschluBleitungen

An elektrischen AnschluBleitungen ent-
stehen oft Isolationsschéaden.

Ursachen sind:

® Druckstellen, wenn AnschluBleitungen
durch Fenster oder Tirspalten gefiihrt
werden.

¢ Knickstellen durch unsachgemaBe
Befestigung oder Fiihrung der
AnschluBleitungen.

¢ Schnittstellen durch Uberfahren der
AnschluBleitung.

¢ [solationsschaden durch HerausreiBen
aus der Wandsteckdose.

* Risse durch Alterung der Isolation.

Solche schadhaften Elektro-AnschluB-
leitungen diirfen nicht verwendet wer-
den und sind auf Grund der Isolations-
schéden lebensgefahrlich.

Elektrische AnschluBleitungen regel-
méBig auf Schaden lberprifen. Achten
Sie darauf, daB beim Uberpriifen die
AnschluBleitung nicht am Stromnetz
héangt.

Elektrische AnschluBleitungen miissen
den einschlagigen VDE- und DIN-
Bestimmungen entsprechen. Verwenden
Sie nur AnschluBleitungen mit Kenn-
zeichnung H 07 RN.

Ein Aufdruck der Typenbezeichnung auf
der AnschluBleitung ist Vorschrift.

Electrical connection

The installed electric motor is com-
pletely wired ready for operation.

The customer’s connection to the
power supply system, and any exten-
sion cables that may be used, must
conform with local regulations.

Motor braking unit

The scheppach machine is fitted with an
automatic motor braking unit which
becomes effective as soon as the driving
motor is switched off.

Important information

The 230 V/ 50 Hz and 400 V / 50 Hz
electric motor is designed for the S6 /
40% operating mode.

The motor automatically switches off
if it is overloaded. The motor can be
switched on again after a cooling-
down period (varies timewise).

A Faulty electrical
connecting leads

Insulation damage often occurs at elec-
trical connecting leads.

Causes include:

® Pressure marks caused when connec-
ting leads are run through windows or
the cracks of doors.

Folds caused by the improper attach-
ment of running of the connecting
leads.

Cuts resulting from the crossing of the
connecting lead.

Insulation damages caused by the
ripping out of the connecting lead from
the wall socket.

Cracks due to the ageing of the insula-
tion.

Faulty electrical connecting leads
such as these may not be used and
are highly dangerous due to the insu-
lation damage.

Check electrical connecting leads regu-
larly for damage. Ensure that the connec-
ting lead is not attached to the mains
supply when you are checking it.

Electrical connecting leads must corre-
spond to the relevant VDE and DIN regu-
lations. Only use connecting leads with
the code H 07 RN.

The type designation must be printed on
the connecting lead by regulation.
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Raccordement électrique

Le moteur électrique qui est
installé est raccordé en ordre de
marche.

Le raccordement électrique que doit
effectuer le client ainsi que les
cables de rallonge utilisés doivent
correspondre aux normes en
vigueur.

Dispositif de freinage du moteur

Votre machine scheppach est équipée
d’un dispositif de freinage automa-
tique. L’action du dispositif commence
apres la mise hors circuit du moteur de
commande.

Indications importantes

Le moteur électrique 230 V / 50 Hz et
400 V / 50 Hz est congu pour un
mode de fonctionnement S6 / 40%.

En cas de surcharge du moteur,
celui-ci s’arréte automatiquement.
Apreés un certain temps de refroidis-
sement (laps de temps variable), le
moteur pourra étre remis en marche.

A Cables de rallonge
électriques défectueux

Il arrive fréquemment que I'isolation
des cables électriques de rallonge
devienne défectueuse.

Les causes en sont:

* Ecrasement, quand les cables pas-
sent par des dormants de fénetre ou
de porte.

Points de brisure dis a une fixation
inadéquate ou une conduite non-
appropriée des cables de rallonge.

Coupures, dues a un écrasement du
cable.

Endommagement de I'isolant, dii a
un arrachement violant du cable de
la prise murale.

Fissures, dues au vieillissement de la
matiére isolante.

Il est impératif de ne pas utiliser des
cables de rallonge électriques pré-
sentant de tels défauts, ils représen-
tentundanger de mort de
par leur endommagement de l'isola-
tion.

Vérifier régulierement I'état des cables
de rallonge électriques, afin de détecter
d’éventuels endommagements. Lors de
I’opération de vérification, veiller a ce
que le cable soit mis hors cirucit.

Il est impératif que les cables de ral-
longe électriques soient conformes aux
normes en vigueur (VDE et DIN). N'utili-
ser que des cables de rallonge du type
H 07 RN.

L'indication du code de désignation sur
le cable de rallonge est obligatoire.

Collegamento elettrico

Il motore elettrico installato & col-
legato e pronto per il servizio.

L’allacciamento alla rete del cliente e
il cavo di prolungamento utilizzato
devono essere conformi alla norma-
tiva vigente.

Dispositivo di freno motore

La sua macchina scheppach é dotata
di un freno d’arresto a comando auto-
matico. Il freno entra in azione appena
spento il motore.

Importante

Il motore elettrico 230 V/ 50 Hz -
400V / 50 Hz é realizzato per il tipo
di esercizio S6 / 40%.

Nel caso di sovraccarico del motore,
questo si spegne automaticamente.
Dopo un tempo di raffreddamento
(variabile) € nuovamente possibile
riaccendere il motore.

A Linea di allacciamento
elettrico difettosa

Spesso si presentano difetti di isola-
mento nei cavi di allacciamento.

Le cause sono:

¢ Ammaccature, che si presentano
quando i cavi di allacciamento pas-
sano per finestre o fessure di porte.
Punti di piega ad angolo vivo, quale
conseguenza di fissaggio o sistema-
zione inadeguati dei cavi di allaccia-
mento.

Punti tagliati, quale conseguenza di
calpestamento dei cavi da parte di
veicoli di servizio.

Difetti di isolamento causati da stac-
camenti bruschi dalla presa a muro.

3

Incrinature provocate da degrada-
zione dell’'isolamento.

Una simile linea di allacciamento
elettrico difettosa non deve essere
impiegata, e rappresenta un pericolo
mortale a causa dei difetti di isola-
mento.

Verificare regolarmente che i cavi di
allacciamento elettrico non presentino
guasti. Durante il controllo prestare
attenzione che i cavi di allacciamento
non siano collegati alla rete di corrente.

La linea di allacciamento elettrico deve
essere conforme alle normative VDE e
DIN. Utilizzare exclusivamente cavi di
allacciamento del tipo H 07 RN.

Sui cavi di allacciamento deve essere
riportata, secondo le prescrizioni, la
denominazione del tipo di cavo.

Electrische aansluiting

De geinstalleerde electromotor is
klaar voor gebruik aangesloten.

De netaansluiting bij de klant en het
gebruikte verlengsnoer moeten aan
de geldige voorschriften voldoen.

Motor-reminrichting

Uw scheppach machine is met een
automatisch werkende rem uitgevoerd.
De rem begint te werken zogauw de
aandrijvingsmotor uitgeschakeld wordt.

Belangrijke opmerkingen

De elektromotor 230 V/ 50 Hz en
400 V / 50 Hz is voor bedijfsmodus
S6/ 40% uitgerust.

Bij overbelasting van de motor wordt
deze automatisch uitgeschakeld.

Na te zijn afgekoeld (duur kan
verschillend zijn) kan de motor weer
ingeschakeld worden.

A Beschadigde
elektrische aansluitingen

Van elektrische leidingen wordt vaak
de isolatie beschadigd.

Oorzaken zijn:

¢ Inklemming, wanneer leidingen door
kieren van vensters of deuren geleid
worden.

Knikken door ondeskundige bevesti-
ging of geleiding van de leidingen.

Insnijdingen doordat er over de
leidingen heen gereden wordt.

Beschadiging van de isolatie bij uit-
trekken uit het stopcontact tegen de
muur.

¢ Scheuren door verouderde isolatie.

Dergelijke, beschadigde elektrische
leidingen mogen niet gebruikt wor-
den en zijn door de beschadiging
van de isolatie
levensgevaarlijk.

Elektrische leidingen regelmatig op
beschadiging controleren. Zorg ervoor
dat bij een dergelijke controle de leidin-
gen niet op het stroomnet aangesloten
zijn.

Elektrische leidingen moeten in over-
eenstemming zijn met de desbetref-
fende VDE-en DIN-bepalingen. Gebruik
alleen maar aansluitingen die de kente-
kening H 07 RN dragen.

Het afdrukken van de typekentekening
op de leidingen is voorschrift.

HAekTpIKRA olvdeon

O TOMOBEMUEVOG NAEKTPIKOG
Hnxaviopog sival e mv
ouvdeon ETOOG Yia Aettoupyia. H
OUVOEQT Eival CUUQWVN PE TIG OXETIKEG
VDE kau DIN dlatégels.
0 TUTOG AEITOUPYIOg TOU PEUNATOG
Kabwg Kal o1 XpnCIJOTIOIOUHEVES
KAAWOIAKEG EMEKTAOEIG TIPETIEI VA
€ival OXETIKEG Pe auTéqg TIg dlaTageig.

Mnyxaviopég ppévwv

H emrpanédia ppéda oag eivat
£OdIaoUEVN PE Eva PPEVO TIOU
AetToupyel autdpaTa Kat eMpEPEL TO
aueco otapamua. H dpacmptoroinon
TOU PPEVOU apxilel HeTd ™y amoouv-
deon Tou Kivnmpa anddoong kivnong.

Znpavtikég YmodeiZeig

O nAekTpokivnThpag 230 V/ 50 Hz -
400 V / 50 Hz mpoopiZeTai yia Tov
TOmO AciToupyiag S6/ 40%.

Z¢g MEPIMTWON UTIEPPOPTIONG TOU
KIvnTRHPa 31aKOMTETAl QUTOMATA N
AeiToupyia Tou. MeTd ané kamoio
XpoviKo6 SiaoTnpa YuEng (diapépel
KaTa mepinTwon) pnopeite va
EMAVAAEITOUPYROETE TOV KIVNTHPA.

A EAAaTwHATIKG
NAEKTPIKA KaA®BIa

2¢€ NAEKTPIKA KaA@dla TpogevouvTal
ouxva (nUEG om povwor.

Aitieg:

® 2npeia mieong oe KaAGSA TOU
nepvouv and xapaudadeq mapabupwv
N TIOPTQV.

e 2npeia 1ou ToakiCovtat Adyw

AoYNUNg TomoBEMONG Kat
OTEPEWONG.

e Znueia mou kéBovTal Adyw
EMAVENNUUEVOU TIATUATOG.

* BAGBeg pévoong Aoyw Biaou
TpaPriypatog and mv mpica.

o ®BopéC AOyw TEMAAAWUEVNQ
uévwong.

TéTola eAAQTWHATIKA KAAQSIa dev
TIPEMEI va XpnoIpoTololvTal Kai Adyw
TwV BAaBav oTn pévwon eivai
emikivduvayiaTtn {wn
gag.

EAgyxeTe TAKTIKA T NAEKTPKA
KaA@dia. Katd tov €Aeyxo MpocEXeTe
va unv eivat 1a KoAwdla cuvdedepéva
pe To pedua.

Ta nNAeKTPKA KaAOSIa TIPETEL va
avTanokpivovTal OTIq MPOdaYPAPES
VDE kat DIN. Xpnoworoteite povo
kaA@wdia e to orua H 07 RN.

210 KaA@dla ouvdeong TPETEL va
avaypageTal, ouUpwva e TG odnyieg,
N OVOUAoia Tou TUMoU Tou KaAwdiou.
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Wechselstrommotor

¢ Die Netzspannung muB 230 Volt -
50 Hz betragen.

¢ Verlangerungsleitungen mussen bis
25 m Lénge einen Querschnitt von
1,5 mm?, (iber 25 m Lénge mindestens
2,5 mm? aufweisen.

¢ Der NetzanschluB wird mit 16 A trage
abgesichert.

Drehstrommotor

Der Elektromotor 400 V / 50 Hz ist fiir
Betriebsart S6 / 40% ausgefiihrt.

¢ Die Netzspannung muB 400 Volt -
50 Hz betragen.

NetzanschluB und Verlédngerungslei-
tung miissen
5adrig sein=3 P + N + PE.

Verlangerungsleitungen missen einen
Mindest-Querschnitt von 1,5mm? auf-
weisen.

Der NetzanschluB wird maximal mit
16 A abgesichert.

Bei NetzanschluB oder Standortwech-
sel muB die Drehrichtung tberprift
werden, gegebenenfalls muB die Pola-
ritat getauscht werden (Wand-Steck-
dose).

Anschliisse und Reparaturen an

der Elektrischen Ausriistung
diirfen nur von einer Elektro-Fachkraft
durchgefiihrt werden.

Bei Riickfragen bitte folgende Daten
angeben.

¢ Motorenhersteller
¢ Stromart des Motors
¢ Daten des Maschinen-Typenschildes

Bei Riicksendung des Motors immer
die komplette Antriebseinheit mit
Schalter einsenden.

Single-phase motor

¢ The supply voltage must be 230 volt -
50 Hz.

¢ Extension leads up to 25 min length
must have a cross-section of 1.5 mm2.
Extension leads whose length is over
25 m must have a cross-section of at
least 2.5 mm2.

¢ The mains connection is fused with a
16 A slow-blow fuse.

Three-phase motor

The 400 V / 50 Hz electric motor is
designed for the S6 / 40% operating
mode.

¢ The supply voltage must be 400 volt -
50 Hz.

¢ The mains connection and the exten-
sion lead must have
5wires=3P +N +PE.

¢ The extension cables must have a
minimum cross-section of 1.5 mm2.

¢ The mains connection is maximally
fused with a 16 A fuse.

¢ The phase-sequence must be checked
if the mains connection or the location
is changed. The polarity must be
changed, if necessay (wall socket).

Connections or repairs on the
electrical equipment may only be
carried out by an electrician.

Please give the following information if
you have any enquiries.

¢ Motor manufacturer
¢ Kind of current
* Machine type label data

If your are sending back the motor,
always send the complete drive unit
with the switch.
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Moteur monophasé

¢ Latension secteur doit étre de
230 volts - 50 Hz.

Les cables de rallonge jusqu'a 25 m
devront présenter une section trans-
versale de 1,5 mm?, ceux de plus de
25 m de longueur, de 2,5 mm? au
minimum.

Le branchement sur secteur est a

protéger sous 16 A a action retardée.

Moteur triphasé

Le moteur électrique 400 V / 50 Hz
est congu pour mode de fonctionne-
ment S6 / 40 %.

o | atension secteur doit étre de
400 volts - 50 Hz.

Le cébles de branchement sur sec-
teur et la rallonge devront étre des
cébles a5 brins =3P + N + PE.

Les cables de rallonge devront pré-

senter une section transversale mini-

male de 1,5 mm2.

Le branchement sur secteur est &
protéger sous 16 A au maximum.

Lors d’un changement de branche-
ment sur secteur ou de 'emplace-

ment, il convient de contrdler le sens

de rotation, et, si besoin, d’inverser
les polarités (prise murale).

Il est impératif que les bran-

chements et réparations de
’équipement électrique ne soient
effectués que par un spécialiste en
la matiere.

Lors d’'une demande d’un complé-

ment d'information, priére d’indiquer

les données suivantes:

¢ constructeur du moteur
e type de courant du moteur

» données de la plaque signalétique
machine

En cas de réexpédition du moteur a

I’usine, il est nécessaire de retourner
toujours l'unité d’entrainement com-

plete, ainsi que P'interrupteur.

Motore monofase

¢ La tensione di rete deve essere di
230 Volt - 50 Hz.

e | cavi di prolunga che misurano fino
a 25 m di lunghezza devono avere
una sezione trasversale di 1,5 mm2,
quelli che superano i 25 m, una
sezione trasversale di almeno
2,5 mm2.

¢ L’allacciamento alla rete viene assi-
curato con azione lenta a 16 A.

Motore trifase

Il motore elettrico 400 V /50 Hz &
realizzato per il tipo di esercizio
S6 /40 %.

o Latensione di rete deve essere di
400 Volt - 50 Hz.

L’allacciamento alla rete e i cavi di
prolunga devono essere a
5fili=3P+ N+ PE.

| cavi di prolunga devono avere una
sezione trasversale minima di
1,5 mma

L’allacciamento alla rete viene assi-
curato al massimo con 16 A.

Nel caso di allacciamento alla rete o
cambio di posizione & necessario
controllare il senso di rotazione, ed
eventualmente cambiare la polarita
(presa di corrente a muro).

Allacciamenti e riparazioni

allimpianto elettrico devono
essere eseguiti esclusivamente da
elettricisti qualificati.

In caso di domande, essere in grado
di fornire le seguenti informazioni:

¢ Produttore del metore
¢ Tipo di corrente del motore

e Dati riportati sulla targhetta di identi-
ficazione della macchina

Nel caso di restituzione del motore,
spedire sempre il gruppo motore
completo di interruttore.

Wisselstroommotor

¢ De netspanning moet 230 Volt -
50 Hz bedragen.

¢ Verlengingen tot een lengte van 25 m
moeten een doorsnede van 1,5 mm?
hebben; voor een lengte langer dan
25 m moet dat minstens 2,5 mm?
bedragen.

¢ De netaansluiting wordt met 16 A
traag beveiligd.

Draaistroommotor

De elektromotor 400 V / 50 Hz is voor
bedrijfsmodus S6 / 40 % uitgerust.

¢ De netspanning moet 400 Volt -
50 Hz bedragen.

¢ Netaansluiting en verlenging moeten
5-aderig zijn =3 P + N + PE.

¢ Verlengingen moeten een minimum-
doorsnede van 1,5 mm? hebben.

De netaansluiting wordt maximaal
met 16 A beveiligd.

Bij aansluiting op het net of als van
standplaats gewisseld wordt moet
de draairichting gecontroleerd
worden. De machine moet eventueel
omgepoold worden (wandstop-
contact).

Aansluitingen en herstellingen

aan de elektrische uitrusting
mogen slechts door elektriciens uit-
gevoerd worden.

Indien u vragen aan ons heeft,
steeds de volgende gegevens ver-
melden:

¢ Motorfabrikant

» Soort stroom van de motor

¢ Gegevens van het typeplaatje van de
machine

Indien de motor teruggestuurd moet
worden, altijd de complete aandrijf-
eenheid met schakelaar terugzen-
den.

Kivntiipag evaAhaocoopsvou
pelpaTog

¢ H Ttaom dTUou mpémet va givat 230 V
-50 Hz.

¢ Mnohavtéleg prkoug €wg 25 m
pémet va €xouv dlatouny 1,5 mm2,
URKoug Tdvw amé 25 m Tpénel va
€xouv eAdxlom dlatour 2,5 mm?.

¢ H olvdeon Tou peluatog MPETEL va
aopahiletal pe 16 A.

Kivntipag Tp1pacikol pelparoq

0 nAekTpokivnTipag 400 V / 50 Hz
nipoopideTal yia Tov TUmO AsiToupyiag
S6/40 %.

o H Tdon dikTUou MPEMEL va gival
400 V. - 50 Hz bedragen.

¢ To Kah@dlo oUvdeonq pe To peliua
Kal n uroAavtéla mpenel va givat
meviakhwva = 3 P + N + PE.

O1 unaAavTedeq TPETEL va EXOouV
ehaxiom datouny 1,5 mm?.

3

¢ H ouvdeon ToU PELUATOS TPETIEL Va
aopahifetal pe 16 A.

Ze ouvdeon e To pelya 1) oe Te-
pirTwon aMayng 8eong Mg pnxavng
TIPETEL va EAEYXETE T popd Tou
PEUATOG KAl Qv XPELAoTE] TIPETIEL Va
XPElaoTel TIPETEL va aAAGEETE ToV
ToAopO (Tpida Toixou).

ZUv3£0EIG Kal EMOKEVUEG OTOV

NAEKTPOAOYIKO EEOTTAIOHO
nipénel va dieEayovTail amo 151K
NAEKTPOAOYO.

Z& MEPIMTWON EPWTHOEWV AVAPEPETE
Ta e&fg oToIxeia:

e KATaoKeuaom|§ Kvntmpa
¢ TUMog peUuaTog Tou Kvnmpa
* JTOIXEID ™G £TKETAG ™G UNXavig

3¢ MEPIMTWON EMGTPOPHG TOU
KIVNTRpa oTEAVETE TRV MARPN povada
Kivnong pe diakomTn.
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@ Stérungsabhilfe

Stérung

Mogliche Ursache

Abhilfe

1.

Séageblatt st sich nach abschalten des
Motors

Befestigungsmutter zu leicht angezogen

Befestigungsmutter anziehen, M 20 Linksgewinde

2. Motor lauft nicht an a) Ausfall Netzsicherung a) Netzsicherung tberpriifen
b) Verlangerungsleitung defekt b) Siehe Bedienungsanweisung Elektrischer AnschluB Seite 34 - 36
¢) Anschlisse an Motor oder Schalter nicht in c) Von Elektrofachkraft prifen lassen
Ordnung, Bremse liiftet nicht
d) Motor oder Schalter defekt d) Siehe Bedienungsanweisung Elektrischer AnschluB Seite 34 - 36
3. Falsche Motordrehrichtung a) Kondensator defekt a) Von Elektrofachkraft austauschen lassen
b) FalschanschiuB b) Von Elektrofachkraft Polaritat Wandsteckdose tauschen lassen
4. Motor bringt keine Leistung, schaltet a) Uberlastung durch stumpfes Sageblatt a) geschérftes Sageblatt einsetzen
selbsttétig ab b) Thermoschutz spricht an b) nach Abkiihizeit wieder einschaltbereit
5. Brandstellen an der Schnittflache a) stumpfes Sageblatt a) gescharftes Sageblatt einsetzen
b) falsches Sageblatt b) Ségeblatt fur Langsschnitte einsetzen
c) Lé&ngsanschlag nicht parallel zum S&geblatt | c¢) L&ngsanschlag austauschen
beim Querschnitt d) Schiebeschlitten nicht parallel zum S&geblatt | d) Schiebeschlitten zum S&geblatt einrichten

. Nachlassende Ségeleistung bei voller

Motordrehzahl

Riemen gelockert

Riemen spannen, siehe Wartung

7. Werkstlick klemmt zwischen Sageblatt

und Langsanschliag

Léngsanschlag verlauft nicht parallel zum
Ségeblatt

Langsanschlag-Einstellung Uberpriifen

Beim Entsorgen der Maschine missen die értlichen gesetzlichen Bestimmungen eingehalten werden!

Malfunction Remedies

Malfunction

Possible Cause

Remedy

1.

Saw blade loosens itself after the motor
has switched on

fastening nut not tightened enough

tighten fastening nut, M 20 left thread

2. Motor doesn’t start a) power breakdown a) check power fuse
b) extension cord defekt b) see operating instructions for electrical contacts, pages 34 - 36
¢) connections to motor or switch not correct, ¢) take it to your electrician for examination
brake doesn’t ventilate
d) motor or switch defect d) see operating instructions for electrical contacts, pages 34 - 36
3. Motor advances or retreats a) condensor defect a) have your electrician exchange it
b) incorrectly connected b) have an electrician change the polarity of the electrical outlet
4. Motor has no power, shuts itself off a) overloading through a dull saw blade a) insert a sharpened saw blade.
b) thermo protection responds b) ready to turn on again after cool-down time has been met
5. Burns on the cutting surface
length cuts a) dull saw blade a) insert a sharpened saw blade
b) wrong saw blade b) insert a saw blade for length cuts
¢ length stop not parallel to saw blade c) exchange length stop
diagonal cuts d) slide carriage not parallel to saw blade d) adjust slide carriage to the saw blade
6. Cutting power drops at full motor speed belt loose Tighten belt, see Maintenance

. Workpiece jams between saw blade and

longitudinal fence

Longitudinal fence not running parallel to
saw blade

Check longitudinal fence setting and readjust
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® Guide de dépannage

Symptomes

Causes possibles

Action

1. La lame de scie est desserrée apres arrét
du moteur

écrou de fixation pas assez serré

resserrer I'écrou, M 20, filet a gauche

2. Le moteur ne démarre pas a) fusible secteur défectueux a) vérifier le fusible secteur
b) rallonge défectueuse b) voir conseils d’utilisation pages 35 - 37
c) probléme de branchements moteur ou c) faire vérifier par un spécialiste
interrupteur, frein reste bloqué
d) moteur ou interrupteur défectueux d) voir conseils d’utilisation pages 35 - 37
3. Moteur tourne vers I'avant ou I'arriére a) condensateur défectueux a) faire remplacer par un spécialiste électricien,
b) mauvaise connexion b) inverser polarité prise de courant murale
4. Moteur manque de puissance, s’arréte tout a) Surcharge par lame émoussée a) remettre une lame affitée
seul b) thermo-rupteur enclenché b) apres refroidissement elle démarrera & nouveau
5. Marques d’échauffement sur la découpe
lors de coupe longitudinale a) lame émoussée a) remettre une lame aff(itée
b) lame non adaptée b) utiliser une lame pour coupes longitudinales
¢) butoir longitudinal non paraliéle a la lame ¢) remplacer le butoir longitudinal
lors de coupe transversale/diagonale d) chariot coulissant non paralléle a la lame d) ajuster le chariot avec la lame

6. Puissance de coupe affaiblie a vitesse
de rotation max.

Courroie détendue

Retendre la courroie. Voir Entretien

7. Piece coincée entre la lame et la butée
longitudinale

Butée longitudinale non paralléle a la lame

Verifier le réglage de la butée longitudinale

@ Rimedio in caso di disfunzioni

Disfunzione

Possibile causa

Rimedio

1. Disco si allenta quando si spenge il motore

Il dado di fissaggio del disco non & stato
stretto bene

Stringere il dado di fissaggio del disco M 20 - filettatura con
andatura a sinistra.

2. Motore non parte

a) Staccato fusibile di rete

b) Difettosa prolunga dell’allaccio alla rete
elettrica

c) Difettosi allacci del motore o
dell'interruttore

d) Difettosi motore o interruttore

a)
b)

c)

Controllare fusibile dell’allaccio alla rete elettrica
Vedi istruzioni per 'uso, allaccio alla rete elettrica pp. 35 - 37

Fare controllare da un esperto elettricista

Vedi istruzioni per I'uso, allaccio alla rete elettrica pp. 35 - 37

3. Motore gira in avanti o in dietro

a) Difettoso condensatore
b) Collegamento errato

Fare cambiare da un esperto elettricista

Fare cambiare da un elettricista la polarita della presa di corrente a
parete

4. Motore non da potenza, si spenge auto-
maticamente

a) Sovraccarico a causa del disco della sega
consumato.

b) La protezione contro il surriscaldamento
entra in funzione

Montare un disco affilato;

dopo un breve periodo di tempo per il raffreddamento, la sega & di
nuovo pronta per I'esercizio

5. Appaiono bruciature lungo i tagli
durante il taglio longitudinale

durante il taglio trasversale

a) Disco della sega consumato

b) Disco sbagliato

¢) Guida per tagli longitudinali non & parallela
al disco

d) Carrello non scorre parallelamente al disco
della sega

a)
b)
c)

d

Montare un disco affilato
Montare un disco per tagli longitudinali
Cambiare arresto longitudinale

Rettificare percorso del carrello rispetto al disco della sega

6. Diminuzione del rendimento di truciolatura
al massimo regime del motore

Cinghia allentata

Tendere la cinghia, vedere a Manutenzione

7. Il pezzo s’incastra fra la lama della sega
e I'arresto longitudinale

L'arresto longitudinale non & parallelo alla
lama della sega

Controllare la regolazione dell'arresto longitudinale
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@ Verhelpen van storing

storing

mogelijke oorzaak

verhelpen

1. Zaagblad raakt na het uitschakelen van de
motor los

bevestigingsmoer niet goed vastgedraaid

bevestigingsmoer vastdraaien, M 20 linkse schroefdraad

2. Motor start niet

a) zekering uitgevallen
b) verlengsnoer defect

¢) aansluitingen op motor of schakelaar niet in
orde, rem wordt niet vrijgegeven

d) motor of schakelaar defect

a) zekering controleren
b) zie gebruiksaanwijzing elektrische aansluiting pagina 35 - 37
c) door elektricien laten controleren

d) zie gebruiksaanwijzing elektrische aansluiting pagina 35 - 37

3. Motor draait vooruit of achteruit

a) condensator defect
b) verkeerde aansluiting

a) door een elektricien laten vervangen
b) elektricien polariteit stopcontact verwisselen

4. Motor levert geen vermogen, schakelt
automatisch uit

a) overbelasting door bot zaagblad,
b) thermische beveiliging treedt in werking

a) geslepen zaagblad inzetten
b) na een afkoelingsperiode kan er weer ingeschakeld worden

5. Brandviekken op de zaagsnede
bij langszagen

bij dwarszagen

a) bot zaagblad

) verkeerde zaagblad

) langsaanslag niet parallel met het zaagblad
d) afkortgeleider niet parallel met het zaagblad

oo

a) geslepen zaagblad inzetten

b) zaagblad voor langszagen inzetten

c) langsaanslag vervangen

d) afkortgeleider t.o.v. het zaagblad instellen

6. Verminderd zaagvermogen bij vol
motortoerental

Riem zit los

Riem spannen. Zie Onderhoud.

7. Werkstuk klemt tussen zaagblad en

langsaanslag

Langsaanslag verloopt niet parallel met het
zaagblad

Langsaanslaginstelling controleren

Stérungsabhilfe

BAGPn

Mieavn arria

AvTigeT@OMON

1. AUvetal 0 TPOXOG KOTMG HETA TO KAEIoWO
TOU HOTEP

To ma&iuddl oTepéwong eival Mapa MoAU
eAaPPA OPLYHEVO

ZpiyEre 1o Magwadl, M 20 aplotepd omeipwpa

2. Agv AeITopYel TO HOTEP

a) Emece n aopdAela Tou SKTUOU

B) Eival XaAaopéVo TO KAAWDIO EMEKTAONG

Y) Aev gival eVIAEEL Ol CUVOEDEIG OTO WOTEP
n oTov dlakomm). Aev aeileTal TO PPEVO.

8) XaAaouévo TO HOTEP N O BIAKOTTMG

a) EAéyEte mv aopdAela Tou dIKTUOU
B) BAéme Eyxewidlo Aettoupyiag, nAekTpikr) ouvdeon ogAida 34 — 36
y) Tpéret va 10 eAEYEEL NAEKTPOAOYOG

5) BAéne Eyxewidlo Asitoupyiag, nAekTpikn) cuvdeon oehida 34 — 36

3. AdBog popa TEPIOTPOPAG TOU HOTEP

a) XaAaopévog O TIUKVWTAG
B) AdBog ouvdeon

a) Mpénet va avtikataotabel and nAEKTPOAGYO
B) Mpémel and nAekTEOAGYO va aAhaxBel n moAkomTa MG mpidag
TOU ToixXol

4. To potép dev amodidel ofrvel anod Povo Tou.

a) Yreppoptwon and OTOUWHEVO TPOXO KOTMG
B) Aev avtdpd o Beppikog dlakdmg

a) BaAte akoviopevo Tpoxd
B) AoU YuyxBei pmopei va EavaepyoromBet

5. Znueia avapAeEng omy EruQAVELa KOTMG

KaTd MV €YKAPOW KOTI|

a) ZTOUWHEVOG TPOXOG KOTI.

B) AdBog TPoxOS KoM

y) Katé unikog odnydq oxt mapdAAnAog otov
TPOXO

3) Zupoduevo eAknBpo Oxt MapdAnAo otov
TPOXO KOTL.

a) BaAte akoviopévo Tpoxo
B) BAATE TPOXO KOG Y& KATA PAKOG KOt
y) PuBuicTe Tov Katd pnKog odnyd

5) PubpioTe TO oupdpEeVO EAKNBPO TPOG TOV TPOXO

6. EAaroupevn anodoon Tou TPLovioU pe
TENKO aplBud CTPOPWY TOU HOTEQ

XaAapdg Wavtag

TevtwoTte Tov WavTa, BAEME ouvTpnon

7. To mpog emeEepyacia KOUUATL OPnVaVel

HETAEU TPOXOU KOTMG Kal KATd WKog 0dnyou

O Kkatd pfRkog odnydgq dev TpEXeEL MapdAAnAa
TIPOG TOV TPOXO KOTMG

EAéyETe ™V pUBION TOU KATA Wrikog odnyou
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NOTIZEN:







Sierra circular de mesa
Serra circular de bancada

Bordcirkelsag
Tarkistuspyorosaha
Bordsirkelsag
Bordrundsay

Art. n° 5460 0000
Art. n° 5461 0000

&

D,

230 V/50 Hz
400 V/50 Hz
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Instrucciones
de servicio

Fabricante:
Scheppach Maschinen-

fabrik GmbH & Co. KG

D-89335 Ichenhausen/RFA

Indicaciones gene-
rales

¢ Compruebe al desempa-
quetar que ninguna pieza
haya sido dafiada
durante el transporte. En
caso de reclamacion,
informe inmediatamente
al proveedor.

No se consideraran
reclamaciones posterio-
res.

Compruebe que el envio
esté completo.

Antes de utilizar la
maquina, familiaricese
con ella leyendo estas
instrucciones.

Use Unicamente piezas
originales scheppach
para los accesorios, pie-
zas de recambio o ya
gastadas. Podra adquirir
las piezas de recambio
en su comercio espe-
cializado scheppach.

Consigne en sus pedi-
dos nuestro niimero de
articulo, asi como el
tipo y el afo de fabrica-
cion de la maquina.

L]

Manual do
operador

Fabricante:
Scheppach Maschinen-

fabrik GmbH & Co. KG

D-89335 Ichenhausen/RFA

Observacgoes gerais

* No ato de entrega, verifi-
car se ndo houve danos
no transporte das pegas.
Em caso de falta de
pegas, comunicar ime-
diatamente o fornecedor.

¢ Nao podemos aceitar
reclamagdes posteriores.

o Certificar-se de que o for-
necimento foi completo.

¢ Antes de por o aparelho
em funcionamento, fami-
liarizar-se com as
instrugdes para utilizagdo
descritas neste manual.

e Para acessorios e pegas
de reposigéo, utilizar
exclusivamente pegas
originais scheppach.
Pegas de reposigao
podem ser adquiridas
junto a seu revendedor
especializado.

* No ato de encomenda,
indicar o nimero do
produto, bem como o
tipo e o ano de fabri-
cacao.

Bruksanvis-
ning

Tillverkare:
Scheppach Maschinen-

fabrik GmbH & Co. KG
D-89335 Ichenhausen/FRG

Allmanna upplysnin-
gar

¢ Kontrollera att alla delar
ar hela vid leverans.
Meddela leverantér even-
tuella reklamationer
omgéende.

3

Senare reklamationer
godkannes ej.

Kontrollera att leveransen
ar komplett.

Las igenom hela bruks-
anvisningen. Det under-
lattar montering och sen-
are arbete.

3

Anvénd endast original
scheppach tillbehdr och
reservdelar. Reserv-
delar erhéller Ni fran Er
scheppach-aterforsal-
jare.

3

Vér vanlig ange arti-
kelnnummer, typ och
&rsmodell vid bestall-
ningar.

Kayttoohje

Valmistaja:
Scheppach Maschinen-
fabrik GmbH & Co. KG

D-89335 Ichenhausen/
Germany

Yleisia ohjeita

o Kun olet purkanut
koneen kuljetuspakkauk-
sesta, tarkasta etta
yhdessakaén osassa ei
ole kuljetusvaurioita. Jos
|6ydat vaurioita, iimoita
niistd heti koneen
myyijalle.

¢ Myhemmin tehtyja
iimoituksia ei hyvaksyta.

¢ Varmista, efté toimitus-
siséltd on taydellinen.

¢ Ennen kun otat koneen
kéyttoon, tutustu konee-
seen lukemalla tdmé
kayttdohje huolellisesti
1&pi.

¢ Kayta vain scheppachin
alkuperdisid vara- ja
kulutusosia. Naita osia
saat scheppach-
kauppiaaltasi.

¢ Kun tilaat varaosia,
muista ilmoittaa
samalla koneesi tyyppi
ja valmistusvuosi.

Bruksanvis-
ning

Fabrikant:
Scheppach Maschinen-
fabrik GmbH & Co. KG

D-89335 Ichenhausen/BRD

Generelle

opplysninger:

o Etter at maskinen er pak-
ket ut ma du kontrollere
om det skulle ha oppstatt
transportskader. Hvis
dette har skjedd mé det
straks reklameres til
speditgren eller trans-
portselskapet.

Senere reklamasjoner vil
ikke bli godtatt.

Kontroller at alle deler ifgl-
ge pakkseddelen er kom-
met med i forsendelsen.

Fer du tar maskinen i
bruk mé du ha gjort deg
fortrolig med den ved
noyaktig 4 lese igiennom
hele denne brukerveiled-
ningen.

Du mé bare bruke origi-
nale scheppach deler
nér det gjelder tilbeher,
slite- og reservedeler til
maskinen. Reservedeler
far du hos din fagbutikk
eller hos Bergsli A.S.
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Ved bestilling av deler
ma du oppgi maskinens
artikkelnummer og
byggeér.

Betjenings-
vejleding

Fabrikation:
Scheppach Maschinen-
fabrik GmbH & Co. KG

D-89335 Ichenhausen/BRD

Generelle
anvisninger

¢ Kontroller alle enkelte
dele med hensyn til
transportskader. Ved
eventuelle reklamationer
skal spediteren underret-
tes omgéende.

» Senere reklamationer kan
ikke anerkendes.

¢ Kontroller, om forsendel-
sen er fuldstaendig.

¢ Ggr Dem fer brug fortro-
lig med maskinens funk-
tion ved at leese hand-
bogen.

e Brug som tilbeher og
som slid- og reservedele
kun originale-
scheppach-dele. Tilbe-
hersdele keber De hos
Deres scheppach for-
handler.

¢ Meddel ved bestilling
vort artikelnummer
samt maskintype og
fabrikationsér.
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ADVERTENCIA:

El fabricante de esta maquina, siguiendo la norma-
tiva en vigor relativa a la responsabilidad de produc-
tos, no se hace responsable de los dafios que se
causen a la maquina o de los causados a través de
ella en los siguientes casos:

¢ Tratamiento inadecuado.
¢ Inobservancia de las instrucciones de manejo.

L]

Reparacién efectuada por un especialista no
autorizado.

Montaje y recambio de ,piezas de recambio
scheppach no originales”.

Fallos de la instalacién eléctrica por no cumplirse
lo establecido pér la normativa y las disposiciones
electro-técnicas VDE 0100, DIN 57113 /

VDE 0113.

Le recomendamos:

A que lea atentamente todo el manual de

instrucciones antes de efectuar el montaje
y la puesta en funcionamiento de la
maquina.

Este manual de instrucciones le facilitara el conoci-

miento de su maquina y el aprovechamiento ade-

cuado de todas sus posibilidades de empleo.

El manual de instrucciones contiene indicaciones
importantes sobre cdmo trabajar con su maquina de
manera segura, correcta y economica; y de como
evitar peligros, ahorrar gastos en reparaciones,
reducir el tiempo de inactividad e incrementar la fia-
bilidad y la duracién de la vida de la maquina.

Ademas de las normas de seguridad de este manual
de instrucciones, usted debera cumplir la normativa
especial de su pais referente al funcionamiento de
Su maquina.

Guarde el manual de instrucciones en la maquina.
Coldquelo en una cubierta de plastico para prote-

- gerlo de la suciedad y de la humedad. Cualquier
persona que vaya a usar la maquina, tendra que leer
primeramente el manual y respetar escrupulosa-
mente sus instrucciones. Tan sélo podran trabajar
con la maquina aquellas personas que tengan cono-
cimiento sobre como funciona, y por esto mismo, de
los peligros que conlleva. Tiene que respetarse el
requisito de la edad minima exigida.

Ademas de las indicaciones de seguridad con-
tenidas en este manual y de la normativa propia de
su pais, tendra que observar también las reglas téc-
nicas generalmente reconocidas para el funcio-
namiento de la sierra circular de mesa.

Contenido Pagina
Generalidades 1
Consejos de seguridad 4-6
Uso apropiado de la maquina 8
Riesgos restantes 10
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Accesorios especiales 10-12
Datos técnicos 14-16
Montage 16 -26
Puesta en funcionamiento 28 -30
Mantenimiento 32
Conexion eléctrica 34 -36
Subsanado de averias 38
Declaracion de conformidad 41
Averias y soluciones posibles 42 - 46
Garantia
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De acordo com a legislagdo vigente sobre respon-
sabilidade de produtos, o fabricante deste aparelho
n&o assume qualquer responsabilidade por danos
causados neste ou por este aparelho em caso de:

¢ Tratamento indevido.
¢ N3o observancia das instrugdes para utilizagao.

¢ Consertos efectuados por pessoal n&o auto-
rizado.

¢ Troca e montagem de pegas de reposicao que
ndo sejam produtos originais scheppach.

¢ Possibilidade de queda do sistema eléctrico em
caso de nao-observancia das prescrigdes eléctri-
cas e determinagées VDE 0100, DIN 57113 /
VDE 0113.

Recomendamos:

Antes da montagem e primeiro funcio-
namento do aparelho, ler cuidadosamente
as instrugoes para utilizacao.

Estas instrugdes para utilizagdo tém por objectivo
facilitar-lhe o conhecimento e o manejo correcto de
sua maquina.

As instrugdes para utilizagdo contém importantes
indicagbes para um manejo seguro, correcto e
econdémico da maquina, assim como instrugdes
para evitar acidentes, reduzir custos de reparos e
consertos, diminuir os periodos de indisponibilidade
e elevar a confiabilidade e a durabilidade da
maquina.

Além das determinagdes de seguranga deste
manual de instrugdes, é imprescindivel considerar
as prescriges validas em seu pais para a operagéo
da maquina.

Conservar o manual de instrugdes sempre perto da
maquina, em um involucro plastico para evitar
sujeira e humidade. Toda pessoa a utilizar a
maquina devera ler e respeitar escrupulosamente as
instrugbes deste manual. A maquina somente pode
ser operada por pessoal informado sobre as
instrucdes para utilizagdo e os posssiveis riscos de
acidentes. Respeitar o limite de idade indicado.

Além das instrugdes de seguranga indicadas nestas
instrugdes para utilizagéo, e das determinagbes
especificas de seu pais para o emprego da
maquina, é imprescindivel respeitar as regras
técnicas universais para a operagdo de serras
circulares de bancada.
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OBSERVERA:

Tillverkaren av denna apparat ansvarar inte for upp-
komna skador pd och genom denna enligt géllande
lag for produktansvar vid:

felaktig behandling
nér bruksanvisningen inte foljs

reparationer genom icke auktoriserad fackman

inbyggnad eller utbyte av ,reservdelar, som ej &r
original scheppach”

* avbrott i den elekiriska anldggningen pa grund av
icke beaktande av elektriska féreskrifter och VDE-
bestammelserna 0100, DIN 57113 / VDE 0113

Vi rekommenderar

A L3s igenom hela texten fore montering
och innan maskinen sans i bruk.

Denna bruksanvisning ska hjélpa Dig att lara kédnna
maskinen och dess anvandningsmojligheter Bruks-
anvisningen innehéller viktiga tips om hur Du arbetar
sakert, riktigt och ekonomiskt med maskinen och
hur Du undviker risker och reparationskostnader
liksom uppehalistider och hur maskinens tillférlitlig-
het och livslangd héjs.

Férutom denna bruksanvisnings sakerhetsféreskrif-
ter méste gallande bestdmmelser f6r Sverige beak-
tas.

Bruksanvisningen maste alltid finnas tillgénglig till
maskinen. Plasta in den for att skydda den mot
smuts och slitage. Den maste lésas noggrant av
varje anvandare innan maskinen startas. Maskinen
far endast anvandas av harfor utbildad personal som
&ven kanner till riskerna. Foreskriven minimiélder
maste beaktas.

Férutom denna bruksanvisnings sakerhetsféreskrif-
ter och i Sverige géllande bestdmmelser méste aven
de allmanna regler som galler for arbete med tréber-
betningsmaskiner beaktas.

Innehallsforteckning Sida
Allmanna anvisningar 1
Sakerhetsanvisningar 4-6
Adekvat anvandning 8
Restrisker 10
Leveransomfattning /
Specialtillbehor 10-12
Tekniska data 14-16
Montering 16-27
Driftstart 29 - 31
Underhéll 33
35-37
Felavhjzelpning 39
Konformitetsforklaring 41
tgérder vid stérningar 42 - 46
Garanti
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Taman laitteen valmistaja ei vastaa vioista tai
virheistd, jotka johtuvat seuraavista syista:

vaarasta tai epaasiallisesta kaytosta

ei ole noudatettu kayttdohjetta, eiké kaytetty ter-
vetta jarked

korjauksista, jotka kolmas, ei valtuutettu ammatti-
mies on tehnyt

kun laitteeseen on asennettu tai vaihdettu osia,
jotka elvat ole alkuperéisia scheppach-osia
sahkolaitteita koskevia maarayksia ei ole nouda-
tettu.
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Suosittelemme

ﬁ ettd luet kayttéohjeen kokonaan ja huolelli-
sesti, ennen kuin otat sahan kayttoon.

Kayttoohjeen avulla opit tuntemaan tyékoneesi,
jolloin se palvelee parhaalla mahdollisella tavalla eri
kayttosovelluksissa.

Kayttoohje sisaltad monia tarkeita ohjeita siits,
kuinka sahaa kaytetaan turvallisesti, ammattitaitoi-
sesti ja taloudellisesti sekd siitd, kuinka véltat
vaaratilanteet, sééstat korjauskustannuksissa,
vahennét seisonta-aikoja ja lisdat sahan kéyttoikaa ja
huoltovaleja.

Kayttdohjeen turvaohjeiden liséksi sinun on tutustut-
tava suomalaisiin tySturvallisuusmaérayksiin.

Kayttoohje taytyy aina pitéd lahellé konetta. Jokaisen
konetta kayttavan on ensin tutustuttava kayttéohjee-
seen huolellisesti. Vain ne henkilét, joita on opastettu
koneen kayttoon, saavat tydskennelld koneella. Pidé
mielessasi koneen kayton vaatima vahimmaisika.

Taman kayttoohjeen turvaohjeiden ja suomalaisten
ty6turvallisuusmadraysten liséksi on hyva tutustua
ammattiteknisiin sdantoihin, jotka koskevat
puuntydstokoneita.

Sisillysluettelo Sivu
Yleiset ohjeet 1
Turvaohjeet 5-7
Maaraystenmukainen kaytto 9
Jiljelle jagvat riskit 1

Toimitukseen sisaltyvét /

Erikoisvarusteet 11-13
Tekniset tiedot 15-17
Asennus 17-27
Kayttoonotto 29-31
Huolto 33

35-37
Toimenpiteet hairion ilmetessa 39
Yhdenmukaisuusilmoitus 41
Hairiiden poisto 42 -46
Takuu

| VENNLIGST LEGG MERKE TIL: |

| oBS.: |

Fabrikanten av denne maskinen er ifglge produk-
tansvarsloven ikke ansvarlig for skader som matte
oppsta p& maskinen eller som fglge av den pé
grunn av noen av digse arsaker.

e Feilaktig bruk av maskinen.

« Instruksjonene i brukerveiledningen er ikke blitt
fulgt.

o Det er foretatt reparasjoner pd maskinen av ikke
autorisert reparator.

e Det er skiftet ut og satt inn deler som ,ikke er
originale scheppach reservedeler*.

o Skader pa det elektriske anlegg som skyldes at
de elektriske forskrifter ikke er blitt overholdt eller
at VDE-forskriftene 0100, DIN 57113/VDE 0113
ikke er blitt fulgt.

Vi anbefaler deg:

For du monterer og tar maskinen i bruk mé
du ngye ha lest igjennom hele denne
brukerveiledningen.

Denne brukerveiledningen skal gjere det lettere for
deg & lzere maskinen & kjenne og bruke den pa riktig
méte for de arbeidsoppgaver den er bestemt for.

Brukerveiledningen inneholder viktige opplysninger
og instruksjoner om hvordan du skal bruke maski-
nen pé en fagmessig riktig og effektiv méte, slik at
du unngér farer, sparer reparasjonsutgifter, reduse-
rer stopptider, gker driftsikkerheten og maskinens
levetid.

| tillegg til de sikkerhetsreglene som er spesifisert i
denne brukerveiledningen ma du veere meget noye
med & overholde Arbeidstilsynets forskrifter.

Du mé& oppbevare denne brukerveiledningen i et
plasthylster som beskytter den mot skitt og fuktig-
het. Den mé& oppbevares pa et sted i neerheten av
maskinen hvor du lett kommer til. Enhver som bruker
maskinen eller har med den & gjere mé ha lest denne
brukerveiledningen. Maskinen ma bare bli betjent av
personer som er blitt undervist i bruken og om de
farer som kan oppsté under arbeide med den. Mas-
kinen mé ikke bli brukt av personer under 18 ar (16
&r under direkte oppsikt).

| tillegg til de sikkerhetsreglene som er spesifisert i
denne brukerveiledningen mé Arbeidstilsynets regler
og allmenne regler for fagmessig bruk av trebearbei-
dingsmaskiner bli overholdt.

Innholdsfortegnelse Side
Generelle opplysninger 1
Sikkerhetsregler - 5-7
Riktig bruk 9
Farer som ikke lar seg fjerne 11
Leveringsomfang/ekstra tilbehor 11-18
Tekniske data 15-17
Montering 17-27
Igangsetting 29 - 31
Vedlikehold 33
Elektrisk tilslutning 35-37
Feilsgking 39
Konformitetserklaering 41
Reservedelslister 42 -46
Garanti

Producenten af dette udstyr heefter ifelge geeldende
love om produktansvar ikke for skader pafert
udstyret eller pafert af udstyret som felge af:

Uhensigtsmeessig behandling.
Manglende iagttagelse af betjeningsvejledning.

Reparation udfert af ikke autoriseret personale.

Indseetning af og udskiftning med andet end
scheppach originale reservedele.

Udfald i elektriske installationer ved manglende
iagttagelse af de elektriske forskrifter og VDE-
bestemmelserne. 0100, DIN 57113 / VDE 0113.

.

Vi anbefaler:

Lzes hele betjeningsvejledningen ngje igen-
nem for igangsatning.

Denne betjeningsvejledning skal gere det nemmere
for Dem at Ilzere Deres nye maskine at kende.
Derudover vil De f& oplysninger om, hvordan maski-
nen benyttes mest hensigtsmaessigt til gennem-
forelse af det arbejde, som den er konstrueret til

Betjeningsvejledningen indeholder vigtige henvis-
ninger om, hvordan De arbejder sikkert, hensigts-
maessigt og skonomisk med denne maskine, og
hvordan De kan undgé farer, reducere vedligeholdel-
sesomkostninger, forringe tomgangstiden og ege
maskinens pélidelighed og holdbarhed.

Udover de sikkerhedsforskrifter, som findes i denne
vejledning, skal De overholde de sikkerhedsfor- ’
skrifter, som geelder i Deres land for denne type
maskiner.

Denne betjeningsvejledning skal altid befinde sig ved
maskinen. Den skal leeses og overholdes af enhver,
der skal til at arbejde med denne maskine. Kun de
personer, der er blevet specielt uddannede til at
arbejde med denne maskine og som er blevet oplyst
om de mulige farer, ma arbejde med maskinen. Den
kreevede mindstealder skal overholdes.

Udover de sikkerhedshenvisninger der er anfert i
denne betjeningsvejledning, samt de seerlige
bestemmelser, som skal overholdes i Deres hjem-
land, skal ogsé de alment anerkendte fagtekniske
regler for drift af treebearbejdingsmaskine overhol-
des.

Indholdsfortegneise Side
Generelle henvisninger 1
Sikkerhedshenvisninger 5-7
Bestemmelsesmaessig anvendelse 9
Restricisi 11
Leverancens omfang /

Ekstra tilbehor 11-13
Tekniske data 15-17
Montering 17-27
Ibrugtagning 29-31
Vedligeholdelse 33
Sahkoliitanta 35-37
Fejlafhjzelpning 39
Overensstemmelseserklzering 41
Fejlfindingsskema 42 -46
Garanti
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A Indicaciones de seguridad
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En estas instrucciones hemos sefialado
todas las informaciones relevantes para su
seguridad con el siguiente simbolo.

Facilite las instrucciones de seguridad a todas las
personas que trabajen con la maquina.

La respectiva maquina debe utilizarse solamente
en estado técnicamente idéneo y para el uso pre-
visto, el usuario ha de ser consciente de los peli-
gros, observando lo indicado en las instrucciones
para el uso. Cabe decir que son especialmente
todas aquellas averias por las que quede afectada
la seguridad funcional que deben eliminarse sin
demora.

Solo esta permitido utilizar herramientas que
cumplan la norma comunitaria EN 847-1.

Hay que fijar la atencién en lo indicado en materia
de seguridad y peligros en la respectiva maquina.

Las instrucciones de seguridad y las indicaciones
en materia de peligros en una determinada
maquina misma han de mantenerse completas y
en estado bien legible.

No esta permitido emplear la sierra circular de
mesa para cortar lefia.

Sea prudente al trabajar: peligro de lesiones pro-
ducidas por las herramientas en manos y dedos.

Tenga presente que la maquina esté instalada
fijamente sobre una base firme.

Supervise las conexiones a la red. No emplee
cables defectuosos.

Mantenga a los nifios fuera del dmbito de la
magquina estando ésta conectada a la red.

El operario de la maquina debe tener 18 afios
como minimo. Los aprendices deben tener 16
afos como minimo, pero Unicamente deben
trabajar con la maquina bajo la supervision de un
adulto.

No esta permitido distraer al operario de la
maquina durante el trabajo.

Para que una segunda persona pueda trabajar
junto a la sierra recogiendo las piezas cortadas,
es imprescindible equipar la maquina con una
prolongacién de mesa. El Unico lugar donde se
puede situar dicha persona es en el extremo de la
prolongacion.

Mantenga el lugar de instalacion de la méaquina
libre de serrin y restos de madera.

Use ropa ajustada al cuerpo. No lleve joyas,
anillos o relojes de pulsera.

Tenga presente el sentido de giro del motor y de
las herramientas - consulte el apartado ,,conexién
eléctrica“.

No esta permitido desmontar o inutilizar los dispo-
sitivos de seguridad de la maquina.

Ejecute los trabajos de ajuste, reajuste, medicion
y limpieza Gnicamente con la maquina desconec-
tada. Saque el enchufe de red y espere a que la
maquina se haya detenido.

Para efectuar reparaciones debe desconectarse la
maquina y sacarse el enchufe de red.

La maquina ha de estar conectada siempre a un
sistema de aspiracion scheppach, independien-
temente del trabajo que se esté llevando a cabo.
Tenga en cuenta la definiciéon dada para el
»Uso apropiado de la maquina“.

Al trabajar con la maquina deben estar montados
todos los dispositivos y recubrimientos de seguri-
dad.

A Indicacoes de seguranca

.
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Na presente instrugéo de servigo sinaliza-
mos todos os pontos relativos a sua segu-
ranga com os seguintes sinais.

N&o esquecer de comunicar todos os sinais de
seguranga para todas as pessoas que vierem a
trabalhar com a maquina.

Utilizar a maquina somente em condigOes tecni-
camente impecaveis, e em observancia absoluta
das instrugdes de servigo, com plena consciéncia
professional em termos da utilizagao devida, da
seguranga e dos perigos! E especialmente reparar
(mandar reparar) imediatamente qualquer falha
que possa afectar a seguranga!

S6 poderdo ser empregues ferramentas que
correspondam & Norma Europeia EN 847-1.

Observancia de todos os avisos de seguranga ou
de perigo na maquina!

Todos os avisos de seguranga e de perigo na
maquina tém que ser mantidos completos e bem
legiveis!

Nunca utilizar a serra circular para o corte de
lenha.

Ateng&o no trabalho: Perigo de ferimento nos
dedos e nas maos mediante ferramenta de corte
em rotagao.

Prestar ateng@o se a maquina se encontra bem
apoiada sobre um solo estavel.

Examinar as instalagdes gerais de conexdo. Nao
usar cabos defeituosos.

Manter as criangas afastadas da maquina ligada
na tomada.

O operador devera ter, pelo menos, 18 anos.
Aprendizes deverao ter, pelo menos, 16 anos e
deverdo trabalhar somente sob controle de uma
pessoa de mais idade na maquina.

N&o distrair as pessoas que trabalham com a
maquina.

Caso esteja a trabalhar uma segunda pessoa na
serra circular de bancada, para retirar as pegas
cortadas, a bancada devera estar equipada com um
prolongamento de bancada adequado. A segunda
pessoa nao podera estar posicionada noutro local
além do final do prolongamento da bancada.

Manter a maquina sempre limpa de acumulagdo
de serragem e de resto de madeira.

Usar roupa bem presa ao corpo. Retirar anéis,
j6ias e pulseiras do corpo.

Examinar sempre o sentido de giro do motor e da
pega - conferir conexao elétrica.

Os dispositivos de seguranga da maquina nao
deverdo ser desmontados ou inutilizados.

Trabalhos de reequipamento, instalagéo, medigéo
e limpeza deverao ser feitos somente com motor
desligado. Retirar a tomada e esperar até que o
motor se encontre completamente parado e que a
pega ndo gire mais.

Para eliminar avarias da maquina, sempre desliga-
la previamente. Retirar a tomada.

Em todos os estadios de trabalhos, a maquina
devera estar ligada a um dispositivo de
aspiracao scheppach. Tenha em atengao a
yUtilizagcao adequada.”.

Quando se trabalhar com a maquina, devem ser
montados todos os equipamentos de protegao e
todas as coberturas.

A Sakerhetsupplysningar
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| denna bruksanvisning har vi markerat alla
stallen som galler sékerhet med detta

A
tecken.

Se till att alla som arbetar med maskinen har last
sakerhetsanvisningarna.

Maskinen far endast anvandas om den fungerar
tekniskt korrekt. Beakta alltid de direktiv, séker-
hetsbestdmmelser och faror som &r angivna i
bruksanvisningen! Atgérda genast de storningar
som kan paverka sakerheten.

Endast verktyg som motsvarar den europeiska
normen EN 847-1 far anvandas.

Beakta alla maskinens sakerhets- och riskantvis-
ningar.

Forvara alla maskinens sakerhets- och riskantvis-
ningar fulltaliga och i lasbart skick vid maskinen.

Cirkelsagen far ej anvandas for att sdga ved.

Var forsiktig vid arbetet. Risken for handskador &r
stor p g a det roterande verktyget.

Se till att maskinen stér stadigt pa fast underlag.

Kontrollera alla anslutningskablar. Anvand inga
defekta kablar.

Hall barn borta frn natansluten maskin.

Anvandaren méste ha fylit 18 &r. Lérlingar maste
ha fyllt 16 &r och far endast arbeta med hyvelmas-
kinen under uppsikt.

Personer som arbetar med hyvelmaskinen far ej
stéras.

D4 en andra person arbetar med att ta bort avs-
kurna arbetsstycken vid bordcirkels&gen méste

maskinen vara utrustad med en bordférlangning.
Den andra personen fér inte st& p& ndgon annan
plats &n vid bordfériangningens avtagningsénde.

Hall arbetsplatsen ren.

Arbetskladseln far ej vara vid. Ta av smycken,
ringar och armbandsur.

Beakta motorns och verktygets rotationsriktning -
se ,Elektrisk Anslutning”.

Sakerhetsanordningar pa maskinen far ej demon-
teras eller géras obrukbara.

Stalloperationer, justering, matning och rengéring
fr endast utforas med avstédngd motor. Dra ut kon-
takten och vénta tills kniven star stilla.

Sténg av maskinen innan du atgardar stérningar.
Dra ut kontakten och vanta tills verktyget star
stilla.

Vid alla arbetsfériopp méste maskinen vara
ansluten till en scheppach utsugningsanlég-
gning. Folj Andamalsenlig anvandning.

Vid arbete med maskinen méste alla skyddsan-
ordningar vara monterade.
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A Turvaohjeet
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Tassé kayttoohjeessa olemme kaikki ne
kohdat, jotka koskevat turvallisuuttanne,
merkinneet talla merkilla.

Antakaa turvallisuusohjeet kaikille niille henkildille,
jotka tyoskentelevét talla koneella.

Konetta kaytettdessa on sen oltava teknisesti
moitteetomassa kunnossa, kdyttdohjeita taytyy
noudattaa turva- ja vaaratekijat tiedostaen
méaaraysten mukaisesti! Hairiét, jotka voivat hai-
tata turvallisuutta, on korjattava (korjatautettava)
valittomasti!

Kéyttdon saa ottaa vain tydkalut, jotka ovat
eurooppalaisen standardin EN 847-1 mukaisia.

Noudata koneen turva- ja kayttdohjeita.

Sailyta koneen turva- ja kayttéohjeet koneen
lahettyvilld luettavassa kunnossa.

Varokaa tyoskennellessénne sormien ja kdaden
vahingoittumista pyorivassé terassa.

Tarkistuspyorosahaa ei saa kéyttaa polttopuitten
sahaamiseen.

On huolehdittava etta kone on tukevasti kiinteélla
alustalla.

Verkkoliitantakaapeli on tarkastettava ennen kéyt-
tod. Viallista kaapelia ei saa kayttaa.

On huolehdittava, etta lapset ja muut asiaankuulu-
mattomat eivat padse kayttdmaan sdhkoverkkoon
yhdistettya konetta.

Koneen kayttdjan on oltava vahintaan 18 vuotias.
16 vuotias koulutettava voi tydskennelld koneella
valvonnan alla.

Koneella tyoskentelevaa tydntekijaa ei saa hérité..

Jos poytapydrosahan kanssa tydskentelee toinen
henkild ja ottaa leikatut tydkappaleet vastaan,
pbydan on oltava varustettu pdydén pidennyskap-
paleella. Apuhenkilén on ehdottomasti seisottava
aina pdydan pidennyskappaleen padssé, vastaan-
ottopaikalla.

Kone ja koneen ympdristd on pidettdva puhtaana
lastuista ja puunjatteista.

Tyontekija ei saa kayttaa valjid vaatteita. Sormuk-
set ja rannekellot on jatettava pois.

Moottorin ja kutterin pydrimissuunta on tarkistet-
tava - katso hoylan ,Sahkdlaitteet”.

Koneen suojalaitteita ei saa poistaa tai tehda kayt-
tokelvottomaksi.

Koneen huollon, s&adon, mittauksen ja puhdistuk-
sen ajaksi on moottori pyséytettavé ja irroitettava
sahkoverkosta. On odotettava, ettéd pyoriva terd
on pyséhtynyt.

Ennen vikojen korjaamista on kone pyséytettavé ja
irroitettava sahkoverkosta.

Kone on liitettdvé scheppach-purunimuriin
kaikkia toitéd suoritettaessa. Ota tdssa huomioon
mydskin maardystenmukainen kaytto.

Koneella tyoskenneltaessa on kaikkien suo-
jalaitteiden oltava paikoilleen asennettuina.

A Sikkerhetsregler
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ﬁ P4 steder i denne brukerveiledningen som
har med sikkerhet & gjere er dette
varseltegnet plassert.

Alle personer som arbeider med maskinen mé fa
et eksemplar av sikkerhetsreglene.

Maskinen mé bare bli brukt ndr den er i teknisk
helt i orden. Den mé& bare bli brukt til arbeidsopp-
gaver den er konstruert og bestemt for. Brukeren
ma ved lesing av brukerveiledningen ha satt seg
godt inn i sikkerhetsreglene og de farer som kan
oppsta, og veere neye med & falge instruksjonene
under arbeidet! Feil eller driftsforstyrrelser som
kan ha innflytelse pa sikkerheten ma omg&ende bli
utbedret.

Det mé bare bli brukt verktgy som er i overens-
stemmelse med den Europeiske normen
EN 847-1.

Brukeren mé& veere oppmerksom pa alle fare- og
varselskilt som er plassert pd maskinen.

Alle fare- og varselskilt som er plassert pa
maskinen mé& vaere i god lesbar stand.

Justersirkelsagen ma ikke bli brukt til & sage ved.

Du mé veere meget forsiktig under arbeidet. Det er
fare for at det roterende sagblad kan skade fingrer
og hender.

Pass ngye pa at maskinen star stett pé fast grunn.

Kontroller tilferselsledningene fra nettet. Bruk ikke
feilaktige ledninger.

Hold barn borte fra maskin som er tilsluttet nettet.

Personer som betjener maskinen m& veere minst
18 &r. 16-4rige personer under utdannelse kan f&
betjene maskinen, men bare under oppsyn.

Personer som arbeider med maskinen mé ikke bli
forstyrret. ~

Né&r en annen person arbeider med & fierne
avskarne arbeidsstykker fra maskinen, ma denne
veere utstyrt med bordforlengelse. Den andre
personen ma ikke oppholde seg pé andre steder
enn ved enden av bordforlengelsen hvorfra
arbeidsstykkene blir aviastet.

Plassen hvor maskinen blir betjent ma veere fri for
spon og trebiter.

Du mé bruke trangtsittende pakledning. Smykker,
ringer og armbandsur ma du ta av deg nér du
arbeider med maskinen.

Se til at motor og verktey roterer i riktig retning. Se
avsnittet elektrisk tilslutning.

Sikkerhetsanordningene p& maskinen ma ikke bli
fiernet eller bli gjort ubrukbare.

Oppstillings-, innstillings-, méle- og rengjeringsar-
beider mé bare bli utfert ndr motoren er sjaltet ut.
Trekk ut stikkontakten og vent til verktoyet star
helt stille. ’

Under feilsgking og reparasjon mé& maskinen bli
sjaltet ut og stikkontakten bli trukket ut.

Under alle arbeidsoperasjoner m& maskinen bli
tilsluttet et scheppach avsugsanlegg. Vzer noye
med bare & bruke maskinen til de formal den er
bestemt for.

Nér det blir arbeidet med maskinen ma alle
beskyttelsesanordninger og deksler vaere montert
pé plass.

A Sikkerhedshenvisninger
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ﬁ | denne betjeningsbejledning har vi
markeret alle de steder, der vedrarer Deres
sikkerhed med dette symbol.

Giv sikkerhedshenvisningerne videre til alle de
personer, der arbejder med maskinen.

Maskinen mé kun benyttes i teknisk fejlfri tilstand
og overensstemmelse med sin bestemmelse samt
sikkerheds- og risikobevidst under overholdelse af
betjeningsvejledningen. Iszer skal fejl, som vil
kunne nedszette sikkerheden, omgéende rettes!

Kun veerktoj, som opfylder den europaeiske norm
EN 847-1, mé& anvendes.

Overhold alle sikkerheds- og farehenvisninger pa
maskinen.

Hold alle sikkerheds- og farehenvisninger pa
maskinen fuldtalligt i leesbar stand.

Bordrundsaven mé ikke benyttes til at save
braende.

Veer forsigtig ved arbejdet: Der er fare for fingre og
heender pa grund af den roterende savklinge.

Serg for, at maskinen star sikkert p fast under-
grund.

Kontroller el-ledningen. Brug ingen defekte lednin-
ger.

Sarg for at bern ikke kommer i nserheden af en
tilsluttet maskine.

Personen, der betjener maskinen, skal veere fyldt
mindst 18 &rsUnge under uddannelse skal vaere
fyldt 16 &r, de ma dog kun arbejde under tilsyn.

Personer, der arbejder ved maskinen, ma ikke for-
styrres.

Hvis en anden person er beskasftiget ved bor-
drundsaven med at tage afskarmne emner fra, skal
maskinen veere udstyret med en bordforlzngelse.
Den anden person ma ikke sta andre steder end
ved bordforleengelsens fratagningsende.

Hold betjeningspladsen fri for spaner og treeaffald.

Beer tgj, der sidder teet pa kroppen. Leeg smykker,
ringe og armbandsure af.

Tag hensyn til motorens og veerktejets omdrej-
ningsretning - se “elektrisk tilslutning”.

Sikkerhedsmekanismerne ved maskinen ma ikke
fiernes eller gares ubrugelige.

Omrustnings-, justerings-, male- eller rense-
arbejde ma kun gennemfares ved slukket motor.
El-stikket treekkes ud. Vent, indtil alt roterende
veerktej stér stille.

Nar maskinen skal szettes i stand, skal den
slukkes. Treek el-stikket ud.

Ved alle arbejdsforleb skal maskinen veere tilslut-
tet et scheppach udsugningsanlzeg. Folg
bestemmelsesmzessig anvendelse.

N&r maskinen startes op, skal alle beskyttelses-
indretninger og afdeekninger vaere monterede.
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Utilice inicamente hojas de sierra bien afiladas,
libres de fisuras y no deformadas.

No esta permitido emplear hojas de sierra circular
HSS (acero duro de alto rendimiento).

La cufa divisora es un dispositivo de seguridad
de suma importancia que sirve para conducir el
material evitando que la ranura de corte se cierre
detras de la hoja de la sierra con el consiguiente
golpe de retroceso.

Tenga presente el grosor de la cufia divisora -
consulte las cifras grabadas sobre la cufia divi-
sora. La cufa divisora no debe ser mas delgada
que la hoja de la sierra ni mas ancha que la ranura
de corte.

Abata el recubrimiento sobre el material antes de
efectuar cada paso de trabajo. El recubrimiento
debe estar horizontal sobre la hoja de la sierra.

Para hacer cortes longitudinales con piezas es-
trechas — de menos de 120 mm - es obligatorio
utilizar un taco de empuije. El uso del taco de
empuije tiene por finalidad evitar que las manos
entren en el radio de accion de la hoja.

Apague la maquina antes de arreglar las posibles
averias o de retirar las piezas atascadas.
iDesenchufe el cable de alimentacion de la
toma de corriente!

Renueve el recubrimiento de la mesa si la ranura
de la sierra ha sufrido dafios. Saque para ello el
enchufe de la red.

Vor Inbetriebnahme muB die Maschine an eine
Absauganlage mit einer flexiblen, schwer ent-
flammbaren Absaugleitung angeschlossen wer-
den. Die Absauganlage muB sich mit dem Ein-
schalten der Tischkreissage selbsttatig einschal-
ten.

Desconecte el motor y saque el enchufe al aban-
donar el lugar de trabajo.

La alimentacién de energia exterior debe cortarse
incluso si el traslado de la maquina es insignifi-
cante. Antes de reanudarse el servicio, la misma
debe conectarse de nuevo a la red.

Reparaciones y conexiones deben ser realizadas
Unicamente por personal autorizado.

Todos los dispositivos de seguridad y protecto-
res, deben montarse de nuevo, después de traba-
jos de mantenimiento o de reparacion.
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Utilizar somente chapas de serra bem afiadas
sem fendas e ndo deformadas.

N3o se devem utilizar chapas de serra circular
feitas de ago de corte rapido de alto rendimento.

A cunha diviséria é um dispositivo importante de
seguranga. E mediante esta cunha que se conduz
a pega de trabalho e se impede o fechamento da
fenda de corte e o retorno da pega de trabalho.

Prestar atengdo para a espessura da cunha
divisoria: conferir os nimeros cravados na cunha
divisdria. A cunha diviséria ndo devera ser mais fina
do que a chapa de serra e nem mais grossa do que
a largura da fenda de corte correspondente.

Abaixar a tapa de cobertura até a altura da ferra-
menta em caso de processo de trabalho. A
mesma devera estar colocada horizontalmente
sobre a chapa da serra.

No corte longitudinal de pequenas pegas — menos
de 120 mm - utilize sempre uma barra deslizante.
A barra deslizante devera ser utilizada para evitar
a aproximagao das maos a lamina de serra.

Para a eliminagao de falhas ou para a remogao de
pecas de madeira presas, pare a maquina. Retire
a ficha da tomada!

Em caso de corte da serra problematico deve efe-
tuar-se a renovagdo correspondente. Retirar sem-
pre a tomada.

Antes de la puesta en servicio, hay que conectar
la maquina a un aspirador con un tubo de aspira-
cion dificilmente inflamable.

El aspirador debe conectarse automaticamente al
encender la sierra circular de mesa.

Ao abandonar o lugar de trabalho, desligar o
motor. Retirar a tomada.

Mesmo em caso de pequenas mudangas de
posicdo desligar a maquina ou a instalagao de
qualquer fonte de energia! Antes de recolocar a
maquina em funcionamento liga-la nova e devida-
mente a rede!

As ligages e os consertos do equipamento
elétrico podem ser efetuados apenas por um
especialista eletricista.

Os dispositivos gerais de protegéo e de segu-
ranga deverdo ser montados imediatamente ap6s
as realizagOes dos trabalhos de reparagéo e de
manutengao.
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Anvénd endast vélslipade och felfria sdgblad.
Cirkels&gblad av snabbstal fér ej anvandas.

Klyvkniven &r en viktig sdkerhetsanordning som
styr operatet och forhindrar bakslag och att snittet
sluts bakom sagbladet.

Beakta klyvknivens tjocklek - se siffrorna pa
klyvkniven. Klyvkniven far e] vara tunnare &n ség-
bladet och ej tjockare &n snittbredden.

Vid varje arbetsgéng méste skyddet sankas éver
operatet. Skyddet méaste st vagratt dver sag-
bladet.

Vid langdskérning av smala arbetsstycken -
mindre &n 120 mm - skall ovillkorligen skjutstock
anvindas. Skjutstocken maste anvandas for att
forhindra att det arbetas med hénderna i narheten
av sagklingan.

Se till att maskinen inte roterar vid felavhjalpning
eller d& inklamda trastycken skall avidgsnas.Dra ur
natanslutningskontakten!

Om 6ppningen for sdgbladet i bordet skadats ska
bordsinlagget bytas ut. Dra ut kontakten.

Antes de entrar em funcionamento, a maquina
devera ser ligada a um equipamento de aspiragdo
com um tubo flexivel e dificilmente inflamavel. A
aspiragdo devera ligar automaticamente ao ligar a
serra circular de bancada.

Stang av motorn nar du ldmnar arbetsplatsen. Dra
ut kontakten.

Sténg av all energitillférsel ocksa vid obetydlig
flyttning av maskinen! Natansliut maskinen
ordentligt innan den driftssatts pa nytt!

Installationer, reparationer, service far endast
utféras av auktoriserade el verkstader.

Samtliga skydds- och sékerhetsanordningar
maste monteras omedelbart efter avslutad repara-
tion eller tillsyn.
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Koneessa saa kayttaa ainoastaan hyvin teroitet-
tuja, ehjid ja moitteettomia pyérdsahanteria.
Pikaterédksesta tehtyjd pydrosahanterié ei saa
kayttaa.

Jakoveitsi on tarkea suojalaite. Se ohjaa tydkap-
paletta ja sulkee sahausraon pyérésahanteran
takana seké estaa tyokappaleen takaiskut.

Huomatkaa jakoveitsen vahvuus - katsokaa jako-
veitseen meistatut numerot. Jakoveitsi ei saa olla
ohuempi kuin py6rosahantera eikd vahvempi kuin
sahausraon leveys.

Teran ylasuojus on jokaisessa tydvaiheessa las-
kettava tyokappaleen pélle. Se taytyy olla vaaka-
suorassa teran paalla.

Kapeita ty6kappaleita — vahemman kuin 120 mm -
halkaistaessa, on ehdottomasti kéytettava tyontd-
sauvaa

Tyéntésauvan kayttd on valttamatonta, jotta val-
tytaan silts, ettd kadet eivét joudu tydskennel-
thessd liian ldhelle sahanteréa.

Kone on pysaytettava hairion iimetessa tai kun
halutaan poistaa kiinni juuttuneet puukappaleet.
Verkkopistoke on irrotettava pistorasiasta!

Vahingoittunut kitakappale on vaihdettava uuteen.
Kone on irroitettava sdhkéverkosta.

Fore starten maste maskinen anslutas till en
utsugsanordning med en flexibel och svéranténd-
lig slang.

Utsugsanordningen méste starta automatiskt, d&
bordcirkels&gen satts igang.

Kun tyontekija poistuu koneelta, niin moottori on
pysaytettava ja pistoke on irroitettava pistorasi-
asta.

Aina kun siirrat konetta pienenkin matkan, kytke
kone irti verkkovirrasta! Kytke kone
asianmukaisesti takaisin sdhkéverkkoon ennen
ottamista uudelleen kayttoon.

Sahkolaitteita saa asentaa, korjata ja huoltaa vain
siihen valtuutettu sahkdasennusliike.

Kaikki suoja- ja turvalaitteet on heti taydellisen
korjaus- ja huoltotydn jélkeen asennettava paikoil-
leen.
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Det ma bare bli brukt skarpslipte sagblad uten
sprekker, riss eller andre feil.

Det ma ikke bli brukt sagblad av hurtigstal.

Klyvkniven er en viktig beskyttelsesanordning som
forer arbeidsstykket, hindrer at sporet bak sagbla-
det blir klemt sammen og tilbakeslag av arbeids-
stykket. Pass pa & bruke riktig tykkelse pa klyvkni-
ven. Tykkelsen er preget inn i knivene. Klyvkniven
mé ikke vaere tynnere enn sagbladkroppen og ikke
tykkere enn det sporet sagbladet lager.

Under hver arbeidsoperasjon mé du senke sag-
bladbeskyttelsen ned pa arbeidsstykket. Beskyt-
telseshetten m& under hver arbeidsoperasjon st&
vannrett over sagbladet.

Nar du klgyver arbeidsstykker som er smalere enn
120 mm ma du ubetinget bruke skyvehandtak. Du
mé& bruke skyveh&ndtak for & hindre at hendene
kommer i nzerheten av sagbladet.

NAr du ma rette pa driftsforstyrrelser eller ma
fierne fastklemte arbeidsstykker mé du sjalte ut
maskinen og trekke ut stikkontakten!

Hvis sagsporet blir oppfliset ma du skifte ut bord-
innlegget. Trekk ut stikkontakten!

For maskinen blir satt i gang mé den bli tilsluttet et
avsugsanlegg med en fleksibel, lite brennbar
sugeslange. Avsugsanlegget mé bli automatisk
sjaltet inn samtidig med at maskinen blir startet.

Né&r du forlater maskinen ma motoren bli sjaltet ut.
Trekk ut stikkontakten!

Selv om det bare skal flyttes et lite stykke pa
maskinen mé& den gjeres fullstendig stremigs!
For maskinen blir satt i gang igjen ma den bli
forskriftsmessig tilsluttet nettet.

Elektriske installasjons-, reparasjons- og vedlike-
holdsarbeider ma bare bli utfert av autorisert
elektriker.

Alle beskyttelses- og sikkerhetsanordninger mé bli
satt pa plass igjen etter utferte reparasjons- og
vedlikeholdsarbeider.

Benyt kun velskaerpede og ikke deformerede
savblade, som er fri for ridser.

Der mé ikke bruges rundsavblade af hgjeffektiv
hurtigstal.

Spaltekilen er en vigtig beskyttelsesmekanisme.
Gennem denne feres arbejdsstykket, lukning af
savspalten og tilbageslag af arbejdsstykket forhin-
dres.

Giv agt p4 spaltekilens tykkelse - se ogsa efter de
tal, der er sl&et ind i spaltekilen. Spaltekilen m&
ikke veere tyndere end savbladet og ikke tykkere
end dettes savspaltebredde.

Deekhaetten skal seenkes ned pa arbejdsstykket
ved hver arbejdsgang. Den skal sti vandret over
savbladet.

Anvend altid skubbestok ved langskeering af
smalle emner — mindre end 120 mm. Skubbestok-
ken skal anvendes for at undgé, at der arbejdes
med hzenderne i naerheden af savklingen.

Stands maskinen ved afhjeelpning af fejl eller
fiernelse af fastklemte traestykker.
Traek netstikket ud!

Ved udsldet savspalte skal bordindizegget
udskiftes. Treek el-stikket forst.

Fer ibrugtagning skal maskinen tilsluttes et
udsugningsanlaeg med en fleksibel, svaert anteen-
delig udsugningsledning.

Udsugningsanleegget skal starte automatisk med
indkobling af bordrundsaven.

Nér arbejdspladsen forlades, slukkes motoren.
Treek elstikket ud af stikkontakten.

Afbryd maskinen fra enhver ekstern energiforsy-
ning selv ved mindre flytninger af maskinen. Tilslut
maskinen korrekt til stramnettet for ny ibrugta-

gning!

Installation, reperation og tilslutning mé kun
udferes af aut. reperaterer/installater.

Alle beskyttelses- og sikkerhedsindretninger skal
omg&ende monteres efter afsluttet istandszettel-
ses- og vedligeholdelsesarbejde.
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A Uso apropiado

¢ La maquina cumple la directriz CE vigente para
maquinas.

La sierra circular de mesa scheppach ts 4010
esta definida como una méaquina semiestacionaria
conforme a la norma pr EN 1870-1.

Para transportar la maquina dentro del taller, es
imprescindible utilizar el mecanismo de marcha
scheppach (accesorio especial).

La maquina dispone de un puesto de trabajo
situado delante de ella, ala derechao ala
izquierda de la hoja.

El puesto de trabajo y las inmediaciones de la
maquina han de estar libres de objetos perturba-
dores para evitar que se produzcan accidentes
laborales.

Recuerde que es fundamental que las piezas que
se van a trabajar estén libres de objetos extrarios
como, por ejemplo, puntas o tornillos.

Antes de la puesta en servicio, hay que conectar
la maquina a un aspirador con un tubo de aspira-
cion dificilmente inflamable. :

El aspirador debe conectarse automaticamente al
encender la sierra circular de mesa. La velocidad
de corriente de la boca de aspiracion ha de ser de
20 m/s.

El mecanismo de autoencendido scheppach
forma parte de los accessorios especiales.
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Modelo ALV 2 Art.n° 79104010 230 V/50 Hz
Modelo ALV 10 Art. n° 7910 4020 400 V/50 Hz

Al conectar la maquina, el aspirador se pone en
marcha automaticamente después de 2 6 3 se-
gundos de retardo en el arranque. De esta forma se
impide una sobrecarga de los fusibles de la casa.
Después de desconectar la maquina, el aspirador
sigue funcionando durante 3 6 4 segundos y
después se apaga automaticamente.

De esta forma se aspira el resto del polvo, tal y
como exige la normativa sobre materiales peligro-
sos, ahorrando también corriente y reduciendo el
ruido. El aspirador funciona sélamente mientras la
sierra esta en marcha.

Al realizar trabajos con fines industriales, hay que
aspirar con el colector de polvo rg 4000.

Si la maquina esta en marcha, no desconecte ni
retire el aspirador o el colector de polvo.
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La sierra circular de mesa scheppach esta
concebida para trabajar tnica y exclusivamente
madera o materiales similares. jUtilice siempre
herramientas y accesorios originales scheppach!
Elija siempre la hoja de sierra apropiada para el
tipo de corte y la clase de material que vaya a
trabajar (madera maciza, planchas de aglo-
merado, madera contrachapeada) conforme se
especifica en la norma EN 847-1. Observe los
wAccesorios especiales - Hojas de sierra®
expuestos en la pagina 4.

A Uso apropriado

* A maquina corresponde as regras da CE em
vigor para maquinas.

* A serra circular de bancada ts 4010 scheppach
esta definida como semi-estacionaria de acordo
com a pr EN 1870-1.

Para transportar a maquina no local de trabalho,
utilize o dispositivo de condugao scheppach
(acessorio especial).

A magquina tem um local de trabalho que, de
frente para a maquina, se encontra a esquerda ou
direita da lamina de serra.

A érea de trabalho e circundante da maquina
devera estar liberta de elementos estranhos
perturbadores, para evitar acidente.
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Todas as pegas de madeira a serem trabalhadas
n&o deverdo apresentar objectos estranhos, tais
como pregos ou parafusos.

¢ Antes de entrar em funcionamento, a maquina
devera ser ligada a um equipamento de aspiragado
com um tubo flexivel e dificilmente inflamavel.
A aspiragéo devera ligar automaticamente ao ligar
a serra circular de bancada. A velocidade de aspi-
ragdo do tubo devera ser de 20 m/s.

O dispositivo de accionamento automatico
scheppach encontra-se a venda dentro da gama
dos acessorios.

Modelo ALV 2
Art. N° 7910 4010 230V /50 Hz
Modelo ALV 10
Art. N° 7910 4020 400V /230V/50Hz

Ao ligar a méquina, o equipamento de aspira¢ao
liga-se automaticamente depois de 2-3 segundos
de espera. Deste modo, evita-se uma sobrecarga
no quadro dos fusiveis das instalagtes.

Depois de desligar a maquina, o equipamento de
aspiragdo desliga-se automaticamente depois de
3-4 segundos. Assim, o p6 residual é devida-
mente aspirado como manda o regulamento
sobre materiais perigosos. Para além disso,
poupa energia e reduz o ruido. O equipamento de
aspiragdo so funciona durante o periodo de fun-
cionamento da maquina.

Para trabalhos no sector industrial & necessaria a
utilizagdo do aspirador rg 4000 da scheppach.
N&o desligue ou desloque o equipamento de aspi-
ragao ou o aspirador enquanto a maquina estiver
em funcionamento.

A serra circular de bancada scheppach foi con-
struida exclusivamente para o trabalhar de madei-
ras e pegas similares. S6 poder&o ser utilizadas
ferramentas e acessorios originais scheppach.
De acordo com o tipo de corte e a madeira
(madeira macica, contraplacado ou placas de
madeira prensada), empregue a lamina de serra
necessaria segundo a norma EN 847-1. Tenha em
atengdo (pagina 4) o scheppach ,,Acessoérios
especiais laminas de serra“.
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A Andamalsenlig anvindning

L]

Maskinen svarar mot de gallande EG-
normerna.

scheppach bordcirkelsdg ts 4010 &r definierad
som halvstationar maskin enligt pr EN 1870-1.
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Anvand scheppach kéranordning (specialtill-
behor) fér transport av maskinen inom verkstad-
somradet.

Maskinen har en arbetsplats som befinner sig
framfr maskinen, till hdger eller till vénster om
sé&gklingan.

Maskinens arbetsomrade och det omkringlig-
gande omrédet méste vara fritt frén stérande
frammande foremal for att forebygga olycksfall.

De arbetsstycken som skall bearbetas méste vara
helt fria fran frimmande féremal; exempelvis spik
och skruv.

Fére starten méste maskinen anslutas till en
utsugsanordning med en flexibel och svaranténd-
lig slang.

Utsugsanordningen méste starta automatiskt, dé
bordcirkels&gen satts igdng. Genomstrémnings-
hastigheten i utsugsréret méste uppga till 20 m/s.
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Automatstarten fr&n scheppach kan erhdllas som
sérskilt tillbehor.

TypALV 2
Art.-nr. 7910 4010 230V /50 Hz
Typ ALV 10
Art.-nr. 7910 4020 400V /230 V /50 Hz

D4 arbetsmaskinen startas slér utsugsanordnin-
gen automatiskt till efter

2-3 sekunders startfordréning. Pa sa satt undviks
Overbelastning av huvudsékringen. .

Efter att arbetsmaskinen stangts av gér utsugsan-
ordningen ytterligare

3-4 sekunder och stangs sedan automatiskt av.
Detta sparar strém och reducerar buller. Utsugs-
anordningen gér bara medan arbetsmaskinen ar

igéng.

Fér arbeten som utférs yrkesmassigt méste
scheppach Entstauber 4000 anvandas fér att suga
bort dammet.

Utsugsanordningen eller dammsugarenfar inte
stangas av eller avidgsnas, d4 maskinen &r igang.

scheppach bordcirkelsdg ar konstruerad
uteslutande for bearbetning av tré och tréliknande
material.

Endast originalverktyg och originaltillbehor fran
scheppach f&r anvandas.Anvénd allt efter snitt-
och traslag (massivtra, plywood eller spanplattor)
den ségklinga som kravs enligt norm EN 847-1.
Beakta scheppach ,Specialtillbehér sagklingor”
(sida 4).

L]
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A Maaraysten mukainen kaytté

¢ Kone tiyttaa voimassa olevat EU-maaraykset
soveltuvin osin.

scheppach-tarkistuspy6rosaha ts 4010 on
madritelty pr EN 1870-1 mukaisesti puolikiintedna
koneena.

Koneen ty6pajan aluella tapahtuvaan siirtdmiseen
kaytetaan scheppach-siirtopyédria
(erikoisvaruste).

Koneella on tyskenneltévd, koneen edessé sahan-
teran vasemmalla tai oikealla puolella.

Koneen tydskentelyalueen ja ympéristdn on oltava
esteetdn, jotta onnettomuuksilta valtytaan.

Tyostokappaleissa ei saa olla vieraita esineita,
kuten nauloja tai ruuveja.

Ennen koneen kayttoonottoa taytyy tama liittaad
purunimuriin, joka on varustettu taipuisalla,
vaikeasti syttyvélla imujohdolla.

Purunimurin taytyy kdynnistyd automaattisesti
samalla kun tarkistuspydrdsaha kaynnistetaén.
Imuliitdnnan virtausnopeuden téytyy olla 20 m/s.
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scheppach-kytkentdautomatiikka on saatavissa
erikoisvarusteena.

Tyyppi ALV 2
tiL.n:o 7910 4010 230 V/50 Hz
Tyyppi ALV 10
til.n:o 7910 4020 400 V/50 Hz

L]

Kun tyokone kytketaan paalle, purunimuri alkaa
toimia automaattisesti

2-3 sekunnin kaynnistysviivytyksen jalkeen. Nain
estetadn sulakkeen ylikuormitus.

Kun tyokone kytketaan pois paaltd, imulaitteisto
kay vield 2-3 sekuntia ja kytkeytyy sitten auto-
maattisesti pois paalta.

Néin poistetaan jaanndspdly, kuten vaarallisia ai-
neita koskevassa maardyksessa vaaditaan. Tamé
sA3stad sdhkoa ja véhentad melua. Purunimuri
toimii vain tydkoneen kéytdn yhteydessa.

scheppach pélynpoistolaitetta rg 4000 taytyy
kayttdd ammattimaisessa tydskentelyssé.
Purunimuria tai pélynpoistolaitetta ei saa kytked
pois paalté eika poistaa tydkoneen ollessa
kaynnissa.

scheppach-tarkistuspyorosaha on tarkoitettu
ainoastaan puun yms. materiaalien tydstoa varten.
Kéayttoon saa ottaa vain alkuperaiset
scheppach-tyokalut ja lisdvarusteet.
Sahaustavasta ja puutyypisté riippuen (tdyspuu,
lastulevy tai vaneri), otetaan kéyttoon vastaava
sahanterd normin EN 847-1 mukaisesti. Ota
huomioon (sivu 4) scheppach ,sahanterien
erikoisvarusteet®.

A Maskinens bruksomrade

Maskinen er utfert i overensstemmelse med
gyldige EEC retningslinjer for maskinbygging.

scheppach presisjons bordsirkelsag ts 4010 er
definert som en halvautomatisk maskin ifelge
EN 1870-1.

Skal maskinen flyttes innen verkstedsomradet ma
scheppach kjerbare understell bli brukt (ekstra
tilbeher).

Maskinen har en arbeidsplass som befinner seg
foran maskinen pé venstre eller hoyre side av sag-
bladet.

Omrédet rundt maskinen og arbeidsplassen ma
veere pent og fritt for uvedkommende gjenstan-
der for & hindre uhell og skader.

Arbeidsstykkene som skal bearbeides mé veere
helt fri for fremmedlegemer som spiker eller
skruer.

Fer maskinen blir satt i gang ma den bli tilsluttet et
avsugsanlegg med en fleksibel tungt antennbar-
sugeslange.

Avsugsanlegget mé& bli automatisk satt i gang nér
bordsirkelsagen blir sjaltet inn. Stremningshastig-
heten i avsugsstussen mé veere 20 m/sek.
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scheppach innsjaltingsautomatikk kan f&s som
ekstra tilbehar.

Type ALV 2 Artnr. 79104010 230 V/50 Hz
Type ALV10  Art.nr. 79104020 400 V/50 Hz

Etter at arbeidsmaskinen er sjaltet inn starter
avsugsanlegget automatisk opp etter 2 - 3 sekun-
ders forsinkelse. Dette forhindrer at sikringene gar
p& grunn av stort startmoment.

Etter at arbeidsmaskinen er sjaltet ut gér avsugs-
anlegget ennd i 3 - 4 sekunder og sjalter seg sa
automatisk ut.

Det resterende stovet blir derved, slik som for-
skriftene fordrer, suget ut. Dette sparer strem og
reduserer steyen. Avsugsanlegget gar bare mens
arbeidsmaskinen er i gang.

Blir maskinen brukt til profesjonell produksjon mé
en scheppach stagvsuger rg 4000 bli satt inn.
Avsugsanlegget og stevsugeren ma aldri bli sjaltet
ut eller bli fiernet s& lenge arbeidsmaskinen gar.

scheppach bordsirkelsag er konstruert
utelukkende for bearbeiding av tre og treliknende
materialer.

Det m& bare bli brukt originalt scheppach
verktoy og tilbeher til maskinen.

Alt etter om det skal utfores lengde- eller kapps-
nitt og etter hvilket materiale som skal bearbeides
(massivt tre, finer, sponplate) ma det settes inn
det best passende sagblad ifelge norm EN 847-1.
Se side 4 hvor scheppach ,ekstra tilbeher -
sagblad® er spesifisert.

A Bestemmelsesmaessig
anvendelse

¢ Maskinen opfylder geeldende EG maskinregu-
lativer.

¢ scheppach bordrundsav ts 4010 er defineret
som en halvstationzer maskine i henhold til
pr EN 1870-1.

¢ Anvend scheppach kerestel (specialtilbeher) til
transport af maskinen inden for veerkstedsomra-
det.

¢ QOperatgrpladsen ved maskinen er foran maskinen,
til hejre eller venstre for savklingen.

For at forebygge ulykker skal maskinens arbejd-
somréde og det omkringliggende omrade veere fri
for forstyrrende fremmedlegemer.

For ibrugtagning skal maskinen tilsluttes et
udsugningsanizeg med en fleksibel, svaert
antzendelig udsugningsledning.
Udsugningsanlaegget skal starte automatisk med
indkobling af bordrundsaven. Stremningshastig-
heden ved udsugningsstudsen skal vaere 20 m/s.

scheppach indkoblingsautomatik kan leveres
som ekstra tilbeher.

Type ALV 2 Art.nr.79104010 230 V/50 Hz
Type ALV 10  Art. nr. 79104020 400 V/50 Hz

Ved indkobling af arbejdsmaskinen starter
udsugningsanleegget automatisk efter 2-3 sekun-
ders startforsinkelse. Derved forhindres en over-
belastning af sikringen.

Efter udkobling af maskinen kerer udsugningsan-
lzegget videre 3-4 sekunder og slukker sa automa-
tisk.

Det resterende stov udsuges derved som kraevet i
direktivet om farlige stoffer. Dette sparer stram og
reducerer stgjen. Udsugningsanieegget kerer kun,
mens maskinen er i drift.

For arbejder i erhvervsmaessig gjemed skal
scheppach stevudskiller rg 4000 anvendes til
udsugning.

Udsugningsanlaeg eller stevudskiller ma ikke
udkobles eller fiernes, mens maskinen karer.

scheppach bordrundsav er udelukkende kon-
strueret til bearbejdning af tree og treelignende
materialer.

Kun originalt scheppach veerktgj og tilbeher ma
anvendes.

Afhzengigt af skeere- og trastype (massiv tree,
krydsfiner eller sp&nplader) skal den p&kraevede
savklinge i henhold til norm EN 847-1 anvendes.
Se scheppach ,Specialtilbehor savklinger”
(side 4).
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A Riesgos restantes

La maquina ha sido construido siguiendo los avan-
ces tecnoldgicos del momento y bajo cumplimiento
de las normas técnicas de seguridad internaciona-
les. No obstante, el trabajo con esta maquina puede
acarrear riesgos adicionales.

Peligro de sufrir heridas en dedos y manos al

introducir incorrectamente las piezas a tratar en la

hoja de sierra.

Peligro de sufrir heridas al salir disparadas las
piezas mal sujetas o mal introducidas y al trabajar
sin elementos de tope.

Riesgos para la salud provocados por el ruido. Al
trabajar con la maquina se sobrepasan los limites

del nivel de ruido admisible. Imprescindible utilizar

equipos de proteccion corporal, tales como ore-
jeras.

Peligro de sufrir heridas con una hoja de sierra
defectuosa. Comprobar regularmente si la hoja
sierra tiene algin defecto.

Riesgos de sufrir descargas de corriente al utilizar
cables defectuosos en la conexion eléctrica.
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A pesar de tomar todas la medidas de precaucion
debidas pueden surgir otros riesgos no evidentes.

Los riesgos se pueden reducir al minimo cum-
pliendo en todo momento las ,Instrucciones de
seguridad” y observando el empleo para el que
esté destinado la maquina y las instrucciones de
uso de tipo general.

Volumen de suministro

Sierra circular de mesa ts 4010 — montaje parcial
Hoja de sierra @ 315

Limitador longitudinal

Calibre de filo transversal

Cuna partidora - tamafio 35

Campana de aspiracion

Accesorio para campana de aspiracién
Boca de aspiracion

Taco de empuje

Asidero de empuje

Herramientas de montaje

Mandril de sujecion

Accesorios de montaje (bolsa adjunta)
Manual de instrucciones

Accesorios especiales Art. n°
Carro corredizo 1400 79810100
Carro corredizo 2000 7979 0100
Barra de tope 1350 extensible 5320 8180
Mecanismo de marcha y elevacion 7987 0000
Ensanchamiento de mesa, plegable 7980 0100
Prolongacién de mesa 5460 1000
Sistema de aspiracion SUVA 5460 1100
Dispositivo preentallador 5460 1200
Dispositivo rebordeador 7968 0000
Dispositivo para labrar ranuras 7932 7000
Insercion de mesa para ranurador

de regulacion 7986 1100
Ranurador de regulacion 7986 2000
Fresa hendidora regulable 6320 8100
Dispositivo de corte en cola de milano 5460 1300
Tope rebatible derecho completo 7939 0301
Barra de tope 1500 5410 7003
Automatica de conexién ALV 2 7910 4010
Automética de conexién ALV 10 7910 4020

A Riscos implicitos

A maquina foi construida de acordo com o nivel
actual do desenvolvimento da técnica e de acordo
com as regras seguranga reconhecidas. Nao
obstante disso podem surgir alguns riscos residuais
durante o trabalho com a maquina.

¢ Ao conduzir incorrectamente a pega a trabalhar
hé perigo de ferimento de dedos e maos pela
lamina de serra em rotagao.

Perigo de ferimento pela pega catapultada em

consequéncia de fixagdo ou condugéo incorrec-
tas.
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Perigo para a satide causado por ruido. Durante
os trabalhos a maquina ultrapassa o nivel permis-
sivel de ruido. Utilizar obrigatoriamente o equipa-
mento pessoal de protecgdo como protectores
para os ouvidos.

Ferimentos podem ser causados por uma lamina
de serra defeituosa. controlar reguarmente se a
l&mina de serra esté intacta.

Perigos causados pela corrente eléctrica ao uti-
lizar cabos eléctricos improprios.
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Além disso e apesar de todas as precaugbes
pode haver riscos residuais ndo evidentes.

¢ Pode minimizar os riscos residuais considerando

as yregras de seguranga“ e a ,especificagao do

uso“ e, seguindo as instrugdes na sua integra.

Material fornecido

Serra circular de bancada ts 4010 -
montada parcialmente

Lamina de serra @ 315

Encosto lateral

Calibre para corte transversal
Cunha abridora - tamanho 35
Cobertura de aspiragao

Acessorios da cobertura de aspiragéo
Tubuladura de aspiragéao

Barra deslizante

Pega deslizante

Ferramenta de montagem
(embalagem acompanhante)

Instrugdes utilizagdo

Acessorios especiais Art. n°
Carro deslizante 1400 7981 0100
Carro deslizante 2000 7979 0100
Régua de encosto 1350 removivel 5320 8180
Dispositivo de elevagdo-condugdo 7987 0000
Alargamento da bancada rebativel 7980 0100
Prolongamento da bancada 5460 1000
Dispositivo de aspiragdo SUVA 5460 1100
Dispositivo de pré-ranhurar 5460 1200
Dispositivo de chanfrar 7968 0000
Dispositivo de ranhurar oscilante 7932 7000
Pegca intermédia de bancada para

ranhurador regulador 7986 1100
Ranhurador regulador 7986 2000
Fresa para fendas ajustavel 6320 8100
Dispositivo de corte de

ensambladuras dentadas 5460 1300
Encosto rebativel direito completo 7939 0301
Régua de encosto 1500 5410 7003
Automatismo de ligagao ALV 2 79104010
Automatismo de ligagdo ALV 10 7910 4020

A Restrisker

Maskinen &r tillverkad enligt teknisk standard och de
godkanda tekniska sékerhetsreglerna. Trots detta
kan enskilda restrisker upptrada vid arbetet.

o Skaderisk for fingrar och hander p.g.a. den rote-
rande sagklingan om arbetsstycket inte styrs fack-
massigt.

Skador kan uppst& genom att arbetsstycket slun-
gas ivag p.g.a. att det hélls fast eller styrs felak-
tigt, t.ex. genom att det styrs utan att ha fast-
gjorts.

Halsorisk p.g.a. buller. Vid arbetet Sverskrids den
tilldtna bullernivan. Personlig skyddsutrustning
sésom hérselskydd maste ovillkorligen béras.
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Skador p.g.a. defekt sdgklinga. Kontrollera regel-
bundet att sdgklingan ar oskadad.

Fara p.g.a. elstrdm om inte ordentlig anslutnings-
kabel anvands.

Nar scheppach sérskilda tilloehér anvands, maste
den bruksanvisningen som skickats med till-
behdren lasas igenom noggrant och féljas.

* Trots alla vidtagna &tgarder kan andé icke uppen-
bara risker finnas.

¢ Restriskerna kan minimeras om sékerhetsféres-
krifterna och anvandandet enligt de befintliga
bestdmmelserna, sdsom bruksanvisningen, beak-
tas i sin helhet.

Leveransomfattning:

Bordcirkelsag ts 4010 - delvis monterad
Ségklinga O 315

Langsanslag

Geringsanslag

Klyvkniv - storlek 35
Utsugningskapa

Tilloehér till utsugningskapa
Utsugningsmuff

Skjutstock

Skjutgrepp

Monteringsverktyg
Fasthallningsdorn
Monteringstillbehér (bifogad pase)
Bruksanvisning

Specialtillbehor: Artnr:

Skjutslade 1400 7981 0100
Skjutslade 2000 7979 0100
Anslagsskena 1350 utdragbar 5320 8180
Lyft-kéranordning 7987 0000
Bordbreddning nedféliningsbar 7980 0100
Bordfdrlangning 5460 1000
SUVA utsugningsanldggning 5460 1100
Ritsaggregat 5460 1200
Kantanordning 7968 0000
Instéliningsbar notskérare 7932 7000

Bordinlagg for instaliningsbar notskérare 7986 1100

Installningsbar notskarare 7986 2000
Instéllningsbar slitsfras 6320 8100
Sinkské&rningsanordning 5460 1300
Féllbart anslag héger komplett 7939 0301
Anslagsskena 1500 5410 7003
Inkopplingsautomatik ALV 2 7910 4010
Inkopplingsautomatik ALV 10 7910 4020
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A Jéljelle jaavat riskit

Kone on valmistettu alan uusimpien standardien ja
turvallisusuusteknisten vaatimusten mukaiseksi. Silti
sen kayttd voi aiheuttaa vaaratilanteita.

* Pydriva sahanterd voi vammauttaa kayttajan
sormet tai kadet jos tydkappaletta viedaan virheel-
lisesti terélle.

Jos tydkappaletta pidetdan huolimattomasti tai
viedaan terélle virheellisesti esimerkiksi ilman
ohjainta téykappale voi lennéhtaé pois ja aiheuttaa
loukkaantumisvaaran.

Melu voi vaarantaa terveyden. Sallittu melutaso
ylittyy tydskentelyn aikana. Kéytéd ehdottomasti
henkil6kohtaisia suojavarusteita kuten kuulosuo-
jaimia.

Viallinen sahantera aiheuttaa loukkaantumisvaa-
ran. Tarkasta saénndllisin valein, etta tera on ehja.

Sahkovirta aiheuttaa hengenvaaran, jos kéytat
s&énndsten vastaisia tai viallisia jatko- ym. virta-
johtoja.

Vaaratilanteet torjut parhaiten, kun kéytat konetta
»Turvaohjeiden” ja muiden maardysten ja
saantéjen mukaisesti. Noudata tarkasti koneen
kayttdohjetta.

Tydsta vain ensiluokkaista puuta, jossa ei ole
oksanreikia, poikkihalkeamia, pintahalkeamia jne.
Viallinen puu vaarantaa ty6turvallisuuden.

Toimituksen sisalto:

Tarkistuspyorosaha ts 4010 - osittain asennettuna
Sahantera @ 315

Halkaisuohjain

Katkaisuohjain

Jakoveitsi — koko 35
Teranyldsuojus purunimuliitdnnalla
Tyéntésauva

Tyontokahva

Asennustydkalut

Kiinnipitokara

Asennustarvikkeet (pakattu pussiin)

Kayttéohje

Erikoisvarusteet: Tuotenro
Liukupdyté 1400 79810100
Liukupdyta 2000 7979 0100
Vastekisko 1350 ulosvedettava 5320 8180
Siirtopydrat 7987 0000
Péytatason levennys alaskdannettava 7980 0000
Poytétason pidennys 5460 1000
Suva-tyyppinen purunimuliitos 5460 1100
Piirtoteralaitteisto 5460 1200
Sérmayslaite 7968 0000
Heittosirkkeli 7932 7000
Terdaukon kitakappale 7986 1100
Aseteltava urajyrsin 7986 2000
Aseteltava urajyrsin 6320 8100
Sinkkauslaite 5460 1300
Rajoitin oikealle, taydellinen 7939 0301
Sahausohjainkisko 1500 5410 7003
Kéynnistysautomatiikka ALV 2 7910 4010
Kaynnistysautomatiikka ALV 10 7910 4020

A Resterende farer som ikke kan
fiernes

Maskinen er konstuert og bygget etter ndvaerende
hayste tekniske standard, og ifelge anerkjente
sikkerhetsregler. P& tross av dette kan det under
arbeidet oppsta enkelte farer, som ikke har kunnet la
seg fierne.

e Fare for at det roterende sagblad kan skade fing-
rer og hender pa grunn av ufagmessig fering av
arbeidsstykket.

Skader som skyldes at arbeidsstykke eller deler av
det blir slengt ut av maskinen pa grunn av ufag-
messig fastholding eller fering av arbeidsstykket.
f.eks ved & arbeide uten anlegg.

Fare for horselskader pé grunn av stgy. Under

arbeidet kan det tillatte stoynivaet bli overskredet.
Du mé derfor ubetinget bruke harselvern.

Skader pa grunn av defekt sagblad. Du mé jevnlig
og hver gang du begynner pé et nytt arbeide
kontollere at sagbladet er i orden.

Skader som kan oppsta fordi det er brukt ikke
godkjente elektriske tilfarselsledninger.

Ved bruk av scheppach ekstra tilbeher ma den
vedlagte brukerveiledningen bli lest og fulgt.

P& tross av alle tsette farer oppsta.

*

De resterende farene kan bli redusert hvis ,,Sikker-
hetsreglene® og ,Maskinens bruksomrade® blir
overholdt. Likeledes ved at instruksjonene i bru-
kerveiledningen blir fulgt.

Leveringsomfang

Justersirkelsag ts 4010, delvis montert
Sagblad @ 315 mm

Breddeanleeg

Gjeeringsanlegg

Klyvkniv - stgrrelse 35

Avsugshette

Tilbeher til avsugshetten

Avsugsstuss

Skyvestokk

Skyvehandtak

Monteringsverktey

Fastholdingsdor

Monteringstilbeher (i vedpakket pose)
Brukerveiledning

Ekstra tilbehor Art.nr.

Skyvebord 1400 79810100
Skyvebord 2000 7979 0100
Anleggsskinne 1350 uttrekkbar 5320 8180
Kjerbart understell 7987 0000
Bordbreddeforokelse nedklappbart 7980 0000
Bordforlengelse 5460 1000
SUVA avsugsanordning 5460 1100
Forrissanordning 5460 1200
Kantskjeereanordning 7968 0000
Slingrebladanordning 7932 7000
Bordinnlegg med bunnmutter 7986 1100
Stillbar notfres 7986 2000
Stillbar slissefres 6320 8100
Sinkeskjzaereanordning 5320 8100
Hoyre nedklappbart anlegg 7939 0301
Anleggskinne 1500 5410 7003
Innsjaltingsautomatikk ALV 2 7910 4010
Innsjaltingsautomatikk ALV 10 7910 4020

A Restrisici

Maskinen er bygget efter den nyeste tekniske stan-
dard og de anerkendte sikkerhedstekniske regler. P4
trods heraf kan der ved arbejdet forekomme enkelte
restrisici.

e Risiko for kveestelse af fingre og hzender pga. den
roterende savklinge ved uhensigtsmaessig handte-
ring af arbejdsemnet.

Risiko for at blive ramt af emner, der slynges veek,
ved ukorrekt fastspaending eller handtering, hvis
der f.eks. arbejdes uden anleg.

Sundhedsfare pga. stej. Ved arbejdet overskrides
det tilladte stejniveau. Personligt sikkerhedsudstyr
som hgreveaern skal benyttes.

Ulykker pga. defekt savklinge. Savklingen skal
regelmaessigt efterses for defekter.

Risiko for ulykker pga. strem ved brug af uregle-
menterede el-tilslutninger.

Derudover kan der trods de trufne sikkerhedsfor-
anstaltninger forekomme ikke dbenlyse restrisici.

*

Restrisici kan minimeres, nér ,Sikkerhedshenvis-
ningerne“ og ,Bestemmelsesmaessig anvendelse”
samt brugsanvisningen felges.

Leverancens omfang:

Bordrundsav ts 4010 - delvis monteret
Savklinge @ 315

Leengdeanslag

Tveerskeeringsleere

Spaltekniv - sterrelse 35

Udsugningshaette

Tilbeher til udsugningsheette

Udsugningsstuds

Skubbestok

Skubbegreb

Monteringsveerktgj

Holdedorn

Monteringstilbeher (medfelgende pose)
Brugsanvisning

Specialtilbehor: Art.nr:
Skydeslzede 1400 7981 0100
Skydeslaede 2000 7979 0100
Anslagsskinne 1350 udtraekkelig 5320 8180
Lofte-kerestel 7987 0000
Bordforleengelse klapbar nedfeeldbar 7980 0000
Bordforlaenger 5460 1000
SUVA udsugningsanleeg 5460 1100
Forskeereanleeg 5460 1200
Kantskaeringsanordning 7968 0000
Stilbar notskeerer 7932 7000
Bordindleeg til stilbar notskeerer 7986 1100
Indstilleligt notskeaeringsanleeg 7986 2000
Stilbar notfraeser 6320 8100
Sinkeanlaeg 5320 8100
Vippeanslag til hgjre komplet 7939 0301
Anslagsskinne 1500 5410 7003
Indkoblingsautomatik ALV 2 7910 4010
Indkoblingsautomatik ALV 10 7910 4020
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jUtilice siempre hojas de sierra originales
scheppach!

Accesorios especiales -
Hojas de sierra Art. n°

Hoja de sierra especial 6310 4101

Hoja de metal duro para planchas de muebles
recubiertas.

Dimensiones:

Total @ mm 250
Orificio @mm 30
Dientes 80

Hoja de sierra 5100 5556
Hoja de corte universal reforzada con metal duro
para cortes longitudinales transversales en madera y
aglomerado.

Dimensions:

Total gmm 315
Orificio @mm 30
Dientes 48

Hoja de sierra 5100 5504
Hoja de corte universal reforzada con metal duro
para cortes longitudinales y transversales en madera
maciza y aglomerado.

Dimensiones:

Total @ mm 300
Orificio @ mm 30
Dientes 48

Hoja de sierra 5100 5507
Hoja de corte fino reforzada con metal duro para
cortes longitudinales y transversales en madera
maciza.

Dimensiones:

Total @gmm 300
Orificio @mm 30
Dientes 72

Hoja de sierra 7986 3001
Hoja de corte especial, silenciosa, reforzada con
metal duro para planchas de muebles recubiertas.

Dimensiones:

Total @ mm 300

Orificio @mm 30

Dientes 60

Hoja de sierra 5100 5501

Hoja de corte universal para madera blanda y dura.

Dimensiones:

Total @ mm 300
Orificio @mm 30
Dientes 28

Hoja de sierra preentalladora 5460 1212
Hoja de corte de metal duro para planchas de
muebles recubiertas de una capa sintética.

Dimensiones:

Total @ mm 80
Orificio @ mm 30
Dientes 8

Hoja de sierra circular 5320 6513

Hoja de corte de metal duro para madera blanda y
dura y aglomerado.

Dimensions:

Total @ mm 200
Orificio gmm 30
Dientes 4

Monte exclusivamente laminas de serra
originais scheppach!

Acessorios especiais:
laminas de serra Art.n°

Lamina de serra especial 6310 4101
Lamina de serra de metal duro para placas
revestidas de mobiliario.

Dimensoes:

Total @mm 250
Perfuragéo @mm 30
Numero de dentes 80

Lamina de serra 5100 5556
Lamina universal para pega em bruto, de metal duro,
para cortes longitudinais e transversais em madeira
e placas de madeira prensada.

Dimensoes:

Total @mm 315
Perfuragéo @mm 30
Ndmero de dentes 48

Lamina de serra 5100 5504
Lamina universal para pega em bruto, de metal duro,
para cortes longitudinais e transversais em madeira
maciga e placas de madeira prensada.

Dimensoes:
Total @mm 300
Perfuragéo @mm 30

Numero de dentes 48 dentes angulares

Lamina de serra 5100 5507

Lamina de serra para corte fino, de metal duro, para
cortes longitudinais e transversais em madeira
macica.

Dimensoes:

Total @ mm 300

Perfuragao @mm 30

Numero de dentes 72 dentes

Lamina de serra 7986 3001

Lamina de serra especial - baixo ruido, de metal
duro, para placas de mobilidrio revestidas com
camadas sintéticas.

Dimensoes:

Total @mm 300
Perfuragéo @mm 30
Dentes de cupula oca 60 dentes

Lamina de serra 5100 5501

Lamina universal para pe¢a em bruto de madeira
maciga ou dura.

Dimensoes:
Total @mm 300
Perfuragéo @mm 30

Nimero de dentes 28 dentes angulares

Lamina de serra de pré-ranhurar 5460 1212
Lamina de serra de metal duro para pré-ranhurar
placas de mobilidrio com revestimento de material
sintético.

Dimensoes:

Total @mm 80
Perfuragao @mm 30
Dentes 8 dentes

Lamina para serra circular 5320 6513

Lamina de serra de metal duro para madeira maci¢a
ou dura e placas de madeira prensada.

Dimensoes:
Total @mm 200
Perfuragao @mm 30

Numero de dentes 4 dentes

Montera endast in original scheppach

sagklingor!
Specialtillbehér -
sagklingor: Artnr.:
Specialsagklinga 6310 4101

Hardmetallssagklinga for belagda mobelplattor

Métt:

Totalt g 250 mm
Axeldiameter @ 30mm

Antal skar 80S

Sagklinga 5100 5556

Universal-hardmetallsklinga for 1&ngs- och tvérskér-
ning i tra och spénplattor.

Métt:

Totalt g 315mm
Axeldiameter @ 30mm

Antal skar 48 VS

Ségklinga 5100 5504

Universal-hdrdmetallsklinga for langs- och tvérskér-
ning i massivira och spanplattor.

Métt:

Totalt @ 300 mm
Axeldiameter @ 30mm

Antal skar 48 VS

Ségklinga 5100 5507

Hardmetallsklinga till finsk&rning for langs- och
tvérskarning i massivira.

Métt:

Totalt @ 300 mm
Axeldiameter @ 30mm

Antal skar 728

Ségklinga 7986 3001

Special ljudddmpad hardmetallsklinga for laminat-
belagda mébelplattor.

Métt:

Totalt @ 300 mm
Axeldiameter @ 30mm

Antal skar 60S

Ségklinga 5100 5501
Universalklinga for mjukt och hért tra.

Métt:

Totalt @ 300 mm
Axeldiameter @ 30mm

Antal skar 28 VS

Ritsklinga 5460 1212

Hardmetallsklinga for forskérning i laminatbelagda
mobelplattor.

Matt:

Totalt @ 80mm
Axeldiameter @ 30mm
Antal skar 8S

Cirkelsagklinga 5320 6513
Hardmetallsklinga fér mjukt och hart tra och spén-
plattor.

Matt:

Totalt @ 200 mm
Axeldiameter g 30mm
Antal skar 4FS
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Asenna ainoastaan alkuperaiset scheppach

pyorosahanterat!
Lisavarusteet-
pyorosahanterat tuotenro
Erikoispyorosahantera 6310 4101

Kovametallihampainen pydrésahanteré pinnoitettuja
huonekalulevyja varten

Mitat:

Kokonaan @ 250 mm

Reika @ 30mm

Hammasluku 802
Pyorosahantera 5100 5556

Yleisleikkuutera, kovametallihampainen, puun ja
lastulevyjen katkaisuun ja halkaisuun

Mitat:

Kokonaan g 316 mm

Reika @ 30mm

Hammasluku 48 WZ
Pyorosahantera 5100 5504

Kovametallihampainen yleisleikkuutera, tayspuun ja
lastulevyjen katkaisuun ja halkaisuun

Mitat:

Kokonaan @ 300 mm

Reika g 30mm

Hammasluku 48 WZ
Pyorosahantera 5100 5507

Kovametallihampainen yleispydrésahanterd, massi-
ivipuun katkaisuun ja halkaisuun

Mitat:

Kokonaan @ 300 mm

Reika @ 30mm

Hammasluku 7272
Pyorésahantera 7986 3001

Erikoissahanters, hiljainen, kovametallihampainen,
muovip&allysteisille huonekalulevyille.

Mitat:

Kokonaan @ 303mm

Reika @ 30mm

Hammasluku 60 Z
Pyorésahantera 5100 5501

Yleisleikkuutera pehmedlle ja kovalle puulle

Mitat:

Kokonaan @ 300 mm

Reika @ 30mm

Hammasluku 28 WZ

Piirtotera 5460 1212

Kovametallihampainen pydrésahanterd muovipinnoi-
tettujen huonekalulevyjen piirtosahaukseen.

Mitat:

Kokonaan @ 80mm

Reika @ 30mm

Hammasluku 8Z

Pyérésahantera 5320 6513

Kovametallihanpainen pydrosahantera kovalle ja
pehmedlle puulle ja lastulevylle

Mitat:

Kokonaan @ 200 mm
Reika @ 30mm
Hammasluku 4FZ

Det mé bare bli brukt originale scheppach
sagblad!

Ekstra tilbehor -

sagblad Art.nr.
Spesialsagblad 6310 4101
Hardmetall sagblad for belagte mabelplater.

Mal:

Diameter @ 250 mm
Boring @ 30mm
Tannantall 80T

Sagblad 5100 5556
Universalt hardmetallbestykket for kapp- og klyvsnitt
i tre og sponplater.

Mal:

Diameter @ 315mm

Boring @ 30mm

Tannantall 48 VT

Sagblad 5100 5504

Universalt hardmetallbestykket for kapp- og klyvsnitt
i heltre og sponplater.

Mal:

Diameter @ 300 mm

Boring @ 30mm

Tannantall 48 VT

Sagblad 5100 5507

Finsnitt sagblad hardmetallbestykket for kapp- og
klyvsnitt i heltre.

Mal:

Diameter @ 315mm

Boring @ 30mm

Tannantall 72T

Sagblad 7986 3001

Spesial sagblad, steysvakt, hardmetallbestykket for
kunststoffbelagte mebelplater.

Mal:

Diameter @ 300 mm

Boring @ 30mm

Tannantall 60T

Sagblad 5100 5501
Universalsagblad for blgtt og hardt tremateriale.
Mal:

Diameter @ 300 mm

Boring @ 30mm

Tannantall 28 VT

Rissagblad 5460 1212

Hardmetall sagblad for forrissing av kunststoffbe-
lagte mgbelplater.

Mal:

Diameter @ 80mm

Boring @ 30mm

Tannantall 8T

Sirkelsagblad 5320 6513

Hardmetall sagblad for blgtt og hardt tremateriale og
sponplater.

Mal:

Diameter @ 200 mm
Boring @ 30mm
Tannantall 4FT

A Monter kun originale scheppach savklinger!

Specialtilbehor -
savklinger: Art. nr.:
Specialsavklinge 6310 4101

Hardmetalsavklinge til laminerede mebelplader

Dimensioner:

Total @mm 250

Boring @mm 30

Tandantal 80

Savklinge 5100 5556

Universal-h&rdmetalklinge til lang- og tvaerskeering i
tree og spénplader.

Dimensioner:

Total @mm 315

Boring @mm 30

Tandantal 48 (vekseltand)
Savklinge 5100 5504

Universal-h&rdmetalklinge til lang- og tvaerskeering i
massiv trae og spanplader.

Dimensioner:

Total @mm 300

Boring @mm 30
Tandantal 48 (vekseltand)

Savklinge 5100 5507
Finskeeringsklinge af hrdmetal til lang- og
tveerskeering i massiv trae.

Dimensioner:

Total @mm 300

Boring @mm 30

Tandantal 72

Savklinge 7986 3001

Specialsavklinge, lydigs, af hdrdmetal til laminerede
mgbelplader.

Dimensioner:

Total @mm 303

Boring @mm 30

Tandantal 60

Savklinge 5100 5501
Universalklinge til bledt og hérdt tree.

Dimensioner:

Total @mm 300

Boring @mm 30

Tandantal 28 (vekseltand)
Forskzeringssavklinge 5460 1212

Hérdmetalsavklinge til forskeering i laminerede
mebelplader.

Dimensioner:

Total @mm 80
Boring @mm 30
Tandantal 8

Rundsavklinge 5320 6513

Hardmetalsavklinge til bladt og hardt trae og spén-
plader.

Dimensioner:

Total @mm 200

Boring @mm 30
Tandantal 4 (fladtand)
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Datos técnicos

Dimensiones constr.:

Longitud total mm
Longitud total con
prolongacion de mesa mm
Anchura total mm
Altura total mm
Tamaiio de la mesa mm
Altura de la mesa mm
Hoja de sierra circular @ max. mm
Hoja de sierra circular @ min. mm
Altura de corte con 90° mm
Altura de corte con 45° mm
Margen de ajuste de la hoja
de sierra mm
Velocidad r.p.m.
Velocidad de corte m/seg.
Hoja de sierra preentalladora@  mm
Velocidad de la hoja de sierra
preentalladora r.p.m.
Velocidad de corte de la hoja
de sierra preentalladora m/seg.
Longitud del limitador paralelo  mm
Anchura max. del corte paralelo mm
Anchura del corte paralelo con
prolongacién de mesa rebatible  mm
Limitador angular
Guia del limitador angular
Anchura corte angular de 90°:
con calibre de filo transversal mm
con carro corredizo 1400 mm
con carro corredizo 2000 mm
Boca de aspiracion @ mm
Boca de aspiracién @ mm
Caudal aspirado a 20 m/s @100 =
Subpresion en la boca
de aspiracion @100 =
@50 =
Condiciones ambientales
Peso neto kg
Accionamiento:
Motor eléctrico 230V/
50 Hz
Potencia
absorbida P, kw 3,0
Potencia
suministrada P, kw22
Velocidad del motor r.p.m. 2800
Modo de servicio S6/40%
Corriente nominal 13,0A

1100

1940

800

1130

800 x 680
850

315

250

107

60

90
4000
66
80

7100

178
800
390

1100
0-60°
perfilen T

270

900

960

50

100

665 mh

170 Pa
918 Pa
-5°C
+35°C
125

400V /
50 Hz

4,0

2,9

2800
S6/40%
6,7A

Dados técnicos

Medidas de fabrico:

Comprimento total mm
Comprimento total com
prolongamento de bancada mm
Largura total mm
Altura total mm
Dimensao da bancada mm
Altura da bancada mm
LAmina da serra circular @ max. mm
Lamina da serra circular @ min.  mm
Altura de corte a 90° mm
Altura de corte a 45° mm
Ambito de ajuste da lamina

de serra mm
Rotagdes 1/min.
Velocidade de corte m/seg.
Lamina de serra

de pré-ranhurar @ mm
Rotag&o da lamina de serra

de pré-ranhurar 1/min.
Velocidade de corte da lamina

de serra de pré-ranh. m/seg.

Comprimento do encosto paralelo mm
Largura méx. do corte paralelo  mm

Largura do corte paralelo com
alargamento da bancada rebativel mm

Encosto angular
Guia do encosto angular

Largura de corte 90° corte angular:
com calibre para corte transversal mm

com carro deslizante 1400 mm

com carro deslizante 2000 mm

Tubuladura de aspiragédo & mm

Tubuladura de aspiragéo @ mm

Corrente de volume

aspirado a 20 m/s 2100 =

Subpressao na tubuladura

de aspiragdo 2100 =
@50=

Condigdes ambientais

Peso liquido kg

Accionamento:

Motor eléctrico 230V/

50 Hz

Poténcia

tomada P, kw 3,0

Poténcia

emitida P, kw22

Rotagdo do motor 1/min. 2800

Modo de operagao S6/40%

Corrente nominal 13,0A

1100

1940

800

1130

800 x 680
850

315

250

107

60

90
4000
66

80
7100

178
800
390

1100
0-60°
Perfilem T

270
900
960
50

100

665 m/h

170 Pa
918 Pa
-5°C

+35°C
125

400V/
50 Hz

4,0

29

2800
S6/40%
6,7A

Tekniska data:
Matt:
Totallangd mm
Totallangd med bordférlangning mm
Totalbredd mm
Totalhojd mm
Bordstorlek mm
Bordhéjd mm
Cirkelsagklinga @ max mm
Cirkels&gklinga @ min mm
Snitthéjd vid 90° mm
Snitthéjd vid 45° mm
Justeringsomrade for sdgklinga  mm
Varvtal 1/min
Snitthastighet m/sec
Ritsklinga mm
Varvtal-Ritsklinga 1/min
Snitthastighet Ritsklinga m/sec
Parallellanslag langd mm
Parallellsnitt bredd max mm
Parallellsnitt bredd med
nedfallbarbordbreddning mm
Vinkelanslag
Vinkelanslagsgejd
Snittbredd 90° vinkelsnitt:
Med geringsanslag mm
Med skjutslade 1400 mm
Med skjutslade 2000 mm
Utsugningsmuff O mm
Utsugningsmuff O mm
Utsugningsvolymstrém
vid 20 m/s @100 =
Undertryck vid
utsugningsmuff 2100 =
Utsugningsvolymstrom
vid 20 m/s @950=
Omgivningsvillkor
Vikt netto kg
Drift:
Elmotor 230V/
50 Hz
Upptagen effekt P, kW 3,0
Avgiven effekt P, kW 2,2
Motorvarvtal 1/min 2800
Driftslag S6/40%
Mérkstrom 13,0A

1100
1940
800
1130
800 x 680
850
315
250
107
60
90
4000
66
80
7100
178
800
390

1100
0-60°
T-profil

270
900
960
50

100

665 m*h
170 Pa

918 Pa
-5°C

+35°C
125

400V /
50 Hz
4,0

2,9

2800
S6/40%
6,7 A
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Tekniset tiedot:

Mitat:

Kokonaispituus mm
Kokonaispituus, péydén

jatkeen kanssa mm
Kokonaisleveys mm
Kokonaiskorkeus mm
P&ydan koko mm
P&ydén korkeus mm
Pyérosahanterd @ maks. mm
Pyorésahanterd @ min. mm
Sahausvahvuus 90° mm
Sahausvahvuus 45° mm
Sahanteran saétdalue mm
Kierrosluku 1/min
Leikkuunopeus m/sek
Piirtotera @ mm
Piirtoterén kierrosluku 1/min
Piirtoteran leikkuunopeus m/sek.
Halkaisuohjaimen pituus mm
Halkaisuleveys maks mm
Halkaisuleveys péytatason
levennyksen kanssa mm
Katkaisuohjain

Katkaisuohjaimen ohjaus
Sahausleveys 90 kulmaleikkuu:
Katkaisuohjaimella mm
Liukupdydalla 1400 mm
Liukupdydalla 2000 mm
Purunimuliitos @ mm
Purunimuliitos @ mm

Imutilavuusvirta nopeudella
20 m/sek. 2100 =

Alipaine purunimuliitoksessa @ 100 =
Palmutilavuusvirta nopeudella

20 m/sek. @50=

Ympéristdolosuhteet

Nettopaino kg

Kayttokoneisto:

Sahkémoottori 230V/
50 Hz

Ottoteho P, kw 3,0

Antoteho P, kw22

Moottorin

kierrosluku 1/min. 2800

Kayttétapa S6/40%

Nimellisvirta 13,0A

1100

1940
800
1130
800x680
850
315
250
107
60
90
4000
66
80
7100
178
800
390

1100
0-60°
T-profiili

270
900
960
50

100

665 me/hl
170 Pa

918 Pa
-5°C
+35°C
125

400V/
50 Hz
4,0

29

2800
S6/40%
6,7A

Tekniske data:

Byggemal:

Total lengde

Total lengde
med bordforlengelse

Total bredde

Total hoyde
Bordsterrelse
Bordhgyde
Sagbladdiameter maks.
Sagbladdiameter min.
Snitthgyde ved 90°
Snitthgyde ved 45°

Sagbladets hgydeforstilling

Turtall
Skjeerehastighet
Forrissagblad @
Forrissagblad-turtall

Forrissagbladets
skjeerehastighet

Parallellanieggets lengde

Parallellsnitt — maks. bredde

mm

mm
mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm
omdr/min
m/sek.
mm
omdr/min

m/sek.
mm
mm

Parallellsnitt — bredde med ned-

klappbar bordbreddeforakelse

Vinkelanlegg
Vinkelanleggvering

Snittbredde 90° vinkelsnitt:

med gjeeringsanlegg
med skyvebord 1400
med skyvebord 2000
Avsugsstuss @
Avsugsstuss @

Avsugs-volumstram
ved 20 m/sek.

Undertrykk i avsugsstussen

Avsug-volumstrgm
ved 20 m/sek.
Omgivelsestemperatur

Netto vekt

Drivanordning:

Elektrisk motor

Tilfort effekt P, kW
Avgitt effekt P, kW
Motorturtall omdr/min
Driftstype

Nominell stram

mm

mm
mm
mm
mm
mm

@100 =
@100 =

@50 =

kg

230V/
50 Hz
3,0

2,2

2800
S6/40%
13,0A

1100

1940
800
1130
800 x 680
850
315
250
107
60
90
4000
66
80
7100

178
800
390

1100
0-60°
T-profil

270
900
960
50

100

665 m/t
170 Pa

918 Pa
-5°C
+35°C
125

400V/
50 Hz
4,0

2,9

2800
S6/40%
6,7 A

Tekniske data:

Dimensioner:
Total lzengde

Total leengde med bordforleenger

Total bredde
Total hgjde
Bordsterrelse
Bordhgjde

Savklinge (rundsav) @ max

Savklinge (rundsav) @ min
Skeerehgjde ved 90°
Skeerehgjde ved 45°

Justeringsomrade for savklinge

Omdrejningstal
Skeerehastighed
Forskaeringssavklinge

Omdrejningstal for
forskeeringsklinge

Skaerehastighed for forskeerer

Parallelanslag leengde
Parallelsnit bredde max
Parallelsnit bredde med

nedfaeldbar bordplanforager

Vinkelanslag
Vinkelanslagsfering

Snitbredde 90° vinkelsnit:

Med tveerskeeringslaere
Med skydesleede 1400
Med skydeslaede 2000
Udsugningsstuds @
Udsugningsstuds @

Udsugningsvolumstrgm
ved 20 m/s

Undertryk ved
udsugningsstuds

Udsugningsvolumstrgm
ved 20 m/s

Omgivelsestemperaturer

Veegt netto

Drev:

El-motor

Optagen effekt P, kW
Afgiven effekt P, kW
Motorom-
drejningstal
Driftsform
Mzerkestram

1/min

mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm

1/min

m/sec
mm

1/min
m/sec
mm
mm

mm

mm
mm
mm
mm
mm

2100 =
@100 =

@50=

kg

230V/
50 Hz
3,0

2,2

2800
S6/40%
13,0A

1100
1940
800
1130
800 x 680
850
315
250
107
60
90
4000
66
80

7100
178
800
390

1100
0-60°
T-profil

270
900
960
50

100

665 m*h
170 Pa

918 Pa
-5°C
+35°C
125

400V/
50 Hz
4,0

2,9

2800
S6/40%
6,7A
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Valores nominales de ruido

Condiciones de medicién segtn el proyecto pr
EN 1870-1: 1995-07

Los valores dados son valores de emision, por lo
que tienen por qué coincidir con valores seguros de
trabajo. Aunque hay una correlacion entre el nivel de
emision y de inmision, no se puede deducir con cer-
teza si es necesario tomar medidas preventivas adi-
cionales o no. Los factores que pueden influir en el
nivel de emisién actualmente indicado en el lugar de
trabajo, dependen de la duracién de los trabajos, las
caracteristicas del lugar de trabajo, otras fuentes ori-
ginarias de ruidos etc., como p. €j.: el nimero de
maquinas y de operaciones que se realicen cerca
del lugar de trabajo.

Los valores permisibles en el lugar de trabajo pue-
den variar también dependiendo de cada pais. Estos
datos informativos han de servir al usuario para pue
pueda valorar mejor los peligros y riesgos.

Valor do ruido

Condig¢oes de medi¢gdao com base no plano pr EN
1870-1: 1995-07

Os valores mencionados dizem respeito aos valores
de emissao, dai que nao precisem de representar
simultaneamente valores seguros de operagao.
Embora ndo haja nenhuma correlaggo entre o nivel
de emiss3o e o nivel de imissao, nao se pode, nessa
base, deduzir com seguranga sobre a necessidade
de se tomar ou ndo medidas de precaugao adicio-
nais. Dos factores que podem influenciar o nivel de
imiss&o observado no local de trabalho fazem parte
o tempo de duragdo dos efeitos, as caracteristicas
do préprio local de trabalho, outras fontes de ruido
como, por exemplo, o nimero de maquinas e traba-
lhos nas imediagoes.

Bulleruppgifter

Matbetingelser enligt utkast pr EN 1870-1: 1995-
07

De angivna vérdena &r emissionsvérden och anger
darfor inte nddvandigtvis genast sékra arbetvarden.
Fastan det finns en korrelation mellan emissions-
och imissionspeglar, kan man inte sékert faststélla
huruvida extra forsiktighetsatgarder &r nddvandiga
eller ej. Faktorer som kan inverka pé den aktuella
imissionspegel vid arbetsplatsen omfattar inverkans
langd, arbetsrummets beskaffenhet, andra buller-
kallor 0. s. v., t. ex. maskinernas antal och verksam-
het som pagar i narheten.

Den tilldtna arbetsplatsvardena kan variiera fran land
till land. Denna information skall emellertid méjlig-
gora for anvédaren att foreta en béttre uppskattning
av faror och risker.

Nivel de potencia acustica

Nivel de produgao de ruido

Ljudeffektsniva

Marcha en vacio Lya = 93,8 dB(A)
Elaboracién Lya = 98,6 dB(A)

Em ponto morto Ly = 93.8 dB(A)
Trabalhar Lya = 98.6 dB(A)

Tomgang Lwa = 93,8 dB(A)
Bearbetning Lwa = 98,6 dB(A)

Nivel de presién acustica en el puesto de trabajo
endB

Valores de emisséo referentes ao local de trabalho
em dB

Arbetsplatshanfoérda emmisionsvérden
idB

Marcha en vacio Lppeq = 85,4 dB(A)
Elaboracion Laeq = 87,0 dB(A)

Em ponto morto Lpaeq = 85.4 dB(A)

Trabalhar Lyaeq = 87.0 dB(A)

Tomgéng Lpaeq = 85,4 dB(A)
Bearbetning Loaeq = 87,0 dB(A)

Para los valores de emisién nombrados hay que
contar con una inseguridad de medicién de K = 4 dB

Datos relativos a la emision de polvo

Los valores de emision de polvo, medidos por el
Comité especial para la madera segun las ,bases
para el control de la emisién de polvo (pardametros
de concentracion) de las maquinas para trabajar la
madera®, estan por debajo de los 2 mg/m2. De esta
forma al conectar la maquina a un aspirador en fun-
cionamiento, segun las normas, con una velocidad
minima de 20 m/s, queda garantizado un largo y
seguro cumplimiento del valor limite TRK vigente en
la RFA relativo a la emisién de polvo de madera.

Montage

Los trabajos conjuntos de montaje y equipa-
miento han de ser realizados sélo con la clavija
de alimentacion desenchufada.

Por motivos técnicos de embalaje, su sierra
circular de mesa scheppach no esta completa-
mente montada.

Herramientas par el montage:

Se incluyen en el volumen de suministro:

1 llave de una boca 19 mm
1 llave de una boca 30 mm
1 llave hexagonal 5mm
1 llave hexagonal 6 mm

Aos valores acabados de mencionar podera acres-
cer uma margem de duvida K = 4 dB.

Dados respeitantes a emissao de pé

Os valores de emissao de p6 medidos de acordo
com as ,Normas para a verificagdo da emissao de
po (parametros de concentragdo) das maquinas
para trabalhar madeira“ da Comissao Especial para
a Madeira ficam abaixo de 2 mg/m?. Deste modo, se
a maquina estiver ligada a um equipamento de
aspiragao apropriado com uma velocidade de ar de,
pelo menos, 20 m/s, poder-se-4 ter a certeza de se
estar a observar com certadeira seguranga o valor
limite em vigor (TRK) na Republica Federal da
Alemanha respeitante a emissdo de p6 da madeira.

For de angivna emissionsvérdena galler ett
matosékerhetstillagg K = 4 dB

Uppgifter for dammemissionen

De dammemissionsvéarden som uppmétts av
fackutskottet for trabearbetning i ,Principer fér prov-
ning av trabearbetningsmaskiners dammemmission
(koncentrationsparameter)” ligger under 2 mg/m?.
Né&r maskinen ansluts till en regelméssig industriell
utsugsanordning med minst 20 m/s lufthastighet kan
man utga frén att man varaktigt och sakert foljer
TRK:s gransvérden for trddamm som géller i For-
bundsrepubliken Tyskland.

Montering:

Samtliga monterings- och omrustningsarbeten
far endast genomforas da natanslutningskontak-
ten ar urdragen.

Av forpackningstekniska skal ar Er scheppach
bordcirkels&g inte komplett monterad.

Monteringsverktyg:

| leveransen ingér

1 enkel U-nyckel 19 mm nyckelvidd
1 enkel U-nyckel 30 mm nyckelvidd

1 insexnyckel
1 insexnyckel

5 mm nyckelvidd
6 mm nyckelvidd
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Melun ominaisarvot

Mittausehdot standardin ehdotuksen pr EN 1870-
1: 1995-07 mukaisesti

limoitetut arvot ovat emissioarvoja eivatka ne néin
ollen esité tarkkoja tydarvoja. Vaikka emissio- ja
immissiotasojen valilld onkin vastaavuussuhde, ei
siitd voida varmasti johtaa sité, ovatko lisatoimenpi-
teet tarpeen vai ei. Sellaisia tekijoita, jotka voivat vai-
kuttaa kullakin hetkelld tyopaikalla olevaan immissio-
tasoon, ovat vaikutuksen kesto, tydtilan erikoisomi-
naisuudet, muut meluldhteet jne, esim. koneiden
lukumaar3 ja lahelld olevat tapahtumat.

Sallitut tydpaikka-arvot voivat mydskin vaihdella
maasta toiseen. Nam4 tiedot mahdollistavat kuiten-
kin sen, etta kayttajat voivat paremmin arvioida vaa-
rat ja riskit.

Stoyniva

Maélebetingelser ifolge utkast pr. EN 1870-1

De angitte verdiene er emisjonsverdier og er derfor
ikke sikre arbeidsverdier. Selv om det er en sam-
menheng mellom emisjons- og immisjonsnivéet kan
det ut fra dette ikke bestemmes om det er nadven-
dig med ekstra sikkerhets forholdsregler. Stoynivaet
pé arbeidsplassen er i tillegg til den stay som kom-
mer fra maskinen ogsé avhengig av hvor lenge stoy-
pavirkningen pagar, arbeidsrommets utforming og
andre stoykilder som f.eks. antall arbeidsmaskiner i
neerheten.

De tillatte stgyverdier pd arbeidsplassen varierer
ogsa fra land til land. De nedenstdende méleresulta-
tene vil imidlertid vzere til hjelp for bedre & kunne
bedgmme om det er fare eller risiko for helseskader.

Stgjparametre

Mélebetingelser i henhold til udkast pr EN 1870-
1: 1995-07

De angivne veerdier er emissionsvaerdier og skal
séledes ikke samtidig forestille at veere sikre arbe-
jdsveerdier. Selv om der er en sammenhang mellem
emissions- og imissionsniveauer, kan det pa den
baggrund ikke med sikkerhed afgeres, om yderligere
forholdsregler er ngdvendige eller ej. Faktorer, som
kan pévirke det aktuelle pa arbejdspladsen fremher-
skende imissionsniveau, omfatter verigheden af
pévirkningerne, arbejdsrummets egenart, andre
stejkilder osv., f.eks. antallet af maskiner og proces-
ser i naerheden.

De tilladte arbejdspladsveerdier kan ligeledes variere
fra land til land. Denne information skal dog gere
brugeren i stand til at foretage en bedre vurdering af
fare og risiko.

Aanitehotaso

Steyniva

Lydeffektniveau

Tyhjakéynti Lya = 93,8 dB(A)
Tyostd Lwa = 98,6 dB(A)

Tomgang Lwa = 93,8 dB(A)
Bearbeiding Lya = 98,6 dB(A)

Tomgang Ly, = 93,8 dB(A)
Bearbejdning Lwa = 98,6 dB(A)

Tyopaikkakohtainen emissioarvo,
dB

Emisjonsverdier i dB
pé arbeidsplassen

Operaterpladsrelaterede emissionsvaerdier
idB

Tyhjakéynti Loaeq = 85,4 dB(A)

Tydstd Loneq = 87,0 dB(A)

Tomgang Lpaeq = 85,4 dB(A)
Bearbeiding Lpaeq = 87,0 dB(A)

Tomgang Lpaeq = 85,4 dB(A)
Bearbejdning Lpaeq = 87,0 dB(A)

Mittaustuloksen epavarmuuslisi K = 4 dB koskee
kaikkia edellda mainittuja emissioarvoja

Tietoja polypaistosta (-emissiosta)

Polypaaston arvot, jotka ammattitoimikunta ,Puu®
on mitannut ,Puunjalostuskoneiden pélypaéstdn
(konsentraatioparametri) testaussdantdjen” mukaan,
ovat alle 2 mg/ma. Kun kone liitetd@n asianmukai-
seen yrityksessé kaytdssa olevaan imulaitteestoon,
jossa ilmavirran nopeus on vahintaan 20 m/s, voi-
daan néin ollen noudattaa Saksen Liitotasavallassa
voimassa olevia TRK-puup6lyn raja-arvoja pysyvasti.

Asennus:

Kaikkia asennus- ja varustelutoita suoritettaessa '

on aina irrotettava verkkopistoke pistorasiasta.

Pakkausteknisista syistd scheppach-poytapyoro-
sahaa ei ole asennettu kokonaan.

Asennustydkalut:

Toimitukseen siséltyy:

1 kiintoavain koko 19 mm
1 kiintoavain koko 30 mm
1 kuusiokoloavain koko 5 mm
1 kuusiokoloavain koko 6 mm

For oppgitte emisjonsverdier er malavviket K = 4 dB

Opplysninger om utslipp av stov

lfelge ,Prinsipper for maling av stevutslipp (konsen-
trasjonsparameter) for trebearbeidingsmaskiner”
utarbeidet av den tyske bransjeforening for trebear-
beiding ligger de mélte stevutslippsverdiene pé
under 2 mg/m8. Hvis maskinen derfor er tilsluttet et
avsugsanlegg som suger ut luft med en hastighet p&
minst 20 m/sek. vil den i Tyskland fastsatte TRK
grenseverdien for stevutslipp med sikkerhet bli over-
holdt.

Montering:

Stikkontakten m4 alltid veere trukket ut under
monterings- og oppstillingsarbeider.

Av emballasjetekniske arsaker er din scheppach
bordsirkelsag ikke fullstendig montert.

Monteringsverktoy:

Inkludert i leveringen er:
1 fastnokkel

1 fastnokkel

1 sekskantngkkel

1 sekskantngkkel

19 mm ngkkelvidde
30 mm ngkkelvidde
5 mm negkkelvidde
6 mm nekkelvidde

For de naevnte emissionsveerdier geelder en maleu-
sikkerhedsfaktor K = 4 dB.

Angivelser til stavemission

Stevemissionsveerdierne malt i henhold til ,Princip-
per for kontrol af stevemission (koncentrationspara-
metre) fra treebearbejdningsmaskiner” udarbejdet af
den tyske treebranches fagudvalg ligger under 2
mg/m?3. Dermed kan man ved tilslutning af maskinen
til en forskriftsmaessig virksomhedsintern udsugning
med en lufthastighed p& mindst 20 m/s g& ud fra en
vedvarende sikker overholdelse af den TRK-graens-
veerdi for treestev, som geaelder i Forbundsrepublik-
ken Tyskland.

Montering:

Samtlige monterings- og omstillingsarbejder ma
kun udferes, nér netstikket er trukket ud.

Af emballeringstekniske arsager er Deres
scheppach bordrundsav ikke komplet monteret.

Monteringsvaerktoj:

Leverancen omfatter

1 enkelt gaffelnagle str. 19 mm
1 enkelt gaffelnagle str. 30 mm
1 unbraconggle str. 5mm
1 unbraconggle str. 6mm
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Fig./Kuva ,,A“

Vs

Fig./Kuva ,,B“
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Tope longitudinal

Fig. ,A“

Una por tornillos el tubo de tope, la placa
intermedia y la corredera de guia. Para

eso, inserte ambos pernos roscados en
la corredera de guia.

4 casquillos distanciadores
4 tornillos cilindricos M6 x 40

Fig. ,B“

Atornille la chapa intermedia al tubo de
tope. No apriete.

2 tomillos cilindricos M6x75
2 arandelas 6

2 tuercas de mariposa M6
Fig. ,C*

Atornille dos piezas de apoyo al lado
inferior del tablero de mesa.

2 tornillos cilindricos
cada uno M8x20
2 arandelas 8

La placa de roscas en el tablero de su
ts 4010 ya se mont6 en la fabrica.

Enrosque los tornillos cilindricos solo
a mano. No los apriete.

Interruptor y chapa de sujecion
Fig. ,D“

Antes de montar el tope longitudinal hay
que instalar el interruptor.

Atornille el interruptor a la chapa de
sujecion.
4 tornillos alomados 42x16

Atornille la chapa en el soporte.

1 tuerca hexagonal
Verbus Ripp M6

Interruptor e chapa do interruptor
Fig. ,D“

Antes de prosseguir com a montagem
do encosto lateral, devera ser montado o
interruptor.

Aparafuse o interruptor a chapa do
interruptor
4 Parafusos de cabega

lenticular 42x16

Aparafuse a chapa do interruptor ao
supporte.

1 Porca sextavada
Verbus Ripp M6
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Langsanslag
Fig ,A“
Skruva ihop anslagror, mellanplatta och

styrslade. Stick for detta in de bada
gangade bultarna i styrsladen.

4 mellanbussningar

4 cylinderskruvar M6 x 40

Fig ,B“

Skruva fast mellanplaten pa anslags-
réret. Dra inte &t!

2 cylinderskruvar M6x75
2 brickor 6

2 vingmuttrar M6

Fig ,C*

Skruva fast tvé héllare pa bordsplattans
undersida.

2 cylinderskruvar M 8 x 20 till varje
2 brickor 8

Gangplattan i bordsplattan p& Er ts
4010 &r monterad pa fabriken.

Dra tills vidare endast &t cylinder-
skruvarna fér hand, dra inte at.

Brytare och brytarplat
Fig ,D“

Fore vidare montering av langsanslaget
maste brytaren monteras.

Skruva fast brytaren pa brytarplaten

4 linsformade skruvar 4,2x16

Skruva fast brytarplaten pa hallaren.

1 sexkantsmutter

Verbus Ripp M6

Halkaisuohjain
Kuva ,A¥

Vasteputki, vélilevy ja ohjausluisti ruu-
vataan yhteen. Molemmat kierrepultit
tyénnetaan ohjausluistiin.

4 vélihylsya

4 sylinteriruuvia M6 x40

Kuva ,,B“

Vélipelti ruuvataan kiinni vasteputkeen.
Ei saa kiristaa!

2 sylinteriruuvia M6x75
2 aluslevya 6

2 siipimutteria M6
Kuva ,,C*

Kaksi kannatinta ruuvataan kiinni
poytalevyn alapuolelle.

kussakin 2 sylinteriruuvia ~ M 8 x 20
kussakin 2 aluslevya 8

Laitteen ts 4010 pdytalevyn kierrelevy
on asennettu valmistajan toimesta.

Sylinteriruuvit kiristetaan ensin vain
kasin, niita ei saa kiristaa tiukkaan.

Kytkin ja kytkinpelti

Kuva ,,D%

Ennen halkaisuohjaimen asennusta on
asennettava kytkin.

Kytkin ruuvataan kiinni kytkinlevyyn.

4 kuperapaéista ruuvia 4,2x16
Kytkinlevy ruuvataan kiinni
kannattimeen.
1 kuusikantamutteri

Verbus Ripp M6

Breddeanlegg
Fig. ,A“

Skru sammen anleggsreret, mellom-
platen og feringssleiden. For & & dette
riktig m& du sette inn de to boltene
med gjenger i feringssleiden.

4 mellombgssinger

4 sylinderskruer M6 x40

Fig. ,B“

Skru mellomplaten p& anleggsreret.
Trekk ikke til!

2 sylindrskruer M6x75
2 underlagsskiver 6

2 vingemuttere M6
Fig. ,C*

Skru de to beereklossene fast til kanten
pé bordplaten, hver med

2 sylinderskruer M8x20
2 underlagsskiver 8

Platen med gjenger i bordplaten pa din
ts 4010 er montert pa fabrikken.

Sylinderskruene mé du i ferste
omgang bare skru inn med héand, og
ikke trekke dem til.

Bryter og bryterplate
Fig. ,D¢
Fer du gér videre med monteringen av

breddeanlegget m& du montere
bryteren.

Skru bryteren fast pa bryterplaten

4 linseskruer 4,2x16

Skru bryterplaten til baereklossen

1 sekskantmutter

Verbus Ripp M6

Lzengdeanslag
Fig. ,A“
Skru anslagsrer, mellemplade og styres-

leede sammen. Szet til dette formal de to
gevindbolte ind i styresleeden.

4 mellembgsninger

4 cylinderskruer M6 x 40

Fig. ,B“

Skru mellempladen fast pa anslagsreret.
Spaend den ikke fast!

2 cylinderskruer M6x75
2 spaendeskiver 6

2 vingemetrikker M6
Fig. ,C*

Skru to holdere fast pa undersiden af
bordpladen.

2 cylinderskruer M 8 x 20 pr. holder
2 spaendeskruer 8

Gevindpladen i bordpladen p& Deres
ts 4010 er monteret fra fabrikken.

Spzend i ferste omgang cylinderskru-
erne til med handen, spaend dem ikke
fast.

Kontakt og kontaktplade

Fig. ,D“

For den videre montage af lzengdeans-
laget skal kontakten monteres.

Skru kontakten fast pé kontaktpladen.

4 linsehoved skruer 42x16

Skru kontaktpladen fast pé holderen.

1 maskinmgtrik

Verbus Ripp M6
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Fig./Kuva ,E“

Fig./Kuva ,F*
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Fig./Kuva ,,G*
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Tubo de guia
Fig. ,E“

¢ Introduzca las piezas de hierro enros-
cadas en el tubo de guia y atornillelas
a los dos apoyos.
3 tornillos cilindricos M8x16
3 arandelas o8

Apriete ligeramente los tornillos
cilindricos M 8 x 16.

Ajuste el tubo de guia paralelamente al
tablero de mesa

- medida de controle = 58 mm

El tubo de guia debe terminar
exactamente con el lado izquierdo
del tablero. No debe ni resaltar ne
retroceder.

Apriete los tornillos cilindricos
M8x16y M8 x 20.

¢ Abra la palanca excéntrica a la
corredera de guia (tirar hacia arriba) y
ponga la corredera de guia desde
arriba sobre el tubo de guia.

Inserte el riel de tope (segun la largura
del corte) con la superficie baja o alta
y apriete las tuercas de mariposa.

Ajuste del tope longitudinal
Fig. ,F“

Para el ajuste de precision del tope lon-
gitudinal a la hoja de sierra, suelte los
cuatro tornillos cilindricos (1) y apriete la
corredera de guia a una distancia de
aprox. 600 mm a la hoja de sierra para
obtener la paralelidad del tope por muilti-
ples medidas (X) y reajustes. Vuelva a
apretar los tornillos cilindricos (1).

Importante:

Con larguras de corte con menos de
120 mm, guie la pieza a trabajar con el
palo corredizo.

Barra de tope

Fig. ,G“

Posicion 1:

Para trabajar con superficies de apoyo
amplias.

El ancho de corte sefalado se ve en la
escala negra.

Posicion 2:

Para trabajar con superficies de apoyo
reducidas.

El ancho de corte sefialado se ve en la

escala azul (simbolo de superficie
pequefia).

Régua de encosto

Fig. ,G“

Posicao: 1

Para trabalhos com grande superficie de
base.

A largura de corte indicada situa-se em
cima da escala indicadora preta.

Posigao: 2

Para trabalhos com reduzida superficie
de base.

A largura de corte indicada situa-se em

cima da escala indicadora azul (simbolo
de superficie de base reduzida).
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Styrrér
Fig ,E“

o Skjut in géngskivan i styrroret och
skruva fast p& de b&da hallarna.

3 cylinderskruvar M8x16
3 brickor o8

Dra &t cylinderskruvarna M 8 x 16
latt.

e Stéll in styrroret parallelit med bords-
plattan. Kontroliméatt = 58 mm

Dessutom maste styrroret sluta
exakt till den vanstra bordssidan;
den fér varken st framfor eller
bakom.

Dra &t cylinderskruvarna M8 x 16,
M 8 x 20.

Oppna excenterarmen pa styrsladen
(dra uppét) och sétt pa styrsladen pé
styrréret uppifran.

Sétt in anslagsskenan allt efter snitt-
bredd med &g eller hég anliggning-
syta och dra &t vingmuttrarna.

Langsanslagsinstéllning
Fig ,F

For exakt justering av ldngsanslaget till
sagklingan: lossa de fyra cylinderskru-
varna (1) och klém fast styrsladen ca
100 mm fran sagklingan. Lagg en rak
ca 600 mm lang list mot sagklingan
och for anslaget till parallellitet genom
upprepad métning (X) och justering.
Dra &ter &t cylinderskruvarna (1).

VIKTIGT!
Arbeta ovillkorligen med skjutstock
da snittbredden ar under 120 mm.

Anslagsskena
Fig ,,G*

Stalining: 1
For arbeten med hég anliggningsyta.

Den visade snittbredden ligger pa den
svarta visningsskalan.

Stéllning: 2

For arbeten med I8g anliggningsyta.
Den visade snittbredden ligger pa den
bla visningsskalan. (Symbol 1&g anlig-
gningsyta).

Ohjainkisko
Kuva ,,E“

o Kierreraudat tydnnetaén ohjainkiskon
sis&én ja ruuvataan kiinni molempien
kannattimien paalle.

3 sylinteriruuvia M8x16
3levya o8

Sylinteriruuvit M 8 x 16 on kiristet-
tava kevyesti.

Ohjainkisko séédetaan samansuun-
taiseksi poytalevyn kanssa.
Asennusmitta = 58 mm
Ohjainkiskon on liséksi oltava tiu-
kasti kiinni poydan vasemmassa
reunassa; se ei saa olla liian
kaukana eikd myoskaan reunan
sisalla.

Sylinteriruuvit M 8 x 16, M 8 x 20
kiristetaan.

Ohjausluistin epakeskovivut avataan
(vedet&an ylospain) ja ohjausluisti
asetetaan ylhaalta ohjainkiskon
paélle.

Vastekisko asetetaan leikkuulevey-
dest4 riippuen joko alemman tai
ylemman vastepinnan kanssa paikal-
leen ja siipimutterit kiristetaan.

Halkaisuohjaimen sadato
Kuva ,,F*

Jotta halkaisuohjain voidaan saataa
tarkkaan sahanteraan nahden, on
avattava nelja sylinteriruuvia (1) ja
ohjausluisti kiinnitetdan noin 100 mm
pédhan sahanterasta. Suora, noin

600 mm pitka lista asetetaan
sahanterélle ja vaste asetetaan saman-
suuntaiseksi mittaamalla useita kertoja
(X) ja saatamalla. Sylinteriruuvit (1)
kiristetéan jélleen.

TARKEAA!

Kun halkaisuleveys on alle 120 mm,
on ehdottomasti otettava avuksi
tyontosauva.

Vastekisko
Kuva ,,G*

Asento: 1

Tyoskentely korkean vastepinnan
kanssa.

Naytetty halkaisuleveys on mustalia
néyttoasteikon alueella.

Asento: 2

Tydskentely matalan vastepinnan
kanssa.

Naytetty halkaisuleveys on siniselld
ndyttdasteikon alueella. (matalamman
vastepinnan symboli).

Foringsror
Fig. ,E*

¢ Skyv de gjengete jernstengene inn i
faringsreret og skru dem fast til de to
baereklossene.

3 sylinderskruer M8x16
3 underlagsskiver 8

De sylindriske skruene M 8 x 16
mé bare trekkes svakt til.

Innstill faringsreret parallelt med
bordplaten.

Kontrollmél = 58 mm

Foringsreret ma flukte ngyaktig
med den venstre siden pa bordet,
og ma verken stikke utenfor eller
ligge innenfor kanten.

Trekk til sylinderskruene M 8 x 16 og
M 8x 20.

L]

Du &pner eksenterhdndtaket pa
faringssleiden (trekk det oppover), og
setter feringssleiden ovenfra ned pa
feringsroret.

Alt etter snittbredden setter du inn
anleggsskinne med lav eller hay
anleggsflate og trekker til vinge-
mutteren.

Innstilling av breddeanlegget
Fig. ,F*

For ngyaktig & stille inn breddeanlegget
i forhold til sagbladet laser du de fire
sylindriske skruene (1) og klemmer
feringssleiden fast ca. 100 mm fra sag-
bladet. Legg sd en ca. 600 mm lang list
an mot sagbladet. Ved flere ganger &
méle avstanden (X) stiller du anslaget
slik at det gér helt parallelt med sagbla-
det. Trekk til sylinderskruene (1) igjen.
VIKTIG!

Ved snittbredder pa mindre enn

120 mm mé du ubetinget bruke
skyvehéndtak.

Anleggsskinne
Fig. ,G“

Stilling 1

For arbeider med hey anleggsflate.
Snittbredden blir vist pa den sorte
skalaen.

Stilling 2
For arbeider med lav anleggflate.

Snittbredden blir vist pa den bla
skalaen (symbol lav anleggflate).

Styreror
Fig. ,E“

o Szt gevindpladerne ind i styreraret og
skru dem pa de to holdere.

3 cylinderskruer M8x 16
3 spzendeskiver 8

Spzend cylinderskruerne M 8 x 16
let til.

Indstil styrergret parallelt med bord-
pladen.

Kontrollm&! = 58 mm

Desuden skal styreroret flugte
preecis med den venstre bordside;
den ma hverken rage ud over siden
eller slutte for denne.

Fastspaend cylinderskruerne

M8x 16, M 8 x 20.

Abn excenterarmen pé styreslaeden
(treek den opad) og st styresleeden
pé styrergret fra oven.

L]

Seet anslagsskinnen i med lav eller hgj
anlegsflade afheengigt af skeere-
bredde og spaend vingemgtrikkerne
til.

Indstilling af lzengdeanslag
Fig. ,F“

For at justere leengdeanslaget nejagtigt i
forhold til savklingen skal de fire cylin-
derskruer (1) lesnes og styresleeden fik-
seres ca. 100 mm fra savklingen. Laeg
en lige, ca. 600 mm lang liste mod
savklingen og seet anslaget parallelt ved
male (X) og justere skiftevis, indtil paral-
lel indstilling er ndet.

Speend cylinderskruerne (1) fast igen.

VIGTIGT!

Ved skarebredder under 120 mm
skal der altid arbejdes med skub-
bestok.

Anslagsskinne
Fig. ,G“

Stilling: 1
For arbejder med hgj anleegsflade.

Den viste skaerebredde ligger pa den
sorte viserskala.

Stilling: 2
For arbejder med lav anleegsflade.

Den viste skeerebredde ligger pé den bla
viserskala. (Symbol lav anlaegsflade).
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Fig./Kuva ,H“

Fig./Kuva , I
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Fig./Kuva ,,J*
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Fig./Kuva ,K“

-

Taco de empuje
Fig. ,H“
Fije las 2 pinzas de sujecion en el tope
longitudinal.
1 tornillo alomado
respectivamente B4,2x9,5

Inserte el taco en las pinzas.

Utilice el taco de empuje cada vez que
vaya a hacer cortes longitudinales en
piezas estrechas (menos de 120 mm)

Tope longitudinal
Fig. ,I*

Ajustar la lupa

Ponga el riel de retencién a la hoja de
sierra y apriete las palancas excéntricas
(1 + 2). Suelte los tornillos de la lupa 'y
ajuste la lupa sobre la escala en la
posicion ,,0.

Apriete los tornillos.

Fig. ,J“

Ajuste fino

El ajuste fino se hace por el husillo de
regulacion (3) con la palanca excéntrica
(1) bloqueada y la palanca excéntrica (2)
abierta.

Volante
Fig. ,K“

Atornille el platillo y el mango al volante.
1 tornillo cilindrico M8x90

1 volante

2 platillo de volante

3 mango

4 tornillo cilindrico M 8 x 90

Barra deslizante
Fig. ,H*
Fixe 2 ganchos de fixagao no encosto

lateral.

1 parafuso de cabega
lenticular cada B4.2x9.5
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Skjutstock
Fig ,H“
Fast 2 fastbyglar pd langsanslaget.

1 linsformad skruv B4,2x9,5

till varje
Stick in skjutstocken i fastbyglarna.

Anvénd ovillkorligen skjutstock vid
langsskérning av smala arbetsstycken
(mindre &n 120 mm).

Langsanslag
Fig ,I“

Justera avlasningslupp.

Placera anslagsskenan mot sagklingan
och spénn fast excenterarmarna

(1 och 2). Lossa avlasningsluppens
fastskruvar och stéll delstrecket exakt
dver nollstrecket pa skalan.

Dra &t skruvarna.

Fig ,,J*

Fininstéllning

Fininstaliningen sker via justeringsspin-
deln (3) vid fastlast excenterarm (1) och
Oppnad excenterarm (2).

Handhijul
Fig ,K“

Skruva fast handhijulstallrik och hand-
grepp pa handhjulet.

1 cylinderskruv

Handhjul
Handhjulstallrik
Handgrepp
Cylinderskruv M 8 x 90

M 8x90

Tyontosauva
Kuva ,H*

2 pidiketta kiinnitetdén halkaisuohjai-
meen

kussakin 1 kuperapéinen

ruuvi B4,2x9,5

Tyontdsauva painetaan pidikkeisiin.

Tyontdsauva on ehdottomasti otettava
kayttoon, kun halkaistaan kapeita
tydkappaleita.

Halkaisuohjain
Kuva ,I¢

Suurennuslasin asennus
Vastekisko asetetaan sahanterélle ja
epakeskovivut (1 ja 2) kiristetaén.
Suurennuslasin kiinnitysruuvit irrote-
taan ja jakoviiva asetetaan tarkalleen
asteikon nollaviivalle.

Ruuvit kiristetaan.

Kuva ,,J*

Hienosaaté

Hienos&até suoritetaan séaatokaralla (3),
kun epakeskovipu on lukittu (1) ja
epakeskovipu (2) on avattu.

Kasipyora
Kuva ,,K*

Késipyoran lautanen ja kahva ruuva-
taan kaipyoraan kiinni.

1 sylinteriruuvi M8x90

1 kasipyora

1 kasipyo6ran lautanen

3 kahva

4 sylinteriruuvit M 8 x 90

Skyvekloss
Fig. ,H*

Fest de to holderklemmene pa bredde-

.anlegget.

Hver med en linseskrue B4,2x9,5

Stikk skyveklossen inn i holder-
klemmene.

Nér kloyver smale arbeidsstykker
(smalere enn 120 mm) mé& du ubetinget
bruke skyvekloss.

Breddeanlegg
Fig. ,I“

Justering av avlesningslupen

Sett anleggsskinnen het inntil sag-
bladet og stram eksenterhandtakene
(1 0g 2).

Los festeskruene for avlesningslupen
og still delestreken ngyaktig over null-
streken pa skalaen.

Trekk til skruen igjen.

Fig. ,J"“

Fininnstilling .
Fininnstillingen foretar du ved hjelp av
forstillingsspindlen (3) med l&st eksen-
terh&ndtak (1) og &pnet eksenterhand-
tak (2).

Handratt
Fig. ,K“
Skru tallerkenen og h&ndtaket fast p&

handrattet.
1 sylinderskrue

1 Handratt

2 Héndratttallerken

3 Handtak

4 Sylinderskrue M 8 x 90

M8x90

Skubbestok
Fig. ,H*

Fastger 2 holdebgijler pa lzengde-
anslaget. .
1 linsehovedet skrue B4,2x9,5
Seet skubbestokken ind i holdebgjlerne.

Anvend altid skubbestok ved langs-
keering af smalle emner
(mindre end 120 mm).

Leengdeanslag
Fig. ,I“

Justering af aflaesninglup.

Seet anslagsskinnen op mod savklingen
og speend excenterarmene (1 og 2) fast.
Lasn afleesningsluppens fastgerelses-
skruer og anbring delstregen ngjagtig
over nuistregen pa skalaen.

Spzend skruerne fast.

Fig. ,,J“

Finindstilling

Finindstillingen sker via justeringsspind-
len (3) ved fastldst excenterarm (1) og
&bnet excenterarm (2).

Handhjul
Fig. ,K“
Skru héndhjulstallerkenen og hénd-

grebet pa handhjulet.
1 cylinderskrue

1 Héandhjul

2 Handhjulstallerken

3 Handgreb

4 Cylinderskrue M 8 x 90

M8x90
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Fig./Kuva ,,M“
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A Campana de aspiracion -
cuna partidora -

hoja de sierra
Fig. ,L“

1 mandril de sujecion
2 tuercas hexagonales M 20 a la
izquierda

Extraiga la insercion izquierda de la
mesa.

Inserte el mandril de sujecion (1) en el

eje de corte a través del orificio

situado en la mitad derecha de la

mesa.

Para aflojar o apretar la tuerca M 20
_(2), fije el eje con el mandril.

¢ Tenga en cuenta el sentido de
rotacion de la hoja.

A Cuia partidora

* Suelta los tornillos (3), cologue la cufia
y sujétela. La distancia entre la hoja y la
cufa (4) no debe sobrepasar de 8 mm.
Compruebe dicha distancia cada vez
que cambie la hoja de sierra y reajls-
tela en caso necesario. La punta de la
cufia no debe quedar nunca méas abajo
que la base del diente superior. El ajus-
te ideal es de 2 mm como méaximo por
debajo de la punta del diente superior.

La cuiia partidora es un dispositivo de
proteccion esencial que guia la pieza
e impide que la ranura de corte se
cierre detras de la hoja y la pieza
retorne. Utilice siempre una cuha de
ancho adecuado - consulte el nimero
grabado en la superficie de la cuna. La
cuia no debe ser nunca mas estrecha
que el cuerpo de la hoja ni mas ancha
que la ranura de corte.

A Campana de apsiracion

Coloque el tornillo semiplano M 6 x 40
en la campana de aspiracién, con la
arandela y la palanca de sujecion. Fije la
campana a la cufia partidora.

iIMPORTANTE!

ﬁ iBaje siempre la campana de
aspiracion hasta la pieza!

Boca de aspiracion
Fig. ,M*

Inserte la boca de aspiracion en el tubo
expulsor posterior y atornillela.

1 tornillo alomado 6,3x 13

Portaherramientas

Tenga siempre a mano las herramientas
de a bordo de la ts 4010, colocadas en
el portaherramientas.

Lamina de serra -
cunha abridora -
cobertura de aspiracao

Fig. ,L“

1 Mandril de retencao
2 Porca sextavada M 20 esquerda

¢ Retire a pega intermédia da bancada
do lado esquerdo.

o Através da perfuragdo da metade
direita da bancada, insira 0 mandril de
retencao (1) no veio da serra.

Para soltar ou apertar a porca sexta-
vada M 20 (2), o veio de serra é tra-
vado com o mandril de retencéo.

¢ Respeite a direcgao de andamento
da lamina de serra.

A Cunha abridora

¢ Solte os parafusos (3), insira a cunha
abridora e aperte-a. A distancia entre a
lamina de serra e a cunha abridora (4)
podera ser, no maximo, de 8 mm, e
devera ser verificada apds cada
mudanga da l&mina de serra, e, caso
necessario, reajustada. A ponta da
cunha abridora nunca devera ser ajus-
tada mais profunda que a altura base
do dente superior da serra. Um ajuste
para, no maximo, 2 mm inferior a
ponta do dente superior da serra € o
mais adequado.

A cunha abridora é um dispositivo de
protecgao importante, que conduz a
peca e impede o fecho da fenda de
corte atras da lamina de serrae o
recuo da pega. Tenha em atencao a
espessura da cunha abridora: veja os
valores gravados na cunha abridora. A
cunha abridora nao deve ser mais
delgado que o corpo da lamina de
serra, nem mais espessa que a largura
da fenda de corte.

A Cobertura de aspiracéo

Aparafuse o parafuso de cabecga

M 6 x 40 com anilha e alavanca de
fixagdo na cobertura de aspirag&o. Fixe a
cobertura de aspiragdo em cima da
cunha abridora.

IMBORTANTE!

A cobertura de aspiragao, em

qualquer processo de trabalho,
devera ser descida para cima da pega
a ser trabalhada.

Tubuladura de aspiracao
Fig. ,M*“

Insira e aparafuse a tubuladura de
aspiragdo para a unidade de aspiragao
ao tubo expelente na parte de tras.

1 Parafuso de cabega

lenticular 6.3x13

Suporte de ferramentas

Insira a ferramenta de bordo para a
ts 4010, pronto a ser utilizada, no
suporte de ferramentas.
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A Ségklinga -
klyvkniv -

utsugningskapa
Fig ,L“

1 Fasthélliningsdorn
2 Sexkantsmutter M 20 vanster

e Ta ur det vanstra bordinlégget.

* Stick in fasthaliningsdornen (1) i
ségaxeln genom den hégra bords-
halvans borrhal.

For att lossa eller spanna sexkants-
muttern M 20 (2) arreteras ségaxel
med fasthaliningsdornen.

Se till att s&gklingan har rétt
rotationsriktning.

A Klyvkniv

¢ Lossa skruvarna (3), satt i klyvkniven
och spann fast. Avstandet mellan
ségklinga och klyvkniv (4) fér vara
hégst 8 mm och maste efter varje
sé&gklingsbyte kontrolleras och om s&
kravs stéllas in pa nytt. Klyvknivs-
spetsen fér aldrig vara djupare
installd 4n det dversta sdgskarets
skargrundhéjd. En instélining p& max
2 mm under den Gversta sagskars-
spetsen ar mest lamplig.

Klyvkniven ar en viktig skyddsanord-
ning som for arbetsstycket och for-
hindrar att snittfogen stéangs bakom
sagklingan och att arbetsstycket slar
bakat. Var uppmarksam pa klyvkni-
vstjockleken - se inslagna tal pa
klyvkniven. Klyvkniven fér inte vara
tunnare an sagklingskroppen och
inte tjockare an dess snittfogsbredd.

A Utsugningskapa

Skruva in rundskruven med flathuvud
M 6 x 40 med bricka och spénnspak i
utsugningsk&pan. Spann fast
utsugningskapan pa klyvkniven.

VIKTIGT!

é Utsugningsk&pan maste vara
nedsankt vid varje arbete pa
arbetsstycket.

Utsugningsmuff
Fig ,M*

Sétt pd utsugningsmuffen till
utsugningsanlaggningen pa témnings-
roret pé baksidan och skruva fast.

1 linsformad skruv 6,3x13

Verktygshéllare

Sétt i den medfoljande verktygssatsen
till ts 4010 inom rackhall i verktygshal-
laren.

A Pyorésahantera-
jakoveitsi-
suojus purunimuliitoksella

Kuva ,,L“

1 kiinnityskara
2 kuusikantamutteri M 20m, vasen

.

vasemmanpuoleinen pdytatason
kitakappale otetaan ulos.

kiinnityskara (1) asetetaan oikean-
puoleisen poytépuoliskon reikien lapi
teré-akseliin.

Kuusikantamutterin M 20 (2) irroit-
tamista tai kiristamista varten tera-
akseliin taytyy lukita.

¢ Pyorosahanteran kdyntisuunta on
otettava huomioon.

A Jakoveitsi

o Ruuvit (3) avataan, jakoveitsi
asetetaan paikalleen ja Kiinnitetaan.
Sahanteran ja jakoveitsen vélimatka
(4) saa olla korkeintaan 8 mm ja se
on tarkastettava aina pyérésahan-
teran vaihdon jalkeen ja séadettava
tarvittaessa uudelleen. Jakoveitsen
karked ei saa koskaan s&ataa
alemmaksi kuin ylimman hampaan
hampaan juuren korkeus on. Parasta
on valita séatokorkeudeksi maks.

2 mm ylimman hampaan huipun
alapuolella.

Jakoveitsi on tarkea suojalaite, joka
ohjaa ty6kappaletta ja estaa sen,
etta leikkuu-ura sahanteran takana
sulkeutuu ja tyékalu kimmahtaa
takaisin. Ota jakoveisen vahvuus
huomioon - katso jakoveitseen
stanssatut numerot. Jakoveitsi ei
saa olla ohuempi kuin sahantera eika
paksumpi kuin sen leikkuu-uran
leveys.

A Ylasuojus purunimuliitoksella

Matalapyoredperéinen ruuvi M6 x 40
seka levy ja kiinnitysvipu ruuvataan
kiinni ylasuojukseen. Ylasuojus kiinnite-
taan jakoveitsen péélle.

TARKEAA!
Ylasuojus on kaannettava aina
tyoskenneltdessa tyokappa-
leen palle.

Purunimuliitoskappale
Kuva ,M*

Purunimuliitoskappale tyénnetaan
poistoputken taakse ja ruuvataan kiinni.

1 kuperapainen ruuvi 6,3x13

Ty6kalupidike

Laitteen ts 4010 tydkalut on tyénnet-
tava tyokalupidikkeeseen, jossa ne
ovat tydskenneltdessa aina késillé.

A Sagblad -
klyvkniv -

avsugshette
Fig. ,L“

1 Fastholdingsdor
2 Sekskantmutter M 20 links

¢ Ta ut det venstre bordinnlegget.

e Gjennom boringen i det heyre bord-
innlegget stikker du fastholdings-
doren (1) inn i sagspindlen.

For & Igse eller trekke til sekskant-
mutteren M 20 (2) blir spindlen last
av fastholdingsdoren.

¢ Pass pd sagbladets rotasjonsret-
ning.

A Klyvkniv

¢ Lgs skruene (3), sett inn klyvkniven
og spenn den fast. Avstanden mellom
sagbladet og klyvkniven (4) m& veere
heyst 8 mm, og du ma kontrollere
dette hver gang du skifter sagblad,
og hvis nadvendig etterstille. Spissen
pa klyvkniven mé aldri ligge under
tannapningen pa sagbladets gverste
tann. En innstilling p4 maks. 2 mm
under den gverste tannspissen er
best egnet.

Klyvkniven er en viktig sikkerhets-
anordning som farer arbeidsstykket
og hindrer at snittfugen blir klemt
sammen bak sagbladet. Den hindrer
ogsé tilbakeslag av arbeidsstykket.
Klyvkniven ma ikke vaere tynnere
enn sagbladkroppen og ikke tykkere
enn bredden pa snittfugen.

A Avsugshette

Skru inn skruen M 6 x 40 med under-
lagsskive og klemmhandtak i avsugs-
hetten. Klemm avsugshetten fast pa
klyvkniven.

VIKTIG!

Avsugshetten mé ved hver
arbeidsoperasjon bli senket
ned pa arbeidsstykket.

Avsugsstussen
Fig. ,M*

Sett avsugsstussen inn pa avsugsreret
pa baksiden av maskinen, og skru det
fast.

1 linseskrue 6,3x13

Verkteyholder

Stikk verktoyene for ts 4010 ned i
verkteyholderen, slik at de er lett &
komme til.

Savklinge -

spaltekniv -

udsugningshatte
Fig. ,L“

1 Holdedorn
2 Maskinmetrik M 20 venstre

¢ Fjern det venstre bordindleeg.

e Stik holdedornen (1) ind i savakslen
gennem hullet i den hgjre bordhalv-
del.

For at losne eller fastspaende maskin-
metrikken M 20 (2) holdes savakslen
med fast holdedornen.

¢ Kontrollér savklingens rotations-
retning.

A Spaltekniv

o Lgsn skruemne (3), seet spaltekniven i
og spaend den fast. Afstanden mellem
savklinge og spaltekniv (4) m& hgjst
veere 8 mm og skal kontrolleres efter
hvert savklingeskift og om nedvendigt
indstilles pa ny. Spalteknivspidsen ma
aldrig indstilles lavere end den overste
savtands tandbundshgjde. En indstil-
ling p& max. 2 mm under den gverste
savtandsspids er bedst egnet.

Spaltekniven er en vigtig sikkerheds-
anordning, som styrer emnet og
forhindrer snitfugen bag savbladet i
at lukke og emnet i at sla bagud.
Kontrollér spalteknivens tykkelse - se
tallene pa spaltekniven. Spaltekniven
mé ikke veere tyndere end selve
savklingen og ikke tykkere end
dennes snitfugebredde.

A Udsugningshaette

Skru fladrundbolten M 6 x 40 ind i
udsugningshaetten med spaendeskive
og klemgreb. Spaend udsugningshzaetten
fast pa spaltekniven.

VIGTIGT!
Udsugningshatten skal sankes
ned pa emnet ved hver arbejds
gang.

Udsugningsstuds
Fig. ,M“

Seet udsugningsstudsen til udsugnings-
anlzegget pa temningsreret pa bagsiden
og skru den fast.

1 linseformet skrue 6,3x13

Veerktojsholder

Seet det medfelgende vaerktgjsest til
ts 4010 i veerktejsholderen inden for
raekkevidde.
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Fig./Kuva ,,P*
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Calibre de filo transversal

Fig. ,N“

Atornille la parte movil y la regleta de
deslizamiento juntas.

1 arandela 06,4
1 palanca de sujecion M6

Monte la barra de tope en la parte mévil.

2 tornillos semiplanos M6x25
2 mariposas M6

Utilice el calibre a derecha o izquierda de
la hoja de sierra, seguin sus necesidades.

El bloqueo con 0° y 45° se efectlia con
el pasador y la palanca de sujecion.

Fig. ,0“
Atornillar el conjunto de enchufe

alla parte posterior de la maquina.
2 tornillos cilindricos M4 x 60

¢ Pulse el boton verde del interruptor
de servicio para arrancar el motor.

¢ Pulse el boton rojo del interruptor de
servicio para apagar el motor.

* Saca la clavija del enchufe para
poner el motor en estado sin
tension.

Su sierra circular de mesa ts 4010 ya
esta montada.

Instalacion y ajuste

Fig. ,P*

Asegurese de colocar su sierra circular
de mesa scheppach ts 4010 sobre una

base firme y horizontal. Equilibre las
desigualdades del suelo si las hay.

Modo de proceder

¢ Afloje la tuerca hexagonal (1).
o Equilibre la altura.
o Apriete la tuerca hexagonal (1).

Calibre para corte transversal
Fig. ,N“

Aparafuse a parte mével a régua
deslizante.

1 Anilha 264
1 Alavanca de fixagao M6

Monte a régua de encosto a parte mével.

2 Parafusos de cabega
boleada M6x25
2 Porcas de orelhas M6

Empregue o calibre para corte transver-

sal, conforme a necessidade, do lado
esquerdo ou direito.

O bloqueio em 0° e 45° é efectuado
com o perno de encaixe e a alavanca
de fixagao.

Fig. ,O“

Aparafusar o conjunto de ficha ao
reverso da maquina.

2 Parafusos cilindricos M4 x60

¢ No interruptor de servigo, carregue o
botao de ligagao verde, o motor é
ligado.

¢ Para desligar, carregue o botao de
desligamento vermelho.

¢ Desligar a ficha de rede da to-
mada para pér o motor em esta-
do sem tensao.

A sua serra circular de bancada
ts 4010 encontra-se agora montada.

Posicionar e ajustar

Fig. ,P“

Tenha atencdo para que a sua serra Cir-
cular de bancada ts 4010 se encontre
posicionada de modo estavel em cima

de piso sdlido. Faga o nivelamento de
irregularidades do solo.

Para tal, nos pés da armacao:

¢ Solte a porca sextavada (1).
¢ Proceda ao nivelamento da altura.
¢ Aperte a porca sextavada (1).
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Tvérskérningstolk
Fig ,N“

Skruva ihop svangdelen och glidlisten.

1 bricka
1 spannspak

g6,4
M6

Montera anslagsskenan pa svangdelen.

2 rundskruvar
med flathuvud

2 vingmuttrar

M6 x 25
M6

Sétt geringsanslaget allt efter behov till
vanster eller till hoger om sagklingan.

Arreteringen vid 0o saval som vid 45°
sker med lasskruven och spann-
spaken.

Fig ,O“
Skruva fast anslutningshuset pa
maskinens baksida.

2 cylinderskruvar M4 x 60

¢ Tryck pa den grona inkopplings-
knappen p& manéverstéliaren,
motorn startar.

¢ Tryck pa den réda urkopplings-
knappen for att stanga av.

¢ Dra ut kontakten. Motorn blir
spanningsfri.

Er bordcirkelsag ts 4010 ar nu
monterad.

Uppstallning och justering

Fig ,P“

Se till att Er scheppach bordcirkelsag
ts 4010 str rakt pa hart underlag och

ar stabilt uppstalld. Jdmna ut ojdgmnhe-
ter pa golvet.

Justera pa ramfétterna

o Lossa sexkantsmuttern (1)
e Genomfor hojdutjgmningen
e Dra &t sexkantsmuttern (1)

Katkaisuohjain
Kuva ,,N“
Kééantdosa ja liukukisko ruuvataan
toisiinsa kiinni.
1 aluslevy

1 kiinnitysvipu

064

M6

Vastekisko asennetaan kaantéosaan

kiinni

2 matalapydredperaista
ruuvia

2 siipimutteria

M6x25
M6
Katkaisuohjain asetetaan tarpeen

mukaan joko sahanteran oikealle tai
vasemmalle puolelle.

Lukitus 0° tai 45° kulmaan tapahtuu
pistoholkeilla ja kiinnitysvivulla.

Kuva ,,0¢
Kiinnité pistokeyksikkd koneen
takapuolelle.

2 sylinteriruuvia M4 x 60

e Painetaan kayttokytkimen vihredd
painonappia, moottori kdynnistvy.

¢ Poiskytkenta tapahtuu punaisella
katkaisunapilla.

o Irrota verkkopistoke, silloin
moottorissa ei ole jénnitetta.

Poytapyorosaha ts 4010 on nyt
asennettu.

Sijoitus ja saaté

Kuva ,,P¢

Ota huomioon, ettéd scheppach poyta-
pyoérosaha ts 4010 on sijoitettu tuke-

valle alustalle ja suoraan. Jos alusta on
epatasainen, se on tasoitettava.

Tata varten koneen tassuja on
saadettava

¢ kuusikantamutteri (1) avataan
o korkeussaato suoritetaan
¢ kuusikantamutteri (1) kiristetaan

Gjeeringsanlegg
Fig. ,N“

Skru sammen dreiedelen og glidelisten.

1 underlagsskive 36,4
1 Klemhé&ndtak M6
Monter ansleggsskinnen pé dreiedelen.

M6x25
M6

2 rundhodeskruer
2 vingemuttere

Alt etter behov setter du inn gjeerings-
anlegget pa hayre eller venstre side av
sagbladet.

Du l&ser gjeeringsaniegget pa 0° og
45° med stikkbolten og klemhand-
taket.

Fig. ,0“
Skru kontaktenheten pa
maskinens bakside

2 sylinderskruer M4 x 60

¢ P3 betjeningsbryteren trykker du den
grenne trykknappen. Motoren
starter.

¢ Du stopper motoren ved & trykke
den rede tryikknappen.

¢ Trekk nettkontakten ut slik
at motoren er uten
spenning.

Din bordsirkelsag ts 4010 er nd
ferdig montert.

Plassering og oppretting

Fig. ,,P“

Du mé pése at din scheppach presis-
jons bordsirkelsag ts 4010 blir plas-
sert p4 et solid, fast og plant underlag.

Eventuelle ujevnheter i gulvet ma du
rette opp.

Til dette bruker du de stillbare
fottene pa understellet:

¢ Lgs sekskantmutteren (1).
o Utfer opprettingen i hgyden.
o Trekk til sekskantmutteren (1) igjen.

Tveerskaeringsleere

Fig. ,N“

Skru svingdel og glideliste sammen.
1 spaendeskive 06,4
1 klemgreb M6

Monter anslagsskinnen pd svingdelen.

2 fladrundbolte
2 vingemgtrikker

M6x25
M6

Seet tveerskeeringsleeren i til venstre eller
hgjre for savkiingen alt efter behov.

Fikseringen ved 0° samt ved 45° sker
med laseskrue og klemgreb.

Fig. ,0¢
Skru stikenheden pa maskinens
bagside

2 cylinderskruer M4 x 60

¢ Tryk pa den grenne indkoblings-
knap pé driftskontakten, motoren
starter.

¢ Tryk pa den rade udkoblingsknap
for at koble ud.

¢ Treek netstikket ud, séledes at
motoren er uden spaending.

Deres bordrundsav ts 4010 er nu
monteret.

Opstilling og justering

Fig. ,P“

Serg for, at Deres scheppach
bordrundsav ts 4010 stdr lige og stabilt

pé et fast underlag. Udjeevn ujeevnheder
i gulvet.

Til dette fomal skal De pé stellets
fodder

¢ Igsne maskinmetrikken (1)
o foretage hgjdeudligning
o fastspaende maskinmetrikken (1)
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Puesta en funcionamiento

Lea detenidamente los consejos

de seguridad antes de poner la
maquina en marcha.

Compruebe si estan montados todos
los dispositivos auxiliares y de
proteccion.

La sierra scheppach ts 4010 esta lista

para funcionar nada mas conectarla a

la red eléctrica.

NOTA:
El fabricante no se responsabiliza de los

danos causados en la maquina o por ella

como consecuencia de:

Manejo incorrecto.

uso.

Reparaciones hechas por personal no
autorizado.

Empleo de piezas de repuesto no
originales.

Uso de la maquina para fines
indebidos.

Corte del sistema eléctrico debido al
incumplimiento de las normas y
estipulaciones eléctricas nacionales e
internacionales (p. ej. DIN 57113/
VDE 0113).

Ajuste de la altura de la hoja de
sierra
Ajuste del angulo de la hoja de
sierra

Fig. ,Q“

¢ La altura se ajusta girando simple-
mente la rueda a derecha o
izquierda.

Con hojas de sierra de @ 315 mm la
altura ajustada se lee en la escala
izquierda.

Con hojas de sierra de @ 250 mm la
altura ajustada se lee en la escala
derecha.

¢ Hoja de sierra de @ 350 = altura de
corte de 17 - 107 mm.

Hoja de sierra de @ 250 = altura de
corte de 0 - 74 mm

L]

Para ajustar el angulo de la hoja de
sierra (max. 45°), tire de la rueda con
ambas manos y manténgala sujeta.
Suelte el mango de fijacion (1).

o Ajuste el angulo deseado girando la
rueda.

Una vez hecho el ajuste, apriete de
nuevo el mango de fijacion.

¢ Tire del mango y coléquelo en
posicion horizontal o inclinado hacia
arriba.

Para reponer el angulo de 0°, gire la
rueda hasta el tope maximo.

Incumplimiento de las instrucciones de

Colocacao em servico

Antes de colocar a maquina em
servigo, respeite as instrugoes
de segurancga.

Todos os dispositivos de proteccdo e
de auxilio deverao estar montados.

Apos a ligagao a corrente eléctrica, a
scheppach ts 4010 esta pronta para
operar.

OBSERVAGAO:

O fabricante deste aparelho ndo se
responsabiliza, segundo a lei em vigor
referente a responsabilidade sobre
produtos, por danos que ocorram neste
aparelho ou em resultado do seu
funcionamento:

¢ Manuseamento inadequado.

¢ O nao respeito das instrugdes de
utilizagao.

¢ Reparagdes por terceiros; montadores
nao autorizados.

Montagem e substituicdo de ,pegas
sobressalentes nao originais
scheppach®.

Utilizagdo ndo adequada.

L]

¢ Avaria na unidade eléctrica em resul-
tado do n@o respeito das prescrigoes
eléctricas e determinagdes VDE 0100,
Din 57113 /VDE 0113.

Ajuste da altura da lamina de
serra

Ajuste do angulo da lamina de
serra

Fig. ,Q“

¢ O ajuste da altura é efectuado
através da simples rotacao na roda
de méao para a esquerda ou direita.

Com a lamina de serra @ 315 mm, leia
a altura de corte ajustada na escala
esquerda.

Com a lamina de serra @ 250 mm, leia
a altura de corte ajustada na escala
direita.

Lamina de serra @ 315 mm =

altura de corte de 17 - 107 mm
Lamina de serra @ 250 mm =

altura de corte de 0 - 74 mm

L]

Para proceder ao ajuste do angulo
da lamina de serra (max. 45°), puxe a
roda de mé&o para fora com ambas as
m&os e segure-a. Solte a manipulo de
fixagao (1).

Ajuste o angulo de corte pretendido
rodando a roda de mao.

Ap6és a conclusao do ajuste, aperte
de novo o manipulo de fixagao.

Cologue o manipulo de fixag@o para
cima na horizontal ou diagonal. Para
tal, puxe o manipulo de fixagéo para
fora e rode-o.

Para recolocar em 0°, rode a roda de
méo de volta até ao encosto final.

L]

°
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Driftstart

Las sakerhetsanvisningarna
fére driftstarten.

Samtliga skydds- och hjalpanordnin-
gar maste vara monterade.

Efter anslutning till nétet ar Er
scheppach ts 4010 driftklar.

ANVISNING:

Tillverkaren av denna maskin ansvarar

inte enligt produktionsansvarslagen for
skador som uppstér pa denna maskin,

eller skador som uppstar pga av denna
maskin vid:

.

icke fackmassig behandling.
att bruksanvisningen inte foljts.

reparationer av tredje man, icke auk-
toriserad montdr.

montering av och byte med ,icke
originalreservdelar fran scheppach®.

icke &ndamélsenlig anvandning.

fel pa den elektriska anldggningen da
de elektriska foreskrifterna och VDE-
bestdmmelserna 0100, DIN 57113/
VDE 0113 inte har féljts.

Héjdjustering av sagklinga
Vinkeljustering av sagklinga

Fig ,Q“

L]

Hojdjustering sker genom en enkel
vridning av handhijulet till vanster
eller hoger.

Las av den installda snitthdjden pa
den vénstra skalan vid s&gklinga
med @ 315 mm.

Las av den instéllda snitthdjden pé
den hogra skalan vid s&gklinga med
@ 250 mm.

Ségklinga @ 315 mm =
snitthojd pa 17 - 107 mm

Ségklinga @ 250 mm =
snitth6jd pa 0 - 74 mm

For vinkeljustering av sagklinga
(max 45°): dra ut handhjulet med
béda handerna och héll fast. Lossa
spanngreppet (1)

Stéll in den 6nskade snittvinkel
genom att vrida p& handhjulet.

Dra &ter &t spanngreppet efter
genomford instéllning.

Stall spanngreppet vagratt eller snett
uppét. Dra dérefter ut spanngreppet
och vrid.

Stéll tillbaka handhjulet &nda till
&ndanslaget for &terstalining pa 0°.

Kayttéénotto

Turvallisuusohjeet on luettava
ennen kayttoonottoa.

Kaikkien suoja- ja apulaitteiden tulee
olla paikalleen asennetut.

scheppach ts 4010 on s@hkoverk-
koon littdmisen jalkeen kayttévalmis.

OHJE:

Taman laitteen valmistaja ei vastaa voi-
massaolevan tuotevastuulain mukaan
vahingoista, jotka syntyvat, kun:

.

laitetta kasitellaan vaarin
kayttoohjetta ei huomioida

laitteen korjaus annetaan ilman val-
tuuksia toimivan, asiaatuntematto-
man henkilén tehtévaksi

kun laitteeseen asennetaan tai vaih-
detaan muita kuin ,alkuperaisia
scheppach-varaosia“

laitetta kdytetadn maaraysten
vastaisesti

séhkolaitteisto ei toimi, kun séh-
kolaitteita koskevia VDE-maaréyksia
0100, DIN 57113 / VDE 0113 ja muita
ohjeita ei huomioida

Pyo6rosahanterédn korkeuden
saaté

Pyorésahanteran kallistuksen
saaté

Kuva ,,Q“

Korkeuden saato tapahtuu kier-
tamalla kasipyoraa vasemmalle tai
oikealle.

@ 315 mm sahanterélld sdadetty
sahausvahvuus luetaan vasemman-
puoleiselta asteikolta.

@ 250 mm sahanterélla saadetty
leikkuukorkeus luetaan oikeanpuo-
leiselta asteikolta.

@ 315 mm sahantera =
sahausvahvuus 17 - 107 mm

@ 250 mm sahantera =
sahausvahvuus 0 - 74 mm

Sahanteran kallistuksensaato
(maks. 45°) kasipydra vedetaan
molemmin késin ulos ja siité
pidetaén kiinni. Kiinnityskahva (1)
avataan.

Kallistus saadetaén késipyoraa
kiertamalla.

Kiinnityskahva kiristetaan jalleen
saadon jalkeen.

Kiinnityskahva k&&nnetaan yldspain
vaakasuoraan tai vinoon. Tata varten
kiinnityskahva on vedettéva ulospéin
ja kierrettava.

Késipyora on kierrettava takaisin
vasteeseen saakka, kun halutaan
jélleen s&&tod asentoon 0°.

Igangsetting

Fer du setter maskinen i gang
ma du vaere godt kjent med
sikkerhetsreglene, og vaere
ngye med 3 felge dem.
Alle beskyttelses- og sikkerhetsan-
ordninger ma vaere montert.

Etter at du har sluttet din scheppach

bordsirkelsag ts 4010 til nettet er den

klar for drift.

LEGG MERKE TIL:
Fabrikanten av denne maskinen er

ifolge produktansvarslover ikke ansvar-

lig for skader som métte oppsté pa
maskinen eller som felge av den pé
grunn av noen av disse arsaker:

Feilaktig bruk av maskinen.
Instruksjonene i brukerveiledningen
er ikke blitt fulgt.

Det er foretatt reparasjoner pa
maskinen av ikke autorisert repa-
rater.

sikke er originale scheppach reser-
vedeler®.

skyldes at de elektriske forskrifter
ikke er blitt overholdt eller at
VDE-forskriftene 0100, DIN 57113/
VDE 0113 ikke er blitt fulgt.

Hoydeforstilling av sagbladet
Skréforstilling av sagbladet

Fig. ,Q“

¢ Du forstiller sagbladet i hoyden
ved bare & dreie handrattet til
venstre eller hayre.

Bruker du sagblad @ 315 mm
avleses du den innstilte snitthgyden
pa den venstre skalaen.

Bruker du sagblad @ 250 mm
avleser du den innstilte snitheyden
pé den hgyre skalaen.

Sagblad @ 315 mm =

Snitthoyde fra 17 - 107 mm
Sagblad @ 250 mm =

Snittheyde fra 0 - 74 mm

*

o Du skréforstiller sagbladet (maks.
45°) ved med begge hender & trekke
handrattet ut og holdes fast. Los
klemh&ndtaket (1).

Du stiller inn gnsket snittvinkel ved &
dreie pa handrattet.

Etter at du har gjor innstillingen

mé du stramme til handtaket igjen.

Sett klemh&ndtaket vannrett eller
skrétt oppover. For & gjore dette ma
du trekke klemhéndtaket ut og s&
dreie det.

¢ Du stiller sagbladet tilbake til 0° ved
& dreie pa handrattet inntil anslaget.

Det er skiftet ut og satt inn deler som

Skader pa det elektriske anlegg som

Ibrugtagning

Lees sikkerhedsanvisningerne
igennem for ibrugtagning.

Samtlige sikkerheds- og hjlpean-
ordninger skal vaere monteret.

Efter nettilslutning er Deres
scheppach ts 4010 driftsklar.

BEMZARK:

Producenten af dette produkt heefter i
henhold til den gzeldende tyske
produktansvarslov ikke for skader pé&
dette produkt eller skader forarsaget af
dette produkt som felge af:

usagkyndig behandling.
overtreedelse af brugsanvisningen.

reparationer af tredje mand,
uautoriserede monterer.

montering af og udskiftning af ,ikke
originale reservedele fra scheppach®.

ikke bestemmelsesmaessig
anvendelse.

svigt af det elektriske anleeg ved over-
treedelse af de elektriske forskrifter og
VDE-bestemmelserne 0100,

DIN 57113/VDE 0113.

Hejdejustering af savklinge
Vinkeljustering af savklinge

Fig. ,Q“

L]

L]

Hojdejustering sker ved ganske
enkelt at dreje handhjulet til
venstre eller hgjre.

Aflzes den indstillede skeerehgjde pa
den venstre skala ved savklinge med
@ 315 mm.

Aflaes den indstillede skaerehgjde pa
den hgjre skala ved savklinge med
@ 250 mm.

Savklinge @ 315 mm =

skaerehgjde p& 17 - 107 mm
Savklinge @ 250 mm =

skaerehgjde p4 0 - 74 mm

For vinkeljustering af savklinge
(max 45°) skal h&ndhjulet treekkes ud
med begge haender og holdes fast.
Klemgrebet skal lgsnes (1).

Indstilling af den enskede skeerevinkel
sker ved at dreje handhjulet.

Spaend klemgrebet fast efter endt
indstilling.

Seet klemgrebet vandret eller skrét
opad. Treek til dette formal kiemgre-
bet udad og drej det.

For tilbagestilling til 0° skal handhjulet
drejes til endestop.
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Calibre de filo transversal
Fig. ,R“

El calibre de filo tansversal se puede uti-
lizar a derecha o izquierda de la hoja de
sierra, segln las necesidades.

El margen de giro es de 0 — 60° por
ambos lados. El valor se ajusta con el
tornillo de muletilla.

Fije el ajuste de 0° y 45° con el pasador y
apriete el tornillo de muletilla.

Tope rebatible
(accesorio especial)

El tope rebatible montado en la barra de
tope es un complemento ideal al calibre
de filo transversal.

El ajuste fino en el tope final permite
hacer un ajuste exacto con ayuda del
tornillo moleteado.

Cambio de la hoja de sierra
Fig. ,S“

iIMPORTANTE!
ﬁ jUtilice siempre hojas de sierra
originales scheppach bien afila-
das y sin fisuras ni deformaciones!
Cambie la insercion de la mesa
cuando la cuiia partidora esté
desviada.

{ATENCION!

iDesenchufe el cable de ali-
mentacion antes de cambiar la
hoja de sierra!

1 mandril de sujecion
2 tuercas hexagonales M 20 a la
izquierda

Extraiga la insercion izquierda de la
mesa.

Inserte el mandril de sujecion (1) en el
eje de corte a través del orificio
situado en la mitad derecha de la
mesa.

Para flojar o apretar la tuerca M 20 (2),
fije el eje con el mandril.

¢ Tenga en cuenta el sentido de
rotacion de la hoja.

A Taco y asidero de empuje

Fig. , T¢

o Utilice el taco de empuije siempre que
vaya a cortar piezas estrechas, con
una distancia entre la hoja y la barra
de tope de menos de 120 mm.

o Utilice el asidero para empujar piezas
pequefas que tengan una forma
especial.

Las maderas de empuije las puede
fabricar y fijar al asidero usted mismo.

Calibre para corte transversal
Fig. ,R*
O calibre para corte transversal podera

ser inserido na bancada de serra tanto
do lado esquerdo como direito da lamina

- de serra.

O ambito de deslocagao sem niveis, é
para os dois lados 0 - 60°, e fixado
através do parafuso com cabo.

Fixe o ajuste em 0° e 45° com o perno
de encaixe e aperte o parafuso com
cabo.

Encosto rebativel
(acessorio especial)

O encosto rebativel montado na régua
de encosto é um acrescento ideal ao
calibre para corte transversal.

O ajuste fino no encosto final possibilita
ajustes exactos através do parafuso de
cabeca recartilhada.

Substituicao da lamina de serra
Fig. ,S%

IMPORTANTE!

Utilize s6 ,laminas de serra ori-
ginais scheppach® bem afiadas,
sem rasgos e nao deformadas.

Se a ranhura da serra estiver danifi-
cada, substitua a peca intermédia de
bancada.

ATENGAO!
Durante a substituicdo da lamina
de serra, retire a ficha eléctrica
da tomada!

1 Mandril de retencao
2 Porca sextavada M 20 esquerda

e Retire a pega intermédia da bancada
do lado esquerdo.

e Através da perfuragdo da metada
direita da bancada, insira 0 mandril de
retencdo (1) no veio da serra.

Para soltar ou apertar a porca
sextavada M 20 (2), o veio de serra é
travado com o mandril de reteng&o.

¢ Respeite a direc¢cdo de andamento
da lamina de serra.

Barra deslizante e pega
deslizante

Fig. , T“

¢ Para o corte de pegas pequenas, com
uma distancia entre a lamina de serra
e a régua de encosto inferior a
120 mm, empregue sempre a barra
deslizante.

Para deslocar pequenas pegas com
formas especiais use a pega
deslizante.

As respectivas madeiras deslizantes
poderzo ser fabricadas pessoalmente
e serem afixadas na pega deslizante.
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Geringsanslag
Fig ,R“

Geringsanslaget kan sattas saval till
vénster som till héger om sagklingan i
sdgbordet.

Det steglésa svangomradet uppgdr pa
b&da sidor till 0 - 60° och fixeras med
tersskruven.

Fixera instélliningen vid vid 0° savél
som vid 45° med l&sskruven och dra &t
kipphandtaget.

Féllbart anslag
(specialtillbehor)

Det fallbara anslaget som &r monterat
pé anslagsskenan &r ett idealiskt
komplement till geringsanslaget.

Fininst&llningen pé dndanslaget gor det
mojligt med exakta instéllningar via
letterskruven.

Séagklingsbyte
Fig ,S“

VIKTIGT!

Anvand endast val slipade,
repfria, icke deformerade
,Original scheppach sagklingor.

Byt ut bordinlégget da sdgspringan
blivit hackig.

0OBS!

Dra ur natanslutningskontak-
ten vid sagklingsbyte!

1 Fasthéliningsdorn
2 Sexkantsmutter M 20 vanster

¢ Taur det vénstra bordinlagget.

o Stick in fasthaliningsdornen (1) i
ségaxeln genom den hogra bords-
halvans borrhal.

For att lossa eller spénna sexkants-
muttern M 20 (2) arreteras sdgaxeln
med fasthéliningsdornen.

 Se till att sdgklingan har ratt rotati-
onsriktning.

A Skjutstock och skjutgrepp

Fig , T

¢ Anvand ovillkorligen skjutstocken vid
skérning av smala arbetsstycken,
med ett avsténd mellan sdgklinga
och anslagsskena p& mindre &n
120 mm.

* Anvand skjutgreppet for att fora smé
speciellt formade arbetsstycken.
Ni kan sjalv tillverka de aktuella
skjuttrastyckena och fasta dem pa
skjutgreppet.

Katkaisuohjain
Kuva ,,R“

Katkaisuohjainta voidaan kéyttaa
sahanteran oikealle tai vasemmala
puolelle pydrosahanteraa.

Portaaton ka&ntbalue molempiin
suuntiin on 0 - 60° ja paikalleenlukitus
tapahtuu kiristysruuvilla.

S&4t6 asentoon 0° ja 45° lukitaan
pistoholkilla ja kiristysruuvi on
kiristettava.

Rajoitin
(erikoistarvike)

Vastekiskoon asennettu rajoitin on

ihanteellinen katkaisuohjaimen varuste.

Hienosaéato rajoittimalla makdollistaa
tarkan s&adon pyalletylia ruuvilla.

Sahanteran vaihto
Kuva ,,S*

TARKEAA!

Ota kaytt6on ainoastaan

teravat, hyvakuntoiset ja
vaantymattomat ,,alkuperaiset
scheppach sahanterat®.
Kitakappale on vaihdettava uuteen,
kun sahausaukon reunat ovat rik-
koutuneet.

HUOMIO!

Verkkopistoke on irrotettava
pistorasiasta, kun sahantera
vaihdetaan!

1 Kiinnipitokara
2 Kuusikantamutteri M 20
vasemmalla

¢ VVasemmanpuoleinen kitakappale
otetaan pois.

o Kiinnipitokara (1) asetetaan oikean-
puoleisen poytdpuoliskon kautta
tera-akseliin.

Teri-akseli lukitaan kiinnipitokaralla,
kun kuusikantamutteri M 20 (2)
irrotetaan tai sité kiristetaan.

* Sahanteran kiertosuunta on
huomioitava.

A Tyontésauva ja
tyontokahva

Kuva ,, T

¢ Kapeiden tyokappaleiden leikkuu-
seen, kun vélimatka sahanteran ja
halkaisuohjaimeen vélilld on vdhem-
man kuin 120 mm, on ehdottomasti
kaytettava tyontésauvaa.

Pienten, erityisesti muotoiltujen
tyokappaleiden tyéntamiseen on
kaytettava tydontokahvaa.Kaytettavat
tydntépuukappaleet voidaan valmis-
taa itse ja kiinnittad tyéntékahvaan.

Gjeeringsanlegg
Fig. ,R“

Du kan montere gjeeringsanlegget p&
bordet bade til venstre og til hgyre for
sagbladet.

Du kan stille inn vinkelen trinnlgst til
begge sider fra 0 til 60°. Du laser
innstillingen med vingeskruen.

¢ Innstillingene i 0° og 45° fikserer du
med stikkbolten og l&ser dem med
vingeskruen.

Klaffanslag (ekstra tilbeher)
(ekstra tilbeheor)

Klaffanslaget som er montert p&
anleggsskinnen er et ideellt tilbeher til
gjeeringsanlegget.

Finninnstilling av endeanslaget gjer du
meget ngyaktig med den serraterte
skruen.

Skifte av sagblad
Fig. ,

VIKTIG!

Det ma bare bli satt inn skarp-

slipte ,,originale scheppach
sagblad® som ikke har sprekker eller
riss og som ikke er deformert.

Hvis det oppstér flisete snittfuge ma
bordinnlegget skiftes ut.

PASS PA!

For du skifter sagblad mé du
trekke ut stikkontakten.

1 Fastholdingsdor
2 Sekskantmutter M 20 links

¢ Ta ut det venstre bordinnlegget..

¢ Gjennom boringen i det hayre bord-
innlegget stikker du fastholdingsdo-
ren (1) inn i sagspindlen.
For & Igse eller trekke sekskantmut-
teren M 20 (2) blir spindlen Iast av
fastholdingsdoren.

¢ Pass pa sagbladets rotasjonsret-
ning.

A Skyvekloss og
skyvehandtak

Fig. , T¢

o Hvis du skjeerer smale arbeids-
stykker hvor avstanden mellom sag-
blad og anleggsskinne er mindre enn
120 mm ma du ubetinget bruke
skyvekloss.

Nér du skal skjeere smé& spesielt
formete arbeidsstykker ma du bruke
skyvehandtak.

Skyveklosser lager du selv slik at de
passer til formalet, og fester dem i
skyvehdndtaket.

Tveerskaeringsleere
Fig. ,R“

Tveerskeeringslaeren kan monteres pa
savbordet bade til venstre og til hajre for
savklingen.

Det trinlgse svingomradet er 0 - 60° til
begge sider og fastspaend kiemgrebet.

¢ Fiksér indstillingen ved 0° og 45° med
|&seskruen og fastspaend klemgrebet.

Vippeanslag
(specialtilbehor)

Et monteret vippeanslag pé anslags-
skinnen udger det optimale supplement
til tveerskaeringslaeren.
Finindstillingsfunktionen pa endeansla-
get ger det muligt at foretage ngjagtige
indstillinger via fingerskruen.

Skift af savklinge
Fig. ,S

VIGTIGT!
Anvend kun ,originale
scheppach savklinger, der er
godt slebet, uden revner og ikke er
bojede.
Udskift bordindlaeg, hvis savfugen er
ujeevn.

ADVARSEL!

Traek netstikket ud ved skift af
savklinge

1 Holdedorn
2 Maskinmetrik M 20 venstre

¢ Fjern det venstre bordindlaeg.

¢ Szet holdedornen (1) i savakslen gen-
nem hullet i den hgjre bordhalvdel.
For at lzsne eller spaende maskin-
matrikken M 20 (2) holdes savakslen
fast med holdedornen.

¢ Kontrollér, at savklingens
rotationsretning er korrekt.

A Skubbestok og
skubbegreb

Fig. , T“

* Anvend altid skubbestokken ved
skeering af smalle emner med en
afstand mellem savklinge og anslags-
skinne pa mindre end 120 mm.

¢ Anvend skubbegrebet til fremfering af
smé specielt formede emner.
De forskellige fremferingstraestykker
kan De selv lave og fastgere pa
skubbegrebet.
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Mantenimiento

Desconecte el motor y quite la
ija de la red siempre que realice
trabajos de mantenimiento o de
limpieza.
Los siguientes son los trabajos de
mantenimiento a efectuar en su sierra
circular de mesa ts 4010:

¢ Después de una hora de trabajo,
compruebe la tension de la correa.
Ajuste la tension, si es necesario, de la
maniera siguiente:
Abra la pared lateral de arriba. Por aju-
ste de las tuercas de fijacién al motor
tense la correa debidamente.
Compruebe la tension de la correa
regularmente.

Vuelva a lubrificar la cadena de
rodillos y las piezas movibles (ajuste
de la altura y de las piezas giratorias)
ocasionalmente.

Abra la pared lateral derecha arriba.

Mantenga siempre limpia de resina la
superficie de la mesa.

Si no se utilice una instalacién aspira-
dora, limpie ocasionalmente los restos
de maderayy las irutas de la parte
interna de la maquina.

Este es necesario para garantir una
expulsion sin perturbaciones de
virutas.

Retire la pieza intercalada izquierda.
Al trabajar sin aspiradora, el ambito de
ajuste de la regulacién de la altura y
del angulo puede ser limitado debido
al deposito de virutas.

L]

Todos los dispositivos de proteccion y
seguridad han de volverse a montar
inmediatamente después de terminar
los trabajos de reparacion y manteni-
miento.

¢ Para una expulsacion de virutas sin
perturbaciones limpie ocasionalmente
los restos de madera y las virutas de la
parte interna de la maquina.

¢ Laregulacion de la altura y del angulo
puede ser limitada debido al deposito
de virutas. Retire la pieza intercalada
e limpie el ambito de regulacion.
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Underhall

Stang av motorn och dra ur

natanslutningskontakten vid
alla underhalis- och rengorings-
arbeten.

Ni bér félja nedanstdende underhall-
spunkter for Er bordcirkelsdg
ts 4010.

¢ Kontrollera remspénningen efter
ungefér en driftstimme och efter-
spann om s behovs.
Oppna for detta den hdgra sidovag-
gen. F& den nédvandiga spanningen
p& remmen genom att justera lika
mycket p& fastmuttrarna pd motorn.
Kontrollera remspanningen med
jamna mellanrum.

Smérj rullkedjan och de rérliga del-
arna (hojd- och svangjustering) med
jamna mellanrum.

Oppna den 6vre hégra
sidovédggen.

Hall alltid bordsytan fri fr&n kada.

Fér stérningsfri spanutkastning
méste s&gskyddslddan med jagmna
mellanrum gdras ren frén trarester
och sagspéan.

Héjd- och vinkeljusteringsomradet
kan inskrankas pga eventuella spa-
navlagringar.

Ta ur det vanstra bordinlagget och
rengor justeringsomradet.

Samtliga skydds- och sdkerhetsan-
ordningar maste efter avslutade
reparations- och underhélisarbeten
genast monteras tillbaka.

Huolto

Moottori on sammutettava ja

verkkopistoke on irrotettava
pistorasiasta ennen huolto- tai puh-
distustoiden suorittamista.

Seuraavat huoltotoimenpiteet on
suoritettava scheppach tarkistus-
pyorosahaa ts 4010 huollettaessa.

¢ Hihnajannite on tarkastettava noin
yhden kayttétunnin jélkeen ja hihnaa
on tarvittaessa kiristettdva.
Taté varten on avattava ylempi oike-
anpuoleinen sivuseind. Hihnaa kiris-
tetdan moottorin kiinnitysmuttereita
kiristdmalla. Hihnajannite on tarkas-
tettava saénndllisesti.

o Kettinki seka likkuvat osat
(korkeuden ja kallistuksen saadét) on
oOljyttava saannollisesti.
Oikeanpuoleinen, ylempi sivuseina
avataan.

¢ Poydan pinta on pidettava aina
puhtaana pihkasta.

¢ Jotta lastut poistuisivat helposti
purunimuliitoksen kautta, sahan-
suojakotelo on puhdistettava
saéannollisesti puunkappaleista ja
lastuista seka sahanpurusta.
Korkeuden ja kallistuksen saatoa-
lue voi pienentyd, jos lastuja kerdan-
tyy.

Vasemmanpuoleinen kitakappale
poistetaan ja saatdalue puhdiste-
taan.

Kaikki suoja- ja turvalaitteet on
asennettava valittomasti uudelleen
paikalleen, kun korjaus- tai huolto-
tyot on suoritettu.

Vedlikehold

Under alt vedlikeholds- og
rengjeringsarbeider mé
motoren bli sjaltet ut og stikkontak-

ten trukket ut.

For & holde din bordsirkelsag ts 4010
i god stand er det viktig at du jevnlig
foretar de nedenstdende vedlike-
holds- og rengjeringsarbeidene.

¢ Remstrammingen m& du etter ca en
times drift kontrollere, og hvis ned-
vendig etterstramme.
Dette gjer du ved & &pne den ovre,
heyre sideplaten. Du justerer s&
remmen til gnsket stramming ved
helt likt & forstille festemutterne pa
motoren.

Kontroller av og til remstrammingen.

Rullekjeden og de bevegelige
delene (hgyde- og skréforstillingen)
mé du jevnlig smere med olje.

Du kommer til ved & dpne den gvre
hoyre sideplaten.

Bordoverflaten mé& du holde ren for
kvae og harpiks.

Utkast av spon. For at sagsponen
kan bli kastet ut uten problemer ma
sagbladbeskyttelsen jevnlig bli
rengjort for spon og trerester.
Heyde- og vinkelforstillingen kan
bli hindret p& grunn av sponansam-
ling.

Du ma da ta ut det venstre bordinn-
legget og rengjere forstillingsanord-
ningen.

Alle beskyttelses- og sikkerhetsan-
ordninger ma etter avsluttede repa-
rasjons- eller vedlikeholdsarbeider

straks bli montert pa plass igjen.

Vedligeholdelse

Stands motoren og treek
netstikket ud ved alle vedlige-
holdelses- og rengeringsarbejder.

P& Deres scheppach bordrundsav
ts 4010 bor De overholde felgende
vedligeholdelsespunkter.

¢ Remspaendingen ber kontrolleres
efter ca. 1 driftstime og efterspaendes
eventuelt.
Aben det gverste, hajre sidepanel.
Ved at stille jeenvt p4 alle befeestigel-
sesboltene pa motoren opnds den
korrekte remspaending. Kontroller
herefter med jeevne mellemrum.

Smer rullekzeden samt de bevaege-
lige dele (hgjde- og svingjustering)
med jeevne mellemrum.

Aben det overste, hgjre sidepanel.

Hold alltid bordoverflaten fri for
harpiks.

For fejlfri spanudkastning skal sav-
sikkerhedskassen med jeevne mel-
lemrum geres ren for treerester og
savspaner.

Hgjde- og vinkeljusteringsomradet
kan begreenses pga. eventuelle
spanaflejringer.

Fjern det venstre bordindlzeg og
renger justeringsomradet.

Samtlige beskyttelses- og sikker-
hedsanordninger skal genmonteres
efter endt reparations- og vedligehol-
delsesarbejde.
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A Conexion eléctrica

El motor eléctrico preinstalado esta
conectado para su puesta en servicio. La
conexion cumple las normas pertinentes
VDE y DIN.

La conexién de alimentacion del
cliente, asi como el cable alargador
empleado han de cumplir estas
prescripciones.

Freno del motor

Para aumentar la seguridad puede
equiparse su con un freno de parada
automatico (equipamiento especial). El
freno empieza a actuar después de
desconectarse el motor impulsor.

Advertencias importantes

El motor eléctrico 230 V / 50 Hz esta
fabricado para el régimen de servicio
S6/40 %.

En caso de sobrecarga del motor, este
se desconecta automaticamente.
Después de un corto periodo de
enfriamiento (de duracion variable) se
puede volver a encender el motor.

A Cables eléctricos de
alimentacion defectuosos

En los cables eléctricos de alimentacién

se producen a menudo fallos de

aislamiento.

Las causas pueden ser:

¢ Puntos sometidos a presién cuando
los cables de alimentacion son guia-
dos por las rendijas de puertas y ven-
tanas.

¢ Dobleces debido a una mala fijacién o
guia de los cables de alimentacion.

e Cortes por pisar los cables de alimen-
tacion.

o Fallos de aislamiento por tirar del
enchufe de la pared.

» Rasgaduras debidas al envejecimiento
del aislamiento.

Los cables de alimentacion defec-
tuosos no deben ser usados, ya que al
fallar el aislamiento suponen un
peligro mortal.

Revise con regularidad si los cables de
alimentacion estan defectuosos. Tenga
cuidado de que los cables no estén
conectados a la red eléctrica.

Los cables eléctricos han de cumplir las
normas pertinentes VDE y DIN. Utilice
solo cables de alimentacion con la iden-
tificacion H 07 RN.

En el cable de alimentacion ha de estar
indicado, segun las prescriciones, el tipo
de cable.

A Ligacao eléctrica

O motor eléctrico encontra-se instalado
e pronto a funcionar. A ligagdo do motor
obedece as normas actuais das VDE e
DIN.

A ligagao a rede nas instalagoes de
cliente bem como as extensoes de
cabo utilizadas terdao de obedecer a
estas normas.

Instalacao de travagem do motor

Para aumentar a seguranga pode ser
equipada sua de um freio de parada
automatico (equipamento especial). O
efeito do freio comega depois de ligar o
motor de accionamento.

Observagoes importantes

O motor eléctrico 230 V / 50 Hz foi
concebido para o modo de operagao
S6/40 %.

Em caso de sobrecarga do motor,
este desliga-se automaticamente.
Depois de um periodo de arrefeci-
mento (de duragao variavel) o motor
podera ser novamente ligado.

A Fios eléctricos
danificados

Fios de ligag&o eléctrica estédo frequente-
mente sujeitos a danos de isolamento.

Causes de tal situacdo constituem:

* Areas de pressdo, quando os fios de
ligagao passam por janelas ou frinchas
das portas.

¢ Areas de dobra, provocadas por
fixag&o ou condugao ndo apropriada
dos fios de ligag&o.

« Areas de corte, provocadas por tran-
sito em cima dos fios de ligagéo.

¢ Danos de isolamento provocados por
puxdes fortes da ficha da tomada.

* Fissuras provocadas por desgaste do
isolamento.

Os fios de ligagao eléctrica assim
danificados nao poderao ser usados,
pois constituem perigo de morte
devido aos danos no isolamento.

Verifique regularmente se os fios de
ligagéo eléctrica apresentam alguns
danos. Tenha cuidado para que, durante
a inspecgo, os fios ndo estejam ligados
4 corrente eléctrica.

Os fios de ligagao eléctrica terdo de obe-
decer as normas actuais das VDE e DIN.
Utilize apenas fios de ligagdo com a
designagéo H 07 RN.

E obrigatéria a identificagdo do modelo
nos fios de ligagao.
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A Elektrisk anslutning

Den installerade elmotorn &r ansluten i
driftfardigt skick. Anslutningen motsva-
rar géllande VDE- och DIN-bestdam-
melser.

Kundens natanslutning liksom den
anvinda forlangningssladden méste
motsvara dessa foreskrifter.

Motorbromsanlaggning

Er scheppach-maskin &r utrustad med
automatisk motorbroms. Den bérjar
verka s& snart som motorn slas av.

Viktiga upplysningar

Elmotorn 230 V / 50 Hz &r avsedd for
driftsatt S 16 / 40 %.

Vid dverbelastning av motorn sténgs
den automatiskt av. Efter att den
kylts av (tar olika lang tid) kan
motorn ater slas till.

A Skadade elledninger

Isoleringsskador upptrader ofta pa
anslutningsledningar.

Orsaker:
¢ Klamskador, nér ledningarna dras via
foster eller dorrar.

e Brottskador p. g. a. att ledningarna
har fasts eller dragits pa ett felaktigt
sétt.

¢ Avsliten ledning p. g. a. ledningen
korts dver.

¢ Isoleringsskador p. g. a. attledningen
stilist ut ur vagguttaget.

¢ Skador p. g. a. att isoleringen &r for
gammal.

Sadana skadade ledningar far inte
anvandas, eftersom de p. g. a. isole-
ringsskadorna ar livsfarliga.

Kontrollera regelbundet att de elek-
triska ledningarna inte &r skadade. Se
till att anslutningsledningen inte &r
kopplad till elnatet, da kontrollen utférs.

Elektriska anslutningsledningar méste
motsvara de géllande VDE- och DIN-
bestdmmelserna. Anvand endast
anslutningar av typen H 07 RN.

Det &r foreskrivet att alla ledningar skall
vara forsedda med en tryckt typbeteck-
ning.

/A sanksliitants

Koneeseen asennettu sahkémoottori
on liitetty kayttovalmiiksi. Liitanta
vastaa kyseisia VDE- ja DIN-
maarayksia.

Asiakkaan suorittaman verkkolii-
tannan sekd hanen kayttamiensa
jatkojohtojen taytyy vastata naita
maarayksia.

Moottorin jarru

scheppach-koneessa on automaatti-
nen jarruyksikkd, joka alkaa toimia heti
kun pysaytyspainiketta painetaan.

Tarkea ohje

Sahkomoottori 230 V/ 50 Hz on
suunniteltu kayttolajille S 16 / 40 %.

Moottori pysahtyy automaatisesti,
jos se kuorimittuu liiikaa. Jaahtymi-
sajan (ajallisesti ei aina sama) jal-
keen moottori voidaan taas kytkea
paalle.

/A Vialliset sahklitos-
johdot

Sahkoliitosjohtoihin syntyy usein
eristysvaurioita.

Syyna ovat:
¢ Painekohdat, jos liitosjohtoja on viety
ikkunoiden ja oven rakojen 1api.

¢ Taittumakohdat, jotka ovat aiheutu-
neet liitosjohtojen vaaranlaisesta kiin-
nityksesta tai johtamisesta.

Johdon katkeaminen, koska jodon yli
on ajettu.

Katkaisukohdat, jotka ovat aiheutu-
neet siit4, etté on ajettu liitosjohtojen yli.
Eristysvauriot, jotka ovat aiheutuneet
siit, etta liitosjohto on repdisty irti
seindpistorasiasta.

Eristyksen vanhenemisesta aiheutu-
neet repedmat.

Sellaisia viallisia sahkaliitosjohtoja ei
saa kayttaa ja ne ovat eristysvaurioi-

den takia hengenvaarallisia.

Tarkasta saannollisesti, ettei litosjoh-
doissa ole vauroita. Tarkastuksen
aikana liitosjohto ei saa olla séhkdver-
kossa.

Sahkoliitosjohtojen taytyy vastata asia-
nomaisia VDE- ja DIN-mé&arayksia.
Kayta vain sellaisia litosjohtoja, joissa
on merkintd H 07 RN.

Liitosjohdossa taytyy olla tyyppimer-
kinta (maarays).

A Elektrisk tilslutning

Den installerte motoren er tilkoplet klar
for drift. Koplingene er utfert i overens-
stemmelse med VDE- og DIN-forskrif-
tene.

Tilslutningen til nettet som kunden
utferer mé bli gjort i overens-
stemmelse med disse forskriftene.
Tilforselsledningen mé ogsé vaere av
godkjent type.

Motor bremseanordning

Din scheppach maskin er utstyrt med
en automatisk brems. Bremsen blir
automatisk koplet inn i det ayeblikk
motoren blir sjaltet ut.

Viktige opplysninger

Den elektriske motoren er utfort for
driftstype S 6 / 40 %.

Ved overbelastning sjalter motoren
automatisk ut. Etter en avkjelings-
periode (kan vzere forskjellig) kan
motoren igjen bli startet.

A Skader pa elektriske
tilforselsledninger

Det oppstdr ofte isolasjonen pa elek-
triske tilfarselsledninger.

Arsakene er:

e Trykkskeder hvis tilferselsledningen
blir fart gjennom vindus- eller derdp-
ninger.

o Knekk pé ledningen ved ufagmessig
befestigelse eller oppheng.

¢ Snittsteder ved at det er blitt kjort
over ledningen.

o Skader pa isolasjonen ved at
stikkontakten er blitt trukket ut ved &
trekke i ledningen.

 Sprekker pa grunn av aldring av
isolasjonen.

Slike ledninger med feil eller skader
pa isolasjonen mé ikke bli brukt. De
erlivsfarlige.

Du mé jevnlig kontrollere ledningene at
de ikke er blitt skadet. Nar du kontrolle-
rer ledningene ma du passe pa at de er
stremlese og ikke tilsluttet nettet.

Elektriske tilferselsledninger mé veere i
overensstemmelse med gjeldende
VDE- og DIN-forskrifter. Du m& bare
bruke ledninger som merket H 07 RN.
Forskriftene forlanger at dette kjenne-
tegnet er avmerket pa selve ledningen.

A Elektrisk tilslutning

Den installerede elmotor er tilsluttet klar
til drift. Tilslutningen svarer til de gael-
dende VDE- og DIN-bestemmelser.

Den kundemasssige tilslutning savel
som en eventuel forlzengerledning
skal ogsa felge disse bestemmelser.

Motor-bremseanordning

Traebearbejdningsmaskiner, som
anvendes i Tyskland, skal veere udstyret
med en automatisk virkende stilstands-
bremse. Bremsen gér i funktion, nér der
slukkes for drivmotoren.

Vigtige henvisninger

Elektromotoren 230 V/ 50 Hz er
udfort til driftsart S 6 / 40 %.

Ved overbelastning kobler denne
selvsteendigt ud. Efter en vis afkoling-
stid (varierende) kan motoren startes
igen.

A Beskadigelse af
el-tilslutningsledningen

P4 de elektriske tilslutningsledninger
sker der ofte isolationsbeskadigelser.

Arsager hertil er:

 Tryksteder nér tilslutningsledningerne
traekkes gennem vinduer og derab-
ninger.

¢ Knzeksteder pd grund af ukorrekt
fastgerelse eller fering af tilslutnings-
ledningemne.

* Snitsteder pé grund af overkersel af
tilslutningsledningen.

¢ Isolationsskader pa grund af at stikket
rives ud af veegkontakten.

¢ Revner p& grund af ldning af isola-
tionen.

Sadanne beskadigede ledninger ma
ikke anvendes, og er pa grund af ska-
derne i isolationen livsfarlige.

Elektriske tilslutningsledninger skal
regelmeessigt kontrolleres for skader.
Pas p4 at tilslutningsledningen ikke er
tilsluttet nettet under kontrollen.

Elektriske tilslutningsledninger skal veere
i overensstemmelse med de geeldende
VDE- og DIN-bestemmelser. Anvend
kun ledninger der er kendetegnet med
meerkningen H 07 RN.

Pategnelsen af typebetegnelsen pa tils-
lutningsledningen er forskriftsmaessig.
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Motor de corriente monofasica
e Latension de la corriente debe ser de
230V -50 Hz.

e Los cables alargadores de hasta 25 m
de fargo han de tener una seccion de

1,5 mm, a partir de los 25 m de largo -

la seccion minima ha de ser de
2,5 mm2,

* La conexion de alimentacion esta
protegida por fusibles de 16 A de
accion lenta.

Motor de corriente trifasica

El motor eléctrico 400 V /50 Hz esta
fabricado para un régimen de servicio
S 6/40 %.

¢ Latension de la corriente debe ser de
400V -50 Hz.

La conexion de alimentacion y los
cables alargadores tienen que tener
cinco hilos =3 P + N + tierra.

Los cables alargadores han de tener
una seccién minima de 1,5 mm2.

La conexion de alimentacion es prote-
gida con un maximo de 16 A.

Al realizar la conexion de alimentacion
o al cambiar de emplazamiento, hay
que comprobar el sentido de giro y, si
es necesario, cambiar la polaridad
(enchufe hembra de la pared).

Las conexiones y reparaciones
del equipo eléctrico han de ser
realizadas solo por un electricista.

Al realizar una consulta, indique, por
favor, los siguientes datos.

* Fabricante del motor

¢ Tipo de corriente del motor

¢ Datos de la placa de identificacién de
la maquina

En caso de devolucion del motor,
envie siempre la unidad motriz
completa con el interruptor.

Motor de corrente monofasica

o Atensdo de corrente tera de ser de
230 Volts - 50 Hz.

¢ Fios de extensdo até 25 m de compri-
mento tém de apresentar um corte
transversal de 1,5 mm? e pelo menos
de 2,5 mm?2 se tiverem mais de 25 m
de comprimento.

¢ Aligagdo passiva a rede esta assegu-
rada com 16 A.

Motor de corrente trifasica

O motor eléctrico 400 V / 50 Hz foi
concebido para o modo de operagao
S6/40 %.

* Atensdo de rede tera de ser de 400
Volts - 50 Hz.

¢ Aligacdo de rede e os fios de
extens&o tém de ter 5 condutores =
3P+N+8SL

¢ Fios de extensdo tém de possuir um
corte transversal no minimo de
1,5 mm2.

¢ Aligag3o passiva a rede esta assegu-
rada com 16 A no maximo.

e Se estiver ligada a rede ou se houver
deslocagao da maquina, é preciso
verificar o sentido de rotagéo e, se
necessario, trocar a polaridade
(tomada da parede).

LigacGes ou reparacdes do equi-

pamento eléctrico deverao ser
apenas e exclusivamente levadas a
cabo por electricistas especializados.

Ao contactar-nos indique, por favor,
os seguintes dados:

¢ Fabrico do motor

¢ Tipo de corrente do motor

* IndicagGes da placa de modelo da
maquina.

Em caso de devolu¢ao do motor,
envie sempre a unidade de propulsao
completa e o interruptor.
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Vaxelstromsmotor

Natspanningen maste uppga till
230 V-50 Hz.

Forlangningssladdar méste uppvisa
en diameter om minst 1,5 mm2, om
de &r under 25 meter langa. Om de
&r 6ver 25 meter ldnga méste diame-
ter vara minst 2,5 mm2.

Natanslutningen sékras med 16 A.

Trefasmotor

Elmotorn 400 V / 50 Hz ar avsedd for
drifttypen S 6 / 40 %.

¢ Natspanningen méste uppga till

400 V- 50 Hz.

Nétanslutningen och férlangningska-
blarna méste vara férsedda med fem
tradar=3 P + N + SL.

Férlangningskablarna méste ha en
minimidiameter om 1,5 mm?.

L]

Néatanslutningen sakras med 16 A.

| samband med nétanslutning eller
forflyttning maste rotationsriktningen
kontrolleras och ventuellt méste byta
plats (vagguttag).

Anslutningar och reparationer

pa den elektriska utrustningen
far utforas endast av utbildade elek-
triker.

Var god ange féljande uppgifter vid
forfragningar:

¢ Motortillverkare

¢ Motorns strémart

* Uppgifterna pa maskinuppgifts-
brickan.

Vid &tersandning av maskinen skall
alitid den kompletta drivenheten
med strombrytare skickas in.

Vaihtovirtamoottori

o Verkkojannitteen taytyy olla
230 Volttia - 50 Hz.

¢ Jatkojohtojen poikkileikkauksen
taytyy olla 1,5 mm?, jos johto on
enintadn 25 m pitka; yli 25 m pitkien
johtojen poikkileikkauksen taytyy olla
2,5 mm2.

o Verkkoliitannédn sulake 16 A hidas.

Kolmivaihemoottori

Sahkomoottori 400 V / 50 Hz on
suunniteltu kayttolajille S 6 / 40 %.

¢ Verkkojdnnitteen taytyy olla 400 volt-
tia - 50 Hz.

¢ Verkkoliitannén ja pidennysjohdon
taytyy olla 5-séikeisid = 3 vaihejoh-
dinta + nollajohdin + maadoitusjohdin.

¢ Pidennysjohtojen poikkileikkauksen
on oltava vahintaan 1,5 mmz2.

o Verkkoliitannan sulake enintdédn 16 A.

¢ Verkkoliitannén tai paikanvaihdon
yhteydessé taytyy pyérimissuunta
tarkistaa, tarvittaessa téytyy polaari-
suus vaihtaa (seindpistorasia).

Sahkovarusteiden liitdnnat ja

ja korjaukset saa suorittaa
ainoastaan sahkoalan ammatti-
tyovoima.

Seuraavat tiedot taytyy ilmoittaa
kysymysten yhteydessa:

¢ Moottorin valmistaja

¢ Moottorin sahkélaji

¢ Koneen tyyppikilvessa olevat tiedot

Jos lahetat moottorin takaisin, Iaheta
aina taydellinen tyoyksikko seka

kytkin.

Enfaset vekselstrom motor

* Nettspenningen ma veere 220 Volt -
50 Hz.

¢ Forlengelsesledninger ma inntil en
lengde pé 25 meter ha et tverrsnitt
pé 1,5 mmz. Hvis lengden er over
25 meter md tverrsnittet vaere minst
2,5 mmz.

o Nettilkoplingen ma ha 16 A sikringer.

Trefase vekselstrem motor

Den elektriske motoren 220 V / 50 Hz
er utfert for driftstype S 6 / 40 %.

Nettspenningen mé& vaere 220 Volt -
50 Hz.

Tilfersels- og forlengelsesledningene
mé veere 5 ledet =3 P + N + J.

.

Forlengelsesledningen ma ha et
tverrsnitt pa minst 1,5 mmz.

Nettilkoplingen md ha 16 A sikringer.

* N&r maskinen blir tilsluttet nettet og
ndr den blir flyttet ma motorens
dreieretning bli kontrollert. Eventuelt
ma to ledninger bli byttet om i vegg-
kontakten.

Koplinger og reparasjoner i det
elektriske anlegget mé bare bli
utfert av autorisert elektriker.

Ved forespgrsler ma du oppgi disse
dataene:
¢ Motorfabrikantens navn

¢ Stromtype
(en-, trefase, spenning, frekvens)

 Dataene som er stemplet inn pé
maskinskillet

Hvis motoren blir returnert ma hele
drivenheten med bryter bli sendt inn.

Vekselstremsmotor

¢ Netspzendingen skal vaere pa 250 V
. /50 Hz.

¢ Forleengerledninger skal ved leengder
pé indtil 25 m have et tveersnit pa
1,5 mm?, ved lzengder pé over 25 m
skal de have et tveersnit pd mindst
2,5 mm2.

¢ Nettilslutningen skal veere sikret med
16 A traege sikringer.

Vekselstremsmotor

Elektromotoren til 400 V / 50 Hz er
udfert til driftsart S 6 / 40 %.

Netspzendingen skal veere pa 400 V/
50 Hz.

Nettilslutning og forieengerledning
skal veere femledere =3 P + N + PE.

Forleengerledningen skal have et
tveersnit p& mindst 1,5 mm2.

Nettilslutningen m& maksimalt veere
sikret med 16 A.

Ved nettilslutning eller ved skift af
standplads skal den korrekte omlabs-
retning kontrolleres, hvis det er ngd-
vendigt byttes to faser (vaegstik-
dasen).

Tilslutninger og reparationer pa
den elektriske udrustning ma
kun udferes af elektriske fagfolk.

Ved forespeorgsler bedes De angive
folgende data:

* Motorfabrikant

¢ Motorens tilslutningsart (kraft/2-faset)
¢ Data fra maskinens typeskilt

Hvis en motor sendes tilbage bedes
De om altid at sende den komplette
drivenhed med afbryder.
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@ Subsanado de averias

Averia

Causa posible

Remedio

1. La hoja de sierra suelta después de apagar
el motor.

La tuerca de fijacion esta poco apretada.

Apriete la tuerca de fijacién M 20 con rosca a la izquierda.

2. El motor no arranca. a) Elfusible ha saltado. a) Revise el fusible.
b) Cable alargador defectuoso. b) Consulte las instrucciones de uso paginas 34 - 36.
¢) Las conexiones del motor del interruptor ¢) Mande revisar por un electricista.
no estéan bien hechas, freno no aireado.
d) Motor o interruptor averiados. d) Consulte las instrucciones de uso paginas 34 - 36.
3. Sentido de rotacién del motor erréneo. a) Condensador averiado. a) Mande revisar por un electricista.
b) Conexion errénea. b) Haga cambiar por un electrisista la polaridad del enchufe de la pared.
4. El motor no tiene potencia, se apaga. a) Sobrecarga por no estar bien afilada lahoja | a) Afile la hoja de sierra.
de sierra.
b) La termoproteccién responde. b) Aciende de nuevo el motor.
5. Quemaduras en la superficie de corte. a) Hoja de sierra sin afilar. a) Afile la hoja de sierra.
b) Hoja de sierra errénea. b) Use una hoja para cortes longitudinales.
c) Tope longitudninal no paralelo a la hoja c) Cambie el tope longitudinal.
) de sierra.
Al corte transversal d) Carro corredizo no parallelo a la hoja d) Ajuste el carro corredizo en relacion a la hoja de sierra.
. de sierra.
6. La potencia de serrar diminue con plena Correa suelta. Tensar la correa, veda ,Mantenimiento®.

rotacién del motor.

7. La pieza a trabajar se ataca entre hoja de
sierra y tope longitudinal.

Tope longitudinal no paralelo a la hoja de sierra.

Compruebe el ajuste del tope longtudinal.

@
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@ Felavhjalpning

Stérning

Méjlig orsak

Atgéird

1. S&gklingan lossnar efter att motorn
slagits ifrén

Fastmuttern for [att &tdragen

Dra &t fastmuttern, M20 vénstergéngad

2. Motorn startar inte a) Natsakringen defekt a) Kontrollera natsakringen
b) Forlangningskabel defekt b) Se Bruksanvisning elanslutning sida 35 - 37
¢) Anslutningar p& motor eller brytare inte c) L&t elfackman kontrollera
i ordning, broms luftar inte
d) Motor eller brytare defekt d) Se Bruksanvisning, elanslutning sida 35 — 37
3. Fel rotationsriktning pa motorn a) Kondensator defekt a) L&t elfackmén byta ut
b) Felanslutning b) Lat elfackman byta polaritet i vaggurtaget
4. Motorn avger ingen effekt, slér sjalv ifran a) Overbelastning pga slé s&gklinga a) Sattislipad s&gklinga
b) Termoskydet slar till b) Koppla ater in efter avkylningstid
5. Brannstallen pé snittytan a) SI6 s&gklinga a) Sattislipad sdgklinga
b) Fel sagklinga b) Sétt i sdgklinga for langdsnitt
c) Léngsanslaget inte parallelit med sgklingan | c) Stéllin langsanslag
Vid tvarsnitt d) Skjutsladen inte parallell med sagklingan d) Rikta in skjutsladen mot s&gklingan

6. Minskande sagningskapacitet vid
max motorvarvtal

Remmen slapp

Spann remmen, se Underhall

7. Arbetsstycke fastnar mellan sdgklingan
och langsanslaget

Langsanslaget |6per inte parallelit
med sagklingan

Kontrollera installningen fér langsanslaget

@ Toimenpiteet hairion ilmetessa

Hairio

Mahdollinen syy

Toimenpide

1. Sahanteré irtoaa moottorin kdynnistamisen
jalkeen

Kiinnitysmutteria ei ole kiristetty tarpeeksi

Kiinnitysmutteri on kiristettavé, M 20 vasen kierre

2. Moottori ei kdynnisty a) Verkkosulake on lauennut a) Verkkosulake on tarkastettava
b) Jatkojohto on viallinen b) Katso kayttoohje, sahkéliitanta sivulla 35 - 37
c) Moottorin tai kytkimen liitannat eivat ole ¢) Tarkistus on annettava sahkdlalan asiantuntijan tehtavaksi.
kunnossa, jarrun tuuletus ei toimi
d) Moottori tai kytkin on viallinen d) Katso kayttdohje, sahkoliitanta sivulla??
3. Moottorin pydrimissuunta on vaaré a) Kondensaattori on viallinen a) Vaihto on annettava sahkéalan ammattilaisen tehtévaksi.
b) Kytkenté on virheellinen b) Sahkdasentajan on vaihdettava seindpistorasian polaarisuus.
4. Moottorissa ei ole tehoa, se kytheytyy a) Moottori on ylikuormitettu, koska sahantera | a) Vaihda terdvé sahantera
itsetddn pois poolta on liian tylsa.
b) L&mposuja laukeaa b) Jadhtymisajan jalkeen kaytto on jalleen mahdollista
5. Leikkupinnalla on palaneita kohtia a) Sahanterd on tyls& a) Vaihda terdva sahanteré
halkaisussa b) Kéaytdssd on vaérd sahanteré b) Vaihda halkaisuun tarkoitettu sahanteré
c) Halkaisuohjain ei ole samansuuntainen c) S&ida halkaisuohjain
sahanteran kanssa
d) Liukupdyta ei ole samansuuntainen d) Saada liukupdyta sahanteraan nahden

sahanteran kanssa

6. Sahausteho heikkenee, vaikka kaytéssa on
moottorin taysi kierrosluku

Hihna on I6ysélla

Kiristd hihna, katso huolto

7. Tydkappale jumiutuu pydrésahanteran ja
halkaisuohjaimen véliin

Halkaisuohjain ei ole samansuuntaisena
sahanterdn kanssa

Halkaisuohjaimen saato on tarkastettava
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Mulig arsak

Lesning

1.

Sagbladet lgsner etter at motoren slétt av.

Festemutteren er ikke trukket godt nok til.

Trekk festemutteren M 20 venstregjenger bedre til.

sagbladet.

2. Motoren vi ikke starte. a) Nettsikringene er gétt. a) Kontroller nettsikringene.
b) Forlengelsesledningen er defekt. b) Se brukerveiledningen ,Elektrisk tilslutning“ side 35 - 37.
¢) Tilkoplingene i motoren eller bryteren erikke | c) En autorisert elektriker m& kontrollere dette.
i orden. Bremsen loser seg ikke. .
d) Motor eller bryter er defekt. d) Se brukerveiledningen ,Elektrisk tilslutning” side 35 - 37.
3. Motoren roterer i feil retning. a) Kondensatoren er defekt. a) Kondensatoren mé skiftes ut av en autorisert elektriker.
b) Feilaktig tilkopling. b) La en autorisert elektriker skifte om to ledninger i veggkontakten.
4. Motoren har ingen kraft og sjalter seg ut. a) Overbelastning pa grunn av slgvt sagblad. a) Sett inn et skarpslipt sagblad.
b) Det termiske motorvemet slér ut. b) Sjalt inn motorvernet etter at det er blitt avkjolet.
5. Brente steder pa snittflaten a) Slevt sagblad. a) Sett inn et skarpslipt sagblad.
- ved lengdesnitt b) Feil type sagblad. b) Sett inn et kigyvsagblad.
c) Breddeanlegget er ikke parallelt med c) Still inn breddeanlegget.
sagbladet.
- ved kappsnitt d) Skyvebordet loper ikke parallell med d) Rett inn skyvebordet i forhold til sagbladet.

o

. Sagbladet slurer ved fullt motorturtall.

Remmen er for slakk, og slurer.

Stram remmen. Se avsnittet ,,Vedlikehold".

~

. Arbeidsstykket blir klemt mellom

breddeanlegget og sagbladet

Breddeanlegget er ikke parallelt med sagblad.

Kontroller innstillingen av breddeanlegget.

Fejlafhjeelpning

Fejl

Mulig arsag

Afhjeelpning

1.

Savklinge lgsner sig efter slukning af motor.

Fastgerelsesskruer ikke ordentlig fastspaendt.

Fastspeend fastgerelsesmetrik, M 20 venstregevind.

2. Motoren starter ikke. a) Svigt af netsikring a) Kontrollér netsikringen
b) Forleengerledning defekt b) Se Brugsanvisning, eltilslutning side 35 - 37
c¢) Tilslutninger til motor eller kontakt ikke i c) Tilkald elektriker
orden, bremse aktiveres ikke
d) Motor eller kontakt defekt d) Se Brugsanvisning eltilslutning side 35 - 37
3. Forkert rotationsretning p& motoren a) Kondensator defekt a) Lad den udskifte af elektriker
b) Fejltilslutning b) FA& elekriker til at zendre polaritet i stikd&sen pa vaeggen.
4. Motoren afgiver ingen effekt, a) Overbelastning pga. slev savklinge a) Iseet slebet savklinge
slar fra af sig selv b) Termosikring aktiveres b) Kiar til indkobling efter afkelingsperiode
5. Breendet steder pé skeereflade ved tvaersnit a) Slgv savklinge a) Iseet slebet savklinge
b) Forkert savklinge b) Iseet savklinge beregnet til leengdesnit
¢) Leengdeanslag ikke parallelt med savklingen | c) Indstil lengdeanslag
d) Skydeslede ikke parallel med savklingen d) Indstil skydesleede i forhold til savklinge

. Faldende skeereydelse ved max.

motoromdrejningstal

Remmen er slap

Spaend remmen, se Vedligeholdelse

. Emne sidder fast mellem savklinge og

laengdeanslag

Leengdeanslaget lober ikke parallellt med
savklingen

Kontrollér indstillingen af l&engdeanslaget
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Zur einwandfreien und schnellen Bearbeitung einer Ersatzteil-
bestellung sind folgende Angaben notwendig:

Maschinentyp

Maschinen-Nummer

Bezeichnung und Bestell-Nummer des Ersatzteiles

Bei Ersatzteilbestellungen der elektr. Ausristung sind die Daten
der Typenschilder von Motor und Schalter aufzufiihren.

Die Stuckzah! des gewiinschten Ersatzteiles

Genaue Angaben Uber Adresse sowie Versandart

G,

Pour une exécution precise et rapide de vos commandes de

piéces détachées, les indications suivantes sont nécessaires:

. Type de la machine

. Numeéro de la machine

. Désignation, no. de commande de la piéce détachée

. Lors de la commande de piéces detachées de composant
électrique il faut preciser les caractéristiques de la plaque
moteur et de I'interrupteur

. La quantité des piéces détachées demandées

. Adresse et mode de transport exacts

@D

Voor een onberispelijke en snelle uitvoering van uw bestelling

van onderdelen zijn de volgende opgaven noodzakelijk:

. Type van de machine

. Nummer van de machine

. Aanduiding, bestelnummer van het onderdeel

. Bij bestelling van onderdelen voor het elektrische gedeelte
moet u de datum op het type-plaatje van de motor en schake-
laar opgeven

. Het aantal van de gewenste onderdelen

. Juiste opgave van het adres en verzendwijze

&

Para tramitar correctamente un pedido de piezas de repuesto,

se necesitan los siguientes datos:

1. Tipo de maquina

2. Numero de maquina

3. Designacion y numero de referencia del repuesto

4. Al hacerse pedidos de piezas de repuesto del sistema eléc-
trico, se indican los datos de la placa de caracteristicas del
motor y del interruptor

. Lacantidad de piezas de repuesto que se desea

6. Datos exactos sobre la direccién, asi como de la manera de

expedicion

©,

For att felfritt och snabbt kunna bearbeta en reservdelsbestall-

ning, ar foljande uppgifter nodvandiga:

. Maskintyp

. Maskinnummer

. Beteckning, reservdelens bestaliningsnummer

. Vid reservdelsbestaliningar av elektrisk utrustning bér uppgif-
ter pa motorns och strémbrytarens skyltar anges

. Antal 6nskade reservdelar

. Exakt adress och forséandelsesatt

@

For & fa en hurtig og korrekte behandling av reservedelsbestil-

lingene, er det nedvendig med falgende oppgaver:

. Maskintype

. Maskinnummer

. Benevnelse og bestillingsnummer-for reservedelen

. Ved reservebestilling av det elektriske utstyr, mé oppgis data
pa typeskiltene for motor og bryter

. Antall av den gnskede reservedel

. Npyaktig forsendelsesadresse og forsendelsesméate

o0 ro~
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The following details are required to allow correct and fast
processing of a spare parts order:

oM AN

. Machine type

. Machine number

. Description, order number for spare part

. When ordering spare parts for electric equipment, the date

shown on the nameplate of motor and switch must be quoted.

. Quantity of the required spare part
. Exact details of address and type of dispatch

@

Per un perfetto e sollecito svolgimento di un’ordinazione di
pezzi di ricambio, occorrono i seguenti dati:

Y N N

Tipo macchina

Numero di macchina

Denominazione, numero d’ordinazione del pezzo di ricambio
Per ordinazioni sull'impianto elettrico occorrono i dati sul-
I'etichetta del motore e dell’interruttore

La quantita desiderata dei pezzi di ricambio

. l'indirizzo precisa e le condizioni spedizionali

MNa Tn yprivopn kai aueon s§unnpétnon piag mapayyeAiag
avTaAAakTIK®V Xpeialovral Ta €ENG oToIxEia.:

1.

oo

TUmog unxavipatog

2. AptSuog unxavapatog
3.
4. Ta napayyeAieg aQvTAAAQKTIK®V TOU NAEKTPIKOU EEOTIAIO-

Ovopaoia kat aptSuog Tou avtaAAakTikou

poU xpeladovral Ta OTolXEia TNG Tvakidag Tou Kivnripa
Kat Tou dlakorn.
O apt9uog Tou eruSuunToU AvTaAAaKTIKOU.

. Akpifr) otoixeia ywa tnv SteuSuvon kat Tov TPOTO

QrOCTOANG.

@

Para um servicgio correcto e rapido das pecas sobressalentes
sao necessarias as seguientes indicagoes:

on rop

Tipo de maquina

Numero de maquina

Designacao e no. de articulo da lista de pegas

Para pedidos de pecgas eléctricas dar el tipo do motor e do
comutador

Numero de pegas

Pormenores da diréccdo e maneira de expedicao

GO

Virheetontd ja nopeaa varaosa toimitusta varten tarvitaan
seuraavat tiedot:

o AN

. Koneen tyyppi

. Koneen numero

. Varaosan nimi ja tilausnumero

. Sanhkolaitteiden varaosatilauksissa on mainittava moottorin ja

kytkimen tyyppikilvessa olevat tiedot

. Varaosien tilausmaara
. Tarkka osoite ja lahetystapa

Ved bestilling af reservedele bedes venligst felgende opgivet:

oOU AWM

. Maskintype

. Maskin-nummer

. Betegnelse og bestillingsnummer

. Ved bestilling af reservedele bedes venligst opgivet type pa

motor eller elektriske kontakter

. Antal af den gnskede reservedel.
. Nojagtig adresse og forsendelsesmade

Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG - D-89335 Ichenhausen - Telefon 0 82 23 / 40 02-0 - Telefax 0 82 23 / 40 02-20
e-mail: info@scheppach.com - Internet: http://www.scheppach.com
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Hiermit erklaren wir,

EG-Konformitatserklarung
Scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen
GmbH; Giinzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen

daB die nachfolgend bezeichnete Maschine aufgrund ihrer Konzipierung und Bauart sowie in der von uns in
Verkehr gebrachten Ausfilhrung den einschlagigen Bestimmungen nachstehender EG-Richtlinien ent-

EC declaration of conformity

We Scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen
GmbH; Gilinzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen

hereby declare that the machine named below corresponds to the relevant safety and health requirements
of the EC guidelines specified below in its design and construction and in the version which we introduced

spricht.

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese Erklarung ihre Glltigkeit.

Bezeichnung der Maschine:

Maschinentyp:

Einschldgige EG-Richtlinien:

Angewandte harmonisierte
européische Normen

Tischkreissage
ts 4010 ci
EG-Maschinenrichtlinie 98/37 EG

EG-Niederspannungsrichtlinie 72 / 23 / EWG, zuletzt
geéandert durch die Richtlinie 93 / 68 / EWG,
EG-EMV-Richtlinie 89 / 336 / EWG, zuletzt geandert
durch die Richtlinie 93 / 68 / EWG

EN 292-1, EN 292-2, EN 294, EN 349, EN 418, EN 1088,
EN 60204-1, EN 55014, EN 55104, EN 60555-2,

EN 60555-3

to the market.

This declaration becomes invalid if changes are made to the machine without our consent.

Description of the machines:

Machine type:
Relevant EC guidelines:

Applied harmonized
European standards:

Circular sawbench
ts 4010 ci
EC machine quideline 98/37 EG

EC low-voltage guideline 72 / 23 / EWG, last

amended by guideline 93/ 68 / EWG;

EC EMV guideline 89 / 336 / EWG, last

amended by guideline 93 / 68 / EWG

EN 292-1, EN 292-2, EN 294, EN 349, EN 418, EN 1088,
EN 60204-1, EN 55014, EN 55104, EN 60555-2,

EN 60555-3

Angewandte europaische EN 847-1, EN954-1, EN 1870-1 Applied European drafts EN 847-1, EN954-1, EN 1870-1
Normentwiirfe of standards:
Angewandte nationale 1SO 7960, Applied national I1SO 7960,
technische Spezifikationen technical standards and ’
und Normen: specifications, especially:
Gemeldete Stelle Fachausschuft Holz; 70504 Stuttgart Notified body within the TUV Rheinland
nach Anhang VII: Prif- und Zertifizierungsstelle im BG-PRUFZERTIFIKAT meaning of Annex VIi: Sicherheit und Umweltschutz GmbH, 51101 Kéln
Eingeschaltet zur: EG-Baumusterpriifung, Engaged for: EC type-examination
(EG-Baumusterbescheinigung Nr. (EC type-examination certificate no. 9610459 01}
Ort, Datum: Ichenhausen, XX XX.2004 G’ ? / Date: Ichenhausen. XX.XX.2004 ? /
Unterschrift: . ( . ?OU\AM . Signature: /(L ' ?O’U‘A’(/\
i.V. Reinhold Bauer (Konstruktionsleiter) LV. Gerhard Bucher (Produktionsleiter) i.V. Reinhold Bauer (Konstruktionsleiter) 1.V, Gerhard Bucher (Produktionsieiter)
(F)  Déclaration »CE« de conformité D) Dichiarazione CE di conformita
Nous soussignés, Scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen Noi, Scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen

GmbH; Giinzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen

déclarons par la présente que la machine mentionnée ci-aprés, en vertu de sa conception et de sa con-
struction, ainsi que le type comercialisé par notre société, sont conformes aux normes en vigueur exigées
en matiére de sécurité et de santé, et correspondent aux lignes directrices de la CE mentionnées ci-apres.
En cas d’une modification de la machine non authorisée par notre société, cette déclaration devient invalide.
Scie circulaire & table

ts 4010 ci

Ligne directrice CE pour machines 98/37 EG

Désignation de la machine:
Type de machine:

Lignes directrices

CE en vigueur:

Ligne directrice CE pour basse tension 72 / 23 / EWG,
derniérement modifiée par la ligne directrice 93 / 68 / EWG;
Ligne directrice EMV 89 / 336 / EWG, dernierement
modifiée par la ligne directrice 93 / 68 / EWG.

EN 292-1, EN 292-2, EN 294, EN 349, EN 418, EN 1088,
EN 60204-1, EN 55014, EN 55104, EN 60555-2,

Normes européennes
harmonisées utilisées:

EN 60555-3
Projets de normes EN 847-1, EN954-1, EN 1870-1
européennes utilisées:
Normes et specifications 1SO 7960,
techniques nationales qui ont
été utilisées notamment:
L’organisme notifié TUV Rheinland

Sicherheit und Umweltschutz GmbH, 51101 Kdln

Effectuer la vérification »CE« de type
(Attestation »CE« de type n® 9610459 01)

Date: Ichenhausen, XX.XX.2004 6] ? /

1.V. Gerhard Bucher (Produktionsleiter)

i.V. Reinhold Bauer (Konstruktionsleiter)

conformément a I'annex VII:
Interposé afin de:

Signature:

GmbH; Giinzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen

dichiaramo con la presente che la macchina di seguito risponde, per concezione e costruzione, e per il
modello da noi messo in circolazione, ai requisiti di sicurezza per cose e persone delle Normative Comuni-
tarie di seguito.

La presente dichiarazione perde di validita nel caso di modifiche apportate alla macchina senza nostro consento.

Denominazione della macchina:

Tipo macchina:

Relative Normative Comunitarie:

Norme europee
armonizzate applicate:

Progetti di norme

europee applicate:

Norme e specificatzioni
tecniche nazionali
applicate in particolare:
Organismo notificato

ai sensi dell'Appendice VII:
Intervenuto per:

Data:

Firma:

Sega circolare da banco
ts 4010 ci
Normativa CE per le macchine 98/37 EG

Normativa per la bassa tensione 72 / 23 / EWG,
ultimamente modificata per la normativa 93 / 68 / EWG;
Normativa EMV 89 / 336 / EWG, ultimamente
modificata per la normativa 93 / 68 / EWG

EN 292-1, EN 292-2, EN 294, EN 349, EN 418, EN 1088,
EN 60204-1, EN 55014, EN 55104, EN 60555-2,

EN 60555-3

EN 847-1, EN954-1, EN 1870-1
ISO 7960,
TUV Rheinland
Sicherheit und Umweltschutz GmbH, 51101 KdIn
Certificazione CE

(Attestato di certificazione CE n. 9610459 01)

Ichenhausen, XX.XX.2004 G ? /

1.V. Gerhard Bucher (Produktionsleiter)

i.V. Reinhold Bauer (Konstruktionsleiter)

(ND EG-verklaring van overeenstemming

Scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen
GmbH; Giinzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen

dat de hierna genoemde machine zowel door haar ontwerp en constructie als in de door ons in de handel
gebrachte uitvoering voldoet aan de desbetreffende, fundamentele eisen van de hierna genoemde EG-
richtlijnen inzake veiligheid en gezondheid.

Bijn een niet met ons afgestemde wijziging aan de machine verliest deze verklaring haar geldigheid.
Tafelcirkelzaag

ts 4010 ci

EG-richtliin inzake machines 98/37 EG

Hiermede verklaren wij,

Benaming van de machine:
Machinetype:
Desbetreffende EG-richtlijnen:

EG-richtlijn inzake lage spanning 72 / 23 / EWG,

laatst gewijzigd door richtlijn 93 / 68 / EWG;
EG-EMV-richtlijn 89 / 336 / EWG, laatst

gewijzigd door richtlijn 93 / 68 / EWG

EN 292-1, EN 292-2, EN 294, EN 349, EN 418, EN 1088,
EN 60204-1, EN 55014, EN 55104, EN 60555-2,

Gebruikte europese
geharmoniseerde normen:

EN 60555-3
Gebruikte europese EN 847-1, 'EN954-1, EN 1870-1
normontwerpen:
Gebruikte nationale technische
normen en specificaties IS0 7960,
in het bijzondere:
Instantie waarvan kennis- TUV Rheinland
geving volgens bijlage VIi: Sicherheit und Umweltschutz GmbH, 51101 KdIn
Ingeschakeld ter: EG-typeonderzoek

(EG-typeonderzoek Nr. 9610459 01)
Datum: Ichenhausen, XX.XX.2004

i.V. Reinhold Bauer (Konstruktionsleiter)

ol

Handtekening:
9 1.V. Gerhard Bucher (Produktionsleiter)

ARAwon karaAAnA6TnTag yia Tnv EOK

Aa ™e maposong Snhavoy, Scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen

GmbH; Giinzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen

OTl TO QKOAOUBWSG AVAPEPOUEVO HNXAVUHa BACEL TOU OXEJAOHOU KAl TG KATAOKEUNG TOU
OMWG Kal MG HOPQPNG TOV KUKAOPOPOUME QVTIATOKPIVETAL OTOUG OXETIKOUG OpOouG TwV
aKoAOUBWY Kateubuvmplwy odnywv mg E.E

Mn eyKekplpéveg and epag aANAYEG OTO PNXAvnua akup@vouv my 1oxU MG dNAwong aumg.

Ovopacia Tou Pnxavipatog:

TUMog unxavipatog:
IXETKEG KaTEUBUVTIPIES
odnyieg Mg E.E

E@appooBeioeq evappoviopéveg

EUPWNAIKEG MPOBIAYPAPES:

Egappoofévia eupwnaika
oxEdla MPodlaypPapwV:
XPNOWOTIOIOUEVOL EIVIKOL
KAVOVIOHOL Kl TEXVIKEQ
Tpadlaypapéq WBIAaTEPWG:
Avapepouevn urmpeoia
omv mpoodnkn VII:

Ze Aeltoupyia yia Tov:

Hupepopnvia:

Yrnoypagn:

Alokompiovo
ts 4010 ci
Odnvia me E.E mepl xavnuatwv 98/37 EG

Odnyia Mg E.E mepi xapnAng tacewg 72 / 23 / EOK,

TeAeuTaia aMayn pe mv odnyia 93 / 68 / EOK;

Odnyia mq E.E nmepi EMV 89 / 336 / EOK, TeAeUTaa

aA\ayn pe mv odnyia 93 / 68 / EOK

EN 292-1, EN 292-2, EN 294, EN 349, EN 418, EN 1088,

EN 60204-1, EN 55014, EN 55104, EN 60555-2,

EN 60555-3
EN 847-1,

EN 954-1, EN 1870-1

ISO 7960,

KTEO Pnvaviag

EME yia mv acpdAela kat mv npootasia

Tou TtepiBarovTog, 51101 Koin

EAeyxo deiypatog Kawoxsung ™g EOK (BeBaiwon
Seiyparog kataokeung mg EOK No. 9610450 n**

Ichenhausen, XX.XX.2004 G ? /

L.V. Gerhard Bucher (Produktionsleiter)

i.V. Reinhold Bauer (Konstruktionsleiter)
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Por la presente,

Declaracion de conformidad CE

Scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen
GmbH; Glinzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen

certificamos que la siguiente maquina, gracias a su concepto y construccion, asi como en la version puesta en circula-
cién por nosotros, cumple los requerimientos especificados y pertinentes de seguridad y proteccién sanitaria de las
normativas de la CE mencionadas abajo.

En caso de efectuarse una modifiacion de la méaquina sin ser acordada con nosotros, esta declaracion pierde su validez.

(P> Declaracdo de conformidade da UE

A Scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen
GmbH; Gilinzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen

declara que a maquina que a seguir se descreve obedece as respectivas basicas das normas da
Unigo Europea respeitantes a seguranga e saude, devido a sua concepgao e fabrico bem como presentagéo do
modelo por nés posto em circulagdo no mercado. Qualquer alteragdo a maquina levada a cabo sem o nosso consenti-
mento resulta na perda de validade da presente declarago.

Maquina:
Modelo:
Normativas CE pertinentes:

Normas europeas
armonizadas aplicadas:

Proyectos de de normas
europeas aplicadas:

Sierra circular de mesa
ts 4010
Normativa sobre maquinaria 98/37 EG

Normativa sobre baja tension 72 / 23 / EWG,

la dltima vez modificada por la normativa 93 / 68 / EWG;

Normativa EMV 89 / 336 / EWG, la Ultima vez modificada
por la normativa 93 / 68 / EWG

EN 292-1, EN 292-2, EN 294, EN 349, EN 418, EN 1088,

EN 60204-1, EN 55014, EN 55104, EN 60555-2,

EN 60555-3
_ EN847-1,

EN 954-1, EN 1870-1

Maquina:
Modelo:
Respectivas normas da UE:

Normas europeias
harmonizadas aplicadas:

Projectos de normas
europeias aplicadas:

Serra circular de bancada
ts 4010
Norma da UE para maquinas 98/37 EG

Norma sobre baixa tensdo 72 / 23 / EWG,

ultimamente emendada por a norma 93 /68 / EWG;

Norma EMV 89/ 336 / EWG, utlimamente emendada por a norma 93

/68/EWG

EN 292-1, EN 292-2, EN 294, EN 349, EN 418, EN 1088,

EN 60204-1, EN 55014, EN 55104, EN 60555-2,

EN 60555-3
‘EN 847-1,

EN 954-1, EN 1870-1

VBG 7 j, ISO 7960, DIN 33893

Normas y especificaciones VBG 7 j, 1ISO 7960, DIN 33893 Normas e especificacoes
técnicas nacionales aplicadas: técnicas nacionais aplicadas: . )
Oficina de registro seguin TUV Rheinland Departamento notificado TUV Rheinland )
anexo VI Sicherheit und Umweltschutz GmbH, 51101 Kéin segundo o apéndice VII: Sicherheit und Umweltschutz GmbH, 51101 Kéin
Ha intervenido para: Prueba de la CE para el modelo de construccion (certificado de la Ligado a: Inspecgzo de modelos de fabrico da UE (Certiddo de modelo de
CE para el modelo de construccion ne de prueba GS, prueba de fabrico da UE N° 9610459 01). Inspecc¢do GS, inspecgdo
emision de polvo) Local, data:
Lugar y fecha: Ichenhausen, XX.XX.2004 G ? / Ichenhausen, XX.XX.2004 G’ /
L o L. Lo
Firma: L'&M Assinatura: L'&-{/\
i.V. Reinhold Bauer (Konstruktionsleiter) 1.V. Gerhard Bucher (Produktionsleiter) i.V. Reinhold Bauer (Konstruktionsleiter) 1.V. Gerhard Bucher (Produktionsleiter)
® EU-konformitetsattest #IN)  EY-vaatimuksenmukaisuusvakuutus
Hérmed forklarer vi, Me Scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen

att nedan uppraknade maskiner, vad betraffar konstruktlon och design, och att de versioner vi tillhandahaller, motsva-

rar de tillimpliga bestamr

forr EG-riktlinjer.

Denna deklaration férlorar sin giltighet om maskinen andras pé ndgot sétt som inte &r godként av oss.

Maskinbendmning:
Maskintyp:
Relevanta EG-riktlinjer:

Tillampade harmoniserade
europeiska normer:

Tillampade europeiska
normutkast:

Tillimpade nationella tekniska
specifikationer och normer:

Angivet stalle enligt
tillagg Il:
Kopplat till:

Ort, datum:

Underskrift:

Bordcirkelsag
ts 4010
EG-Maskinriktlinje 98/37 EG

EG-lagspanningsriktlinje 72 / 23 / EWG,

senast andrad genom riktlinje 93 / 68 / EWG,

EG-EMV-riktlinje 89 / 336 / EWG,

senast dndrad genom riktlinje 93 / 68 / EWG

EN 292-1, EN 292-2, EN 294, EN 349, EN 418, EN 1088,

EN 60204-1, EN 55014, EN 55104, EN 60555-2,

EN 60555-3
=N 847-1,

EN954-1, EN 1870-1

VBG 7 j, ISO 7960, DIN 33893
TUV Rheinland
Sicherheit und Umweltschutz GmbH, 51101 Kéin

EG-konstruktionsménstersprévning
(EG:s konstruktionsmonstersintyg nr. 9610459 01)

ol

LV. Gerhard Bucher (Produktionsleiter)

Ichenhausen, XX.XX.2004

i.V. Reinhold Bauer (Konstruktionsleiter)

GmbH; Giinzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen

imoitamme téten, etta jaliempana mainittu kone vastaa rakenteensa ja valmistustapansa puolesta EY-direktiivien
asiaankuuluvia turva- ja terveysvaatimuksia.
Jos konetta on muutettu muuten kuin meiddn hyvaksymallamme tavalla, témé vakuutus ei ole voimassa.

Koneen nimi:

Konetyyppi:
Asiaankuuluvat EY-direktiivit:

Sovelletut harmonisoidut
europpalaiset standardit:

Sovelletut eurooppalaiset
standardin ehdotukset:
Sovelletut kansalliset tekniset
spesifikaatiot ja standardit:
limoitus annettu,

liitteen VII mukaan:

Sisaltad

Paikka, paivamaara:

Allekirjoitus:

Poytapyodrosaha
ts 4010
EY-konedirektiivi 98/37 EG

EY-piejannitedirektiivi 72 / 23 / EWG,

viimeksi taydennetty direktiivilla 93 / 68 / EWG,

EY-EMV-direktiivi 89 / 336 / EWG,

viimeksi tdydennetty direktiivilld 93 / 68 / EWG

EN 292-1, EN 292-2, EN 294, EN 349, EN 418, EN 1088,

EN 60204-1, EN 55014, EN 55104, EN 60555-2,

EN 60555-3
EN 847-1,

EN 954-1, EN 1870-1

VBG 7 j, ISO 7960, DIN 33893

TUV Rheinland
Sicherheit und Umweltschutz GmbH, 51101 Kéin

EU-ensilupa

(EU-ensilupatodistus n:0 9610459 01)
1.V. Gerhard Bucher (Produktionsleiter)

Ichenhausen, XX.XX.2004

i.V. Reinhold Bauer (Konstruktionsleiter)
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Herved erklzerer vi,

EU-konformitetserklaering

Scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen

EF-overensstemmelseserkleaering

Scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen

GmbH; Guinzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen

at den nedenstéende beskrevne maskinen er pa grunn av sin konstruksjon og byggemate, sével som utferelsen vi har
brakt pd markedet, i samsvar med gjeldende bestemmelser i nedenfor nevnte EU-direktiv.
Endringer av maskinen som ikke er foretatt med tillatelse fra oss, ferer til at denne erklzeringen blir ugyldig.

GmbH; Giinzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen

erklzerer herved, at den efterfolgende beskrevne maskine ifelge dens koncept og opbygning samt i den af os markeds-
forte udferelse opfylder efterstiende, vedkommende EEC-direktiver.
Enhver zendring af maskinen, som ikke er afstemt med os, ugyldigger denne erklzering.

Maskinens betegnelse:
Maskintype:
Gjeldende EU-direktiv:

Anvendte harmoniserte
europeiske normer:

Anvendte harmoniserte
europeiske normutkast:
Anvendte nasjonale tekniske
spesifikasjoner og normer:
Innmeldt til

ifolge vedlegg VII:

Tilkoplet:

Sted, dato:

Underskrift:

Bordsirkelsag
ts 4010
EU-maskindirektiv 98/37 EG

EU-lavspenningsdirektiv 72 / 23 / EQF,

sist endret ved direktiv 93 / 68 / EQF,

EU-EMV-direktiv 89 / 336 / EQF,

sist endret ved direktiv 93 / 68 / EQF

EN 292-1, EN 292-2, EN 294, EN 349, EN 418, EN 1088,

EN 60204-1, EN 55014, EN 55104, EN 60555-2,

EN 60555-3
EN 847-1,

EN 954-1, EN 1870-1

VBG 7 j, ISO 7960, DIN 33893
TOV Rheinland
Sicherheit und Umweltschutz GmbH, 51101 Kéin

EU-Byggemensterkontroll
(EU-byggemenstersertifikat nr. 9610459 01)

ol

1.V. Gerhard Bucher (Produktionsleiter)

Ichenhausen, XX.XX.2004

i.V. Reinhold Bauer (Konstruktionsleiter)

Maskinbetegnelse:
Maskintype:

Vedkommende EEC-direktiver:

Anvendte harmoniserede
europzeiske normer:

Anvendte harmoniserede
europzeiske normer:
Anvendte europiske
normskitser:

Anmeldte steder jeevnfor
bilag VII:

Tilsluttet til:

Sted, dato:

Underskrift:

Bordrundsav
ts 4010
EEC maskindirektiv 98/37 EG

EEC lavspeendingsdirektiv 72 / 23 / EWG,

senest zndret ved direktiv 93 / 68 / EWG.

EEC-EMV direktiv 89 / 336 / EWG,

senest &ndret ved direktiv 93 / 68 / EWG

EN 292-1, EN 292-2, EN 294, EN 349, EN 418, EN 1088,

EN 60204-1, EN 55014, EN 55104, EN 60555-2,

EN 60555-3
EN 847-1,

EN 954-1, EN 1870-1

VBG 7 j, ISO 7960, DIN 33893

Kontrol- og certifikationssted, Fagomrade trae
VollmoellerstraBe 11, 70563 Stuttgart-Vaihingen

EU-byggemenster

(certificering nr. 9610459 01)
Ichenhausen, XX.XX.2004
1.V. Gerhard Bucher (Produktionsleiter)

i.V. Reinhold Bauer (Konstruktionsleiter)




