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Bedienungs-
anweisung

Hersteller:

Scheppach Maschinen-
fabrik GmbH & Co. KG

D-89335 Ichenhausen/BRD

Allgemeine Hinweise

Uberpriifen Sie nach
dem Auspacken alle Teile
auf eventuelle Transport-
schéden. Bei Beanstan-
dungen muB sofort der
Zubringer verstandigt
werden.

Spétere Reklamationen
werden nicht anerkannt.

Uberpriifen Sie die Sen-
dung auf Vollstdndigkeit.

Machen Sie sich vor dem
Einsatz anhand der
Bedienungsanweisung
mit dem Gerét vertraut.

Verwenden Sie bei Zube-
hér sowie VerschleiB-
und Ersatzteilen nur
Original-scheppach-
Teile. Ersatzteile
erhalten Sie bei lhrem
scheppach-Fachhand-
ler.

Geben Sie bei Bestel-
lungen unsere Artikel-
Nummern sowie Typ
und Baujahr des Gera-
tes an.

Operating
Instructions

Manufacturer:
Scheppach Maschinen-
fabrik GmbH & Co. KG
D-89335 Ichenhausen/FRG

General notes

e After unpacking, check
all parts for any transport
damage. Inform the
supplier immediately of
any faults.

Later complaints cannot
be considered.

Make sure the delivery is
complete.

Before putting into
operation, familiarize
yourself with the machine
by carefully reading
these instructions.

Use only original
scheppach accessories,
wearing or replacement
parts. You can find
replacement parts at
your scheppach dealer.

.

When ordering, include
our item number and
the type and year of
construction of the
machine.

Guide
d’utilisation

Constructeur:

Scheppach Maschinen-
fabrik GmbH & Co. KG

D-89335 Ichenhausen/RFA

Conseils généraux

o Vérifier deés la fivraison,
qu’aucune piéce n’ait été
détériorée pendant le
transport. En cas de
réclamation, informer
aussitot le livreur.

¢ Nous ne pouvons tenir
compte des réclamations
ultérieures.

o Veérifier que la livraison
soit bien compléte.

Familiarisez-vous avec
I"appareil avant la mise en
oeuvre par I'étude du
guide d'utilisation.

¢ Pour les accessoires et
les piéces standard,
n'utiliser que de piéces
scheppach originales.
Vous trouverez les
piéces de rechange
chez votre commercant
spécialisé scheppach.

¢ Lors de commandes,
donnez nos numéros
d’article, ainsi que le
type et 'année de
fabrication de I’appareil.

Istruzioni
d’uso

Costruttore:

Scheppach Maschinen-
fabrik GmbH & Co. KG

D-89335 Ichenhausen/RFT

Avvertenze generali

¢ Dopo avere tolto la
merce dall’imballaggio,
controllare in tutti i pezzi
eventuali danni dovuti al
trasporto. In caso di
reclami bisogna infor-
marne immediatamente il
trasportatore.

¢ Non possiamo accettare
reclami presentati in
seguito.

o Verificare che la spedi-
zione sia completa.

* Prima dell'impiego,
prendere confidenza con
I'apparecchio studiando
le istruzioni per I'uso.

o Per accessori, ricambi e
pezzi soggetti ad usura,
impiegare solo pezzi
originali scheppach. Le
parti di ricambio sono
disponibili presso il
Vostro rivenditore spe-
cializzato scheppach.

¢ Indicare nelle ordina-
zioni il nostro numero
dellarticolo, nonché
tipo e anno di costru-
zione dell’apparecchio.

Gebruiks-
aanwijzing

Fabrikant:

Scheppach Maschinen-
fabrik GmbH & Co. KG

D-89335 Ichenhausen/BRD

Algemene
opmerkingen

¢ Na het uitpakken moet U
controleren of alle onder-
delen door het transport
zonder schade zijn
gebleven. Bij op- of aan-
merkingen meteen de
expediteur verwittigen.

o Later gekomen recla-
maties kunnen we niet
meer aannemen.

¢ Controleer of de leve-
rantie volledig is.

¢ Voor de ingebruikname
moet u zich met behulp
van de gebruiksaan-
wijzing vertrouwd maken
met het apparaat.

¢ Bij toebehoren, slijftage-
of reserveonderdelen
alleen originele onder-
delen van scheppach
gebruiken. Reserve-
onderdelen zijn bij uw
scheppach-speciaal-
zaak verkrijgbaar.

¢ Bij bestellingen moet U
ons artikelnummer
alsmede het type en het
bouwjaar van het
apparaat aangeven.

Odnyieg
XpRioewg

KartaokeuaoTng:

Scheppach Maschinen-
fabrik GmbH & Co. KG

D-89335 Ichenhausen/RFA

[evikég odnyieg

o EAEETE OAQ TO KOPUATIO
Yl TUXOV XTUMMHATa
Aoyw peTapopdq. e
niepinTwon BAABNG
TIpEMEL va edoromoei o
LETAPOPEQG.

Maparova ek Twv
UoTépwv dev
avayvwpitovtaL.

EAéETe av undpyouv OAQ
TA KOUMATIA.

Mplv MV Aettoupyia
€EOKIWOEITE pE TIG
0dnyieq xpnoewg.

Xpnowioroleital povo
YVIola QVTAAAGKTIKG Kat
efapmuata scheppach.
AvTaAAGKTIKA UTIGPYOUV
OTOV QVTITIPOGWTIO
scheppach 1ng xwpag
oaq. (EMM. ZKOYPTHZ
MAPKETA A.E.)

¢ AwoTE KaTa TN
napayyeAia oag Toug
apliogoug, To TUTTO Kai T
XPOVOAOYia KaTaoKeung
TOU UNXavAipaTog.
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Verehrter Kunde,
Wir wiinschen Ihnen viel Freude und Erfolg beim
Arbeiten mit Ihrer neuen scheppach Maschine.

Der Hersteller dieses Gerates haftet nach dem
geltenden Produkthaftungsgesetz nicht fir Schaden
die an diesem Gerat, oder durch dieses Gerat ent-
stehen bei:

UnsachgeméBer Behandlung.
Nichtbeachtung der Bedienungsanweisung.

Reparaturen durch Dritte, nicht autorisierte Fach-
krafte.

Einbau und Austausch von ,Nicht Original
scheppach Ersatzteilen®.

Nicht ,,BestimmungsgeméBer Verwendung®.

Ausfélle der elektrischen Anlage, bei Nichtbeach-
tung der elektrischen Vorschriften und VDE-
Bestimmungen 0100, DIN 57113 / VDE 0113.

Wir empfehlen lhnen:

Lesen Sie vor der Montage und vor Inbe-
triebnahme den gesamten Text der Bedie-
nungsanweisung durch.

Diese Bedienungsanweisung soll es Ihnen erleich-
tern, Ihre Maschine kennenzulernen und ihre bestim-
mungsgeméBen Einsatzméglichkeiten zu nutzen.

Die Bedienungsanweisung enthalt wichtige Hin-
weise, wie Sie mit der Maschine sicher, fachgerecht
und wirtschaftlich arbeiten, und wie Sie Gefahren
vermeiden, Reparaturkosten sparen, Ausfallzeiten
verringern und die Zuveriassigkeit und Lebensdauer
der Maschine erhdhen.

Zusétzlich zu den Sicherheitsbestimmungen dieser
Bedienungsanweisung missen Sie unbedingt-die fir
den Betrieb der Maschine geltenden Vorschriften
lhres Landes beachten.

Die Bedienungsanweisung, in einer Plastikhtille
geschiitzt vor Schmutz und Feuchtigkeit, bei der
Maschine aufbewahren. Sie muB von jeder Bedie-
nungsperson vor Aufnahme der Arbeit gelesen und
sorgféltig beachtet werden. An der Maschine durfen
nur Personen arbeiten, die im Gebrauch der
Maschine unterwiesen und Uber die damit verbunde-
nen Gefahren unterrichtet sind. Das geforderte Min-
destalter ist einzuhalten.

Neben den in dieser Bedienungsanweisung enthalte-
nen Sicherheitshinweisen und den besonderen Vor-
schriften lhres Landes sind die fiir den Betrieb von
Holzbearbeitungsmaschinen allgemein anerkannten
fachtechnischen Regeln zu beachten.

Dear customer,
We wish you much pleasure and success with your
new scheppach machine.

In accordance with valid product liability laws, the
manufacturer of this device shall not be responsible
for damage to and from this device which results
from:

Improper care.
Noncompliance with the Operating Instructions.
Repairs made by unauthorized persons.

The installation and use of any parts which are not
original scheppach replacement parts.

Improper use and application.

Failure of the electrical system as a result of non-
compliance with the legal and applicable electrical

directives and VDE regulations 0100, DIN 57113 /
VDE 0113.

We recommend

that you read through the entire operating
instructions before putting into operation.

These operating instructions are to assist you in
getting to know your machine and utilize its proper
applications.

The operating instructions contain important notes
on how you work with the machine safely, expertly,
and economically, and how you can avoid hazards,
save repair costs, reduce downtime and increase
the reliability and service life of the machine.

In addition to the safety requirements contained in
these operating instructions, you must be careful to
observe your country’s applicable regulations.

The operating instructions must always be near the
machine. Put them in a plastic folder to protect them
from dirt and humidity. They must be read by every
operator before beginning work and observed
conscientiously. Only persons who have been trai-
ned in the use of the machine and have been infor-
med of the various dangers may work with the
machine. The required minimum age must be obser-
ved.

In addition to the safety requirements contained in
these operating instructions and your country’s
applicable regulations, you should observe the
generally recognized technical rules concerning the
operation of woodworking machines.

Cher client,

Nous vous souhaitons beaucoup de plaisir et
du succes au cours de vos travaux a venir,
avec votre nouvel appareil scheppach.

AVERTISSEMENT:

Le constructeur de cet appareil n’est pas respon-
sable, conformément a la réglementation en vigueur
concernant la responsabilité des produits, des dom-
mages occasionnés par ou survenant a cet appareil
et ayant pour cause:

¢ Maniement inadéquat.

¢ Non respect des consignes d'utilisation.

¢ Réparations par un tiers, n’étant pas un spécia-
liste agréé.

Montage et remplacement de ,pieces de
rechange non originelles de scheppach®.
L,Emploi non conforme a la prescription“.
Défaillance de I'installation électrique, due au non

respect des réglementations électriques et des
prescriptions VDE 0100, DIN 57113 / VDE 0113.

Nous vous conseillons

de lire entiérement le texte du guide d'utili-
sation, avant d’effectuer le montage et la
mise en oeuvre.

Ce manuel d’utilisation, congu pour faciliter votre
prise de contact avec la machine, vous permettra
d’en exploiter correctement toutes les possibilités.
Les indications importantes qu’il contient vous
apprendront comment travailler avec la machine de
maniére slre, rationnelle et économique, comment
éviter les dangers, réduire les colts de réparation et
raccourcir les périodes d’indisponibilité, comment
enfin augmenter la fiabilité et la durée de vie de la
machine.

Outre les directives de sécurité figurant dans ce
manuel, vous devrez observer les prescriptions
réglant I'utilisation de la machine dans votre pays.
Le manuel doit se trouver en permanence a proxi-
mité de la machine. Mettez-le dans une enveloppe
plastique pour le protéger contre la saleté et I'numi-
dité. Chaque personne utilisatrice en prendra con-
naissance avant le début de son travail et respectera
scrupuleusement les instructions qui y sont
données. Seules pourront travailler sur la machine
les personnes instruites de son maniement et infor-
mées des dangers inhérents & celui-ci. L’age mini-
mum autorisé doit étre respecté.

Outre les directives de sécurité contenues dans ce
manuel et les prescriptions spécifiques a votre pays,
vous observerez les regles techniques généralement
reconnues pour la conduite des machines a travailler
le bois.
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Egregio cliente,

Le auguriamo buon divertimento e successo
nel lavoro con il suo nuovo apparecchio
scheppach.

I produttore di questo apparecchio non assume
responsabilita, secondo la relativa legge vigente, per
danni all’apparecchio o da esso provocati, nei
seguenti casi:

trattamento improprio;
inosservanza delle istruzioni d’uso;

riparature effettuate da terze persone specializ-
zate non autorizzate;

montaggio o cambio di ,,pezzi di ricambio non
originali scheppach*;

utilizzo ,non conforme alle prescrizioni*;
messa fuori uso dell'impianto elettrico, a causa
dell'inosservanza delle relative norme e delle

prescrizioni VDE (Associazione elettrotecnica
tedesca) 0100, DIN 57113 / VDE 0113.

Raccomandiamo

di leggere attentamente tutto il testo delle

istruzioni per 'uso prima del montaggio e

della messa in funzione.
Queste istruzioni per 'uso dovrebbero aiutarVi a co-
noscere la Vostra macchina e a sfruttare le varie pos-
sibilita d’impiego in modo conforme a tali istruzioni.
Queste istruzioni per I'uso contengono preziose indi-
cazioni su come la macchina puo essere impiegata
in modo sicuro, corretto e con parsimonia, su come
evitare pericoli, risparmiare spese di riparazione,
diminuire i tempi d’inattivita dovuti a guasti e su come
aumentare I'affidabilita e la durata della macchina.
Oltre alle norme di sicurezza contenute in queste
istruzioni per I'uso, durante il funzionamento della
macchina bisogna assolutamente attenersi alle Norme
in vigore nel paese in cui viene impiegata la macchina.
Le istruzione per 'uso devono sempre trovarsi nei
pressi della macchina. Bisogna le mettere in una
copertina plastica per proteggerle da sporcizia e
umidita. La persona di servizio alla macchina deve
leggere tali istruzioni prima di iniziare i lavori e deve
assolutamente attenersi a quanto contenutovi. La
macchina deve essere impiegata solo da persone
istruite sul relativo funzionamento e a conoscenza
dei pericoli che ne possono derivare. Inoltre bisogna
attenersi all’eta minima richiesta per la lavorazione
con tali macchine.
Oltre alle norme di sicurezza contenute in queste
istruzioni e alle norme particolari in vigore nel Vostro
paese, durante I'impiego della macchina bisogna
attenersi ai regolamenti tecnici generalmente rico-
nosciuti per I'impiego di macchine per la lavorazione
del legno.

Geachte klant,

Wij wensen U veel plezier en succes bij het
werken met het nieuwe apparaat van
scheppach.

De fabrikant van dit apparaat stelt zich volgens de
geldende wet op de produktaansprakelijkheid niet
aansprakelijk voor door dit en aan dit apparaat ont-
stane schade bij:

ondeskundige behandeling.
het niet in acht nemen van de gebruiksaanwijzing.

reparaties door derden, niet geautoriseerde vak-
mensen.

inbouwen en vervangen van ,niet originele
scheppach reserveonderdelen®.

gebruik dat niet ,aan de voorschriften voldoet®.
het uitvallen van de elektrische installatie, bij het
niet in acht nemen van de elektrische voorschrif-

ten en VDE-bepalingen 0100,
DIN 57113 /VDE 0113.
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Ons advies luidt:

Voor de montage en de ingebruikname

eerst de gehele tekst van de gebruiksaan-

wijzing doorlezen.
Deze gebruiksaanwijzing dient ertoe om het u te ver-
gemakkelijken, om uw machine te leren kennen en
de reglementaire gebruiksmogelikheden te benutten.
De gebruiksaanwijzing bevat belangrijke wenken
over hoe u met de machine veilig, deskundig en
economisch werkt en hoe u gevaren vermijdt, repa-
ratiekosten spaart, uitvalstijden vermindert en de
betrouwbaarheid en levensduur van de machine ver-
hoogt.
Behalve de veiligheidsbepalingen in deze gebruiks-
aanwijzing moet u bovendien beslist de voor het
gebruik van de machine geldende voorschriften van
uw land in acht nemen.
De gebruiksaanwijzing moet steeds in de buurt van
de machine liggen - in een plastic hoes ter bescher-
ming tegen vuil en vochtigheid. Ze moet door al het
bedienend personeel voor het begin van het werk
gelezen en zorgvuldig opgevolgd worden. Er mogen
alleen maar personen aan de machine werken die in
het gebruik van de machine zijn opgeleid en van de
daarmee verbonden gevaren op de hoogte zijn
gebracht. De vereiste minimumleeftijd moet aange-
houden worden.
Naast de in deze gebruiksaanwijzing vermelde veilig-
heidswenken en de speciale voorschriften van uw
land moeten de voor het gebruik van houtbewer-
kingsmachines algemeen erkende vaktechnische
regels in acht worden genomen.

AyannTté meAamn,

0ag eUXONAOTE XaPA KAl eTITUXIO
OOUAEUOVTAG e TO VEO 0ag Unyavnua
scheppach.

NPOZEZTE

O KATAOKEUAOTNG QUTOU TOU UnXaviilatog dev
AQuBAveEL Kappia euduvn, CUPGWVA E TOV VOLO
Tiepi EUAUVNG TIPOLOVTWV Yia BAGBeES Tou
drjoupyouvTal ¢ autd To Pnxavnua 1 ano auté To
unxavnua otav:

* ypnowomnomoei yia akatdAAnAo oKoTo.

o Bev éxouv Angaei Ut 6un ot odnyieg Xprioews.
® ETIOKEUAOTEL Ao TpiToug, 6Xt eEouclodompéva
artopa.

TOTI00EMAOUV 1} aMaydouv 6t “"yviiola
avTaAaKTIKa scheppach”.

® dev "Xpnoyomnomoel oUUPWVa e TG
npodlaypaPég”

UMApXEL DAKOT TOU NAEKTPIKOU JIKTIOU AOYW
Tou OTL dev TPooEkate nAekTpikég kat VDE
npodiaypapég 0100, DIN 57113 / VDE 0113.

Zag ouvIoTOUlE:

AiaBaocTe OA0 TO KEIPEVO 0BNYIDV XPROEWG
TIPIV 1o TO HOVTAPIOHA Kai TN A€iToupyia.

AUTEG oL 0dnyieg XpNoews 0ag JlEUKOAUVOUY va
YVWPIOETE TO UNXAVNUQ 0ag KAAUTEPQ Kat va
EKUETAMEUTEITE TIG XPNOELG TOU OUHPWVA PE TIG
TPOJLAYPAPEG.

Ot 0dnyieg xproewg Slvouv BaoKES OUUBOUAEG,
TG dnAadn va SOUAEUTE LE TO PNXAVNMA 060G
ofyoupa, OWOTA KAl OKOVOUIKA Kal TIwG va
anoPeUyeTe KIvOUvoUg, £€£08a EMIOKEUNG Va
LELWVETE XPOVO anwAeiag kal va augnoete myv
aopdAela kat m {wn Tou.

Ektog amo Tig odnyieq acpaleiag Twv odnytwv
XPNOEWS TPETEL OTIWOdNTIOTE YIa MV AELTOUpYia
TOU UNXQVAKATOG va TIPOCEXETE Kal TIG
TPOBIaYPAPES ™G XWPAG.

Ot 0dnyieq Xxpnoews MPEMeL MAVTOTE va BpiokovTat
KOVTA OTO UNXAvnia TIPOCTATEUPEVES Ao Bpoua
Kal uypaocia oe Wa oakkoUAa. Mpénel va
BlapalovTal Y TPOCOYN Ao KAJE XELOT TPV T
A€LToupyia Tou. ZTO UNXAvnua TPErMeL va
SOUAEUOUV HOVO ATOHA TIOU £XOUV EKTTAOEUTEL OV
XPrion Tou Kat va yvwpiouv Toug KIvOUVOUG Tou.
TMpémel va mEnoel To anatoluevo 6plo NAKiag.
EKTOG amo Tiq 0dnyieq acpaleiag Twv odnylwv
XPNOEWS Kal Twv edK@V TPOodaypapav ™G X®eag
00G TPETEL VA TIPOOEXAOUV Kal OL EBIKOl KAVOVES
yia ™MV AstToupyia pnxavnudtwv enegepyaociaq
EUAou rou avayvopifovTal YEVIKA.
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A Sicherheitshinweise

. In dieser Bedienungsanweisung haben wir
Stellen, die Ihre Sicherheit betreffen, mit
diesem Zeichen versehen.

Geben Sie die Sicherheitshinweise an alle Perso-
nen weiter, die an der Maschine arbeiten.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der
Maschine beachten.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der
Maschine vollzahlig in lesbarem Zustand halten.

NetzanschluBleitungen tberpriifen. Keine fehler-
haften Leitungen verwenden.

Halten Sie Kinder von der an das Netz ange-
schlossenen Maschine fern.

Die Bedienungsperson muB3 mindestens 18 Jahre
alt sein. Auszubildende miissen mindestens 16
Jahre alt sein, diirfen aber nur unter Aufsicht an
der Maschine arbeiten.

¢ An der Maschine tatige Personen diirfen nicht
abgelenkt werden.

Den Bedienplatz der Maschine von Spanen und
Holzabféllen freihalten.

Eng anliegende Kleidung tragen. Schmuck, Ringe
und Armbanduhren ablegen.
¢ Die Motor- und Werkzeugdrehrichtung beachten -

siehe Elektrischer AnschluB. Die Hinweise des
Werkzeugherstellers beachten.

L]
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Gleichlauffrasen ist ein Arbeitsgang, der nicht
zuléssig ist.

¢ Die Motor- und Werkzeugdrehrichtung beachten -
siehe ,Elektrischer AnschiuB*.

Die Sicherheitseinrichtungen an der Maschine
diirfen nicht demontiert oder unbrauchbar
gemacht werden.

* Umriist-, Einstell-, MeB- und Reinigungsarbeiten
nur bei ausgeschaltetem Motor durchfiihren.
Netzstecker ziehen und Stillstand des rotieren-
den Werkzeuges abwarten.

Zum Beheben von Stérungen die Maschine
abschalten. Netzstecker ziehen.

Bei allen Arbeitsgangen, einschlieBlich der im
Sonderzubehdr beschriebenen Vorrichtungen,
muB die Maschine an eine scheppach Absaug-
anlage angeschlossen werden. Die Strémungs-
geschwindigkeit am Absaugstutzen muB3 20 m/s
betragen.

L]
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é In these operating instructions we have
marked the places that have to do with
your safety with this sign.

Please pass on safety notes and instructions to all
those who work on the machine.

Observe all safety instructions and warnings
attached to the machine.

See to it that safety instructions and warnings
attached to the machine are always complete and
perfectly legible.

Check all power supply lines. Do not use defective
lines.

Keep children away from the machine when it is
connected to the power supply.

Operating personal must be at least 18 years of
age. Trainees must be at least 16 years of age,
but may only operate the machine under adult
supervision .

Persons working on the machine may not be
diverted from their work.

The working space on the machine must be free
of chips and wood scrap.

Wear only close-fitting clothes. Remove rings,
bracelets and other jewelry.

Pay attention to the rotational direction of the
motor and tools. See electrical connection. Follow
tool manufacturers instructions.

Synchronous milling is not allowed.

Pay attention to the rotational direction of the
motor and tool - see Electrical Connection.

The safety mechanisms on the machine may not
be removed or rendered unusable.

Cleaning, changing, calibrating, and setting of the
machine may only be carried out when the motor
is switched off. Pull the power supply plug and
wait for the rotating tool to completely stop.

Switch the machine off and pull power supply
plug when rectifying any malfunctions.

The machine must be connected to a scheppach
extraction unit for all operations, including opera-
tions involving the equipment described under
special accessories. The flow speed at the suction
muff must be 20 m/s.
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Liste de pieces de rechange

A Consignes de sécurité

. Dans ce guide d'utilisation, nous avons

repéré les endroits relatifs a votre sécurité
avec ce signe.

Faites passer les consignes de sécurité a toutes
les personnes travaillant sur la machine.

Observer toutes les consignes relatives a la sécu-
rité et au danger figurant sur les plaques d’avertis-
sement fixées sur la machine.

Veiller a ce que toutes les plaques d’avertisse-
ment relatives a la sécurité et au danger appli-
quées sur la machine soient toujours complétes et
bien lisibles!

Vérifier les conducteurs de raccordement au
réseau. Ne pas utiliser de cordon défectueux.

Tenir les enfants a distance quand la machine est
branchée au réseau.

La personne utilisatrice doit avoir 18 ans au
moins. Les éleves a former doivent avoir 16 ans
au moins, et travailler uniqguement sous surveil-
lance.

Ne pas distraire une personne en train de travailler
sur la machine.

L’emplacement de travail doit étre maintenu libre
de copeaux et de chutes de bois.

Porter des vétements bien seyants. Enlever les
bijoux, bagues, et montres.

Respectez le sens de rotation du moteur ou de
I'outil utilisé. Consultez la prise de branchement
électrique pour vérifier la polarisation. Tenez
compte des consignes d'utilisation fournies par le
fabricant.

Le fraisage dans le sens de I'avance est une
opération non admise.

Veiller au sens de rotation du moteur et de I'outil -
c.f. ,branchement électrique®.

¢ Ne pas démonter les dispositifs de sécurité de la
machine ou les rendre inutilisables.

Effectuer les opérations d’équipement, de réglage,
de mesure, et de nettoyage, seulement quand le
moteur est coupé. Débrancher la prise et attendre
la mise au repos de I’outil rotatif.

Pour pallier a une cause de dérangement, arréter
la machine, débrancher la prise.

La machine doit étre connectée a une installation
d’aspiration scheppach pour toutes les procédu-
res de travail, y compris les dispositifs décrits
dans les accessoires spéciaux. La vitesse de
passage au niveau du tuyau d’aspiration doit étre
de 20 m/s.
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A Cenni per la sicurezza

. ﬁ In queste istruzioni per 'uso abbiamo
indicato i punti che riguardano la Sua sicu-

rezza con questo simbolo.

Distribuire le istruzioni per I'uso a tutte le persone
che lavorano con la macchina.

Attenersi a tutte le segnalazioni di sicurezza e di

pericolo affisse sulla macchina ossia sull'impianto.

Provvedere affinche tutte le segnalazioni di sicu-
rezza e di pericolo affisse sulla macchina ossia
sull’impianto si mantengono sempre in condizioni
leggibili.

Controllare i cavi di allacciamento alla rete. Non
utilizzare cavi difettosi.

Mantenere lontani i bambini dalla macchina
allacciata alla rete.

La persona di servizio alla macchina deve avere
almeno 18 anni. Gli apprendisti devono avere
almeno 16 anni e possono lavorare alla macchina
solo sotto sorveglianza.

Non distrarre le persone che lavorano alla
macchina.

Mantenere il posto di servizio della macchina
sgombro da trucioli e avanzi di legno.

Indossare indumenti idonei. Togliersi gioielli, anelli
e braccialetti.

Controllare il senso di rotazione del motore e
dell’'utensile - vedi anche allacciamento elettrico.
Osservare le indicazione del Produttore dell’uten-
sile.

E’ vietato eseguire la fresatura unidirezionale.

Fare attenzione al senso di rotazione del motore e
dell’'utensile da taglio - vedasi ,Allacciamento
elettrico”.

E’ vietato smontare o rendere inutilizzabili i dispo-
sitivi di sicurezza installati nella macchina.

Effettuare i lavori di ripreparazione, regolazione,
misurazione e pulizia della macchina solo a
motore spento. Estrarre la spina di rete e atten-
dere che I'utensile rotante sia arrestato.

Spegnere il motore prima di procedere all’elimina-
zione di guasti. Estrarre la spina.

Durante tutte le fasi di lavoro, oltre ai dispositivi
riportati nella lista di accessori opzionali, la
macchina deve venire collegata ad un’unita di
aspirazione scheppach. La portata al manicotto
di aspirazione deve essere di 20 m/s.
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A Veiligheidswenken
. ﬁ In deze gebruiksaanwijzing hebben we de

plaatsen, die met uw veiligheid te maken
hebben, van dit teken voorzien.

o Geeft u deze veiligheidswenken aan alle personen
door, die aan de machine werken.

Alle veiligheids- en gevareninstructies aan de
machine naleven!

Alle veiligheids- en gevareninstructies aan/op de
machine compleet in leesbare toestand houden!

Aansluitleidingen voor het stroomnet controleren.
Geen defecte leidingen gebruiken.

Houdt u kinderen uit de buurt van de op het
stroomnet aangesloten machine.

De bedienende persoon moet minstens 18 jaar
oud zijn. Personen in opleiding moeten minstens
16 jaar oud zijn, maar mogen alleen onder toezicht
aan de machine werken.

¢ De aan de machine werkende personen mogen
niet afgeleid worden.

Er mogen geen spaanders of houtafval op de
bedieningsplaats van de machine liggen.

Nauwsluitende kleding dragen. Sieraden, ringen
en horloges afdoen.

De draairichting van de motor en het gereedschap
in acht nemen, zie elektrische aansluiting. De
richtlijnen van de fabrikant van het gereedschap in
acht nemen.

Meelopend frezen is niet toegestaan.

Op de draairichting van de motor en het gereed-
schap letten - zie ,Electrische aansluiting*.

Veiligheidsinrichtingen aan de machine mogen
niet gedemonteerd of onbruikbaar gemaakt wor-
den.

Ombouw-, instel-, meet- en reinigingswerkzaam-
heden alleen met uitgeschakelde motor uitvoeren.
Stekker uit het stopcontact trekken en wachten
tot het roterende gereedschap stilstaat.

Voor het verhelpen van storingen de machine uit-
schakelen. Stekker eruit trekken.

Bij alle bewerkingscycli, inclusief de bij de spe-
ciale onderdelen beschreven inrichtingen, moet de
machine aan een scheppach-afzuiginstallatie
aangesloten worden. De stroomsnelheid aan de
afzuigpijp moet 20 m/s bedragen.
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Eyyonon

A 00nyicg acpaleiag

. Z'auTEG TIG 0dNYieq XPNoEWS £Xoule
onuadéPel 6Aa Ta onpeia ou agopolv
™V acpaAeld 6ag, W'autd To onua.

¢ Awote Tiq odnyieq aopaleiag oe GAa Ta Gropa

Tou SOUAEUOLY TO UnXavnua.

Na didetat mpoooxn o€ OAeg TG UTOBEIEEIG

aoPAAEIaq Kat KIvOUVWY otV

unxavi/eykataotaon!

Na dtampolvtal og KaTdoTaon avayvwoomTag

OAeg oL UMOJEifelq aopaeiag kat Kvduvwy omy

Kal emi MG HNxavig Xwpiq eMeipelg kelévav!
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EAEETE Ta KaADda pelpatog. Mn xonowornoeite
Xahaopéva.

Kpamote 1a nadld pakpud anod 1o ouvdedepévo
Hnxavnua.

Ta aToua XePooU TPEMEL va givat TOUAGXIOTOV
18 e1v. Exmadeudpevol TouAaxotov 16 etmv
ue emiBAeym.

AToua Tou SoUAEUOUV 0TO Unxavnua Sev TIPETEL
va anacyoAolvrat

O 1é10g YUpw anod To Unxavnua TPETEL va givat
Kaoapog ard anofAnta EUAou.

®opdte oTeva pouxa. ByaAte koopunuata,
SakTUAISIa Kal poAGYLa.

MpooéxeTe MV KateUBuvon MEPIOTPOPHG TOU
KIVITNPA KAl TOU £PYAAEIOU — OEG NAEKTPKN
ouvdeon. Mpooéxete Tiq UNodeifelg aopaieiag
TOU KATAOKEUaoT.

e To ppeldpiopa MapdAAnAng katelBuvong
(MEPLOTPOPIKNG KIVNONG KOTTTIKOU £pYaAEiou) wg
TPOG MV Kivnan Tou mpog enegepyacia
avTelkelévou dev gival erutpenn) dladikaoia.
MpooéETe MV TIEPLOTPOPT TOU KIVNTHPA Kal TwV
epyaleiwv — BAEME "HAeKTPIKN ouvdeon”.

Ta eEapmuata acpaieiag Tou pnxaviuatog dev
TIPETEL VA aPAPEIOUV 1} VA aXPNOTEUIOUV.

MeTaTpOMES, PUIMIOELG, PETPAOELG Kat KAdapLopol
yivovtal pévo pe ofnotd kinmpa. Tpapngte To
KaA®BI0 PEUPATOG KAl TIEQWEVETE VA OTAUATHOEL
TO TIEPLOTPEPOUEVO EQYAAEID EVTIEAWG.

MNa mv dpdowon BAaBwv oPACTE TO pnxavnua.
TpaBAETe 1O KAADSLO amod TO PEUNA.

Se KdBe €idoug 1 OTAdI0 CUUTIEPNABAVOUEVIV
KOl EKEIVOV TV €PYACIRV TIOU YivovTal HE TIQ
OUOKEUEG TIOU TIEPLYPAPOVTAaL 0Ta E0IKA
eEaPTUATA, TIPETEL N UNXavn va givat
OUVOEDEPEVN e A ATIOPPOPNTIKY) CUCKEUN
scheppach. H TaxUmta pong ota anoppoPnTKa
aroToua meénel va eivar 20 m/s.
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Beim Arbeiten an der Maschine miissen sdmtliche
Schutzeinrichtungen und Abdeckungen montiert
sein.

Achten Sie darauf, daB die Maschine standsicher
auf festem Grund steht.

Vorsicht beim Arbeiten: Verletzungsgefahr fur Fin-
ger und Hande durch das rotierende Schneid-
werkzeug.

Es diirfen nur Werkzeuge eingesetzt werden, die
der Européischen Norm EN 847-1 entsprechen.

Nur einwandfreie, gut geschérfte und rifreie Fras-
messer verwenden.

Beachten Sie beim Aufspannen des Werkzeuges
die Empfehlung des Werkzeugherstellers.

Bei allen Frasarbeiten das Werkzeug durch die
vorgeschriebenen Schutzeinrichtungen abdecken.

Bei allen Frasarbeiten Vorrichtungen zur sicheren
Werkstlckfihrung benutzen.

Anschlaghélften und Schutzeinrichtungen der
betreffenden Arbeit entsprechend einstellen.

Vorrichtungen zur Vermeidung von Werk-
stiickriickschlagen benutzen.

Bei kurzen Werkstiicken die Offnung zwischen
den Anschlaghélften tberbriicken, so daB eine
durchgehende Werkstickfihrung gewéhrleistet
ist.

Die Tisch&ffnung durch Einlegeringe (Spindelringe)
dem Werkzeugdurchmesser anpassen.

Nur fir Handvorschub zugelassene Werkzeuge
einsetzen. Fir das Arbeiten mit Vorschubapparat
oder Schiebeschlitten sind Werkzeuge fir teil-
mechanischen Vorschub zugelassen.

Die am eingesetzten Fraswerkzeug angegebene

Hoéchstdrehzahl darf nicht Gberschritten werden.

Wahlen Sie die passende Drehzahl entsprechend
dem Drehzahldiagramm an der Maschine.

Bei Schlitz- und Zapfenfrasarbeiten miissen zur
sicheren Werkstiickfiihrung Schiebeschlitten und
Spanneinrichtung eingesetzt werden.

Bei Bogenfrasarbeiten den scheppach Bogen-
frasanschlag (SONDERZUBEHOR) einsetzen.

Zum Bearbeiten langer Werkstlicke die
scheppach Tischverldngerung (SONDER-
ZUBEHOR) einsetzen.

Vorsicht: Vor Einsetzen des Abplattfrasers den
Spindelring aus der Tischplatte nehmen.

Bei Funktionssttrungen die Maschine sofort still-
setzen und sichern! Stérungen umgehend beseiti-
gen lassen.

Installationen, Reparaturen und Wartungsarbeiten
an der Elektroinstallation dirfen nur von Fachleu-
ten ausgefihrt werden.

Sémtliche Schutz- und Sicherheitseinrichtungen
miissen nach abgeschlossenen Reparatur- und
Wartungsarbeiten sofort wieder montiert werden.

Auch bei geringfiigigem Standortwechsel
Maschine von jeder externen Energiezufuhr tren-
nen! Vor Wiederinbetriebnahme die Maschine wie-
der ordnungsgemaB an das Netz anschlieBen!

Beim Verlassen des Arbeitsplatzes den Motor
ausschalten. Netzstecker ziehen.

When working on the machine, all safety
mechanisms and covers must be mounted.

Make sure that the machine stands stable on firm
ground.

Caution when working: There is a danger to
fingers and hands from the rotating cutting tool.

Only tools which conform with the European
standard En 847-1 are to be used.

Use only fault-free, well sharpened and nick-free
cutters.

Follow tool manufacturers recommendations
when attaching tools.

During all milling work, the tool must be covered
with the protective devices as prescribed.

During all milling work, use the devices for safe
work piece feeding.

Set stops and protective devices corresponding
to the work to be carried out.

Use the devices to avoid workpiece kick-back.

With short workpieces, bridge the opening
between the stop halves in order to guarantee
continuous workpiece guiding.

Adjust the table opening to the workpiece diame-
ter with insert rings (spacing collars).

Only use insert tools permitted for manual feed.
When working with feed apparatus or slides, tools
for partially mechanical feed are permitted.

Do not exceed the maximum speed specified for
the milling tool used.

For slot and shank milling work, slides and
clamping devices must be inserted to insure safe
workpiece guiding.

Use the scheppach circular milling stop (special
assessories) when performing circular milling work.

Use the scheppach table extension (special
assessories) for working with longer pieces.

Caution: Before using the smoothing miller,
remove the spindle collar from the table plate.

In the event of malfunctions, stop the machine
immediately and lock it. Have any defects rectified
immediately.

Connection and repair work on the electrical
installation may be carried out by a qualified elec-
trician only.

All protection and safety devices must be repla-
ced after completing repair and maintenance
procedures.

Cut off the external power supply of the machine
or plant even if only minor changes of place are
envisaged. Properly reconnect the machine to the
supply mains before recommissioning.

When leaving the work place, switch the motor
off. Pull the power supply plug.

* Tous les dispositifs de sécurité et de protection
doivent étre montés pour le travail.

Veiller a ce que la machine repose sur un support
stable.

Attention lors du travail: risque de se blesser aux
doigts et aux mains avec la lame en rotation.

Seuls les outils en conformité avec la Norme
Européenne EN 847-1 peuvent étre utilisés.

Utiliser seulement des lames de fraise en parfait
état, bien affutées, et ne présentant aucune félure.

Respectez les conseils du fabricant lors du mon-
tage de I'appareil.

Pour tout travail de fraisage, cacher I'outil au
moyen des dispositifs de protection qui sont
prescrits.

Pour tout travail de fraisage, utiliser les dispositifs
qui permettent la guidage de la piéce en toute
sécurité.

Positionner les demi-butées et les dispositifs de
protection en fonction du travail a effectuer.

Se servir des dispositifs empéchant le renvoi de la
piece.

Pour une piéce courte, faire un pontage entre les
demi-butées, de maniére a assurer le guidage
continu de celle-ci.
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Accorder I'ouverture de la table au diameétre de
P’outil, en mettant en place des bagues intermé-
diaires (bagues de broche).

Utiliser seulement des outils qui sont autorisés
pour un travail avec une avance manuelle (pous-
sée de la piéce). Les outils prévus pour une
avance mécanique partielle sont autorisés si I'on
travaille avec un appareil d’avance ou un chariot
coulissant.

La vitesse maximale de rotation établie pour la
machine par le fabricant ne doit pas étre dépas-
sée. Choisissez la vitesse de rotation adéquate en
vous basant sur le diagramme de vitesse de rota-
tion apposé sur la machine.

Pour les travaux de rainurage/tenonage, il faut

utiliser un coulisseau et un systéme de fixation,
afin d’assurer le guidage de la piéce en sécurité.

Utilisez la butée de fraisage en arrondi lorsque
vous effectuez des fraisages en arrondi.

Utilisez |a rallonge de table de fraisage
scheppach lorsque vous devez usiner des piéces
longues.

Attention: avant de mettre en place la fraise a
aplanir, retirer la bague de broche de la table.

En cas de fonctionnement défectueux, arréter la
machine immédiatement et la verrouiller! La faire
dépanner immédiatement!

Les branchements et réparations de I'équipement
électrique ne doivent étre effectués que par un
spécialiste de I'électricité.

Une fois les travaux de réparation et de mainten-
ance achevés, tous les dispositifs de protection et
de sécurité doivent étre remontés immédiatement.
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Méme pour des changements de place peu
importants, séparer la machine ou l'installation de
toute alimentation en énergie venant de I'extérieur!
Avant la remise en service, rebrancher la machine
sur le réseau!

Lorsque I'on s’éloigne de I'emplacement de tra-
vail, arréter le moteur et débrancher Ia prise.
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Durante la lavorazione alla macchina devono
essere montati i vari dispositivi di protezione e le
coperture.

Fare attenzione che la macchina poggi in modo
stabile su un pavimento saldo.

Attenzione durante la lavorazione: pericolo di
lesioni alle dita e alle mani provocate dall’utensile
da taglio rotante.

E’ consentito utilizzare solamente utensili conformi
alla Norma Europea EN 847-1.

Utilizzare solo utensili per fresa perfetti, ben affilati
e privi di rotture.

In fase di serraggio dell’'utensile, rispettare le rac-
comandazioni del Produttore.

Durante tutti i lavori di fresatura coprire 'utensile
con i dispositivi di protezione prescritti.

Durante tutti i lavori di fresatura utilizzare disposi-
tivi per una guida sicura del pezzo da lavorare.

Regolare i dispositivi di protezione e di arresto del
relativo lavoro in modo corrispondente.

Utilizzare dispositivi per prevenire contraccolpi del
pezzo da lavorare.

In caso di pezzi da lavorare corti colmare I'aper-
tura tra le meta di arresto, in modo da garantire
una guida continua del pezzo.

Adattare I'apertura del banco al diametro
dell’'utensile mediante anelli incastrati (anelli per
fuso).

Utilizzare solo utensili omologati per 'avanza-
mento a mano. Per la lavorazione con gruppo di
avanzamento o slitta scorrevole sono autorizzati
utensili per avanzamento parzialmente meccanico.

Non superare mai la velocita massima, indicata
sulla targhetta dell’utensile di fresatura impiegato.
Selezionare una velocita adeguata, sulla base del
diagramma della velocita presente sulla macchina.

In caso di lavori con fresa per asole e fresa per
tenoni & necessario utilizzare slitta scorrevole e
dispositivo di protezione per una guida sicura del
pezzo da lavorare.

In caso di fresatura ad arco, utilizzare Parresto di
fresatura ad arco scheppach (ACCESSORIO
SPECIALE).

Per la lavorazione di pezzi lunghi, utilizzare la pro-
lunga della tavola scheppach (ACCESSORIO
SPECIALE).

Attenzione: prima di utilizzare la fresa per appiatti-
mento togliere I'anello del fuso dalla piastra del
banco.

In caso di disfunzioni, fermare e assicurare imme-
diatamente la macchina ossia I'impianto. Provve-
dere allimmediata eliminazione dell’avaria.

Allacciamenti e riparazioni delle apparecchiature
elettriche possono essere fatti solo da un elettrici-
sta specializzato.

| vari dispositivi di protezione e di sicurezza
devono essere subito rimontati una volta conclusi
i lavori di riparazione o di manutenzione.

Staccare la macchina o I'impianto da qualsiasi
fonte d’energia esterna prima di procedere a un
qualsiasi spostamento, pur minimo. Allacciare la
macchina nuovamente alla rete prima di ripren-
dere il funzionamento.

Spegnere il motore quando si lascia il posto di
lavoro. Estrarre la spina di rete.

¢ Tijdens het werken aan de machine moeten alle
veiligheidsinrichtingen en afdekkingen gemon-
teerd zijn.

Let u erop, dat de machine standvast op een
vaste ondergrond staat.

Let u tijdens het werken op: Verwondingsgevaar
van vingers en handen door roterend gereed-
schap.

Er mag enkel gereedschap gebruikt worden dat
aan de Europese norm EN 847-1 voldoet.

Alleen gave, goed geslepen freesmessen zonder
scheurtjes gebruiken.

Let bij het opspannen van het gereedschap op de
aanbevelingen van de fabrikant van het gereedschap.

Tijdens alle freeswerkzaamheden het werkstuk
door de voorgeschreven veiligheidsinrichtingen
afdekken.

Tijdens alle freeswerkzaamheden inrichtingen voor
het zekeren van de werkstukgeleiding gebruiken.

Aanslaghelften en veiligheidsinrichtingen voor de
betreffende werkzaamheid overeenkomstig
instellen.

Inrichtingen ter voorkoming van het terugslaan
van het werkstuk gebruiken.

Bij korte werkstukken de opening tussen de aan-
slaghelften overbruggen, zodat een doorgaande
werkstukgeleiding gegarandeerd is.
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De opening in de tafel met inlegringen (spindel-
ringen) aan de doorsnede van het gereedschap
aanpassen.

Alleen voor met de hand verplaatsen toegestaan
gereedschap inzetten. Voor het werken met een
verplaatsingsapparaat of schuifslede zijn gereed-
schappen voor gedeeltelijk mechanische ver-
plaatsing toegestaan.

De op het freesgereedschap aangegeven maxi-
mum toerental mag niet overschreden worden.
Kies het passende toerental volgens het toerental-
diagram aan de machine.

Tijdens de groef- en pennefreeswerkzaamheden
moeten voor het zekeren van de werkstukgelei-
ding schuifsleden en kleminrichting ingezet wor-
den.

Bij boogfreeswerkzaamheden de scheppach-
boogfreesaanslag (SPECIAAL TOEBEHOREN)
gebruiken.

¢ Om lange werkstukken te bewerken het
scheppach-tafelverlengstuk SPECIAAL TOEBE-
HOREN) gebruiken.

Opgelet: Voor het inzetten van de afplatfrees de
spindelring uit de tafelplaat halen.

Bij functiestoringen dient de machine onmiddellijk
te worden stopgezet en te worden beveiligd! Sto-
ringen dient men onmmiddellijk te laten verhelpen!

¢ Aansluitingen en reparaties van de electrische
uitrusting mogen alleen door de electrovakman
worden doorgevoerd.

Alle beschermings- en veiligheidsinrichtingen
moeten na afloop van de reparatie- en onder-
houdswerkzaamheden meteen weer gemonteerd
worden.

Ook in geval van een geringe verplaatsing dient de
machine of installatie van elke externe energietoe-
voer te worden gescheiden! Voor de hernieuwde
inbedrijfstelling dient de machine weer correct op
het net te worden aangesloten!

Als u de werkplaats verlaat, de motor uitschakelen
en de stekker uit het stopcontact trekken.

e Katd mv epyaoia mpenel 6AQ Ta TPOCTATEUTIKA
eEapmuaTa kat KaAUppaTa va eival JoVIapIoHEVO
OTO UnXavnua.

MpooéETe 1O Unxavnua va Bpioketal og oTadepd
TATWHA.

¢ pogoyr katd mv epyaoia: Kivduvog
TpaupaTopoU yia Ta 3AKTUAA Kal Ta xépta and To
TIEPIOTPEPOUEVO KOTITIKO EQYAAEIO.

Movo epyaleia mou avTioTolouv otV
cupwitaikn voppa EN 847-1 erutpénetal va
XpnotoroouvTat.

XENOWOTIOEITE HOVO KAAA AKOVIOUEVO XWPIG
OXIOUEG paxaipla oBoupag.

MPOOEXETE KATA TV £YKATACTAON TOU £pYaAeiou
TIG CUCTACEIG TOU KATAOKEUAOTH.

Ze OAeg TIQ epyaoieq PPelapiopaToq OKEMAOTE
TO £PYOAE0 He TO TIPOJAYPAPOV TIPOCTATEUTIKO
KAAUULA.

Kao’ OAeq TIG epyacieq ppelapiopatoq
Xpnoloroleiote eEapmuata yia m ofyoupn
0odRyNon TOU QVTIKEIWEVOU.

Pudpiote ig mAdteq odnyou kat Ta eEapmpata
TPOOTACIAG OTIG EKACTOTE £QYACIEq avaioya.

Xpnoworoleiote Ta e§apmpata rou epnodifouv
MV ETUOTPOPY TOU EUAOU.

‘Otav ta EUAa gival KOVTd, YEQUPAOOTE TO AVOlyHa
METAEU Twv MAaTWV Tou odnyou, yia va
€EaoQahileTe a ouvexr odriynon Ttou EUAou.

MpooapudoTte To Gvotyua Tou Tpamedlol e 1a
SaKTUNISIA TIPOG TV SIAUETPO TOU epYaAEioy
oBoupag.

XpnoworoleioTe pévo epyaieia ofoupag Tou
TpoopifovTal yia ¥ewokivnm npowdnon. Ma mv
£0YQOIA pE TIPOWANTKSG pnxdvnua i
£el0poapioTa EMITPEMETAL VA XONOWOTIOMIoUV
Kal EPYOAEIT VIO NUUNXAVIKY TIP0WANaN.

Aev eTuTPENETAL VA UMEPPAIVETE O AVWTATOS
apOUOG TIEPLOTPOPWY TIOU gival YPAUUEVOG TIAVW
0TO £pYaAeio mou xpnoworoleite. EmiAéyete to
OWOTO apLBUd TIEPIOTPOPAV CUNPWVA He TO did-
YPOUUA TIEPIOTPOPWY TIOU gival MAvw OTM HNXawr.
o @peldploua KIVNOAG Kal HOPoWV TIPETEL va
Xpnootriomaolv odnyoi oiyoupot Orwg
YOVIAoTPa Kal OPIKTPAg.
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Ze TEPUTTWOELG ToE0edoUq ppelapiopatoq
XPNOWOTIOLETE TOV TOEO0EISN MPOOKPOUGTHPA
ppelag scheppach (EIAIKA EZEAPTHMATA).

[a mv enegepyaoia PaKPIOV QVTIKEPEVWV
XPNOWOTIOLEITE TV EMEKTaoN Tpamedio0
scheppach (EIAIKA EZAPTHMATA).

Mpocoyn: Mplv ™V TOTIOIEMOT TOU
TapmAadopokavou ByAATe To daKTuNidL Tou
Tpanefiov.

‘Otav undpyouv dlaTapaxeg Asttoupyiag
OTOUATOTE TO UNXAVNUA GUECWS KAl aCPaAioTe
T0. AlopBwote TG BAABEG auEcwg. )
Tormodemoelg, ETIOKEUEG KAl CUVTNPENOELS TOU
NAEKTPIKOU £EOTIMOMOU TIPEMEL VA Yivouv Jovo
amo EUTIEPOUG TEXVITEG.

‘ONa Ta TIPOCTATEUTIKA EQPMHATA AOPAAEIag
TIPEMEL PETA AMd ETUOKEUEG KAl OUVTTPNOELG Va
EavapovtapovTal auEcwg.

ATOoUVOEETE MV EEWTEPIKNA TPOPOSOTNON
PEUUATOG OKOUA KAl KATa MV AAXIOT aAAayr
TOMoU £pyaociag mg unxavniq 1) eykardotaong!
SUVOEOTE KAVAOVIKA OTO PeUUa MV pnxavy mv
enavahettoupyial

* AQAVOVTAG TO UNXAVNUA ORNOTE TOV Kvnpa.
TpaBi&Te To kKaA@di0 amoé To pevpa.
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A BestimmungsgeméaBe Verwendung

¢ Die Maschine entspricht der giiltigen EG
Maschinenrichtlinie.

Grundsatzlich miissen die zu bearbeitenden
Werkstlicke frei von Fremdkorpern wie z.B.
Nageln oder Schrauben sein.

Vor Inbetriebnahme muB die Maschine an eine
Absauganlage mit einer flexiblen, schwer ent-
flammbaren Absaugleitung angeschlossen wer-
den.

Die Absaugung muB sich mit dem Einschalten der
Frésmaschine selbsttatig einschalten. Die Stré- _
mungsgeschwindigkeit am Absaugstutzen muB3 20
m/s betragen.

Die scheppach Einschaltautomatik ist im Sonder-
zubehér erhaltlich.

Typ ALV 2

Art. Nr. 7910 4010 230V /50 Hz

Typ ALV 10

Art. Nr. 7910 4020 230V /400V /50 Hz

Beim Einschalten der Arbeitsmaschine lauft die
Absaugung nach 2-3 Sekunden Anlaufverzige-
rung automatisch an. Eine Uberlastung der Haus-
sicherung wird dadurch verhindert.

Nach dem Ausschalten der Arbeitsmaschine Iauft
die Absaugung noch 3-4 Sekunden nach und
schaltet dann automatisch ab.

Der Reststaub wird dabei dabei, wie in der
Gefahrstoffverordnung gefordert, abgesaugt. Dies
spart Strom und reduziert den L&rm. Die Absaug-
anlage lauft nur, wahrend die Arbeitsmaschine
betrieben wird.

Fir Arbeiten im gewerblichen Bereich muB3 zum
Absaugen der scheppach Entstauber RG 4000
eingesetzt werden. :
Absauganlagen oder Entstauber bei laufender
Arbeitsmaschine nicht abschalten oder entfernen.

Die scheppach Tischfrasmaschine ist ausschlie3-
lich mit dem von scheppach angebotenem Werk-
zeug und Zubehdr zum Bearbeiten von Holz kon-
struiert.

Maschine nur in technisch einwandfreiem Zustand
sowie bestimmungsgemas, sicherheits- und
gefahrenbewuBt unter Beachtung der Betriebsan-
leitung benutzen! Insbesondere Stérungen, die die
Sicherheit beeintrachtigen kénnen, umgehend
beseitigen (lassen)!
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Die Sicherheits-, Arbeits- und Wartungsvorschrif-
ten des Herstellers sowie die in den Technischen
Daten angegebenen Abmessungen miissen einge-
halten werden.

Die zutreffenden Unfallverhiitungsvorschriften und
die sonstigen, allgemein anerkannten sicherheits-
technischen Regeln missen beachtet werden.

Die scheppach-Maschine darf nur von Personen
genutzt, gewartet oder repariert werden, die damit
vertraut und Uber die Gefahren unterrichtet sind.
Eigenmachtige Veranderungen an der Maschine
schlieBen eine Haftung des Herstellers fir daraus
resultierende Schaden aus.

Die scheppach-Maschine darf nur mit Original-
zubehdr und Originalwerkzeugen des Herstellers
genutzt werden.

Jeder darliber hinausgehende Gebrauch gilt als
nicht bestimmungsgemaB. Fir daraus resultie-
rende Schaden haftet der Hersteller nicht; das
Risiko dafiir tragt allein der Benutzer.

A Use only as authorized

* CE tested machines meet all valid EC
machine guidelines as well as all relevent
guidelines for each machine.
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Workpieces must be completely free of foreign
objects, i.e. nails or screws.

Before initial operation, the machine must be
connected to a dust extractor with a flexible, non-
flammable suction hose.

The suction should switch on automatically when
the vertical spindle moulder is switched on. The
flow rate on the suction nozzle must be 20 m/s.

.

The scheppach automatic switching unit is availa-
ble as a special accessory.

Model ALV 2

Order no. 79104010 230 V/50 Hz

Model ALV 10

Order no. 7910 4020 230V /400V /50 Hz
Whe the machine is switched on, the dust extrac-
tor starts up automatically after a 2 or 3 second
delay. This prevents the main fuse in your house
from being overloaded.

Once the machine has been switched off, the suc-
tion continues to operate for an additional 3 to 4
seconds and then switches off automatically. The
remaining dust is sucked away as stipulated by
the hazardous materials ordinance. This saves
energy and reduces noise. The dust extractor
operates only when the machine is in operation.
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The RG 4000 scheppach dust extractor must be
used for industrial purposes.

Never switch off or remove the dust extractor
while the spindle moulder is still operating.

The scheppach vertical spindle moulder and the
tools and accessories available from scheppach
are constructed exclusively for woodworking.
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The machine must only be used in technically per-
fect condition in accordance with its designated
use and the instructions set out in the operating
manual, and only by safety-conscious persons
who are fully aware of the risks involved in opera-
ting the machine. Any functional disorders, espe-
cially those affecting the safety of the machine,
should therefore be rectified immediately.

The safety, work and maintenance instructions of
the manufacturer as well as the technical data
given in the calibrations and dimensions must be
adhered to.

Relevant accident prevention regulations and
other, generally recognized safety-technical rules
must also be adhered to.

L]

The scheppach machine may only be used, main-
tained, and operated by persons familiar with it
and instructed in its operation and procedures.
Arbitrary alterations to the machine release the
manufacturer from all responsibility for any resul-
ting damages.

The scheppach machine may only be used with
original accessories and original tools made by
the manufacturer.

Any other use exceeds authorization. The manu-
facturer is not responsible for any damages resul-
ting from unauthorized use; risk is the sole res-
ponsibility of the operator.

L ]

A Utilisation conforme

¢ Les machines contrdlées CE sont conformes
aux directives de I'U.E. en vigueur concernant
les machines ainsi qu’a toutes les directives
applicables a la machine.

Les piéces a usiner doivent impérativement étre
exemptes de corps étrangers tels de clous ou des
vis.

Avant d’étre mise en service, la machine doit étre
raccordée a une installation d’aspiration au
moyen d’une conduite d’aspiration flexible et diffi-
cilement inflammable.

L’aspiration doit s’enclencher automatiquement
une fois la fraiseuse mise en service. La vitesse de
passage au niveau du tuyau d'aspiration doit
s’élever a 20 m/s.
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Le dispositif de mise en service automatique
scheppach est disponible en tant qu’accessoire
spécial.

Type ALV 2

Article N° 7910 4010 230V /50 Hz

Type ALV 10

Article N° 79104020 230V /400V /50 Hz
L’installation d’aspiration se met en route automa-
tiquement avec une temporisation de 2-3 secon-
des, apres mise en marche de la machine-outil.
L’aspiration fonctionne encore 3-4 secondes
apres arrét de la machine-outil, puis se coupe
automatiquement.

La poussiére résiduelle est ainsi aspirée confor-
mément & la réglementation relative aux sub-
stances dangereuses. Ceci économise de I'électri-
cité et réduit le bruit. L'installation d’aspiration
fonctionne uniquement pendant I'utilisation de la
machine-outil.

Pour I'aspiration lors de travaux relevant du
domaine professionnel, utiliser le dépoussiéreur
scheppach RG 4000.

Ne pas arréter ou retirer les installations d’aspira-
tion ou dépoussiéreurs lors du fonctionnement de
la machine-outil.

La fraiseuse a table scheppach est construite
exclusivement avec les outils et accessoires pour
le travail du bois proposés par scheppach.

Utilisez la machine uniquement dans un état tech-
nique parfait en étant conscient de la conformité
de son utilisation, de la sécurité et des dangers et
dans le respect des instructions de commande.
Eliminez en particulier immédiatement les défauts
pouvant affecter la sécurité (faites éliminer).

Les consignes de sécurité, de travail, et d‘entre-
tien du constructeur ainsi que les dimensions qui
sont indiquées dans les données techniques, doi-
vent étre respectées.

Respecter les consignes de prévention antiacci-

dents appropriées, ainsi que les autres regles de
sécurité techniques reconnues en général.

Utilisation, entretien, mise en condition de la
machine scheppach uniquement par des person-
nes familiarisées et qui sont informées des dan-
gers inhérents. Toute initiative de modification de
la machine exclut la responsabilité du construc-
teur pour les dommages y faisant suite.

La machine scheppach doit étre utilisée unique-
ment avec des accessoires et des outils d’origine
du constructeur.

Tout autre genre d’utilisation est considéré comme
non conforme. Le constructeur n’assume pas de
responsabilité en cas de dommages dans ce cas;
le risque est a la charge de I'utilisateur seul.
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A Utilizzo secondo le norme

Marchio con test CE in conformita alle norma-
tive CE per i macchinari ed alle norme relative
ad ogni macchina.

| pezzi di lavoro devono essere sempre privi di
corpi estranei come per esempio chiodi o viti.

Prima della messa in funzione, la macchina deve
essere collegata ad un’unita di aspirazione
dotata di un tubo aspirante flessibile ed ingifugo.
L’aspirazione deve attivarsi automaticamente
quando la fresatrice viene messa in funzione. In
corrispondenza dal manicotto di aspirazione, la
portata deve essere di 20 m/s.
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1l gruppo di avviamento automatico scheppach
¢ disponibile come accessorio opzionale.

Modello ALV 2

Art. Nr. 7910 4010 230V /50 Hz

Modello ALV 10

Art. Nr. 79104020 230V /400V/50Hz

Il dispositivo di aspirazione entra in funzione con
un ritardo di avviamento di 2-3 secondi dopo
I'accensione della macchina. Questo evita un sov-
raccarico del dispositivo di protezione casalingo.
Dopo lo spegnimento della macchina il dispositivo
di aspirazione funzione ancora per inerzia per 3-4
secondi e successivamente si spegno automati-
camente.

Questo permette 'aspirazione della polvere resi-
dua come previsto dalle prescrizioni riguardanti i
pericoli derivanti da materiali. Risparmiando allo
stesso tempo energia elettrica e riducendo il
rumore. Il dispositivo di aspirazione funziona solo
durante I'utilizzo della macchina di lavoro.

Per lavori a livello industriale & necessario impie-
gare per I'aspirazione il depolverizzatore RG 4000.
Non spengere o rimuovere i dispositivi di aspira-
zione 0 i depolverizzatori durante il funzionamento
della macchina di lavoro.

La fresatrice da banco scheppach & concepita
esclusivamente per I'uso con legna e gli utensili e
gli accessori scheppach.

Usare la macchina ossia I'impianto soltanto a con-
dizioni tecnicamente ineccepibili e conformi alla
sua destinazione, con 'osservanza delle norme di
sicurezza e della prevenzione antinfortunistica,
attenendosi alle disposizioni del libretto d’uso e
manutenzione. Eliminare (far eliminare) immediata-
mente quei guasti che potrebbero pregiudicarne la
sicurezza.

E’ necessario attenersi alle indicazioni di sicu-
rezza, lavorazione e manutenzione del produttore
cosi come alle misure indicate nei dati tecnici.

E’ necessario rispettare le relative norme antinfor-
tunistiche e le altre regole tecniche di sicurezza
generalmente riconosciute.

La macchina scheppach deve essere utilizzata,
curata o riparata solo da persone con precedente
esperienza e a conoscenza dei relativi pericoli. I
produttore non risponde di danni provocati da
modifiche apportate arbitrariamente alla
macchina.

La macchina scheppach deve essere utilizzata,
solo con accessori e utensili originali del produt-
tore.

Il produttore non risponde di danni provocati da
un uso non conforme alle norme; ogni rischio a
carico dell’'utente.

A Voorgeschreven gebruik

¢ CE geteste machines voldoen aan de geldende
EG richtlijnen voor machines, en aan alle richt-
lijnen voor de desbetreffende machine.

In principe moeten alle te bewerken stukken
steeds vrij van vreemde voorwerpen zoals bijvoor-
beeld nagels of schroeven zijn.

Voor de inbedrijfstelling moet de machine aan een
afzuiginstallatie met een flexibele, moeilijk ont-
vlambare afzugleiding aangesloten worden.

De afzuiging moet automatisch aanspreken als de
freesmachine ingeschakeld wordt. De stroomsnel-
heid aan de afzuigpijp moet 20 m/s bedragen.

Het automatische inschakelsysteem van
scheppach is als speciaal onderdeel te verkrijgen.
Type ALV 2

Art. nr. 79104010 230V/50 Hz

Type ALV 10

Art. nr. 79104020 230V /400V/ 50 Hz
Tijdens het inschakelen van de machine start de
afzuiginstallatie automatisch na 2-3 seconden
startvertraging. Een overbelasting van de huis-
zekering wordt daardoor voorkomen.

Na het uitschakelen van de machine loopt de
afzuiging nog 3-4 seconden na en schakelt dan
automatisch uit.

Het resterende stof wordt daarbij, zoals in het
besluit op gevaarlijke stoffen bepaald, afgezogen.
Dit spaart stroom en verminderd het lawaai. De
afzuiginstallatie loopt alleen als de machine
gebruikt wordt.

Voor werkzaamheden bij commercieel gebruik
moet voor het afzuigen de scheppach stofvanger
RG 4000 gebruikt worden.

Afzuiginstallaties of stofvangers met lopende
machine niet uitschakelen of verwijderen.

De scheppach tafelfreesmachine is uitsluitend
met het door scheppach aangeboden gereed-
schap en de toebehoren voor het bewerken van
hout geconstrueerd.

¢ De machine uitsluitend in technisch correcte toe-
stand alsmede volgens de bestemming, bewust
van de veiligheidsaspecten en gevaren gebruiken
met inachtneming van de gebruiksaanwijzing!
Vooral storingen, die de veiligheid nadelig kunnen
beinvloeden, dient men onverwijld te (laten) ver-
helpen!

De veiligheids-, arbeids- en onderhoudswenken
van de fabrikanten en de in de technische gege-
vens opgegeven afmetingen moeten nageleefd
worden.

De betreffende voorschriften ter voorkoming van
ongelukken en de overige algemeen erkende
veiligheidstechnische regels moeten in acht
genomen worden.

De scheppach-machine mag alleen door perso-
nen gebruikt, onderhouden of gerepareerd wor-
den, die er vertrouwd mee zijn en die over de
gevaren ervan zijn geinformeerd. Eigenhandige
veranderingen aan de machine sluiten de aan-
sprakelijkheid van de fabrikant voor de daaruit
resulterende schaden uit.

De scheppach-machine mag alleen met origineel
toebehoor, origineel gereedschap van de fabrikant
gebruikt worden.

Elk ander gebruik geldt als niet voorgeschreven
gebruik. Voor de daaruit resulterende schaden
stelt de fabrikant zich niet aansprakelijk. Het risico
hiervan draagt de gebruiker zelf.

A ZWOTH XpAon

To pnxa@vnua avranokpiveTal oTousg IoXUOVTEG
Kavoveg mepl unxavmudtwv mg E.OK.

¢ Ta avTikeigeva Tou TIPOKELTAL va EMeEEPYAOTEITE
mpéTeEL va eival analayuéva anod EEva owuata,
OMWG TL.Y- KAPPLa 1 Pioeg.

Mpwv umel oe Aettoupyia n unxavr TpEneL va
ouvdeBel e MO ATTOPPOPNTIKY| CUTKEUN dd
LETOU EVOG EUEAKTOU amoppodnTkoU CwAnva
TIOU Va PNV TUAvel EUKOA QuTid.

H amoppo®nTiKy} CUCKEUN TIPETIEL VA UMaivel
QUTOUATA O AelToUpYia Je MV KivnTtoronorn me
©pelag. H taximTa pong mpénelL va QTavel Ta
20 m/s.

O autoéuarog dakémmg scheppach BpiokeTat
uagi pe Ta edKa eEapmuaTa.
Tomog ALV 2
ApBuoég mpoiovtog 7910 4010 230 V /50 Hz
Tunog ALV 10
AplBuog mpoidvtog 7910 4020

230V / 400V /50 Hz
Otav avaBete 1O EUAOUPYIKO Unxavnua, apxitet
va AELTOUPYEL 0 amoppopnmpag petd and 2 — 3
JEUTEPOAETITA KAJUOTEPNONG QUTOUATWS. ETol
dev UMEPPOPTICOVTAL Ol AOPAAEIEG TOU OTILTIOU.
AQoU oBUveTe TO EUNOUPYIKO pnxavnua
ouveyietal n Aettoupyia Tou aroppoPnmPa yia
3 — 4 deutepdAemta kat opUveL Emerta
QUTORATWG. ETOL anoppogeital 1 undAorm
oKoOVN, 6nwg To anattel To ddtaypa nept
KIvOUV@V. AUTO €EOIKOVOLEL PEUpa Kal JELWVEL TO
d6puBo. O anoppoPnmPag AELToupyet povov
otav Aettoupyei To EUAOUPYIKO pnxavnua.

Ia epyacieq OToV EMAYYENUATIKO TOHEQ TIPETEL
va XPNOWOTomBEi 1 aroppoPrTKn CUCKEUN
scheppach Entstauber RG 4000.

H amoppo@nTiky) CUCKEUR, i) O AMOPPOPNTIKOG
OWANVag dev ETUTPEMETAL VA ATIOHAKPUVOVTAL
eQ’000V 1 PPELa BpiokeTal og Asttoupyia.

H erutpanélia gpéla scheppach ripoopideTat
uovo yia myv enekepyacia EUAou kat eivat
KATAOKEUAOWEVT £TOL TIOU VA UTTOPEL va
ASITOUPYEL AMOKAEIOTIKA Kat pOVO He Ta avaioya
epyaieia kat e€apmuata scheppach mou
TPOCPEPOVTAL 0NV ayopd.

Xpnolomoleiote TO Unxavnua pdvo, av givat
TEKVIKA 0¢ ayoyn Katdotaon, emiong owoTda Kat
UE YVQOoN Twv KvOUVeV Kal Je acpaAela,
AauBavovTag urlt” oYy Tig odnyieg XPNnoewg.
ZPAAuaTa Kat JaPoPEG TIOU PELDVOUV TV
AOPAAEIa da TIPETEL VA SOPIWVOVTAL QUECWG.

O1 0dnyieq acpaAeiag, epyaciag kal ouvtmpenong
TOU KATAOKEUAOoT) Kadwg Ta dedopeva LETpa Twv
TEXVIKOV TIOOdIAYPAP@Y TIPEMEL va mEnouv.

OL POJIAYPAPEG TIPOOTACIAG ATUXNHATWV
KaBWG KAl TWV YEVIKWV QVAYVWPLOUEVOV
KavovwV TEXVIKNIG aoPaAeiag mpemeL va
TIPOCEXAOUV.

To unxavnua scheppach mpénet va
XPNOWOTIOMJEL, VA CUVMPENJEL Kal va
AEITOUPYNIEL HOVO amd ATOUA TIOU £XOUV
eEolkiwael pali Tou kat yvwpifouv Toug Kivauvoug
Tou. MeTatpomég and Tov XPrioTm amokAsiouv
™V gyyUnon anoé Tov KATAaoKeuaom yia BAABeq
Tou eEapTavTaL and auto.

To unxavwnua scheppach mpemnet va xpnoo-
TIOWN Al HOVO HE TA YVIOW QVTAAAGKTIKG, YVIola
eEapmuaTa KAl Si0KOUG TOU KATAOKEUAOTH.
Kdabe mepetépw xpnom eival EKTOG Kavoviopou.
Na BAGBeg e€artiag MG dev eyyudtal o
KATAOKEUAOTNG.
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A Restrisiken

Die Maschine ist nach dem Stand der Technik und
den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln
gebaut. Dennoch kénnen beim Arbeiten einzelne
Restrisiken auftreten.

* Verletzungsgefahr fir Finger und Hande durch das
rotierende Fraswerkzeug bei unsachgemaBer
Flihrung des Werkstlickes.

Verletzungen durch das wegschleudernde Werk-

stiick bei unsachgeméaBer Halterung oder

Flihrung, wie Arbeiten ohne Anschlag.
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Gefahrdung der Gesundheit durch
Holzstdube oder Holzspéne. Unbedingt
personliche Schutzausriistungen wie
Augenschutz und Staubmaske P2
tragen. Absauganlage einsetzen!
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Gefahrdung der Gesundheit durch L&rm.
Beim Arbeiten wird der zulassige Larm-
pegel iberschritten. Unbedingt persén-
liche Schutzausriistungen wie Gehor-
schutz tragen.

Verletzungen durch defektes Fraswerkzeug. Das
Werkzeug regelméBig auf Unversehrtheit tberpri-
fen.

Gefahrdung der Gesundheit durch Strom, bei Ver-
wendung nicht ordnungsgemaBer Elektro-
AnschluBleitungen. Beachten Sie den Abschnitt
Elektrischer AnschiuB in der Bedienungs-Anwei-
sung.

Desweiteren konnen trotz aller getroffenen
Vorkehrungen nicht offensichtliche Restrisiken
bestehen.

Restrisiken kénnen minimiert werden wenn die
wSicherheitshinweise“ und die ,Bestimmungs-
gemaBe Verwendung®, sowie die Bedienungs-
anweisung insgesamt beachtet werden.

Lieferumfang

Tischfrdsmaschine scheppach hf 4000
Schutz- und Druckvorrichtung
Schalterarm komplett

Frasanschlag komplett

(mit Anlaufleiste 5 mm)

Absaugstutzen & 100 mm

Klemmprofil komplett

Spindelbuchsen je 1 Stick 35 mmg.
20 mmlg.
15 mmig.

Spindelbuchsen 2 Stiick 25 mmg.

Einlegeringe 115/145 mm

Sechskant-Stiftschlissel 6 mm

Gabelschlissel 27 mm

Montagezubehor (Beipackbeutel)
Bedienungsanweisung mit Konformitatserklarung
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A Remaining hazards

The machine has been built using modern techno-
logy in accordance with recognized safety rules.
Some remaining hazards, however, may still exist.

¢ The rotating milling cutter can cause injuries to
fingers and hands if the work piece is incorrectly
fed.

Thrown work pieces can lead to injury if the work
piece is not properly secured or fed, such as wor-
king without a limit stop.

Wood chips and sawdust can be health
hazards. Be sure to wear personal
protective gear such as safety goggles
and a dust mask. Use a vacuum exhaust
system.
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Noise can be a health hazard. The per-
mitted noise level is exceeded when
working. Be sure to wear personal
protective gear such as ear protection.

Defective milling cutters can cause injuries. Regu-
larly inspect the structural integrity of milling cut-
ters.

The use of incorrect or damaged mains cables
can lead to injuries caused by electricity.

Even when all safety measures are taken, some
remaining hazards which are not yet evident may
still be present.

Remaining hazards can be minimized by following
the instructions in ,Safety Precautions®, ,,Proper
Use“ and in the entire operating manual.

Scope of Delivery

scheppach hf 4000 vertical spindle moulder
Protection and pressure device

Complete switch arm

Complete moulding fence

(with bearing rail) 5 mm long)

Suction nozzle @ 100 mm

Complete clamping profile

Spindle bushes each 35 mm long
20 mm long
15 mm long

Spindle bushes 2 pieces 25 mm long

Spacer rings 115/145 mm

Hexagonal head wrench 6 mm

Fork wrench 27 mm

Assembly accessories (accessory pack)
Operating Instructions with declaration of conformity

®
®

A Risques résiduels

Cette machine est a la pointe de la technique et
répond aux régles de sécurité actuellement en

vigueur. Néanmoins, certains risques résiduels

peuvent survenir pendant son fonctionnement.

* Risque de blessure aux doigts et aux mains au
contact de I'outil rotatif de fraisage di a un
guidage inapproprié de la piece a travailler.

Blessures au contact de la piéce a travailler
projetée en raison d’un mauvais serrage ou d’un
mauvais guidage, en cas de travail sans butée par
exemple.

Risque pour la santé provenant de la ‘™
sciure ou des copeaux. Il faut impérative- W
bruit. Pendant le travail, le niveau sonore @
autorisé est dépassé. Il faut impérative-

ment porter des équipements de

Risque dii & I'électricité lors de I'utilisation de
cables de raccordement électriques non confor-
mes.

ment porter des équipements de protec-
tion personnels tels qu’une protection

pour les yeux et un masque contre la pous-

siére. Installez un dispositif d’aspiration!

Risque pour la santé occasionné par le
protection personnels tels qu’une protection
acoustique.

Blessures occasionnées par un outil de fraisage
défectueux. Controlez régulierement I'intégrité de
cet outil.

¢ De plus, des risques résiduels invisibles peuvent
survenir malgré toutes les précautions prises.

Les risques résiduels peuvent étre réduits si les
Jrégles de sécurité” et I’ utilisation conforme aux
prescriptions” ainsi que le mode d’emploi sont
respectés.

Piéces livrées

Fraiseuse de table scheppach hf 4000
Dispositif de protection et de pressage
Bras de commutateur complet

Butée de fraiseuse compléte

(avec réglette d’arrét 5 mm)

Tuyau d’aspiration @ 100 mm

Profilé a clé complet

Gaines de broche par piece 35 mm de long
20 mm de long

15 mm de long

Gaines de broche 2 pieces 25 mm de long

Bagues d'insertion 115/145 mm
Clé male normale 6 mm
Clé a fourche 27 mm

Sac d’accessoires de montage

Instructions de commande avec déclaration de
conformité européenne

10
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A Rischi eventuali

La macchina € costruita in base allo stato attuale
della tecnica e delle regole tecniche di sicurezza.
Singoli rischi residui durante il lavoro non possono,
nonostante, essere esclusi.

¢ Rischio di ferimento delle dita e delle mani dovuti
alla rotazione degli utensili di fresatura in caso di
modalita di guida del pezzo di lavoro non appro-
priata.

Incidenti dovuti al catapultamento di pezzi di
lavoro in caso di fissaggio o0 guida non appropriati,

come lavori senza I'arresto di finecorsa.
‘
.

e
®

Incidenti dovuti a difetti degli utensili di fresatura.
Controllarne regolarmente I'integrita.

Pericoli per la salute derivanti dalla pol-
vere o dai trucioli di legno. Indossare
assolutamente un equipaggiamento di
protezione personale, come occhiali e
mascherine antipolvere.Impiegare un
impianto di depolverizzazione!

Pericoli per la salute dovuti al rumore.
Durante il lavoro viene superato il livello
acustico consentito. Indossare assoluta-
mente un equipaggiamento di protezione
personale, come cuffie di protezione.

Pericoli legati alla corrente elettrica in caso di
impiego di cavi di collegamenti elettrici non per-
fettamente funzionanti.

Inoltre possono sussistere, nonostante tutte le
precauzioni, rischi residui non palesi.

Rischi residui possono essere ridotti al minimo se
vengono osservati: le ,note di sicurezza“,
»I'impiego conforme alle norme* e le istruzioni
sull’'uso al completo.

Volume de fornitura

Fresatrice a tavolo scheppach hf 4000
Dispositivo di protezione e di pressione
Braccio per interruttore, completo

Arresto fresa, completo
(con guida di avvicinamento 5 mm)

Manicotti di aspirazione @ 100 mm
Profilo di bloccaggio, completo

Bussole mandrino 1 pz. cad. lung. 35 mm
lung. 20 mm
lung. 15 mm
Bussole mandrino 2 pz. lung. 25 mm
Anelli di caricamento 115/145 mm
Chiave per viti Allen 6 mm
Chiave fissa 27 mm

Accessori per il montaggio (conf. separata)
Istruzioni per I'uso con dichiarazione di conformita

A Overige risico’s

De machine is volgens de nieuwste stand van de
techniek en de erkende veiligheidstechnische regels
gebouwd. Toch kunnen er tijdens het werken nog
een enkele risico’s optreden.

e Gevaar voor verwondingen voor vingers en
handen door het roterende freesgereedschap bij
ondeskundige geleiding van het werkstuk.

Verwondingen door het wegslingerende werkstuk
bij ondeskundig vastzetten en ondeskundige
geleiding, zoals werken zonder aanslag.

Gevaar voor uw gezondheid door hout- N
stof of houtspaanders. Beslist persoon- \@?
lijke beschermingsmiddelen zoals
oogbescherming en stofmasker dragen.
Afzuiginstallatie gebruiken!

Gevaar voor uw gezondheid door lawaai.
Tijdens het werken wordt het toegestane
geluidsniveau overschreden. Beslist
persoonlijke beschermingsmiddelen zoals
gehoorbescherming dragen.

Verwondingen door defect freesgereedschap. Het
gereedschap regelmatig op goede toestand con-
troleren.

Gevaar voor uw gezondheid door stroom, bij
gebruik van aansluitkabels, die niet aan de voor-
schriften voldoen.

Verder kunnen er ondanks alle voorzorgsmaat-
regelen nog niet bekende risico’s bestaan.

Deze overige risico’s kunnen geminimaliseerd
worden, als de ,Veiligheidswenken® en het
,Gebruik volgens de voorschriften“ en de
gebruiksaanwijzing in z'n geheel in acht genomen
worden.

Omvang van de levering

scheppach hf 4000 tafelfreesmachine
Veiligheids- en drukinrichting
Schakelaararm compleet
Freesaanslag compleet

(met aanloopregel 5 mm)

Afzuigstuk @ 100 mm

Klemprofiel compleet

Spilbussen telkens 1 stuk 35 mm lang
20 mm lang
15 mm lang

Schroefbussen 2 stuks 25 mm lang

Inlegringen 115/145 mm

Zeskant-stiftsleutel 6 mm

Steeksleutel 27 mm

Montageonderdelen (bijgeleverd zakje)
Gebruiksaanwijzing met conformiteitsverklaring

e
®

A YrioAouro picko

To unxavnua €xeL KaTaokeuaoTel cUPPWVa Pe TG

VEOTEPEG TEXVIKEG KAl TOUG QVAYVWPLOUEVOUG
Kavoveg TeXVIKNG aopdAelag. Opwg dvatal va
UMAp&eL UTIOAOLTIO UEUOVWHEVO PIOKO.

* Yndpyxel Kivduvog yia Ta X€pla Kat Ta SAKTuAa
TIPOKAAOUHEVOG A0 TO TEPLOTPEPOUEVO
epyaheio oBoupag, 6tav dev OTIPWXVETE TO
avTikeipevo mpog eneEepyacia (EUAo) owoTa.
TPAUUATIONOL TIPOKAAQUUEVOL ATTO
EKOPEVTOVIOUEVO EUAO, dTtav dev TO BacTdte 1
&V TO OTIPWXVETE OWOTA.

Yridpyel kivduvog yia mv uyieia arno
miptovidla kal amo pokavidia. OnwodnmnoTe

Va POopATe TOV TPOoWIIKO 0ag eEOTIAIOUO
TPOOTAciag, OMwe TPOCTACIA TWV HATIOV @
OnwodnNmoTe va PopATe TOV TPOCWTIKO

0ag €EOMALOUO TIPOOTACIAG OTWG

NAEKTPIKO PeUUa, OTAV O TIAEKTPIKES YPAUES
ouvdeang Sev Elval CWOTEG.

L]

Kal HAOKA YIa TV OKOV).
XPNOWOTIOEIOTE TOV AMopPPOPNTPA.
Yndpyel kivduvog yia mv uyeia Adyw
0opUBou. Katd mv epyacia unepBaive @
TIPOCTACIA TWV QUTIMV.

TpauUUATIONOL TIPOKAAQUIEVOL ATIO XAAQOHEVO
epyaheio oBolpag. EAEYETE TO pyaAeio TAKTKA,
Y@ va evat agioyo.

TAL TO ETUTPETTO 6pl0 dopUpou.
Yndpyel kivduvog mPoKaAoUPEVOS arto TO

Emiong dUvatal va undpgel undAotmo pn ¢avepo
pioKO, av KalL €Xouv Tapdel OAA Ta anapaimta
TIPOANTITIKA PETPA.

To umnodAoimo pioko dUvatal va Uelwael, 6Tav
TIPOCEXETE TIG “0dNyieq acPaAeiag” Kat Tiq
“OWOTEG XPNoeg”, dnwg emiong Tig odnyieg
XPNOEWS YEVIKA.

MepiexOpevo amooToARg

Erutpanédia epela scheppach hf 4000
Mnxaviopdg Tipo@UAAENG Kat Tiieong
Bpayiovag dlakdTm KOUMAE
Mpookpouopag GPelag KOUMAE

(He BUO Kahamodia ekkivnong 5 mm)

ATIOPPOPNTIKA ETIOTOMA @ 100 mm

ZUOPLYKTIKO TIPOPIN KOUTAE

KouQwvéTa atpaxtou (kUptou aEova 1 Tep. 35 mm
1 Tep. 20 mm
1 1ep. 15 mm

KouQvéTta atpdkTou (kuplou) agova

2 Koppdtia 25 mm

PodéAeg 115/145 mm

EEaywVikéd MelpovoeldEg KAEDL 6 mm

AxoAWTO KAEWS 27 mm

E€apmuata cuvappordynong
(ouokeuaopéva péoa oe TAQOTIKO CAKOUML)

Xprioelg odnyiag e oupPVITIKY dNAWOT

11
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Sonderzubehor

Schiebeschlitten
Tischverldngerung
Vorschubapparat
Bogenfrasanschlag
Einlegering 65 mm
Schleifwalze @ 60 mm
Schleifwalze @ 80 mm
Schiebegriffe
Fahrvorrichtung

Art. Nr. 7939 0000
Art. Nr. 7240 1300
Art. Nr. 6807 0000
Art. Nr. 7240 5200
Art. Nr. 7240 0110
Art. Nr. 7922 0000
Art. Nr. 7930 3000
Art. Nr. 7963 1000
Art. Nr. 7240 1100

Werkzeuge - Sonderzubehor, Seite 42

Technische Daten

Gesamttiefe
Gesamtbreite max.
Gesamtbreite min.
Gesamthéhe
TischgroBe
Tischhdhe
Tischéffnung max. @
Einlegering @
Einlegering @
Spindel @
Spindelbuchsen &
Spindelbuchsen-Hohe

Héhenverstellbereich

Spindelschragverstellung

Spindeldrehzahlen
Werkzeug max. @
Absaugstutzen @

Absaug-Volumenstrom

bei 20 m/s

Unterdruck am
Absaugstutzen

Gewicht

Antrieb

Elektromotor

Aufnahme-
leistung P,

Abgabe-
leistung P,

Motordrehzahl
Bremse
Drehrichtung

mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm

mm
mm

1/min.
mm
mm

kg

kW

kW
1/min.

803
870
827
1370
750 x 600
880
185
145
115
30
50

1x15/20/35
2x25

100

+45°/-5°
3000/6000/9000
200

100/50

@100 = 940 m¥h
@ 50=160m%h

@100 = 845Pa
@ 50=1340Pa

165

400V /50 Hz
40

3,0

2780
elektronisch
links/rechts

Special Accessories

Sliding table carriage
Table length extension
Feed device

Curved moulding fence

Spacer ring 65 mm

Drum sander @ 60 mm
Drum sander @ 80 mm

Pushing handle
Wheel assembly

Order no. 7939 0000
Order no. 7240 1300
Order no. 6807 0000
Order no. 7240 5200
Order no. 7240 0110
Order no. 7922 0000
Order no. 7930 3000
Order no. 7963 1000
Order no. 7240 1100

Tools - Special Accessories, page 42

Technical data

Overall length
Max. overall width
Min. overall width
Overall height
Table size

Table height

Max. table opening @
Spacer ring @
Spacer ring @
Spindle @

Spindle bushes @

Spindle bushes - height

Height adjustment

Spindle angle adjustment

Spindle speed
Max. tool @
Suction nozzle @

Suction volume flow
at 20 m/s

Vacuum on the
suction nozzle

Weight

Drive

Electric motor

Power
consumption P,

Output P,
Motor speed
Brakes

Rotational direction

mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm

mm
mm

mm

1/min
mm
mm

kg

kW
kw
1/min.

803
870
827
1370
750 x 600
880
185
145
115
30
50

1x15/20/35
2x25

100

+45°/-5°
3000/6000/9000
200

100/50

2100 =940 m¥h
@ 50=160m%¥h

©@100= 845Pa
@ 50=1340Pa

165

400V /50 Hz

4.0

3.0

2780
electronic
left/right

Accessoires spéciaux

Coulisseau
Rallonge de table
Entraineur

Butée de fraiseuse a arrondis
Bague d’insertion 65 mm
Tambour & émeri @ 60 mm
Tambour & émeri @ 80 mm

Poignées coulissantes

Dispositif de translation

Article N° 7939 0000
Article N° 7240 1300
Article N° 6807 0000
Article N° 7240 5200
Article N° 7240 0110
Article N° 7922 0000
Article N° 7930 3000
Article N° 7963 1000

Article N° 7240 1100

Outils - Accessoires spéciaux, page 43

Caractéristiques techniques

Profondeur totale
Largeur totale max.
Largeur totale min.
Hauteur totale

Dimensions de la table

Hauteur de la table

@ max. ouverture de
la table

@ Bague d'insertion
@ Bague d'insertion
@ Arbre

@ Gaines de broche

Hauteur des gaines de
broche

Zone de réglage en
hauteur

mm
mm
mm
mm
mm
mm

mm
mm
mm
mm
mm

mm
mm

mm

Réglage oblique de I'arbre

Régimes de I'arbre
@ max. outil

@ Tuyau d’aspiration
Débit d’aspiration
a20m/s

Dépression au niveau
du tuyau d’aspiration

Poids

Entrainement

Moteur électrique
Puissance
absorbée P,
Puissance

fournie P,

Régime du moteur
Frein
Sens de rotation

t/min.
mm
mm

kg

kw

kW
t/min.

803

870

827

1370

750 x 600
880

185
145
115
30
50

1x 15/20/35
2x25

100

+45°/-5°
3000/6000/9000
200

100/50

@100 = 940 m¥h
@ 50 =160 mh

@100 = 845Pa
@ 50=1340Pa
165

400V /50 Hz
4,0

3,0

2780
électronique
droite/gauche

12
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Accessori opzionali

Slitta scorrevole

Prolunga tavolo

Unita di avanzamento

Arresto ad arco per fresa
Annello di alloggiamento 65 mm
Rullo abrasivo @ 60 mm

Rullo abrasivo @ 80 mm
Manopole a scorrimento

Unita di azionamento

Art. Nr. 7939 0000
Art. Nr. 7240 1300
Art. Nr. 6807 0000
Art. Nr. 7240 5200
Art. Nr. 7240 0110
Art. Nr. 7922 0000
Art. Nr. 7930 3000
Art. Nr. 7963 1000
Art. Nr. 7240 1100

Utensili - accessori opzionali, pagina 43

Dati tecnici

profondita totale mm
larghezza totale max. mm
larghezza totale min. mm
altezza totale mm
dimensioni tavolo mm
altezza tavolo mm
max. & apertura tavolo mm
@ anello di alloggiamento mm
@ anello di alloggiamento  mm
@ mandrino mm
@ bussola mandrino mm
altezza bussola mandrino  mm
mm
ambito di regolazione
in altezza mm
inclinazione del mandrino
Nr. di giri del mandrino  1/min
max. @ utensile mm

@ manicotto di aspirazione mm

Portata di aspirazione
a20m/s

Sottopressione al manicotto
di aspirazione

peso kg

Azionamento

motor elettrico

assorbimento
di potenza P,

erogazione
di potenza

numero di giri del
motore

freno
senso di rotazione

KW
P, KW

1/min.

803
870
827
1370
750 x 600
880
185
145
115
30
50

1x 15/20/35
2x25

100

+45°/-5°
3000/6000/9000
200

100/50

@100 =940 m¥h
@ 50=160m%h

©100= 845Pa

@ 50=1340Pa
165

400V /50 Hz
4,0
3,0

2780
elettronico

sinistroso/
destrorso

Speciale onderdelen

Schuifslede
Tafelverlengstuk
Aanzetapparaat
Boogfreesaanslag
Inlegring 65 mm
Slijpwals @ 60 mm
Slijpwals @ 80 mm
Schuifgrepen
Rij-inrichting

Art.
Art.
Art.
Art.
Art.
Art.
Art.
Art.
Art.

nr. 7939 0000
nr. 7240 1300
nr. 6807 0000
nr. 7240 5200
nr. 7240 0110
nr. 7922 0000
nr. 7930 3000
nr. 7963 1000
nr. 7240 1100

Gereedschappen - speciale onderdelen,

pagina 43

Technische gegevens

Totale diepte
Totale breedte max.
Totale breedte min.
Totale hoogte
Tafelgrootte
Tafelhoogte
Tafelopening max. @
Inlegring @
Inlegring @

Spil @

Spilbussen @
Spilbussen-hoogte

Hoogteverstelbereik
Spil-schuinverstelling
Spiltoerentallen
Gereedschap max. @
Afzuigpijp @

Afzuig-volumenstroom
20 m/s

Onderdruk aan de
afzuigpijp

Gewicht

Aandrijving
Elektromotor

Opname-
vermogen P,
Uitgangs-
vermogen P,
Motortoerental

Rem

Draairichting

mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm

mm
mm

mm

1/min
mm
mm

kg

kw

kW
1/min

803
870
827
1370
750 x 600
880
185
145
115
30
50

1x15/20/35
2x25

100

+45°/-5°
3000/6000/9000
200

100/50

@100 = 940 m¥h
@ 50=160m%h

@100 = 845Pa
@ 50=1340Pa

165

400V /50 Hz
40

3,0

2780
elektronisch
links / rechts

EiIdiIka s€aptpara

QONTIKO “€AknBpO“
Mpoéktaon Tpanediou
Zuokeun TPowenong

To&oeldng mpookpouT|PAg

(avaoToAéag) ppélag
Podéha 65 i

KUAvdpog Tpoxiouatog @ 60
KUAvdpog Ttpoxiouatog @ 80

QONTkES AaBEg
OdNYNTIKOG UNXavVIoHOg

EpyaAeia — 181ka eEapThpara

Texvika otoixeia

ZUVOAIKO BaBog

mm

ZUVOAIKO MAGTOG PEYIOTO mm
ZUVOAIKO TIAGTOG €AAXIOTO MM

SUVOAIKO Uog
Erupdvela tparnefiou
‘Yyog Tpanediou

Avolyua Tpanedios
uéyioto @

Podéha @

Podéha @

ATPAKTOG (KUPLOG)
atovag @

KouZwvéta atpaktou @
YPog KouQveTwv

MepBwpto aviywong
MAayla petakivnon
™G aTpPaKToU

AplB6G CTPOPOV G
aTpdKTOU

EpyaAeio peyiom @

ATIOPPOPNTIKA
enmoTtowa &

‘Oykog pelpaTog oTov

mm
mm
mm

mm
mm
mm

mm
mm

mm
mm

mm

1/min
mm

mm

anoppognmpa oe 20 m/s

Mieon ota eruoToUa

Bdapog

Amédoon Kivhong

HAekTPKOG KivnTpag
Anédoon

£10aYWYNQ P,
Anédoon

eEaywyng P,
Apleupq OTPOPOV
Kivnmpa

®pévo

AletBuvon MEPIOTPOPNG

kg

kW
kW

1/m

A.mpo. 7939 0000
A.Tipo. 7240 1300
A.mpo. 6807 0000

A.mpo. 7240 5200
A.npo. 7240 0110
A.mpo. 7922 0000
A.mpo. 7930 3000
A.mpo. 7963 1000
A.mipo. 7240 1100

Zehida 43

803

870

827

1370

750 x 600
880

185
145
115

30
50
1x15/20/35

2x25
100
+45°/-5°

3000/6000/9000
200

100/50

@100 = 940 m¥h
@ 50=160m%h

@100= 845Pa
@ 50=1340Pa
165

400V /50 Hz
4,0

3,0

2780
TIAEKTPOVIKO
aploTepdg /
dekla

13
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Gerauschkennwerte

Die nach EN 23746 fir den Schalleistungspegel
bzw. EN 31202 (Korrekturfaktor k3 nach Anhang A.2
von EN 31204 berechnet) fiir den Schalldruckpegel
am Arbeitsplatz ermittelten Gerduschemissionswerte
betragen unter Zugrundelegung der in ISO 7904
Anhang A aufgefiihrten Arbeitsbedingungen.

Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und
mussen damit nicht zugleich auch sichere Arbeits-
werte darstellen. Obwohl es eine Korrelation zwi-
schen Emissions- und Immissionpegel gibt, kann
daraus nicht zuverlassig abgeleitet werden, ob
zusétzliche VorsichtsmaBnahmen notwendig sind
oder nicht. Faktoren welche den derzeitigen am
Arbeitsplatz vorhandenen Imissionspegel beeinflus-
sen kdnnen, beinhalten die Dauer der Einwirkungen,
die Eigenart des Arbeitsraumes, andere Gerdusch-
quellen usw., z.B. die Anzahl der Maschinen und
anderen benachbarten Vorgéngen.

Die zuverlassigen Arbeitsplatzwerte kénnen ebenso
von Land zu Land variieren. Diese Information soll
jedoch den Anwender beféhigen, eine bessere
Abschatzung von Gefdhrdung und Risiko vorzu-
nehmen.

Noise parameters

The noise emission values at the work place, deter-
mined according to EN 23746 (acoustic power
levels) and EN 31202 (acoustic pressure levels) with
a correction factor k3 calculated according to
appendix A.2 of EN 31204, based on operating con-
ditions listed in ISO 7904, appendix A, are:

The specified values are emission levels and are not
necessarily to be seen as safe operating levels. Al-
though there is a correlation between emission and
immission levels, these do not constitute a basis for
determining the necessity of additional safety mea-
sures. Workplace conditions which could influence
the noise immission level include the duration of
resonance, spatial particulars, other noise sources
etc. For example, the number of machines and other
work being performed. The permissible workplace
levels can vary from country to country. This infor-
mation is intended to allow the user to make a better
estimation of the hazards and risks involved.

Paramétres du bruit

Les valeurs du bruit émis sur le lieu de travail, déter-
minées selon la N.E. 23746 pour le niveau de la
puissance sonore et la N.E. 31202 (facteur de cor-
rection k3 calculé cf. annexe A.2 de la N.E. 31204)
pour le niveau de pression acoustique, sont, en
tenant compte des conditions de travail définies par
ISO 7904, annexe A:

Les chiffres donnés sont des niveaux d’émission et
ne sauraient constituer en méme temps des
données sires de travalil. Il existe une corrélation
entre le niveau d’émmission et le niveau d’immis-
sion. Cependant cette corrélation ne permet pas de
déduire avec certitude si des mesures supplémen-
taires de précaution sont nécessaires ou non. Les
facteurs pouvant exercer une influence sur le niveau
d’immission produit sur le poste de travail incluent la
durée des opérations, les particularités de I'espace
de travail, la présence d’autres sources d’émissions
sonores, etc, -on peut citer par exemple le nombre
de machines et autres mécanismes situés a
proximité-. Les niveaux d’émission légalement
permis sur le lieu de travail peuvent varier d’un pays
a 'autre. Ces informations doivent cependant
permettre a |'utilisateur de mieux évaluer les dangers
et les risques.

Schalleistungspegel in dB

Acoustic power level in dB

Niveau de puissance sonore en dB

Leerlauf Lya = 89,1 dB(A)
Bearbeitung Lya = 94,2 dB(A)

Idling Lwa = 89.1 dB(A)
Operating Lya = 94.2 dB(A)

Marche a vide Ly = 89,1 dB(A)
Traitement Lya = 94,2 dB(A)

Schalldruckpegel am Arbeitsplatz
in dB

Acoustic pressure level
in dB

Niveau de pression acoustique sur le lieu de
travail en dB

Leerlauf Lppeq = 78,9 dB(A)
Bearbeitung Laeq = 88,1 dB(A)

Idling Loaeq = 78.9 dB(A)

Operating Lpaeq = 88.1 dB(A)

Marche & vide Loaeq = 78,9 dB(A)
Traitement Lopeq = 88,1 dB(A)

Fir die genannten Emissionswerte gilt ein MeBunsi-
cherheitszuschlag
K=4dB

Angaben zur Staubemission

Die nach den ,Grundsétzen fiir die Priifung der
Staubemission (Konzentrationsparameter) von Holz-
bearbeitungsmaschinen” des Fachausschusses Holz
gemessenen Staubemissionswerte liegen unter

2 mg/me. Damit kann beim AnschluB der Maschine
an eine ordnungsgeméBe betriebliche Absaugung
mit mindestens 20 m/s Luftgeschwindigkeit von
einer dauerhaft sicheren Einhaltung des in der
Bundesrepublik Deutschland geltenden TRK-Grenz-
wertes flr Holzstaub ausgegangen werden.

Die Maschine ist zum Versand verpackt und mit
2 Holzschrauben 8 x 50 auf einer EURO Palette
angeschraubt.

Die Verpackung abnehmen und den Gehausedeckel
offnen. Die 2 Holzschrauben mit 13er Gabelschlis-
sel aus den Knotenblechen herausdrehen. Die
Maschine von der EURO Palette heben.

Der Transport der Maschine sollte wegen des
hohen Gewichtes je nach Einsatzort mit Hubwagen
oder Gabelstapler erfolgen.

Zum Bewegen im Werkstattbereich die scheppach
Fahrvorrichtung einsetzen.
(Sonderzubehor Art. Nr. 7240 1100)

A measuring uncertainty coefficient (K = 4 dB)
applies to the emission values listed above.

Dust emmision parameters

The dust emmision parameters, measured accor-
ding to the principles for measuring dust emmisions
(concentration parameter) for woodworking machi-
nes specified by the German wood professional
committee, are below 2 mg/m3. Dust emmissions
can therefore be continuously kept within the range
allowed under currently valid German regulations by
connecting the machine to a vacuum exhaust
system with an airflow speed of at least 20 m/s.

The machine is packaged for shipping and is
screwed onto a EURO pallet with 2 8 x 50 wood
screws.

Remove the packaging materials and open the
housing cover. Remove the 2 wood screws from the
steel sheet corner plate with the 13 mm fork wrench.
Lift the machine from the EURO pallet.

On account of its heavy weight, the machine should
be transported wither with a forklift or similar vehicle
depending on where it is to be used.

Within the immediate workshop area the scheppach

transport device should be used.
(Special Accessories Order no. 7240 1100)

Pour les valeurs d’émission citées, il faut tenir
compte d’une incertitude de mesurage K = 4 dB.

Données concernant les émissions de poussieres

Les valeurs de la poussiére émise, mesurées selon
les «Principes servant au contrdle de I'’émission de
poussiéres (parametre de concentration) des machi-
nes a bois» de la commission spéciale Bois, sont
inférieures a 2 mg/m3. Ceci permet de conclure qu'’il
est possible, en raccordant la machine a une aspira-
tion de service réglementaire dont la vitesse de cir-
culation de I’air est d’au moins 20 m/s, de respecter
durablement et de fagon sire les valeurs limites TRK
pour la poussiére de bois applicables en République
d’Allemagne.

La machine est emballée pour le transport et
vissée au moyen de 2 vis en bois 8 x 50 sur une
palette EURO.

Retirez I'emballage et ouvrez le couvercle du carter.
Desserrez les 2 vis en bois au moyen de la 13¢me clé
a fourche des plaques d’éclissage. Soulevez la
machine de la palette EURO.

Du fait du poids important de la machine, le trans-
port de celle-ci doit se faire a I'aide soit d’un chariot
élévateur soit d’une empileuse a fourche selon la
distance a parcourir.

Pour les déplacement de la machine dans I'atelier,
utilisez les dispositifs de translation scheppach.
(Accessoires spéciaux Article N° 7240 1100)
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Parametri dei rumori

Sulla base delle condizioni di lavoro di cui alla norma
ISO 7904 allegato A, i valori di emissione acustica
rilevati sulla postazione di lavoro - secondo la norma
EN 23746 per il livello di rumorosita o secondo la
norma EN 31202 (fattore di correzione k3 calcolato
secondo l'allegato A.2 della EN 31204) per il livello di
pressione acustica - corrispondono a:

| valori indicati si riferiscono alle emissioni, e per-
tanto non possono essere considerati come valori di
lavoro assolutamente sicuri.

Sebbene esista una correlazione fra i livelli di emis-
sione e di immissione, non & possibile dedurre in
modo affidabile se siano necessarie oppure no
misure di sicurezza supplementari. Il livello d’immis-
sione di volta in volta effettivo, sul posto di lavoro,
pud dipendere da vari fattori, come per esempio il
numero di macchine e lo svolgimento di altri proce-
dimenti lavorativi, nonché da altre circostanze, quali
il tempo d’azione, I'ambiente di lavoro, altre fonti di
rumore, ecc.

| valori di rumorosita, consentiti sul posto di lavoro,
possono anche variare a seconda del paese
d’impiego. Tuttavia, grazie alle suddette informa-
Zioni, 'operatore sara in grado di valutare con mag-
giore precisione gli eventuali rischi e pericoli.

Karakteristieke waarden van het geluid

De volgens EN 23746 voor het niveau van het
geluidsvermogen c.g. EN 31202 (correctiefactor k3
volgens het aanhangsel A2 van EN 31204 berekend)
voor de geluidsdrukniveau op de werkplek gemeten
geluidsemissiewaarden bedragen op grond van de
in ISO 7904 aanhangsel A vermelde werksomstan-
digheden.

De opgegeven waarden zijn emissiewaarden en
moeten daarom niet gelijk gesteld worden met
veilige waarden om te werken. Hoewel er een ver-
band bestaat tussen emissie- en immissieniveaus,
kan hieruit niet zomaar besloten worden of extra
veiligheidsmaatregelen noodzakelijk zijn of niet.
Factoren die het actuele immissieniveau op de werk-
plaats kunnen belnvloeden, zijn de duur van de
inwerkingen, de soort werkruimte, andere geluids-
bronnen enz., b. v. het aantal machines en andere
werkprocédés in de buurt. De betrouwbare waarden
op de werkplaats kunnen ook van land tot land ver-
schillen. Die informatie moet de gebruiker echter in
staat stellen de gevaren en de risico’s better te
kunnen inschatten.

XapakTnpioTIKa Oopipou

Ot eEQKPIBWIEVES TES EKTIOUTMG dOPUBOU OTOV
Tomo epyaoiag ouppwva pe 1o EN 23746 yia mv
anédoam ToU 1XOU OXETKAG pe To EN 31202
(napdywv Slopdwong k3 UMOAOYIOPEVOG Kata TV
nipoconkn A.2 Tou EN 31204) yia mv otadun mieong
TOU fXOU avépyovTal, oTav AapBavouue wg Baon
Toug avagepopevoug oto I1SO 7904 mpooankn A
0pOouUG EPYAsiag.

Ot Soouéveg TIWEG sival TWES EKTIOUMMG KAl YIAUTO
dev anoTeAoUV OUYXPOVWG KAl ACPAAEG TWEG Yia
mv epyaocia. MNapoho mou avayeoa OTG TPEG
EKTIOUMMG KAl OTIG TWEG ATOdEKTN UTAPXEL
OUOYETIONOG, BEV UMOPEL v OUUMEPAVEL KAVEIG [E
olyoupla, av EMMAEOV PETPA TIPOPUAAENG Eivat
avaykaia 1y 6x.. MapdyovTeg oL omoiol uriopolva va
€rmpedoouy MV OTABUN TV ATOJEKTN TIOU
UTIAPXEL OTO XWPO £pYAOiag, gival 1 JIGpKela Twv
EVOEXOUEVV ETIPPOWY, TO €i00G TOU XWPOU
epyaociag, aMeg rmyég BopuBou KA., TL.X. O
APLOUOG TWV UNXAVAV KAl GAAWV YEITOVIKQV
epyaoiwv. Ot eruTpendueveq TWES epyaoieq
Uropouv va aAAGZouv Kal anod Xwpa o Xwpa. Aut
N TANPOPOpPIa €XEL OKOTIO va SWOEL OTOV XPNo
™MV KavOTTQ, va KAvel éva KAAUTEPO UTIOAOYLONO
avapopIkd e Toug KIvOUVOUG Kal TIG euBUveEG TTou
€XEL VA QVTIUETWTTIOEL

Livello di rumorosita in dB

Niveau van het geluidsvermogen in dB

Z1adun anodoong Tou nyou o dB

Corsa a vuoto Ly = 89,1 dB(A)
Lavorazione Ly = 94,2 dB(A)

nullast Ly = 89,1 dB(A)
bewerking Lya = 94,2 dB(A)

Kown nouxia Lya = 89,1 dB(A)
Enefepyaoia Lya = 94,2 dB(A)

Livello di pressione acustica sulla
postazione di lavoro in dB

geluidsdrukniveau op de werkplek
in dB

2TaduN THEONG TOU 10U OTOV TOTIO
gpkaociag oe dB

Corsa a vuoto Lpaeq = 78,9 dB(A)

Lavorazione Lpaeq = 88,1 dB(A)

nullast Lopeq = 78,9 dB(A)
bewerking Loaeq = 88,1 dB(A)

KOV} NOUXEIQ Lpaeq = 78,9 dB(A)
Enegepxaoia Lpaeq = 88,1 dB(A)

Per i suddetti valori di emissione vale un coefficiente
di insicurezza di misurazione K = 4 dB.

Dati relativi alle emissioni di polveri

| valori di emissioni di polveri misurati in conformita
ai ,Principi per il controllo dell’emissione di polveri
(parametri di concentrazione) delle macchine per la
lavorazione del legno® della Commissione Tecnica
per il Legno sono inferiori ai 2 mg/m3. Per il rispetto
nel tempo dei valori limite TRK per la polvere di
legno, in vigore nella Repubblica Tedesca, si dovra
collegare alla macchina un impianto di aspirazione
correttamente funzionante, con un’aspirazione di
almeno 20 m/s velocita dell’aria.

La macchina & imballata per il trasporto ed é fis-
sata su una paletta EURO mediante due viti per
legno 8 x 50.

Rimuovere I'imballo e aprire il coperchio della cassa.
Svitare le due viti per legno con una chiave fissa
del 13. Sollevare la macchina dal pallet EURO.

A cause dell’elevato peso, il trasporto della
macchina deve avvenire con un carrello elevatore a
ruota o a forca, a seconda del luogo d’'impego.

Per il posizionamento all’interno dell’officina,
utilizzare il dispositivo di trasporto.

(Accessori opzionali Art. Nr. 7240 1100)

Voor de genoemde emissiewaarden geldt een
meetonzekerheidsfactor K = 4 dB

Gegevens over stofemissie

De volgens de ,Grondbeginselen voor de controle
van de stofemissie (concentratieparameters) van
houtbewerkingsmachines” van de vakcommissie
Hout gemeten stofemissiewaarden liggen onder

2 mg/mé. Daardoor kan tijdens het aansluiten van de
machine op een volgens de voorschriften werkende
afzuiging met minimaal 20 m/s luchtsnelheid van een
permanente inachtneming van de in de Duitse
Bondsrepubliek geldende TRK (richtlijn voor techni-
sche concentratie) -grenswaarde voor houtstof uit-
gegaan worden.

De machine is om te versturen en met 2 hout-
schroeven 8 x 50 op een EURO-pallet
geschroefd.

De verpakking eraf nemen en het deksel van de
behuizing openen. De houtschroeven met een
steeksleutel 13 uit de knoopplaten draaien. De
machine van de EURO-pallet tillen.

De machine moet wegens het hoge gewicht, afhan-
kelijk van de plaats waar de machine gebruikt wordt,
met een heftruck of een vorkheftruck getranspor-
teerd worden.

Om de machine in het atelier te bewegen de
scheppach-rij-inrichting gebruiken.

(Speciale onderdelen Art. Nr. 7240 1100)

STIG QVOPEPOLEVES TYES EKTIOUTNG MPOCIETOUNE
yia mv aBefadmra mg petpnong K =4 dB

AnAwon yia ThV EKTOPTIN OKOVNG

OL KaTd T ,aPXEQ YA TV €EETAON ™G EXTIONTMG
OKOVNG (EBIKEG TWEQ) TWV HNYXAVNHATWV
enekepyaoiag EUAWVY ™G EMUTPOTMG TOU KAGSOU
EUNOU, LETPNUEVEG EKTIOUTIEG OKOVNG eivat
NydTepeg and 2 mg/md. Etor étav cuvdEeTal To
unxavnua pe pia Kavovikn oe Asttoupyia
anoppognon pe eAdomm Taximra agpog 20 mls,
dlampeital 10 6pl0 MG TRK yia mv okdvn Tou
EUAou TIoU LoxUel omv [epuavia.

H pnxavn sival cuokeuacpévn yia amooToAn Kai
Bidwpévn mavw oe pia suportaAémna pe 2 EUAGPISES
8 x 50.

MaipveTe M OUOKEUACIA KAl QVOIYETE TO KATAKL TOU
nepPBAuaTog. Me éva 13dpt dixaAwtd kAeWdi
EePdwveTe TG 2 EUAOPIOES. AVaOTKWVETE T
Unxavr) and my eupomiaAéna.

H peTapopd mg unxavig Ba émperte, AdOyw Tou
ueyaAou mq Bapoug, va yivetat Hovo pE avuPwTKO
OXNHA 1) e OYNUA HETAPOPAG TIAAETAV.

Ma YETAKIVAOEG HECA OTO XWPO TOU CUVEPYEIOU
XONOUOTIOIEITE TO PNXAVIOHO HETAPOPAg
scheppach (Ei8ika e§aptipara ApiBuog
mpoiovTog 7240 1100).
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Aufstellen und justieren

Abb. ,A“

Die Maschine auf ebenem festen Grund
standsicher aufstellen.

Ihre Tischfrasmaschine scheppach
hf 4000 steht auf 4 verstellbaren
Gummipuffern.

Bodenunebenheiten ausgleichen. Die
Sechskantmutter (1) l6sen, die Gummi-
puffer entsprechend ein- oder aus-
drehen, die Sechskantmutter (1) wieder
anziehen (Gabelschliissel SW 17 mm).

Komplettierung

Montagewerkzeug

Zum Lieferumfang gehort:

1 Gabelschlissel -
Schlisselweite SW 27 mm

1 Stiftschlissel -
Schliisselweite SW 6 mm

Nicht zum Lieferumfang gehért:

1 Gabelschlissel -
Schliisselweite SW 17 mm

1 Gabelschlissel -
Schliisselweite SW 13 mm

Aus verpackungstechnischen Griinden
ist Ihre Tischfrasmaschine scheppach
hf 4000 nicht komplett montiert.

Klemmprofil
Abb. B¢

Das Klemmprofil fur die Schutz- und
Druckvorrichtung mit Gabelschlissel SW
13 mm montieren.

2 Sechskantschrauben M 8x 80
2 Scheiben 28

Set-Up and Adjustment

Fig. ,A“
Set up the machine on even, solid
ground so that it stands safely.

Your scheppach hf 4000 vertical
spindle moulder stands on 4 adjustable
rubber buffers.

Level out any uneven spots on the floor.
Loosen the hexagon nut (1), turn the
rubber buffers in or out respectively,
re-tighten the hexagon nut (1) (fork
wrench, span 17 mm).

Completion

Assembly Tools

The delivery includes:
1 fork wrench,
span 27 mm
1 pin spanner,
span 6 mm
Not included in the delivery:
1 fork wrench,
span 17 mm

1 fork wrench,
span 13 mm

Your scheppach hf 4000 vertical
spindle moulder is not assembled for
packaging reasons.

Clamping Profile
Fig. ,B~
Assemble the clamping profile for the

protection and pressure device using the
13 mm fork wrench.

2 hexagon bolts M8x80
2 washers 28
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Mise en place et ajuste-
ment

Fig. ,A“

Placez la machine sur un sol plat et
solide de maniére a lui assurer une
bonne stabilité.

Votre fraiseuse de table scheppach
hf 4000 se trouve sur 4 tampons en
caoutchouc réglables.

Egalisez les irrégularités du sol. Libérez
I’écrou hexagonal (1), serrez ou desser-
rez les tampons en caoutchouc en
conséquence, resserrez I'écrou hexa-
gonal (1) (clé a fourche d’ouverture

17 mm).

Equipement
complémentaire

Outil de montage

Les outils suivants comptent au
nombre des piéces livrées:
1 clé a fourche
d’ouverture 27 mm
1 clé méle coudée
d’ouverture 6 mm

Les outils suivants ne comptent pas au
nombre des piéces livrées:
1 clé a fourche
d’ouverture 17 mm
1 clé a fourche
d’ouverture 13 mm

Pour des raisons de techniques
d’emballage, votre fraiseuse de table
scheppach hf 4000 n’est pas com-
plétement montée.

Profilé a clé
Fig. ,B
Montez le profilé a clé pour le dispositif

de protection et de pressage au moyen
de la clé a fourche d’ouverture 13 mm.

2 boulons a téte
hexagonale
2 rondelles

M8x80
g8

Installazione e
registrazioni

Fig. ,A“

Posizionare la macchina su una super-
ficie piana e resistente.

La fresatrice a tavolo scheppach

hf 4000 poggia su 4 piedini in gomma
regolabili.

Compensare le ventuali irregolarita del
piano di appoggio. Allentare il dado
esagonale (1), ruotare i piedini nel
senso desiderato e quindi serrare nuo-
vamente il dado esagonale (1) (chiave
fissa 17 mm).

Completamente del
montaggio

Utensili per il montaggio

Il volume di fornitura comprende:
1 chiave fissa -
apertura 27 mm

1 chiave per viti Allen -
apertura 6 mm

1l volume di fornitura non comprende:
1 chiave fissa -
apertura 17 mm

1 chiave fissa -
apertura 13 mm

Per motivi tecnici di imballaggio non
& stato possibile montare completa-
mente la fresatrice a tavolo
scheppach hf 4000.

Profilo di bloccaggio
Fig. ,,B“
Montare il profilo di bloccaggio per il

dispositivo di protezione e di pressione
con la chiave fissa 13.

2 viti a testa esagonale
2 rondelle

M8x80
g8

Opstellen en justeren

Fig. ,A“

De machine op een effen en stevige
ondergrond stabiel plaatsen.

Uw scheppach hf 4000 tafelfrees-
machine staat op vier verstelbare
rubberen buffers.

Oneffenheden van de bodem compen-
seren. De zeskantmoer (1) losschroe-
ven, de rubberen buffers overeen-
komstig in- of uitdraaien, de zeskant-
moer (1) weer aanzetten (steeksleutel
17 mm).

Aanvulling

Montagegereedschap

Bij de levering hoort:

1 steeksleutel -
sleutelbreedte 27 mm

1 stiftsleutel —
sleutelbreedte 6 mm

Hoort niet tot de levering:
1 steeksleutel -
sleutelbreedte 17 mm

1 steeksleutel -
sleutelbreedte 13 mm

Om verpakkingstechnische redenen
is uw scheppach hf 4000 tafelfrees-
machine niet volledig gemonteerd.

Klemprofiel
Fig. ,,B“
Het klemprofiel voor de veiligheids- en

drukinrichting met steeksleutel 13 mm
monteren.

2 zeskantbouten
2 schijven

M8x80
o8

TomoBéTnon Kai puBuion

Ancikovion ,A“

TonobeteioTe ™ unxavr) oe pa
oTabepn Kat aoPaAn, emninedn Baon.

H emTpanédia péla oag scheppach
hf 4000 otéketal MAvw O TECOEPA
AaoTixévia, pubuloueva
avTIOTABULOTIKG “ridda“.

E&lonote mBaveq avwuaNieq tou
€dapoug. XahapwoTe TO EAYWVIKO
na&uadt (1), otpite Ta AacTixevia
pubuloueva, avTIOTABUIOTIKG “Ttodia”
TIPOG Ta péca 1) TPOG Ta EEw avahdywg
Kal oQiETe TOPa TO e€aywvikd MagadL.

ZupmAfpwon

EpyaAeia cuvappoAoynong

ZT0 TIEPIEXOUEVO AMOCTOAAG
nepiauBavovrat:
1 JIXOAWTO KAELD —
TAATOG KAESI00 27 mm
1 nelpovoeldeq KA —
TAATOG KAEIBL0U 6 mm

EKTOG TOU TIEPIEXOMEVOU ATTOCTOANG:
1 JIXOAWTO KAEWDE —
TAATOG KAEBIo0U 17 mm

1 JXOAWTO KAEWD( —
mMAATOq KAeWdoU 13 mm

Tia TexvikoUg AGyoug guokeuagiag
Hnxavi oag scheppach hf 4000 dev
cival cuvappoAoynuévn mAfpwg.

ZUGQIYKTIKO TIpOPIA
Ancikovion ,,B¢
ZUVAPHOAOYT|OTE TO OUCPLYKTIKO

TIPOQIA Yla TO Unxaviopd TPOPUAGENG
Kat rieong We KAeldi mAdtoug 13 mm.

2 efaywvikég Bideq M 8x80
2 diokot 28
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Schutz- und Druckvorrichtung

Abb. ,,C¢

¢ Die beiden Zylinderschrauben (1) eine
bis zwei Umdrehungen herausdrehen.
Stiftschlissel Schitsselweite 6 mm.

* Die Schutz-Druckvorrichtung einset-
zen.

¢ Die beiden Zylinderschrauben (1) wie-
der anziehen.

Schalterarm
Abb. , D¢

Der Schalterarm ist aus verpackungs-
technischen Griinden nach unten ver-
setzt an den GestellfuB montiert.

Die Montage in Arbeitssteliung muf3
aus sicherheitstechnischen Griinden
vorgenommen werden.
Gabelschlissel Schiisselweite 13 mm

Der Schalterarm ist zum Versand mit

2 Sechskantschrauben M 8 x 20 an den
GestellfuB montiert. Die beiden Sechs-
kantschrauben herausdrehen.

Bei Montage in Arbeitsstellung je
4 Fécherscheiben zur Erdung des Schal-
terarms verwenden.

2 Sechskantschrauben (1) M8x20
4 Facherscheiben A84
2 Sechskantmuttern M8

Die Funktionen des Hauptschalters (2)
sowie des Schaltgehauses (3) sind
beschrieben unter ,Elektrischer
AnschluB“ (Seite 20).

Protection and Pressure Device

Fig. ,C“

¢ Unscrew both cheese head screws (1)
by one to two rotations.
Pin spanner, span 6 mm.

¢ Insert the protection pressure device.

¢ Screw both cheese head screws (1)
back into place.

Switch Arm
Fig. ,D*

The switch arm is temporarily mounted
to the leg of the frame for packaging
reasons.

It must be assembled in working posi-
tion for safety reasons.

Fork wrench, span 13 mm

The switch arm is assembled for ship-
ping on the leg of the frame with

2 M 8 x 20 hexagon bolts. Remove both
hexagon bolts.

When mounting the switch arm in
working position, use 4 serrated lock
washers to earth the switch arm.

2 hexagon bolts (1) M8x20
4 serrated lock washers A8.4
2 hexagon nuts M8

The function of the main switch (2)
and that of the switch cover (3) is
explained under ,Electrical Connec-
tion* (Page 20).
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Dispositif de protection et de
pressage

Fig. ,C“

¢ Desserrez les deux vis cylindriques
(1) d’un a deux tours.
Clé male coudée d’ouverture 6 mm.

¢ Montez le dispositif de protection et
de pressage.

¢ Resserrez les deux vis cylindriques

(1).

Bras du commutateur
Fig. ,,D*

Pour des raisons de techniques
d’emballage, le bras du commutateur
est décalé vers le bas et monté au
niveau du pied du bati.

Le montage en position de travail
doit étre effectué pour des raisons
de sécurité.

Clé a fourche d’ouverture 13 mm

Le bras du commutateur est monté au
niveau du pied du bati au moyen de

2 boulons a téte hexagonale M 8 x 20.
Desserrez les deux boulons a téte
hexagonale.

Lors du montage en position de tra-
valil, utilisez 4 rondelles & dents che-
vauchantes extérieures pour la mise a
la terre du bras du commutateur.

2 boulons a téte

hexagonale (1) M8x20
4 rondelles a dents chevau-

chantes extérieures A84
2 écrous hexagonaux M8

Les fonctions du commutateur prin-
cipal (2) ainsi que du boitier de com-
mutateurs (3) sont décrites sous
»Connexion électrique“ (page 21).

Dispositivo di protezione e di
pressione

Fig. ,,C“

¢ Allentare di 1 0 2 giri le due vitia
testa cilindrica (1).
Chiave per viti Allen da 6 mm.

¢ Montare il dispositivo di protezione e
di pressione.

¢ Serrare nuovamente le due viti a
testa cilindrica (1).

Braccio per interruttore
Fig. ,,D“

Per motivi tecnici di imballaggio, il
braccio per I'interruttore & stato
spostato in basso e montato al piede
del telaio.

Per motivi tecnici di sicurezza, mon-
tare il braccio in posizione di lavoro.
Chiave fissa da 13 mm.

Per il trasporto, il braccio per I'inter-
ruttore € montato sul piede del telaio
con 2 viti a testa esagonale M 8 x 20.
Svitare quindi le due viti.

Per il montaggio in posizione di
lavoro, utilizzare 4 rondelle elastiche
dentate a ventaglio cad. per la messa a
terra dell’interruttore.

2 viti a testa esagonale (1) M 8x 20
4 rondelle elastiche dentate

a ventaglio A84
2 dadi esagonali M8

Le funzioni delPinterruttore princi-
pale (2) - e della copertura dell’inter-
ruttore (3) sono descritte al para-
grafo ,Connessioni elettriche“
(pagina 21).

Veiligheids- en drukinrichting

Fig. ,C*

¢ De beide cilinderkopschroeven (1)
met 1 tot 2 draaien eruit draaien.
Stifsleutel sleutelbreedte 6 mm.

¢ De veiligheids-drukinrichting
plaatsen.

¢ De beide cilinderkopschroeven (1)
weer aanzetten.

Schakelaarm
Fig. ,D*

De schakelaarm is om verpakkings-
technische redenen naar onderen ver-
plaatst aan de voet van de standaard
gemonteerd.

De montage in werkstand moet om
veiligheidstechnische redenen uitge-
voerd worden.

Steeksleutel sleutelbreedte 13 mm.

De schakelaarm is om te versturen met
2 zeskantbouten M 8 x 20 aan de voet
van de standaard gemonteerd. De
beide zeskantbouten eruit draaien.

Bij montage in werkstand telkens
4 vlakke tandveerringen gebruiken om
de schakelaarm te aarden.

2 zeskantbouten (1) M8x20
4 vlakke tandveerringen A84
2 zeskantmoeren M8

De functies van de hoofdschakelaar
(2) alsook van de behuizing van de

schakelaar (3) zijn beschreven onder
»Elektrische aansluiting* (pagina 21).

Mnyxaviopog mpopUAagng kai
mieong

Aneikovion ,,C*

o ZTpite pia — O PopES KAl
XOAapOOTE TIG 2 KUMVOPIKES BideS.

¢ TomofemOoTE TO UNXAVIOUO
TPOPUAAENG Kat Tiieong.

o >pifTe TWPA MAN TIG dUO KUNVOPIKES
Bideg.

Bpayiovag diakomTtn
Aneikovion ,,D“

O Bpayiovag Tou dlakoTm gival yia
TEXVIKOUG AOYOUG ouoKeuaoiag
LETATEBEWEVOQ TIPOG TA KATW Kat
OUVaPUOAOYNUEVOG OTO TOdL ™G Baong.
H ouvappoAdynon npémel yia Adyoug
TEXVIKAG aopaAciag va yiveral mavra
amoé Tn 0£on/mAsupa EKTEAEONG TWV
£PYACIOV.

AtxaAwT6 KAl AdToug 13 mm.

O Bpaxiovag tou dakdm
amnooTEAMETAL padi pe 2 eEaYWVIKES
Bideg M 8 x 20 rou €ival cuvappo-
Aoynuéveg oto mddl Mg Baong.
ZeBdwote TIS 2 EaywviKeg Pideq.

Kara tn cuvappoAdynon amé tn 6£on
/mAeupad epyaciag xPnooTnoLeioTe 4
prudoetdelg diokoug yia m Yelwon tou
Bpaxiova Tou dlakdrTm.

2 eEaywvikeg Bideq (1) M8x20
4 puudoeldelg diokot A84
2 gkaywvika maguadia M8

O1 AsiToupyieg Tou KUpIou S1aKoTITN
(2), omwv ka1 Tou mePIBAfpaTog
Siakontwv (3) meprypdpovrai 6To
Kepdahaio: “HAekTpIkq ouvdeon™
(2eAida 21)
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Elektrischer Anschluf3

Der installierte Elektromotor ist

betriebsfertig angeschlossen. Der
AnschluB entspricht den einschldgigen
VDE- und DIN-Bestimmungen.

Der kundenseitige NetzanschlufB
sowie die verwendete Verlangerungs-
leitung miissen diesen Vorschriften
entsprechen.

Motor-Bremseinrichtung

Ihre Tischfrasmaschine ist mit einer
Stillstandbremse ausgeriistet. Die Wirk-
samkeit der Bremse beginnt nach dem
Ausschalten des Antriebmotors.

Wichtige Hinweise

Der Elektromotor ist fiir Betriebsart
$6/40% ausgefiihrt.

Bei Uberlastung des Motors schaltet
dieser selbsttatig ab. Nach einer
Abkihlzeit (zeitlich unterschiedlich)
1aBt sich der Motor wieder einschal-
ten.

/\ Schadhafte Elektro-
AnschluBleitungen

An elektrischen AnschluBleitungen ent-
stehen oft Isolationsschéden

Ursachen sind:

¢ Druckstellen, wenn AnschluBleitungen
durch Fenster oder Turspalten gefiihrt
werden.

¢ Knickstellen durch unsachgemaBe
Befestigung oder Fuhrung der
AnschluBleitungen.

« Schnittstellen durch Uberfahren der
AnschluBleitung.

¢ |solationsschaden durch HerausreiBen
aus der Wandsteckdose.

¢ Risse durch Alterung der Isolation.

Solche schadhaften ElektroanschluB-
leitungen diirfen nicht verwendet wer-
den und sind auf Grund der Isolations-
schaden lebensgefahrlich.

Elektrische AnschluBleitungen regel-
méBig auf Schaden lberpriifen. Achten
Sie darauf, daB beim Uberpriifen die
AnschluBleitung nicht am Stromnetz
hangt.

Elektrische AnschluBleitungen miissen
den einschlagigen VDE- und DIN-
Bestimmungen entsprechen. Verwenden
Sie nur AnschluBleitungen mit Kenn-
zeichnung H 07 RN.

Ein Aufdruck der Typenbezeichnung auf
der AnschluBleitung ist Vorschrift.

Electrical installation

The electric motor installed is

connected and operational. The
connection complies with the relevant
VDE and DIN directives.

The client’s mains connection and
extension cable must comply with
these directives.

Motor braking device

Your vertical spindle moulder is equip-
ped with an stop brake. The brake is
effective once the drive motor has been
switched off.

Important note

The electric motor is designed for
motor rating class $6/40%.

When the motor is overloaded, it
switches off automatically. After a
cooling time (which can vary) has
elapsed, the motor can be switched
on again.

A Damaged electrical
connection cables

Insulation damage occurs often in electri-
cal connection cables.

The reasons for this are:

 pressure points, where connection
cables are led through window or door
cracks

* kinks caused by improper attachment
or laying of the connection cable

e cuts caused by driving over the
connection cable

¢ insulation damage caused by pulling
out from the wall socket

e rips caused by ageing of the insulation.

Such damaged electrical connection
cables may not be used and, because
of the damaged insulation, can cause
fatal injury.

Check electrical connection cables regu-
larly for damage. When carrying out
checks, make sure that the cable is not
connected to the mains.

Electrical connection cables must com-
ply with the relevant VDE and DIN direc-
tives. Only use connection cables mar-
ked with the symbol H 07 RN.

An identification on the cable stating the
designation is a legal requirement.
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Connexion électrique

Le moteur électrique installé est

connecté en ordre de marche. La
connexion est conforme aux prescrip-
tions applicables VDE et DIN.

La connexion au secteur coté utilisa-
teur ainsi que la rallonge utilisée
doivent étre conformes aux prescrip-
tions.

Dispositif de freinage du moteur

Votre fraiseuse de table est équipée
d’un frein d’immobilisation fonctionnant
de maniére. Le frein se met en marche
apres coupure du moteur de com-
mande.

Remarques importantes

Le moteur électrique est congu pour
un mode de fonctionnement S6/40%.

En cas de surcharge, le moteur est
coupé automatiquement. Le moteur
peut étre relancé aprés un temps de
refroidissement (durée variable).

A Conduites de
connexion électriques
défectueuses

Des endommagements d’isolation
surviennent souvent au niveau des
conduites de connexion électriques.

Causes:

¢ Ecrasement par passage des condui-
tes de connexion a travers des
fenétres ou des charniéres de portes.

* Pliage par fixation ou guidage incor-
rect des conduites de connexion.

¢ Coupures par franchissement des
conduites de connexion.

¢ Dommages au niveau de l'isolation
par arrachement des conduites hors
des prises électriques femelles.

o Fissures par vieillissement du
d’isolation.

De telles conduites de connexion
défectueuses ne doivent pas étre
utilisées et représentent un danger
mortel en raison de dommages au
niveau de Pisolation.

Controlez régulierement si les condui-
tes de connexion sont endommagées.
Veillez a ce que la conduite de conne-
Xion ne soit pas reliée au secteur lors
du controle.

Les conduites de connexion
électriques doivent étre conformes aux
prescriptions VDE et DIN applicables.
Utilisez uniquement des conduites de
connexion caractérisées par le code
H 07 RN.

Une impression du code de désigna-
tion sur la conduite de connexion fait
partie des consignes.

Collegamento elettrico

Il motore elettrico installato &

stato collegato pronto al funzio-
namento. |l collegamento soddisfa le
relative norme VDE e DIN.

Il collegamento alla rete elettrica che
esegue l'utente, cosi come i cavi di
prolunga utilizzati, dovranno soddis-
fare dette norme.

Dispositivo di frenata del motore

La fresatrice a tavolo € dotata di un
dispositivo di frenata. L'azione del
freno inizia dopo il disinserimento del
motore.

Informazioni importanti

Il motore elettrico é stato eseguito
per il modo di esercizio $6/40%.

In caso di sovraccarico del motore,
questo si disinserisce automatica-
mente. Dopo un determinato periodo
di raffreddamento (di durata diffe-
rente), il motore puo essere riav-
viato.

A Collegamenti elettrici
difettosi

Nelle linee elettriche possono spesso
verificarsi danni agli isolamenti.

Le cause sono:

¢ Punti di pressione, se i cavi vengono
fatti passare attraverso finestre o fes-
sure di porte.

e Punti di piegatura dovuti a fissaggi o
passaggi scorretti dei cavi di collega-
mento.

 Tagli provocati da passaggi sopra ai
cavi.

¢ Danni dell’isolamento se strappati
fuori dalla presa di corrente.

¢ Rotture a causa dell'invecchiamento
dell'isolamento.

Questi collegamenti danneggiati non
devono venire assolutamente utiliz-
zati e, a causa dei danni all’isola-
mento, sono pericolosi per la
vita.

Controllare regolarmente I'eventuale
presenza di danni dei collegamenti
elettrici. Prima di eseguire i controlli,
accertarsi sempre che i cavi non siano
collegati alla rete elettrica.

| cavi elettrici devono soddisfare le
relative norme VDE e DIN. Utilizzare
esclusivamente cavi che riportano la
stampigliatura H 07 RN.

La stampigliatura del tipo, riportata sul
cavo, € obbligatoria per legge.

Elektrische aansluiting

De gelnstalleerde elektromotor is

klaar voor gebruik aangesloten.
De aansluiting stemt overeen met de
desbetreffende VDE- en DIN-
bepalingen.
De aansluiting op het stroomnet bij
de klant en het gebruikte verleng-
snoer moeteen aan deze voorschrif-
ten voldoen.

Motor-reminrichting

Uw tafelfreesmachine is met een stil-
standrem uitgerust. De rem begint na

het uitschakelen van de aandrijfmotor

te werken.

Belangrijke tips

De elektromotor is een uitvoering
voor de modus S6/40%.

Bij overbelasting van de motor scha-
kelt deze uit. Na een afkoeltijd (ver-
schillend in duur) kan de motor weer
ingeschakeld worden.

/\ Beschadigde elektro-
aansluitsnoeren

Aan de elektrische aansluitsnoeren ont-
staan vaak beschadigingen van de iso-
latie.

Oorzaken zijn:

¢ Afklemmingen, als aansluitsnoeren
door ramen of deuropeningen geleid
worden.

¢ Knikken door ondeskundige bevesti-
ging of geleiding van de aansluitsnoe-
ren.

¢ Doorsnijden door over het aansluit-
snoer rijden.

¢ Beschadigingen van de isolatie door
uit het stopcontact trekken.

¢ Scheurtjes door veroudering van de
isolatie.

Dergelijke beschadigde elektro-
aansluitsnoeren mogen niet gebruikt
worden. Zij zijn door de beschadigin-
gen van de isolatie levensgevaar-
lijk.

Elektrische aansluitsnoeren regelmatig
op beschadigingen controleren. Let u
erop, dat tijdens het controleren het
aansluitsnoer niet op het stroomnet
aangesloten is.

Elektrische aansluitsnoeren moeten
aan de desbetreffende VDE- en DIN-
bepalingen voldoen. Gebruik alleen
aansluitsnoeren met aanduiding

H 07 RN.

Een opdruk van de typeaanduiding op
het aansluitsnoer is voorschrift.

HAekTpIKR 0GVdeDn

O ToTOBeMUEVOS NAEKTPIKOG

UNXavIopog eival ue mv
oUvdeon £ToOG yia Aettoupyia. H
ouvdEON €ival CURPWVN LE TIG
oxetkeg VDE kat DIN datateg.
O TUMOG AciTOUpYiag Tou PEUPATOG
Kabwg Kal o1 XpnOIJOTIOI0UPEVEG
KAaAWBIAKEQ EMEKTAOEIG TIPETIEI VA
cival oXeTIKEG PE QUTEQ TIG SlaTaZelg.

Mnxaviopog epévav

H emtpanédia ¢péla oag sival
£QOJIAoUEV LE €va PPEVO TIOU
AELTOUPYEL QUTOMATA KAl ETIPEPEL TO
Gueco otapdmua. H dpacmplomoinon
TOU PPEVOU apyilel UeTa TV amoouv-
deom ToU KvnTpa anddoong Kivnong.

ZnuavTikég odnyieg.

O nAeKTPIKOG KIVWTAPAG €ival
KATAOKEUAGPEVOS Yia TUTIO
AerToupyiag S6/40%.

Kard tnv uneppopTwon Tou
unxaviopoU diakomTETAI QUTOPATA N
AeiToupyia Tou, peTa amo 1o Xpovo
YOENG (XPOVIKG S1APOPETIKOG) propei
va Eavapyioet 0 gnxXaviopog tnv
AeiToupyia Tou.

A EAQTTWHATIKEG
NAEKTPIKEG OUVOEGEIS.

ZTIQ NAEKTPIKEG OUVOEDEIQ UTAPXOUV

OUXVA EAATTWUATIKEG OUVOECEIG WG

P0G ™MV HOVWaN.

Autia eivat:

® 3nueia mieong, éTav oL CUVOECELQ
TIEPVOUV avaueca amnéd napdupa 1y
anod £YKOTIEG TG MOPTAG.

¢ Ta onueia rou dutAwvovtal and un
OWOTH OTEPEWON Tou KaAwdiou
ouvdeoNg.

¢ Ta onpeia mou k6BovTal and namua
TOU KaAwdiou cuvdeong.

¢ BAGBeg omv Wovwon and TpdRnyua
Tou kaAwdiou and mv prpida.

® ZX0pEG and TaAainon ™G povwong.
TéTol0U £id0Ug XaAaopHEVA NAEKTPIKA
KaAwdia olvdeong dev mpémel va
XpnoigormoinBouv Kai Aoyw Tng
BAGBng Tng pOvwong ival emkivduva
yia v Zwn.

EAEETE T KON OUVOEONG TAKTIKA
yia BAGBeG. MpooéETe Katd ToV EAEYXO
TO KAAWALO OUVOEONG va v ivat oTo
pelpa.

Ta kaAwda olvdeong TPEMEL va
avTloToloUV oTig Mpodlaypades VDE
kat DIN.

Xpnowotoleiote uovVo KaAwdla
OUVOEONG HE XOPAKTNELOUO.
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Abb./Fig./Aneikévion ,F*

.

Abb./Fig./Ancikévion ,G*

Drehstrommotor
Abb. ,E“

¢ Die Netzspannung muB 400 Volt -
50 Hz betragen.

* NetzanschluB und Verlangerungslei-
tung miissen 5adrig sein=3 P + N +
SL.

¢ Verlangerungsleitungen missen einen
Mindest-Querschnitt von 1,5 mm? auf-
weisen.

¢ Der NetzanschluB wird maximal mit
16 A abgesichert.

¢ Bei NetzanschluB oder Standortwech-
sel muB die Drehrichtung Uberpriift
werden, gegebenenfalls muf die Pola-
ritat getauscht werden.

Three-Phase Motor
Abb. ,E¢

* The voltage must be 400 Volts -
50 Hz.

¢ The mains connection and extension
cables must have 5 wires=3P + N +
SL.

¢ Extension cables must have a cross
section of at least 1.5 mm2.

¢ The mains connection must be protec-
ted by a fuse with max. 16 A.

¢ The rotational direction must be
checked if the mains connection or the
location changes. The polarity may
also need to be reversed.

—

B ——

Anschliisse und Reparaturen der Elek-
trischen Ausriistung diirfen nur von
einer Elektro-Fachkraft durchgefiihrt
werden.

Bei Riickfragen bitte folgende Daten
angeben.

¢ Motorenhersteller

e Stromart des Motors

¢ Daten des Maschinen-Typenschildes
¢ Daten des Schalter-Typenschildes

Schalterfunktionen

Hauptschalter
Abb. ,F*

¢ Schalter auf ,,0¢

o Netzkabel anschlieBen

o Schalter auf ,,1“ stellen - betriebs-
bereit

¢ Der Hauptschalter kann gegeniiber
Unbefugten mit einem Vorhange-
schloB gesichert werden.

¢ An der Zusatzsteckdose kann
Zubehor wie der Vorschubapparat
angeschlossen werden.

Schaltgehause
Abb. ,,G*

(1) ,EIN-AUS* Schalter fiir Spindel-
arretierung
Bei eingeschalteter Spindelarretie-
rung leuchtet die rote Kontrollampe
auf.

(2) ,WENDESCHALTER* fiir links/
rechts
Bei Rechtslauf leuchtet die gelbe
Kontrollampe auf.

(3) ,EIN-AUS* und ,,NOT-AUS* Schal-
ter fiir Motor

(4) ,Drehzahlanzeige®

Connections and repairs of electrical
equipment may only be carried out by
a skilled electrical worker.

Please provide the following data with
inquiries.

o Motor manufacturer

o Power supply (type of electricity)

¢ Data of the machine type plate

¢ Data of the switch type plate

Switch Functions

Main Switch
Fig. ,F*

¢ Switch to ,,0¢

¢ Connect the mains cable

* Position switch to ,,1“ — ready for
operation

¢ You can protect the main switch
against unauthorised use with a
padlock.

¢ Accessories such as the feed device
can be connected to the auxiliary
socket.

Switch Cover
Fig. ,G*

(1) ,ON-OFF* switch for the spindle
lock
The red control lamp is lit when the
spindle lock is switched on.

(2) ,REVERSING SWITCH* for left/right
The yellow control lamp is lit when
the switch is turned to the right
(clockwise rotation).

(3) ,ON-OFF* and ,Emergency OFF*
switch for motor

(4) Speed display
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Moteur a courant triphasé
Fig. ,E“
¢ La tension du secteur doit s'élever a

400V -50 Hz.
¢ La connexion au secteur et la ral-
longe doivent présenter 5 stries =
3P+N+SL.
Les rallonges doivent présenter une
section minimale de 1,5 mmz2.

® La connexion au secteur est proté-
gée par fusibles de 16 A au maxi-
mum.

Controlez le sens de rotation lors de
la connexion au secteur ou lors d’un
changement de lieu, la polarité doit
étre inversée si nécessaire.

Motore trifase
Fig. ,E“
¢ Latensione di rete deve essere di

400 Volt - 50 Hz.

La connessione alla rete e il cavo di

prolunga devono essere a 5 condut-

tori=3P + N+ SL.

e | cavi di prolunga devono avere una
sezione minima di 1,5 mm2

Le sicurezze di rete dovranno essere
di max. 16 A.

¢ Al momento del collegamento alla
rete o in caso di cambiamento
dell’ubicazione, verificare il senso di
rotazione; se necessario, invertire la
polarita.

Draaistroommotor
Fig. ,E“

® De netspanning moet 400 volt -

50 Hz bedragen.
¢ Netaansluiting en verlengsnoer moe-
ten uit 5 aders bestaan -3 P + N +
SL.
Verlengsnoeren moeten een door-
snede van minstens 1,5 mm? heb-
ben.
De netaansluiting wordt maximaal
met 16 A beveiligd.
Bij een netaansluiting of bij het
veranderen van standplaats moet de
draairichting gecontroleerd worden,
eventueel moet de polariteit ver-
anderd worden.

KivnTApag Tpipacikou peuparog
Aneikovion ,E“

o H JIKTUGKY £vTaom TIPEMEL va EXEL
400 Volt - 50 Hz.

¢ H oUvdeon tou JKTUOU KaL N

KOAWDIOKY ETEKTAON TIPETIEL VA gival

5 apmptwv =3 P+ N + SL.

Enektaoelg KaAwdiwv Tpenet va

€xouv TO Atyotepo 1,5 mm?

SIAETPO.

* H oUvdeon Tou dIKTUOU aopaAileTal
KATA TO MEYIOTO Pe 16 A.

¢ Katd m ouvdeon Tou dIKTUaoU 1) O
nepMTwon aAAayNg TOTOU TIPETEL Va
eEeTaleTal n Katewbuvon
TIEPIOTPOPNG Kal av givat avaykaio,
va aAadetat ) oAKO ™ TA.

B —

B ——

B ——

B ——

Seule une main d’ceuvre spécialisée
en électricité est habilitée a effectuer
les connexions et les réparations de
I’équipement électrique.

En cas de demande de précisions
complémentaires, veuillez indiquer
les données suivantes.

e Constructeur du moteur

¢ Type de courant alimentant le moteur

¢ Données figurant sur la plaque
signalétique de la machine

¢ Données figurant sur la plaque
signalétique du commutateur.

Fonctions de commutation

Commutateur principal
Fig. ,F*

¢ Commutateur sur ,,0¢

Connectez le cable de réseau

Placez le commutateur sur ,,1“ en

ordre de marche

¢ Le commutateur principal peut étre
bloqué au moyen d’un cadenas afin
qu’il ne puisse pas étre utilisé par
des personnes non autorisées.

¢ Des accessoires spéciaux tels
Pentraineur peuvent étre connec-
tés au niveau de la prise supplé-
mentaire.

Boitier de commutateurs
Fig. ,G*

(1) Commutateur ,MARCHE-ARRET*
pour blocage de I'arbre
Le voyant de contrdle rouge
s’allume en cas de blocage de
I’arbre enclenché.

(2) ,COMBINATEUR D’INVERSION*
gauche/droite
Le voyant de contrdle jaune
s’allume en cas de marche a droite.

(3) Commutateurs ,MARCHE-
ARRET* et ,,ARRET-D’URGENCE*
pour le moteur

(4) ,,Indication du régime*

| collegamenti elettrici e le ripara-
zioni degli equipaggiamenti elettrici
possono essere eseguiti solo da per-
sonale specializzato.

In caso si desiderasse avere ulteriori
chiarimenti, fornire sempre i
seguenti dati:

o Costruttore del motore

¢ Tipo di corrente del motore

¢ Dati riportati sulla targa di identifica-
zione della macchina

e Dati riportati sulla targa di identifica-
zione dell'interruttore.

Funzioni dell’interruttore

Interruttore principale
Fig. ,F*

¢ Interruttore in posizione ,,0¢

¢ Collegare il cavo elettrico

¢ Posizionare l'interruttore su ,,1“ -
pronto al funzionamento

¢ L’interruttore puo venire bloccato
con un lucchetto per prevenirne
’'uso non autorizzato.

¢ Alla presa supplementare possono
venire collegati degli accessori,
quali Punita di avanzamento.

Cassetta comandi
Fig. ,G*

(1) Interruttore ,,ON/OFF* per il bloc-
caggio del mandrino
Quando il bloccaggio mandrino &
attivato, la spia rossa di controllo &
accesa.

(2) ,COMMUTATORE* per sinistra/
destra
In caso di funzionamento destrorso,
la spia gialla di controllo & accesa.

(3) Interruttore ,,ON/OFF* e ,EMER-
GENZA* per il motore

(4) ,,Visualizzazione numero di giri“

Aansluitingen en reparaties van de
elektrische uitrusting mogen enkel
door een elektrotechnicus uitge-
voerd worden.

Mocht u vragen hebben, gelieve de
volgende gevens op te geven.

¢ Fabrikant van de motor.
¢ Soort stroom van de motor.

¢ Gegevens van het typeplaatje van de
machine.

¢ Gegevens van het typeplaatje van de
schakelaar.

Schakelaarfuncties

Hoofdschakelaar
Fig. ,F*

¢ Schakelaar op ,,0¢

Netkabel aansluiten.

Schakelaar op ,,1“ zetten, klaar
voor gebruik.

De hoofdschakelaar kan tegen het
gebruik door onbevoegden met
een handslot beveiligd worden.

Aan de extra contactdoos kunnen
onderdelen zoals het aanzetappa-
raat aangesloten worden.

Schakelbehuizing
Fig. ,G*

(1) ,AAN-UIT“-schakelaar voor de
spilvergrendeling
Als de spilvergrendeling ingescha-
keld is, dan brandt het rode
controlelampje.

(2) ,KEERSCHAKELAAR* voor links/
rechts
Bij het naar rechts lopen brandt het
gele controlelampje.

(3) ,AAN-UIT“ en ,NOOD-UIT“-scha-
kelaar voor de motor

(4) ,,Toerenteller”

Zuvd£0EIG KOl EMOTKEVEG TOU
TTAEKTPIKOU €E0TAIGHOU EMTPEMETAI VA
ekTEAOUVTAI HOVO amd NAEKTPOAOYIKA
€IGIKEUHEVO TIPOCWTTIKO.

Z¢ mePIMTWON EMEPWTACEWV
niapakaloUe va divovTai Ta akoAouba
oToixeia.

¢ KaTaoKeuaomg Kivnmpa

¢ TUMog peluaTog Tou Kivnmpa

* >tolxeia emypagng TUrnou mg
unxavig

* >Tolxela emypagng TUMou Tou
Slakomnm.

AsiToupyieg Tou S1akoOTITH

Kuopiog diakomTng
Ancikovion ,,F¢

0 diakomnTng oto ,,0¢

Suv8£0TE TO KAAWSIO TOU SIKTUOU
lupioTe TO S1akémTn oT0 , 1% —
£TOIHOG YIa AsiToupyia

O KUpI0g SIaKOTITNG PrTopei va
npoguAayBei amd pn appodia aropa
He €va AOUKETO.

TNV GUPTTARPWHATIKN PTpila
prropoUv va ouvdeBouv eEapTipara
OTWG N cUoKeun mpowenong.

KipwTio diakontov
Aneikovion ,G*

(1) O ,EIN-AUS* diaxomiTng
npoopileral yia TV
acpaAion/eummAakn TnG aTpaxKTou.
‘Otav Bpioketal oe Aettoupyia n
EUMAOKA ™G ATPAKTOU avaBeL n
KOKKIV AGUTa EAEYXOU.

(2) O ,WENDESCHALTER*
(STPE®OOMENOZ AIAKONTHE)
npoopileTal yia “apioTepa/de€ia”
‘Otav o KvnMPag MePLOTPEPETAL
mpog 1a defia, avaBel n kitpivn
Aauma eAéyyou.

(3) O1 ,EIN-AUS“ (ANAMMENO -
2BHZMENO) kai ,NOT-AUS“ A
NEPINTQZH KINAYNOY -
2BHZMENO diakomTeg apopouv
TOV KIVRTHpPA.

(4) ,,Drehzahlanzeige® AcikTng agiBou
OTPOPRV
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Wendeschalter fiir Links-Rechts-
Lauf

Abb. ,H*

Der Wendeschalter ist ein Wahlschal-
ter fiir die Drehrichtung links/rechts.

Aus Sicherheitsgriinden ist bei laufen-
dem Motor ein direktes Umschalten von
»links nach rechts* nicht moglich.

A

Das Verandern der Drehrichtung darf
nur bei Stillstand des Motors erfolgen.
Der Motor muB nach jeder Wende-
schaltung neu eingeschaltet werden.

¢ Die Standard-Drehrichtung ist ,links*.
Arbeitsdrehrichtung von rechts nach
links.

¢ Wird die Drehrichtung ,rechts®
gewahlt (gelbe Kontrollampe leuchtet
auf), so verandert sich die Arbeitsrich-
tung von links nach rechts. Das
Fraswerkzeug muB 180° gedreht
werden.

A Inbetriebnahme

Beachten Sie vor der Inbetriebnahme
die Sicherheitshinweise sowie die
BestimmungsgemaBe Verwendung!

¢ Die Tischfrasmaschine an eine
scheppach HA 2600/3200
anschlieBen. Im gewerblichen
Bereich die Absauganlage
scheppach RG 4000 einsetzen

Fraswerkzeug und Einlegering

Abb. ,I*

¢ Beachten Sie die Einsatzmoglich-
keiten verschiedener Fraswerk-
zeuge.

* Den entsprechenden Einlegering
@ 115 mm, @ 145 mm oder Sonder-
zubehér @ 65 mm einsetzen.

¢ Bei Arbeiten mit Abplattfraser oder
Spindel-Schrégstellung darf der Ein-
legering nicht eingesetzt werden.

Die Drehrichtung des Fraswerkzeuges
beachten!

Das Fréswerkzeug mit den Spindelbuch-
sen auf die Frasspindel setzen, Siche-
rungsscheibe auflegen und die Sechs-
kantmutter M 18 x 1,5 kraftig anziehen.

Reversing Switch for Left and
Right Rotation

Fig. ,H*

The reversing switch is a selector
switch used to choose the rotational
direction (left or right).

It is not possible to switch directly from
sleft to right“ when the motor is running
for safety reasons.

A

You may only change the rotational
direction when the motor has come to
a standstill. The motor must be swit-
ched off again each time the switch is
turned to a new direction.

¢ The standard rotational direction is
Hleft“. Working direction from right to
left.

If it rotational direction ,right* is selec-
ted (yellow control lamp is lit), the
working direction changes from left to
right. The spindling tool must be
turned 180°.

A Initial Operation

Before initial operation, please
observe the safety instructions and
the instructions regarding proper use!

¢ Connect the vertical spindle moul-
der to a HA 2600/3200 scheppach
dust extractor. Use the RG 4000
dust extractor for industrial pur-
poses.

Spindling Tools and Spacer Ring

Fig. ,I

» Take note of the various applica-
tions of different spindling tools.

¢ Insert the respective spacer ring
@ 115 mm, @ 145 mm or special
accessory @ 65 mm.

* The spacer ring may not be used for
work with the fielding cutterhead or
the spindle angle adjuster.

Observe the rotational direction of the
spindling tools!

Place the spindling tools with the spindle
bushes on the vertical spindle, place the
thrust washer on top and screw on the
M 8 x 1.5 hexagonal nut tightly.
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Combinateur d’inversion Marche
gauche/droite

Fig. ,H*

Le commutateur d’inversion est un
commutateur de sélection pour le
sens de rotation gauche/droite.

Une commutation directe de la
ygauche vers la droite“ est impossible
lorsque le moteur tourne pour des
raisons de sécurité.

A

La modification du sens de rotation
ne doit étre effectuée que lorsque le
moteur est a I'arrét. Le moteur doit
étre relancé aprés chaque inversion.

Le sens de rotation standard est
»vers la gauche®. Sens de travail de
la droite vers la gauche.

Lorsque le sens de rotation ,vers la
droite” est sélectionné (le voyant de
controle jaune s'allume), le sens de
travail et modifié; il est a présent de
la gauche vers la droite. L’outil de
fraisage doit étre tourné de 180°.

A Mise en service

Consultez les consignes de sécurité
ainsi que les instructions relatives a
I'utilisation conforme avant la mise
en service!

Connectez la fraiseuse de table a
une installation d’aspiration
scheppach HA 2600/3200. Montez
Iinstallation d’aspiration
scheppach RG 4000 dans une
zone industrielle.

Outil de fraisage et bague
d’insertion
Fig. ,I

* Respectez les possibilités d’utili-
sation des différentes outils de
fraisage.

¢ Montez la bague d’insertion
@ 115 mm, @ 145 mm correspon-
dante ou 'accessoire spécial
@ 65 mm.

Ne montez pas la bague d’inser-
tion lors des travaux avec la frai-
seuse d’aplanissement ou lorsque
I'arbre est en position oblique.

.

Respectez le sens de rotation de
outil de fraisage!

Placez I'outil de fraisage avec les
gaines de broche sur I'arbre de la
fraiseuse, posez la rondellefrein et
serrez solidement I’écrou hexagonal
M18x1,5.

Commutatore per funzio-
namento sinistrorso/destrorso

Fig. ,H*

Il commutatore & un selettore per il
senso di rotazione sinistrorso/
destrorso.

Per motivi di sicurezza, quando il
motore € in funzione non & possibile
commutare direttamente da
wsinistrorso a destrorso“

A

Il senso di rotazione puo venire cam-
biato solo a motore fermo. Dopo
ogni cambio di senso di marcia il
motore deve essere riavviato.

¢ |l senso di rotazione standard &
,Sinistrorso®, direzione di lavoro da
destra verso sinistra.

¢ Se viene selezionato il senso di mar-
cia ,destrorso“ (spia di controllo
gialla accesa), la direzione di lavoro
diventa da sinistra a destra. L’uten-
sile a fresare deve essere ruotato
di 180°.

A Messa in funzione

Prima della messa in funzione,
osservare quanto prescritto dai con-
sigli per la sicurezza e dalle istru-
zioni per un impiego conforme alle
disposizioni!

¢ Collegare la fresatrice a tavolo ad
un’unita di aspirazione
HA 2600/3200. In ambienti
industriali utilizzare il modello
RG 4000.

Utensile a fresare e anello di
alloggiamento

Fig. ,I*

¢ Osservare le possibilita di impiego
di ciascun utensile.

¢ Inserire il relativo anello di allog-
giamento @ 115 mm, @ 145 mm o
Paccessorio speciale @ 65 mm.

* Se si lavora con frese a spianare o
con mandrino in posizione obliqua,
I'anello di alloggiamento non deve
venire montato.

Utensile a fresare e anello di
alloggiamento!

Infilare I'utensile con le bussole mand-
rino sul mandrino di fresatura, montare
la rondella di sicurezza e serrare
completamente il dado esagonale
M18x1,5.

Keerschakelaar voor
links/rechts-loop

Fig. ,H*

De keerschakelaar is enkel een
keuzeschakelaar voor de draai-
richting links/rechts.

Om veiligheidsredenen is het direct
omschakelen van ,links naar rechts*
bij een draaiende motor niet mogelijk.

A

Het veranderen van de draairichting
mag enkel gebeuren als de motor
niet draait. De motor moet na elke
keerschakeling opnieuw aangezet
worden.

¢ De standaard draairichting is ,links“.
De werkrichting van rechts naar
links.

¢ Als de draairichting ,,rechts* geko-
zen wordt, (geel controlelampje
brandt), dan verandert de werk-
richting van links naar rechts. Het
freesgereedschap moet 180°
gedraaid worden.

A Inbedrijfstelling

Let voor de inbedrijfstelling op de
veiligheidsrichtlijnen en op het
gebruik volgens de voorschriften!

De tafelfreesmachine aan een
scheppach HA 2600/3200 afzuig-
installatie aansluiten. Bij indu-
strieel gebruik de scheppach RG
4000 ontstoffer gebruiken.

Freesgereedschap en inlegring

Fig. ,I

¢ Let op de toepassingsmogelijk-
heden van het verschillend frees-
gereedschap.

¢ De juiste inlegring @ 115 mm,
@ 145 mm of speciale onderdelen
@ 65 mm gebruiken.

» Bij werkzaamheden met de afplat-
frees of bij een scheve stand van
de schroef mag de inlegring niet
gebruikt worden.

Op de draairichting van het frees-
gereedschap letten!

Het freesgereedschap met de spilbus-
sen op de freesspil plaatsen, de veilig-
heidsschijf erop plaatsen en de zes-

kantmoer M 18 x 1,5 stevig aanzetten.

ZTpepoPevog SlakomTNS YIa
TEPIOTPOPR AploTEPA/BEEIA

Ameikovion ,H“

O oTpepoPevog JIaKoOmTNG
Xpnoigoroigital yévo oav JIaKOTTNG
€mAOYAQ yia T 3ieubuvon
mepIoTPOPNG amé “apioTepd/degia”,
Mia dueon otpor Tou SlakoTT™ and
“apioTepa mpog Ta 8e&1a” €p 600V O
KiwnmMpPag Bpioketal oe kivnon, eival
aduvam ya Adyoug acpaAeiag.

A

H aAAayn Tng dievbuvang
TIEPICTPOPNG UTTOPEi Va Yivel povov
oTav o KIivnThpag eivai akivntog. O
KivnTiipag mpénel UoTepa anéd kabe
aAAayn Tng Siev€uvong Twv
TIEPICTPOPNG VA UTTIAIVEI EK VEOU OF
AeiToupyia.

¢ Hotdvtap--dletbuvon MePIoTPOPNG
eival "apioTepa”, n dleubuvon
EKTEAEONQ EQYAOLDV aTtd BeE1d mpog
Ta apioTepa.

2e TeplrnTwon rou enéyeTal n
dlevbuvon meplotpoPng “8e€1a” (n
KITptvn Adura eAeyxou QuTilel), ToTe
aAAaCel n dlevbuvon epyaciag arnd
aploTePd mpog ta defid. To
e€apTnua ppélag mpénel TOTE va
oTpagei kara 180°.

A @¢on oc AsiToupyia

Mpiv a6 Tnv ©€on oc AeiToupyia Tou
KIVOTRPA TOU KIVNTNpa TIPOGEETE TIG
unodeieig acpaleiag, OMTWG Kal Tov
Tqéno xpnoigornoinong ™g unxavng
OoUPPWVA PE TOUG GXETIKOUG
Kavoviopoug.

o Juvdéote TNV emTpanédia eppéda pe
Hia amoppo@NTIK GUOKEUR
scheppach HA 2600/3200. Ztov
£MayyeAHATIKG Topéa
XPNOIHOTIOIEIOTE THV ATTOPPOPNTIKA
ouokeuny RG 4000.

EpyaAcia ppelapioparog kai
8aKTUAIOG EQApPUOYAS

Eik. I

¢ MpooélTe TIg BuvaToTTEG
xpnotgormoinang diapopwv
epyaieiwv ppelapioparog.

¢ TonoBeTOTE TOV avaAoyo SakTUAlo
epappoyng diay. 115 mm, 145 mm
R oav €181k6 eEapTnpa diap. 65 mm.

Kara tn dic§aywyn epyaciov pe
@péla mAaruvong \ oe 6€on TG
aTpaKTOU YIa PAATGO Pppelapiopa
Scv nipénel va epappodeTal o
SakTUAIOG EPapHOYASG.

Mpoo£ETe T Popda MEPICTPOPRHG TOU
epyaAeiou ppelapioparog!

TomoBem0Te TO EPYAAEi0
Ppelapiopatog pe Toug KUAivdpoug
omV ATPAKTO, 0PapudoTe MV
A0QAMOTIKA POSEAQ Katl OPIETE Yepd TO
efaywvikd mapadt M 18 x 1,5.
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Frasanschlag
Abb. ,,J¢

(1) Frastiefe Grundeinstellung ,,0 bis
80 mm”

Die beiden Handgriffe (1a) I6sen, Grund-
einstellung nach Skala vornehmen.

Ein Teilstrich an der Skala entspricht

0,5 mm.

In Arbeitsposition die Handgriffe (1a)
wieder anziehen.

(2) Frastiefe Feineinstellung

Die Handgriffe (1a) fest anziehen, sodaB
die Parallel-Einstellung des Frésanschla-
ges zum Werkstlick nicht verstellt wird.
Die beiden Handgriffe (2a) 16sen und die
Feineinstellung am Handgriff (2) vorneh-
men. Ein Teilstrich am Handgriff ent-
spricht 0,1 mm.

In Arbeitsposition die Handgriffe (2a)
wieder anziehen.

(3) Anschlagprofil einstellen

Die beiden Handgriffe (3) I6sen und die
beiden Anschlagprofile dem Werkstiick
entsprechend einstellen.

Die Anschlagprofile so nahe wie mdglich
an das Fraswerkzeug anstellen und die
Handgriffe anziehen.

Ein Anschlagstift in den beiden
Anschlagprofilen verhindert unbeabsich-
tigtes Herausziehen der Anschlagprofile.
Zum Wechseln der Anschlagprofile die
Handgriffe (3) weiter herausdrehen.

Drehzahleinstellung
Abb. K¢
¢ HAUPTSCHALTER auf ,,1¢

WICHTIG: Motor am roten Schaltknopf
ausschalten!

Beachten Sie die auf dem Fraswerkzeug
angegebene max. zuldssige Drehzahl,
sowie den Aufkleber am Schalterarm.
»Optimaler Drehzahlbereich fiir Fras-
werkzeuge auf Tischfrasmaschinen.*

lhre Tischfrasmaschine scheppach
hf 4000 ist mit den Drehzahlbereichen
3000/6000/9000 U/min. ausgeriistet.

¢ Deckel riickseitig 6ffnen.
Der Stromkreis zum Motor ist bei
gedffnetem Deckel unterbrochen.

DREHZAHLBEREICHE WAHLEN

»A/A“ = 3000 U/min.
»B /B“ = 6000 U/min.
»C / C“ = 9000 U/min.

¢ Klemmhebel I6sen und den Motor
schwenken (Pfeilrichtung). Der Rie-
men ist entspannt.

Moulding Fence
Fig. ,J*

(1) Basic setting for the moulding
depth ,,0 to 80 mm*“

Loosen both handles (1a), perform the
basic setting according to the dial.

One graduation mark on the dial corres-
ponds to 0.5 mm.

Retighten handles (1) back into operating
position.

(2) Milling depth fine setting

Pull the hand grips (1a) firmly so that the
paralle! setting of the milling stop is not
changed.

Loosen both hand grips (2a) and make
the fine setting on hand grip (2). One
knotch on the handle equals 0.1 mm.

In operating position, tighten down the
hand grips (2a) again.

(3) Setting the stop profile

Loosen both handles (3) and set both
stop profiles in relation to the workpiece.
Position the stop profiles as close as
possible to the spindling tools and
retighten the handles.

A stop pin in both stop profiles prevents
the stop profiles from being pulled out
unintentionally. Unscrew the handles to
change the stop profiles (3).

Setting the Speed
Fig. ,K*
e MAIN SWITCH at ,,1¢

IMPORTANT: Switch off motor at the
red pushbutton!

Observe the max. permissible speed
indicated on the spindling tools and on
the decal on the switch arm.
,,Optimum speed range for spindling
tools on vertical spindle moulders.“

Your scheppach hf 4000 vertical spindle
moulder is equipped with the speed
ranges 3000/6000/9000 U/min.

¢ Open lid from the back.
The electric circuit to the motor is
interrupted when the lid is opened.

SELECT SPEED RANGE
»A/A“ = 3000
»B/B“ = 6000
»C /C* = 9000

¢ Release lock lever and swing the
motor in the direction of the arrow.
There is no tension on the belt.
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Butée de la fraiseuse
Fig. ,J*

(1) Profondeur de fraisage, Réglage
de base ,,0 a 80 mm*

Libérez les deux poignées (1a), procé-
dez au réglage de base au moyen de
I’échelle.

Une graduation de I'échelle correspond
a 0,5 mm.

Resserez les poignées (1a) en position
de travail.

(2) Réglage micrométrique de préci-
sion de la profondeur de fraisage
Tirez fermement la poignée (1a) de telle
maniére que le positionnement paral-
léle de la butée de fraisage par rapport
a la piéce ne soit pas faussé.

Relachez les deux poignées (2a) et
effectuez le réglage micrométrique sur
la poignée (2). Chaque graduation indi-
quée sur la poignée représente 0,1 mm.
Tirez a nouveau la poignée (2a) en
position de travail.

(3) Réglage du profilé de la butée

Libérez les deux poignées (3) et réglez
les deux profilés de la butée en fonc-
tion de la piéce a usiner.

Placez les profilés de la butée aussi
prés que possible de I'outil de fraisage
et serrez les poignées.

Un goujon d’arrét situé dans les deux
profilés de la butée empéche un retrait
non intentionnel des profilés de la
butée. Continuez a desserrer les poi-
gnées (3) pour changer les profilés de
la butée.

Réglage du régime
Fig. ,K“
¢ COMMUTATEUR PRINCIPAL sur

”1 33

IMPORTANT: Coupez le MOTEUR au
moyen du bouton de commande
rouge!

Respectez le régime max. admis indi-
qué sur 'outil de fraisage ainsi que
I'autocollant situé au niveau du bras du
commutateur.

»Zone de régimes optimale pour les
outils de fraisage sur les fraiseuses
de table“.

Votre fraiseuse de table scheppach
hf 4000 peut fonctionner aux régimes
3000/6000/9000 t/min.

Ouvrez le couvercle a I’arriére.
Le circuit électrique du moteur est
interrompu lorsque le couvercle est
ouvert.

SELECTION DES ZONES DE REGIME
LA /A = 3000 t/min.
,B/B* = 6000 /min.
,C / C* = 9000 ¥/min.

¢ Libérez le levier de blocage et
pivotez le moteur (dans le sens de
la fleche). La courroie est détendue.

Arresto fresa
Fig. ,J“

(1) Impostazione di base della pro-
fondita fresa ,,da 0 a 80 mm“

Allentare le due manopole (1a) ed ese-
guire 'impostazione di base secondo la
scala graduata.

Una tacca della scala corrisponde a 0,5
mm.

Serrare nuovamente le manopole (1a)
in posizione di lavoro.

(2) Regolazione di precisione della
profondita di fresatura

Stringere a fondo le maniglie (1a), in
modo da non pregiudicare la regola-
zione parallela dell’arresto di fresatura
rispetto al pezzo.

Allentare le due manopole (2a) ed ese-
guire la regolazione di precisione sulla
maniglia (2). Una tacca sulla maniglia
corrisponde a 0,1 mm.

Stringere nuovamente le maniglie (2a)
in posizione di lavoro.

(3) Regolare il profilo di arresto

Allentare le due manopole (3) e rego-
lare i due profili di arresto in base al
pezzo da lavorare.

Portare i profili di arresto il piu vicino
possibile all’'utensile a fresare e, quindi,
serrare le manopole.

Un perno nei due profili di arresto ne
impedisce I'involontaria estrazione. Per
sostituire i profili, svitare a fondo le
manopole (3).

Impostazione del numero di giri
Fig. ,K*

¢ INTERRUTTORE PRINCIPALE in
posizione ,1“

IMPORTANTE: Disattivare il

MOTORE agendo sul pulsante rosso!

Rispettare il numero massimo di giri
riportato sull’utensile a fresare, cosi
come pure quanto riportato dall’ade-
sivo sul braccio per I'interruttore.
»Campo di velocita ottimale per gli
utensili a fresare di fresatrici a
tavolo*“.

La fresatrice a tavolo scheppach
hf 4000 puo lavorare alle seguenti velo-
cita: 3000/6000/9000 giri/min.

¢ Aprire lo sportello sul retro.
Quando lo sportello e aperto, al
motore non arriva corrente.

SELEZIONE DELLA VELOCITA
LA/ A< = 3000 giri/min.
B /B* = 6000 giri/min.
,C / C< = 9000 giri/min.

¢ Sbloccare la leva di bloccaggio e
ruotare il motore (nel senso indicato
dalla freccia). La cinghia € allentata.

Freesaanslag
Fig. ,J“

(1) Freesdiepte basisinstelling ,,0 tot
80 mm*

De beide handgrepen (1a) lossen,
basisinstelling volgens de schaal instel-
len.

Een streppje op de schaal komt over-
een met 0,5 mm.

In werkpositie de handgrepen (1a) weer
vastzetten.

(2) Precieze afstelling freesdiepte

De handgrepen (1a) stevig vastzetten
zodat de parallelle instelling van de
freesaanslag t.0.v. het werkstuk niet
versteld wordt.

De beide handgrepen (2a) losmaken en
de precieze afstelling aan de hand-
greep (2) instellen. Een streepje op de
handgreep komt overeen met 0,1 mm.
In de werkpositie de handgrepen (2)
weer vastzetten.

(3) Aanslagprofiel instellen

De beide handgrepen (3) lossen en de
beiden aanslagprofielen aangepast aan
het werkstuk instellen.

De aanslagprofielen zo dicht mogelijk
tegen het freesgereedschap brengen
en de handgrepen vastzetten.

Een aanslagpen in de beide aanslag-
profielen verhindert het per ongeluk
uittrekken van de aanslagprofielen. Om
de aanslagprofielen te vervangen, den
handgrepen (3) er weer uitdraaien.

Toerentalinstelling
Fig. ,K*

 HOOFDSCHAKELAAR op ,,1¢

BELANGRIJK: MOTOR aan de rode
schakelknop afzetten!

Hou rekening met het maximaal toege-
stane toerental dat op het freesgereed-
schap is aangegeven, alsook op de
sticker op de schakelaararm.
»Optimaal toerentalgebied voor
freesgereedschap op tafelfrees-
machines.”

Uw scheppach hf 4000 tafelfrees-
machine is met de toerentalgebieden
3000/6000/9000 uitgerust.

¢ Deksel aan de achterkant openen.
Als het deksel open is, dan is de
stroomkring naar de motor onder-
broken.

TOERENTALGEBIEDEN KIEZEN

»A/A* = 3000 /min
»B/B* = 6000 ¥/min
»C/C* = 9000 ¥/min

¢ Klemhandel lossen en de motor
draaien (in de richting van de pijl).
De riem is ontspannen.

MpookpouaThpag pelapioparoq
Ancikonion ,J*

(1) Babog ppelapioparog kai faocikn
puBpion Tng amd "0 péxpl 80 mm”

Xahapwote 1§ dUo XepoAaBeg (1a) ka
TPOXWPENOTE 0 APXIKN/Backn
puBLION e Baon TV KAaKa.

Mia JlakeKOPUEVT YPaUT) QVTIOTOLXE
og 0,5 mm.

Mpotou apyicete ™ douAeld, opigte
maA TG dUo xewpoAaBeg (1a).

(2) AkpIBrig pUBHIoN BaBoug
Pppetapioparog

ZOiETe Yepd TG XepoAaBéQ (1a), £tal
WOTe va pnv aMaEeL n napdAAnAn 6€om
TOU TIPOCKPOUCTNPA PPECAg TPOg TO
eneEepyacia avikeipevo.

Xahapwote TG duo XepoAaBeg (2a) kat
EKTEAEOTE TV CKPEIBA PUBHION oV XEL-
poAaBn (2). M dlakekeoppévn Ypappn
om xepoAaBn avTiotokei pe 0,1 mm.
>m Béom gpyaoiag opifTe MAM TS
XEPOAABES (2a).

(3) Peyouhapiopa Twv mpo@iA
ppegapioparoq

XaAapwote TG duo XepoAaBeq (3) ka
puBpioTe Ta dUo TPOPIA avdloya pe To
npog enegepyaoia avTikeipevo.

®épte Ta MPOPIA 600 TO duvaTd IO
KOVTA OTO epYaAeio PpELag Kal OPiETe
TAAL TIG XEIPOAABES.

‘Evag MEpOVoEdNG TIPOOKPOUCTNPAS
Kal ota duo TPodiA eunodilel eva katd
AGBog TPdBnyHa toug. ‘Av BEAETE va
aA\&EeTe Ta MPOPIA TOTE XAAAPWOTE
TEPIOCOTEPO TIG XEWPOAABEQ
YUPVOVTAg Teq mpog Ta £Ew (3).

PuBuion Tou ap1Buol oTpoPwV
Ancikovion ,,K“

o Z1péPTe Tov HAUPTSCHALTER
(KYPIO AIAKOMNTH) oto "1”.

ZHMANTIKO — ZBHZTE ME TO
KOKKINO KOYMIMI-AIAKONTH TON
KINHTHPA!

MPooEETe TO PEYIOTO TOU ETUTPETONE-
VOU apIBuoU OTPOPQY, TIOU avaypape-
Tal Mavew OTO €PYAAEio PPElag, Onwsg
€MiONG MPOCEETE KAl TO QUTOKOAANTO
ndvw oTov Ppayiova Tou dlakonm:
”ApI0TOG SUVATOG APIBUOG CTPOPAV
yia epyaAeia ppédag emTpanédiwv
Pppelv”
H erutpanéfia gpéla oag scheppach
hf 4000 eival eEomAiopévn pe Ta eENG
uEYEBN aplBpoU OTPOPWV:
3000/6000/9000 U/min.
¢ Avoi&Te TO KaaKI Mou BpiokeTal
oTNV Miow — MAUpd TNG pnxavig
To KUKAWHA PEUUATOG TIPOG TOV
Kvnmpa dlakoTTeTal OTaV TO KATIAKL
eival avorypévo.

EMIAOIH TOY APIOMOY ZTPOOQN

"A / A* = 3000 U/min
”B /B* = 6000 U/min
”C / C* = 9000 U/min

¢ XaAap@OTE TO GUCPIYKTIKO HOXAO
Kal GTEPEWATE TOV KIVTAPA (0TNV
kateU&uvon Tou BéAoug). To Aoupl
gival TOpa XOAAPWHEVO.
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Abb./Fig./Ancikovion ,L“ Abb. ,L* Fig. ,L“
(" ) Die Gabel (1) muB entsprechend der The fork (1) must be adjusted by hand in
gewahlten Drehzahl ,,A/B/C* von Hand accordance with the selected speed

nachgertickt werden.

¢ Die entsprechende Anzeigenleuchte
am Schaltgehause ,,3000/6000/9000“
leuchtet auf.

¢ Der Flachriemen muB exakt in den
Rillen der Riemenscheiben liegen.

¢ Den Motor zuriickschwenken und
den Klemmhebel anziehen. Deckel
wieder vorschriftsmaBig schlieBen,
damit die elektrische Verriegelung
des Motors aufgehoben ist.

#A/B/CX.

¢ The corresponding display light on
the switch cover ,,3000/6000/9000”
illuminates.

¢ The flat belt must lie exactly in the
groove of the pulley.

¢ Swing back the motor and pull up
the lock lever. Close the cover pro-
perly so that the motor is no longer
electrically locked.

g
Abb./Fig./Ameikovion ,M* Frasspindel-Verstellung Spindle Adjustment
-
Abb. ,M* Fig. ,M¥
ACHTUNG! CAUTION!
Die Verstellung der Frasspindel darf The vertical spindle may only be
nur bei ausgeschaltetem Motor und adjusted when the motor is switched
Stillstand des Fraswerkzeuges erfol- off and the spindling tools are at a
gen! standstill!
Spindel-Hohenverstellung Spindle height adjustment
100 mm 100 mm
Die Héhenverstellung erfolgt Giber das The height is adjusted using the hand-
Handrad (1). wheel (1).
e Am Klemmgriff (2) die Spindelbremse ¢ Release the spindle brake on the lock
I16sen und die Hohen-Grundeinstellung handle and perform the basic height
mit dem Handrad (1) vornehmen. setting with the handwheel (1).
¢ Ein Teilstrich am Skalenteller ist ® One graduation mark on the dial plate
0,1 mm. corresponds to 0.1 mm.
Eine Handrad-Umdrehung sind 2 mm. One handwheel rotation corresponds
Zur Feineinstellung den Skalenteller to 2 mm.
von Hand auf ,,0¢ drehen und mit dem To perform a fine adjustment turn
Handrad die fehlenden Zehntelmilli- the disk plate with your hand to ,,0
meter nachstellen. and adjust the missing tenths of milli-
Ny S\ metres with the handwheel.
5
¢ Nach erfolgter Einstellung der Wek- ¢ Screw the lock handle (2) tightly back
. J zeughohe den Klemmgriff (2) kréftig into position when the height has been

anziehen. . set.
¢ Grundséatzlich Probefrasung durch-

L]

Always perform a moulding test and

fithren und das Werkstiick nach-
messen!

Spindel-Schragverstellung + 45°/ - 5°

Die Schrégverstellung erfolgt tiber das

Handrad (3).

¢ Die Fligelmutter (4) 16sen und die
Schrégverstellung von 0° bis + 45° mit
dem Handrad vornehmen.

¢ Von 0° bis - 5° muB zusatzlich der
Griff (5) herausgezogen werden.

Nach erfolgter Einstellung die Fligel-
mutter (4) kréftig anziehen.

¢ Grundsatzlich Probefrasung durch-
fithren und das Werkstiick nach-
messen!

o Zum Zuriickstellen von - 5° auf 0° die
Fliigelmutter (4) I6sen, bis + 10°
schwenken und danach auf 0° anstel-
len. Die Flligelmutter (4) kraftig anzie-
hen.

re-measure the workpiece after
every adjustment!

Adjusting the Spindle Angle + 45°/ - 5°

The angle is adjusted using the hand-

wheel (3).

¢ | oosen the wing nut (4) and perform
the angle adjustment from 0° to + 45°
using the handwheel.

The handle (5) must also be pulled out
for adjustments from 0° to - 5°.

Screw the wing nut tightly back into
position after adjustment.

Always perform a moulding test and
re-measure the workpiece after
every adjustment!

To reset to 0° from - 5° loosen the
wing nut (4), swing to + 10° and than
set to 0°. Screw the wing nut (4) tightly
back into position.

L]
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Fig. ,L*

La fourche (1) doit étre avancée
manuellement en fonction du régime
sélectionné ,A/B/C*.

Le voyant d’indication correspon-
dant s’allume au niveau du boiter
de commutateurs ,,3000/6000/
9000“.

Les courroies plates doivent se
trouver exactement dans les
gorges des pulies.

Pivotez le moteur dans le sens
opposée et serrez le levier de
blocage. Fermez a nouveau le
couvercle conformément aux
prescriptions afin de lever le ver-
rouillage électrique du moteur.

Arbre de la fraiseuse — Réglage

Fig. ,M*“

ATTENTION!

Le réglage de I’arbre de la fraiseuse
ne doit étre effectué que lorsque le
moteur est coupé et que I'outil de
fraisage est immobile!

Réglage en hauteur de ’arbre a
100 mm

Le réglage de la hauteur s’effectue au
moyen du volant a main (1).

e Libérez le frein de I'arbre au niveau
de la poignée de blocage (2) et
procédez au réglage en hauteur de
base au moyen du volant a main. (1).

Une graduation de I'échelle corres-
pond a 0,1 mm. Une rotation du
volant @ main correspond & 2 mm.
Pour le réglage de précision,
tournez manuellement le disque de
I’échelle sur ,,0“ et ajustez les
dixiemes de millimétre manquants au
moyen du volant a main.

Une fois le réglage de la hauteur de
I'outil accompli, serrez solidement la
poignée de blocage (2).

Procédez impérativement a un
fraisage d’essai et mesurez a
nouveau la piece a usiner!

L]

Réglage oblique de 'arbre + 45°/ - 5°

Le réglage oblique s’effectue au moyen
du volant a main (3).

e Libérez 'écrou a oreilles (4) et procé-
dez au réglage oblique de 0° a + 45°
au moyen du volant a main.

La poignée (5) doit, de plus, étre
retirée pour le réglage de 0° a 5°.

Une fois le réglage accompli, serrez
solidement I'écrou a oreilles (4).

Procédez impérativement a un
fraisage d’essai et mesurez a
nouveau la piéce a usiner!

Pour revenir de - 5° a 0°, libérez
I’écrou a oreilles (4), pivotez I'arbre
jusqu’a + 10° et placez-le a nouveau
sur 0°. Serrez solidement I'écrou a
oreilles (4).

Fig. ,L“

La forcella - deve essere premuta
manualmente in base alla velocita
»A/B/C* selezionata.

¢ Sulla cassetta comandi si accende
la spia di segnalazione corrispon-
dente.

La cinghia piatta deve essere
alloggiata con precisione nelle
scanalature delle pulegge.

Rimettere il motore nella sua posi-
zione e serrare la leva di bloccag-
gio. Richiudere il coperchio come
da prescrizioni, in modo che il
motore possa nuovamente rice-
vere corrente.

Spostamento del mandrino
portafresa

Fig. ,M*

ATTENZIONE!

Lo spostamento del mandrino porta-
fresa puo essere eseguito solo a
motore disinserito e ad utensili
fermil!

Regolazione in altezza del mandrino:
100 mm

La regolazione in altezza avviene con il
volantino (1).

¢ Allentare il freno del mandrino
agendo sulla manopola di bloccag-
gio (2); eseguire la regolazione di
base dell’altezza con il volantino (1).
Una tacca della scala graduata cor-
risponde a 0,1 mm. Una rotazione
del volantino corrisponde a 2 mm.
Per una regolazione di precisione,
ruotare manualmente il disco gra-
duato sullo ,0% e agire manualmente
sul volantino per regolare i decimi di
millimetro mancanti.

La regolazione dell’altezza utensile
terminata, serrare completamente la
manopola (2).

Eseguire sempre delle fresature di
prova e misurare il pezzo!

Inclinazione del mandrino + 45°/- 5°

L‘inclinazione viene eseguita con il
volantino (3).

¢ Allentare il dado ad alette (4) ed
eseguire I'inclinazione da 0° fino a
45° con il volantino.

¢ Per Iinclinazione da 0° a + 5°,
estrarre anche la manopola.

¢ A regolazione avvenuta, serrare
completamente il dado ad alette (4).

¢ Eseguire sempre una fresatura di
prova e quindi misurare il pezzo
lavorato!

e Per riportare da - 5° a 0°, allentare il
dado ad alette (4), inclinare fino a
+ 10°, quindi impostare su 0°.
Serrare completamente il dado ad
alette (4).

Fig. ,L“

De vork (1) moet volgens het gekozen

toerental ,,A/B/C* met de hand ver-

schoven worden.

¢ Het overeenkomstige weergave-
lampje op de schakelhuizing
,»3000/6000/9000% brandt.

L]

De vlakke riem moet precies in de
groeven van de riemschijven
liggen.

¢ De motor terugdraaien en de
klemhandel aantrekken. Deksel
opnieuw sluiten volgens de voor-
schriften, zodat de elektrische
vergrendeling van de motor opge-
heven wordt.

Freesspilverstelling

Fig. ,M“

De freesspil mag enkel versteld wor-
den als de motor afgezet is en als
het freesgereedschap stilligt!

Spil-hoogteverstelling 100 mm

De hoogteverstelling gebeurt met het

handwiel (1).

¢ Aan de klemgreep (2) de spilrem los-
sen en de basisinstelling van de
hoogte met het handwiel (1) instel-
len.

Eén volledige draai van het handwiel
komt overeen met 2 mm. Voor een
precieze instelling, de schaal met de
hand op ,,0“ draaien en met het
handwiel de ontbrekende tiende mil-
limeters bijstellen.

Na de instelling van de werktuig-
hoogte de klemgreep (2) stevig vast-
zetten.

Principieel moet er gefreesd wor-
den als proef en moet het werk-
stuk nagemeten worden!

Spil-schuinverstelling + 45°/ - 5°

De schuinverstelling gebeurt met het
handwiel (3).

¢ De vleugelmoer (4) losmaken en de
schuinverstelling van 0° tot + 45°
met het handwiel instellen.

® Van 0° tot - 5° moet extra de greep
(5) uitgetrokken worden.

Na de instelling de vleugelmoer (4)
stevig aanzetten.

Principieel moet er gefreesd wor-
den als proef en moet het werk-
stuk nagemeten worden!

Om terug te stellen van - 5° op 0°,

de vieugelmoer (4) lossen, tot + 10°
draaien en daarna op 0° zetten. De
vleugelmoer (4) stevig aanzetten.

Een streepje op de schaal is 0,1 mm.

Aneikovion ,,L*

H dixdAa (1) mpénel va petakivnBel e

TO X€pL avaAoya Je Tov apiBudg

otpopwv "A/B/C” Tou eruAéEate.

¢ H avrioToixn ¢wTeivi £voeIEn mavw
OTO KIBWTIO S1aKOTITAV
3000/6000/9000” avapel.

¢ To enimedo Aoupi mpénel va sivai
aKPIBGG HEOA OTO QUAAKI TWV
Siokwv Aoupiwv.

FupioTe TOV KIVNTHPA P0G Ta MiCW
Kal 6pigTe TO HOXA6 0UOPIYENG.
KAcioTe maAI To Kandaki cUPPWVaA Pe
TOUG Kavoviopoug, Yia va avaipedei
N NAEKTPIKA acpalion/unAokapiopa
TOU KIVATAPA.

MeTaBeon Tng arpakTou ppélag

Ansikovion ,M“

H petabeon tng atpakTou ppilag
HTopei va yivel povo 6Tav o KivnTipag
cival apnuévog Kai To epyaleio ppédag
akivnro.

MepiBwplo peTabeong wg mpog UPog
Tng atpdkTou 100 mm.

H pubuion uyouq yivetal pe m BoriBela
Tou ¥epotpoxou (1)

o XaAapWOTE TO PPEVO ™G ATPAKTOU
e Tov KoxNia oUOPLYENG (2) kat kavte
mv apxin/Bactkn pudon Tou UYoug
e m Boribeta Tou ¥elpoTpoxou (1).
M ouyKekpEVN YPaUUR Mavw OTO
TaTo KAipakag eivat 0,1 mm.

M oAdkAnpEn GTPOPY TOU
XEPOTPOXOU €ival 2 mm.

o wa akpP puduon yupiote TO
dloko KAuakag pe To XEpL oTo 707 Kau
OUMMANPWOTE Ta dEKATA XIAOOTOV
TIoU AE(TMOuV e TO XEWPOTPOXO.

3

AQou pubuicate 1o UYog Tou
epyaheiou OIETE TIAAL e SUvaun Tov
KOXAi@ oUoPINENG.

MNavrote yera amé kabe puduion
TIpENEl va KAveTe pia Bacikn Sokipn
ppelapiopaTog Kai va HETPATE TO
npog enegepyacia avrikeigevo!

MAdyia petabeon Tng aTrpaxTou

+45°/-5°

H mAdyla petabeon vivetal pe 10

XEPOTPOXO (3).

* XaAapWOTe TO PTEPOEIBEG TIAGIADL
(4) kal pubpioTe MV TAGyIa peTABEON
and 0° péxpt + 45° e 10 XEWPOTPOXO.

o Ar/o 0° péxpr — 5° mpenel eni mAéov
va TPaBnxTel kal va Byet n
OUOQIYKTKY AaBn (5).

* AQOU TEAEIWOEL N PUBILON TIAAL

duvatd 1o PTePOEdEG Tagdadt (4).

Kavete pia Baocikn dokiun

ppelapiopaTog Kal HETPAOTE TO

pog ene&epyacia avriKeipevo.

INa enavagopd amoé - 5° og 0°

XaAapwoTe To PTEPOEIdEG Ma&Inadi

(4), YupioTe TO XEIPOTPOXO PEXPI +

10° kai geTa pépTe Tov oTIg 0°.

Z@iETe pe duvapn 1o PTEPOEIGES

nagipadi (4).
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Abb./Fig./Ancikévion ,N*

HINWEIS!

Abb./Fig./Ancikévion ,,0¢

-

Der riickseitige Maschinendeckel muB
vorschriftsmaBg geschlossen und der

Handgriff ganz eingedreht sein, um die
Maschine in Betrieb zu nehmen.

Abb. ,N¢

¢ Netzkabel anschlieen
¢ Hauptschalter auf ,,1¢

L]

Spindelarretierung (1) auf ,,04,
rote Kontrollampe erlischt.

Wendeschalter (2) auf ,links oder
rechts”

Bei Rechtslauf leuchtet die gelbe Kon-
trollampe.

Motorschalter (3) am griinen Knopf
einschalten.

A Arbeitshinweise

¢ Umriist-, Einstell-, MeB- und Reini-
gungsarbeiten nur bei ausgeschal-
tetem Motor und Stillstand des
Fraswerkzeuges durchfiihren.
Maschine gegen unbeabsichtigtes
Einschalten sichern!

NETZSTECKER ZIEHEN!

Werkstiickfithrung

Die Werkstiick-Vorschubrichtung ist
grundsétzlich von der Motor-Drehrich-
tung abhangig.

Bei Motor-Drehrichtung ,links* ist die
Werkstlck-Vorschubrichtung von
wrechts® nach ,links*®.

Bei Motor-Drehrichtung ,rechts® ist die
Werkstlick-Vorschubrichtung von ,links“
nach ,rechts®.

Abb. ,,0¢

(1) Werkstiick - Vorschubrichtung
Achten Sie auf sichere Werkstuick-
flhrung. Fir kleine Werkstlicke Hilfsmit-
tel wie Schiebegriffe (Sonderzubehér
Art. Nr. 7963 1000) verwenden.

(2) Werkstiick - Andruck von oben

Das Werkstlick mit dem Druckschuh von
oben gegen die Tischplatte driicken.

The rear machine cover must be
closed properly and the handle fully
screwed in so that the machine can be
operated.

Fig. ,N*

¢ Connect mains cable
¢ Main switch at ,,1¢

¢ Spindle lock (1) at ,,0%, red control
lamp goes out.

¢ Reversing switch (2) to ,right or left“
The yellow control lamp illuminates if
the rotational direction is clockwise
(to the right).

¢ Switch on the motor switch using the
green button (3).

A Working Instructions

¢ Conversion, adjusting, measuring
and cleaning work may only be
carried out when the motor is
switched off and the spindling tools
are at a standstill! Ensure that the
machine cannot be switched on
unintentionally!

PULL OUT THE MAINS PLUG!

Guiding the Workpiece

The feeding direction of the workpiece
fundamentally depends on the rotatio-
nal direction of the motor.

If the rotational direction of the motor is
to the ,left“, the workpiece feeding
direction is from ,right“ to ,left".

If the rotational direction of the motor is
to the ,,right“, the workpiece feeding
direction is from ,left“ to ,right*.

Fig. ,O0“

(1) Feeding Direction of the Workpiece

Take care to guide the workpiece safely.
Use aids for smaller workpieces, i.e.,
pushing handles (special accessory,
order no. 7963 1000).

(2) Workpiece - Pressure from Above

Press the workpiece against the table
from above with the pressure shoe.
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REMARQUE!

La face arriére du couvercle de la
machine doit étre fermée conformé-
ment aux prescriptions et la poignée
doit étre complétement serrée pour
mettre la machine en service.

Fig. ,N“

Connectez le cable de réseau
o Commutateur sur ,1%

Blocage de 'arbre (1) sur ,0%, le
voyant de contrdle rouge s’éteint.

Combinateur d’inversion (2) sur
»gauche ou droite*

Le voyant de contréle jaune s’allume
en cas de marche a droite.

Enclenchez le commutateur du
moteur (3) au niveau du bouton vert.

L]

A Instructions de travail

Effectuez les travaux de réajuste-
ment, de réglage, de mesure et de
nettoyage uniquement lorsque le
moteur est coupé et que I'outil de
fraisage est immobilisé. Bloquez la
machine afin d’éviter une mise en
service non intentionnelle!

RETIREZ LA PRISE AU SECTEUR!

Guidage de la piéce a usiner

Le sens d’entrainement de la piéce a
usiner est en principe fonction du
sens de rotation du moteur.

Lorsque le sens de rotation du moteur
est ,gauche, la direction d’entraine-
ment de la piéce a usiner est de ,la
droite”“ vers la ,gauche”.

Lorsque le sens de rotation du moteur
est ,droite®, la direction d’entraine-
ment de la piéce a usiner est de ,la
gauche*® vers la ,droite“.

Fig. ,O¢

(1) Piéce a usiner -

Direction d’entrainement

Veillez a un guidage fiable de la piece a
usiner. Utilisez des auxiliaires tels des
poignées coulissantes pour les peti-
tes piéces a usiner (accessoire spécial
articla N° 7963 1000).

(2) Piece a usiner -

Serrage a partir du haut

Poussez la piéce a usiner au moyen du
sabot de compression a partir du haut
contre le plateau de la table.

a>

Lo sportello che si trova sul retro
della macchina deve venire chiuso
come prescritto e la manopola deve
essere ruotata completamente. Solo
cosi potra essere azionata la
macchina.

Fig. ,N“
¢ Collegare il cavo elettrico

¢ Interruttore principale in posizione
1 &“*
”

Bloccaggio mandrino (1) in posizione
»0% la spia rossa di controllo si
spegne.

Selettore (2) in posizione ,sinistra o
destra®. Con il funzionamento des-
trorso si accende la spia di controllo
gialla.

Accendere l'interruttore del motore
(3) agendo sul pulsante verde.

A Consigli per la
lavorazione

¢ Eseguire i lavori di riattrezza-
mento, regolazione, misurazione e
pulizia solo a motore spento e ad
utensili a fresare fermi. Bloccare la
macchina contro una loro riattiva-
zione non autorizzata!

ESTRARRE LA SPINA DALLA
PRESA DI CORRENTE!

Guida del pezzo

Il senso di avanzamento del pezzo
dipende soprattutto dal senso di
rotazione del motore.

Quando il motore lavora in senso
»Sinistrorso®, il pezzo avanza da
wdestra® verso ,sinistra“.

Quando il motore lavora in senso
wdestrorso¥, il pezzo avanza da
wsinistra“ verso ,,destra“.

Fig. ,0¢

(1) Senso di avanzamento del pezzo

Guidare il pezzo sempre in modo
sicuro. Per i pezzi di minori dimensioni,
aiutarsi con appositi ausili, quali le
manopole a scorrimento (accessorio
opzionale Art. Nr. 7963 1000).

(2) Pressione del pezzo dall’alto
Utilizzare il premipezzo per spingere il
pezzo contro il piano del tavolo, ope-
rando una pressione dall’alto.

Het machinedeksel aan de achter-
kant moet volgens de voorschriften
gesloten worden en de handgreep
moet volledig ingedraaid zijn om de
machine in bedrijf te stellen

Fig. ,N“

¢ Netkabel aansluiten
¢ Hoofdschakelaar op ,,1¢

 Spilvergrendeling (1) op ,,0%, rood
controlelampje gaat uit.

o Keerschakelaar (2) op ,links of
rechts®
Bij het naar rechts lopen brandt het
gele controlelampje.

¢ Motorschakelaar (3) aan de groene
knop inschakelen.

A Werkrichtlijnen

¢ Ombouw-, instel- en reinigings-
werkzaamheden mogen enkel uit-
gevoerd worden als de motor
afgezet is en als het freesgereed-
schap stilligt. Machine tegen het
per ongeluk inschakelen borgen!

NETSTEKKER UITTREKKEN!

Werkstukgeleiding

De aanzetrichting van het werkstuk
is fundamenteel van de draairichting
van de motor afhankelijk.

Bij een draairichting van de motor naar
»links“ is de aanzetrichting van het
werkstuk van ,rechts® naar ,links*.

Bij een draairichting van de motor
yrechts® is de aanzetrichting van het
werkstuk van ,links“ naar ,rechts*.

Fig. ,,0¢

(1) Werkstuk - aanzetrichting

Let op een veilige werkstukgeleiding.
Voor kleinere werkstukken moet u
hulpmiddelen gebruiken, b.v. schuif-
grepen (speciale onderdelen

Art. nr. 7963 1000).

(2) Werkstuk - aandrukken van
boven

Het werkstuk met de drukschoen van
boven tegen de tafelplaat drukken.

Mpiv va EEKIVAGEI | pnXavn mpEmnel To
Kamaki mou BpiokeTal 6ThV miow
mAeupd TnG va gival KASIopEvo
oUPQWVA e TIG TPOdIaypaPEg Kai n
XEIPOAABR TEAEIWG CPIYHEVN.

Aneikovion ,,N“

® SuvdEOTE TO KAAWALO SIKTUOU.
® STPEYTE TOV KUPLO dlak6Tm oto 717,

¢ BaAte MV Q0QAAION QTPAKTOU OTO
”0”, 1) KOKKIVI) AQUTIA EAEYXOU OBNVEL.

BaAte 1o oTpepdpevo dakomm (2)
OT0 "apioTepd \ 8€€1”. Ma OTPOPES
mpog Ta de&la avaBel n Kitpvn
AdQutTa eAEYYOU.

MiEoTe TO MPACIVO KOUMTI KAt
avayte To JIAKOTTIN TOU Kivnmpa

3).

A Ymodeieig epyaoiag

* Epyaocieq peregomAiopou, puduiong,
HETPNONG Kal Kabapiopou prmopodv
va yivovTal gévo 6Tav o Kivnripag
gival opnuévog Kai To epyaeio
¢pélag akivnto. MpoPuAagTe Tn
Hnxavi amé pn néeAnuévn ekkivhon!

e TPABH=TE KAl BTAATE THN
MMPIZA!

KaBodnynon Tou mpog
ene€epyacia avTiKEIPEVOU

H kartegBuvon mpowBnong Tou mpog
enegepyacia avrikeipévou egaptaral
Baoika amod Tn SicUBuvon MEPIGTPOPRHG
TOU KIVITHPA. .

‘Otav 0 KnmMpag NMePLOTPEPETAL TIPOG
Ta “apioTepd”, T0TE N KATEUOUVON
mpowOnong Tou mpog enegepyacia
QVTIKEWEVOU gival amod "deE1a” mpog
“apioTepa”.

‘Otav 0 KIVNmPag CTPEPETAL TIPOG Ta
"8e814”, TOTE 1 KaTeUBuvom mpowbnong
TOU TIPOG €MEEEPYAsia avTIKEUEVOU
eival anod “apioTepa” mpog Ta "de&ia’.

Angikovion ,,0¢

(1) KareuBuvon mpo®Bnong Tou mpog
eneepyacia avTikepévou.

A®OTE TIPOCOXT) 0 Oiyoupn Kat
otabepr) Kabodriynon Tou TPOG
enekepaciav avikeévou. MNa
UIKPOTEPA QVTIKEEVA XPNOYOTIOEITE
BonBnTiKa peoa, Orwg eivat oL WBNTIKEG
AaBég (Edka eEapmpuata Aptouog
npoiévtog 7963 1000).

(2) MNpog eneEepyaocia avTiKeipevo —
mieon amd Ta mavw.

Méote To TMpog enetepyacia
avTikeigevo pe m ddtagn (Bpayiova(
Mieong npog mv em@avela Tou
Tpanedtou.
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Abb./Fig./Ancikévion ,,0¢
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Abb./Fig./Ancikovion ,,P“

-

-

(3) Werkstiick - Andruck von oben

Das Werkstlick zusatzlich zum Druck von
oben seitlich gegen den Frasanschlag
driicken.

Die Andriickrollen seitlich an das Werk-
stlick anstellen. Je nach Werkstlck die
Andrickrolien in den Bohrungen ,,B*
montieren.

Den Schutz ,,A“ der Werkstiickhéhe
anpassen.

(4) Fraswerkzeug - Drehrichtung

Die Werksttick-Vorschubrichtung (1) ist
immer von der Fréswerkzeug-Drehrich-
tung (4) abhangig.

Die Drehrichtung kann fiir entsprechende
Arbeiten von links € nach = rechts
Uber den Wendeschalter verandert wer-
den.

Schutz-Druckvorrichtung

Abb. ,,P¢

Die komplette Schutz-Druckvorrichtung
kann nach oben geschwenkt werden.

Klemmhebel ,5“ I16sen, gegenliber-
liegenden Arretierstift ziehen.

Fiihrungsleiste
Abb. ,,Q“

Die Fiihrungsleiste wird bei kurzen Werk-
stlicken zur sicheren Uberbriickung des
Frasanschlag-Abstandes in den Frés-
anschlag eingesetzt.

A Richtiges Riisten

Die Voraussetzung fiir sicheres Arbei-
ten!

o Auswahl des Fraswerkzeuges und
passenden Einlegeringes

¢ Prifen des Fraswerkzeuges. Besché-
digte Frasmesser austauschen.
Drehzahl nach Fraswerkzeug und
Arbeitsgang wahlen. Beachten Sie den
Aufkleber auf der Tischfrasmaschine.
»Optimaler Drehzahlbereich fiir
Fraswerkzeuge auf Tischfras-
maschinen®.

(3) Workpiece - Pressure from the
Side

In addition to pressing from above, press
the workpiece against the moulding
fence from the side.

Postion the pressure rolles laterally on
the workpiece. Assemble the pressure
rollers in the bores ,,B“ depending on the
workpiece.

Adjust guard ,,A“ to the height of the
workpiece.

(4) Rotational Direction of the Spind-
ling Tools

The feeding direction of the workpiece
(1) always depends on the rotational
direction of the spindling tools.

The rotational direction can be changed
from left € to = right for particular
tasks by using the reversing switch.

Protection Pressure Device

Fig. ,P“

The entire protection pressure device
can be swung upward.

Release lock levers, pull the stop pin on
the opposite side.

Guide frame
Fig. ,Q“

The guide frame is set in milling stop to
ensure effective bridging of the milling
stop spacing when working on short
pieces.

A Proper Preparation

The prerequisite to work safely!

¢ Select the spindling tools and the
respective spacer ring

¢ Check the spindling tools. Replace
damaged vertical spindle blades.
Select speed according to spindling
tools and the respective operation.
Observe the decal on the vertical
spindle moulder.
,,Optimum speed range for spindling
tools on vertical spindle moulders*“.
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(3) Piéce a usiner — Serrage latéral

De plus, poussez la piece a usiner
depuis le haut latéralement contre la
butée de la fraiseuse pour la serrer.
Placez les galets-presseurs sur les
cOtés de la piece a usiner. Montez les
galets-presseurs dans les différents
trous ,,B“ en fonction de ia piece a
usiner.

Adaptez la protection ,A“ a la hauteur
de ia piéce a usiner.

(4) Outil de fraisage - Sens de
rotation

La direction d’entrainement de la piece
a usiner (1) est toujours fonction du
sens de rotation de I'outil de fraisage
(4).

Le sens de rotation peut étre modifié
de la gauche € vers la < droite au
moyen du combinateur d’inversion
pour des travaux correspondants.

Dispositif de protection et de
pressage

Fig. ,P“

Le dispositif de protection et de pres-
sage complet peut étre pivoté vers le
haut.

Libérez le levier de blocage ,5°, retirez
le goujon d’arrét opposé.

Barre conductrice
Fig. ,,Q“

Lorsque vous effectuez un travail
d’usinage sur pieces courtes, utilisez la
barre conductrice sur la butée de frai-
sage afin de combler avec sireté la
distance d’écartement entre la piéce et
la butée de fraisage.

A Ajustement correct

La condition nécessaire a la réalisa-
tion des travaux en toute sécurité!

¢ Sélection de I'outil de fraisage et de
la bague d’insertion adaptée

o Controle de 'outil de fraisage. Rem-
placez les couteaux de la fraiseuse
endommagés.

Sélectionnez le régime de P'outil de
fraisage et I'opération. Respectez
I'autocollant situé sur fa fraiseuse de
table.

»Zone de régime optimale pour
outils de fraisage sur les fraiseu-
ses de table“.

(3) Pressione del pezzo

Oltre alla pressione dall’alto, spingere il
pezzo contro I'arresto della fresa
operando una pressione laterale.
Posizionare i rulli di pressione sul lato
del pezzo. A seconda delle caratteristi-
sche del pezzo da lavorare, montare i
rulli di pressione nei fori ,,B*.

Regolare la protezione ,,A“ in base
all’altezza del pezzo.

(4) Senso di rotazione dell’'utensile a
fresare

Il senso di avanzamento (1) del pezzo
dipende sempre dal senso di rotazione
(4) dell’'utensile.

A seconda del tipo di lavorazione da
eseguire, & possibile commutare il
senso di rotazione da sinistrorso € a
destrorso = .

Dispositivo di protezione e di
pressione

Fig. ,P¥

L’intero dispositivo di protezione e di
pressione puo essere fatto basculare
verso l'alto.

Sbloccare la leva di bloccaggio ,5% e
tirare il perno sul lato opposto.

Guida di scorrimento
Fig. ,Q“

La guida di scorrimento viene
impiegata con i pezzi corti, in modo da
superare con sicurezza la distanza
dall’arresto di fresatura.

A Equipaggiare in modo
corretto

il presupposto per lavorare in modo
sicuro!

¢ Scegliere I'utensile a fresare ed il
relativo anello di alloggiamento.

Controllare I'utensile a fresare.
Sostituire le lame danneggiate.
Scegliere ia velocita in base
all'utensile ed al ciclo di lavorazione.
Rispettare le indicazioni riportate
sull’adesivo apposto sulla macchina.
»Velocita ideale per gli utensili a
fresare montati su fresatrici a
tavolo*.

(3) Werkstuk - zijdelings aandrukken

Het werkstuk bovenop de druk van
boven zijdelings tegen de freesaanslag
drukken.

De aandrukrollen zijdelings tegen het
werkstuk plaatsen. Afhankelijk van het
werkstuk, de aandrukrollen in de borin-
gen ,,B“ monteren.

De beveiliging ,A*“ aan de hoogte van
het werkstuk aanpassen.

(4) Freesgereedschap - draairichting

De aanzetrichting van het werkstuk (1)
is aitijd van de draairichting (4) van het
freesgereedschap afhankelijk.

De draairichting kan voor bepaalde
werkzaamheden van links & naar =»
rechts via de keerschakelaar veranderd
worden.

Veiligheids-drukinrichting

Fig. ,P*

De complete veiligheids-drukinrichting
kan naar boven gedraaid worden.

Klemhandel ,,5“ lossen, aan de
tegenoverliggende vergrendelpen trek-
ken.

Geleidingsregel
Fig. ,Q“

De geleidingsregel wordt bij korte
werkstukken voor de veilige overbrug-
ging van de freesaanslagafstand in de
freesaanslag gebruikt.

Juist installeren

De voorwaarde om veilig te kunnen
werken

o Keuze van het freesgereedschap en
de passende inlegring.

Controle van het freesgereedschap.
Beschadigde freesmessen vervan-
gen.

Toerental afhankelijk van het frees-
gereedschap en bewerkingscyclus
instellen. Let op de sticker op de
tafelfreesmachine.

»Optimaal toerentalgebied voor
freesgereedschap op tafelfrees-
machines*.

(3) Npog enc&epyaocia avTikeipevo —
micon and Ta mAdyla.

MieoTe 10 TPOG eMetepyacia
QVTIKEIEVO OUYXPOVWG amd Ta Mavw
Kat and MAAyLa Tpog TO EPYAAE0
PpELa.

TormoBeTeloTe Ta KAPOUAA TtiEoNQ
TAQYLa OTO TIPOG EMeLepYaoia
QVTIKEEVD. AvaAoya pe TO TIPOG
enefepyacia aviikeipevo,
OUVAPHOAOYNOTE TA KAPOUAW TiiEoNQ
oTa avoiyuata/tpuneg “B”.
MpooapuooTe ToV MPOPUAGKTPa "A”
OTO UYOG TOU TIPOG eMegepyacia
QVTIKEWEVOU.

(4) EEapTnua ppélag — AicuBuon
MEPIGTPOPNG

H kateuBuon mpowbnong Tou Tpog
enegepyaoia avrikeyevou (1)
efapTaral ravrote and m dlevEuvon
TIEPLOTPOENG TOU epYaAeiou ppelag (4).
H katelBuvon MepLOTPOPNG UIMopEl Yia
avaloyeq epyacieg kat pe m Bonbeta
TOU OTPEPOUEVOU BLAKOTIT Va
AANAXTEL a6 APLOTEPA €= MPOG =¥ TA
dekid.

2uokeun — aopaleiag kKai mieong

Ansikoévion ,,P“

H ouokeun acpaleiag — kat mieong
uropet va YupLoTel OAOKANpN Tpog ta
Tavw.

XaAap®oTe TO HOXAO oUOPLYENG (5) Kat
OpiETE MV TIEPOVOELSN
aoQaAon/UTAOKAPLoUA TIou BpiokeTal
anevavit.

KaAanédi odiynong
Ansikovion ,,Q¢

3& TIEQUTTWOELG KOVTAV QVTIKEWEVWY
mpog enekepyaoia TomobeTeioTE TO
KaAamnédt odriynong otov
TIPOCOKPOUOTAPA PPELAG, £TOL WOTE Va
eEao@alifeTal To YEQUPWUA ™G
anooTaoNg MPOG TOV TPOCKPOUTTPA
Ppelag.

A ZwoToG eE0TTAIOHOG
O1 mpoumoBEaeig yia acpaln epyacia

e EmAoyn Tou gpyaieiou QpeECag Kau
™G POJOEAQS TOU TOU TALPLALEL.

e EEETaON TOU gpyaheiou Ppelag.
AvTIKaTaomOoTE Ta rubavov
pBappéva
EmAéEate Tov apibpd oTpoPpuv
avaloya e To epyaAeio mg opelag
Kal 1o €idog gpyaciag. AwoTe
TIPOCOXA OTO QUTOKOAANTO, TIOU
Bploketal mavw omy erutpanedla
ppeda.

“Ap10T0G duvaTog apiBuog oTPOPWV
yia epyaheia gpédag emmpanediwv
ooelwv’”.
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Abb./Fig./Ancikovion ,R*

o Arbeitshéhe und -tiefe, Schragstellung
der Frasspindel bei Motorstillstand ein-
stellen.

¢ Frasanschlag und Schutzeinrichtungen
dem Arbeitsgang entsprechend ein-
stellen.

o Fiir sichere Durchfiihrung der Arbeit
wichtige Befestigungsschrauben des
Frasanschlages oder der Tischverlan-
gerung priifen und nachziehen.

¢ Probefrasung durchfiihren - nie
ohne Schutzvorrichtungen arbeiten.

Wechseln des Fraswerkzeuges

Abb. ,R*

Beim Wechseln des Fraswerkzeuges
muB der Einlegering entsprechend
beriicksichtigt werden. Je nach Fras-
werkzeug den Einlegering auswech-
seln oder ganz herausnehmen.

¢ Schalter (3) Motor ,AUS“

¢ Schalter (2) Wendeschalter ,,0¢

Schalter (1) Spindelarretierung ,EIN“
Die rote Kontrollampe leuchtet auf.

Die Frasspindel von Hand drehen, bis
der Sperrhebel (4) in die Frasspindel
eingreift.

Die Frasspindel kann nicht mehr
durchgedreht werden.

Fraswerkzeug auswechseln!
Scheibe auflegen und die Sechskant-
mutter kraftig anziehen.

Schalter (1) ,AUS*

Die elektrische Frasspindel-Verriege-
lung ist ausgeschaltet und die rote
Kontrollampe erlischt.

HINWEIS:

Wenn die Frasspindel-Verriegelung
nicht ausgeschaltet und sofort der
Wendeschalter-Drehrichtung
betatigt wird, erloscht die rote Kon-
trollampe ebenfalls.

Der Motor kann jedoch nicht einge-
schaltet werden!

Frasspindel von Hand nach links
und rechts drehen.

Der Sperrhebel (4) wird dadurch
entriegelt.

Wendeschalter-Drehrichtung
wahlen

¢ Den Motor wieder einschalten.

¢ Set working height, depth and vertical
spindle angle when the motor is at a
standstill.

Set the moulding fence and the safety
devices according to the respective
operation.

To safely perform the operation, check
and tighten important fastening screws
on the moulding fence and the table
length extension.

Carry out a moulding test. Do not
work without safety devices.

Changing the Spindling Tools

Fig. ,R“

You must take the spacer ring into
account when you are changing the
spindling tools. The spacer ring must
be removed or changed depending on
the spindling tools.

¢ Switch (3) motor ,,OFF*

¢ Switch (2) reversing switch ,,0¢

Switch (1) spindle lock ,ON“

The red control lamp illuminates.

Turn the vertical spindle by hand until
the lock lever (4) engages with the ver-
tical spindle.

The vertical spindle cannot be turned
anymore.

Change spindling tools
Place the thrust washer on top and
screw on the hexagonal nut tightly.

Switch (1) ,,OFF“

The electrical vertical spindle lock is
switched off and the red lamp goes
out.

TIP:

If the vertical spindle lock is not
switched off and the reversing
switch is actuated immediately, the
red lamp will also go out.

However, the motor cannot be swit-
ched on!

Turn the vertical spindle by hand to
the left and right.
This unlocks the lock lever (4).

¢ Select the reversing switch direction

¢ Switch on the motor.
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¢ Réglez la hauteur et la profondeur de

travail, la position oblique de I'arbre
de la fraiseuse lorsque le moteur est
alarrét.

* Réglez la butée de la fraiseuse et les

dispositifs de protection en fonction
de I'opération.

o Controlez et resserrez les vis de fixa-

tion importantes de la butée de la
fraiseuse pour procéder aux travaux
en toute sécurité.

Procédez a un fraisage d’essai -
Ne travaillez jamais sans disposi-
tifs de protection.

Changement de Ioutil de
fraisage

Fig. ,R“

Lors du changement de I'outil de
fraisage, la bague d’insertion doit
étre prise en compte différemment
selon PPoutil utilisé. Changez ou reti-
rez complétement la bague d’inser-
tion selon P'outil de fraisage.

Commutateur (3) Moteur ,ARRET*

Commutateur (2) Combinateur
d’inversion ,,0¢

Commutateur (1) Blocage de
I'arbre ,MARCHE"

Le voyant de contrdle rouge s’allume.
Tournez manuellement I'arbre de la
fraiseuse jusqu’a ce que le levier
d’arrét (4) s’enclenche dans I'arbre
de la fraiseuse.

L’arbre de la fraiseuse ne peut plus
étre tourné.

Changez Poutil de fraisage!
Placez la rondelle et serrez solide-
ment 'écrou hexagonal.

Commutateur (1) ,ARRET

Le verrouillage électrique de I'arbre
de la fraiseuse est désenclenché et
le voyant de contrdle rouge s’éteint.
REMARQUE:

Le voyant de contréle rouge
s’éteint également si le verrouil-
lage de l'arbre de la fraiseuse n’est
pas désenclenché et que le sens
de rotation du combinateur
d’inversion est immédiatement
activé. Le moteur ne peut cepen-
dant pas étre enclenché!

Tournez l’arbre de la fraiseuse
manuellement vers la gauche et la
droite.

Le levier d’arrét (4) est ainsi déver-
rouillé.

Sélectionnez le sens de rotation
du combinateur d’inversion

Relancez le moteur.

¢ |Impostare I'altezza e la profondita di
esercizio e I'inclinazione del mand-
rino portafresa.

Eseguire queste operazioni a motore
fermo.

Per lavorare in modo sicuro,
controllare che le principali viti di
bloccaggio dell’arresto fresa siano
serrate completamente, altrimenti
stringerle.

Eseguire una fresatura di prova -
Non lavorare mai senza i disposi-
tivi di protezione.

L]

Sostituzione dell’utensile

Fig. ,R

Nella sostituzione dell’utensile,
tenere conto del relativo anello di
alloggiamento. In base al tipo di
utensile, cambiare I'anello o
rimuoverlo.

ATTENZIONE

¢ Interruttore (3) motore in posizione

»OFF*

Selettore (2) di direzione, in
posizione ,,0¢

Interruttore (1) per il bloccaggio
del mandrino in posizione ,ON“

L]

La spia rossa di controllo si accende.

Ruotare manualmente il mandrino
portafresa fino a che la leva di
bloccaggio (4) si ,aggancia“ nel
mandrino.

Il mandrino portafresa non pud pit
venire ruotato.

Sostituire I'utensile!

Montare la rondella e serrare com-
pletamente il dado esagonale.
Interruttore (1) in posizione ,,OFF“
1l dispositivo elettrico di bloccaggio
del mandrino portafresa ¢ disinserito

L]

e la spia rossa di controllo si spegne.

NOTA:

La spia rossa di controllo si
spegne anche quando il disposi-
tivo elettrico di bloccaggio del
mandrino non viene disattivato e il
selettore di direzione viene azio-
nato immediatamente.

Il motore, pero, non puo venire
awviato!

* Ruotare manualmente il mandrino
portafresa verso sinistra a verso
destra.

In questo modo viene sganciata la
leva di bloccaggio (4).

¢ Impostare con il selettore il senso
di marcia desiderato.

¢ Riavviare il motore.

¢ Werkhoogte en -diepte, schuine
stand van de freesspil instellen als
de motor stilligt.

Freesaanslag en veiligheidsinrichtin-
gen afhankelijk van de bewerkings-
cyclus instellen.

Om veilig te kunnen werken moeten
belangrijke bevestigingsschroeven
van de freesaanslag of van het tafel-
verlengstuk gecontroleerd en aange-
zet worden.

Proeffrezen - niet zonder veilig-
heidsinrichtingen werken.

Vervangen van het freesgereed-
schap

Fig. ,R“

Bij het vervangen van het freesge-
reedschap moet ook de inlegring in
acht genomen worden. Afhankelijk
van het freesgereedschap of van de
inlegring vervangen of helemaal eruit
nemen.

* Schakelaar (3) motor ,UIT*

Schakelaar (2) keerschakelaar ,,0¢

¢ Schakelaar (1) spilvergrendeling
uAAN“
De freesspil met de hand draaien tot
de blokkeerhandel (4) in de freesspil
inklikt.
De freesspil kan niet meer doorge-
draaid worden.

L]

Freesgereedschap vervangen!
Schijf erop leggen en de zeskant-
moer krachtig aanzetten.

Schakelaar (1) ,,UIT*

De elektrische freesspil-vergrende-
ling is uitgeschakeld en het rode
controlelampje gaat uit.
RICHTLIJN:

Als de freesspil-vergrendeling niet
uitgeschakeld is en als de keer-
schakelaar voor de draairichting
onmiddellijk ingeschakeld wordt,
dan gaat het rode controlelampje
ook uit.

Toch kan de motor niet aangezet
worden!

Freesspil met de hand naar links
en rechts draaien.

De blokkeerhandel (4) wordt hierdoor
gedeblokkeerd.

Keerschakelaar voor de draai-
richting instellen.

¢ De motor weer aanzetten.

® Pubpiote 0 UPog — Kat To BaBog
gpyaciag kat mv mAdyla 6éon Mg
aTpakToU PPELag OTav O KvnmPag
gival akivntog.
* PuUBuioTE TOV TIPOOKPOUCTIPA
PPETZAg Kal T OUoKeUn TIPOPUAAENG
avahoya e 1o £idog epyaociag.
MNa ™ olyoupn ekTéEAEON TWV
epyaowv eEETACTE Kal OPIETE TIG
Bideg mou oTEPEWVOUV TOV
TIPOOKPOUCTPA PPEZAg 1 mv
TIPOEKTAOT TOU Tpameliou.
EKTEAEITE MAVTOTE SOKIPACTIKEG
epyaoicq ppedapioparoq Kai pn
BSOUAEUETE TOTE XWPIEG TN GUOKEUR
npo@UAagng.

AAAayn Tou epyaAeiou ¢ppélag

Ameikévion ,R

Kara tnv aAAayn Tou epyaAgiou
PpELag MPEMEI va TaipveTe TAVTA
um’oYn oag Kai TNV avrioToIxn
podéAa. Avaloya pe To epyaAeio
@pedag aAAaETe kal TN podéAa iy
BydATe Tn TeEAEiwg

o Aiakontng (3) Kivntiipag "AUS”

o AlakonTng (1) ZTpepopevog
SiakomTng "0”

¢ AlakOTTNG (2) acpaAion aTpakTou

“EIN”

H kokkivn Aduta eAéyxou avapel.

["upioTe MV ATPAKTO PPELAg pe TO

XEPL, HEXOL TTOU O HOXAGG

umokapiopatog (1) va emnepBel omyv

ATPOKTO ™G PPELAG.

H atpaktog @pélag dev pmopet Tma

Va TEPIOTPAPEL.

AAAayn Tou spyaleiou ppédag!

TomnoBeTeioTe TO dioko KaL OPIETE pe

dUvapn To eEaywVIKO TIAgAdL.

Aiakomtng (1) "AUS”

To NAEKTPIKO UMAOKAPLONa ™G

ATPAKTOU €XEL TIAPAUEPIOTEL KaL N

KOKKIVI) AQUIa EAEYXOU €XEL OBNOEL.

YNOAEI=H:

Av TO NAeKTPIKO UITAOKApIoHa TG

aTpaKToU SeV £XEI MAPAPEPIOTEI Kal

£pOOOV PTIEl AUECWG OF Kivhon o

OTPEPOHEVOG B1aKOTITNG SicuBuvong

TIEPIOTPOPNG, TOTE OPAVEI N KOKKIVY

Aauna eyéyxou.

O KivnTApag opwg dev pmopei va

Tebei o€ AeiToupyia!

TupioTe pe TO XEPI TRV ATPAKTO

Ppélag mpog Ta apioTepd Kai Je&1a.

Me autd Tov TpdTIo EEKAEBVETAL O

HOXAOG NAEKTPIKOU UTTAOKAPIOHATOG

(4).

EmAéEare Tn 31eBuvon

TIEPIGTPOPNG HE TOV

TEPIOTPEPOPEVO SlaKOTITN.

¢ AvayTe maAi TOV KIVRTAPA.
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Einsatzmoglichkeiten ver-
schiedener Fraswerkzeuge

Beim Einsatz der Fraswerkzeuge muB
der dazu passende Einlegering ver-
wendet werden.

1. Sicherheitsfraskopf, gerade Messer
Einlegering @ 115 mm

2. Sicherheitsfraskopf, gerade Messer
Frasspindel abgesenkt max. 42°
schrag
Ohne Einlegering

3. Sicherheitsfraskopf, Profiimesser
Einlegering @ 145 mm

4. Sicherheitsfraskopf, Profilmesser
Frasspindel abgesenkt max. 36°
schrag
Ohne Einlegering

5. Nutfraser paarweise
90° zueinander versetzt angeordnet
Einlegering @ 115 mm

6. S&geblatt @ 200 mm
Einlegering @ 115 mm

Application examples for
spindling tools

When using spindling tools ensure
that you use the corresponding spacer
ring.

1. Safety cutterblock, straight blade
Spacer ring @ 115 mm

2. Safety cutterblock, straight blade
Vertical spindle slants at an angle of
max. 42°
Without spacer ring

3. Safety cutterblock, profile blade
Spacer ring @ 145 mm

4. Safety cutterblock, profile blade
Vertical spindle slants at an angle of
max. 36°
Without spacer ring

5. Dual-blade groove moulder in pairs
Positioned at a 90° angle to each
other
Spacer ring @ 115 mm

6. Saw blade @ 200 mm
Spacer ring @ 115 mm
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Exemples de possibilités
d’utilisation de différents
outils de fraisage

Lors de I'utilisation des outils de
fraisage, la bague d’insertion res-
pectivement adaptée a ces outils
doit étre utilisée.

1. Téte de fraisage de securité,
couteaux précis
Bague d'insertion @ 115 mm

2. Téte de fraisage de sécurité
couteaux précis
Arbre de la fraiseuse abaissé au
max. de 42° de fagon oblique
Pas de bague d’insertion

3. Téte de fraisage de sécurité,
couteaux de profilé
Bague d’insertion @ 145 mm

4. Téte de fraisage de sécurité,
couteaux de profilé
Arbre de la fraiseuse abaissé au
max. de 36° de fagon oblique
Pas de bague d’insertion

5. Fraises a rainer par couple, dis-
posées de fagon décalée de 90°
I'une par rapport a I'autre
Bague d’insertion @ 115 mm

6. Lame de scie @ 200 mm
Bague d’insertion @ 115 mm

Esempi per 'utilizzo di
diversi utensili a fresare

Insieme all’utensile, scegliere anche
Panello di alloggiamento corrispon-
dente.

1. Testa portafresa di sicurezza, lama
diritta
Anello di alloggiamento @ 115 mm

2. Testa portafresa di sicurezza, lama
diritta
Mandrino portafresa abbassato,
inclinazione max. 42°
Senza anello di alloggiamento

3. Testa portafresa di sicurezza, lama
profilata
Anello di alloggiamento @ 145 mm

4. Testa portafresa di sicurezza, lama
profilata
Mandrino portafresa abbassato,
inclinazione max. 36°
Senza anello di alloggiamento

5. Coppia di frese per scanalatura, e
90° 'una dall’altra
Anello di alloggiamento @ 115 mm

6. Lama di sega @ 200 mm
Anello di alloggiamento @ 115 mm

Voorbeelden van toepas-
singsmogelijkheden van ver-
schillend freesgereedschap

Bij het gebruik van freesgereed-
schap moet de daarbij passende
inlegring gebruikt worden.

1. Veiligheidsfreeskop, rechte messen
Inlegring @ 115 mm

2. Veiligheidsfreeskop, rechte messen
Freesspil gezakt, max. 42° schuin
Zonder inlegring

3. Veiligheidsfreeskop, profieimes
Inlegring @ 145 mm

4. Veiligheidsfreeskop, profielmes
Freesspil gezakt, max. 36° schuin
Zonder inlegring

5. Gleuffrees per paar, 90° tot elkaar
verplaatst
Inlegring @ 115 mm

6. Zaagblad @ 200 mm
Inlegring @ 115 mm

Mapadeiypara yia duvardtnTeg
Xpnoigornoinong d1a@opeTIKOV
epyaieiav epélag

Kard tn xpnoigomoinon Twv epyaisiov
Pppédag mpémel va Xpnoigomnolodvral
Kal 01 avTioTOIXEG POBEAEG

1. Kepahy aoakeiag opelag,
{ola paxaipta,
podeNa @ 115 mm

2. Kepa\ aopareiag ¢pelag,
{owa payaipla
ATPAKTOG PPEZAS XaUNAWHEW
TAGYla KaTd PEYIOTO 42°.
Xwpig podéAa.

3. Kepaln acpaieiag ¢pelag,
Haxaipt TPoQiA,
podéra @ 145 mm

4. Kepali acpaleiag ppelag,
uaxaipt poeiA,
ATPAKTOG OPELag MAdya
XOUNAWUEVN KaTd péyloTo 36°.
Xwpiq podera.

5. Opéleq eykormg Katd euydpt
HETATOTIOMEVES N A EvavTL TG
GM\ng oe oxeon 90°.

PodéAa @ 115 mm

6. Acrmida mploviou @ 200 mm
Podéha @ 115 mm

37




®>

7.
i -
' —
2% —
.
8.
s >
Phiis)
m" \W
| (I
g
9.
g
e~ 65
.
10.
5
I
ol
R
I\
le— 60/80 —»
65/115
S

7. Abplattfraser oben

Spindeldrehrichtung beachten
Ohne Einlegering

8. Abplattfraser unten

Spindeldrehrichtung beachten
Ohne Einlegering

9. Wanknuteinrichtung
Einlegering @ 65 mm (Sonderzubehér)

10. Schieifwalzen @ 60 mm /80 mm

Einlegeringe @ 65 mm / 115 mm
Arbeiten nur mit Frasschutz
durchfiihren!
(SONDERZUBEHOR:
Bogenfrasanschlag

Art. Nr. 7240 5200)

Desweiteren wird der Bogenfras-
anschlag bei allen Schweifarbeiten
eingesetzt.

7. Fielding cutterhead on top

Observe spindle rotational direction
Without spacer ring

8. Fielding cutterhead below

Observe spindle rotational direction
Without spacer ring

9. Wobblesaw attachment

Spacer ring @ 65 mm
(special accessory)

10. Drumsanders @ 60 mm /80 mm

Spacer ring @ 65 mm /115 mm
Only carry out the work with a
moulding guard!

The circular milling stop is used for
all rounding tasks.
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7. Fraiseuse d’aplanissement
Respectez le sens de rotation de
I'arbre
Pas de bague d’insertion

8. Fraiseuse d’aplanissement vers le
bas
Respectez le sens de rotation de
I'arbre
Pas de bague d’insertion

9. Dispositif a lame flottante
Bague d’insertion @ 65 mm
(accessoire spécial)

10. Tambours a émeri @ 60 mm /
80 mm

Bagues d’insertion @ 65 mm /
15 mm

Procédez aux travaux unique-
ment avec la protection de la
fraiseuse!

(Accessoire spécial:
Bogenfrasanschlag

Art. Nr. 7240 5200)

Par allieurs, on utilisera la butée de
fraisage pour tous les travaux
d’evidage.

7. Fresa a spianare in alto
Attenzione al senso di rotazione del
mandrino
Senza anello di alloggiamento

8. Fresa a spianare in basso
Attenzione al senso di rotazione del
mandrino
Senza anello di alloggiamento

9. Utensile a lama obliqua
Anello di alloggiamento @ 65 mm
(accessorio opzionale)

10. Rulli abrasivi @ 60 mm /80 mm
Anelli di alloggiamento @ 65 mm /
115 mm
Lavorare solo con la protezione
fresa!

Inoltre, I'arresto di fresatura ad
arco deve essere utilizzato per tutti
i lavori di saldatura.

7.

8.

9.

10.

Afplatfrees boven
Op spildraairichting letten
Zonder inlegring

Afplatfrees onder
Op spildraairichting letten
Zonder inlegring

Wankelgleufinrichting
Inlegring @ 65 mm
(speciaal onderdeel)

Slijpwalsen @ 60 mm /80 mm
Inlegringen @ 65 mm /115 mm
Enkel met freesbeveiliging
werken!

(SPECIAAL TOEBEHOREN:
Boogfreesaanslag

art. nr. 7240 5200)

Verder wordt de boogfreesaanslag
voor het boogvormig uitsluitend
gebruikt.

7. Opéla eumedwong enavw
MpooéEte ™ katewbuvon
TIEPLOTPOPNG TG ATPAKTOU.
Xwpig podéAa.

8. Opéla emumedwong KAT®
Mpooé€te m dleubuvon
TIEPIOTPOPNG TG ATPAKTOU.
Xwpig podéAa.

9. TaAavTeuOpEVOG UNXavIoUog /
SlATaln yia IBIKEG EYKOTIEQ
PodéAa @ 65 mm
(edKa eEapmpata)

10. KUAwdpol tpoxiopatog @ 60 mm/
80 mm
Podéheg @ 65 mm /115 mm
EkTeAcite TIg epyacieq ocag povo
HE TPoPUAAKTAPa PpETag.
(EIAIKA EEAPTHMATA:
To&oeI16Ng§ MTPOOKPOUCTAPAG
ppédag Ap1BpOGg TPOiI6VTOG
7240 5200)
O npookpoucTpag PPELag
XPNOWWOTIOE(TAL Yia OAEQ TIG
£pYaoieq KUPTWONG.
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Einsetzfrasen
Abb. ,,S¢

Fir Einsetzarbeiten die Tischverlénge-
rung einsetzen.
Sonderzubehor, Art. Nr. 7240 1300

Wartung

Bei allen Wartungs- und Reini-
gungsarbeiten den Motor aus-
schalten und den Netzstecker ziehen.

Samtliche Schutz- und Sicherheitsein-
richtungen miissen nach abgeschlos-
senen Reparatur- und Wartungsarbei-
ten sofort wieder montiert werden.

Flachriemen auswechseln
Abb. , T
Durch natdrlichen VerschleiB kann ein

Auswechseln des Flachriemens erforder-
lich werden.

* Riickseitigen Maschinendeckel 6ffnen.

Klemmhebel am Motor I6sen.

Motor einschwenken.
Flachriemen auswechseln.

¢ Der Flachriemen muB exakt in den Ril-
len der Riemenscheibe liegen.

Motor zurlickschwenken und Klemm-
hebel kréftig anziehen.

Maschinendeckel schlieBen.

Inlay Vertical Spindles
Fig. ,,S“
Use the scheppach table length exten-

sion for inlay work.

Special accessory,
order no. 7240 1300

Servicing

Turn off the motor and pull the
plug before servicing or cleaning
the machine.

All protection and safety devices must
be immediately assembled again
following repairs and servicing.

Changing the Flat Belt
Fig. ,T*

It may be necessary to change the flat
belt due to natural wear and tear.

¢ Open the rear machine cover.

Release the lock lever on the motor.

¢ Swing in the motor.
¢ Change the flat belt.

¢ The flat belt must lie exactly in the
groove of the puliey.

Swing the motor back and pull the
lock lever tightly into position.

Close the machine cover.
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Fraisage de chargement
Fig. ,S¢
Montez la rallonge de la table pour les

travaux de chargement.

Accessoire spécial,
article n° 7240 1300

Maintenance

Coupez le moteur et retirez la

prise au secteur lors de tous
les travaux de maintenance et de
nettoyage.

Tous les dispositifs de protection et
de sécurité doivent étre remontés
immédiatement une fois les travaux
de réparation et de nettoyage
effectués.

Changement de la courroie plate
Fig. , T
Un changement de la courroie plate

peut s’avérér nécessaire sous I'effet de
I'usure naturelle.

o Quvrez le couvercle arriere de la
machine.

Desserrez le levier de blocage du
moteur.

Faites pivoter le moteur.
Remplacez la courroie plate.

La courroie plate doit étre exacte-
ment placée dans les rainures de la
poulie.

Remettez le moteur en place et
serrez fortement le levier de blocage.

Fermez le couvercle de la machine.

Fresatura a riportare
Fig. ,,S*

Per i lavori di riporto, utilizzare la pro-
lunga del tavolo.

Accessorio opzionale
Art. Nr. 7240 1300

Manutenzione

Per qualsiasi lavoro di manu-

tenzione e di riparazione,
disinserire il motore ed estrarre la
spina dalla presa di corrente.

Dopo i lavori di manutenzione e di
riparazione, rimontare immediata-
mente tutti i dispositivi di sicurezza e
di protezione.

Sostituzione della cinghia piatta
Fig. , T
La cinghia piatta pué dovere essere

sostituita a causa di una normale con-
dizione di usura.

¢ Aprire lo sportello sul retro della
macchina.

Allentare la leva di bloccaggio sul
motore.

Fare ruotare il motore.
Sostituire la cinghia piatta.

La cinghia deve venire alloggiata
esattamente nelle scanalature della
puleggia.

Rimettere il motore nella sua posi-
zione e ribloccare la leva.

Chiudere lo sportello della macchina.

Inzetfrezen
Fig. ,,S*
Voor inzetwerkzaamheden het tafelver-

lengstuk gebruiken.

Speciale onderdelen
Art. nr. 7240 1300

Onderhoud

Bij alle onderhouds- en reini-
gingswerkzaamheden de
motor uitschakelen en de stekker uit

het stopcontact trekken.

Alle beschermings- en veiligheids-

inrichtingen moeten na afloop van de
reparatie- en reinigingswerkzaamhe-
den direct weer gemonteerd worden.

Vlakke riem vervangen
Fig. , T
Door de natuurlijke slijtage kan het ver-

vangen van de vlakke riem noodzakelijk
worden.

¢ Deksel aan de achterkant van de
machine openen.

¢ Klemhandel aan de motor losmaken.

¢ Motor naar binnen draaien.
¢ Vlakke riem vervangen.

¢ De viakke riem moet precies in de
groeven van de riemschijf liggen.

¢ Motor terugdraaien en klemhandel
stevig vastzetten.

¢ Deksel van de machine sluiten.

"EvOETIKO” ppelapiopa
Ancikovion ,S*

la epyaoieq evBeTIKOU
Qpelapiopatoq emekTeivate T0
TPAMENL.

E1Bik6 eEdpTnpa

Ap16p6g mpoivrog 7240 1300

Zuvthpnon

IMa 6Aeg TIg epyaocieq

ouvTAPNONG Kal KaBapiopou Tou
MNXaviopouU Kal Tou uynXaviparog,
KA€ioTE TO pnXavnpa Kai Bydaire Thv
pmpila ané To pelpa.
OAeg Ol IPOGTATEUTIKEG
£YKATAOTACEI KABWG Kal ol
£YKATAOTAOEI§ acpaleiag mpémel va
EavaromoBeTouvTal uETd amod Tpv
MEPATWON TWV EMOKEUDV KaBWG Kai
TWV £pYAciwv kabapiopou.

AAAayn} TV eminedwv AoupiOv
Aneikovion ,, T
a AOYOUg QUOLOAOYIKAG PBOPAg

uropel n aAAQYn Twv Mnedwv
Aouplav va yivetal anoé kapd avaykaia.

® AvoiETe TO KAMAKL ™G PnXavig mou
Bpioketar omy miow TAeupd.

* XaAQpWOTE TO CUOPLYKTKO LOXAD
OTOV KIVNTPa.

["upioTe TOV KIVNTAPA TIPOG Ta péoa.
ANNGETE Ta emineda Aoupld.

To eminedo Aoupl MpETeL va givat
aKPBWG KECA OTO QUAGKL TG dioKou
AOUPLOV.

[upioTe TOV KIVNTPA TIPOG Ta THOW
Kal oPiETe pe duvaun 1o HOXAD.

o KAgioTe TO KAmMaKL MG unxavng.”
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Flachriemen nachspannen

Abb. ,U¢

Exakte Riemenspannung ist Vorausset-
zung fir stérungsfreies Arbeiten.

¢ Rickseitigen Maschinendeckel 6ffnen.
¢ Frasspindel 45° schwenken.

¢ Exzenterschraube (1) nachstellen.

¢ Der gespannte Riemen soll 3-5 mm
durchgedriickt werden kdnnen.

¢ Maschinendeckel wieder schlieBen.

Wir empfehlen:

¢ Den gesamten Motorbereich von Frés-
staub regelméBig reinigen.

¢ Die Gewindespindel der Hoéhenverstel-
lung soll leichtgéngig sein. Wir emp-
fehlen:
scheppach Trocken-Gleitmittel-
Spray, Art. Nr. 6100 9500.

o Zur Pflege der Tischplatte empfehlen
wir das scheppach HEK Harzentfer-
ner-Konzentrat, Art. Nr. 6100 9800.

Werkzeuge -
Sonderzubehor

Es diirfen nur Werkzeuge eingesetzt
werden, die der Europdischen Norm
EN 847-1 entsprechen.

Wanknuteinrichtung
Best.-Nr. 7932 1000

Universal-Sicherheitsfraskopf
Best.-Nr. 6320 7100

93 x 40 x 30 mm, bis 10000 1/min, mit
2 Falzmessern und 2 Abweisern aus
SP-Stahl, BG-Test Ausfiihrung

Profilmesser Standardsatz
Best.-Nr. 6320 7200 *
6 Paar, mit Abweisern aus SP-Stahl

Profilmesser Erganzungssatz
Best.-Nr. 6320 7600 *
6 Paar, mit Abweisern aus SP-Stahl

Vollprofilfraser
Best.-Nr. 7200 5500
125 x 38 -40 x 30 mm

Retightening the Flat Belt

Fig. ,U“

Exact belt tension is a prerequisite for
trouble-free work.

¢ Open the rear machine cover.
¢ Swing vertical spindle 45°.

¢ Adjust eccentric screw (1).

¢ |t should be possible to press the
stretched belt down by about 3-5 mm.

¢ Close the machine cover properly.

We recommend:

¢ Regularly cleaning the entire motor
area of saw dust.

* The threaded spindle of the height
adjustment should move easily. We
recommend:
scheppach dry lubricant spray,
order no. 6100 9500.

* We recommend using scheppach
HEK concentrated resin remover,
order no. 6100 9800, for the table top.

Tools -
Special Accessories

Only tools which conform with the Euro-
pean standard EN 847-1 are to be used.

Wobblesaw attachment
Order no. 7932 1000

Universal safety cutterblock
Order no. 6320 7100

93 x 40 x 30 mm, up to 10000 1/min,
with 2 rebating knives and 2 SP steel
deflectors, BG test performance

Profile knives standard set
Order no. 6320 7200 *
6 pairs with SP steel deflectors

Profiles knives - supplement set
Order no. 6320 7600 *
6 pairs with SP steel deflectors

Profile cutterhead
Order no. 7200 5500
125 x 38 - 40 x 30 mm
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Tension ultérieure de la courroie
plate

Fig. ,U*“
Une tension de la courroie précise est

une condition nécessaire a des travaux
sans défauts.

¢ Quvrez le couvercle arriére de la
machine.

Faites pivoter I'arbre de la fraiseuse
de 45°.

Rajustez la vis excentrique (1).

Une pression de 3-5 mm doit pou-
voir étre exercée sur la courroie
tendue.

Refermez le couvercle de la
machine.

Recommandations:

¢ Eliminez régulierement la poussiére
de fraisage présente dans
I’ensemble de la zone du moteur.

La broche filetée destinée au réglage
de la hauteur doit étre souple.
Recommandation:

spray lubrifiant a sec scheppach.
N° d’article 6100 9500.

Nous recommandons 'utilisation du
concentré pour élimination de
résine HEK scheppach pour I'entre-
tien du plateau de la table. N° article
6100 9800.

Outils -
accessoires spéciaux

Seuls des outils conformes & la norme
européenne EN 847-1 peuvent étre
utilisés.

Dispositif a lame flottante
N° de commande 7932 1000

Téte de fraisage de sécurité univer-
selle

N° de commande 6320 7100

93 x 40 x 30 mm, jusqu’a 10.000 t/min.
avec deux dérayeurs et deux couteaux
de chasse an acier SP, réalisation du
test BG.

Couteaux de profilé Jeu standard
N° de commande 6320 7200 *

6 paires avec couteaux de chasse en
acier SP

Couteaux de profilé - Jeu complé-
mentaire

N° de commande 6320 7600 *

6 paires avec couteaux de chasse en
acier SP

Fraiseuse profilée compléte
N° de commande 7200 5500
125 x 38 =40 x 30 mm

Ritensionare la cinghia piatta

Fig. ,U“

Un esercizio senza problemi presup-

pone il corretto tensionamento della

cinghia.

¢ Aprire lo sportello sul retro della
macchina.

¢ Fare basculare il mandrino portafresa
di 45°.

¢ Registrare la vite eccentrica (1).

¢ La cinghia tensionata deve potere
essere premuta di 3-5 mm.

¢ Richiudere lo sportello della
macchina.
Il nostro consiglo:

¢ Rimuovere tutta la polvere della
fresatura all’intera zona del motore.

¢ |l mandrino filettato per la regola-
zione dell’altezza deve muoversi con
facilita. Consigliamo:
Spray lubrificante secco.
Art. Nr. 6100 9500.

¢ Per la manutenzione del tavolo con-
sigliamo I'utilizzo del concentrato
per la rimozione della resina HEK,
scheppach. Art. Nr. 6100 9800.

Utensili -
accessori opzionali

E’ consentito utilizzare solamente uten-
sili conformi alla Norma Europea EN
847-1.

Utensile a lama obliqua
Cod. Ord.: 7932 1000

Testa portafresa universale di
sicurezza

Cod. Ord.: 6320 7100

93 x 40 x 30 mm, fino a 10.000 1/min,
con 2 lame a scanalare e 2 protezioni in
acciaio SP, versione Test BG.

Serie di lame profilate standard
Cod. Ord.: 6320 7200 *
6 coppie con protezioni in acciaio SP

Serie di lame profilate supplementari
Cod. Ord.: 6320 7600 *
6 coppie con protezioni in acciaio SP

Fresa sagomata
Cod. Ord.: 7200 5500
125 x 38 - 40 x 30 mm

Viakke riem naspannen

Fig. ,U“

Een exacte riemspanning is een voor-
waarde om zonder storingen te kunnen
werken.

¢ Deksel aan de achterkant van de
machine openen.

o Freesspil 45° draaien.

¢ Excenterschroef (1) bijstellen.

¢ De gespannen riem moet 3-5 mm
doorgedrukt kunnen worden.

¢ Deksel van de machine weer sluiten.

We raden u het volgende aan:

¢ Het freesstof uit het volledige motor-
bereik regelmatig verwijderen.

* De schroefspil van de hoogteverstel-
ling moet gemakkelijk lopen. Wij
bevelen u het volgende aan:
scheppach droog-glijmiddel-
spray. Art. nr. 6100 9500.

¢ Voor het onderhoud van de tafelplaat
bevelen wij u het scheppach HEK
harsverwijderaarconcentraat aan.
Art. nr. 6100 9800.

Gereedschappen -
speciale onderdelen

Er mag enkel gereedschap gebruikt
worden dat aan de Europese norm EN
847-1 voldoet.

Wankelgleufinrichting
Best. nr. 7932 1000

Universal-veiligheidsfreeskop
Best. nr. 6320 7100

93 x 40 x 30 mm tot 10000 1/min, met
2 felsmessen en 2 afwijzers uit SP-
staal, BG-testuitvoering.

Profielmessen standaardset
Best. nr. 6320 7200 *
6 paar, met afwijzers uit SP-staal

Profielmessen-aanvulset
Best. nr. 6320 7600 *
6 paar met afwijzers uit SP-staal

Volprofielfrees
Best. nr. 7200 5500
125 x38-40 x 30 mm

Téviwpa TV emimedwv Aoupinv
Aneikovion ,U“

AKPBEG TEVTIWUA TwV ETIMESWV

Aouplwv eival anapaimm mpounodeon

yia pia epyacia xwpig mapeuBoAEg.

o AvVOIETE TO KAMAKL ™G UNXAVHG, TIOU
Bpioketal omy miow TAeupd.

¢ [upioTe MV ATPAKTO ™G PPELa]
Kata 45°.

¢ Enavapubpiote mv ékkevipo Bida (1).

o To TeVIWUEVO Aoupi TIPETEL va eivat
1600 €AACTIKO TIOU VA UMOpEL, 6Tav
meédeTal va unoxwpei kata 3-5 mm.

¢ KAEloTE TO KATAKL ™G UNXAVAG-

ZUVIOTOUE:

¢ Na kaBapilete KATA KAVOVIKA
XPOVIKA SlaoTAUATA OKOKANPO TO
XWPo YUpw amod Tov Kvnmpa anéd
nplovidia.

H omepoedng atpakTog yia m
pUBUION Tou UYIoUG TIPETEL VA UTTOPEL
va TEPLoTPaPet EUKOAA. ZUVICTOUUE:
scheppach trocken - Gleitmittel-
Spray

Ap1Bpo6g mapayyeAiag 6100 9500
[Ma Tov KaBaplopd Mg erupavelag
TOU TPAMedloU CUVIOTOUUE TO
scheppach - HEK Harzentferner -
Konzentrat

ApiBuog mpoiovrog 6100 9800

EpyaAeia -
€101ka e€apTipara

Mévo epyaleia Tou avtioToKolv otV
eupwnaikn voppa EN 847-1
ETUTPEMETAL VA XPNOWOTIOOUVTAL.

TaAavTeuopEVOG BNXavioHog Yia
€I8IKEG EYKOTIEG

Ap18uog mapayyehiag 7932 1000

Kepaln ¢pélag acpaleiag — yeviIKAG
xpfiong

Api6uog mapayyeAiag 6320 7100

93 x 40 x 30 mm, péxpt 10000 1/min.,
e dUo TPYwVIKA payaipla Kat

2 amnokpouompEeg anod atodAl SP
EktéAeon BG — Téot.

Maxaipia mpo@ik — oTavrap cuvoio
Ap1Buo6g mapayyehiag 6320 7200 *

6 (euydpla e aroKPOUCTNPESG amod
atodAl SP

Mayaipia mpo@ik — gTavrap 6uvoio
ApiBuog mapayyehiag 6320 7600 *

6 (euyGpla pe amokpouoTmMPes arnod
atodAL SP

®péla mAfpoug PoPiA
Ap18u6g mapayyeAiag 7200 5500
125 x38-40 x 30 mm
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Verstellbarer Schlitzfraser
Best.-Nr. 6320 8100

@ 200 mm, von 8 — 15 mm verstellbar,
30 mm Bohrung

Anlaufring
Best.-Nr. 7923 3000 **
@ 92/86 mm und 106/102 mm

Nutfraser
@ 100/30 mm, HSS

Schnittbreite 4 mm
Best.-Nr. 6320 6601

Schnittbreite 6 mm
Best.-Nr. 6320 6602

Schnittbreite 8 mm

Best.-Nr. 6320 6603
Schnittbreite 10 mm

Best.-Nr. 6320 6604
Schnittbreite 12 mm

Best.-Nr. 6320 6605

Nutfraser-Satz
Best.-Nr. 6320 6600
4 -12 mm, HSS

Fasenfraser
Best.-Nr. 6320 6801

120 x 10 x 30 mm / 30°, HSS, BG-Test-
Ausfiihrung

Zwischenringe

Best.-Nr. 6320 5100 SatzgroBe ,A“ =
2x0,1/1x0,3/1x0,5mm

Best.-Nr. 6320 5200 SatzgréBe ,B“ =
2x0,1/1x3,0/1x50mm

Falzkopf
Best.-Nr. 7200 5000

@ 100 x 40 x 30 mm, Falztiefe 25 mm
mit Wendeplatten-Messer und
Vorschneider

HM-Wendeplatten-Messer
Best.-Nr. 7200 5003
40x12x1,5mm

HM-Wendeplatten-Vorschneider
Best.-Nr. 7200 5004
14 x14x2 mm

Verleimfraskopf
Best.-Nr. 7200 5200
@ 100 x 50 x 30 mm, HSS

Adjustable grooving cutter
Order no. 6320 8100

@ 200 mm, adjustable by 8 - 15 mm
30 mm bore

Bearing ring
Order n. 7923 3000 **
@ 92/86 mm and 106/102 mm

Grooving cutters
@ 100/30 mm, HSS

Cutting width 4 mm

Order no. 6320 6601
Cutting width 6 mm

Order no. 6320 6602
Cutting width 8 mm

Order no. 6320 6603

Cutting width 10 mm
Order no. 6320 6604

Cutting width 12 mm
Order no. 6320 6605

Set of grooving cutters
Order no. 6320 6600
4-12 mm, HSS

Bevelled cutter
Order no. 6320 6801

120 x 10 x 30 mm / 30°, HSS, BG test
performance

Spacing washers

Order no. 6320 5100 Set ,A“=
2x0.1/1x0.3/1x05mm

Order no. 6320 5200 Set ,B“ =
2x0.1/1x3.0/1x5.0mm

Rebating cutterblock
Order no. 7200 5000

@100 x 40 x 30 mm, rebating depth
25 mm. With TCT disposable knives and
edging spare

TCT disposable knives
Order no. 7200 5003
40x12x1.5mm

TCT edging spare
Order no. 7200 5004
14 x 14 x2 mm

Bonding cutterhead
Order no. 7200 5200
@100 x 50 x 30 mm, HSS
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Fraise-scie a trancher réglable
N° de commande 6320 8100

@ 200 mm, réglable de 8 - 15 mm,
trou de 30 mm

Anneau d’usure
N° de commande 7923 3000 **
@ 92/86 mm et 106/102 mm

Fraise a rainer
© 100/30 mm, HSS

Largeur de coupe 4 mm
N° de commande 6320 6601

Largeur de coupe 6 mm
N° de commande 6320 6602

Largeur de coupe 8 mm
N° de commande 6320 6603

Largeur de coupe 10 mm
N° de commande 6320 6604

Largeur de coupe 12 mm
N° de commande 6320 6605

Jeu de la fraiseuse a rainer
N° de commande 6320 6600
4 -12 mm, HSS

Fraiseuse de chanfreinage
N° de commande 6320 6801

120 x 10 x 30 mm / 30°, HSS, réalisa-
tion du test BG

Bagues intermédiaires

N° de commande 6320 5100
Dimensions ,A“ =
2x0,1/1x03/1x0,5mm

N° de commande 6320 5200
Dimensions ,,B“ =
2x1,0/1x3,0/1x50mm

Téte de pliage
N° de commande 7200 5000

@ 100 x 40 x 30 mm, profondeur de
pliage 25 mm avec couteaux & lames
réversibles et taraud ébaucheur

Couteaux a lames réversibles HM
N° de commande 7200 5003
40x12x1,5mm

Taraud ébaucheur a lame réversible
HM

N° de commande 7200 5004
14 x14x2 mm

Téte de fraisage pour agglomération
N° de commande 7200 5200
@100 x 50 x 30 mm, HSS

Fresa per asole regolabile
Cod. Ord.: 6320 8100

@ 200 mm, regolabile da 8 a 15 mm,
foro 30 mm

Anello di avvicinamento
Cod. Ord.: 7923 3000 **
@ 92/86 mm e 106/102 mm

Frese a scanalare
@ 100/30 mm, HSS

larghezza di taglio 4 mm

Cod. Ord.: 6320 6601
larghezza di taglio 6 mm

Cod. Ord.: 6320 6602
larghezza di taglio 8 mm

Cod. Ord.: 6320 6603
larghezza di taglio 10 mm

Cod. Ord.: 6320 6604

larghezza di taglio 12 mm
Cod. Ord.: 6320 6605

Serie di frese a scanalare
Cod. Ord.: 6320 6600
4 -12 mm, HSS

Fresa conica
Cod. Ord.: 6320 6801

120 x 10 x 30 mm / 30°, HSS, esecu-
zione Test BG

Anelli intermedi

Cod. Ord.: 6320 5100 misura gruppo
A“=2x0,1/1x0,3/1x0,5mm

Cod. Ord.: 6320 5200 misura gruppo
B“=2x0,1/1x3,0/1x5,0mm

Testa a scanalare
Cod. Ord.: 7200 5000

@ 100 x 40 x 30 mm, profondita di
scanalatura 25 mm; con lama e dente
sgrossatore per placchetta a perdere
ribaltabile

Lama per placchetta a perdere, ribal-
tabile, HM

Cod. Ord.: 7200 5003
40x12x1,5mm

Dente sgrossatore per placchetta a
perdere, ribaltabile, HM

Cod. Ord.: 7200 5004
14 x14 x2 mm

Testa portafresa
Cod. Ord.: 7200 5200
@100 x 50 x 30 mm, HSS

Verstelbare gleuffrees
Best. nr. 6320 8100

@ 200 mm, van 8 - 15 mm verstelbaar
30 mm boring

Aanloopring
Best. nr. 7923 3000 **
@ 92/86 mm en 106/102 mm

Gleuffrees
@ 100/30 mm, HSS

Snijbreedte 4 mm

Best. nr. 6320 6601
Snijbreedte 6 mm

Best. nr. 6320 6602

Snijbreedte 8 mm
Best. nr. 6320 6603

Snijbreedte 10 mm
Best. nr. 6320 6604

Snijbreedte 12 mm
Best. nr. 6320 6605

Gleuffreesset
Best. nr. 6320 6600
4 -12 mm, HSS

Afkantfrees
Best. nr. 6320 6801

120 x 10 x 30 mm / 30°, HSS,
BG-testuitvoering

Tussenringen

Best. nr. 6320 5100 Setgrootte ,A“ =
2x0,1/1x0,3/1x0,5mm

Best. nr. 6320 5200 Setgrootte ,B“ =
2x0,1/1x3,0/1x50mm

Felskop
Best. nr. 7200 5000

@ 100 x 40 x 30 mm, felsdiepte 25 mm
met draaiplaten-mes en voorsnijder

HM-draaiplaten-mes
Best. nr. 7200 5003
40x 12 x 1,5 mm

HM-draaiplaten-voorsnijder
Best. nr. 7200 5004
14 x 14 x2 mm

Vastlijmfreeskop
Best. nr. 7200 5200
@100 x 50 x 30 mm, HSS

MeTtakivoupevn ¢péla yia oXIOHEG
ApiBuo6g mapayyeAiag 6320 8100

@ 200 mm, duvatd va petakivnBei anod
8 - 15 mm. Avotyya ormg 30 mm

PodéAa “ekkivnong”
Ap1Bu6g mapayyeAiag 7923 3000 **
@ 92/86 mm kat 106/102 mm

®péleq yia EYKOTIEQ
@ 100/30 mm, HSS
MAdtog Topng 4 mm

ApiBudg mpoidvrog 6320 6601
MAdtog topng 6 mm

Ap1Buog mpoiovrog 6320 6602
MAdtog Toung 8 mm

Ap1Bpog mpoidvrog 6320 6603
MAGTog Topng 10 mm

Ap1Bu6g npoiovrog 6320 6604
MAGTog Toung 12 mm

Ap1Bpog mpoiovrog 6320 6605

®péleg Yia EYKOTIEG — GUVOAO
Ap18uog Napayyehiag 6320 6600
4-12 mm, HSS

dpéleg vV
Ap1Bu6g mapayyeAiag 6320 6801

120 x 10 x 30 mm / 30°, HSS,
Ektéleon BG-Téot

Evdiaueoeq podéheg

ApiBpog mapayyeliag 6320 5100
AlaoTaoelg ouvoAou
A=2x0,1/1x0,3/1x0,5mm
Ap18pog mapayyehiag 6320 5200
AlaoTACELG GUVOAOU
SB“=2x0,1/1x3,0/1x50mm

Kepahn nruxav
Ap18po6g mapayyeliag 7200 5000

@ 100 x 40 x 30 mm, Babog muXnG
25 mm pe paxaipt emirnedwv
OTPEPOUEVIV TIAGKMV Kat YE
PoKOPPA

HM-paxaip! emimedwv oTpEPOHEVWV
TAGKQV

Ap18uég mapayyeAiag 7200 5003
40x 12 x 1,5 mm

HM-mrpoko@THpag eminedwv
OTPEPOPEVWV TTAAKQV

ApiBuog mapayyehiag 7200 5004
14 x14 x2mm

Kepaln ¢pélag mposToipaciag
KOAARHATOQ

ApiBuodg mapayyeAiag 7200 5200
@100 x 50 x 30 mm, HSS
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Abplattfraser
Best.-Nr. 7200 5300
@180 x 21 x30 mm, HSS-Z =2

Konterprofil-Messer
Best.-Nr. 6320 9200
mit Abweiser und Zwischenring

Konterprofil-Fraser
Best.-Nr. 7200 5400
@100 x 13,5 x 30 mm, HSS

Schileifhiilsen
(fiir Schieifwalze 7922 0000)

1 Satz = 5 Stiick

Best.-Nr. 7922 1200
Kérnung K 40

Best.-Nr. 7922 1300
Kérnung K 60

Best.-Nr. 7922 1400
Kornung K 80

Schleifpapier
(fir Schleifwalze 7930 1000)

1 Rolle 100 x 5000 mm

Best.-Nr. 7930 2400
Kérnung K 80

Best.-Nr. 7930 2500
Kérnung K 100

Best.-Nr. 7930 2600
Kérnung K 120

*  Zur Grundausstattung
** Empfohlene Zusatzausstattung

Fielding cutterhead
Order no. 7200 5300
@180 x 21 x 30 mm, HSS-Z =2

Counterprofile knife
Order no. 6320 9200
With deflector and spacing washer

Counterprofile cutterhead
Order no. 7200 5400
@100 x 13.5 x 30 mm, HSS

Sanding sleeves
(for drum sander 7922 0000)
1set=5 items
Order no. 7922 1200

grain size K 40
Order no. 7922 1300

grain size K 60

Order no. 7922 1400
grain size K 80

Sandpaper
(for drum sander 7930 1000)

1 roll 100 x 5000 mm

Order no. 7930 2400
grain size K 80

Order no. 7930 2500
grain size K 100

Order no. 7930 2600
grain size K 120

* Basic equipment
** Recommended additonal equipment
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Fraiseuse d’aplanissement
N° de commande 7200 5300
@180 x 21 x 30 mm, HSS-Z =2

Couteau de contre-profilé
N° de commande 6320 9200
avec dérayeur et bague intermédiaire

Fraise de contre-profilé
N° de commande 7200 5400
@100 x 13,5 x 30 mm, HSS

Manchons abrasifs cylindriques
(pour tambour a émeri 7922 0000)

1 jeu =5 pieces
N° de commande 7922 1200
Granulation K 40

N° de commande 7922 1300
Granulation K 60

N° de commande 7922 1400
Granulation K 80

Papier émeri
(pour tambour a émeri 7930 1000)

1 rouleau 100 x 5000 mm

N° de commande 7930 2400
Granulation K 80

N° de commande 7930 2500
Granulation K 100

N° de commande 7930 2600
Granulation K 120

* Pour équipement de base

** Equipement supplémentaire recom-
mandé

Fresa a spianare
Cod. Ord.: 7200 5300
@180 x 21 x 30 mm, HSS-Z = 2

Lama a controprofilo
Cod. Ord.: 6320 9200
con protezione e anello intermedio

Fresa a controprofilo
Cod. Ord.: 7200 5400
@100 x 13,5 x 30 mm, HSS

Bussole abrasive
(per rullo abrasivo 7922 0000)
1 serie = 5 pezzi
Cod. Ord.: 7922 1200
grana K 40
Cod. Ord.: 7922 1300
grana K 60

Cod. Ord.: 7922 1400
grana K 80

Carta abrasiva
(per rullo abrasivo 7930 1000)

1 rotolo 100 x 5000 mm

Cod. Ord.: 7930 2400
grana K 80

Cod. Ord.: 7930 2500
grana K 100

Cod. Ord.: 7930 2600
grana K 120

* per I'equipaggiamente di base

** equipaggiamento supplementare
raccomandato

Afplatfrees
Best. nr. 7200 5300
2180 x 21 x 30 mm, HSS-Z =2

Contraprofiel-mes
Best. nr. 6320 9200
met afwijzer en tussenring

Contraprofiel-frees
Best. nr. 7200 5400
@100 x 13,5 x 30 mm, HSS

Slijphulzen
(voor slijpwals 7922 0000)

1 set = 5 stuks

Best. nr. 7922 1200
fijnheid K 40

Best. nr. 7922 1300
fiinheid K 60

Best. nr. 7922 1400
fiinheid K 80

Slijppapier
(voor slijpwals 7930 1000)
1 rol 100 x 5000 mm

Best. nr. 7930 2400
fijnheid K 80

Best. nr. 7930 2500
fijnheid K 100

Best. nr. 7930 2600
fijnheid K 120

* basisuitrusting

** aanbevolen extra uitrusting
scheppach hf 3000 9321 4327

®péla 100mEdWONG
Ap1Buo6g mapayyeAiag 7200 5300
@180 x 21 x 30 mm, HSS-Z =2

Mayaip! “k6vTpa” mpo@ik
Ap18u6g mapayyeAiag 7200 5400
@ 100 x 13,5 x 30 mm, HSS

KdaAukeg Tpoxioparog

(yia KuAivdpoug Tpoxiopatog 7922 0000)

1 oUvoAo = 5 kopudTa

ApiBpog mapayyeAiag 7922 1200
KOKKwV K 40

Ap18u6g mapayyeliag 7922 1300
KOKKwv K 60

Ap18udg mapayyeliag 7922 1400
KOKKwV K 80

Fuahdéxapto

(yia KUAivdpoug Tpoxiopatog 7930 1000)

1 pdAog 100 x 5000 mm

Ap18po6g mapayyeliag 7930 2400
KOKKwv K 80

Ap18p6g mapayyeAiag 7930 2500
KOkKwv K 100

Ap1Buo6g mapayyeAiag 7930 2600
KOkKwv K 120

* Ta 10 Baokod

** GUVIOTOUUEVOG £TT TIAEOV
€EOTIALONOG
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(D) stérungsabhilfe

Storung

Mégliche Ursache

Abhilfe

Motor lauft nicht an

a) Kein Strom

b) Elektrische Anlage defekt

c) Verlangerungsleitung defekt
d) Falsche AnschluBleitung

e) Maschinendeckel offen

a) Netzsicherung Uberpriifen

b) Elektro-Fachkraft prifen lassen

c) Netzstecker ziehen, Uiberpriifen, bei Bedarf austauschen
d) AnschluBleitung 5-adrig, Querschnitt 1,5 mm?

e) Maschinendeckel schlieBen

Motordrehrichtung falsch

FalschanschluB

Polaritat der Wandsteckdose von Elektro-Fachkraft tauschen
lassen

Werkstiick wird unsauber

a) Stumpfes Werkzeug
b) Falsche Drehzahl

¢) Schlechte Holzqualitat
d) Falsche Drehrichtung

a) Werkzeug austauschen

b) Drehzahleinstellung nach Bedienungsanweisung
¢) Gutes Holz ohne Aste verarbeiten

d) Wendeschalter umschalten

Operating Instructions

Trouble

Possible Cause

Remedy

Motor will not start

a) No electricity

(=)

) Defective electrical system

(¢)

) Defective extension cable

Q

) Incorrect connection cable
€) Machine cover open

a) Check mains fuse

b) Call electrician

¢) Check mains plug, replace if necessary

d) Connection cable - 5 wires, cross section 1,5 mm?
e) Close machine cover

Wrong rotational direction of motor

Wrong connection polarity

Have electrician change socket

Workpiece not cut cleanly

a) Blunttools

b) Wrong speed

c) Poor wood quality

d) Wrong rotational direction

a) Replace tools

b) Set speed in accordance with operating instructions
c) Work with good quality wood with no knots

d) Set reversing switch to correct direction

® Remeédes apportés aux défauts

Défaut

Cause possible

Remeéde

Le moteur ne démarre pas

a) Pas de courant
b) Installation électrique défectueuse
c) Rallonge défectueuse

d) Conduite de raccordement incorrecte
e) Couvercle de la machine ouvert

a) Contrdlez le fusible de secteur
b) Faites controler par un spécialiste en électricité

c) Retirez la prise au secteur, controlez-la et remplacez-la si
nécessaire

d) Conduite de raccordement 5 spires section 1,5 mm?
e) Fermez le couvercle de la machine

Sens de rotation du moteur incorrect

Connexion incorrecte

Faites inverser la polarité de la prise femelle par un électricien

La piéce a usiner devient sale

a) Outil émoussé

b) Régime incorrect

c) Sens de rotation incorrect
d) Qualité du bois

a) Remplacez I'outil

b) Réglage du régime selon les instructions d'utilisation

c) Faites inverser la polarité de la prise femelle par un électricien
d) Usiner du bois de bonne qualité sans branches
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@ Problemi e possibili soluzioni

Anomalia

Possibile causa

Soluzione

Il motore non parte

a) Non arriva corrente

b) Impianto elettrico difettoso

c) Cavo di prolunga difettoso

d) Cavo elettrico errato

e) Sportello della macchina aperto

a) Controllare la sicurezza di rete

b) Fare controllare da un tecnico specializzato

c) Estrarre la spina, controllare il cavo; se necessario, sostituirlo
d) Cavo a 5 conduttori, sezione 1,5 mm?

e) Chiudere lo sportello della macchina

Senso di rotazione del motore scorretto

Collegamento errato

Fare cambiare la polarita della presa a muro da un tecnico
specializzato

Il pezzo non viene lavorato con precisione

a) L'utensile ha perso il filo

b) Velocita sbagliata

¢) Cattiva qualita del legno

d) Senso di rotazione sbagliato

a) Sostituire I'utensile
b) Impostare I'esatto numero di giri secondo il manuale di istruzioni
c) Utilizzare del legno di buona qualita, senza nodi

d) Commutare il selettore di direzione

@ Verhelpen van storingen

Storing

Mogelijke oorzaak

Verhelpen

Motor start niet

a) Geen stroom

b) Elektrische installatie defect
c) Verlengsnoer defect

d) Verkeerd aansluitsnoer

e) Machinedeksel open

a) Zekering controleren

b) Door elektricien laten controleren

c) Stekker eruit trekken, controleren indien nodig vervangen
d) Aansluitsnoer 5-aderig, doorsnede 1,5 mm?

e) Machinedeksel sluiten

Draairichting van de motor verkeerd

Verkeerde aansluiting

Polariteit van het wandcontactdoes door een elektricien laten
verwisselen

Werkstuk wordt onzuiver

a) Bot gereedschap

b) Verkeerd toerental

¢) Slechte kwaliteit hout
d) Verkeerde draairichting

a) Gereedschap vervangen
b) Instelling van het toerental zoals in de gebruiksaanwijzing
c) Goed hout zonder takken verwerken

d) Omkeerschakelaar omschakelen

BonOecia oc nepinTwon BAGRNg

BAGBN

mbBavn aitia

BonRdsia

O Kivnmpag dev Taipvel unpog

a) Aev €xel petua
B) BAGBn omv nAekTpKn £yKataotaon
Y) BAdBn omv kaAwdiakn EMEKTAOT

0) AKATAAANAN KAAwWAIaKY CUVOEDT
€) AvoIXTO TO KamdKL ™G HNXaviq

a) EEetaote mv acpaiela

B) EE¢taon mg acpdAeiag amd edko.

y) BydAte mv pnpila, EeTdoTe ) Kat av ival avaykaio
aMagte m.

3) Ta kaAwdla mpénel va eivat 5-apmplav pe dduetpo 1,5 mm?

€) KAeiote 1o KaMAKL ™G pNXavig

AABog KaTEUBUVON TIEPLOTPOPNG TOU
Kwnmpa

a) AdaBog ouvdeon

a) AMNayr mg Umnpi¢ag Toixou amnoé ATtopo EldIKEUUEVO

To mpog ene&epyaoia avTikeipevo o
yivetat Agio

a) To epyaheio eival atpdXIoTO
B) A&Bog apBpou oTPOPLV

Y) Kakn nioidmra EUAou
3) AdBog omv dleubuvor TEPIOTPOPNS

a) AN\GETE TO gpyaheio

B) PubuioTe 0woTa Tov apBUO OTOPGRV OUNPWVA HE TIG
urodeifelg xeplopou

y) Na enegepydleote kard EUAO xwpig pOLOUG
5) Ztpiyte TO dlakdTTM oMV avTiBem dleubuvon
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Hiermit erklaren wir,

EG-Konformitatserklarung

Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG,
Giinzburger Strasse 69, D-89335 Ichenhausen

daB die nachfolgend bezeichnete Maschine aufgrund ihrer Konzipierung und Bauart sowie in der von uns in
Verkehr gebrachten Ausflihrung den einschlagigen Bestimmungen nachstehender EG-Richtlinien ent-

spricht.

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese Erklrung ihre Guiltigkeit.

Bezeichnung der Maschine:

Maschinentyp:

Einschlagige EG-Richtlinien:

Angewandte harmonisierte
europaische Normen

Angewandte europaische
Normentwiirfe
Angewandte nationale
technische Spezifikationen
und Normen:

Gemeldete Stelle

Tischfrasmaschine

hf 4000

EG-Maschinenrichtlinie 89 / 392 / EWG, zuletzt
geandert durch die Richtlinie 93 / 68 / EWG,
EG-Niederspannungsrichtlinie 72 / 23 / EWG, zuletzt
geandert durch die Richtlinie 93 / 68 / EWG
EG-EMV-Richtlinie 89 / 336 / EWG, zuletzt gedndert
durch die Richtlinie 93 / 68 / EWG

EN 292-1, EN 292-2, EN 294, EN 349, EN 418, EN 1088,
EN 60204-1, EN 55014, EN 50082-1, EN 60555-2,
EN 60555-3

prEN 847-1, prEN 954-1, prEN 848-1

VBG 7 j, ISO 7960

TUV Rheinland

We

EC declaration of conformity

Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG,
Giinzburger Strasse 69, D-89335 Ichenhausen

hereby declare that the machine named below corresponds to the relevant safety and health requirements
of the EC guidelines specified below in its design and construction and in the version which we introduced

to the market.

This declaration becomes invalid if changes are made to the machine without our consent.

Description of the machines:

Machine type:
Relevant EC guidelines:

Applied harmonized
European standards:

Applied European drafts
of standards:

Applied national
technical standards and
specifications, especially:
Notified body within the

Vertical spindle moulder
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EC machine guideline 89 /392 / EWG, last
amended by guideline 93 / 68 / EWG;

EC low-voltage guideline 72 / 23 / EWG, last
amended by guideline 93 / 68 / EWG;

EC EMV guideline 89 / 336 / EWG, last

amended by guideline 93/ 68 / EWG

EN 292-1, EN 292-2, EN 294, EN 349, EN 418, EN 1088,
EN 60204-1, EN 55014, EN 50082-1, EN 60555-2,
EN 60555-3

prEN 847-1, prEN 954-1, prEN 848-1

VBG 7 j, ISO 7960

TUOV Rheinland

nach Anhang Vil: Sicherheit und Umweltschutz GmbH, 51101 KéIn meaning of Annex Vil: Sicherheit und Umweltschutz GmbH, 51101 Kdln
Eingeschaltet zur: EG-Baumusterpriifung, Engaged for: EC type-examination
(EG-Baumusterbescheinigung Nr. 951025901) (EC type-examination certificate no. 951025901)
Ort, Datum: Ichenhausen, 07. 01. 1997 Date: Ichenhausen, 07. 01. 1997
Unterschrift: ‘ '/z-'a 9? Signature: ° /l-’a 9?
i. V. Wolfgang Windrich i. V. Wolfgang Windrich
& Déclaration »CE« de conformité D) Dichiarazione CE di conformita
Nous soussignés, Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG, Noi, Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG,

Giinzburger Strasse 69, D-89335 Ichenhausen

Giinzburger Strasse 69, D-89335 Ichenhausen

déclarons par la présente que la machine mentionnée ci-apres, en vertu de sa conception et de sa con-
struction, ainsi que le type comercialisé par notre société, sont conformes aux normes en vigueur exigées
en matiére de sécurité et de santé, et correspondent aux lignes directrices de la CE mentionnées ci-apres.
En cas d’une modification de la machine non authorisée par notre société, cette déclaration devient invalide.
Fraiseuse a table
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Ligne directrice CE pour machines 89/ 392 / EWG,
derniérement modifiée par la ligne directrice 93 / 68 / EWG;
Ligne directrice CE pour basse tension 72 / 23 / EWG,
derniérement modifiée par la ligne directrice 93 / 68 / EWG;
Ligne directrice EMV 89 / 336 / EWG, derniérement

modifiée par la ligne directrice 93 / 68 / EWG.

EN 292-1, EN 292-2, EN 294, EN 349, EN 418, EN 1088,

EN 60204-1, EN 55014, EN 50082-1, EN 60555-2,

EN 60555-3

prEN 847-1, prEN 954-1, prEN 848-1

Désignation de la machine:
Type de machine:

Lignes directrices

CE en vigueur:

Normes européennes
harmonisées utilisées:

Projets de normes
européennes utilisées:
Normes et specifications
techniques nationales qui ont
été utilisées notamment:
L'organisme notifié
conformément a I'annex VII:
Interposé afin de:

VBG 7 j, ISO 7960

TUV Rheinland
Sicherheit und Umweltschutz GmbH, 51101 Koin

Effectuer la vérification »CE« de type
(Attestation »CE« de type n° 951025901)
Date: Ichenhausen, 07. 01. 1997

W. Lius,

i. V. Wolfgang Windrich

Signature:

dichiaramo con la presente che la macchina di seguito risponde, per concezione e costruzione, e per il
modello da noi messo in circolazione, ai requisiti di sicurezza per cose e persone delle Normative Comuni-
tarie di seguito.

La presente dichiarazione perde di validita nel caso di modifiche apportate alla macchina senza nostro consento.

Denominazione della macchina: ~ Fresatrice da banco

Tipo macchina:

Relative Normative Comunitarie:

Norme europee
armonizzate applicate:

Progetti di norme

europee applicate:

Norme e specificatzioni
tecniche nazionali
applicate in particolare:
QOrganismo notificato

ai sensi dell'’Appendice VII:
Intervenuto per:

Data:

Firma:
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Normativa CE per le macchine 89 /392 / EWG,
ultimamente modificata per la normativa 93 / 68 / EWG;
Normativa per la bassa tensione 72 / 23 / EWG,
ultimamente modificata per la normativa 93 / 68 / EWG;
Normativa EMV 89 / 336 / EWG, ultimamente
modificata per la normativa 93 / 68 / EWG

EN 292-1, EN 292-2, EN 294, EN 349, EN 418, EN 1088,
EN 60204-1, EN 55014, EN 50082-1, EN 60555-2,

EN 60555-3

prEN 847-1, prEN 954-1, prEN 848-1

VBG 7 j, ISO 7960

TUV Rheinland
Sicherheit und Umweltschutz GmbH, 51101 KdIn

Certificazione CE
(Attestato di certificazione CE n. 951025901)

Ichenhausen, 07. 01. 1997

(. Lnud

i. V. Wolfgang Windrich

(ND EG-verklaring van overeenstemming
Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG,
Giinzburger Strasse 69, D-89335 Ichenhausen

dat de hierna genoemde machine zowel door haar ontwerp en constructie als in de door ons in de handel
gebrachte uitvoering voldoet aan de desbetreffende, fundamentele eisen van de hierna genoemde EG-
richtlijnen inzake veiligheid en gezondheid.

Bijn een niet met ons afgestemde wijziging aan de machine verliest deze verklaring haar geldigheid.
Tafelfreesmachine
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EG-richtlijn inzake machines 89 / 392 / EWG,

laatst gewijzigd door richtlijn 93 / 68 / EWG;

EG-richtlijn inzake lage spanning 72 / 23 / EWG,

laatst gewijzigd door richtlijn 93 / 68 / EWG;

EG-EMV-richtlijn 89 / 336 / EWG, laatst

gewijzigd door richtlijn 93 / 68 / EWG

EN 292-1, EN 292-2, EN 294, EN 349, EN 418, EN 1088,

EN 60204-1, EN 55014, EN 50082-1, EN 60555-2,

EN 60555-3

prEN 847-1, prEN 954-1, prEN 848-1

Hiermede verklaren wij,

Benaming van de machine:
Machinetype:
Desbetreffende EG-richtlijnen:

Gebruikte europese
geharmoniseerde normen:

Gebruikte europese
normontwerpen:

Gebruikte nationale technische
normen en specificaties

in het bijzondere:

VBG 7 j, ISO 7960

TUV Rheinland
Sicherheit und Umweltschutz GmbH, 51101 Koin

EG-typeonderzoek
(EG-typeonderzoek Nr. 951025901)

Datum: Ichenhausen, 07. 01. 1997

W. Lnud

i. V. Wolfgang Windrich

Instantie waarvan kennis-
geving volgens bijlage VII:
Ingeschakeld ter:

Handtekening:

Ala MG napouong ANAGVOULE,

ARAwon kataAAnAéTnTag yia Tpv EOK

Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG,
Giinzburger Strasse 69, D-89335 Ichenhausen

0Tl TO aKOAOUBWG QVaPEPOLEVO UNYavupa BACEL TOU OXEBIAOMOU Kal TG KATAOKEUNG Tou
ONWG Kat MG HOPPNG MOV KUKAOPOPOUUE QVTAMOKQIVETAL OTOUG OXETIKOUG OPOUG Twv
akoAoUBwv kateubuvTPLwY 0dnylwv MG E.E

Mn eYKEKQWEVEG QMO £HAG GAAAYEG OTO UNXAVNHA AKUPWVOUV MV 1oXU ™G dRAWONG aumg.

Ovopaoia Tou pnxaviuaTog:
TUMog pnxavipaTog:
ZXETIKEG KATELBUVTIPLEG
odnyieq mq E.E

Epappoobeioeq evappoviouéveg

EUPWNAKEG TTPOBIAYPAPER:

Epapuoobévia eupwnaiké
OXE3a MPOdlaypaPwV:
XPNOOTIOLOUHEVOL EQVIKOL
KQVOVIOHOL Kal TEXVIKEG
PAdIAYPAPES IBIATEPWS:
Avagepopevn unmpeoia
omv npocdnkn Vi

e Aettoupyia ya Tov:

Huepounvia:

Yroypagn:

2Bolpa (ppela)
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Odnyia mg E.E repl xavnuamv 89/392/EOK,
TeAeutaia aMayi 93 / 68 / EOK;

Odnyia mg E.E mepi xapn)u]q TGoswg 72 / 23 / EOK,
TeAeutaia aMayn pe mv odnyia 93 / 68 / EOK;
Odnyia mq E.E nepi EMV 89 / 336 / EOK, TeAeutaia
aMayn pe mv odnyia 93 / 68 / EOK

EN 292-1, EN 292-2, EN 294, EN 349, EN 418, EN 1088,
EN 60204-1, EN 55014, EN 50082-1, EN 60555-2,

EN 60555-3

prEN 847-1, prEN 954-1, prEN 848-1

VBG 7 j, ISO 7960

KTEO Pnvaviag

EME ya mv aopdAela kat mv rpootacia

Tou mepBdrlovtog, 51101 Koln

EAeyxo Seiypartog katackeung mg EOK (BeBaiwon
delypatog karaokewe mg EOK No. 951025901)
Ichenhausen, 07. 01. 1997

. (s,

i. V. Wolfgang Windrich
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Fresadora de mesa
Tupia de bancada
Bordsfras

Jyrsinkone

Bordfresemaskin
Bordfraesemaskine
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Instrucciones
de servicio

Fabricante:
Scheppach Maschinen-
fabrik GmbH & Co. KG

D-89335 Ichenhausen/RFA

Indicaciones gene-
rales

o Compruebe al desempa-
quetar que ninguna pieza
haya sido dafiada
durante el transporte. En
caso de reclamacion,
informe inmediatamente
al proveedor.

No se consideraran
reclamaciones posterio-
res.

Compruebe que el envio
esté completo.

Antes de utilizar la
maquina, familiaricese
con ella leyendo estas
instrucciones.

Use Unicamente piezas
originales scheppach
para los accesorios, pie-
zas de recambio o ya
gastadas. Podra adquirir
las piezas de recambio
en su comercio espe-
cializado scheppach.

Manual do
operador

Fabricante:
Scheppach Maschinen-
fabrik GmbH & Co. KG

D-89335 Ichenhausen/RFA

Observacgoes gerais

* No ato de entrega, verifi-
car se nao houve danos
no transporte das pegas.
Em caso de falta de
pegas, comunicar ime-
diatamente o fornecedor.

N&o podemos aceitar
reclamagdes posteriores.

Certificar-se de que o for-
necimento foi completo.

Antes de pér o aparelho
em funcionamento, fami-
liarizar-se com as
instrucdes para utilizagdo
descritas neste manual.
Para acessérios e pegas
de reposigéo, utilizar
exclusivamente pecas
originais scheppach.
Pecas de reposicéo
podem ser adquiridas
junto a seu revendedor
especializado.

Bruksanvis-
ning

Tillverkare:
Scheppach Maschinen-
fabrik GmbH & Co. KG

D-89335 Ichenhausen/FRG

Allmanna upplysnin-
gar

¢ Kontrollera att alla delar
ar hela vid leverans.
Meddela leverantér even-
tuella reklamationer
omgéende.

Senare reklamationer
godkannes ej.

Kontrollera att leveransen
ar komplett.

Lés igenom hela bruks-
anvisningen. Det under-
lattar montering och sen-
are arbete.

¢ Anvand endast original
scheppach tillbehor och
reservdelar. Reserv-
delar erhéller Ni fran Er
scheppach-aterforsal-
jare.

Kayttoohje

Valmistaja:
Scheppach Maschinen-
fabrik GmbH & Co. KG

D-89335 Ichenhausen/
Germany

Yleisia ohjeita

Kun olet purkanut
koneen kuljetuspakkauk-
sesta, tarkasta ettéd
yhdessakaan osassa ei
ole kuljetusvaurioita, Jos
|6ydat vaurioita, ilmoita
niisté heti koneen
myyjalle.

¢ Mydhemmin tehtyja
iimoituksia ei hyvaksyta.

Varmista, ettd toimitus-
sisltd on taydellinen.

Ennen kun otat koneen
kéyttoon, tutustu konee-
seen lukemalla tdma
kayttdohje huolellisesti
1&pi.

Kayta vain scheppachin
alkuperdisia vara- ja
kulutusosia. Néita osia
saat scheppach-
kauppiaaltasi.

Bruksanvis-
ning

Produsent:
Scheppach Maschinen-
fabrik GmbH & Co. KG

D-89335 Ichenhausen/FRG

Alment

¢ \ed utpakkingen, kontro-
ler at ingen deler er
transportskadet. Ved
skade kontakt omg&ende
transportaren.

¢ Senere reklamasjoner vil
ikke bli anerkjent.

¢ Kontroller at alt utstyr er
tilstede.

¢ Studer bruksanvisningen
neye for maskinen tas i
bruk.

¢ Benytt bare orriginale
scheppach slite- og
reservedeler. Reserve-
deler far du hos din
scheppach fagbutikk.

Betjenings-
vejleding

Fabrikation:
Scheppach Maschinen-
fabrik GmbH & Co. KG

D-89335 Ichenhausen/BRD

Generelle
anvisninger

¢ Kontroller alle enkelte
dele med hensyn til
transportskader. Ved
eventuelle reklamationer
skal spediteren underret-
tes omgéende.

* Senere reklamationer kan
ikke anerkendes.

¢ Kontroller, om forsendel-
sen er fuldsteendig.

* Ger Dem fer brug fortro-
lig med maskinens funk-
tion ved at lzese hand-
bogen.

¢ Brug som tilbeher og
som slid- og reservedele
kun originale-
scheppach-dele. Tilbe-
horsdele kaber De hos
Deres scheppach for-
handler.

* Consigne en sus pedi- |+ No ato de encomenda, |e Vir vinlig ange arti- ¢ Kun tilaat varaosia, ¢ Ved bestilling oppgi ¢ Meddel ved bestilling
dos nuestro niimero de indicar o nimero do kelnnummer, typ och muista ilmoittaa artikkelnummer, type vort artikelnummer
articulo, asi como el produto, bem como o &rsmodell vid bestill- samalla koneesi tyyppi av maskin og byggeér. samt maskintype og
tipo y el afo de fabrica- | tipo e 0 ano de fabri- ningar. ja valmistusvuosi. fabrikationsar.
cion de la maquina. cacao.

Made in Germany 9321 9960
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Estimado cliente:
Le deseamos diversién y mucho éxito en su trabajo
con su nueva maquina scheppach.

ADVERTENCIA:

El fabricante de esta maquina, siguiendo la norma-
tiva en vigor relativa a la responsabilidad de produc-
tos, no se hace responsable de los dafios que se
causen a la maquina o de los causados a través de
ella en los siguientes casos:

¢ Tratamiento inadecuado.
¢ Inobservancia de las instrucciones de manejo.

Reparacién efectuada por un especialista no
autorizado.

Montaje y recambio de ,,piezas de recambio
scheppach no originales”.

¢ Empleo que no se ajuste a las instrucciones de
manejo.

Fallos de la instalacion eléctrica por no cumplirse
lo establecido por la normativa y las disposiciones
electro-técnicas VDE 0100, DIN 57113 /

VDE 0113.

Le recomendamos:

A que lea atentamente todo el manual de

instrucciones antes de efectuar el montaje
y la puesta en funcionamiento de la
maquina.

Este manual de instrucciones le facilitara el conoci-

miento de su maquina y el aprovechamiento ade-

cuado de todas sus posibilidades de empleo.

El manual de instrucciones contiene indicaciones
importantes sobre cdmo trabajar con su maquina de
manera segura, correcta y econdmica; y de cémo
evitar peligros, ahorrar gastos en reparaciones,
reducir el tiempo de inactividad e incrementar la fia-
bilidad y la duracién de la vida de la maquina.

Ademas de las normas de seguridad de este manual
de instrucciones, usted debera cumplir la normativa
especial de su pais referente al funcionamiento de
Su maquina.

Guarde el manual de instrucciones en la maquina.
Coléquelo en una cubierta de plastico para prote-
gerlo de la suciedad y de la humedad. Cualquier
persona que vaya a usar la maquina, tendra que leer
primeramente el manual y respetar escrupulosa-
mente sus instrucciones. Tan sélo podran trabajar
con la maquina aquellas personas que tengan.cono-
cimiento sobre como funciona, y por esto mismo, de
los peligros que conlleva. Tiene que respetarse el
requisito de la edad minima exigida.

Ademas de las indicaciones de seguridad con-
tenidas en este manual y de la normativa propia de
su pais, tendra que observar también las reglas téc-
nicas generalmente reconocidas para el funcio-
namiento de la fresadora de mesa.

Prezado cliente,
Desejamos-lhe sucesso e bem-estar no trabalho
com seu novo aparelho scheppach.

De acordo com a legislag&o vigente sobre respon-
sabilidade de produtos, o fabricante deste aparelho
ndo assume qualquer responsabilidade por danos
causados neste ou por este aparelho em caso de:

¢ Tratamento indevido.
¢ N3o observancia das instrugdes para utilizagéo.

¢ Consertos efectuados por pessoal ndo auto-
rizado.

¢ Troca e montagem de pegas de reposi¢ao que
n&o sejam produtos originais scheppach.

¢ Utilizagao indevida.

» Possibilidade de queda do sistema eléctrico em
caso de nédo-observancia das prescrigdes eléctri-
cas e determinagGes VDE 0100, DIN 57113 /
VDE 0113.

Recomendamos:

Antes da montagem e primeiro funcio-
namento do aparelho, ler cuidadosamente
as instrucoes para utilizagao.

Estas instrugdes para utilizagdo tém por objectivo
facilitar-lhe o conhecimento e o manejo correcto de
sua maquina.

As instrugdes para utilizagdo contém importantes
indicagdes para um manejo seguro, correcto e
econdmico da maquina, assim como instrugoes
para evitar acidentes, reduzir custos de reparos e
consertos, diminuir os periodos de indisponibilidade
e elevar a confiabilidade e a durabilidade da
méquina.

Além das determinagoes de seguranga deste
manual de instrugdes, é imprescindivel considerar
as prescrigdes validas em seu pais para a operagao
da maquina.

Conservar o manual de instrugoes sempre perto da
maquina, em um involucro plastico para evitar
sujeira e humidade. Toda pessoa a utilizar a
maquina devera ler e respeitar escrupulosamente as
instrugdes deste manual. A maquina somente pode
ser operada por pessoal informado sobre as
instrugGes para utilizagéo e os posssiveis riscos de
acidentes. Respeitar o limite de idade indicado.

Além das instrugdes de seguranga indicadas nestas
instrugdes para utilizagdo, e das determinagoes
especificas de seu pais para o emprego da
maquina, é imprescindivel respeitar as regras
técnicas universais para a operagao de tupias de
bancada.

Arade kund!
Vi dnskar mycket néje och framgang vid arbetet med
Er nya scheppach-maskin.

OBSERVERA:

Tillverkaren av denna apparat ansvarar inte for upp-
komna skador pa och genom denna enligt géllande
lag for produktansvar vid:

o felaktig behandling
nér bruksanvisningen inte foljs

reparationer genom icke auktoriserad fackman

inbyggnad eller utbyte av ,reservdelar, som ej &r
original scheppach”

¢ anvéndning inte enligt bestdmmelserna

avbrott i den elektriska anlaggningen pa grund av
icke beaktande av elektriska foreskrifter och VDE-
bestdammelserna 0100, DIN 57113 / VDE 0113

Vi rekommenderar

A Las igenom hela texten fére montering
och innan maskinen séans i bruk.

Denna bruksanvisning ska hjalpa Dig att I&ra kénna
maskinen och dess anvandningsméjligheter Bruks-
anvisningen innehaller viktiga tips om hur Du arbetar
sakert, riktigt och ekonomiskt med maskinen och
hur Du undviker risker och reparationskostnader
liksom uppehélistider och hur maskinens tillforlitlig-
het och livsléngd hdjs.

Forutom denna bruksanvisnings sékerhetsforeskrif-
ter maste géllande bestammelser for Sverige beak-
tas.

Bruksanvisningen méste alltid finnas tillganglig till
maskinen. Plasta in den for att skydda den mot
smuts och slitage. Den maste lasas noggrant av
varje anvandare innan maskinen startas. Maskinen
far endast anvandas av harfor utbildad personal som
&ven kanner till riskerna. Foreskriven minimiélder
méste beaktas.

Férutom denna bruksanvisnings sékerhetsféreskrif-
ter och i Sverige géllande bestammelser méste aven
de allménna regler som galler for arbete med tréber-
betningsmaskiner beaktas.



GP

<D,

Arvoisa asiakkaamme,
toivomme, etta uusi scheppach-koneesi palvelee
Sinua hyvin tydssasi.

Taman laitteen valmistaja ei vastaa vioista tai
virheist3, jotka johtuvat seuraavista syista:

*

vaarasta tai epaasiallisesta kaytostd

ei ole noudatettu kayttdohjetta, eika kaytetty ter-
vettd jarked

korjauksista, jotka kolmas, ei valtuutettu ammatti-
mies on tehnyt

kun laitteeseen on asennettu tai vaihdettu osia,
jotka elvat ole alkuperéisia scheppach-osia

madraysten vastainen kéyttd

sahkolaitteita koskevia maérayksia ei ole nouda-
tettu.

Suosittelemme

ﬁ etti luet kayttoohjeen kokonaan ja huolelli-
sesti, ennen kuin otat sahan kayttoon.

Kayttéohjeen avulla opit tuntemaan tydkoneesi,
jolloin se palvelee parhaalla mahdollisella tavalla eri
kayttosovelluksissa.

Kéayttoohje sisaltdd monia tarkeita ohjeita siita,
kuinka sahaa kaytetaan turvallisesti, ammattitaitoi-
sesti ja taloudellisesti sekd siita, kuinka véltat
vaaratilanteet, saastat korjauskustannuksissa,
vahennat seisonta-aikoja ja lisdt sahan kayttoikaa ja
huoltovaleja.

Kayttéohjeen turvaohjeiden lisdksi sinun on tutustut-
tava suomalaisiin tyéturvallisuusméaérayksiin.

Kayttdohje taytyy aina pitaa lahella konetta. Jokaisen
konetta kayttavan on ensin tutustuttava kéyttdohjee-
seen huolellisesti. Vain ne henkilét, joita on opastettu
koneen kayttoon, saavat tydskennelld koneella. Pida
mielessasi koneen kayton vaatima vahimmaisika.

Téaman kayttéohjeen turvaohjeiden ja suomalaisten
ty6turvallisuusmaaraysten liséksi on hyvé tutustua
ammattiteknisiin saantéihin, jotka koskevat
puuntydstokoneita.

Kjeere kunde,
Vi gnsker deg lykke til i arbeidet med den nye
scheppach maskinen.

HENVISNING:

Produsenten av dette apparat er ikke ansvarlig i
henhold til gjeldende produkansvarslov for skader
som er oppstétt ved dette apparat ved:

o Uhensiktsmessig behandeling
Ved ikke & ha lest bruksanvisningen

* Reparasjoner av tredje person, som ikke er auto-
risert fagman

o |setting og bytting av ikke orriginale scheppach
reservedeler

¢ Ved feil anvendelse

* Ved strgmstans, ved ringaktelse av el-forskrifter
og VDE bestemmelser 0100 - DIN 57113 / VDE
0113

Vi anbefaler deg.

Les hele monterings- og bruksanvisningen
noye for bruk.

Denne bruksanvisning skal lette deg & kjenne din
maskin, og ogsd utnytte de retningsgivende innsats-
mulighetene den gir.

Bruksanvisningen inneholder viktige r&d hvordan du
arbeider sikkert, fagmessig og mer gknomisk, og
minsker faren. Sparer reperasjonskostnader, for-
hindrer stopptid, heyner palitligheten og levetiden for
maskinen .

| tillegg til de sikkerhetsbestemmelsene i denne
bruksanvisningen, ma du ubetinget ta hensyn til
gjeldende forskrifter i Norge, for maskinen settes i
drift.

Bruksanvisningen ma alltid befinne seg ved maski-
nen. Alle betjeningspersoner mé gjennomlese bruks-
anvisningen, og felge denne ngye under arbeidet.
Det tillates kun personer & arbeide med maskinen,
som er oppleert pa den, og er underrettet om de
farer det kan medfgre. Minstealderen ma ogsa over-
holdes.

Ved siden av de sikkerhetsrdd, som denne bruks-
anvisning inneholder, ma en ogsa vaere oppmerk-
som pé de spesielle norske forskrifter, som gjelder
for trebearbeidningsmaskiner. Likeledes de alminne-
lige anerkjente, fagtekniske regler.

Kaere kunde,
vi gnsker Dem megen gleede og gode resultater ved
arbejdet med Deres nye scheppach maskine.

Producenten af dette udstyr heefter ifelge geeldende
love om produktansvar ikke for skader pafert
udstyret eller pafert af udstyret som felge af:

Uhensigtsmeessig behandling.
Manglende iagttagelse af betjeningsvejledning.

Reparation udfert af ikke autoriseret personale.

Indszetning af og udskiftning med andet end
scheppach originale reservedele.

Utilsigtet anvendelse af udstyret.

Udfald i elektriske installationer ved manglende
jagttagelse af de elektriske forskrifter og VDE-
bestemmelserne. 0100, DIN 57113 / VDE 0113.

Vi anbefaler:

Lzes hele betjeningsvejledningen ngje igen-
nem for igangsaetning.

Denne betjeningsvejledning skal gere det nemmere
for Dem at leere Deres nye maskine at kende.
Derudover vil De & oplysninger om, hvordan maski-
nen benyttes mest hensigtsmaessigt til gennem-
forelse af det arbejde, som den er konstrueret til

Betjeningsvejledningen indeholder vigtige henvis-
ninger om, hvordan De arbejder sikkert, hensigts-
maessigt og ekonomisk med denne maskine, og
hvordan De kan undga farer, reducere vedligeholdel-
sesomkostninger, forringe tomgangstiden og oge
maskinens pélidelighed og holdbarhed.

Udover de sikkerhedsforskrifter, som findes i denne
vejledning, skal De overholde de sikkerhedsfor-
skrifter, som geelder i Deres land for denne type
maskiner.

Denne betjeningsvejledning skal altid befinde sig ved
maskinen. Den skal leeses og overholdes af enhver,
der skal til at arbejde med denne maskine. Kun de
personer, der er blevet specielt uddannede til at
arbejde med denne maskine og som er blevet oplyst
om de mulige farer, m& arbejde med maskinen. Den
kreevede mindstealder skal overholdes.

Udover de sikkerhedshenvisninger der er anfort i
denne betjeningsvejledning, samt de seerlige
bestemmelser, som skal overholdes i Deres hjem-
land, skal ogsa de alment anerkendte fagtekniske
regler for drift af treebearbejdingsmaskine overhol-
des.
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A Consejos de seguridad

. En estas instrucciones hemos sefalado

todas las informaciones relevantes para su
seguridad con el siguiente simbolo.

Facilite las instrucciones de seguridad a todas las
personas que trabajen con la maquina.

Hay que fijar la atencién en lo indicado en materia
de seguridad y peligros en la respectiva maquina.

Las instrucciones de seguridad y las indicaciones
en materia de peligros en una determinada
méquina misma han de mantenerse completas y
en estado bien legible.

Supervise las conexiones a la red. No emplee
cables defectuosos.

Mantenga a los nifios fuera del ambito de la
maquina estando ésta conectada a la red.

El operario de la maquina debe tener 18 afios
como minimo. Los aprendices deben tener

16 afios como minimo, pero Unicamente deben
trabajar con la maquina bajo la supervision de un
adulto.

No esta permitido distraer al operario de la
maquina durante el trabajo.

Mantenga el lugar de instalacion de la méaquina
libre de serrin y restos de madera.

Use ropa ajustada al cuerpo. No lleve joyas, ani-
llos o relojes de pulsera.

Observe el sentido de giro del motor y de la herra-
mienta - ver ,,Conexion eléctrica“. Tenga en
cuenta las observaciones dadas por el fabricante
de la herramienta.

Esta prohibido fresar en el sentido de rotacion de
la fresa.

Tenga presente el sentido de giro del motor y de
las herramientas - consulte el apartado ,,conexion
eléctrica“.

No esta permitido desmontar o inutilizar los dispo-
sitivos de seguridad de la maquina.

Ejecute los trabajos de ajuste, reajuste, medicion
y limpieza Unicamente con la maquina desconec-
tada. Saque el enchufe de red y espere a que la
maquina se haya detenido.

L]

Para efectuar reparaciones debe desconectarse la
maquina y sacarse el enchufe de red.
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A Instrugoes de seguranca

. Na presente instrugdo de servigo sinaliza-

mos todos os pontos relativos a sua segu-
ranga com 0s seguintes sinais.

¢ N&o esquecer de comunicar todos os sinais de
seguranga para todas as pessoas que vierem a
trabalhar com a maquina.

Observancia de todos os avisos de seguranga ou
de perigo na maquina!

Todos os avisos de seguranga e de perigo na
maquina tém que ser mantidos completos e bem
legiveis!

Examinar as instalagOes gerais de conexdo. Nao
usar cabos defeituosos.

Manter as criangas afastadas da maquina ligada
na tomada.

O operador devera ter, pelo menos, 18 anos.
Aprendizes deverao ter, pelo menos, 16 anos e
deveréo trabalhar somente sob controle de uma
pessoa de mais idade na maquina.

Nao distrair as pessoas que trabalham com a
magquina.

Manter a maquina sempre limpa de acumulagéo
de serragem e de resto de madeira.

Usar roupa bem presa ao corpo. Retirar anéis,
joias e pulseiras do corpo.

Respeitar o sentido de rotacdo do motor e da fer-
ramenta (ver ,Ligagdo eléctrica“). Respeitar as
instrugdes do fabricante da ferramenta.

Fresar non sentido de avango é um processo de
trabalho que ndo pode ser efectuado.

Examinar sempre o sentido de giro do motor e da
pega - conferir conexdo elétrica.

Os dispositivos de seguranga da maquina ndo
deverdo ser desmontados ou inutilizados.

Trabalhos de reequipamento, instalagdo, medigao
e limpeza deverao ser feitos somente com motor
desligado. Retirar a tomada e esperar até que o
motor se encontre completamente parado e que a
pega ndo gire mais.

Para eliminar avarias da maquina, sempre desliga-
la previamente. Retirar a tomada.

* Em todos os processos de trabalho, inclusive com
os dispositivos descritos como acessorios espe-
ciais, a maquina deve estar ligada a um disposi-
tivo de aspiracao scheppach. A velocidade de
aspiragao no tubo de aspiragéo deve correspon-
der a20 m/s.
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A Séakerhetsanvisningar
o | denna bruksanvisning har vi markerat alla
stallen som galler sékerhet med detta

tecken.

Se till att alla som arbetar med maskinen har last
sékerhetsanvisningarna.

Beakta alla maskinens sékerhets- och risk-
anvishing.

Forvara alla maskinens sakerhets- och risk-
anvisning fulltaliga och i lasbart skick vid maski-
nen.

Kontrollera alla anslutningskablar. Anvand inga
defekta kablar.

Hall barn borta frn natansluten maskin.

Anvéndaren méste ha fylit 18 &r. Larlingar maste
ha fyllt 16 &r och f&r endast arbeta med fras-
maskinen under uppsikt.

Personer som arbetar med hyvelmaskinen far ej
stéras.

Hall arbetsplatsen ren.

Arbetskladseln far ej vara vid. Ta av smycken, rin-
gar och armbandsur.

Beakta sérskilt motorns och verktygets vridrikt-
ning - se den elektriska anslutningen laktta ver-
tygtillverkarens anvisningar.

Medmatningsfrasning &r ett otillatet arbets-
moment.

Beakta motorns och verktygets rotationsriktning -
se ,Elektrisk Anslutning”.

Sakerhetsanordningar pd maskinen far ej demon-
teras eller gbras obrukbara.

Stalloperationer, justering, matning och rengéring

f&r endast utféras med avstangd motor. Dra ut
kontakten och vénta tills verktyge stér stilla.

Stang av maskinen innan du &tgardar storningar.
Dra ut kontakten och vénta tills verktyget stér stilla.

Under alla arbeten, inkl. de utrustningar som ar
beskrivna i specialtilbehér, méste maskinen
anslutas till en scheppach utsugningsanordning.
Strémningshastigheten pa utsugningsstutsen skall
vara 20 m/s.
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A Turvaohjeet

. ﬁ Kayttoohjeen turvallisuutta koskevat kohdat
on merkitty télla symbolilla.

» Antakaa turvallisuusohjeet kaikille niille henkildille,
jotka tyGskentelevét talla koneella.

Noudata koneen turva- ja kdyttoohjeita.

Sailyta koneen turva- ja kdyttdohjeet koneen
lahettyvilld luettavassa kunnossa.

Verkkoliitantakaapeli on tarkastettava ennen kéyt-
t64. Viallista kaapelia ei saa kayttaa.

On huolehdittava, etta lapset ja muut asiaankuulu-
mattomat eivét padse kayttdmaan sahkoverkkoon
yhdistettya konetta.

Koneen kaytt4jan on oltava vahintaén 18 vuotias.
16 vuotias koulutettava voi tydskennelld koneella
valvonnan alla.

Koneella tyoskentelevaa tydntekijaa ei saa hérita.

Kone ja koneen ympéristd on pidettévé puhtaana
lastuista ja puunjatteista.

Tyontekija ei saa kayttaa valjid vaatteita.
Sormukset ja rannekellot on jatettava pois.
Huomioi moottorin ja tytkalujen kiertosuunnat -
katso kohtaa Sahkdliitanta. Noudata valmistajan
ohjeita.

Myétajyrsinta on kielletty.

Moottorin ja kutterin pydrimissuunta on
tarkistettava - katso kohta ,Séhkdlaitteet”.

Koneen suojalaitteita ei saa poistaa tai tehda
kayttokelvottomaksi.

Koneen huollon, s&&don, mittauksen ja puhdistuk-
sen ajaksi on moottori pyséytettava ja irroitettava
sahkoverkosta. On odotettava, ettd terd on pysah-

tynyt.

Ennen vikojen korjaamista on kone pysaytettavé ja
irroitettava sahkdverkosta.

Kaikissa tyGtilanteissa, mydskin lisélaitteidan
kanssa, on kaytettava scheppach purunimuia.
Suutinkappaleen ilmanvirtausnopeuden on oltava
20 m/s.
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A Sikkerhetsanvisninger
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ﬁ | denne betjeningsveiledning har vi pa alle
steder hvor det omhandler din sikkerhet,
merket med dette kjennetegn.

Gi disse sikkerhets kjennetegn til alle som skal
arbeide med maskinen.

Legg merke til alle sikkerhets- og farehenvisninger
pé& maskinen.

Alle sikkerhets- og farehenvisninger p& maskinen
holdes i lesbar tilstand.

Tilslutningskabelen til stremnettet kontrolleres.
Bruk ikke kabel som har feil.

Hold barna pa avstand fra maskiner, som er
tilsluttet stromnettet.

Betjeningspersonen ma vaere minst 18 ar gammel.
Ved oppleering kan alderen vaere 16 &r, men md
kun arbeide med maskinen under oppsikt.

Forstyrr ikke personer som er opptatt med arbeide
p& maskinen.

Hold arbeidsplassen til maskinen fri for spon og
treavfall.

Benytt kun kleer som sitter tett etter. Smykker,
ringer og armbandsur tas av.

Omdreiningsretningen p& motor og verktey mé
overholdes - se elektrisk tiklopling. Anvisninger fra
verktgysfrabrikanten m& overholdes.

Synkronfresing er en arbeidsgang som ikke er
tillatt.

Vzer oppmerksom pa riktig dreieretning for motor
og arbeidsverktay. Se ,Elektrisk tilkobling”.

Det er ikke tillatt & demontere sikkerhetsanordnin-
ger, eller gjere de ubrukbare.

Ommsetilling- innstilling- maltaging og rengjering
mé kun utferes nér motoren er sjaltet ut. Trekk ut
stapslet, og vent til det roterende verktoy er stan-
set.

For kontroll av eventuelle forstyrrelser, trekk ut
stopslet.

Ved alle arbeidsganger, inklusive de i spesialtil-
beher beskrevne innretninger, ma maskinen til-
koples et scheppach avsuganlegg. Stromnings-
hastigheten ved avsugstettene ma vaere 20 m/s.
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A Sikkerhedshenvisninger

| denne betjeningsvejledning har vi markeret
alle de steder, der vedrerer Deres sikkerhed
med dette symbol.

Giv sikkerhedshenvisningerne videre til alle de
personer, der arbejder med maskinen.

Overhold alle sikkerheds- og farehenvisninger pa
maskinen.

Hold alle sikkerheds- og farehenvisninger pa
maskinen fuldtalligt i leesbar stand.

Kontroller el-ledningen. Bruk ingen defekte
ledninger.

Serg for at bern ikke kommer i neerheden af en
tilsluttet maskine.

Personen, der betjener maskinen, skal veere fyldt
mindst 18 &r. Unge under uddannelse skal vaere
fyldt 16 &r, de ma dog kun arbejde under tilsyn.

Personer, der arbejder ved maskinen, md ikke
forstyrres.

Hold betjeningspladsen fri for spaner og traeaffald.

Beer tgj, der sidder teet p& kroppen. Laeg smykker,
ringe og armbandsure.

Vaer opmaerksom pé& motorens og vaerktgjets
omdrejningsretning - se el-tilslutning. Overhold
henvisningerne fra producenten af veerktgjet.

Medlgbsfraesning er en arbejdsgang, som ikke er
tilladt.

Tag hensyn til motorens og vaerktejets omdrej-
ningsretning - se “elektrisk tilslutning”.

Sikkerhedsmekanismerne ved maskinen ma ikke
fiernes eller geres ubrugelige.

Opstillings-, justerings-, male- eller rensearbejde
ma kun gennemfgres ved slukket motor.
El-stikket treekkes ud. Vent, indtil alt roterende
vaerktej stér stille.

N&r maskinen skal szettes i stand, skal den
slukkes. Treek el-stikket ud.

Ved alle arbejdsgange, inkl. de anordninger, som
er beskrevet under ekstra tilbehgr, skal maskinen
sluttes til et scheppach udsugningsanlaeg.
Stremningshastigheden ved udsugningsstudsen
skal veere 20 m/s.
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Al trabajar con la maquina deben estar montados
todos los dispositivos y recubrimientos de seguri-
dad.

Tenga presente que la maquina esté instalada
fijamente sobre una base firme.

Sea prudente al trabajar: peligro de lesiones
producidas por las herramientas en manos y
dedos.

Sélo esta permitido usar herramientas que
respondan a las exigences de la euronorma EN
847-1.

Utilice inicamente fresas en perfectas condicio-
nes, bien afiladas y libres de fisuras.

Para tensar la herramienta, tenga en cuenta las
recommendaciones del fabricante.

Recubra el material con las cubiertas prescritas al
trabajarlo.

Utilice los dispositivos de conduccién del material
al trabajar con la fresadora.

Ajuste los semitopes y los dispositivos de seguri-
dad en concordancia al material a elaborar.

Utilice los dispositivos para evitar el golpe de
retroceso del material.

Puentee la apertura entre los semitopes al trabajar
material de reducidas dimensiones, de forma que
éste pueda conducirse continuadamente.

Ajuste la apertura de la mesa al diametro de la
herramienta por medio de anillos de ajuste (anillos
de husillo).

Utilice inicamente herramientas para las que esté
permitido el empuje manual. Al trabajar con
dispositivo de empuje automatico esta permitido
el uso de herramientas para avance semimeca-
nico.

No sobrepase nunca la velocidad maxima indi-
cada en la herramienta de fresado.

La velocidad méaxima de giro indicada en las
herramientas (fresas) no debe sobrepasarse.

Utilice el limitador curvado scheppach (ACCE-
SORIO ESPECIAL) para hacer trabajos de fresado
en curva.

Utilice la prolongacion de mesa scheppach
(ACCESORIO ESPECIAL) para trabajar piezas
largas.

Al efectuar trabajos de fresado de ranuras y
espigas deben emplearse el carro de desliza-
miento y la fijacién del material para garantizar la
conduccién segura del material.

Atencién: antes de colocar la fresa de planeo
deben retirarse los anillos de ajuste (anillos de
husillo) de la placa de la mesa.

Reparaciones y conexiones deben ser realizadas
Unicamente por personal autorizado.

Todos los dispositivos de seguridad y protec-
tores, deben montarse de nuevo, después de
trabajos de mantenimiento o de reparacion.

Al reanudar el servicio se debe proceder
siguiendo lo previsto por las respectivas instruc-
ciones de funcionamiento.

¢ Quando se trabalhar com a maquina, devem ser
montados todos os equipamentos de protegéo e
todas as coberturas.

Prestar atengao se a maquina se encontra bem
apoiada sobre um solo estavel.

Ateng&o no trabalho: Perigo de ferimento nos
dedos e nas maos mediante ferramenta de corte
em rotagdo.

S6 devem ser utilizadas ferramentas que corre-
spondam a norma europeia EN 847-1.

Utilizar facas de fresa somente impecével, bem
afiadas e sem fendas.

Na montagem da ferramenta respeite as reco-
mendagdes do seu fabricante.

Em caso de realizagdo de trabalhos de fresagem,
cobrir a ferramenta com os dispositivos prescritos
de protecdo.

Em todos os trabalhos de fresagem, utilizar os
dispositivos correspondentes de guia seguro da
pega.

Ajustar as metades de tope e os dispositivos de
protegdo segundo o trabalho a ser efetuado.

Utilizar os dispositivos necessarios para evitar
retorno e batida da pega.

Em caso de pegas pequenas, cobrir a abertura
entre as metades do tope de maneira que possa-
se garantir uma condugdo continua da pega a ser
trabalhada.

Adaptar a abertura da mesa mediante anéis de
ajuste (anéis de fuso) segundo o didmetro da
peca.

Utilizar somente ferramentas permitidas para o
empurre manual. Em caso de trabalhos com
aparelhos de alimentagao ou carro de empurre,
permite-se a utilizagdo de ferramentas para o
empurre parcialmente mecanico.

O nimero maximo de rotagdes indicado na ferra-
menta nao deve ser ultrapassado. Seleccione o
ndmero de rotagdes de acordo com o diagrama
do niimero de rotagdes indicado na maquina.

Nunca ultrapassar o nimero de rotagdo maximo
indicado na ferramenta de fresagem utilizada.

Em trabalhos de tupiar em arco utilize a guia de
tupiar em arco scheppach (ACESSORIOS
ESPECIAIS).

No trabalhar de pegas compridas utilize o prolon-
gamento de mesa scheppach (ACESSORIOS
ESPECIAIS).

Em caso de trabalhos de entalho e de batoque,
deve-se utilizar o dispositivo de tenséo e o carro
de empurre para uma guia segura da pega.

¢ Atencdo: ndo esquecer de retirar o anel de fuso
da placa da mesa antes da colocagéo da fresa de
aplainamento.

As ligagdes e os consertos do equipamento
elétrico podem ser efetuados apenas por um
especialista eletricista.

Os dispositivos gerais de protegao e de segu-
ranga deverdo ser montados imediatamente apés
as realizagoes dos trabalhos de reparagéo e de
manutencg&o.

Mesmo em caso de pequenas mudangas de
posi¢do desligar a maquina ou a instalagdo de
qualquer fonte de energia! Antes de recolocar a
maquina em funcionamento ligé-la nova e devida-
mente a rede!

¢ Vid arbete med maskinen maste alla skyddsan-
ordningar vara monterade.

Se till att maskinen stér stadigt pa fast underlag.

Var forsiktig vid arbetet. Risken fér handskador &r
stor p g a det roterande verktyget.

Endast s&dana verktyg far anvandas som motsva-
rer den europeiska normen EN 847-1.

Anvand endast vélslipade och felfria frasverktyg.

Vid uppsétning av verktyget skall tillverkarens
rekommendationer beaktas.

Anvand alltid avsedda skydd vid frésning.

Anvand anordning for styrning av arbetsstycket
vid all frasning.

Anpassa frasanslag och skyddsanordningar till
arbetet.

Anvand tillgangliga skyddanordningar for att for-
hindra att arbetsstycket kastas bakét.

Overbrygga 6ppningen mellan de bida anslags-
halvorna vid frésning av korta arbetsstycken.

Anpassa bordsdppningens storlek till verktygets
diameter med spindelringar.

Anvand endast verktyg som &r tillatna fér manuell
matning. For arbeten med matare eller skjutslid &r
verktyg fér delmekanisk matare tillatna.

Det maximala varvtalet som ar angivet vid fras-
verktyget far ej Gverskridas. Valj det passande
varvtalet enligt varvtalsdiagrammet p& maskinen.

Det p& verktyget angivna maxvarvtalet far ej dver-
skridas.

Vid bégfrasning skall scheppach bégfrasanslag
anvandas (SPESIALTILLBEHOR).

Vid bearbetning av ldnga delar skall scheppach
bordsférlangning (SPESIALTILLBEHOR) anvén-
das.

Vid not- och tappfrasning méaste skjutslid och
spannanordning anvandas for saker styrning av
arbetsstycket.

OBS! Spindelringarna maste tas ut innan slipval-
sar anvands.

Vid funktionsstorningar pd maskinen méaste den
omedelbart stoppas och sikras. Darefter maste
stérningarna omgéende dtgardas.

Installationer, reparationer, service far endast
utforas av auktoriserade el verkstader.

Samtliga skydds- och sakerhetsanordningar
méste monteras omedelbart efter avslutad repara-
tion eller tillsyn.

Sténg av all energitillférsel ocksé vid obetydlig
flyttning av maskinen! Natanslut maskinen ordent-
ligt innan den driftssatts pa nytt!
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Koneella tydskenneltéessa on kaikkien suojalait-
teiden oltava paikoilleen asennettuina.

On huolehdittava ettd kone on tukevasti kiinteélla
alustalla.

Varokaa tydskennellessdnne sormien ja kadeén
vahingoittumista pydrivéssé terassa.

Ainoastaan eurooppalaisen normin EN 847-1
mukaisia tyokaluja saa kayttaa.

Koneessa saa kayttad ainoastaan moitteettomia,
hyvin teroitettuja ja ehjié jyrsinterié.

Tydkalun kiinnittamisessa on noudatettavan valmi-
stajan suosituksia.

Kaikissa jyrsintatdissa terd taytyy olla suojattu
asianmukaisesti.

Kaikissa jyrsintatissd on kaytettava luotettavia
jyrsinohjaimia.

Jyrsinohjaimet ja suojalaitteet on sé&dettava
kysessa olevan tydn mukaan.

Jyrsintatoissa, joissa tydkappaleen takaisku on
mahdollinen, on kaytettava takaiskua estavid lait-
teita.

Kun jyrsitadn lyhyita tydkappaleita niin jyrsinohjai-
men kummatkin puolet on asetettava siten, etta
turvallinen jyrsiminen on mahdollista.

Péytatasossa oleva jyrsinkaran aukko on aina
pidettéava mahdollisimman pienend kayttéen
kayttéden kara-aukon rengasta.

Koneessa saa kayttaa vain kasisySttoisessa
jyrsinkoneessa sallittuja jyrsinterid. Jos kaytetaan
syéttdlaitetta tai liukupoytaa niin silloin saa kayttaa
mekaaniseen sy6ttoon tarkoitettuja terid.

Jyrsinterélle annettua suurinta kierroslukua ei saa
ylittaa. Sopiva kierrosluku valitaan koneen kierros-
lukutaulukosta.

Jyrsinterélle ilmoitettua suurinta kierroslukua ei
saa ylittaa.

Kaarijyrsinnésséa kaytetaan scheppach jyrsin-
ohjainta kaareville kappaleille.

Pitkia kappaleita tyostettdessé kaytetadan
scheppach péytatasonjatketta.

Kun tehdaan sormi- ja tappiliitoksia niin on
kéytettava liukupoytas, jossa on tydkappaleen
ohjain ja kiinnitin.

Varoitus: Ennenkuin peliovijyrsin asetetaan
jyrsinkaraan on kara-aukon rengas otettava pois
poytatasosta.

Toimintahéirién sattuessa pysayttakaa kone heti ja
varmistakaa. Poistakaa hairiGtekija valittdmasti.

Sahkdlaitteita saa asentaa, korjata ja huoltaa vain
siihen valtuutettu sahkdasennusliike.

Kaikki suoja- ja turvalaitteet on heti taydellisen
korjaus- ja huoltotydn jélkeen asennettava
paikoillen.

Aina kun siirrat konetta pienenkin matkan, kytke
kone irti verkkovirrasta! Kytke kone asianmukai-
sesti takaisin sahkéverkkoon ennen ottamista
uudelleen kayttoon.

Ved arbeide med maskinen ma samtlige beskyt-
telsesanordninger og avdekkinger vaere montert.

Veer oppmerksom p& at maskinene star sikkert pa
fast grunn.

Veer forsiktig under arbeidet. Fare for skader p&
hénd og fingre av det roterende skjzereverktay.

Bare verktoy som tilsvarer europeisk norm EN
847-1 kan brukes.

Benytt kun skarpe og uskadde fresekniver.

Oppspenning av verktayet foretas i henhold til
instruks fra verktgyfabrikanten.

Ved alle fresearbeider, benytt de foreskrevne
beskyttelsesanordninger, for avdekking av
verktoyet.

Benytt alltid anordninger, som sikrer arbeids-
stykkets fremfering ved fresingen.

Anslagsbakkene og beskyttelsesanordninger, inn-
stilles i forhold til det arbeidet, som skal utfares.

Benytt anordninger for & forhindre tilbakeslag av
arbeidsstykket.

Ved korte arbeidsstykker, bygges bro over
pningen mellom anslagsbakkene, slik at man fér
en giennomgaende fremfering.

Avpass &pningen i bordplaten i forhold til verktey-
diameteren, med de medleverte bordringer.

Innsett kun verktay som er tillatt brukt for hand-

matning. For arbeider med matningsapparat og

skyvebord, tillates brukt verktey for delmekanisk
matning .

Det hayeste omdreiningstallet for freseverktoy
som kan brukes ma ikke overskrides. Velg et pas-
sende omdreiningstall fra maskinens omdreinings-
talldiagram.

Verktoyet er merket med maks, tillatte omdr,
hastighet, og denne mé ikke overskrides.

Bruk scheppach buefreseanlegg (TILBEH@R) for
buefresearbeider.

Bruk scheppach bordforlengelse (TILBEH@R) for
bearbeiding av lange arbeidsstykker.

For sliss- og\tappfresing ma det benyttes skyve-
bord med fastspenningsanordning, for en sikker
fremfering av arbeidsstykket.

Obs.: Fjeern bordinnleggsringene fer innsetnning
av fyllingsfresen.

Innstallasjon, reperasjon og vedlikeholdsarbeider
pé det elektriske utstyr, ma kun utferes av autori-
sert innstallater.

Samtlige beskyttelser og sikkerhetsanordninger
mé igjen monteres, ndr de har veert avmontert,
ved reperasjon- og vedlikeholdsarbeider.

Ved enhver flytting av maskinen brytes all energie-
tilfersel. Ved idriftsetting tilkobles maskinen
forskriftsmessig.

N&r maskinen startes op, skal alle beskyttelses-
indretninger og afdeekninger vaere monterede.

Serg for, at maskinen stér sikkert pa fast under-
grund.

Veer forsigtig ved arbejdet: Der er fare for fingre og
heender p4 grund af det roterende skaereredskap.

Der m& kun bruges vaerktgjer, som opfylder den
Europeeiske Norm EN 847-1.

Benyt kun fejlfri, velslebne fraeseknive, der er frie
for ridser.

Tag hensyn til anbefalingerne fra vaerktgjsleveran-
deren ndr veerkejet monteres.

Ved alt freesearbejde skal veerktejet deekkes af
med de foreskrevne beskyttelsesindretninger.

Ved alt freesearbejde benyttes tilsvarende indret-
ninger til sikker fering af arbejdsstykket.

Anlzgsflader og beskyttelsesmekanismer
indstilles svarende til det aktuelle arbejde.

Brug tilsvarende hjeelpemidler for at undgé
tilbageslag af arbejdsstykker.

Ved korte arbejdstykker skal der dannes bro over
&bningen mellem de to halvdele af anleegsfladen,
séledes at en gennemgé&ende foring af arbejds-
stykket er givet.

Bordabningen skal tilpasses vaerktejets diameter
ved brug af indleegsringe (mellemlaegsringe).

Brug kun veerktej, der er tilladt for manuel frem-
drift. For arbejdet med fremdriftsapparat eller
skydeslaede er veerktej til delvis mekanisk frem-
drift tilladt.

Overskrid ikke det maksimale omdrejningstal, som
er angivet p& det monterede fraesestal. Veelg det
passende omdrejningstal svarende til diagrammet
over omdrejningstal p4 maskinen.

Det p4 fraesevaerktgjet angivne hejeste omdrej-
ningstal md ikke overskrides.

Brug scheppach buefrasningsanleeg (SPECIAL-
UDSTYR) ved buefraesningsarbejder.

Brug scheppach bordforleengelse (SPECIAL-
UDSTYR) il bearbejdning af lange arbejdsemner.

Ved slids- og tapfreesearbejde skal skydesleede
og spaendemekanisme bruges til sikker fering af
veerktejet.

Obs: Tag spindelringen ud af bordpladen, fer
jeevnefreeseren szettes ind.

Bei Funktionsstérungen die Maschine sofort still-
setzen und sichern! Stérungen umgehend beseiti-
gen lassen.

Installation, reperation og tilslutning mé kun
udferes af aut. reperaterer/instalatarer.

Alle beskyttelses- og sikkerhedsindretninger skal
omgaende monteres efter afsluttet istandszettel-
ses- og vedligeholdelsesarbejde.

Afbryd maskinen fra enhver ekstern energiforsy-
ning selv ved mindre flytninger af maskinen. Tilslut
maskinen korrekt til stramnettet fer ny ibrug-
tagning!
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A Uso apropiado de la maquina

¢ La maquina cumple la directriz CE vigente para
maquinas.

Recuerde que es fundamental que las piezas que
se van a trabajar estén libres de objetos extrafios
como, por ejemplo, puntas o tornillos.

Antes de poner la maquina en funcionamiento,
conéctela a un extractor apropiado con un con-
ducto de aspiracion flexible, resistente a la infla-
macién.

El extractor se debe encender junto con la fre-
sadora. La velocidad de flujo en la boca de aspi-
racién debe ser de 20 m/s.

¢ El mecanismo de encendido automatico
scheppach estd incluido en la lista de accesorios
especiales.
Modelo ALV 2
Art.n° 79104010 230V/50Hz
Modelo ALV 10
Art. n° 7910 4020 230/400V /50 Hz

El extractor se enciende automaticamente

2-3 segundos después de conectar la maquina
para impedir que salte el fusible de la instalacion
eléctrica.

El extractor sigue funcionando 3-4 segundos
después de desconectar la maquina y luego se
apaga automaticamente.

De este modo se aspira el polvo restante, tal y
como esta prescrito por la normativa relativa a las
sustancias peligrosas. Ademas, se ahorra co-
rriente y se reduce la emisién de ruido. El extrac-
tor sélo funciona con la maquina en marcha.

Para trabajar en éreas industriales es obligatorio
utilizar el extractor scheppach rg 4000.

No desconecte o separe nunca el aspirador o
extractor con la maquina en marcha.

La fresadora de mesa scheppach esta conce-
bida para tratar la madera tnica y exclusivamente
con los Utiles y accesorios de la marca
scheppach.

La respectiva maquina debe utilizarse solamente
en estado técnicamente idéneo y para el uso
previsto, el usuario ha de ser consciente de los
peligros, observando lo indicado en las instruccio-
nes para el uso. Cabe decir que son especial-
mente todas aquellas averias por las que quede
afectada la seguridad funcional que deben elimi-
narse sin demora.

Deben tenerse en cuenta y respetarse las instruc-
ciones de seguridad, de trabajo y de manteni-
miento del fabricante, asi como las medidas indi-
cadas en los datos técnicos.

Deben respetarse las prescripciones de seguridad
pertinentes asi como las normas de seguridad
reconocidas.

La reparacion, el mantenimiento y el uso de la
maquina scheppach solamente debe efectuarse
por personas que estén familiarizadas con ella y
conozcan los peligros que conlleva. Modificacio-
nes efectuadas en la maquina excluyen al fabri-
cante de la responsabilidad por posibles dafios
que de ellas resulten.

¢ La maquina scheppach Unicamente debe
emplearse con accesorios y piezas de repuesto
originales scheppach.

Todo otro uso no esta en concordancia con la
funcién de la maquina. Los dafios que por este
uso incorrecto se produzcan son responsabilidad
exclusiva del operario.

A Utilizacao adequada

¢ A maquina corresponde as regras da CE em
vigor para maquinas.

De uma forma geral, as pegas a serem traba-
lhadas ndo devem possuir pregos ou parafusos.

Antes do accionamento, a maquina deve ser
ligada a um dispositivo de aspiragao com um
tubo de aspiragao flexivel e dificilmente
inflamavel.

A aspirag@o deve-se ligar automaticamente com o
ligar da tupia. A velocidade de aspira¢éo no tubo
de aspiragdo devera ser de 20 m/s.

O dispositivo de accionamento automatico
scheppach esta disponivel como accessorio
especial.

Tipo ALV 2

Art.n° 79104010 230V /50 Hz

Tipo ALV 10

Art. n° 7910 4020 230/400V /50 Hz

O exaustor liga-se automaticamente passados 2 a
3 segundos ap6s a maquina ter sido ligada. Isto
evita a sobrecarga do fusivel geral.

Apos a maquina ter sido desligada, o exaustor
funcionarg ainda por aprox. 3 a 4 segundos e des-
ligar-se-a depois automaticamente.

O p6 residual é entao aspirado de acordo com os
regulamentos alemaes sobre materiais perigosos.
Isto tem como consequéncia a poupanga de ener-
gia eléctrica e a redugéo de ruido. O exaustor
funciona apenas enquanto a maquina esta a
trabalhar.

Para trabalhos em areas comerciais, tera que ser
utilizado para a aspira¢éo o equipamento de
remocao de p6 scheppach rg 4000.

Nao retirar exaustores ou equipamentos de
remogao de pd enquanto a maquina se encontrar
a trabalhar.

A tupia de bancada scheppach deve ser
utilizada, exclusivamente, com as ferramentas e
os acessorios para trabalhar madeira indicados
pela scheppach.

Utilizar a maquina somente em condigdes tecni-
camente impecaveis, e em observancia absoluta
das instrugdes de servigo, com plena consciéncia
professional em termos da utilizagao devida, da
seguranca e dos perigos! E especialmente reparar
(mandar reparar) imediatamente qualquer falha
que possa afectar a seguranga!

As indicagdes de seguranga, trabalho e manu-
tencdo do produtor, bem como as dimensées dos
dados técnicos indicados deverao ser respeita-
dos.

¢ Todas as normas estritas de prevengado de
acidentes e todas as regras técnicas, reconheci-
das geralmente como necessarias, deverdo ser
respeitadas.

O aparelho scheppach podera ser somente
usado, mantido e reparado por pessoas que
conhegam todos os perigos relacionados com a
utilizagdo dos mesmos. Quaisquer mudangas
arbitrarias efetuadas no aparelho, implicam na
exclusdo da responsabilidade do produtor sobre
todos os danos resultantes.

O aparelho scheppach pode ser usado somente
com pegas de reposicao, acessorios e chapas
originais do produtor.

Qualquer utilizagao além desses objetivos ndo
corresponde com os objetivos indicados. O pro-
dutor ndo assume nenhuma responsabilidade
sobre os danos que, entdo, possam ocorrer. O
usuario assume todos os riscos correspondentes.

A Adekvat anvandning

Maskinen motsvarar EG:s rddande maskin-
riktlinje.

| arbetsstyckena som skall bearbetas far inga
frammande féremé&l som spikar eller skruvar
finnas.

Innan idrifttagandet méste maskinen anslutas till
en utsugningsanordning med en flexibel,
svérantandlig utsugningsledning.

Utsugningen méste automatiskt tillkopplas samti-
digt som frasen tillkopplas. Strémningshastig-
heten pa utssugsstosen skall vara 20 m/s.

scheppach tillkopplingsautomatik finns som
specialtillbehor.

Typ ALV 2

artikelnr. 7910 4010 230V /50 Hz

Typ ALV 10

artikelnr. 7910 4020  230/400 V /50 Hz

Vid start av arbetsmaskinen satter suganlaggnin-
gen automatiskt igang efter 2-3 sekunders for-
drojning. Darigenom forhindras éverbelastning av
husets sakringar .

Efter avsténgning av arbetsmaskinen fotsétter
uppsugningen ytterligare 3-4 sekunder och sténgs
sedan automatiskt av.

Dérvid sugs restdammet upp s&som férordnat i
tyska férordningen for halsovadliga amnen. Detta
sparar strdm och reducerar buller. Suganléggnin-
gen &r endast igdng nar maskinen drivs.

For arbeten inom industrin, méste scheppach
stoftavskiljare rg 4000 sattas in for uppsugningen.
Stang inte av eller avlagsna suggani&ggning eller
stoftavskiljaren nar arbetsmaskinen &r igang.

scheppach bordsfras &r uteslutande konstruerad
for bearbetning av tra med de verktyg och till-
behor som erbjuds av scheppach.

Maskinen far endast anvandas om den fungerar
tekniskt korrekt. Beakta alltid de direktiv, séker-
hetsbestammelser och faror som &r angivna i
bruksanvisningen! Atgérda genast de storningar
som kan péverka sékerheten.

Tillverkarens sakerhets-, arbets- och skoétselanvis-
ningar méaste beaktas liksom de i punkt , Tekniska
data“ angivna matten.

Gallande arbetsskyddsbestammelser och allmént
erkanda sakerhetsregler maste beaktas.

scheppachmaskinen fir endast anvéndas,
skétas och reparera av utbildad personal som
kanner till riskerna. Tillverkaren ansvarar ej for
skador som uppstér genom egenhandiga andrin-
gar pa maskinen.

scheppachmaskinen fir endast anvandas med
tillverkarens originaltillbehér.

All anvandning fér andra andamal galler som
oriktig anvandning for vars foljder tillverkaren ej
Gvertar n&got ansvar.
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A Maaraysten mukainen kaytté

Kone tayttda voimassa olevat EU-maaraykset
soveltuvin osin.

Tyostokappaleissa ei saa olla vieraita esineita,
kuten nauloja tai ruuveja.

Kone taytyy ennen kaytté6nottoa liittda purunimu-
riin, imuletkun tulee olla taipuisa, vaikeasti syttyva.
Imun téytyy kaynnistya automaattisesti samaan
aikaan kuin jyrsinkone kytketééan péaélle.
Imuliitannalla olevan ilmavirran virtausnopeuden
taytyy olla 20 m/s

scheppach kdynnistysautomatiikka on saata-
vissa erikoistarvikkeena.

Tyyppi ALV 2

Til.n:0 7910 4010 230V /50 Hz

Tyyppi ALV 10

Til.n:0 7910 4020 230/400V /50 Hz

Kun tydkone kaynnistetdan purunimuri kdynnistyy
automaattisesti 2-3 sekuntia myéhemmin. N&in
valtetddn mittaritaulun sulakkeen palaminen.

Kun tydkonen pysaytetaan, purunimuri pyséahtyy
automaattisesti 3-4 sekuntia myéhemmin.

Nain myds loppupdly imetaan pois maaraysten
mukaisesti. Kytkentdautomatiikalla séastetaén
energiaa ja vahennetaén tydpaikan melue, koska
purunimuri kdy vain silloin, kun tydkonetta
kaytetaan.

Ammatinharjoittajan tyétiloissa ja koulutiloissa
pdlynpoisto voidaan jarjestaa scheppach

rg 4000 -laitteella.

Purunimuria tai pélynpoistolaitetta ei saa
pysayttaa tai irrottaa, kun tydkone on kaynnissa.

scheppach jyrsinkone on suunniteltu puun késit-
telyyn, sen yhteydessa saa kayttaa vain
scheppach:in tydkaluja ja lisdvarusteita.

Konetta kaytettdessa on sen oltava teknisesti
moitteetomassa kunnossa, kéyttohjeita taytyy
noudattaa turva- ja vaaratekijat tiedostaen
madraysten mukaisesti! Hairiét, jotka voivat
haitata turvallisuutta, on korjattava (korjatautet-
tava) valittémasti!

Valmistajan antamia turvallisuus-, ty6- ja huolto-
ohjeita seka teknisissa arvoissa annettuja arvoja
on noudatettava.

Asiaankuuluvia tapaturmanehkaisyohieita ja muita
yleisesti tunnettuja turvallisuusteknisié saéantdja on
noudatettava.

scheppach-konetta saavat kdyttaa, hoitaa ja pitaé
kunnossa vain sellaiset henkil6t, jotka on
perehdytetty sen kayttdon ja jotka myds tietavat
kayttoon liittyvat vaaratekijat. ltse tehdyt muutok-
set koneeseen vapauttavat koneen valmistajan
vahingonkorvausvelvollisuudesta.

scheppach-koneessa saa kayttaa vain
alkuperaisia kulutus- ja varaosia.

Jokainen sen ylittdva kaytto ei ole ohjeitten
mukainen. Siitd johtuvista vahingoista ei valmistaja
vastaa; vahingosta vastaa yksin kéayttaja.

/\ Riktig bruk

L]

L]

Maskinen er produsert i henhold til gyldige EU
retningslinjer for maskiner.

Prinsipielt m& arbeidsstykkene som skal bearbei-
des veere fri for fremmedlegemer som spiker og
skruer.

Fer igangkjering ma maskinen tilkoples et avsug-
anlegg med en fleksibel, vanskelig antennelig
avsugledning.

Avsuget mé kople seg inn uavhengig fra frese-
maskinen. stremningshastigheten ved avsug-
stussene ma vaere 20 m/s.

scheppach innkoplingsautomatikk f&s som
tilbehgr.

type ALV 2

art.nr. 79104010 230V/50 Hz
Type ALV 10

art.nr. 79104020 230V/50 Hz

Nér arbeidsmaskinen koples inn, gar avsuganleg-
get automatisk etter 2-3 sekund startutsettelse.
P4 den méten unngér en & overbelaste sikringene.

Etter at arbeidsmaskinen er koplet ut, gér avsug-
anlegget i 3-4 sekund etterpé og kopler deretter
automatisk ut. Stgvet som ligger igjen suges sa
opp, som kravene i forordning om farlige stoffer
tilsier. Dette sparer stram og reduserer stayen.
Avsuganlegget gar bare nar arbeidsmaskinen er i
drift.

| bruk i en nzeringsbedrift ma scheppach stov-
suger rg 4000 brukes for oppsugning.
Avsuganlegg eller stavsuger ma ikke slés av eller
fiernes nér arbeidsmaskinen gér.

scheppach bordfresemaskin er utelukkende
konstruert for bruk av verktey og tilbeher fra
scheppach for bearbeiding av tre.

Maskinen er bygd etter teknisk standard ifelge
anerkjente sikkerhetstekniske normer. Likevel kan
det ved bruk oppsta fare for liv og levnet for bru-
keren eller tredjemann, eller skade p& maskinen
og andre realverdier.

De sikkerhetsforskrifter - arbeidsforskrifter og
vedlikeholdforskrifter, som er gitt av produsenten,
mé& overholdes. Det samme gjelder angitte mél,
som stér i de tekniske data.

Veer oppmerksom pé de fastslatte ulykkesrisiko
forskrifter, og de alminnelige anerkjente forsik-
tighetsregler.

scheppach tilleggsanordninger tillates kun brukt-
vedlikeholdt og reparert av personer, som er
underrettet og er fortrolig med de farer, som dette
kan medfere. Forandringer av maskinen, utelukker
alt ansvar for produsenten, s&fremt dette resulte-
rer i skader.

scheppach maskinene tillates kun brukt med
orriginaltilbeher og orriginalt verktoy fra produsen-
ten.

Etthvert bruk ut over ovennevnte gjeldende
bestemmelser skjer p4 eget ansvar, og eventuelle
skader kan ikke belastes produsenten. All risiko
beeres da av brukeren.

A Bestemmelsesmeessig
anvendelse

Maskinen opfylder geeldende EG maskinregu-
lativer.

De arbejdsemner, der skal bearbejdes, skal altid
veere fri for fremmedlegemer som sem eller
skruer.

Fer ibrugtagningen skal maskinen tilsluttes et
udsugningsanlzeg med en fleksibel, svaert
antzendelig udsugningsslange.

Usugningen skal starte automatisk samtidig med,
at der teendes for freesemaskinen. Gennemstrom-
ningshastigheden ved udsugningsstudsen skal
veere 20 m/s.

scheppach tilkoblingsautomatik, kan fas som
ekstra tilbeher.

Type ALV 2

Art.-nr. 79104010 230V /50 Hz
Type ALV 10

Art.-nr. 7910 4020  230/400V /50 Hz

Nar der teendes for arbejdsmaskinen, starter
udsugningsanleegget automatisk efter 2-3 sekun-
ders startforsinkelse. Derved forhindres en over-
belastning af husets sikringer.

Nar der slukkes for arbejdsmaskinen har
udsugningen et efterlgb pa 3-4 sekunder og
kobler derefter automatisk fra. Derved udsuges
reststov, som det kraeves i forordningen om risiko-
stoffer. Dette sparer strem og reducerer stgjen.
Udsugningsanlaegget kerer kun, nér arbejds-
maskinen er i brug.

For arbejder i forbindelse med erhverv skal der til
udsugningen benyttes en scheppach stevudskil-
ler rg 4000.

Udsugningsanleeg eller stevudskiller mé ikke slés
fra eller fiernes, sé leenge arbejdsmaskinen er i
gang.

scheppach bordfreesemaskinen er udelukkende
konstrueret til bearbejdning af tree med det af
scheppach tilbudte veerktgj og tilbeher.

Maskinen mé kun benyttes i teknisk fejlfri tilstand
og overensstemmelse med sin bestemmelse samt
sikkerheds- og risikobevidst under overholdelse af
betjeningsvejledningen. Iszer skal fejl, som vil
kunne nedseette sikkerheden, omgaende rettes!

Fabrikantens sikkerheds-, arbejds- og vedlige-
holdelsesregler og de i de tekniske data specifice-
rede mal skal overholdes.

De geeldende sikkerhedsbestemmelser og de
alment anerkendte sikkerhedstekniske regler skal
overholdes.

scheppach maskinen mé& kun benyttes, vedlige-
holdes eller repareres af personer, der er fortrolige
med maskinen og som er informeret vedrgrende
de mulige farer. Egne aendringer ved maskinen
udelukker ethvert ansvar fra fabrikantens side for
derved forarsagede skader.

scheppach bordfraeseren ma kun benyttes med
originalt tilbeher og originalvaerktej leveret af
fabrikanten.

Enhver anvendelse, der gar ud over dette, betrag-
tes ikke som veerende i henhold til bestemmels-
erne. For skader, der opstér som felge heraf, over-
tager fabrikanten intet ansvar; hele risikoen herfor
overtages af brugeren.
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A Riesgos restantes

@

A Outros riscos

©,

A Restrisker

Maskinen &r tillverkad enligt teknisk standard och de
godkénda tekniska sékerhetsreglerna. Trots detta
kan enskilda restrisker upptrada vid arbetet.

La magquina ha sido construida siguiendo los avan-
ces tecnoldégicos del momento y bajo cumplimiento
de las normas técnicas de seguridad internaciona-
les. No obstante, el trabajo con esta maquina puede

A magquina foi construida de acordo com o nivel
actual do desenvolvimento da técnica e de acordo
com as regras seguranca reconhecidas. Nao
obstante disso podem surgir alguns riscos residuais

acarrear riesgos adicionales.

L]

Peligro de sufrir heridas en dedos y manos al
introducir incorrectamente las piezas a tratar en la
fresa.

Peligro de sufrir heridas al salir disparadas las
piezas mal sujetas o mal introducidas y al trabajar

sin elementos de tope.
equipos de proteccion corporal, tales
como orejeras.

Peligro de sufrir heridas con una fresa defectuosa.
Comprobar regularmente si la fresa tiene algin
defecto.

Riesgos de salud provocados por el
polvo y el serrin. Imprescindible utilizar
equipos de proteccién corporal, tales
como mascarilla y gafas de proteccion.

Riesgos para la salud provocados por
el ruido. Al trabajar con la maquina se
sobrepasan los limites del nivel de ruido
admisible. Imprescindible utilizar

A pesar de tomar todas la medidas de precaucién
debidas pueden surgir otros riesgos no evidentes.

Los riesgos se pueden reducir al minimo
cumpliendo en todo momento las ,Instrucciones
de seguridad“ y observando el empleo para el que
esta destinada la maquina y las instrucciones de
uso de tipo general.

Volumen de suministro

Fresadora de mesa scheppach hf 4000
Dispositivo de proteccion y presion
Brazo de mandos completo

durante o trabalho com a maquina.

¢ Ao conduzir incorrectamente a pega a trabalhar
ha perigo de ferimento de dedos e méos pela fer-
ramenta de fresar em rotagéo.

Perigo de ferimento pela pega catapultada em

consequéncia de fixagao ou condugao incor-
rectas.

Perigo para a satde causado por pé e
aparas de madeira. Utilizar obrigatoria-
mente o equipamento pessoal de
protecg@o como dculos de protecgdo
e mascara de protecgdo contra po.

Perigo para a satide causado por ruido.
Durante os trabalhos a maquina ultra-
passa o nivel permissivel de ruido.
Utilizar obrigatoriamente o equipamento
pessoal de protecgdo como protectores
para os ouvidos.

Ferimentos podem ser causados por uma ferra-
menta de fresar defeituosa. Controlar regular-
mente se a ferramenta de fresar est4 intacta.

Além disso e apesar de todas as precaugdes
pode haver riscos residuais ndo evidentes.

Pode minimizar os riscos residuais considerando
as ,regras de seguranga“ e a ,especificagédo do
uso“ e, seguindo as instrugdes na sua integra.

Equipamento padrao

Tupia de bancada scheppach hf 4000
Dispositivo de protecgao e pressao
Barra do interruptor principal completa

®
®

o Skaderisk for fingrar och hander p.g.a. det rote-
rande frasverktyget om arbetsstycket inte styrs
fackmaéssigt.

Skador kan uppsta genom att arbetsstycket
slungas ivag p.g.a. att det hélls fast eller styrs
felaktigt, t.ex. genom att det styrs utan att ha

fastgjorts.

Halsorisk p.g.a. trddamm eller traspan.

Personlig skyddsutrustning sdsom
skyddsglasdgon och ansiktsmask méste

Skador p.g.a. defekt frasverktyg. Kontrollera
regelbundet att verktyget &r oskadat.

ovillkorligen béras.

Hélsorisk p.g.a. buller. Vid arbetet dver-
skrids den till&tna bullernivan.

Personlig skyddsutrustning sésom
horselskydd maste ovillkorligen béras.

Halsofara pa grund av felaktig elanslutning. Ta del
av avsnittet Elektrisk anslutning i bruksanvisnin-
gen.

 Trots alla vidtagna &tgarder kan &nda icke uppen-
bara risker finnas.

Restriskerna kan minimeras om sakerhetsfore-
skrifterna och anvéndandet enligt de befintliga
bestammelserna, sdsom bruksanvisningen,
beaktas i sin helhet.

Leveransomfattning

Bordsfras scheppach hf 4000
Skydds- och tryckutrustning
Kopplingsarm komplett

Limitador completo 5mm Paralela completa para tupia 5mm Frasanslag komplett 5mm

Boca de aspiracién @ 100 mm Tubo de aspiragao @ 100 mm Utsugningsstuts @ 100 mm

Perfil de sujecion completo Perfil de fixagdo completo Fastprofil komplett

1 casquillo de husillo de 35 mm lg. Buchas para veio (uma de cada) 35 mm comp. Spindelhylsor 1 st vardera 35 mm lang
20 mm Ig. 20 mm comp. 20 mm lang
15 mm Ig. 15 mm comp. 15 mm lang

2 casquillos de husillo de 25 mmlg. Buchas para veio (duas) 25 mm comp. Spindelhylsor 2 st 25 mm langa

Anillos intermedios 115/145 mm Espacejadores 115/145 mm llaggningsringar 115/145 mm

Llave hexagonal 6 mm Chave hexagonal de cavilha 6 mm Sexkant stiftnyckel 6 mm

Llave de horquilla 27 mm Chave de forqueta 27 mm Gaffelnyckel 27 mm

Accesorios de montaje (bolsa adicional)

Manual de instrucciones con declaracion de
conformidad

Acessorios de montagem (embalagem separada)

InstrugGes de utilizagdo com declaragéo de confor-
midade

Monteringstilloehdr (bipackpése)
Driftsinstruktion med konformitetsférklaring
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A Vahingonvaara

Kone on valmistettu alan uusimpien standardien ja
turvallisusuusteknisten vaatimusten mukaiseksi. Silti
sen kayttd voi aiheuttaa vaaratilanteita.

Py6rivé jyrsintera voi vammauttaa kéyttéjan
sormet tai kadet jos tykappaletta viedaén virheel-
lisesti terélle.

Jos tydkappaletta pidetadn huolimattomasti tai
viedaan terélle virheellisesti esimerkiksi ilman
ohjainta tydkappale voi lennéhtaa pois ja aiheuttaa
loukkaantumisvaaran.

Puupdly ja -lastut voivat vaarantaa
terveyden. Kayta ehdottomasti henkils-
kohtaisia suojavarusteita kten
suojalaseja ja hengiyssuojainta.

L]

Melu voi vaarantaa terveyden. Sallittu
melutaso ylittyy tydskentelyn aikana.
Kéyta ehdottomasti henkildkohtaisia
suojavarusteita kuten kuulosuojaimia.

@0

Viallinen jyrsintydkalu aiheuttaa loukkaantumis-
vaaran. Tarkasta séannéllisin vélein, ettd
jyrsintyékalu on ehja.

o Sahkovirta aiheuttaa hengenvaaran, jos kaytat
saannosten vastaisia tai viallisia jatko-tai
virtajohtoja.

Kaikista varotoimista huolimatta koneella
tyoskentely on aina jossain maérin riskialtista.

Vaaratilanteet torjut parhaiten, kun kaytat konetta
»Turvaohjeiden” ja muiden méardysten ja
saantéjen mukaisesti. Noudata tarkasti koneen
kayttdohjetta.

Toimitukseen sisaltyy

Jyrsinkone scheppach hf 4000
Suoja- ja painolaite

Téydellinen kytkentavarsi
Téaydellinen jyrsinvaste 5mm
Imuliitanta, 1&pimitta @ 100 mm
Téaydellinen kiristysprofiili

/A Andre risiki

Maskinen er bygget etter dagens hayeste tekniske
standard og ifelge anerkjente sikkerhetsregler. P4
tross av dette kan det under arbeid oppsté farer.

Fare for skade pé fingre og hender ved at arbeids-
stykket blir fart mot det roterende freseverktoyet
pé& en ikke fagmessig méate.

Fare for skader p& grunn av at arbeidsstykket blir
slengt ut fordi fastspenningen eller feringen ikke er
fagmessig utfert, f.eks. ved at det arbeides uten

anlegg.

Fare for helseskader p& grunn av trestgv
og trespon. Bruk absolutt personlig
verneutstyr som vernebriller og stov-
maske.

@

Fare for helseskader p& grunn av stoy.
Under arbeide blir tillatt stoygrense
overskredet. Bruk derfor absolutt
personlig verneutstyr som greklokke.

Skader pa grunn av defekt freseverktey. Kontroller
jevnlig at freseverktoyet ikke er skadet.

Selv om alle forholdsregler vedrgrende sikker-
heten er tatt, kan det allikevel oppsta uforutsette
farer.

Farer kan bli redusert til et minimum hvis en ngye
folger «sikkerhetsreglene», bruker maskinen som
forutsatt og forgvrig felger alle anvisninger og rad
som er gitt i den komplette bruksanvisnignen.

Leveransen omfatter

Benkfresemaskin scheppach hf 4000
Beskyttelse- og trykkinnretning
Koplingsarm komplett

/A Andre risiki

Maskinen er bygget efter den nyeste tekniske stan-
dard og de anerkendte sikkerhedstekniske regler. P4
trods heraf kan der ved arbejdet forekomme enkelte
restrisici.

¢ Risiko for kvaestelse af fingre og haender pga. det
roterende fraeseveerktgj ved uhensigtsmaessig
héndtering af arbejdsemnet.

Risiko for at blive ramt af emner, der slynges veek,
ved ukorrekt fastspaending eller handtering, hvis
der f.eks. arbejdes uden anlzeg.

Sundhedsfare pga. traestev eller
treespaner. Personligt sikkerhedsudstyr
som f.eks. beskyttelsesbriller og stov-
maske skal benyttes.

QO

Sundhedsfare pga. stej. Ved arbejdet
overskrides det tilladte stgjniveau.
Personligt sikkerhedsudstyr som
herevaern skal benyttes.

®

Ulykker pga. defekt freeseveerktej. Veerktejet skal
regelmaessigt efterses for defekter.

Fare for at komme til skade p.g.a. forkert elektrisk
installation. Se venligst afsnittet: ,Eltilslutning” - i
brugervejledningen.

Derudover kan der trods de trufne sikkerheds-
foranstaltninger forekomme ikke &benlyse rest-
risici.

Restrisici kan minimeres, ndr ,Sikkerhedshenvis-
ningerne“ og ,,Bestemmelsesmaessig anvendelse”
samt brugsanvisningen falges.

Leverancens omfang

Bordfraesemaskine scheppach hf 4000
Skeerm- og trykanordning
Komplet kontaktarm

Karaholkkeja, 1 kpl 35 mm pitka

1 kpl 20 mm pitka

1 kpl 15 mm pitka
Karaholkkeja, 2 kpl 25 mm pitka
Kara-aukon renkaat 115/145 mm
Kuusiokoloavain 6 mm
Kiintoavain 27 mm
Asennustarvikkeet (mukana olevassa varuste-
pussissa)
Kéayttdohje

jossa mukana myds yhdenmukaisuusilmoitus

Freseanslag komplett 5mm

Avsugstuss @ 100 mm

Klemprofil, komplett

Spindelhylser 1 stk 35 mm Ig.
20 mmg.
15 mm Ig.

Spindelhylser 2 stk. 25 mmlg.

Bordringer 115/145 mm

Sekskantstiftngkkel 6 mm

Gaffelngkkel 27 mm

Montasjetilbeher (medfelgende pose)

Bruksanvisning

med konformitetserklaering

Komplet freeseanleeg 5mm
Udsugningsstuds @ 100 mm
Mellemleegsringe 1 stk & 35 mmg.
20 mm Ig.
15 mmg.
Mellemleegsringe 2 stk & 25 mm lg.
Indleegsringe 115/145 mm
Unbraconegle 6 mm
Gaffelnagle 27 mm

Montagetilbeher (vedlagt pose)

Betjeningsvejledning

med overensstemmelseserkleering

11



&

@

©

Accesorios especiales

Carro deslizante
Prolongacién de la mesa
Empujador

Limitador curvado

Anillo 65 mm

Rodillo de lijar @ 60 mm
Rodillo de lijar @ 80 mm
Magnos de empuje
Dispositivo de marcha

Herramientas y accesorios
especiales

Datos técnicos
Profundidad total mm
Anchura total maxima mm
Anchura total minima mm
Altura total mm
Tamafo de la mesa mm
Altura de la mesa mm
Apertura maxima de

la mesa @ mm
Anillo @ mm
Anillo @ mm
Husillo @ mm
Casquillos del husillo @ mm

Altura de los casquillos @ mm
mm

Margen de regulacién de
la altura

Margen de regulacion del
husillo

Velocidades del husillo

@ maximo de la
herramienta

Boca de aspiraciéon @
Caudal aspirado a 20 m/s

mm

r.p.m.

mm
mm

Subpresion en la boca de
aspiracion

Peso kg

Accionamiento

Motor eléctrico

Potencia
absorbida P,

Potencia
suministrada P,

Régimen del motor
Freno
Sentido de giro

kW

kW
r.p.m.

Art. N° 7939 0000
Art. N° 7240 1300
Art. N° 6807 0000
Art. N° 7240 5200
Art. N° 7240 0110
Art. N° 7922 0000
Art. N° 7930 3000
Art. N° 7963 1000
Art. N° 7240 1100

Pagina 42
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2780
electrénico
izquierda/
derecha

Acessorios especiais

Carro de respigar
Prolongamento de bancada
Alimentador automatico
Guia de tupiar em arco
Espacejador 65 mm

Dispositivo de lixadeira de
rolo @60 mm

Dispositivo de lixadeira de
rolo @80 mm

Punhos deslizantes
Carro de transporte

Ferramentas - acessorios
especiais

Dados técnicos

Profundidade total mm

Largura total max. mm

Largura total min. mm

Altura total mm

Dimensdes dabancada  mm

Altura da bancada mm

Abertura da bancada

max. @ mm

Espacejador @ mm

Espacejador @ mm

Veio @ mm

Buchas de veio @ mm

Altura das buchas do veio mm
mm

Ambito de regulagio da

altura mm

Regulagao da inclinagédo

do veio

Rotagdes do veio 1/min.

Ferramenta max. @ mm

Tubo de aspiragéo @ mm

Volume de aspiragdo

a20m/s

Baixa pressao junto ao

tubo de aspiragdo

Peso kg

Accionamento

Motor eléctrico

Poténcia

nominal P, kw

Poténcia

atil P, kW

Rotagdes 1/min.

Travao

Sentido de rotagéo

Art. n° 7939 0000
Art. n° 7240 1300
Art. n° 6807 0000
Art. n° 7240 5200
Art. n° 7240 0110

Art. n° 7922 0000

Art. n° 7930 3000
Art. n° 7963 1000
Art. n° 7240 1100

Pagina 42
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2780

electrénica
esquerdo/direito

Specialtillbehor

Skjutslade
Bordsférléngning
Matningsapparat
Anslag for kurvfrasning
lldggningsring 65 mm
Slipvals @ 60 mm
Slipvals @ 80 mm
Skjuthandtag
Transportanordning

Verktyg specialtillbehor

Tekniska data
Totalt djup mm
Total bredd max mm
Total bredd min mm
Total hojd mm
Bordets storlek mm
Bordets héjd mm
Bordsdppning max @ mm
llaggningsring @ mm
llaggningsring @ mm
Spindel & mm
Spindelhylsa @ mm
Spindelhylsa, hojd mm
mm
Hojdinstaliningsomrdde  mm
Spindelvinkelinstallning
Spindelvarvtal 1/min
Verktyg max @ mm
Utsugningsstuts @ mm
Utsug volymstrém vid
20 m/s
Undertryck vid
udsugselememtet
Vikt kg
Drivning
El-motor
Ineffekt P, kw
Uteffekt P, kW
Motorvarvtal 1/min
Broms
Rotationsriktning

artikelnr 7939 0000
artikelnr 7240 1300
artikelnr 6807 0000
artikelnr 7240 5200
artikelnr 7240 0110
artikelnr 7922 0000
artikelnr 7930 3000
artikelnr 7963 1000
artikelnr 7240 1100

sida 43

803
870
827
1370
750 x 600
880
185
145
115
30
50

1x 15/20/35
2x25
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+45°/-5°
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100/50
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2780
elektronisk
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Erikoisvarusteet

Liukupoyta
Poytatason jatke
Syéttdlaite

Til.n:0. 7939 0000
Til.n:0. 7240 1300
Til.n:0. 6807 0000

Jyrsinohjain kaareville kappaleille Til.n:o. 7240 5200

Karanrengas 65 mm
Hiomatela, lapimitta 60 mm
Hiomatela, lapimitta 80 mm
Tyontokadensijat
Siirtopyoréat

Tyokalut- erikoisvarusteet

Tekniset tiedot
Kokonaissyvyys mm
Kokonaisleveys enint. mm
Kokonaisleveys vahint. mm
Kokonaiskorkeus mm
P&ydén koko mm
Pdydén korkeus mm
P&ydan aukko enint.,
|&pimitta mm
Kara-aukon rengas,
halkaisija mm
Kara-aukon rengas,
halkaisija mm
Kara, halkaisija mm
Karaholkit, halkaisija mm
Karaholkkien korkeus mm
mm
Korkeudensééatoalue mm
Karan kallistuksens&étd
Karan kierrosluku kierr./min.
Tyokalu, halkaisija enint. ~ mm
Imuliitdnta, halkaisija mm
Imu-voluumiteho 20 m/s
Purunimuliitoskappaleissa
alipaine
Paino kg
Kéyttokoneisto
Séhkémoottori
Ottoteho P, kw
Antoteho P, kw
Moottorin
kayntinopeus kierr/min
Jarru
Pyérimissuunta

Til.n:o. 7240 0110
Til.n:0. 7922 0000
Til.n:0. 7930 3000
Til.n:o. 7963 1000
Til.n:o. 7240 1100

sivu 43

803

870

827

1370

750 x 600
880

185

145

115
30
50

1 x15/20/35
2x25

100

+45°/-5°
3000/6000/9000
200

100/50

2100 = 940 m¥%h
@ 50=160m%h

@100= 845Pa
@ 50=1340 Pa
165

400V /50 Hz
4,0

3,0

2780
elektroninen
vasen/oikea

Tilbehor

Skyvebord
Bordforlengelse
Mateapparat
Buefreseanslag
Bordinnlegg 65 mm
Slipevalse @ 60 mm
Slipevalse @80 mm
Skyvehandtak
Kjerbart undersell

Verktoy tilbehor

Tekniske data
Total dybde mm
Total bredde maks. mm
Total bredde min. mm
Total hoyde mm
Bordstarrelse mm
Bordhgyde mm
Borddpning maks. @ mm
Innleggsring @ mm
Innleggsring @ mm
Spindel & mm
Spindelhylster @ mm
Spindelhylsehayder mm
mm
Hoydereguleringsomrdde mm
Spindelskrainnstilling
Spindelomdreiningstall ~ 1/min
Verktgy maks. @ mm
Avsugstusser & mm
Avsug-volumenstrgm
ved 20 m/s
Undertrykk ved
avsugsttussene
Vekt kg
Drivkraft
Elektromotor 3-Fas
Opptakseffekt P, kW
Avgangseffekt P, kW
Motoromdreiningstall ~ 1/min.
Bremse
Omdreiningsretning

art. nr. 7939 0000
art. nr. 7240 1300
art. nr. 6807 0000
art. nr. 7240 5200
art. nr. 7240 0110
art. nr. 7922 0000
art. nr. 7930 3000
art. nr. 7963 1000
art. nr. 7240 1100

side 43

803
870
827
1370
750 x 600
880
185
145
1156
30
50

1x15/20/35
2x25

100

+45°/-5°
3000/6000/9000
200

100/50

@100 = 940 m¥%h
@ 50=160m%h

@100 = 845Pa
@ 50=1340 Pa

165

230V /50 Hz
4,0

3,0

2780
elektronisk
venstre/hgyre

Ekstra tilbehor

Skydesleede
Bordforleengelse
Fremferingsapparat
Buefraesningsanlaeg
Indlegsring 65 mm
Slibevalse @ 60 mm
Slibevalse @ 80 mm
Skydegreb

Korestel

Veerktoj - ekstra tilbehor

Tekniske data
Total dybde mm
Total bredde maks. mm
Total bredde min. mm
Total hgjde mm
Bordstarrelse mm
Bordhgjde mm
Bordlysningsmé&l maks. @ mm
Indlaegsring @ mm
Indlzegsring @ mm
Spindel @ mm
Spindelbgsning @ mm
Str. p& mellemleegsringe  mm
mm
Hejdejusteringsomrade mm
Skréjustering af spindel
Omdr. hastigheder 1/min
Veerktoj maks. @ mm
Udsugningsstuds @ mm
Udsugningsvolumenstrem
ved 20 m/s
Undertryk ved
udsugningsstuds
Vaegt kg
Motor-specifikationer
Elektromotor
Optagen effekt P, kW
Afgiven effekt P, kw
Motoromdrejningstal 1/min.
Bremse

Omdrejningsretning

Art.-nr. 7939 0000
Art.-nr. 7240 1300
Art.-nr. 6807 0000
Art.-nr. 7240 5200
Art.-nr. 7240 0110
Art.-nr. 7922 0000
Art.-nr. 7930 3000
Art.-nr. 7963 1000
Art.-nr. 7240 1100

Side 43

803
870
827
1370
750 x 600
880
185
145
115
30
50

1 x 15/20/35
2x25

100

+45°/-5°
3000/6000/9000
200

100/50

@100 =940 m¥h
@ 50=160m%h

@100 = 845Pa
@ 50=1340Pa
165

400V /50 Hz
4,0

3,0

2780

elektronisk
venstre/hgjre
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Emisién de ruido

Los valores de emision de ruidos valorados para el
puesto de trabajo segin la norma EN 23746 relativa
al nivel de potencia acustica o a la norma EN 31202
(factor de correcion k3 calculado conforme al Anexo
A.2 de la NE 31204) relativa al nivel de presion
acustica y partiendo de la base de las condiciones
laborales especificados en el Anexo A de la norma
ISO 7904 son los siguientes:

Los valores sefialados se refieren a la emision pero
no representan valores de trabajo seguros. Aunque
existe correlacion entre el nivel de emision y el de
inmision, no se puede establecer con seguridad si
resulta necesario tomar medidas de precaucion
adicionales o no. Los factores que influyen en el
nivel de emision del puesto de trabajo incluyen la
duracion del efecto, las caracteristicas del recinto,
otras fuentes de emision, etc. - por ejemplo, el
numero de maquinas y de otras operaciones
contiguas.

Los valores de emision admisibles para el puesto de
trabajo también pueden variar de un pais a otro. No
obstante, la presente informacion tiene por finalidad
servir al usuario de orientacién y ayudarle a calcular
mejor los riesgos y peligros que corre.

Parametros de ruido

Os valores de emisséo de ruido no local de trabalho,
determinados de acordo com a norma EN 23746
(nivel de ruido) e EN 31202 (nivel de press&o acl-
stica com factor de correcgao k3 calculado de
acordo com 0 Anexo A.2 da norma EN 31204),
baseado em condicdes de operacdo descritas na
ISO 7904 Anexo A sdo:

Os valores indicados sdo valores de emissio e ndo
tém que corresponder a valores seguros para traba-
lhar. Apesar de existir uma correlagdo entre os
niveis de emissdo e imisso, ndo se pode determi-
nar com certeza, se é necessario tomar medidas de
precaugao suplementares. Os factores que podem
influenciar o nivel de imissao no local de trabalho
incluem a duragéo da sua incidéncia, as especifici-
dades do espago de trabalho, outras fontes de
ruido, etc., p. ex. 0 nimero de maquinas e procedi-
mentos semelhantes nas proximidades.

Os valores aprovados para o local de trabalho
podem variar de pais para pais. No entanto, esta
informagao deve permitir aos utilizadores efectua-
rem um calculo mais preciso dos perigos e riscos.

Bullerparametrar

Bulleremissionvardena for ljudtrycksnivan vid arbets-
platsen &r beraknade enligt EN 23746 f. ljudeffekt-
nivd samt EN 31204 (korrekturfaktor k3 berdknad
enl. EN 31204, bilaga A.2) och uppgar, utgdende
frdn 25.08.1994 Arbetsvillkor i ISO 7904, bilaga A,
till:

De uppgivna vardena &r emmisionsvarden och
maste darfor inte samtidigt utgora sakra arbets-
vérden. Aven om det finns en korrelation mellan
emissions- och imisionssvarde kan dérav inte sakert
hérledas om kompletterande atgérder &r nddvaniga.
Faktorer som kan paverka imissionsvardet vid
arbetsplatsen &r bl.a. ljudpaverkans langd,
arbetsrummets beskaffenhet och andra ljudkéllor
som tex maskinernas antal och omgivande arbets-
maskiner. De tilldtna arbetsplatsvardena kan &ven
variera mellan olika Iander. Denna information skall
dock underlatta for anvandaren att géra en béttre
uppskattning av faror och risker.

Nivel de potencia acUstica en el puesto de trabajo (en dB)

Nivel de ruido em dB

Ljudeffektniva i dB

Marcha en vacio Ly = 89,1 dB(A)
Elaboracion Ly = 94,2 dB(A)

Marcha em vazio Ly = 89,1 dB(A)
Em operagdo Ly = 94,2 dB(A)

Tomgang Ly = 89,1 dB(A)
Bearbetning Lya = 94,2 dB(A)

Nivel de presion acUstica en el puesto de trabajo
(en dB)

Presséo acUstica na area de trabalho
em dB

Ljudtrycksniva vid arbetsplatsen
idB

Marcha en vacio Lypeq = 78,9 dB(A)
Elaboracion Lyaeq = 86,1 dB(A)

Marcha em vazio Lppeq = 78,9 dB(A)
Em operagéo Lpaeq = 88,1 dB(A)

Tomgang Lpaeq = 78,9 dB(A)
Bearbetning Laeq = 88,1 dB(A)

A los valores de emisiéon mencionados se les afiadira
un valor de inseguridad de medicion de K = 4 dB

Valores sobre la emision de polvo

Los valores de emision de polvo, calculados con-
forme a las bases para el control de la emision de
polvo (parametros de concentracion) de las
maquinas para trabajar madera, estipulados por los
estatutos profesionales alemanes, se hallan por
debajo de los 2 mg/m?. Ello significa que se pueden
mantener los limites de emisién vigentes en la RFA
para el polvo de madera, con la maquina conectada
a un sistema de aspiracion que funcione correc-
tamente a una velocidad minima del aire de

20 m/seg.

La maquina sale de fabrica embalada para el
envio y atornillada a una europaleta con dos tor-
nillos para madera de 8 x 50.

Retire el embalaje y abra la tapa de la carcasa.
Desenrosque los 2 tornillos de las chapas angulares
con la llave de horquilla del 13. Levante la maquina
de la europaleta.

Debido al gran peso de la maquina, el transporte se
debe realizar con una carretilla elevadora o una
horquilla de apilado.

Utilice el mecanismo de traslacion scheppach
para moverla dentro del taller.
(Accesorio especial Art. n° 7240 1100)

Para os valores de emissao acima referidos, é valido
um coeficiente de incerteza de medigdo K = 4 dB.

Dados sobre a emissao de p6

Os valores de emissao de pd medidos de acordo
com os principios para a medicao de emisso de pd
(parametros de concentragdo) de maquinas para
trabalhar madeiras especificados pela Associagao
Profissional de Especialistas em Madeira Alema
situam-se abaixo de 2 mg/m?. Desta maneira é
garantido que as emissdes de po sejam mantidas
dentro dos valores permitidos pelos regulamentos
em vigor na Alemanha ao conectar a maquina a um
exaustor com uma velocidade da corrente de ar de
pelo menos 20 m/s.

A maquina encontra-se embalada para o trans-
porte, e esta aparafusada com 2 parafusos para
madeira a uma palete EURO.

Retirar a embalagem e abrir o tampo da caixa.
Desaparafusar os dois parafusos para madeira das
placas de unido com uma chave de forqueta 13.
Elevar a maquina da palete.

0 transporte da maquina, devido ao seu elevado
peso, deve ser efectuado, de acordo com o local de
utilizagdo, com um carro de elevagdo ou uma empi-
Ihadora de forquilha.

Para a movimentacao dentro da oficina utilize o

carro de transporte scheppach (acessério espe-
cial art. n° 7240 1100).

For ovanndmnda emissionsvérden galler ett péslag
for métosakerhet paA K = 4 dB

Uppgifter om stoftemission

De enligt ,Grundsatser for provning av stoftemission
(koncentrationsparametrar) fran trabearbetnings-
maskiner fran trafackutskottet matta stoftemissi-
onsvérdena ligger under 2 mg/m3. Darmed kann
man utga ifran att, vid anslutning till ett utsug som
drivs enligt féreskrifterna med minst 20 m/s luftha-
stighet, ett sakert och varaktigt fullgérande kan ske
av de i Férbundsrepubliken Tyskland géllande TRK-
gransvérde for trastoft.

Maskinen ar férpackad for leverans och fastskru-
vad med 2 traskruvar 8 x 50 p& en EURO-pall.

Tag av férpackningen och 6ppna husets lock. Lossa
de 2 traskruvarna med en gaffelnyckel NV 13 ur
knutplétarna. Lyft av maskinen fran EURO-pallen.

Transport av maskinen skall pa grund av maskinens
hoga vikt endast utféras med Iaglyftande truck eller
gaffeltruck.

Vid transport inom verkstadsomradet anvénds

scheppach transportanordning.
(specialtillbehor nr. 7240 1100)
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Meluarvot

Mééaritetyt meluarvot dénitehoa koskevan euronor-
min EN 23746 tai 44nen painetasoa ty6paikalla
koskevan euronormin EN 31202 (korjauskerroin k3
euronormin EN 31204 liitteen A.2 mukaisesti lasket-
tuna) mukaisesti perustuen ISO 7904 normin liitteen
A (25.8.1994) tydskentelyolosuhteisiin:

Téassa annetut arvot ovat emissioarvoja, eivat valt-
tamatta turvallisia tydskenetelyarvoja. Emissioarvot
korreloivat imissioarvojen kanssa, mutta niista ei voi
aina paatelld, ovatko lisaturvatoimet tarpeellisia.
Imissioarvoon vaikuttavat tekijat ovat: vaikutuksen
kesto, tyotilan ominaisuudet, muut melun Idhteet
jne., esim koneiden ja muiden ymparistéssa
tehtédvien tdiden lukumaara. Sallitut arvot tydpaikalla
saattavat vaihdella maasta toiseen. Naiden ohjeiden
tarkoitus on antaa kayttajalle parempi mahdollisuus
vaarojen ja riskien arviointiin.

Steynormer

Stgyemisjonsverdiene for lydtrykknivaet pé arbeids-

plassen i hht.

EN 23746 for lydytelsesniva og EN 31202 (korrektur-
faktor k3 beregnet iflg. bilag A2 av EN 31204) og pa

grunnlag av ISO 7904 bilag A for arbeidsbetingelser

utgjer falgende:

De oppgitte verdiene er emisjonsverdier og er ikke
dermed ogsé sikre arbeidsverdier. Selv om det er en
korreksjon mellom emmisjons- og immisjonsnivéene,
kan det ikke utledes sikkert om forsiktighetsforans-
taltninger er ngdvendige eller ikke. Faktorer som har
innflytelse pa immisjonsnivet pa arbeidsplassen,
inneholder varighet av virkningene, arbeidsrommets
egenart, andre steykilder osv., f. eks. antall maskiner
og annet som foregdr i naerheten. Tillatte arbeids-
plassverdier kan ogsé variere fra land til land. Disse
opplysningene skal gjere det mulig for brukeren &
vurdere farer og risiki.

Stojspecifikationer

De stgjemissionsvaerdier, som er malt i henhold til

EN 23746 for lydeffektniveau resp. EN 31202 (kor-
rekturfaktor k3 beregnet iht. bilag A.2 til EN 31204)
for lydtrykniveau ved arbejdspladsen, andrager pa
baggrund af de i ISO 7904, bilag A opstillede arbe-
jdsbetingelser.

De angivne vaerdier er emissionsvaerdier og skal
dermed ikke samtidigt forst&es som sikre arbejds-
veerdier.

Selvom der er en sammenhaeng mellem emissions-
og immissionsniveau kan det derudfa ikke udledes
sikkert, om det er ngdvendigt med ekstra forholds-
regler eller ikke. Faktorer, som kan have indflydelse
pé& det nuvaerende immissionsniveau pa arbejds-
pladsen, indeholder varigheden af pavirkningerne,
arbejdsrummets egenart, andre stgjkilder o.s.v., f.
eks. antallet af maskiner og andre igangvaerende
processer. De tilladte veerdier pa arbejdspladsen kan
ligeledes variere fra land til land. Denne information
skal dog gere brugeren i stand til at kunne foretage
en bedre vurdering af fare og risiko.

Aanen tehotaso desibeleissa

lydytelsesnivé i dB

lydeffektniveau i dB

Tyhjakaynti Lya = 89,1 dB(A)
Tyoskentely Lwa = 94,2 dB(A)

tomgang Lwa = 89,1 dB(A)
under arbeid Lya = 94,2 dB(A)

tomgang Lya = 89,1 dB(A)
i arbejde Lya = 94,2 dB(A)

Aanen painetaso tydpaikalla desibeleissa

lydtrykkniva p& arbeidsplassen
idB

lydtrykniveau ved arbejdsplads
idB

Tyhjakéynti Lopeq = 78,9 dB(A)
Ty6skentely Loaeq = 88,1 dB(A)

tomgang Lpaeq = 78,9 dB(A)

under arbeid Lppeq = 88,1 dB(A)

tomgang Lpaeq = 78,9 dB(A)
i arbejde Lypeq = 88,1 dB(A)

Mainittuihin emissioarvoihin siséltyy mittauksen
epavarmuuslisd K = 4 dB

Tiejota polypaastosta

Polypaaston arvot, jotka ammattitoimikunta ,,Puu®
on mitannut ,Puunjalostuskoneiden pélypaaston
testaussaantéjen mukaan, ovat alle 2 mg/me. Kun
kone liitetdan asianmukaiseen yrityksessé laytdssa
olevaan imulaitteestoon, jossa ilmavirran nopeus on
vahintaan 20 m/s, voidaan nain ollen noudattaa Sak-
san litotasavallassa voimassa olevia TRK-puupélyn
raja-arvoja pysyvasti.

Kone on ldhettamista varten pakattu ja ruuvattu
kahdella 8 x 50:n puuruuvilla EURO-kuormala-
vaan.

Irrota pakkaus ja avaa kotelon kansi. Irrota puuruuvit
levysta 13 mm:n kiintoavaimella. Nosta kone EURO-
kuormalavasta.

Konetta on painavuutensa takia kuljetettava,
tybkohteesta riippuen, nostovaunulla tai
haarukkatrukilla.

TyOpajassa tapahtuvissa siirroissa kaytetaan
scheppach siirtopy6ria.

For de ovennevnte emisjonsverdiene finnes et
malingsusikkerhets tillegg pd K = 4 dB

Opplysninger om stgvemisjon

Stevemisjonsverdiene malt etter ,prinsipp for kon-
troll av stevemisjon (konsentrasjonsparameter) fra
trebearbeidingsmaskiner” utfrt av fagkomitéen for
tre ligger p& under 2 mg/m3. Det kan derfor g&s ut
fra at tilkopling av maskinen til et forskriftsmessig
drevet avsugsapparat med minst 20 m/s lufthastig-
het er sikkert innenfor TRK-grenseverdiene for tre-
stov i Forbundsrepublikken Tyskland.

Maskinen er pakket for forsendelse og skrudd
fast med 2 treskruer 8 x 50 p& en EURO-palle.

Ta av emballasjen og &pne husdekselet. Drei de
2 treskruene med gaffelngkkel 13 ut av knuteplaten.
Loft maskinen fra EURO-pallen.

Transport av maskinen ber pé grunn av den hgye
vekten skje med jekkvogn eller gaffeltruck, alt etter
hvor den skal plasseres.

Bruk scheppach kjereinnretning til flytting innen et
verkstedomrade.
(Tilbeher art. nr. 7240 1100)

For de neevnte emissionsveerdier geelder et malings-
usikkerhedstilleeg K = 4 dB

Angivelser vedr. stovemission

Stevemissionsveerdierne, malt i henhold til ,,Princip-
per for kontrol af stevemission (koncentrationspara-
meter) fra treebearbejdningsmaskiner” fra sagsudval-
get Tree, ligger under 2 mg/m?. Dermed kan man
udgé fra, at de i Tyskland geeldende TRK-graense-
veerdier for traestev kan overholdes vedvarende og
sikkert, s&fremt maskinen er tilsluttet en korrekt
veerkstedsudsugning med mindst 20 m/s lufthastig-
hed.

Transporten af maskinen ber pé grund af den store
veegt foretages med laftevogn eller gaffeltruck alt
efter arbejdssted.

Brug scheppach kerestel til bevaegelse i
veerkstedsomradet.
(specialudstyr art.-nr. 7240 1100)
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Instalacion y ajuste

Fig. ,A“

Coloque la maquina sobre una base
plana y estable.

La fresadora de mesa scheppach

hf 4000 se halla apoyada sobre 4 patas
de goma regulables.

Equilibre la maquina con ayuda de las
patas. Suelte las tuercas (1) y enrosque o
desenrosque las patas en la medida de
las necesidades; una vez equilibrada la
maquina, vuelva a apretar las tuercas (1)
(lave de horquilla con una apertura de
17 mm).

Complementacion

Herramientas de montaje

El volumen de suministro contiene:
1 llave de horquilla con una apertura de
27 mm

1 llave de espiga con una apertura de
6 mm

El volumen de suministro no contiene:
1 llave de horquilla con una apertura de
17 mm

1 llave de horquilla con una apertura de
13 mm

La fresadora de mesa scheppach
hf 4000 no se suministra completa-
mente montada debido al embalaje.

Perfil de sujecion
Fig. ,B“
Monte el perfil de sujecién para el dis-

positivo de proteccién y presion con
ayuda de una llave de horquilla de 13.

2 tornillos hexagonales M8 x80
2 arandelas 28

Montagem e ajustamento

Fig. ,A“

Colocar a maquina de forma estavel em
solo plano e seguro.

A tupia de bancada scheppach hf 4000
apoia-se em 4 pés de borracha.

Compensar irregularidades do solo: Sol-
tar a porca sextavada (1), rodar os pés
de borracha para dentro ou para fora,
aparafusar de novo a porca sextavada (1)
(chave de forqueta com abertura

17 mm).

Finalizacao

Ferramenta de montagem

Incluido no equipamento padréo:
1 chave de forqueta -

abertura 27 mm
1 chave de cavilha -

abertura 6 mm

N&o incluido no equipamento padrao:
1 chave de forqueta com
abertura de 17 mm

1 chave de forqueta com
abertura de 13 mm

Por razbes que se prendem com o
processo de embalagem, a sua tupia
de bancada scheppach hf 4000 nao
esta completamente montada.

Perfil de fixagao
Fig. ,B“

Montar o perfil de fixagao para o disposi-
tivo de protecgao e pressdo com uma
chave de forqueta com abertura de -

13 mm.

2 parafusos de cabega
sextavada M 8x 80
2 arandelas 28
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Uppstillning och install-
ning

Fig. ,A“

Stall upp maskinen stadigt pa ett jamt,

stabilt underlag.

Din bordsfras scheppach hf 4000 stér
pa 4 stillbara gummibuffertar.

Utjama ojamnheter i golvet. Lossa
sexkantmuttern (1), skruva in eller ut
gummibuffertarna, drag dérefter fast
sexkantmuttern (1) igen (gaffelnyckel
NV 17 mm).

Komplettering

Monteringsverktyg

| leveransomfattningen ingér:
1 gaffelnyckel -
nyckelvidd, NV 27 mm

1 stiftnyckel -
nyckelvidd, NV 6 mm

Detta ingér inte i leveransomfattningen:

1 gaffelnyckel -
nyckelvidd NV 17 mm

1 gaffelnyckel -
nyckelvidd NV 13 mm

Av férpackningstekniska skér ar Din
bordsfras scheppach hf 4000 inte
komplett monterad.

Fastprofil
Fig. ,,B“
Montera fastprofilen fér skydd- och

tryckutrustningen med gaffelnyckel NV
13 mm.

M8x80
g8

2 sexkantskruvar
2 brickor

Paikalleen sijoittaminen ja
saataminen

Fig. ,A

Aseta kone tasaiselle pitdvélle pinnalle
niin, etta se ei voi kaatua.

scheppach hf 4000 jyrsinkone on
neljan saadettavissa olevan kumi-
puskurin (-jalan) paalla.

Tasaa pinnan epétasaisuudet. Hellita
kuusiomutteria (1), kierrd kumipuskuria
vastaavasti sisdén- tai ulospain, kiristéd
kuusiomutteri (1) taas (1 mm:n kiintoa-
vain).

Taydentdminen

Asennustyokalut

toimitukseen sisaltyy:
1 kiintoavain -
avainvali 27 mm

1 1 kuusiokoloavain-
koko 6 mm

toimitukseen ei sisally:

1 kiintoavain -
avainvali 17 mm

1 kiintoavain -
avainvali 13 mm

Pakkausteknisista syista johtuen
scheppach hf 4000 poytajyrsin-
konetta ei ole asennettu taysin
valmiiksi.

Kiinnitysprofiili
Kuva ,B“

Asenna suoja- ja painolaitteen kiinni-
tysprofiili 13 mm:n kiintoavaimella

M8x80
g8

2 kuusioruuvia
2 aluslevya

Oppstilling og justering

Fig. ,A“
Sett maskinen pé fast grunn slik at den
stér stott.

Bordfresemaskinen scheppach
hf 4000 star p& 4 regulerbare gummi-
buffer.

Uregelmessigheter pa gulvet utbedres.
Losne sekskantmutteren (1), juster
gummibufferne tilsvarende ved & skru
inn og ut, dra til sekskantmutteren (1)
igjen (gaffelngkkel SW 17 mm).

Komplettering

Montasjeverktoy

Med leveransen folger:
1 gaffelngkkel -
ngkkelbredde SW 27 mm

1 stiftngkkel -
ngkkelbredde SW 6 mm

Dette herer ikke med leveransen:

1 gaffelngkkel -
nekkelbredde SW 17 mm

1 gaffelngkkel -
ngkkelbredde SW 13 mm

Av emballasjetekniske grunner er
benkfresemaskinen scheppach hf
4000 ikke komplett montert.

Klemmprofil
Fig. ,B“
Monter klemprofilen for vern- og

trykkinnretningen med gaffelngkkel
SW 13 mm.

2 sekskantskruer
2 skiver

M8x80
o8

Oppstilling og justering

Fig. ,A“

Stil maskinen pé et jeevnt, stabilt under-
lag.

Deres bordfreesesmaskine scheppach

hf 4000 star pa 4 justérbare gummi-
puffer.

Udlign evt. ujaevnheder i underlaget.
Lasn maskinmgtrikken (1), skru gummi-
pufferne passende i eller ud, spaend
maskinmaetrikker (1) igen (gaffelnagle
str. 17).

Komplettering

Montageveerktgj

Leverancen indeholder:
1 gaffelnggle storrelse SW 27 mm
1 unbraconggle sterrelse SW 6 mm

Ikke indeholdt i leverancen:

1 gaffelnagle starrelse SW 17 mm
1 gaffelnggle sterrelse SW 13 mm

Af emballeringstekniske grunde er
Deres bordfraesemaskine scheppach
hf 4000 ikke komplet monteret.

Klemmeprofil
Fig. ,B“
Montér klemmeprofilen til skeerm- og

trykanordningen med gaffelnegle
SW13.

2 maskinskruer
2 skiver

M8 x 80
a8
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Dispositivo de proteccién y
presion
Fig. ,C“

e Dé 16 2 vueltas a los dos tornillos
cilindricos (1). Utilice una llave de
espiga con una apertura de 6 mm.

¢ Cologue el dispositivo de proteccion y
presion.

* Vuelva a apretar los dos tornillos
cilindricos (1).

Brazo de mandos
Fig. ,D*

Por motivos de embalaje, el brazo de
mandos se suministra colocado al revés,
en la pata del bastidor.

Por motivos de seguridad resulta
fundamental montarlo en posicion de
trabajo.

Utilice una llave de horquilla con una
apertura de 13 mm.

El brazo de mandos se suministra
montado en la pata del bastidor con 2
tornillos hexagonales tipo M 8 x 20. Para
montarlo correctamente, desenrosque
los dos tornillos hexagonales.

Al montarlo en posicion de trabajo, uti-
lice 4 arandelas dentadas para la puesta
a tierra del brazo de mandos.

2 tornillos hexagonales (1) M8x20
4 arandelas dentadas A84
2 tuercas hexagonales M8

La funcion del interruptor principal (2)
y del cuadro de mandos (3) esta
descrita en el capitulo ,,Conexion
eléctrica“ (pagina 20).

Dispositivo de protecgao e
pressao
Fig. ,C*

¢ Rodar os dois parafusos de cabega
cilindrica (1) uma a duas voltas para
fora. Chave de cavilha com abertura
de 6 mm.

¢ Posicionar o dispositivo de protecgéo
e pressao.

¢ Apertar de novo os dois parafusos de
cabeca cilindrica (1).

Barra do interruptor principal
Fig. ,D“

Para efeitos de transporte, a barra do
interruptor principal esta fixada ao pé da
armagao virada para baixo.

Devido a razoes de segurancga técnica,
tera de se proceder a montagem para
a posicao de trabalho.

Chave de forqueta com abertura de

13 mm.

A barra do interruptor principal foi mon-
tada no pé da armagéo com 2 parafusos
de cabecga sextavada M 8 x 20.
Desaparafusar ambos os parafusos de
cabega sextavada.

Durante a montagem para a posigao de
trabalho, utilizar 4 arruelas de aperto
dentadas de cada vez, para fazer a
ligagdo da barra a terra.

2 parafusos de cabega

aterra (1) M8x20
4 arruelas de aperto dentadas A 8,4
2 porcas sextavadas M8

As funcoes do interruptor principal (2),
assim como da caixa de comutag¢ao
(3) estao descritas em ,Ligacao
eléctrica“ (pagina 20).
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Skydd- och tryckutrustning

Fig. ,C*

o Skruva ur de tva cylinderskruvarna
(1) ett till tvé varv. Stiftnyckel nyckel-
vidd 6 mm.

o Sétt in skydd- och tryckutrustningen.

¢ Drag fast de tva cylinderskruvarna
(1) igen.

Kopplingsarm
Fig. ,,D

Kopplingsarmen &r av férpacknings-
tekniska skal monterad nedtill pa
stativets fot.

Montering till arbetsstilining méste
genomforas av sidkerhetstekniska
skal.

Gaffelnyckel nyckelvidd NV 13 mm.

Kopplingasarmen &r for leverans mon-
terad med 2 sexkanskruvar M 8 x 20
pé stativets fot. Skruva ur de tva
sexkantskruvarna.

Anvand vardera fyra solfjdersformade
brickor vid monteringen for att jorda
kopplingsarmen.

2 sexkantskruvar (1) M8x20
4 solfjadersformade brickor A 8,4
2 sexkantmuttrar M8

Huvudstrombrytarens 2 samt kopp-
lingshusets 3 funktion ar beskriven
under ,elektrisk anslutning® (sidan
20).

Suoja- ja painolaite

Kuva ,,C*

¢ kierrd molempia kuusiokolo-ruuveja
(1) yksi tai kaksi kierrosta ulospain
6 mm:n kuusiokoloavaimella.

* aseta suojalaite paikalleen.

o kiristd molemmat kuusiokolo-ruuvit
(1) taas.

Kytkentavarsi
Kuva ,,D*

Pakkausteknisista syista johtuen
kytkentévarsi on asennettu alaspain
telineen jalkaan.

Turvallisuusteknisista syista johtuen
se taytyy asentaa tydasentoon.

Kiintoavain - avainvali 13 mm.

Koneen lahettamista varten kyt-
kentavarsi on asennettu telineen
jalkaan 2:lla kuusioruuvilla M 8 x 20.
Irrota molemmat kuusioruuvit.

Tybasentoon asennus: kéyta
kytkentavarren maadoittamiseen neljaa

hammastettua aluslevya.

2 kuusioruuvia (1) M8x20
4 hammastettua aluslevya A 8,4

2 kuusiomutteria M8

Paakytkimen (2) ja kytkentdkotelon
(1) toiminta on kuvattu kohdassa
wSahkoliitanta“ (sivu 20).

Beskyttelses- og trykkinnretning

Fig. ,C*

¢ Drei ut de to sylinderskruene (1) en til
to omdreininger. Stiftngkkel ngkkel-
bredde 6 mm.

o Sett in beskyttelse- og trykkinnret-
ningen.

e Dra til de to sylinderskruene (1) igjen.

Koplingsarm
Fig. ,D“

Av emballasjetekniske hensyn er
koplingsarmen flyttet ned pa stativ-
fotterne.

Montasje til arbeidsstilling ma av
sikkerhetstekniske grunner foretas.

Gaffelngkkel ngkkelbredde 13 mm.

Koplingsarmen er for emballasjen
montert p3 stativfetterne med 2 seks-
kantskruer M 8 x 20. Skru ut de to
sekskantskruene.

Ved montasje til arbeidsstilling brukes
4 vifteskiver for jording av koplingsar-
men.

2 sekskantskruer (1) M8x20
4 vifteskiver A84
2 sekskantmutre M8

Hovedbryterens (2) og koplingshu-
sets (3) funksjon er beskrevet under
»Elektrisk tilkopling“ (side 20).

Skaerm- og trykanordning

Fig. ,C“

e Skru de to cylinderskruer (1) en til to
omgange ud. Unbraconggle str. 6
mm.

¢ Set skaerm- og trykanordningen pa.

e Speend de to cylinderskruer (1) igen.

Kontaktarm
Fig. ,D*

Af emballeringstekniske grunde er kon-
taktarmen monteret forskudt nedad pa
stelbenet.

Af hensyn til sikkerheden skal der
foretages en montering til arbejds-
positionen.

Gaffelnggle str. 13 mm.

Ved forsendelsen er kontaktarmen
monteret med to maskinskruer M 8 x
20 p4 stelbenet. Skru de to maskins-
kruer ud.

Ved montage i arbejdspositionen
benyttes 4 stjerneskiver til at jordfor-
binde kontaktarmen.

2 maskinskruer (1) M8x20
4 stjerneskiver A84
2 maskinmgtrikker M8

Funktionen for hovedafbryderen (2)
samt kontakthuset (3) er beskrevet
under ,Eltilslutning” (side 20).
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Conexion eléctrica

El motor que lleva incorporado la

méquina esta listo para su funcio-
namiento inmediato. La conexion esta-
blecida cumple las normativas alemanas
VDE y DIN.
La conexion a establecer por parte del
usuario y los cables de prolongacion
que utilice deberan cumplir también
dichas normas.

Freno del motor

Esta fresadora de mesa esta equipada
con un freno automatico. La actividad
del freno comienza nada mas apagar el

Ligacao eléctrica

O motor eléctrico instalado esta

pronto a funcionar. A sua ligagao
eléctrica esta de acordo com todas as
respectivas disposi¢oes VDE e DIN.

A ligagao a corrente efectuada pelo
cliente, assim como os fios de
extensao utilizados, devem estar de
acordo com estas disposic¢oes.

Dispositivo de travagem do motor

A sua tupia de bancada esta equipada
com um travao de paragem de accio-
namento automatico. O travdo comega a

un servicio de tipo S6/40%.

El motor se apaga automaticamente
cuando esta sobrecargado y se puede
encender de nuevo tras un periodo de
enfriamiento (de duracién variable).

A Cables eléctricos
deteriorados

Los cables eléctricos sufren a menudo
danos en el aislamiento.

Las causas suelen ser:

* Puntos de presion cuando los cables
pasan por ventanas y resquicios de
alguna puerta.

¢ Dobladuras motivadas por una suje-
cién o un tendido incorrecto del cable.

¢ Cortes causados por pisar el cable.

¢ Darios en el aislamiento provocados
por desenchufar con violencia el cable
de la toma de corriente.

¢ Fisuras debidas al envejecimiento del
cable.

Recuerde que esta prohibido utilizar
cables que presenten este tipo de
deteriores. Los dafos en el aislamien-
to de los cables eléctricos suponen
peligro de muerte.

Controle con cierta frecuencia si los
cables eléctricos presentan algun tipo de
dafios. Al efectuar el control, aseglrese
de que el cable no esté conectado a la
red eléctrica.

Recuerde que los cables eléctricos
tienen que cumplir las normativas VDE y
DIN. Utilice inicamente cables de
conexion que lleven la denominacién

H 07 RN.

La denominacioén tipoldgica de los

-éf HS motor de accionamiento. actuar ap6s o motor ter sido desligado.
3lie
S 3

Importante Indicagdes importantes

El motor eléctrico esta disenado para O motor eléctrico esta construido

para o modo de funcionamento
S$6/40%.

Em caso de sobrecarga do motor,
este desliga-se automaticamente.
Apds um periodo de arrefecimento
(temporariamente variavel) o motor
podera ser religado.

A Ligacoes eléctricas
danificadas

Em ligagdes eléctricas registam-se com

frequéncia danos de isolamento.

Causas:

¢ Locais de pressao, quando os fios
eléctricos passam por portas e
janelas.

Locais com dobras, devido a fixagdo
ou conduta inadequada dos fios
eléctricos.

Locais de corte, devido a passagem
de objectos por cima dos fios
eléctricos.

¢ Danos de isolamento, devido ao
arrancar da ficha da tomada de
parede.

Rasgos devido ao envelhecimento do
isolamento.

Ligacdes eléctricas danificadas nao
devem ser utilizadas, e sao, de vido
aos danos de isolamento, um perigo
mortal.

Verificar regularmente as ligag6es
eléctricas quanto a danos. Certificar-se
de que as ligagdes ndo estejem ligadas a
corrente durante a verificagéo.

As ligagdes eléctricas devem correspon-
der as respectivas disposi¢oes VDE e
DIN. Utilizar s6 ligagbes eléctricas com a
identificacdo H 07 RN.

E obrigatério, que no proprio fio exista a
indicagao do tipo de ligagéo a que corre-
sponde.

cables de conexion es obligatoria.

St
1-

Sth:llol

Houj
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Elektrisk anslutning

Den installerade el-motorn ar

driftsklart ansluten. Anslutningen
Sverensstammer med de tillampliga
VDE- och DIN-bestammelserna.

Anslutningen till el-nétet hos kunden
samt anvanda forlangningskablar
skall motsvara dessa bestammelser.

Motor-broms

Din bordsfras ar utrustad med en
automatiskt verkande stoppbroms.
Bromsen bérjar verka nar drivmotorn
har frinkopplats.

Viktiga anvisningar

El-motorn &r konstruerad fér drifts-
satt $6/40%.

Vid 6verbelastning av motorn fran-
kopplas den automatiskt. Efter en
nedkylningstid (olika [dng) kan
motorn tillkopplas igen.

/A Skadade el-kablar

P4 el-kablar uppstér ofta skador pa
isoleringen.

Orsaker:

 Tryckstallen, om kablarna férs genom
fonster eller dérrspringor.

¢ Vikta stéllen pa grund av icke sak-
kunnig faststattning eller férlaggning
av kabeln.

o Skarstallen pa grund av kérning Gver
kabeln.

e Isoleringsskador pd grund av
utdragning ur vagguttaget.

* Rispor pa grund av aldrad isolering.

Sédana skadade el-kablar far inte
anvandas och &r pa grund av isole-
ringsskadorna livsfarliga.

Kontrollera el-kablarna regelbundet
med avseende p& skador. Se till att
kabeln inte ar ansluten till einatet under
kontrollen.

El-kablar skall verensstdmma med de
tillampliga VDE- och DIN-bestdmmels-
erna. Anvand endast kablar med mér-
kningen H 07 RN.

P4 kabeln ar foreskrivet att det skall fin-
nas en patryckt text med typebeteck-
ning.

1Sahkoliitanta

Koneeseen asennettu sahko-

moottori on kayttdvalmis. Sen
litdnta vastaa asianomaisia VDE- ja
DIN- maarayksia.

Asiakkaan verkkoliitannan ja hanen
kayttamien pidennyskaapeleiden
tulee vastata naitd maarayksia.

Moottorin jarru

Poytajyrsinkone on varustettu auto-
maattisesti vaikuttavalla pysahtymisjar-
rulla. Jarru alkaa vaikuttaa sen jalkeen
kun koneen moottori kytketaan pois
paalta.

Tarkeita ohjeita

Sahkomoottori on tarkoitettu kayt-
tétavalle S6/40%.

Jos moottori kuormittuu liikaa, se
kytkeytyy automaattisesti pois
paalta. Jaahdytysajan jalkeen (pituus
vaihtelee) moottori voidaan taas kyt-
ked padlle.

/A Vialliset sahksliitos-
johdot

Séahkoliitosjohtoihin syntyy usein eris-

tysvaurioita

Syyné voi olla:

¢ painekohdat, jos litosjohdot on joh-
dettu ikkunoiden tai oven rakojen lapi

o taitekohdat, jos liitosjohdot on kiinni-
tetty ja johdettu epéasianmukaisella
tavalla

* katkaisukohdat, jos on ajettu liitos-
johdon yli

o eristysvauriot, jos johto on irrotettu
riuhtaisemalla seinépistorasiasta

¢ halkeamat, jos eristys on vanhentu-
nut.

Sellaisia viallisia sahkéliitosjohtoja ei
saa kayttaa ja ne ovat eristysvaurioi-
den vuoksi hengenvaarallisia.

Tarkasta saannollisesti, ettei sahkolii-
tosjohdoissa ole vaurioita. Varmistu
tallin, etté litosjohto on tarkastuksen
aikana irti sdhkdverkosta.

Séahkoliitosjohtojen taytyy vastata
kyseisia VDE- ja DIN-maarayksid. Kayta
vain sellaisia litosjohtoja, joissa on
merkintd H 07 RN.

Liitoskaapelissa téytyy olla tyyppimer-
kint& (pakollinen).

Elektrisk tilkopling

Den installerte elektromotoren er

tilkoplet ferdig til bruk. Tilkob-
lingen er i samsvar med VDE- og DIN-
normene.

Nettilkoplingen hos kunden og for-
lengelsesledninger som brukes méa
ogsa veere i samsvar med disse.

Motorbremseinnretning

Bordfresemaskinen er utstyrt med en
automatisk stillstandsbremse. Virknin-

gen av bremsen begynner etter at driv-
motoren et utkoplet.

Viktige henvisninger

Elektromotoren er utfert for drifts-
maten S6/40%.

Nar motoren blir overbelastet kopler
den automatisk ut. Etter en tids
avkjoling (tiden kan variere) er det
mulig & sl& pa motoren igjen.

A Skadelige elektrotil-
koplingsledninger

Det oppstér ofte isolasjonsskader pa

tilkoplingsledningene.

Arsakene til dette er:

o Trykkskader, nér tilkoplingsledningen
fores gjennom vindu eller derdpnin-
ger.

Knekkskader etter ukyndig festing
eller foring av tilkoplingsledningen.

Kuttskader etter at tilkoplingslednin-
gen er blitt overkjort.

Isolasjonsskader etter at tilkoplings-
ledningen er blitt revet ut at stikkon-
takten i veggen.

Rifter nér isolasjonen er gammel.

Slike skadelige elektrotilkoplings-
ledninger ma ikke brukes og er pé
grunn av isolasjonsskadene
livsfarlig.

Sjekk elektriske tilkoplingsledninger
regelmessig for skader. Pass da p& at
tilkoplingsledningen ikke er tilkoplet
stromnettet.

Elektriske tilkoplingsledninger mé& veere
i samsvar med VDE- og DIN-normer.
Bruk bare tilkoplingsledninger med
kjennetegn H 07 RN.

Etter forskriftene ma typebetegnelsen
veere trykt pé tilkoplingsledningen.

El-tilslutning

Den installerede elektromotor er

tilsluttet og klar til brug. Tilslutnin-
gen opfylder de geeldende VDE- og
DIN-bestemmelser.

Nettilslutning hos kunden samt de
anvendte forlngerledninger skal
opfylde disse forskrifter.

Motorbremseanordning

Deres bordfraesemaskine er forsynet
med en automatisk virkende stop-
bremse. Bremsen traeder i aktion, nér
der afbrydes for motoren.

Vigtige henvisninger

Elektromotoren er udfort til driftsart
$6/40%.

Ved overbelastning kobler motoren
selv fra. Efter afkeling (variende tid)
kan motoren tilkobles igen.

A Beskadigede el-tilslut-
ningsledninger

Der opstar ofte skader pa isoleringen
pa el-tilslutningsledninger.

Arsager til skaderne:

e Steder pa ledningerne som sidder i
klemme, f.eks nér ledningerne er fort
igennem en dereller en vindues-
spraekke.

Steder med et knaek forarsaget af
ukorrekt fastmontering eller ukorrekt
fering af ledningerne.

Steder hvor ledningen er revnet, fordi
der er kart hen over ledningen.

Isoleringsskader som felge af, at
ledningen er blevet rykket ud af
stikkontakten.

Revner opstéet som falge af
tidsbetinget merning af isoleringen.

Beskadigede el-tilslutningsledninger
mé ikke anvendes og kan pa grund
af isoleringsskaderne vare
livsfarlige.

El-tilslutningsledninger skal regel-
maessigt efterses for skader. Serg for,
at ledningen ikke er tilsluttet strom-
nettet under eftersynet.

El-tilslutningsledninger skal overholde
de geeldende VDE- og DIN-bestem-
melser. Anvend kun ledninger med
meerkningen H 07 RN.
Tilslutningskablet skal ifglge forskrif-
terne veere forsynet med pétrykt
typebetegnelse.
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Motor trifasico

¢ Latension de la red debe ser de
400V /50 Hz.

e Laconexiénalaredy el cable de

conexién debe tener
5 alambres =3 P + N + SL.

¢ Los cables de prolongacién deben
tener una seccién minima de 1,5 mm2.

o La conexion a lared debe estar
protegida con un fusible de 16 A como
maximo.

o Al establecer la conexién alaredy al
cambiar de lugar de trabajo es funda-
mental comprobar el sentido de giro v,
en caso necesario, cambiar la polari-
dad.

Recuerde que las conexiones y las
reparaciones del sistema eléctrico
tienen que ser llevadas a cabo por un
electricista profesional.

Si desea hacer alguna consulta,
indique los siguientes datos:

¢ marca del motor

¢ clase de corriente del motor

e datos de la placa de caracteristicas de
la maquina

¢ datos de la placa de caracteristicas
del interruptor

Funciones del interruptor

Interruptor principal

Fig. ,,F“

¢ Asegurese de que el interruptor se
halla en la posicion ,,0“.

* Enchufe el cable de conexion.

¢ Coloque el interruptor en la posicion
1 “*
”» .

El interruptor principal se puede
asegurar con un candado.

El tomacorriente auxiliar sirve para
enchufar accesorios - p. ej. el
empujador.

Cuadro de mandos
Fig. ,G*

(1) Interruptor para bloquear y desblo-
quear el husillo
El piloto de control rojo se ilumina
cuando el husillo esta bloqueado.

(2) Selector de giro a
izquierda/derecha
El piloto de control amarillo se ilu-
mina cuando esta seleccionado el
giro a la derecha.

(3) Interruptor de arranque-parada y
parada de emergencia del motor.

(4) Indicador de la velocidad.

Motor trifasico

¢ Atensdo da rede deve corresponder a
400V /50 Hz.

¢ Aligacao a rede e as extenssdes
devem ser de
5 condutores =3 P + N + SL.

Os fios de extensdo devem apresentar
um corte transversal minimo de

1,5 mm2.

A ligagdo a rede é assegurada no
maximo com 16 A.

Na ligagéo a rede ou em mudancgas de
localizago, o sentido de rotagao tera
de ser verificado. Eventualmente, tera
de se mudar a polaridade .

Ligagoes e reparacgoes do equipa-
mento eléctrico s6 podem ser
efectuadas por electricistas especia-
lizados.

Em caso de pedidos de esclarecimen-
tos indicar os seguintes dados:

¢ Fabricante do motor

¢ Tipo de corrente

¢ Dados da placa identificadora do tipo
de maquina

¢ Dados da placa identificadora do
comutador

Funcgdes de comutacéo

Interruptor principal
Fig. ,F*

¢ Interruptor para posi¢ao ,,0“.

Ligar o fio eléctrico a rede.

¢ Mudar o interruptor para ,1“ -
pronto para o funcionamento.

¢ A utilizagdo do interruptor podera
ser bloqueada com um cadeado
perante pessoas estranhas.

Na tomada suplementar poderao
ser ligados acessorios, como o
alimentador automatico.

Caixa de comutagao
Fig. ,G“

(1) Interruptor ,LIGAR-DESLIGAR*
(,EIN-AUS*) para fixagéo do veio
Enquanto a fixagdo do veio estiver
activada, a lampada de controlo
vermelha estd iluminada.

(2) Interruptor ,INVERSAO* para
esquerda/direita
Durante a rotag&o para a direita, a
lampada de controlo amarela esta
iluminada.

(3) Interruptor ,LIGAR-DESLIGAR*
(EIN-AUS) e ,PARAGEM
EMERGENCIA* (NOT-AUS) para
motor

(4) ,Mostrador do niimero de
rotacoes®
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Trefasmotor

El-n&tets spanning maste vara
400V /50 Hz.

El-n&tets anslutning och fér-

langningskabeln maste ha
5ledare =3P + N + SL.

Forlangningskabeln skall minst ha ett
tvarsnitt pa 1,5 mm2.

Anslutningen till el-natet skall vara
sakrad med max 16 A.

Vid anslutningen till el-natet eller
byte av uppstaliningsplats maste
rotationsriktningen kontrolleras, ev
maste polariteten kastas om.

Anslutning av och reparationer pa
den elektriska utrustningen far
endast utforas av en behdérig
elektriker.

Ange foljande data vid forfragan:

¢ motortillverkare
¢ motorns strémtyp
¢ data pa maskinens typskylt

¢ data pé brytarens typskylt

Brytarfunktioner

Huvudstrombrytare
Fig. ,F“

¢ Brytare p& ,,0.

¢ Anlut el-kabeln.
» Stall brytaren pa ,,1% - startklar.

¢ Huvudstrombrytaren kan sakras
med ett hdnglads mot obefogad
anvandning.

¢ Till extrakontakten kan tillbeho6r
som t ex matningsapparaten
anslutas.

Kopplingshus
Fig. ,G"

(1) , TILL-FRAN* brytare for spin-
delldsning
Nar spindelldsningen é&r tillkopplad
lyser den réda kontrollampan.

(2) ,VANDBRYTARE*“for
vanster/héger
Under hogerrotation lyser den gula
kontrollampan.

(3) , TILL-FRAN* och ,NOD-FRAN* -
brytare for motorn

(4) ,Varvtalindikering”

Kolmivaihemoottori

e verkkojénnitteen taytyy olla
400V /50 Hz.

e verkkoliitdnnan ja pidennyskaapelin
taytyy olla 5-johtimisia =
3 vaihejohdinta + nollajohdin +
maadoitusjohdin.

pidennyskaapeleiden poikkileikkauk-
sen on oltava vahintaan 1,5 cm?.

verkkoliitdnnan sulake enintdan 16 A.

verkkoliitdnnan tai paikanvaihdon
yhteydessa taytyy tarkistaa pyorimis-
suunta, tarvittaessa téytyy polarisuus
vaihtaa.

Ainoastaan sahkoalan ammattihen-
kilot saavat suorittaa sahkovarustei-
den liitdnnat ja korjaukset.

Mahdollisten kysymysten yhteydessa
on ilmoitettava seuraavat tiedot

* moottorin valmistaja
¢ moottorin séhkolaji
o koneen tyyppikilvessé olevat tiedot

o kytkimen tyyppikilvessa olevat tiedot

Kytkimen toiminnot

Fig. ,F“

¢ aseta kytkin asentoon ,,0¢

liita verkkokaapeli
¢ aseta kytkin asentoon ,1“ -
kayttovalmis

¢ paakytkin voidaan varmistaa
riippulukolla luvattoman kaytén
estamiseksi

¢ lisapistorasiaan voidaan liittaa
lisdvarusteita, kuten syéttélaite

Kytkinkotelo
Fig. ,G*

(1) ,ON/EI“-kytkin karalukitusta var-
ten
Punainen merkkivalo palaa, jos ka-
ralukitus on kytketty paalle.

(2) ,KAANTOKYTKIN* oikea/vasen
Keltainen merkkivalo palaa, jos
moottori pyorii my6tapéivaan (=
oikealle).

(3) moottorin ,,ON-EI“ ja ,HATA-
SEIS“-kytkin

(4) ,kdyntinopeuden osoitin“

Trefasemotor

¢ Nettspenningen ma veere
230 Volt / 50 Hz.

¢ Nettilkopling og forlengelsesledning
ma veere 4 leder =3 P. + J.

¢ Forlengelsesledninger mé ha et
tverrsnitt p& minst 1,5 mm2.

¢ Nettilkoplingen er maksimalt sikret
med 20 A.

* Ved nettilkopling eller standskifte m&
dreieretningen kontrolleres, eventuelt
ma polariteten skiftes ut.

Tilkoplinger og reparasjoner av det
elektriske utstyret kan bare foretas
av elektriker.

Ved tilbakemeldinger mé folgende
data oppgis:

¢ Motorfabrikant
¢ Motorens stromtype
o Maskintypeskiltets data

* Brytertypeskiltets data

Bryterfunksjoner

Hovedbryter
Fig. ,F*
¢ Sett bryter p4 ,,0“.

¢ Nettkabelen koples til.
¢ Sett bryteren p& ,,1“ - klar til drift.

¢ Hovedbryteren kan sikres mot
uvedkommende med en hengelés.

¢ | den ekstra kontakten kan tilbehor
som mateapparatet tilkoples.

Koplingshus
Fig. ,G*
(1) ,PA-AV* bryter for spindelldsing.

Nér spindelldsen er pé, lyser en rad
kontrollampe.

(2) ,VENDEBRYTER* til
venstre/hoyre.
Under hgyrekjering lyser en gul
kontrollampe.

3) ,,AV-PA“ og ,NOD-AV“-bryter for
motoren.

(4) ,,Omdreiningstallviser”

Trefasemotor
o Netspzendingen skal vaere
400 Volt / 50 Hz.
¢ Nettilslutning og forlengerledninger

skal veere
5-lederkabler =3 P + N + SL.

Forlzengerledninger skal have et
tvaersnit pd mindst 1,5 mm2.

Nettilslutningen sikres maksimalt med
en 16 A sikring.

Trefasemotoren skal ved nytilslutning
eller ved omplacering efterpraves for
korrekt omdrejningsretning. Safremt
motoren Igber i den forkerte retning,
skal polariteten byttes om.

!Installationer og reparationer i
forbindelse med de elektriske instal-
lationer mé& kun udferes af en
elektriker.

Ved henvendelser bedes De oplyse
folgende data:

¢ Motorfabrikat
¢ Motorens stramtype
¢ Data p& maskinens typeskilt

¢ Data p& afbryder-typeskiltet

Afbryderfunktioner

Hovedafbryder
Fig. ,F“
¢ Kontakten pa ,,0%.

¢ Tilslut netkablet.
¢ Szet kontakten pa ,,1“ - driftsklar.

¢ Hovedafbryderen kan sikres mod
ubefojet brug v.h.a. en hangelds.

¢ | den ekstra stikkontakt kan der
tilsluttes tilbehor som f. eks.
fremfaringsapparatet.

Kontrolboks
Fig. ,G*

(1) , TIL-FRA“-kontakt for spindel-
13sning
Ved tilkoblet spindelldsning lyser
den rade kontrollampe.

(2) ,VENDEKONTAKT* for
venstre/hgjre
Ved hgjrerotation lyser den gule
kontrollampe.

(3) , TIL-FRA*- og ,NGDSTOP*-
kontakt for motoren

(4) ,Indikering af omdrejningstal“
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Selector de giro a izquierda/
derecha

Fig. ,H“

Este selector tan soélo sirve para elegir
el sentido de giro a la izquierda o a la
derecha.

Por motivos de seguridad no se puede
cambiar el sentido de giro de ,izquierda
a derecha“ con el motor en marcha.

A

Para cambiar el sentido de giro es
imprescindible que el motor esté
parado y encenderlo de nuevo
después de haber realizado el cambio.

¢ El sentido de giro estandar es ,,a la
izquierda“. El sentido de trabajo es de
derecha a izquierda.

¢ Si usted selecciona el sentido de giro
»a la derecha* (el piloto de control
amarillo se ilumina), el sentido de tra-
bajo se efectuara de izquierda a
derecha. En dicho caso hay que
girar 180° la herramienta de fresado.

A Puesta en
funcionamiento

Antes de poner la maquina en funcio-
namiento, lea los consejos de seguri-
dad y el apartado que lleva por titulo
»Uso apropiado de la maquina“.

¢ Conecte la fresadora de mesa a un
extractor scheppach HA 2600/3200.
En el sector industrial se ha de
emplear el extractor scheppach
RG 4000.

Herramienta de fresado y anillo
intermedio

Fig. ,I¢

¢ Observe los diferentes usos posi-
bles de las herramientas de fresado.

¢ Coloque el anillo de 115 mm o de
145 mm de diametro, segun las
necesidades, o un accesorio
especial de 65 mm de diametro.

¢ No utilice anillos intermedios para
trabajar con fresas de achatamiento
ni con el husillo en posicion
inclinada.

iObserve el sentido de giro de la
herramienta de fresado!

Coloque la herramienta con los casqui-
llos en el husillo portafresas, afiada la
arandela de seguridad y apriete con
fuerza la tuerca hexagonal M 18 x 1,5.

Interruptor de inversao para
rotacao para a esquerda/direita

Fig. ,H“

O interruptor de inversao é s6 um
interruptor selectivo que permite
escolher o sentido de rotacao.

Devido a razdes de seguranca, nao é
possivel mudar o sentido de rotagdo da
»esquerda para a direita“ durante o
funcionamento da magquina.

A

Mudar o sentido de rotagdo s6 é pos-
sivel com o motor parado. Apés cada
mudanca de sentido de rotacao, o
motor tera ser ligado de novo.

¢ O sentido de rotagdo padrio é para a
wesquerda“. A direcgéo de trabalho é
da direita para a esquerda.

Caso se seleccione o sentido de
rotagédo para a ,direita“, (dmpada de
controlo amarela ilumina-se), entdo
modifica-se a direcgao de trabalho
que fica a ser da esquerda para a
direita. A ferramenta de tupia devera
ser rodada 180°.

A Accionamento

Antes de accionar a maquina, tenha
em atencao as instrugées de
seguranca e o modo de utilizacao
adequado!

¢ Ligar a tupia de bancada a um dis-
positivo de aspiracao HA 2600/3200.
No ambito industial, utilizar o dispo-
sitivo de aspiracao RG 4000.

Ferramenta e espacejador

Fig. 1

¢ Respeite as possibilidades de
emprego das diveras ferramentas
de tupia.

¢ Colocar o respectivo espacejador
@ 115 mm, @ 145 mm ou acessorio
especial @ 65 mm.

¢ Em trabalhos com fresas para exe-
cucao de almofadas ou com o veio
inclinado, o espacejador nao pode
ser utilizado.

Respeitar o sentido de rotacao da fer-
ramenta!

Colocar a ferramenta com as buchas no
veio de tupia, posicionar a anilha de
retencao e apertar com forga a porca
sextavada M 18 x 1,5.
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Vandbrytare for vanster/héger-
rotation

Fig. ,H“

Vandbrytaren ar endast en brytare
for val av rotationsriktning
vanster/hoger.

Av sdkerhetsskal &r en direkt omkopp-
ling frén ,vanster till hoger® inte
mjligt nar motorn &r igéng.

A

Andring av rotationsriktning far
endast genomféras nar motorn ar
stillastdende. Motorn maste tillkopp-
las pa nytt efter varje vandkoppling.

Normal rotationsriktning ar
yvanster®. Arbetsriktning fran hoger
till vanster

Om rotationsriktning ,hoger valjs,
(qul kontrollampa lyser) &ndras
arbetsriktningen frén vanster till
hoger. Frasverktyget maste vridas
180°.

A Idrifttagande

Beakta sakerhetsanvisningarna samt
adekvat andvandning innan idrifttag-
andet.

¢ Anslut bordfrasen till en
scheppach utsugningsanlaggning
HA 2600/3200.
Anvand stoftavskiljaren
scheppach RG 4000 vid yrkesmas-
sig anvandning.

Frasverktyg och ildggningsring

Fig. ,1¢

¢ Beakta anvandningsmojligheterna
for olika frasverktyg.

¢ Montera motsvarande ildggnings-
ring @ 115 mm, @ 145 mm eller
specialtillbehor @ 65 mm.

¢ Vid arbeten med nedfalsfrés eller
vinkelstilld spindel far iliggnings-
ringen inte anvandas.

Beakta frasverktygets rotations-
riktning!

Sétt frasverktyget med spindelhylsorna
pa frasspindeln, lagg pa sakrings-
brickan och drag fast sexkantmuttern
M 18 x 1,5 kraftigt.

Kaantokytkin pyoérimissuunnan
vaihtamista varten, vasen/oikea

Kuva ,H“

Kaantokytkin on ainoastaan pyori-
missuunnan (vasen/oikea) valintakyt-
kin.

Turvallisuussyista johtuen ei ole mah-
dollista vaihtaa pydrimissuuntaa
,vasemmalta oikealle“ moottorin
ollessa kéynnissa.

A

!Pydrimissuunnan muutoksen saa
suorittaa ainoastaan moottorin
ollessa pysahdyksissa. Aina
kaantokytkennan jalkeen taytyy
moottori kytkea uudelleen paille.

¢ standardi-py6rimissuunta on
w,vasemmalle” Tydsuunta on
oikealta vasemmalle.

¢ jos valitset pydrissuunnaksi
woikealle” (keltainen merkkivalo
palaa), niin tyésuunta vaihtuu
vasemmalta oikealle. Jyrsin taytyy
kaantaa 180°.

A IKaytt66notto

Tutustu ennen kdyttoonottoa turva-
ohjeisiin sekd maaraysten mukai-
seen kayttéon!

o Liita jyrsinkone scheppach-
imulaitteestoon HA 2600/3200.
Kéayta ammattimaisessa tyosken-
telyssa scheppach-polynpoisto-
laitteistoa RG 4000.

Jyrsinterét ja kara-aukonrengas

Kuva ,I“

o tutustu erilaisten jyrsinten
kdyttomahdollisuuksiin

¢ aseta kayttotarkoitukseen sopiva
kara-aukonrengas (lapimitta
115 mm, 145 mm tai erikoisvaru-
ste, jonka lapimitta on 65 mm)
paikalleen.

¢ kara-aokonrengasta ei saa kayt-
taa, jos tyoskentelet peiliovi-
jyrsimella tai jyrsinkara on kallis-
tettuna.

Ota huomioon jyrsimen pyorimis-
suunta!

Aseta jyrsin karaholkkeineen jyrsinkar-
alle, aseta varmistusrengas niiden
paélle ja kirista kuusiomutteri

M 18 x 1,5 voimakkaasti.

Vendebryter for venstre/-
heyrekjoring

Fig. ,H*

Vendebryteren er bare et valg for

omdreiningsretningen venstre/hoyre.

Av sikkerhetsgrunner er det ikke mulig
4 kople fra ,venstre mot hgyre“ mens
motoren gar.

A

Endring av omdreiningsretningen
kan bare skje ndr motoren star stille.
Motoren mé startes igjen etter hver
vendekopling.

e Standard omdreiningsretning er
wvenstre®. Arbeidsretning fra hoyre
mot venstr.

Dersom omdreiningsretning ,heyre*
velges, (gul kontrollampe lyser)
endres arbeidsretningen fra venstre
mot hgyre. Freseverktoyet ma
dreies 180°.

A Igangkjaring

For igangkjeringen mé sikkerhetsan-
visningene og forutbestemt bruk
veere helt klare!

¢ Bordfresesemaskinen koples til et
scheppach avsuganlegg
HA 2600/3200.
For yrkesmessig bruk settes et
scheppach avsuganlegg RG 4000
inn.

Freseverktoy og bordinnleggs-
ringer

Fig. ,I“

e Veer klar over hva de forskjellige
freseverktoyene kan brukes til.

¢ Bruk passende bordinnleggsring
@ 115 mm, @ 145 mm eller spesial-
bestilt @ 65 mm.

¢ Under arbeid med avplatefresing
eller spindelskréstilling kan bord-
innleggsringer ikke brukkes.

Overhold rotasjonsretningen pa fre-
severktoyet!

Sett freseverktoyet med spindelhylsen
pé fresespindelen. Legg pa sikringsski-
ven og dra sekskantmutter M 18 x 1,5
kraftig til.

Vendekontakt for venstre/
hgjre-lab

Fig. ,H¢

Vendekontakten er kun en vzlger-
kontakt for omdrejningsretning
venstre/hgjre.

Af hensyn til sikkerheden er det ikke
muligt at skifte direkte fra ,,venstre til
hgjre*, mens motoren er i gang.

A

£ndringen af omdrejningsretningen
ma kun ske, ndr motoren stér stille.
Motoren skal startes pé ny efter hver
vendekobling.

o Standard-omdrejningsretningen er

svenstre“. Arbejdsrening fra hgjre
med venstre.

Hvis omdrejningsretningen ,,hojre*
veelges (gul kontrollampe lyser), end-
res arbejdsretningen til at veere fra
venstre mod hgijre. Fraesevearktgjet
skal drejes 180°.

A Ibrugtagning

Lees og overhold sikkerhedshenvis-
ningerne og den bestemmelsesmaes-
sige anvendelse for ibrugtagning!

¢ Tilslut bordfreesemaskinen til et
scheppach udsugningsaniaeg
HA 2600/3200.
Ved erhvervsmaessigt brug skal
udsugningsanlaegget scheppach
RG 4000 anvendes.

Freesevaerktej og indlaegsring

Fig. ,I*

¢ Vzer opmeerksom pé indsatsmulig-
hederne for det forskellige freese-
veerktoj.

¢ Indzet den passende indsatsring
@ 115 mm, @ 145 mm eller ekstra-
tilbehor @ 65 mm.

¢ Ved arbejder med affladnings-
fraeser eller skréstilling af spinde-
len m3 indlaegsringen ikke vaere
sati.

Vaer opmaerksom pa freesevaerk-
tojets omdrjningsretning!

Seet freesveerktgjet med spindelbgsnin-
gen pa freesespindelen, lzeg ldseskiven
pé og spaend maskinmgtrikken

M 18 x 1,5 kraftigt.
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Limitador
Fig. ,J“

(1) Ajuste basico de la profundidad de
fresado ,,0 - 80 mm*

Suelte las dos empufaduras (1a) y
realice el ajuste basico guiandose por la
escala.

Una raya de la escala equivale a 0,5 mm.

Vuelva a colocar las empufiaduras (1a)
en posicion de trabajo.

(2) Ajuste fino de la profundidad de
fresado

Apriete bien las empunaduras (1a) de
modo que no cambie el ajuste paralelo
del limitador con respecto a la pieza.
Suelte las dos empufiaduras (2a) y rea-
lice el ajuste fino con la empufiadura (2).
Una raya de la empuriadura equivale a
0,1 mm.

Vuelva a colocar las empufiaduras (2a)
en posicién de trabajo.

(3) Ajuste del perfil limitador

Suelte las dos empufaduras (3) y ajuste
los perfiles limitadores de acuerdo con la
pieza que va a trabajar.

Acerque lo maximo posible los perfiles a
la herramienta de fresado y apriete las
empufaduras.

Un pasador en ambos perfiles impide
que éstos se salgan de forma accidental.
Para cambiar los perfiles, abra las
empufaduras (3).

Ajuste de la velocidad
Fig. ,K“

¢ INTERRUPTOR PRINCIPAL en ,,1¢

IMPORTANTE: japague el motor con el
boton rojo!

Respete la velocidad méxima especifi-
cada para la herramienta de fresado y en
el adhesivo que hay en el brazo de
mandos.

wMargen de velocidad 6ptimo para
herramientas de fresado con
fresadoras de mesa.“

La fresadora de mesa scheppach hf
4000 esta equipada con unos margenes
de velocidad que comprenden 3000/
6000/9000 r.p.m.

¢ Abra la tapa por detras.
El flujo de corriente del motor queda
cortado cuando la tapa esta abierta.

SELECCION DEL MARGEN DE
VELOCIDAD

»A /A = 3000 r.p.m.
»B/B“ = 6000 r.p.m.
»C / C* = 9000 r.p.m.

¢ Afloje la palanca de sujecion y
mueva el motor (en el sentido que
marca la flecha). La correa esta
destensada.

Paralela para tupia
Fig. ,J“

(1) Ajustamento basico de profundi-
dade de corte ,,0 até 80 mm*“

Soltar os dois manipulos (1a), e efectuar
0 ajustamento basico de acordo com a
escala.

Cada marca na escala corresponde a
0,5 mm.

Na posicao de trabalho, apertar os
manipulos (1a).

(2) Regulagao de precisdo da profun-
didade de corte

Fixar bem os manipulos (1a), de forma a
que o ajuste paralelo da paralela para
tupia ndo seja desregulado em relagéo a
pegca.

Soltar os dois manipulos (2a) e proceder
a regulagdo de precisdo (2) no manipulo.
Cada trago de graduagao corresponde a
0,1 mm.

Na posigao de trabalho fixar de novo os
manipulos (2a).

(3) Ajustar o perfil de encosto

Soltar ambos os manipulos (3), e ajustar
os dois perfis de encosto a pega a ser
trabalhada.

Aproximar os perfis de encosto o mais
possivel a ferramenta e apertar os
manipulos.

Uma cavilha de encosto em ambos os
perfis de encosto impede que o perfil de
encosto seja retirado involuntariamente.
Para substituir os perfis de encosto,
desenroscar mais os manipulos (3).

Regular o niimero de rotacoes
Fig. ,K“

* INTERRUPTOR PRINCIPAL em ,, 1

IMPORTANTE - desligar o MOTOR no
interruptor vermelho!

Tenha em consideragéo o nimero de
rotagdes permitido que esta indicado na
ferramenta, assim como, no autocolante
na barra do interruptor principal.
»Ambito de rotacao ideal para
ferramentas de tupia em tupias de
bancada“.

A sua tupia de bancada scheppach
hf 4000 esta equipada com um ambito
de rotagao de 3000/6000/9000 rpm.

e Abrir o tampo na parte de tras.
O circuito eléctrico ¢ interrompido
durante a abertura do tampo.

SELECCIONAR O AMBITO DE
ROTAGAO

»A/A* = 3000 rpm

»B/B* = 6000 rpm

,»,C/ C* = 9000 rpm

¢ Soltar a alavanca de fixagao e girar
o motor (direcgdo da seta). A correia
esta tensionada.
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Frasanslag
Fig. ,,J“

(1) Frasdjup grundinstallning ,,0 till
80 mm*

Lossa de tva handtagen (1a), genomfor
grundinstéliningen enligt skalan.

Ett delstreck pa skalan motsvarar
0,5 mm

Drag &t handtagen (1a) igen i arbets-
position.

(2) Finjustering av frasdjupet

Handtagen (1a) skall dras fast, s& att
frasanslagets paralellinstalining till
arbetsstycket inte forskjuts.

Frigor de tva handtagen och gor fin-
justeringen vid handag (2).

Ett delstreck p& handtaget motsvarar
0,1 mm.

Handtagen dras &ter fast nér arbets-
positionen intagits (2a).

(3) Installning av anslagsprofil

Lossa de tvéd handtagen (3) och stéll in
de tva anslagsprofilerna i enlighet med
arbetsstycket.

Stall anslagsprofilen sa nara frasverkty-
get som mojligt och drag &t handtagen.

Ett anslagstift i de tva anslagsprofilerna
forhindrar en oavsiktlig utdragning av
anslagsprofilerna. For byte av anslags-
profil skall handtaget (3) skruvas ut
langre.

Varvtalsinstalining
Fig. ,K“

* HUVUDSTROMBRYTARE pé ,,1¢

VIKTIGT - Frdnkoppla motorn med
den roda brytarknappen!

Beakta det max varvtal som &r angivet
pé frasverktyget och den péklistrade
texten pa kopplingsarmen.

,Optimalt varvtalsomrade for fras-
verktyg pa bordsfrasar.*

DIN bordsfras scheppach hf 4000 ar
utrustad med varvtalsomradena 3000/
6000/9000 v/min.

 Oppna locket pa baksidan.
Stromkretsen till motorn &r bruten
nér locket ar 6ppet.

VAL AV VARVTALSOMRADE

»A/A* = 3000 v/min
»B / B* = 6000 v/min
»C / C* = 9000 v/min

¢ Lossa fastspaken och sviang
motorn (pilens riktning). Remmen &r
ospand.

Ohjainkotelo
Kuva ,,J*

(1) Jyrsinsyvyyden perussaato ,,0 -
80 mm*

Hellita molempia kasimuttereita (1a),
suorita perussééto asteikon mukaan.

Yksi asteikkoviiva vastaa 0,5 mm:a.

Kun olet séatanyt tydasennon, kirista
késimutterit (1a) uudelleen.

(2) Jyrsintasyvyyden hienosaato

Kéasimutterit (1a) vedetaan tiukasti
kiinni, niin etta ohjainvaste pysyy
samansuuntaisena tydstettdvaan
kappaleeseen néhden.

Molemmat kasimutterit (2a) [6yhdyte-
t4an ja hienosaatd suoritetaan
kasimutterilia (2).

Yksi késimutterin merkkiviiva vastaa
0,1 mm:a.

Kéasimutterit (2a) kiristetdén kiinni
ennen tydston aloittamista.

(3) Vastenprofiilin saato

Hellitd molempia kédsimuttereita (3) ja
séada molemmat vasteprofilit tydsto-
kappaletta vastaaviksi.

Aseta vasteprofiilit mahdollisimman
lahelle jyrsinté ja kirista kasimutterit.

Molemmissa vasteprofiileissa oleva
vastetappi estéa sen, etta vasteprofiilit
vedettéisiin vahingossa pois. Kun
haluat vaihtaa vasteprofiilit, kierra ké&si-
muttereita (3) lisda ulospain.

Nopeuden s3ato
Kuva ,K“

o PAAKYTKIN asentoon ,1%

TARKEA - kytke MOOTTORI pois
paalta punaisesta kytkentanapista!

Ala ylita jyrsimen suurinta sallittua
kayntinopeutta (ilmoitettu jyrsimen
paalla), seka noudata kytkentavarressa
olevassa tarrassa annettuja ohjeita.
wyrsinkoneiden jyrsinten
optimaalinen nopeus*

scheppach hf 4000 jyrsinkone on
varustettu seuraavilla kayntinopeusa-
lueilla: 3000/6000/9000 kierr./min.

¢ avaa takana oleva kansi
Moottorin virtapiiri on katkaistu, jos
kansi on auki.

VALITSE KAYNTINOREUSALUEET

A/ A“ = 3000 kierr./min.
»,B / B* = 6000 kierr./min.
,»,C / C* = 9000 kierr./min.

¢ hellita kiristysvipua ja kdanna
moottoria (nuolen osoittamaan
suuntaan). Hihna ei ole nyt
kiristettyna.

Freseanslag
Fig. ,J"

(1) Fresedybde grunninnstilling ,,0 til
80 mm*

Los de to héndtakene (1a), foreta
grunninnstilling p& skalaen.

En delstrek pa skalaen tilsvarer

0,5 mm.

| arbeidsposisjon settes handtakene (1)
pé igjen.

(2) Fininnstilling fresedybde

Dra h&ndtakene (1a) fast til slik at
parallellinnstillingen av freseanslaget til
arbeidsstykket ikke blir flyttet.

Las begge handtakene (2a) og foreta
fininstilling p& h&ndtaket (2).

En delstrek pa handtaket tilsvarer

0,1 mm.

| arbeidsposisjon dras héndtakene (2a)
til igjen.

(3) Innstilling anslagprofil

Lasne de to handtakene (3) og still inn
de to anslagprofilene i samsvar med
verktoyet.

Anslagprofilene settes s& neer frese-
verktgyet som mulig og dra til hdnd-
takene.

En anslagstift i begge anslagprofilene
hindrer at anslagprofilene uavsiktlig
dras ut. For skifte av anslagprofiler dras
hé&ndtakene (3) lenger ut.

Innstilling omdreiningstall
Fig. ,K“

« HOVEDBRYTER PA ,1¢

VIKTIG - sl& av MOTOREN pé den
rode koplingsknappen!

Overholdt tillatt omdreiningstall oppgitt
for freseverktoyet, sdvel som klebe-
lappen pa koplingsarmen.

,»Optimalt omdreiningstall omrade
for freseverktoy pa bordfrese-
maskiner.“

Bordfresemaskinen scheppach hf
4000 er utstyrt med omdreiningstallom-
radene 3000/6000/9000 o/min.

. Apne dekselet bak
Motorens stramkrets brytes nér dek-
selet &pnes.

VALG AV
OMDREININGSTALLOMRADE

»A/A* = 3000 o/min.
»,B/B* = 6000 o/min.
,C / C* = 9000 o/min.

¢ Los klemarmen og sving motoren
(i pilens retning). Remmen er lgs.

Freeseanlzaeg
Fig. ,J*

(1) Freesedybde, grundindstilling ,,0 til
80 mm“

Lasn de to handgreb (1a) og foretag
grundindstillingen efter skalaen.

En delestreg pa skalaen svarer til

0,5 mm.

| arbejdspositionen spaender De de to
handgreb (1a) igen.

(2) Freesedybde, finindstilling

Spaend h&ndgrebene (1a), sé freese-
anslagets parallelle indstilling til vaerk-
stykket ikke fordrejes.

Lasn de to handgreb (2a) og foretag
finindstillingen ved h&ndgrebet (2).

En delestreg pé héndgrebet svarer til
0,1 mm.

H&ndgrebene (2a) spaendes igen i
arbejdspositionen.

(3) Indstilling af anlaegsprofil

Lasn de to handgreb (3) og indstil de to
anleegsprofiler efter arbejdsemnet.

Placér anlaegsprofilerne sé& naert som
muligt pa freeseveerktgjet og speend de
to handgreb.

En stopstift i de to anlaegsprofiler forhin-
derer, at man utilsigtet kan traekke
anleegsprofilen ud. For at skifte anleegs-
profilerne skrues handgrebene (3)
leengere ud.

Indstilling af omdrejningstal
Fig. ,K*

¢ HOVEDAFBRYDEREN pa ,,1¢

VIGTIGT - sluk for MOTOREN pa den
rode knap!

Overhold det maksimalt tilladte omdrj-
ningstal, som er angivet pa freeseveerk-
tojet, samt maerkatet pa kontaktarmen.

,»Optimalt omdrejningshastighed for
fraesevaerktej pa bordfreese-
maskiner*.

Deres bordfraesemaskine scheppach
hf 4000 er forsynet med omdrejningsta-
lomraderne

3000/6000/9000 omdr./min.

« Abn dzekslet pa bagsiden.
Stremkredsen til motoren er afbrudt,
nér daekslet er bent.

VALG AF
OMDREJNINGSHASTIGHED

»A/A* = 3000 omdr./min.
,»,B / B* = 6000 omdr./min.
,C / C* = 9000 omdr./min.

¢ Losn klemmearmen og drej moto-
ren (i pilens retning). Remmen er slap.
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Fig./Kuva ,,M*
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Fig. ,L“

Mueva la horquilla (1) con la mano de
acuerdo con la velocidad seleccionada
~A/B/C,

¢ El correspondiente indicador lumi-
noso ,,3000/6000/9000% se ilumina
en el cuadro de mandos.

La correa plana tiene que quedar
colocada justo en las acanaladuras
de las poleas.

¢ Vuelva a mover el motor atras y
apriete la palanca de sujecién.
Cierre la tapa con todo cuidado.

Al hacerlo se abre de nuevo el paso
de corriente al motor.

Regulacion del husillo portafresas
Fig. ,M*

Regule siempre el husillo con el motor
apagado y la herramienta de fresado
completamente parada.

Regulacion de la altura de 100 mm

La altura del husillo se regula con la
rueda manual (1).

¢ Suelte el freno del husillo con la
empunfadura (2) y realice el ajuste
basico de la altura con la rueda
manual (1).

Una raya de la escala equivale a

0,1 mm. Una vuelta de la rueda equi-
vale a 2 mm. Para realizar el ajuste
fino, coloque la escala con la mano en
la posicion ,0“ y regule con la rueda
los milimetros que faltan.

Una vez ajustada la altura de la herra-
mienta, vuelva a apretar con fuerza la
empunadura (2).

iRealice un fresado de pruebay
mida la pieza que va a trabajar!

Regulacion de la inclinacién del husillo
+456°/~5°

La inclinacién del husillo se regula con la
rueda manual (3).

¢ Suelte la tuerca de mariposa (4) y
ajuste la inclinacion de 0° a + 45° con
la rueda manual.

Entre 0° y - 5° es imprescindible sacar
la empufadura (5).

Una vez realizado el ajuste, vuelva a
apretar con fuerza la tuerca de mari-
posa (4).

iRealice un fresado de prueba y
mida la pieza que va a trabajar!

Para reponer el margen de - 5° a 0°,
suelte la tuerca de mariposa (4), gire
hasta + 10° y después déjelo en 0°.
Finalmente, apriete con fuerza la
tuerca de mariposa (4).

Fig. ,L“

A forqueta (1) devera ser ajustada de
acordo com o nimero de rotacées
»A/B/C* seleccionado.

* A respectiva lampada indicadora
,»+3000/6000/9000¢ ilumina-se na
caixa de comutacao.

* A correia plana devera estar
posicionada exactamente no sulco
da polia.

* Girar o motor de novo para tras e
puxar a alavanca de fixagdo. Fechar
o tampo correctamente, para que o
bloqueio do motor seja eliminado.

Ajustamento do veio de tupia
Fig. ,M“

A regulagao do veio s6 deve ser
efectuada com o motor desligado e a
ferramenta parada!

Regulacio da altura do veio 100 mm

A regulagdo da altura efectua-se através
da roda de mao (1).

¢ No manipulo de fixagéo (2), soltar o
travédo do veio e efectuar o ajusta-
mento basico da altura com a roda de
méo (1).

Uma marca na roda de mao corres-
ponde a 0,1 mm. Uma rotagéo da
roda de méo corresponde a 2 mm.
Para efectuar um ajustamento de
precisao, rodar o prato de escala
manualmente para ,,0¢, e efectuar com
aroda de mo o ajustamento dos
décimos de milimetro.

Apbs o ajustamento da altura da ferra-
menta, apertar com forga o0 manipulo
de fixaggo (2).

Efectuar sempre um controlo
pratico apds cada ajustamento e
medir de novo a pega trabalhada!

Inclinagao do veio + 45°/ - 5°

Ainclinagdo do veio é efectuada pela
roda de mao (3).

¢ Soltar a porca de orelhas (4) e proce-
der a inclinagdo de 0° a + 45° com a
roda de mé&o.

Para a inclinagdo de 0° a - 5° tera de
se puxar para fora o manipulo (5).

Ap6s o ajustamento, fixar a porca de
orelhas (4).

Efectuar sempre um controlo
pratico ap6s cada ajustamento e
medir de novo a pec¢a trabalhada!

Para voltar de - 5° para 0°, soltar a
porca de orelhas (4), e girar até + 10°
e, depois, mudar para 0°. Apertar a
porca de orelhas (4) com forca.
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Fig. ,L*

Gaffeln (1) maste forflyttas for hand i
Overenssammelse med valt varvtal
»A/B/C“.

L]

Motsvarande indikeringslampa pa
kopplingshuset borjar lysa
»+3000/6000/9000¢.

Planremmen maste ligga exakt i
remskyddets spar.

Svéng tillbaka motorn och drag
fast fastspaken. Stang locket
enligt bestammelserna, s att
motorns elektriska I&sning
upphéavs.

Instéllning av frasspindel
Fig. ,M*

OBSERVERA!

Frasspindeln far endast stillas in nar
motorn ar frnkopplad och frasverk-
tyget stillastdende!

Spindelhdjdinstallning 100 mm
Hojdinstéliningen gérs med ratten (1).

Lossa spindelbromsen pa fasthand-
taget (2) och genomfér héjd-grund-
instéliningen med ratten (1).

Ett delstreck pé skalhjulet &r 0,1 mm.
En rattvarv ar 2 mm. Vrid skalhjulet
for hand till ,,0“ for fininstalining och
efterstall 10-delsmilimetrarna med
ratten.

Drag 4t fasthandtaget (2) kraftigt
efter instélining av verktygshdjd.

Genomfor alltid en provfrasning
och mat arbetstycket!

Spindel-vinkellage + 45°/ - 5°

Vinkelinstéllningen gors via ratten (3).

Lossa vingmuttern (4) och genomfor
vinkelinstallningen for 0° till + 45° for
hand med ratten.

Frén 0° till - 5° mé&ste handtaget (5)
dessutom dras ut.

Drag &t vingmuttern (4) efter genom-
ford installning.

Genomfor alltid en provfrasning
och mit arbetsstycket!

Lossa vingmuttern (4) for tilbakastéll-
ning fran - 5° till 0°, svang till + 10°
och stall darefter pa 0°. Drag &t ving-
muttern (4) kraftigt.

Kuva ,L“

Siirrd kédelld haarukkaa (1) valitsemasi
kayntinopeuden ,,A/B/C* kohdalle.

¢ Kytkentdkotelossa oleva kyseinen
valonaytto ,,3000/6000/9000%
palaa.

¢ Lattahihnan taytyy olla tdsmaélleen
hihnapyoran urissa.

o Kaanna moottori takaisin paikal-
leen ja kirista kiristysvipu. Sulje
kansi taas maaraysten mukaisesti,
jotta moottorin sdhkolukitus
lakkaa.

Jyrsinkaran s3ato
Kuva ,,M*

Jyrsikaraa saa saataa vain moottorin
ollessa pois paalta ja jyrsimen
ollessa pysahdyksissa!

Karan korkeudensaato 100 mm

Korkeudensaato suoritetaan
kasipyodrasta (1).

¢ vapauta karan jarru kiristyspyorésta
(2) ja suorita korkeudens&éto kasi-
pyorasta (1).

asteikkolautasella oleva asteikkoviiva
on 0,1 mm. Yksi késipyoran kierros
on 2 mm. Hienosdato: kierra asteik-
kolautanen késin asentoon ,,0“ ja
séada kasipyoran avulla puuttuvat
kymmesosamillimetrit.

kun olet suorittanut korkeuden-
s&adon loppuun, kiristd voimakkaasti
kiristyspyoré (2)

suorita koejyrsinta ja mittaa viela
sen jalkeen tyostokappale!

L]

Karan kallistuksen saato + 45°/ - 5°

kallistuksen s&até suoritetaan
kasipyoréan (3) avulla.

¢ hellita siipimutteri (4) ja suorita kallis-
tuksen saato 0°:sta + 45°:en késis-
pydran avulla

0°:sta - 5°:en téytyy liséksi vetda
nappi (5) ulos

kirista siipimutteri (4) voimakkaasti,
kun olet suorittanut sdadén loppuun

suorita koejyrsinta ja mittaa viela
sen jalkeen tyostokappale!

® jos haluat saataa takaisin — 5°:sta
0°:en, hellita siipimutteria (4), kdanna
+ 10°%en ja aseta sen jalkeen 0%:en
kirista siipimutteri (4).

Fig. ,L¢

Gaffelen (1) ma flyttes manuelt etter det
valgte omdreiningstallet ,,A/B/C*.

¢ Den tilhgrende meldelampen i
koplingshuset ,,3000/6000/9000%
lyser.

¢ Flatremmen ma ligge eksakt i ril-
lene pa remskiven.

¢ Sving tilbake motoren og dra til
klemarmen. Lukk dekslet for-
skriftsmessig, slik at l&sningen av
motoren er opphevet.

Innstilling av fresespindelen
Fig. ,M*

ADVARSEL!

Innstilling av fresespindelen kan bare

foretas ndr motoren er avslatt og fre-

severktoyet er i stillstand!

Hoaydeinnstilling pa spindelen er

100 mm

Las klemhéndtaket (2) p& spindel-

bremsen og foreta hgydegrunninstilling

med handhjulet (1).

¢ Los spindelbremsen pa klemgrepet
(2) og foreta grunninnstillingen med
ha&ndrattet (1).

En delstrek pa skalatelleren er

0,1 mm. En handhjulomdreining er
2 mm. For fininnstilling dreies
skalatelleren manuelt til ,,0“ og
manglende tiendedelsmillimeter
justers med handhjulet.

Etter vellykket innstilling av verk-
teyhayden dras klemhandtakene (2)
kraftig til.

Gjennomfer prinsipielt provefres-
ninger og juster arbeidsstykke-
mélingen!

Spindelskrastilling + 45°/- 5°
Skréstillingen skjer med handhjulet (3).

¢ Lasne vingemutteren (4) og foreta
skrastillingen fra 0° til + 45° med
héndhjulet.

Fra 0° til - 5° md i tillegg handtaket
(5) dras ut.

Etter vellykket innstilling dras vinge-
mutteren (4) kraftig til.

¢ Gjennomfor prinsipielt prove-
fresinger og juster arbeidsstykke-
madlingen!

For tilbakestilling fra - 5° til 0° Igsnes
vingemutteren (4) sving til + 10° og
sett deretter pa 0°. Dra vingemutte-
ren (4) kraftig til.

Fig. ,L“

Gaflen (1) skal rykkes pa plads med
handen efter det valgte omdrejningstal
#~A/B/C“.

Den aktuelle indikeringslampe pa
afbryderhuset ,,3000/6000/9000“
lyser.

Fladremmen skal ligge preecist i ril-
lerne pa remskiven.

Vip motoren tilbage og spzend
klemmearmen. Luk dzekslet
forskriftsmaessigt igen, sa den
elektriske blokering af motoren
ophzeves.

Justering af fraesespindelen
Fig. ,M*

Justeringen af spindelen mé kun fore-
tages, ndr der er slukket for motoren
og freeseveerktgjet star stille!

Hojdejustering af spindelen. 100 mm

Hejdejusteringen sker via handhjulet (1).

Lasn spindelbremsen pé klemgrebet
(2) og foretag grundinnstillingen af
hgjden med handhjulet (1).

En delestreg pa skalaskiven er

0,1 mm. En omdrejning pa héndhjulet
er 2 mm. Til finindstilling drejer De
med handen skalaskiven til ,0“ og
med héndhjulet efterjusterer De de
manglende tiendedele millimeter.

Efter indstillingen af veerktgjshejden
speender De klemgrebet (2) kraftigt.

Der skal altid udferes en prove-
fraesning og arbejdsemnet males
efter!

Skréjustering af spindelen + 45°/ - 5°

Skréjusteringen sker via handhjulet (3).

Lasn flgjmetrikken (4) og foretag skra-
justeringen fra 0° til + 45° med hand-
hjulet.

Fra 0° til - 5° skal man desuden
treekke grebet (5) ud.

Efter indstillingen spaender De
flejmetrikken (4) kraftigt.

Der skal altid udferes en prove-
fraesning og arbejdsemnet méles
efter!

For at stille tilbage fra - 5° til 0° lasner
De flgjmetrikken (4), drejer til + 10° og
stiller derefter ind p& 0°. Spaend
flojmetrikken (4) kraftigt.
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Recuerde que, para poder poner la
maquina en funcionamiento, la tapa
posterior tiene que estar cerrada con
el mayor cuidado posible y la empuiia-
dura metida al maximo.

Fig. ,N“

* Enchufe el cable de alimentacion.

Coloque el interruptor principal en la
posicién ,1%.

Coloque el bloqueo del husillo (1) en la
posicion ,,0%, el piloto de control rojo
se apaga.

Coloque el selector (2) en ,izquierda“
o ,derecha*. El piloto de control
amarillo se ilumina con la opcion
~derecha“.

Encienda el interruptor del motor (3)
con el boton verde.

A Consejos para trabajar
con la fresadora

Realice siempre los trabajos de
equipamiento, ajuste, medicién y
limpieza con el motor apagado y la
herramienta de fresado completa-
mente parada. jBloquee la maquina
para que no se encienda de forma
accidental!

iDESENCHUFE EL CABLE DE
ALIMENTACION!

Guiar la pieza

El sentido de avance de la pieza
depende basicamente del sentido de
giro del motor.

Si el motor gira a la izquierda, la pieza
avanzara ,,de derecha a izquierda“.

Si el motor gira a la derecha, la pieza
avanzara ,de izquierda a derecha®.

Fig. ,,0“

(1) Sentido de avance de la pieza

Cercidrese de que la pieza es guiada con
seguridad. Si la pieza es pequefia, haga
uso de accesorios auxiliares como los
mangos de empuje (accesorio especial
Art. n° 7963 1000).

(2) Presion de la pieza por arriba

Oprima la pieza contra el tablero de la
mesa con ayuda de la zapata.

O tampo na parte de tras da maquina
deve estar fechado correctamente e o

manipulo totalmente rodado para que
a maquina possa ser accionada.

Fig. ,N“

¢ Ligar a ficha a corrente eléctrica.
Interruptor principal em ,, 1%

Fixador do veio (1) em ,,0%, a ldmpada
de controlo apaga-se.

Interruptor de inversdo (2) em
wesquerdo ou direito“. No funcio-
namento para a direita a lampada de
controlo amarela esta iluminada.

Ligar o interruptor do motor (3) com o
botao verde.

A Instruces de trabalho

* Reajustamentos, regulacées,
medicoes e limpezas sé devem ser
executadas com o motor desligado
e a ferramenta parada. Proteger
contra possivel religamento da
maquina.

RETIRAR FICHA ELECTRICA DA
TOMADA!

Avanco da peca

A direccao de avango da pega esta
dependente do sentido de rotacao do
motor.

No sentido de rotagio do motor para a
»esquerda®, a direccdo de avanco da
peca é da ,direita para a esquerda“.
No sentido de rotagdo do motor para a
»direita, a direccao de avango da peca
¢é da ,esquerda para a direita“.

Fig. ,,0¢

(1) Peca - sentido de avango

Assegura um avango seguro da pega.
Para pequenas pegas utilizar meios de
apoio, p.ex., punhos deslizantes (aces-
sOrios especiais art. n° 7963 1000).

(2) Peca - pressao de cima

Pressionar a pega com o calgo de
pressdo de cima contra o tampo da
bancada.
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ANVISNING!

Baksidans maskinlock méste enligt
foreskrifterna vara stangt och hand-
taget helt inskruvat for idrifttagande
av maskinen.

Fig. ,N¢

¢ Anslut el-kabeln.
o Huvudstrémbrytaren p& ,, 1%

* Spindelarreteringen (1) pa ,,0%, den
roda kontrollampen slécks.

¢ Vandbrytaren (2) pa ,vanster eller
hoger“. For hdgerrotation lyser den
gula kontrollampan.

* Tillkoppla motorbrytaren (3) med den
grona knappen.

A Arbetsanvisningar

¢ Genomfor endast omstéllnings-,
instélinings-, métt- och
rengoringsarbeten nar motorn ar
frdnkopplad och frasverktyget ar
stillastdende. Sakra maskinen mot
oavsiktlig tillkoppling!

DRAG UR STICKKONTAKTEN!

Styrning av arbetstycke

Arbetsstyckets matningsriktning ar
alltid avhangig av motorns rotations-
riktning.

Ar motorns rotationsriktning fran
wvanster® ar arbetsstyckets matnings-
riktning fran ,hoger* till ,vanster*.

Ar motorns rotationsriktning fran
,hoger* &r arbetsstyckets matnings-
riktning fran ,vanster« till ,hoger*.

Fig. ,,0*
(1) Arbetsstyckets matningsriktning

Se till att arbetsstycket fors pa ett
sakert sitt. Vid frasning av sma arbets-
stycken bor hjdlpmedel anvandas,
exempelvis paskjutshandtag

art. nr 7963 0000.

(2) Arbetsstycke - tryck uppifran

Tryck arbetsstycket med tryckskon
uppifran mot bordsplattan.

€2

Takana oleva koneen kansi taytyy
olla maaraysten mukaan kiinni ja
kadensijan taytyy olla kierrettyna
taysin sisaan, jotta kone voidaan
ottaa kayttoon.

Fig. ,N“

kytke verkkokaapeli
paakytkin asentoon ,,1

karan lukitus (1) asentoon ,0%,
punainen merkkivalo sammuu.

kaantokytkin (2) ,vasemmalle tai
oikealle®. Keltainen merkkivalo
palaa, jos valitaa pydrimissuunta
,oikealle®

kytke moottorikytkin (3) paalle
vihreésta napista

/N Tysohjeet

¢ Koneen varustuksen muutos-
téiden, saat6-, mittaus ja
puhdistustoiden ajaksi taytyy
moottori kytkea pois paalta ja
jyrsimen taytyy olla pysahdyk-
sissd. Varmista ettei konetta voi
kytkea vahingossa paalle.

IRROTA VERKKOPISTOKE!

Ty6stokappaleen ohjaaminen

Tyostokappaleen syottosuunta on
riippuvainen moottorin
pyorimissuunnasta.

Jos moottorin pydrimissuunta on
wLwasemmalle®, toystdkappaleen sydt-
tésuunta on ,,oikealta“ ,vasemmalle*.

Jos moottorin pydrimissunnta on
yoikealle¥, tydstékappaleen syo6t-
tésuunta on ,vasemmalta“ ,oikealle®.

Kuva ,,0¢

(1) Tyésokappaleen sy6ttdsuunta

Tyostokappale tulee ohjata turvallisesti
koneeseen. Kayta pienille tydstokappa-
leille niille tarkoitettuja apuvalineité,
kuten esim. tydntokahvaa (erikoistar-
vike, til.n:0 7963 1000).

(2) Tyostokappaleen puristus ylhaalta

Paina tyostokappaletta puristuslait-
teella ylhaaltapain pdytélevyé vastaan.

HENVISNING!

Bakre maskindeksel mé vaere for-
skriftsmessig lukket og héndtaket
helt dratt til for at maskinen skal
kunne settes i drift.

Fig. ,N“

o Sett i kontakten.
¢ Sett hovelbryteren pa ,,1¢

¢ Sett spindelasen (1) p& ,0“ red
kontrollampe slukkes.

 Sett vendebryteren (2) pd ,venstre
eller hgyre”
Under heyrekjering lyser den gule
kontrollampen.

* SI& p& den grenne knappen pa
motorbryteren (3).

A Arbeidsanvisning

¢ Omrustning-, innstillings-,
maélings- og rengjgringsarbeider
gjennomferes alltid ndr motoren er
avslatt og freseverktoyet star
stille. Maskinen sikres mot utilsik-
tet innkopling!

DRA UT KONTAKTEN!

Arbeidsstykkefering

Materetningen pé arbeidsstykkene
avhenger prinsipielt av omdrinings-
retningen p& motoren.

Né&r motoromdreiningsretningen er

,venstre er materetningen p& arbeids-
stykkene fra ,hoyre® mot ,venstre®.

N&r motoromdreningsretningen er
»heyre® er materetningen pa arbeids-
stykkene fra ,venstre“ mot ,hoyre®.

Fig. ,0¢
(1) Materetningen arbeidsstykker

Pass pa sikker arbeidsstykkefering. For
smé arbeidsstykker brukes hjelpemid-
del som f.eks. glideklosser (spesialbe-
stilles art. nr. 7963 1000).

(2) Arbeidsstykke - trykk ovenfra

Trykk arbeidsstykket med trykkskoen
ovenfra mot bordplaten.

Maskindzekslet pa bagsiden skal
veere forskriftsmaessigt lukket og
héndgrebet drejet helt i for at tage
maskinen i drift.

Fig. ,N“
o Tilslut netkablet
* Hovedafbryderen p& ,1¢

 Spindellasningen (1) pé ,,0%, den rede
kontrollampe slukker.

Vendekontakten (2) p4 ,venstre eller
hejre”

Ved hejreleb lyser den gule
kontrollampe.

¢ Teend for motorafbryderen (3) p& den
grenne knap.

A Arbejdshenvisninger

¢ Opstillings-, indstillings- og
renggringsarbejder ma kun
udfares, nar motoren er afbrudt og
fraesevaerktigjet er standset. Sorg
for at sikre maskinen mod utilsigtet
tilkobling!

TRZAK NETSTIKKET UD!

Foring af arbejdsemnet

Anordningen til fremforing af
arbejdsemnet er altid athzengig af
motorens omdrejningsretning.

Ved motoromdrejningsretning ,,ven-
stre“ er fremferingsanordningen fra
whgjre“ mod ,venstre“.

Ved motoromdrejningsretning ,hajre®
er fremferingsanordningen fra ,ven-
stre“ mod ,hajre”.

Fig. ,O“

(1) Arbejdsemne - Fremfgringsanord-
ning

Serg for en sikker foring af arbejdsem-

net. Ved sma arbejdsemner ber de

benytte et hjeelpemiddel som f. eks.

skydegreb (ekstra tilbeher art.-nr.

7963 1000).

(2) Arbejdsemne - Pres ovenfra

Tryk ovenfra arbejdsemnet ned mod
bordpladen med tryksalen.
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(3) Presion de la pieza por el lateral

Ademas de oprimir la pieza por arriba,
presionela también contra el limitador.
Acerque lateralmente los rodillos com-
presores a la pieza. Monte los rodillos en
los agujeros ,,B* mas apropiados para la
pieza en concreto.

Adapte la chapa protectora ,A% a la
altura de la pieza.

(4) Sentido de giro de la herramienta
de fresado

El sentido de avance de la pieza (1)
depende siempre del sentido de giro de
la herramienta de fresado (4).

El sentido de giro se puede cambiar de
izquierda ¢ a - derecha, segin el
trabajo que se vaya a ejecutar.

Dispositivo de proteccion y
presion
Fig. ,,P*

El dispositivo de proteccién y presion
completo se puede levantar hacia arriba.

Suelte la palanca ,,5* y tire del pasador
situado enfrente.

Regleta guia
Fig. ,Q“

La regleta guia se utiliza con las piezas
cortas para cubrir el espacio que queda
libre en el limitador.

A Equipamiento correcto

iRequisito basico para trabajar con
seguridad!

* Eleccién adecuada de la herramienta
de fresado y anillo intermedio apro-
piado.

Control de la herramienta de fresado.
Cambio de las fresas estropeadas.
Eleccién de la velocidad de acuerdo
con la herramienta y el tipo de trabajo.
iObserve el adhesivo colocado en la
fresadoral!

»Margen de velocidad 6ptimo para
herramientas de fresado con fresa-
doras de mesa“.

(3) Peca - pressao lateral

Além da pressao superior, pressionar de
lado contra a paralela de tupia.
Encostar os rolos de press3o lateral-
mente & pega. De acordo com a pega,
montar os rolos de press&o nos

furos ,,B*.

Adaptar a protecgao ,,A* 4 altura da
peca.

(4) Ferramenta - sentido de rotagdo

A direcgéo de avango da pega (1)
depende sempre do sentido de rotagdo
da ferramenta (4).

O sentido de rotagdo podera ser
mudado, de acordo com os trabalhos,
da esquerda ¢ para a = direita atra-
vés do interruptor de inversdo.

Dispositivo de proteccio e
pressao

Fig. ,P

Todo o dispositivo de protecgdo e pres-
s&o podera ser movido para cima/tras.

Soltar a alavanca de fixac4o ,5 puxar a
cavilha de fixag&o no lado oposto.

Régua de guia
Fig. ,,Q“

A régua de guia é utilizada em pegas
curtas na paralela de tupiar para fazer a
ponte segura sobre a distancia da para-
lefa de tupia.

A Correcta montagem do
equipamento

Condicao essencial para trabalhar
com segurancal!

* Seleccionar a ferramenta e o espace-
jador adequado

* Verificar a ferramenta. Substituir ferros
danificados. Seleccionar a rotagéo de
acordo com a ferramenta e a fase de
trabalho. Observe o autocolante na
tupia de bancada.

»Ambito de rotacio ideal das ferra-
mentas para tupias de bancada¥®.
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(3) Arbetsstyck - tryck fran sidan

Tryck arbetsstycket mot anslaget fran
sidan forutom trycket uppifran.

Stall styrrullarna pa sidan av arbets-
stycket. Montera styrrullarna allt efter
arbetsstycke i hélen ,,B“.

Anpassa skyddet ,,A“ till arbetsstycket
hojd.

(4) Frasverktyg - rotationsriktning

Arbetsstycket matningsriktning (1) ar
alltid avhangig av frasverktygets rota-
tionsriktning (4).

Rotationsriktningen kan &ndras via
vandbrytaren fran vanster € till =
hoger allt enligt motsvarande arbeten.

Skydd-tryckutrustning

Fig. ,P*

Den kompletta skydd-tryckutrustingen
kan svangas uppat.

Lossa fastspak ,5%, drag i [3sstiften
mittemot.

Ledningslist
Fig. ,Q“

Ledningslisten anvands vid korta delar
for att sakert verbrygga avstdandet till
frasstoppet.

A Riktig instéllning

Forutsattning for sakert arbete!

¢ Val av frasverktyg och passande
ildggningsring.

¢ Kontroll av frasverktyget. Byt ska-
dade frasknivar.
Vélj varvtal efter frasverktyg och
arbetsforiopp. Beakta klisterlappen
pé brodsfrasen.
,»Optimalt varvtalsomréde for fras-
verktyg pa bordsfrasar®.

(3) Tyostokappaleen puristus sivusta

Paina tydstokappaletta ylhaélté tapah-
tuvan puristuksen lisaksi sivusta jyrsin-
vastetta vastaan.

Aseta puristusruliat sivusta tyostokap-
palesseen. Tydstdkappaleesta riippuen,
puristusrullat asennetaan reikiin ,B¥.
Suoja ,A“ sopeutetaan tydstokappa-
leen korkeudelle.

(4) Jyrsimen pyo6rimissuunta

Tyostokappaleen sy6ttdsuunta (1) on
aina riippuvainen jyrsimen
pydrimissuunnasta (4).
Pyérimissuuntaa voidaan vaihtaa
téiden mukaan k&antdkytkimesta
vasemmalta ¢ oikealle = .

Suoja-painolaite

Fig. ,P*

Koko suoja-painolaite voidaan kaantéa
yl6spéin.

Hellita kiristysvipu ,5, vedé vastapuo-
lella olevasta lukitustapista.

Ohjauslista
Kuva ,,Q“

Lyhyita kappaleita tydstettdessa
kaytetaan jyrsinohjaimessa apuna
ohjauslistaa.

A Oikeat varusteet

Turvallisen tyoskentelyn edellytys!

o valitse oikea jyrsin ja siihen sopiva
asetusrengas

o tarkasta jyrsin. Vaihda vialliset jyrsin-

terat.

Valitse kdyntinopeus iyrsimen ja

tybvaiheen mukaan.

Noudata jyrsinkoneella olevassa

tarrassa annettuja ohjeita.

wJyrsinkoneen jyrsinterien

optimaalinen nopeusalue®.

(3) Arbeidsstykke - sidetrykk

Trykk arbeidsstykket i tillegg til trykket
ovenfra fra siden mot freseanlegget.
Sett trykkrullen i siden pé arbeids-
stykket. Alt etter starrelse pa arbeids-
stykket monteres trykkrullerne i hullene
,,B“.

Tilpass beskyttelsen ,A“ til arbeid-
stykkets hoyde.

(4) Freseverktoy — omdreinings-
retning

Materetningen pé arbeidsstykket (1) er
alltid avhengig av omdreiningsretnin-
gen (4) il freseverktoyet.
Omdreiningsretningen kan bare endres
pé vendebryteren for arbeid fra
venstre ¢ mot = hoyre.

Sikkerhets-trykkinnretning

Fig. ,P*

Den komplette sikkerhets-trykkinnret-
ningen kan svinges oppover.

Lasne klemarmen ,,5%, motstdende
|&sestift dras ut.

Foringslist
Fig. ,Q“

Faringslist kan brukes nér arbeids-
stykket er for kort til & sikre bro fra
freseanslagavstanden i freseanlegget.

A Riktig utstyr

Forutsetning for sikkert arbeid!

¢ Valg av freseverktoy og passende
bordinnleggsring.

Kontroller freseverktoyet. Skadet
fresekniv skiftes ut.

Velg omdreiningstall i forhold il
freseverktey og arbeidsgang. Se pé
klebelappen pa bordfresemaskinen.
,»Optimalt omdreiningstallomrade
for freseverktgy pa bordfrese-
maskiner*.

(3) Arbejdsemne - Pres pé siden

Samtidigt med trykket ovenfra trykker
De arbejdsemnet fra siden ind mod frae-
seanleegget.

Seet trykrullerne ind mod siden af arbe-
jdsemnet. Alt efter arbejdsemne saetter
De trykkrullerne ind i hullerne ,B¥.
Tilpas skaermen ,A“ til arbejdsemnets
hejde.

(4) Freeseveerktgj - Omdrejnings-
retning

Anordningen til fremfering af arbejdsem-
net (1) er altid af freeseveerktgjets
omdrejningsretning (4).

Med vendekontakten kan omdrejnings-
retningen aendres fra venstre € til

- hgjre i forhold til det p&geeldende
arbejde.

Skaerm-trykanordning

Fig. ,P*

Den komplette skeerm-trykanordning
kan vippes opad.

Lasn klemgrebet ,,5%, og treek i den
modsatliggende I&sestift.

Faringsliste
Fig. ,Q“

Feringslisten bruges ved korte arbejd-
semner til en sikker udjeevning af freese-
anslagsafstanden i freeseanslaget.

A Rigtig opstilling

Forudsatningen for et sikkert
arbejde!

¢ Veelg det passende fraeseveerktgj og
den passende indlaegsring.

¢ Kontrollér freeseveerktojet. En beska-
diget freesekniv skal udskiftes.
Veelg omdrejningsretning efter freese-
veerktej og arbejdsgang. Felg meerka-
tet pa bordfreesemaskinen.
,Optimalt omdrejningstalomrade
for fraesevaerktoj pa bordfrese-
maskiner”.
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* Ajuste la altura y profundidad de tra-
bajo y la inclinacion del husillo con el
motor apagado.

Ajuste el limitador y los dispositivos de
proteccién de acuerdo con el tipo de
trabajo.

Compruebe y, en caso necesario,
reapriete los principales tornillos de
fijacién del limitador y de la prolonga-
cién de la mesa.

iRealice un fresado de pruebay
trabaje siempre con los dispositivos
de proteccion!

Cambiar la herramienta de
fresado

Fig. ,R“

A la hora de cambiar la herramienta de
fresado hay que tener en cuenta cual
es el anillo intermedio apropiado.
Cambie o quite el anillo, de acuerdo
con la herramienta de fresado que
vaya a emplear.

{ATENCION!

¢ Apague el motor con el interruptor
@)-

¢ Coloque el selector (2) en la posi-
cion ,,0¢,

¢ Bloquee el husillo con el interruptor

El piloto de control rojo se ilumina.
Gire el husillo con la mano hasta que
la palanca (4) quede encajada en el
husillo.

El husillo ya no se puede girar més.

¢ Cambie la herramienta de fresado.
Coloque la arandela y apriete con
fuerza la tuerca hexagonal.

* Desbloquee el husillo con el inte-
rruptor (1).
El bloqueo eléctrico del husillo por-
tafresas queda desactivado y el piloto
de control rojo se apaga.
NOTA:
El piloto de control rojo también se
apaga si el bloqueo del husillo sigue
estando activado pero se acciona
inmediatamente el selector del
sentido de giro.
No obstante, en este caso el motor
no arrancara.

¢ Gire el husillo con la mano, a ambos
lados.
Al hacerlo se libera la palanca de
cierre (4).

¢ Seleccione el sentido de giro con el
selector (2).

* Encienda el motor.

o Ajustar a altura e profundidade do
trabalho, e a inclinigdo do veio com o
motor parado.

Ajustar a paralela de tupia e os dis-
positivos de segurancga de acordo com
a fase do trabalho.

Para a execug&o segura do trabalho,
verificar e aparafusar os parafusos de
fixagdo importantes da paralela para
tupia ou do prolongamento da
bancada.

Efectuar controlo pratico - trabalhar
sempre com os dispositivos de
seguranga.

Substituicao da ferramenta

Fig. ,R“

Durante a substituicio da ferramenta
devera ser tomado em consideracdo o
espacejador. Conforme a ferramenta
seleccionada, o espacejador deve ser
retirado ou substituido.

¢ Interruptor (3) motor ,desligado*
(”AUS“) .

* Interruptor (2) de inversao ,,0¢

¢ Interruptor (1) de fixagdo do veio
wligado® (,EIN%)

A lampada de controlo vermelha
ilumina-se.

Rodar o veio de tupia & mao, até a ala-
vanca de bloqueio (4) engrenar.

O veio de tupia ja ndo pode ser
rodado.

Substituir a ferramenta!

Colocar o disco e apertar a porca
sextavada.

Interruptor (1) ,,desligado® (,AUS¥)
O bloqueio eléctrico do veio esta
desligado e a lampada de controlo
vermelha apaga-se.

AVISO:

Se o dispositivo de bloqueio do veio
nao for desligado e for accionado
imediatamente o interruptor de
inversao do sentido de rotagao, a
luz também se apaga.

No entanto, o motor ndo podera ser
accionado.

Rodar o veio manualmente para a
esquerda e direita.

Deste modo, a alavanca de bloqueio
(4) desblogueia.

Seleccionar com interruptor de
inversao o sentido de rotagao.

¢ Ligar de novo o motor.
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Stall in arbetshéjd och -djup, frés-
spindelns vinkelldge nér motorn ar
stillastéende.

Stall in frasanslag och skyddsanord-
ningar i éverensstdmmelse med
arbetsférloppet.

Kontrollera och efterdra frasansla-
gets eller bordsférlangningens vik-
tiga fastskruvar for att sakert kunna
genomfora arbetet.

Genomfor en provfrasning — arbeta
aldrig utan skyddsutrustning.

Byte av frasverktyg

Fig. ,R“

Vid byte av frasverktyg maste han-
syn tas till ildggningsringen. Byt eller
tag ut ilaggningsringen allt efter fras-
verktyg.

OBSERVERA!

Brytare (3) motor ,FRAN“
Brytare (2) vandbrytare ,,0¢

Brytare (1) spindell&sning ,, TILL“
Den réda kontrollampen lyser.

Vrid frésspindeln fér hand tills spérr-
spaken (4) griper in i frésspindeln.
Fréasspindeln kan inte I&ngre vridas.

Byt frasverktyg!
L&gg pé en bricka och drag &t sex-
kantmuttern kraftigt.

Brytare (1) ,FRAN“

Det elektriska frasspindell&set ar
frankopplat och den réda lampan
slacks.

ANVISNING:

Den roda kontrollampan slacks
ocksé om frasspindel-laset inte ar
frankopplat och vandbrytar-
rotationsriktningen omedelbart
mandévreras.

Motorn kan dock inte tillkopplas!

Vrid frasspindeln fér hand at van-
ster och hoger.
Sparrspaken (4) osékras dérigenom.

Vilj vandbrytar-rotationsriktning.

Tillkoppla motorn igen.

s&ada jyrsinkaran tydkorkeus ja

-syvyys seka sen vinoasento mootto-

rin ollessa pyséhdyksissa.

s&éda jyrsinvaste ja suojalaitteet
tydvaihetta vastaaviksi.

tarkasta ja kirista jyrsinvasteen tai
pdydén jatkokappaleen térkeat kiin-

nitysruuvit — se on téarkeaa turvallisen

tybskentelyn kannalta.

¢ suorita koejyrsinta - dla tyosken-
tele koskaan ilman suojalaitteita.

Jyrsimen vaihto

Kuva ,R“

Jyrsinta vaihdettaessa taytyy vastaa-

vasti ottaa huomioon asetusrengas.
Jyrsimesta riippuen, asetusrengas
vaihdetaan tai poistetaan kokonaan.

¢ Kytkin (3) moottori ,EI“

Kytkin (2) kaantokytkin ,0¢

Kytkin (1) karan lukitus ,,ON“
Punainen merkkivalo palaa.

Kierra jyrsinkaraa kasin, kunnes sul-
kuvipu (4) tarttu jyrsinkaraan. Jyrsin-
karaa ei endé voida kiertaa taytta
kierrosta.

vaihda jyrsin!

aseta aluslevy paikalleen ja kirista
kuusiomutteri.

kytkin (1) ,EI*

Jyrsinkaran s&hkdlla toimiva lukitus
on pois paélté ja punainen merkki-
valo sammuu.

OHJE:

Punainen merkkivalo sammuu
my0s silloin, kun jyrsinkaran luki-
tusta ei kytketa pois paalta mutta
pyorimissuunta valitaan heti
kaéntokytkimesta.

Moottoria ei kuitenkaan silloin
voida kytkea paalle!

Kierra jyrsinkaraa kadella vasem-
malle ja oikealle.
Nain sulkuvipu (4) vapautuu.

valitse py6rimissuunta kaantokyt-
kimesta

¢ kytke moottori taas paille.

e Still inn arbeidsheyden og -dybden,
skrastilling pa fresespindelen nar
motoren er i stillstand.

¢ For & kunne gjennomfare et sikkert
arbeid kontrolleres viktige feste-
skruer pa freseanlegget og bord-
forlengelsen.

¢ Foreta provefresninger - arbeid
aldri uten sikkerhetsinnretninger.

Bytte av freseverktoy

Fig. ,R*

Ved bytte av freseverktgy mé det
ogsa tas hensyn til bordinnleggs-
ringen. Bytt eller fjzern ringen, alt
etter freseverktoyet.

ADVARSEL!

¢ Bryter (3) motoren ,AV“.

Bryter (2) vendebryter ,,04.

Bryter (1) spindellasen ,,PA“.

Den rade kontrollampe lyser.

Drei fresespindelen manuelt til sper-
rearmen (4) griper inn i fresespinde-
len.

Fresespindelen kan ikke lenger dras
rundt.

Skift ut freseverktoyet!

Legg pa skiven og dra sekskantmut-

teren kraftig til.

Bryter (1) ,AV*

Den elektriske fresespindell&sen er
avslatt og den rgde kontrollampen
slukkes.

RAD:

Nér fresespindell&sen ikke er
utkoplet og omdreiningsretningen

pé vendebryteren trykkes, slukkes

ogsa den rade kontrollampen.
Men motoren kan ikke sls pa
igjen!

Drei fresespindelen manuelt mot
venstre og hoyre.
Sperrearmen (4) er da l&st opp.

Velg omdreiningsretning pa
vendebryteren.

¢ Motoren er slatt pa igjen.

L]

Indstil arbejdshejde og -dybde, skré-
stilling af freesespindelen, mens moto-
ren er standset.

Indstil freeseanleeg og beskyttelses-
anordninger i forhold til arbejdsgan-
gen.

For at sikre en sikker udferelse af
arbejdet skal De kontrollere og evt.
efterspaende vigtige fastgerelses-
skruer for fraeseanleaegget eller bord-
forlengelsen.

Udfer provefraesning - arbejd aldrig
uden beskyttelsesanordninger.

Udskifting af freesevaerktojet

Fig. ,R*

Ved udskiftning af fraesevaerktojet
skal der ogsé tages hgjde for indlags-
ringen. Udskift eller fijern indlzegsrin-
gen, alt efter fraeseveerktoj.

Kontakten (3) motor ,,FRA“
Kontakten (2) vendekontakt ,,0¢

Kontakten (1) spindellasning ,, TIL*
Den rgde kontrollampe lyser.

Drej freesespindelen med hénden,
indtil speerrearmen (4) griber ind i free-
sespindelen.

Fraesespindelen kan ikke lzengere
drejes rundt.

Udskiftning af freeseveerktgjet!
Leeg en skive pa og spaend maskin-
metrikken kraftigt.

Kontakten (1) ,FRA“

Den elektriske freesespindelldsning er
sldet fra og den rede kontrollampe
slukker.

BEMZRK:

Hvis fraesespindelladsningen ikke
slas fra og vendekontakten for
omdrejningsretningen straks akti-
veres, slukker den rade kon-
trollampe ogsa.

Motoren kan dog ikke startes!

Drej freesespindelen mod venstre
og hojre med hénden.
Herved l8ses spzerrearmen (4) op.

Veelg vendekontakt-omdrejnings-
retning.

Teend for motoren igen.
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Ejemplos para los usos
posibles de las herramien-
tas de fresado

Recuerde que las herramientas de
fresado deben estar acompanadas del
anillo intermedio correspondiente.

1. Cabezal de fresado, cuchillas rectas
anillo intermedio de 115 mm de
diametro

2. Cabezal de fresado, cuchillas rectas
husillo bajado con una inclinacion
maxima de 42°
sin anillo intermedio

3. Cabezal de fresado, cuchillas perfi-

ladas
anillo intermedio de 145 mm de dia-
metro

4. Cabezal de fresado, cuchillas perfi-

ladas

husillo bajado, con una inclinacién
maxima de 36°

sin anillo intermedio

5. Par de fresas ranuradoras,

colocadas a 90° una de otra
anillo intermedio de 115 mm de
diametro

6. Disco de 200 mm de diametro

anillo intermedio de 115 mm de
didmetro

Exemplos de aplicacao de
diversas ferramentas de
tupia

Na colocagao da ferramenta, deve ser
utilizado o espacejador adequado.

1. Cabegote porta-ferros, ferro direito
Espacejador @ 115 mm

2. Cabegote porta-ferros, ferro direito
Veio descido com inclinagdo max. 42°
Sem espacejador

3. Cabegote porta-ferros, ferro perfilado
Espacejador @ 145 mm

4. Cabegote porta-ferros, ferro perfilado
Veio descido com inclinagio max. 36°
Sem espacejador

5. Fresa de ranhurar com dupla dispo-
si¢&o, ordenados a 90°, dispostos em
paralelo
Espacejador @ 115 mm

6. Lamina de serra @ 200 mm
Espacejador @ 115 mm
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Exempel pa anvandnings-
omréade for olika frasverk-

tyg

Vid anvandning av frasverktygen
maste passande ilaggningsring
anvandas.

1. Séakerhetsfrashuvud, rak kniv
llaggningsring @ 115 mm

2. Sakerhetsfrashuvud, rak kniv
Nedsankt frasspindel vinkel max 42°
Utan ilaggningsring

3. Sikerhetsfrashuvud, profilkniv
llaggningsring @ 145 mm

4. Sakerhetsfrashuvud, profilkniv
Nedsénkt frasspindel vinkel max 36°
Utan ilaggningsring

5. Notfras parvis, anordnade med 90°
forskjutning till varandra
liaggningsring @ 115 mm

6. Sagblad @ 200 mm
llaggningsring @ 115 mm

Esimerkkeja erilaisten
jyrsinten kayttomahdolli-
suuksista

Jyrsinten yhteydessa taytyy kayttaa
kyseiseen tarkoitukseen sopivaa
asetusrengasta.

1. Yleisjyrsinpaa, suora terd
asetusrengas,
lapimitta 115 mm

2. Yleisjyrsinpaa,

suora teré jyrsinkara kallistettu enint.

42° vinoon iiman asetusrengasta

3. Yleisjyrsinpad, profiiliteré
asetusrengas,
lapimitta 145 mm

4. Yleisjyrsinpaa,

profiiliter4 jyrsinkara kallistettu enint.

36° vinoon ilman asetusrengasta

5. Urajyrsin, parittain 90° toisiaan
vastaan vuorottain jérjestetty
asetusrengas,
lapimitta 115 mm

6. Sahanter, lapimitta 200 mm
asetusrengas,
lapimitta 115 mm

Eksempel pa bruk av for-
skejllige freseverktoy.

Nar freseverktoyet brukes ma en
passende innleggsring brukes.

1. Sikkerhetsfresehode, rett kniv
Innleggsring @ 115 mm

2. Sikkerhetsfresehode, rett kniv
Fresespindel nedsenket mak. 42°
skréning
Uten innleggsring

3. Sikkerhetsfresehode, profilkniv
Innleggsring @ 145 mm

4. Sikkerhetsfresehode, profilkniv
Fresespindel nedsenket maks. 36°
skréning
Uten innleggsring

5. Notfreser parvis
90° forskutt til hverandre
Innleggsring @ 115 mm

6. Sagblad @ 200 mm
Innleggsring @ 115 mm

Eksemplar pa anvendelses-
muligheder for forskelligt
fraeseveerktoj

Ved anvendelse af freesevaerktoj skal
den dertil passende indlzegsring
benyttes.

1. Sikkerhedsfreesehoved, lige kniv
Indleegsring @ 115 mm

2. Sikkerhedsfraesehoved, lige kniv
Fraesespindel seenket maks. 42° skré
Uden indlaegsring

3. Sikkerhedsfraesehoved, profilkniv
Indlzegsring @ 145 mm

4. Sikkerhedsfraesehoved, profilkniv
Fraesespindel seenket maks. 36° skrd
Uden indlaegsring

5. Notfreeser parvist,
anbragt 90° forskudt for hinanden
Indleegsring @ 115 mm

6. Savklinge @ 200 mm
Indleegsring @ 115 mm
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7. Fresa de achatamiento arriba
- respetar el sentido de giro del
husillo -
sin anillo intermedio

8. Fresa de achatamiento abajo
- respetar el sentido de giro del
husillo-
sin anillo intermedio

9. Dispositivo para labrar ranuras
anillo intermedio de 65 mm de
diametro (accesorio especial)

10. Rodillos de liijar de 60 y 80 mm de
diametro

anillos intermedios de 65 y 115 mm

de didmetro
- jtrabajar con protector de
fresado! -

7. Fresa para execugdo de almofadas
em cima
Respeitar o sentido de rotaggo do
veio
Sem espacejador

8. Fresa para execugdo de almofadas
em baixo
Respeitar o sentido de rotaggo do
veio
Sem espacejador

9. Dispositivo oscilante para abrir
ranhuras
Espacejador @ 65 mm
(acessdrio especial)

10. Dispositivo de lixadeira de rolo
@60 mm /80 mm
Espacejadores @ 65 mm /115 mm
Efectuar trabalhos s6 com
resguardo!
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7. Nedfalsfras upptill
Beakta spindelns rorelseriktning.
Utan ilaggningsring

8. Nedfalsfrés nedtill
Beakta spindelns rorelseriktning.
Utan ilaggningsring

9. Snedstélld sparfas
llaggningsring @ 65 mm
(specialtillbehor)

10. Slipvalsar @ 60 mm /80 mm
lllidggningsringar
@65mm/115mm
Arbeta endast med frasskydd!

7. Muotojyrsin ylhaalla, ota huomioon
karan pydrimissuunta ilman asetus-
rengasta

8. Muotojyrsin alhalla, ota huomioon
karan pydrimissuunta ilman asetus-
rengasta

9. Heittosirkkelintera, asetusrengas,
lapimitta 65 mm (erikoisvaruste)

10. Hiomatelat, lapimitta
60 mm /80 mm
asetusrenkaat, lapimitta
65 mm/ 115 mm
Kayta tyoskentelyn aikana aina
jyrsinsuojaa!

7. Fyllingsfres over
Overhold omdreiningsretningen pa
spindelen
Uten innleggsring

8. Fyllingsfres under
Overhold omdreiningsretningen pa
spindelen
Uten innleggsring

9. Skrastillbar sporfres
Innleggsring @65 mm
(spesialbestilles)

10. Pussevalser @ 60 mm /80 mm
Innleggsringer @ 65 mm /115 mm
Arbeid bare med fresebeskyt-
telse!

7. Affladningsfraeser over
Veer opmaerksom pé spindel-
omdrejningsretningen
Uden indlaegsring

8. Affladningsfreeser under
Veer opmaerksom pé spindel-
omdrejningsretningen
Uden indlaegsring

9. Sinkningsanordning
Indleegsring @ 65 mm
(ekstra tilbeher)

10. Slibevalser @ 60 mm /80 mm
Indleegsring @ 65 mm /115 mm
Udfar kun arbejdet med freeses-
kaerm!
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Fresado de insercion
Fig. ,S%

Utilice la prolongacion de la mesa para el
fresado de insercion.
Accesorio especial Art. n° 7240 1300

Mantenimiento

A Apague el motor y desenchufe el
cable de alimentacién antes de
realizar cualquier trabajo de limpieza y
mantenimiento.

No se olvide de montar todos los dis-
positivos de proteccién y seguiridad
una vez concluidos los trabajos de
mantenimiento y reparacion.

Cambiar la correa plana

" Fig. , T

El cambio de la correa resulta necesario
cuando esta desgastada.

¢ Abra la tapa posterior de la maquina.

¢ Suelte la palanca de sujecién del
motor.

* Mueva el motor hacia adentro.
* Cambie la correa.

¢ Lacorrea plana tiene que quedar colo-
cada justo en las acanaladuras de las
poleas.

* Vuelva a mover el motor y a apretar la
palanca de sujecién.

* Cierre la tapa con todo cuidado.

Fresa de insercao
Fig. ,,S%
Em trabalhos de inser¢&o utilizar o pro-

longamento de bancada.
Acessorios especiais art. n° 7240 1300

Manutencao

A Todas as tarefas de manutengio
e de limpeza devem ser efectua-
das com o motor desligado e com a
ficha retirada da tomada eléctrica!

Todos os dispositivos de protecgido e
seguranca existentes devem ser
montados apés a conclus3o das
tarefas de reparagao e manutengso.

Substituir a correia plana
Fig. , T*

Devido ao desgaste natural podera ser
necessario substituir a correia plana.

* Abrir o tampo da maquina na parte
traseira.

* Soltar a alavanca de fixagdo no motor.

® Girar o motor para dentro.
* Substituir a correia plana.

* A correia plana devera estar colocada
exactamente dentro dos sulcos da
polia.

* Girar o motor de volta e apertar a ala-"
vanca de fixagdo com forca.

¢ Fechar o tampo da maquina.
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Insatsfras
Fig. ,,S*
Anvand bordsforlangningen for insats-

arbeten.
Specialtillbehér artikelnr 7240 1300

Underhall

Frénkoppla motorn och drag ur
stickkontakten vid alla under-
hélls- och rengéringsarbeten.

Samtliga skydd- och sédkerhetsan-
ordningar maste monteras igen nar
reparationer och underhdlisarbetena
avslutats.

Byte av flatrem
Fig. ,, T“

Genom det naturliga slitaget kan det
vara nodvandigt att byta flatremmen.

¢ Oppna maskinlocket pa baksidan.
e Lossa fastspaken p& motorn.

e Svéng in motorn.
¢ Byt flatremmen.

¢ Flatremmen méste ligga exakt i rem-
skivans spar.

* Sving tillbaka motorn och drag &t
fastspaken ordentligt.

¢ Stang maskinlocket.

Upotusjyrsinta
Kuva ,,S¢
Kéytd upotustoissa pdydén jatkokap-

paletta.
Erikoisvaruste til.n:o 7240 1300

Huolto

Kytke moottori pois paalta ja
irrota verkkopistoke aina
huolto- ja puhdistustéiden ajaksi.

Loppuun suoritettujen korjaus- ja
huoltotoiden jalkeen taytyy kaikki
suoja- ja turvalaitteet asentaa taas
paikoilleen.

Lattahihnan vaihto
Kuva , T

Luonnollisen kulumisen takia saattaa
lattahihnan vaihto olla tarpeen.

¢ avaa takana oleva koneen kansi
¢ hellitd moottorilla oleva kiristysvipu

¢ kaanna moottori siséénpain
¢ vaihda lattahihna

o |attahihnan taytyy olla tismaélleen
hihnapyérén urissa

¢ kaanna moottori takaisin paikalleen
ja kiristé kiristysvipu
¢ sulje koneen kansi

Innsettingsfres
Fig. ,,S*
For innsettingsarbeider mé& bordfor-

lengelsen brukes.
Spesialbestilles art. nr. 7240 1300

Vedlikehold

Under vedlikeholds- og ren-
gjeringsarbeider ma motoren
slds av og nettledningen tas ut.

Samtlige beskyttelses og sikkerhets-
innretninger ma etter avsluttet repa-
rasjon- og vedlikeholdsarbeider
monteres pd igjen.

Utskifting av flatrem
Fig. , T¢
Pga. naturlig slitasje kan det veere

ngdvendig med en utskifting av
flatremmen.

« Apne maskindekselete pa baksiden.
¢ Los klemarmen pa motoren.

¢ Sving motoren inn.
o Skift ut flatremmen.

¢ Flatremmen ma ligge eksakt inn i ril-
lene pé remskiven.

¢ Sving motoren tilbake og dra klem-
armen kraftig til.

¢ Lukk maskindekselet.

Indszetningsfraesning
Fig. ,S“
Benyt bordforleengelsen til indsaetnings-

arbejder.
Ekstra tilbeher art.-nr. 7240 1300

Vedligeholdelse

ﬁ Sluk for motoren og traek
netstikket ud ved alle vedlige-
holdelses og rengeringsarbejder.

Samtlige beskyttelses- og sikker-
hedsanordninger skal monteres
igen, nar reparations- og vedlige-
holdelsesarbejderne er afsluttede.

Udskiftning af fladremmen
Fig. , T¢

Gennem naturligt slid kan det blive
nedvendigt at udskifte fladremmen.

o Abn maskindeekslet p& bagsiden.
¢ Losn klemgrebet p& motoren.

¢ Vip motoren indad.
o Udskift fladremmen.

¢ Fladremmen skal ligge preecist i
rillerne pé remskiven.

¢ Vip motoren tilbage og spaend
klemgrebet kraftigt.

o Luk maskindeekslet.

41



O

D,

Fig./Kuva ,,U“

-

Tensar la correa plana
Fig. ,U*
La tensién exacta de la correa es un

requisito indispensable para poder traba-
jar sin problemas.

* Abra la tapa posterior de la maquina.

¢ Mueva 45° el husillo portafresas.
¢ Reajuste el tornillo excéntrico (1).

* La correa tensada tiene que poder
hundirse unos 3 -5 mm.

* Vuelva a cerrar la tapa con todo
cuidado.

Recomendaciones:

¢ Limpie con frecuencia el polvo de fre-
sado acumulado en toda la zona del
motor.

Tenga en cuenta que la rosca del
regulador de la altura no debe estar
rigida. Producto recomendado:
spray de deslizamiento en seco
Art. n° 6100 9500.

Para limpiar el tablero de la mesa se

recomienda el concentrado para la

limpieza de resina scheppach HEK
Art. n° 6100 9800

Herramientas y accesorios
especiales

Dispositivo para labrar ranuras
Art. n° 7932 1000

Cabezal de fresado universal
Art. n° 6320 7100

93 x 40 x 30 mm, hasta 10000 r.p.m.,
con 2 cuchillas plegadoras y 2 desviado-
res de acero SP

Juego estandar de cuchillas perfiladas
Art. n° 6320 7200 *
6 pares con desviadores de acero SP

Juego suplementar de cuchillas
perfiladas

Art. n° 6320 7600 **
6 pares con desviadores de acero SP

Fresa del perfil macizo
Art. n° 7200 5500
125 x 38 — 40 x 30 mm

Retesar a correia plana
Fig. ,U*
A tens&o correcta das correias é uma

condi¢ao essencial para um trabalhar
sem interrupgoes.

® Abrir o tampo da maquina na parte
traseira

¢ Inclinar o veio 45°
* Regular o parafuso excéntrico (1)

* A correia montada deve poder ser
flexivel 3 -5 mm

¢ Fechar o tampo da maquina

Recomendamos

® Limpar regularmente as poeiras de
toda a zona do motor.

* O veio de rosca para regular a altura
deve ter um accionamento suave. N6s
recomendamos:
scheppach Spray Lubrificante Seco.
Art. n° 6100 9500.

* Para o tratamento do tampo da ban-
cada recomendamos o scheppach-
Concentrado para Eliminagao de
Resina.

Art. n° 6100 9800

Acessorios especiais -
ferramentas

Dispositivo oscilante para abrir
ranhuras

Enc. n° 7932 1000

Cabecote porta-ferros universal
Enc. n° 6320 7100

93 x 40 x 30 mm, até 10000 rpm. com 2
raspadeiras e 2 deflectores de ago SP,
modelo de teste BG

Jogo de ferros de tupia para perfis
Enc. n° 6320 7200 *
6 pares, com deflectores de ago SP

Jogo de ferros de tupia para perfis -
jogo suplementar

Enc. n° 6320 7600 **
6 pares, com deflectores de ago SP

Fresa de ranhurar, regulavel
Enc. n° 7200 5500
125 x 38 - 40 x 30 mm
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Efterspanning av flatrem
Fig. ,U"

En exakt remspanning ar férutséttning
for ett storningsfritt arbete.

« Oppna maskinluckan p4 baksidan.

o Svang frasspindel 45°.
o Efterstall excenterskruven (1).

¢ Den spanda remmen skall kunna
tryckas ihop 3 -5 mm.

¢ Stang maskinluckan igen.

Vi rekommenderar:

* Rengér hela motoromradet regelbun-
det fran frasdamm.

« Hojdinstallningens gangspindel skall
16pa latt. Vi rekommenderar:
scheppach Pharmol torrglidmedel
Artikelnr 6100 9500

o For skotsel av bordsplattan rekom-
menderar vi scheppach - HEK
korrosionsskyddsmedel
Artikelnr 6100 9800

Verktyg specialtillbeh6r

Snedstilld sparfras
Best-nr 7932 1000

Universal sakerhetsfrashuvud
Best-nr 6320 7100

93 x 40 x 30 mm, upp till 10000 1/min.,
med tva falsknivar och 2 avvisare av
SP-stél, BG-test utférande.

Profilkniv standardsats
Best-nr 6320 7200 *
6 par, med avvisare av SP-stal

Profilkniv kompletteringssats
Best-nr 6320 7600 **
6 par, med avvisare av SP-stdl

Helprofilfras
Best-nr 7200 5500
125 x 38 - 40 x 30 mm

Lattahihnan jalkikiristys
Kuva ,,U¥ '

Hairiéton tyoskentely edellyttas, etta
hihnankiristys on tasmalleen oikea.

¢ avaa takana oleva koneen kansi

o kaanna jyrsinkairaa 45°
o Kirista epakeskoruuvia (1)

o kiristetty4 hihnaa tulee voida painaa
3-5mm

¢ sulje koneen kansi taas

Suosittelemme:

* puhdista saannéllisesti jyrsintapdly
koko moottorialueelta

korkeudens&&adon kierrekaran tulee
kulkea kevyesti. Suosittelemme
kaytettavaksi:

scheppach kuiva-voiteluanine-
suihketta

til.n:o0 6100 9500

pdytalevyn hoitoon suosittelemme
kaytettavaksi scheppach-HEK hart-
sinpoistotiivistetta

til.n:o 6100 9800

Tyo6kalut - erikoisvarusteet

Heittosirkkelintera
Til.n:0 7932 1000

Yleisjyrsinpaa
Til.nz0 6320 7100

93 x 40 x 30 mm, kork. 10000
kierr./min., 2 terda ja 2 vastateras,
SP-teraksesta BG-testattu.

Vakiomuototerasarja
Til.n:o 6320 7200 *
6 paria teria vastaterilld, SP-teréksesta

Erikoismuototerasarja
Til.n:o 6320 7600 **
6 paria teria vastaterilld, SP-teréksesté

Muotojyrsinpaa
Til.n:o 7200 5500
125 x 38 - 40 x 30 mm

Justering flatrem
Fig. ,U“

Eksakt stramming av remmen er en
forutsetting for feilfritt arbeid.

o Apne maskindekselet p& baksiden.

¢ Sving fresespindelen 45°.
¢ Juster eksenterskruen (1).

¢ En stram rem skal kunne trykkes
3-5mm. NED

o Lukk maskindekselet igjen.

Anbefalt:

¢ Hele motoromradet rengjores for fre-
sestgv regelmessig.

* Gjengespindelen for heydeinnstilling
skal lgpe lett. Vi anbefaler:
scheppach terr-glidemiddel spray
art. nr. 6100 9500.

¢ For vedlikehold av bordplaten
anbefaler vi scheppach-HEK
harpiksfjernekonsentrat
art. nr. 6100 9800.

Spesialtilbehor verktoy

Slingrebladanordning
Best. nr. 7932 1000

Universal sikkerhetsfresehode
Best. nr. 6320 7100

93 x 40 x 30 mm, til 10000 1/min med
2 falsekniver og 2 avvisere av SP-stal.

Profilkniv — standardsett
Best. nr. 6320 7200 *
6 par med avvisere av SP-stal

Profilkniv - tilleggssett
Best. nr. 6320 7600 **
6 par med avviserer av SP-stal

Fullprofilfres
Best. nr. 7200 5500
125 x 38 — 40 x 30 mm

Efterstramning af fladremmen
Fig. ,U“
En preecis remspzending er forudseet-

ningen for et arbejde uden driftsforstyr-
relser.

o Abn maskindaskslet pa bagsiden.

 Drej freesespindelen 45°.
o Efterjustér ekcenterskruen (1).

¢ Den strammede rem skal kunne
trykkes 3 - 5 mm ned.

Luk maskindaekslet igen.

Vi anbefaler:

* Rengor hele maskinomréder regel-
maessigt for freesestav.

¢ Gevindspindelen til hgjdejustering
skal g4 let. Vi anbehaler:
scheppach ter-glidemiddelspray.
Art.-nr. 6100 9500

¢ Til vedligeholdelse af bordpladen
anbefaler vi scheppach - HEK
harpiksfjernerkoncentrat
Art.-nr. 6100 9800

Veaerktgj - ekstra tilbehor

Sinkningsanordning
Best.-nr. 7932 1000

Universal sikkerhedsfraesehoved
Best.-nr. 6320 7100

93 x 40 x 30 mm, indtil 10000 1/min,
med 2 falsknive og 2 afvisere af
SP-stél, BG-test-udferelse.

Profilkniv standardsaet
Best.-nr. 6320 7200 *
6 par, med afvisere af SP-stal

Profilkniv suppleringsseet
Best.-nr. 6320 7600 **
6 par, med afvisere af SP-stél

Fuldprofilfraeser
Best.-nr. 7200 5500
125 x 38 - 40 x 30 mm
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Fresa hendidora regulable
Art. n° 6320 8100

@200 mm, margen de regulacién de
8 a 15 mm, orificio de 30 mm

Anillo de empuje
Art. n° 7923 3000 **
@ 92/86 mm y 106/102 mm

Fresa ranuradora
2 100/30 mm, de acero ultrarrapido

ancho de corte 4 mm
Art. n° 6320 6601

ancho de corte 6 mm
Art. n° 6320 6602

ancho de corte 8 mm
Art. n° 6320 6603

ancho de corte 10 mm

Art. n° 6320 6604
ancho de corte 12 mm
Art. n° 6320 6605

—

Juego de fresas ranuradoras
Art. n° 6320 6600
4 - 12 mm, de acerco ultrarrapido

Fresa achaflanadora
Art. n° 6320 6801

120 x 10 x 30 mm / 30°, de acero
ultrarrapido, modelo de prueba BG

Anillos intermedios

Art. n° 6320 5100 Juego ,A“ =
2x0,1/1x03/1x0,5mm

Art. n° 6320 5200 Juego ,B“ =
2x0,1/1x3,0/1x5,0mm

Cabezal de plegado
Art. n° 7200 5000

@ 100 x 40 x 30 mm, profundidad de
plegado 25 mm, con cuchillas reversibles
y cortadores previos

Cuchillas reversibles de metal duro
Art. n° 7200 5003
40x12x1,5mm

Cortadores previos reversibles de
metal duro

Art. n° 7200 5004
14 x14 x2 mm

Cabezal de fresado y encolado
Art. n° 7200 5200

100 x 50 x 30 mm, de acero
ultrarrapido

Fresa de ranhurar, regulavel
Enc. n° 6320 8100

@ 200 mm, regulavel de 8 -~ 15 mm, furo
30 mm

Anel de entrada
Enc. n° 7923 3000 **
@ 92/86 mm e 106/102 mm

Fresa para abrir ranhuras
@ 100/30 mm, HSS

Largura de corte 4 mm
Enc. n° 6320 6601

Largura de corte 6 mm
Enc. n° 6320 6602

Largura de corte 8 mm
Enc. n° 6320 6603

Largura de corte 10 mm
Enc. n° 6320 6604

Largura de corte 12 mm
Enc. n° 6320 6605

Jogo de fresas para abrir ranhuras
Enc. n° 6320 6600
4 -12 mm, HSS

Fresa de chanfrar
Enc. n° 6320 6801

120 x 10 x 30 mm / 30°, HSS, modelo de
teste BG

Anéis distanciadores

Enc. n° 6320 5100 Tamanho do jogo , A
=2x0,1/1x0,3/1x0,5mm

Enc. n° 6320 5200 Tamanho do jogo ,B*
=2x0,1/1x3,0/1x50mm

Porta-ferros
Enc. n° 7200 5000

@ 100 x 40 x 30 mm, profundidade de
corte 26 mm com ferros direitos rever-
siveis para ranhurar, e ferros deflectores

Ferro de tupia reversivel - HM
Enc. n° 7200 5003
40x12x1,5mm

Ferro deflector - HM
Enc. n° 7200 5004
14 x 14 x 2 mm

Fresa para juntas
Enc. n° 7200 5200
@100 x 50 x 30 mm, HSS

44



&

GO

<

Instéllbar slitsfras
Best-nr 6320 8100

@ 200 mm, installbar 8 — 15 mm,
30 mm hél

Styrring
Best-nr 7923 3000 **
@ 92/86 mm och 106/102 mm

Notfras
@ 100/30 mm, HSS

Snittbredd 4 mm
. Best-nr 6320 6601

Snittbredd 6 mm
Best-nr 6320 6602

Snittbredd 8 mm
Best-nr 6320 6603

Snittbredd 10 mm
Best-nr 6320 6604

Snittbredd 12 mm
Best-nr 6320 6605

Notfras-sats
Best-nr 6320 6600
4 -12 mm, HSS

Fasfras
Best-nr 6320 6801

120 x 10 x 30 mm / 30°, HSS, BG-test-
utférande

Mellanringar

Best-nr 6320 5100 Satsstorlek ,A“ =
2x0,1/1x0,3/1x0,5mm

Best-nr 6320 5200 Satsstorlek ,B“ =
2x0,1/1x3,0/1x50mm

Falshuvud
Best-nr 7200 5000

@ 100 x 40 x 30 mm, falsdjup 25 mm
med vandskarskniv och for-skérare

HM-vandskarskniv
Best-nr 7200 5003
40x12x1,5mm

HM-vandbara forskar
Best-nr 7200 5004
14x14x2 mm

Limfogfras
Best-nr 7200 5200
@ 100 x 50 x 30 mm, HSS

Aseteltava rakojyrsin
Til.n:0 6320 8100

lapimitta 200 mm, séadettava
8 - 15 mm, 30 mm reiké

Ohjainrengas
Til.n:o 7923 3000 **
lapimitta 92/86 mm ja 106/102 mm

Urajyrsin
lapimitta 100/30 mm, pikaterésta

leikkausleveys 4 mm
Til.n:o 6320 6601

leikkausleveys 6 mm
Til.n:o 6320 6602

leikkausleveys 8 mm
Til.n:o 6320 6603

leikkausleveys 10 mm
Til.n:0 6320 6604

leikkausleveys 12 mm
Til.n:o 6320 6605

Urajyrsin sarja
Til.n:0 6320 6600
4 - 12 mm, pikaterasta

Viistejyrsin
Til.n:o 6320 6801

120 x 10 x 30 mm / 30°, pikaterasta,
BG-testattu

Vilirenkaat

Til.n:0 6320 5100 Sarjakoko ,A“ =
2x0,1/1x0,3/1x0,5mm

Til.n:0 6320 5200 Sarjakoko ,B“ =
2x0,1/1x3,0/1x5,0mm

Kyntejyrsinpaa
Til.n:o 7200 5000

lapimitta 100 x 40 x 30 mm,
Kyntesyvyys 25 mm, kaantéterilld ja
sivuleikkuuterilld

Kovametallinen kaantétera
Til.n:o 7200 5003
40x12x1,5mm

Kovametallinen sivuleikkuutera
Til.nzo 7200 5004
14 x14x2 mm

Liimasaumajyrsinpaa
Til.n:0 7200 5200
lapimitta 100 x 50 x 30 mm, pikaterésta

Justerbar slissefres
Best. nr. 6320 8100

@ 200 mm, justerbar fra 8 - 15 mm,
30 mm boring

Kulelagerlgpering
Best. nr. 7923 3000 **
@ 92/86 mm og 106/102 mm

Notfres
@ 100/30 mm, HSS

snittbredde 4 mm
Best. nr. 6320 6601

snittbredde 6 mm
Best. nr. 6320 6602

snittbredde 8 mm
Best. nr. 6320 6603

snittbredde 10 mm
Best. nr. 6320 6604

snittbredde 12 mm
Best. nr. 6320 6605

Notfressett
Best. nr. 6320 6600
4-12 mm, HSS

Fasefres
Best. nr. 6320 6801

120 x 10 x 30 mm / 30°, HSS,
BG-testutferelse

Mellomlagsringer

Best. nr. 6320 5100 Settstarrelse ,A*
=2x0,1/1x0,3/1x0,5mm

Best. nr. 6320 5200 Settsterrelse ,,B*
=2x0,1/1x3,0/1x5,0mm

Falsehode
Best. nr. 7200 5000

@ 100 x 40 x 30 mm, falsedybde
25 mm med vendeplatekniv og forkut-
ter

HM-vendeplatekniv
Best. nr. 7200 5003
40x12x1,5mm

HM-vendeplateforskeer
Best. nr. 7200 5004
14 x 14 x2 mm

Limfugefres
Best. nr. 7200 5200
@100 x 50 x 30 mm, HSS

Justérbar sporfraeser
Best.-nr. 6320 8100

@ 200 mm, justérbar fra 8 - 15 mm,
30 mm hul

Pélgbsring
Best.-nr. 7923 3000 **
@ 92/86 mm og 106/102 mm

Notfraeser
@ 100/30 mm, HSS

Snitbredde 4 mm
Best.-nr. 6320 6601

Snitbredde 6 mm
Best.-nr. 6320 6602

Snitbredde 8 mm
Best.-nr. 6320 6603

Snitbredde 10 mm
Best.-nr. 6320 6604

Snitbredde 12 mm
Best.-nr. 6320 6605

Notfreesersat
Best.-nr. 6320 6600
4 -12 mm, HSS

Affasningsfraeser
Best.-nr. 6320 6801

120 x 10 x 30 mm / 30°, HSS,
BG-test udfgrelse

Mellemringe

Best.-nr. 6320 5100 Szetstorrelse ,A“
=2x0,1/1x0,3/1x0,5mm

Best.-nr. 6320 5200 Seetsterrelse ,B*
=2x0,1/1x3,0/1x50mm

Falshoved
Best. -r. 7200 5000

@ 100 x 40 x 30 mm, falsdybde 25 mm
med vendeplade-kniv og forskaerer

HM-vendeskaer
Best.-nr. 7200 5003
40x12x1,5mm

HM-vendeplatter
Best.-nr. 7200 5004
14x14x2mm

Limningsfraesehoved
Best.-nr. 7200 5200
@ 100 x 50 x 30 mm, HSS
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Fresa de achatamiento
Art. n° 7200 5300

@180 x 21 x 30 mm, de acero
ultrarrapido Z = 2

Cuchillas contraperfiladas
Art. n° 6320 9200
con desviador y anillo intermedio

Fresa contraperfilada
Art. n° 7200 5400

@100 x 13,5 x 30 mm, de acero
ultrarrapido

Manguitos de lijar
(para el rodillo 7922 0000)

1 juego = 5 piezas

Art. n° 7922 1200 grano K40
Art.n° 7922 1300 grano K60
Art. n° 7922 1400 grano K 80

Papel de lijar
(para el rodillo 7930 1000)

1 rollo de 100 x 5000 mm

Art. n° 7930 2400 granoK 80
Art. n° 7930 2500 grano K 100
Art. n° 7930 2600 grano K 120

* equipo estandar
** equipo auxiliar recomendado

Fresa para execucao de almofadas
Enc. n° 7200 5300
@180 x 21 x 30 mm, HSS-Z =2

Ferro para contra-perfis
Enc. n° 6320 9200
com deflector e anel distanciador

Fresa para contra-perfis
Enc. n° 7200 5400
@100 x 13,5 x 30 mm, HSS

Cinta de lixa (para dispositivo de
lixadeira de rolo 7922 0000)

1jogo = 5 pegas

Enc. n° 7922 1200 gréo K40
Enc. n® 7922 1300 grao K60
Enc. n° 7922 1400 grao K80

Lixa (para dispositivo de lixadeira de
rolo 7930 1000)

1 rolo 100 x 5000 mm

Enc.n° 79302400 graoK 80
Enc. n° 7930 2500 grdo K 100
Enc. n° 7930 2600 grao K 120

* equipamento basico

** equipamento suplementar
recomendado
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Nedfalsfras
Best-nr 7200 5300
@ 180 x 21 x 30 mm, HSS-Z =2

Kontraprofilkniv
Best-nr 6320 9200
med avvisare och mellanring

Kontraprofilfras
Best-nr 7200 5400
@ 100 x 13,5 x 30 mm, HSS

Sliphylsor
(for slipvals 7922 0000)

1 sats =5 st

Best-nr 7922 1200 kornighet K 40
Best-nr 7922 1300 kornighet K 60
Best-nr 7922 1400 kornighet K 80

Slippapper
(for slipvals 7930 1000)

1 rulle 100 x 5000 mm

Best-nr 7930 2400 kornighet K 80
Best-nr 7930 2500 kornighet K 100
Best-nr 7930 2600 kornighet K 120

* till grundutrusningen

** rekommenderad kompletterande
utrustning

Peiliovijyrsin
Til.n:o 7200 5300

lapmitta 180 x 21 x 30 mm, pikaterasta,

2-hammasta

Vastamuototerat
Ti.n:0 6320 9200
vastaterilld ja valirenkaalla

Muotojyrsinpaa
Til.n:o 7200 5400 R

|apimitta 100 x 13,5 x 30 mm,
pikaterasta

Hiomarenkaat
(hiomatelalle 7922 0000)

1 sarja = 5 kappaletta

Til.n:o 7922 1200 karkeus K 40
Til.n:o 7922 1300 karkeus K 60
Til.n:o 7922 1400 karkeus K 80

Hiomapaperi

(hiomatelalle 7930 1000)

1 rulla 100 x 5000 mm

Til.n:o 7930 2400 karkeus K 80
Til.n:o 7930 2500 karkeus K 100
Til.n:o 7930 2600 karkeus K 120

* perusvarusteisiin
** gsyositeltu lisévaruste

Fyllingsfreser
Best. nr. 7200 5300
@ 180 x 21 x 30 mm, HSS-Z =2

Kontraprofilkniv
Best. nr. 6320 9200
med avvisere og distansering

Kontraprofilfres
Best. nr. 7200 5400
@100 x 13,5 x 30 mm, HSS

Pussehylser
(for pussevalse 7922 0000)

1 sett = 5 stk.

Best. nr. 7922 1200  korning K 40
Best. nr. 7922 1300 korning K 60
Best. nr. 7922 1400 korning K 80

Pussepapir

(for pussevalse 7930 1000)

1 rull 100 x 5000 mm

Best. nr. 7930 2400 korning K 80
Best. nr. 7930 2500 korning K 100
Best. nr. 7930 2600 korning K 120

* il grunnutrustningen
** anbefalt tilleggstutstyr

Affladningsfreeser
Best.-nr. 7200 5300
@ 180 x 21 x 30 mm, HSS-Z =2

Kontraprofil-kniv
Best.-nr. 6320 9200
med afviser og mellemring

Kontraprofil-freeser
Best.-nr. 7200 5400
@100 x 13,5 x 30 mm, HSS

Slibekerner
(til slibevaise 7922 0000)

1sa&t=5stk

Best.-nr. 7922 1200 kornstr. K 40
Best.-nr. 7922 1300 kornstr. K 60
Best.-nr. 7922 1400 kornstr. K 80

Slibepapir
(til slibevalse 7930 1000)

1 rulle 100 x 5000 mm

Best.-nr. 7930 2400 kornstr. K 80
Best.-nr. 7930 2500 kornstr. K 100
Best.-nr. 7930 2600 kornstr. K 120

* Til grundudrustningen
** Anbefalet ekstraudstyr
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@ Averias y causas posibles

Averia

Causa posible

Solucion

El motor no arranca

a) No hay corriente

b) Sistema eléctrico estropeado

c) Cable de prolongacién estropeado
d) Cable de conexién inadecuado

e) Tapa de la maquina abierta

a) Comprobar el fusible

b) Llamar al electricista

¢) Extraer y comprobar el enchufe; en caso dado cambiarlo

d) Cable de conexion de 5 alambres, con una seccién de 1,5 mm?
€) Cerrar la tapa de la maquina

El motor se mueve en sentido incorrecto

Conexion incorrecta

Encargar el cambio de la polaridad de la toma de corriente a un
electricista profesional

La pieza no sale trabajada limpiamente

a) Herramienta embotada

b) Velocidad inapropiada

¢) Madera de mala calidad
d) Sentido de giro incorrecto

a) Cambiar la herramienta

b) Regular la velocidad conforme a las instrucciones del manual
c) Trabajar madera de buena calidad, sin astas

d) Cambiar el selector de posicion

® Eliminacao de avarias

Avaria

Causa possivel

Eliminacao

Motor ndo arranca

a) Falta corrente eléctrica

b) Sistema eléctrico avariado
¢) Extensao eléctrica avariada
d) Ligagao eléctrica errada

a) Verificar o fusivel da rede

b) Efectuar verificagdo por um electricista especializado

C) Retirar e verificar a ficha eléctrica, se necessério substituir
d) Ligagdo a rede com 5 condutores,

Sentido de rotagéo errado do motor

Ligag&o defeituosa

Substituir a polaridade da tomada de parede por um electricista
especializado

Pega imperfeita a) Ferramenta impropria a) Substituir a ferramenta
b) Nimero de rotagées incorrecto b) Ajustar as rotagdes de acordo com o manual de utilizagao
¢) Qualidade imprépria da madeira ¢) Trabalhar madeira boa sem nés
d) Sentido de rotacdo errado d) Mudar com o interruptor de inversio
@ Atgarder vid storningar
Stérning Mjlig orsak Atgard

Motorn startar inte

a) Ingenel

b) El-anlaggningen defekt

¢) Férlangningskabeln defekt
d) Fel anslutningskabel

e€) Maskinlocket dppet

a) Kontrollera sékringen

b) L&t en behorig elektriker prova anlédggningen

c) Drag ur stickkontakten, kontrollera, byt om erforderligt
d) Anslutningskabel med 5 ledare, tvarsnitt 1,5 mm?

€) Stang maskinlocket

Fel rotationsriktning fér motorn

Felaktig anslutning

L&t en behérig elektriker 4ndra végguttagets polaritet

Arbetsstycket blir orent

a) Trubbigt verktyg
b) Fel varvtal

c) Dalig trakvalitet

d) Felrotationsriktning

a) Byt verktyg

b) Instalining av varvtal enligt driftsinstruktionen
C) Bearbeta bra tré utan grenar

d) Koppla om vandbrytaren
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@ Hairién poisto

Hairio

Mahdollinen syy

Apu

Moottori ei kdynnisty

a) ei sahkoa

b) séhkoélaitteisto viallinen
c) pidennyskaapeli viallinen
d) vaara litantajohto

e) koneen kansi auki

a) tarkasta paasulake
anna sahkoalan ammattimiehen tarkastaa se

Re)

c) irrota verkkopistoke, tarkasta, vaihda tarvittaessa

8

liitdntajohto 5-johtiminen, poikkileikkaus 1,5 mm?
e) sulie koneen kansi

c
d

==

huonolaatuinen puu

-

vaard pyorimissuunta

Moottorin pydrimissuunta vaara Véadrin liitetty anna séhkaalan ammattimiehen vaihtaa seindpistorasian
polarisuus
Tyostokappaleesta tulee epésiisti a) tylsé tyokalu a) vaihda tydkalu
b) vaéara kayntinopeus b) kayntinopeuden sa&td kayttdohjeen mukaan

c) kayta hyvaa puuta, jossa ei ole oksia
d) vaihda se kaantokytkimesta

® Feillasning

Feil

Mulig arsak

Losning

Motoren starter ikke

a) ingen strgm

b) elektrisk anlegg defekt

c) forlengelsesledningen defekt
d) feil tilkoplingsledning

e) maskindeksel &pen

a) sjekk nettsikringen

b) elektriker kontrollerer

c) dra ut kontakten, kontroller, skift ut ved behov
d) tilkoplingsledning 4 Leder tverrsnitt 1,5 mm?
e) lukk maskindekselet

Motorens omdreingsretning feil

Feiltilkopling

. Polariteten pé veggkontakten ma skiftes av en elektriker

Arbeidsstykkene blir urent bearbeidet

a) slovt verktay

b) feil omdreiningstall

c) Darlig trekvalitet

d) feil omdreiningsretning

a) skift ut verktoy

b) omdreiningstallinnstilling ifelge bruksanvisning
¢) bruk godt tre uten grener

d) kople om vendebryter

Fejlfindingsskema

Fejl -

Mulig arsag

Lasning

Motoren starter ikke

a) Ingen strem

b) El-systemet defekt

c) Forleengerledning defekt
d) Forkert tilslutningsledning
e) Maskindaekiset dbent

| & Kontrollér netsikringen

b) Lad en elektriker efterse el-systemet

c) Treek netstikket ud og kontrollér, udskift om nadvendigt
d) Tilslutningsledning m. 5 ledere, tveersnit 1,5 mm?

e) Luk maskindaekslet

Forkert omdrejningsretning

Forkert tilslutning

Lad en elektriker ombytte polariteten i stikkontakten

Arbejdsemnet bliver urent bearbejdet

a) Slovt veerktoj

b) Forkert omdrejningstal

c) Darlig treekvalitet

d) Forkert omdrejningsretning

a
b
9
d

=

Udskift veerktejet
Indstil omdrejningstallet ud fra betjeningsvejledningen

< 2

Brug godt trae uden knaster
Skift om pa vendekontakten

=
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Por la presente,

Declaracion de conformidad CE

Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Giinzburger StraBe 69, D-89335 Ichenhausen

certificamos que la siguiente maquina, gracias a su concepto y construccion, asi como en a versién puesta en circula-
cién por nosotros, cumple los requerimientos especificados y pertinentes de seguridad y proteccién sanitaria de las
normativas de la CE mencionadas abajo.

En caso de efectuarse una modifiacion de la maquina sin ser acordada con nosotros, esta declaracion pierde su validez.

®

A Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Giinzburger StraBe 69, D-89335 Iichenhausen

declara que a maquina que a seguir se descreve obedece as respectivas exigéncias basicas das seguintes normas da

Unido Europea respeitantes a seguranga e sadde, devido a sua concepgdo e fabrico bem como presentagdo do

modelo por nds posto em circulagdo no mercado. Qualquer alteragdo a maquina levada a cabo sem o nosso consenti-

mento resulta na perda de validade da presente declaragao.

Declaracao de conformidade da UE

Maquina:
Modelo:
Normativas CE pertinentes:

Normas europeas
armonizadas aplicadas:

Proyectos de de normas
europeas aplicadas:

Normas y especificaciones

técnicas nacionales aplicadas:

Fresadora de mesa

hf 4000

Normativa sobre maquinaria 89 / 392 / EWG,

la dltima vez modificada por normativa 93 / 68 / EWG:;
Normativa sobre baja tensién 72 / 23 / EWG,

la dltima vez modificada por la normativa 93 / 68 / EWG;
Normativa EMV 89 / 336 / EWG, la (ltima vez modificada
por la normativa 93 / 68 / EWG

EN 292-1, EN 292-2, EN 294, EN 349, EN 418, EN 1088,
EN 60204-1, EN 55014, EN 50082-1, EN 60555-2,

EN 60555-3

prEN 847-1, prEN 954-1, prEN 848-1

VBG 7], ISO 7960

Maquina:
Modelo:
Respectivas normas da UE:

Normas europeias
harmonizadas aplicadas:

Projectos de normas
europeias aplicadas:

Normas e especificacdes
técnicas nacionais aplicadas:

Tupia de bancada

hf 4000

Norma da UE para maquinas 89 / 392 / EWG,
ultimamente emendada por a norma 93 / 68 / EWG;
Norma sobre baixa tensdo 72 / 23 / EWG,

ultimamente emendada por a norma 93/ 68 / EWG;
Norma EMV 89/ 336 / EWG, utlimamente emendada por a norma 93
/68/EWG

EN 292-1, EN 292-2, EN 294, EN 349, EN 418, EN 1088,
EN 60204-1, EN 55014, EN 50082-1, EN 60555-2,

EN 60555-3

prEN 847-1, prEN 954-1, prEN 848-1

VBG 7j, ISO 7960

Oficina de registro segin TUV Rheinland . Departamento notificado T!:'V Rheinland R
anexo VII: Sicherheit und Umweltschutz GmbH, 51101 Kéin segundo o apéndice VII: Sicherheit und Umweltschutz GmbH, 51101 Kéin
Ha intervenido para: Efectuar la comprobacién CE de tipo Ligado a: Proceder & verificagdo de tipo CE
(Certificacion CE de tipo n° 951025901) (Certificado de tipo CE n° 951025901)
Lugar y fecha: Ichenhausen, 07. 01. 1997 Local, data: Ichenhausen, 07. 01. 1997
. .
Firma: - '/t-’a 97 Assinatura: ° '/La 97
i. V. Wolfgang Windrich i. V. Wolfgang Windrich
©) EU-konformitetsattest @N)  EY-vaatimuksenmukaisuusvakuutus
Harmed férklarer vi, Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG Me Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG_

Gilinzburger StraBe 69, D-89335 Ichenhausen

att nedan uppréknade maskiner, vad betraffar konstruktion och design, och att de versioner vi tillhandahaller, motsva-

rar de tillimpliga b

na for ned.

&ende EG-riktlinjer.

Denna deklaration férlorar sin giltighet om maskinen andras pé n&got sitt som inte &r godként av oss.

Maskinbenamning:
Maskintyp:
Relevanta EG-riktlinjer:

Tillampade harmoniserade
europeiska normer:

Tillampade europeiska
normutkast:

Tillampade nationella tekniska
specifikationer och normer:

Angivet stille enligt
tillagg I:
Kopplat till:

Ort, datum:

Underskrift:

Bordsfras

hf 4000

EG-Maskinriktlinje 89 / 392 / EWG,

senast andrad genom riktlinje 93 / 68 / EWG,
EG-l&gspanningsriktlinje 72 / 23 / EWG,

senast dndrad genom riktlinje 93 / 68 / EWG,
EG-EMV-riktlinje 89 / 336 / EWG,

senast &ndrad genom riktlinje 93 / 68 / EWG

EN 292-1, EN 292-2, EN 294, EN 349, EN 418, EN 1088,
EN 60204-1, EN 55014, EN 50082-1, EN 60555-2,
EN 60555-3

PrEN 847-1, prEN 954-1, prEN 848-1

VBG 7j, ISO 7960

TUV Rheinland

Sicherheit und Umweltschutz GmbH, 51101 Kéln
Effectuer la vérification »CE« de type
Attestation»CE« de type n° 951025901)
Ichenhausen, 07. 01. 1997

. Lhud,

i. V. Wolfgang Windrich

Giinzburger StraBe 69, D-89335 Ichenhausen

iimoitamme téten, ettd jaliempana mainittu kone vastaa rakenteensa ja valmistustapansa puolesta EY-direktiivien
asiaankuuluvia turva- ja terveysvaatimuksia.
Jos konetta on muutettu muuten kuin meidan hyviksymélldmme tavalla, tamé vakuutus ei ole voimassa.

Koneen nimi:
Konetyyppi:
Asiaankuuluvat EY-direktiivit:

Sovelletut harmonisoidut
europpalaiset standardit:

Sovelletut eurooppalaiset
standardin ehdotukset:
Sovelletut kansalliset tekniset
spesifikaatiot ja standardit:
limoitus annettu,

liitteen VII mukaan:

Sisaltad

Paikka, paivamaara:

Allekirjoitus:

Jyrsinkone

hf 4000

EY-konedirektiivi 89 / 392 / EWG,

viimeksi tdydennetty direktiivilld 93 / 68 / EWG,
EY-piejannitedirektiivi 72 / 23 / EWG,

viimeksi taydennetty direktiivilla 93 / 68 / EWG,
EY-EMV-direktiivi 89 / 336 / EWG,

viimeksi tdydennetty direktiivills 93 / 68 / EWG

EN 292-1, EN 292-2, EN 294, EN 349, EN 418, EN 1088,
EN 60204-1, EN 55014, EN 50082-1, EN 60555-2,
EN 60555-3

prEN 847-1, prEN 954-1, prEN 848-1

VBG 7, 1SO 7960

TUV Rheinland
Sicherheit und Umweltschutz GmbH, 51101 KéIn

Certificazione CE
(Attestato di certificazione CE n. 951025901)

Ichenhausen, 07. 01. 1997

. Lud,

i. V. Wolfgang Windrich

<Y

Herved erkleerer vi,

EU-konformitetserklzering

Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Giinzburger StraBe 69, D-89335 Ichenhausen

at den nedenstéende beskrevne maskinen er p& grunn av sin konstruksjon og byggemate, s&vel som utferelsen vi har
brakt p& markedet, i samsvar med gjeldende bestemmelser i nedenfor nevnte EU-direktiv.
Endringer av maskinen som ikke er foretatt med tillatelse fra oss, ferer til at denne erklaeringen blir ugyidig.

Maskinens betegnelse:
Maskintype:
Gjeldende EU-direktiv:

Anvendte harmoniserte
europeiske normer:

Anvendte harmoniserte
europeiske normutkast:
Anvendte nasjonale tekniske
spesifikasjoner og normer:
Innmeldt til

ifelge vedlegg VII:

Tilkoplet:

Sted, dato:

Underskrift:

Bordfresemaskin

hf 4000

EU-maskindirektiv 89 / 392 / EQF,

sist endret ved direktiv 93 / 68 / EQF,
EU-lavspenningsdirektiv 72 / 23 / EQF,

sist endret ved direktiv 93 / 68 / EQF,
EU-EMV-direktiv 89 / 336 / EQF,

sist endret ved direktiv 93 / 68 / EQF

EN 292-1, EN 292-2, EN 294, EN 349, EN 418, EN 1088,
EN 60204-1, EN 55014, EN 50082-1, EN 60555-2,
EN 60555-3

PrEN 847-1, prEN 954-1, prEN 848-1

VBG 7 j, ISO 7960

TUV Rheinland
Sicherheit und Umweltschutz GmbH, 51101 Kéin

EG-typeonderzoek
(EG-typeonderzoek Nr. 951025901 )
Ichenhausen, 07. 01. 1997

. Leud

i. V. Wolfgang Windrich

EF-overensstemmelseserklzering

Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG_
Giinzburger StraBe 69, D-89335 Ichenhausen

erkizerer herved, at den efterfelgende beskrevne maskine ifolge dens koncept og opbygning samt i den af os markeds-
forte udferelse opfylder efterstdende, vedkommende EEC-direktiver.
Enhver zendring af maskinen, som ikke er afstemt med os, ugyldigger denne erkleering.

Maskinbetegnelse:
Maskintype:
Vedkommende EEC-direktiver:

Anvendte harmoniserede
europzeiske normer:

Anvendte harmoniserede
europzeiske normer:
Anvendte europasiske
normskitser:

Anmeldte steder jaevnfor
bilag VII:
Tilsluttet til:

Sted, dato:

Underskrift:

Bordfraesemaskine

hf 4000

EEC maskindirektiv 89 / 392 / EWG,

senest &ndret ved direktiv 93 / 68 / EWG.

EEC lavspzendingsdirektiv 72 / 23 / EWG,

senest &ndret ved direktiv 93 / 68 / EWG.

EEC-EMV direktiv 89 / 336 / EWG,

senest &ndret ved direktiv 93 / 68 / EWG

EN 292-1, EN 292-2, EN 294, EN 349, EN 418, EN 1088,
EN 60204-1, EN 55014, EN 50082-1, EN 60555-2,
EN 60555-3

PrEN 847-1, prEN 954-1, prEN 848-1

VBG 7 j, ISO 7960

TUV Rheinland
Sicherheit und Umweltschutz GmbH, 51101 Kéln

EG-typeonderzoek
(EG-typeonderzoek Nr. 951025901)

Ichenhausen, 07. 01. 1997

(0. (eviudy

i. V. Wolfgang Windrich
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Ersatzteilliste

Spare parts list

Liste de pieces de rechange

Listino pezzi di ricambio

Onderdelenlijst

NAIOTA QVTOAAAKTIKOV

Lista de piezas de repuesto

Lista de pecas

Reservedelslista

Varaosaluettelo

Reservedelsliste

SICHOICHVIGIEICHCHVICIC

Reservedelsliste

01234567897 9321 9954

Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG - D-89335 Ichenhausen - Telefon 0 82 23 / 40 02-0 - Telefax 0 82 23 / 40 02-20
e-mail: info@scheppach.com - Internet: http://www.scheppach.com
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Zur einwandfreien und schnellen Bearbeitung einer Ersatzteil-
bestellung sind folgende Angaben notwendig:

Maschinentyp

Maschinen-Nummer

Bezeichnung und Bestell-Nummer des Ersatzteiles

Bei Ersatzteilbestellungen der elektr. Ausriistung sind die Daten
der Typenschilder von Motor und Schalter aufzufiihren.

. Die Stuickzahi des gewiinschten Ersatzteiles

. Genaue Angaben Uber Adresse sowie Versandart

&

Pour une exécution precise et rapide de vos commandes de

piéces détachées, les indications suivantes sont nécessaires:

. Type de la machine

. Numeéro de la machine

. Désignation, no. de commande de la piéce détachée

. Lors de la commande de piéces détachées de composant
électrique il faut preciser les caractéristiques de la plaque
moteur et de I'interrupteur

. La quantité des pieces détachées demandées

. Adresse et mode de transport exacts

D

Voor een onberispelijke en snelle uitvoering van uw bestelling

van onderdelen zijn de volgende opgaven noodzakelijk:

. Type van de machine

. Nummer van de machine

. Aanduiding, bestelnummer van het onderdeel

. Bij bestelling van onderdelen voor het elektrische gedeelte
moet u de datum op het type-plaatje van de motor en schake-
laar opgeven

. Het aantal van de gewenste onderdelen

. Juiste opgave van het adres en verzendwijze

O

Para tramitar correctamente un pedido de piezas de repuesto,

se necesitan los siguientes datos:

. Tipo de maquina

. Numero de maquina

. Designacion y nimero de referencia del repuesto

. Al hacerse pedidos de piezas de repuesto del sistema eléc-
trico, se indican los datos de la placa de caracteristicas del
motor y del interruptor

. La cantidad de piezas de repuesto que se desea

. Datos exactos sobre la direccion, asi como de la manera de
expedicion

©

For att felfritt och snabbt kunna bearbeta en reservdelsbestall-
ning, ar foljande uppgifter nédvandiga:

. Maskintyp

. Maskinnummer

. Beteckning, reservdelens bestallningsnummer

. Vid reservdelsbestallningar av elektrisk utrustning bor uppgif-
ter pd motorns och strombrytarens skyltar anges

. Antal 6nskade reservdelar

Exakt adress och férséandelsesétt

@

For & fa en hurtig og korrekte behandling av reservedelsbestil-

lingene, er det nedvendig med felgende oppgaver:

. Maskintype

. Maskinnummer

. Benevnelse og bestillingsnummer for reservedelen

. Ved reservebestilling av det elektriske utstyr, ma oppgis data
pé typeskiltene for motor og bryter

. Antall av den gnskede reservedel

. Noyaktig forsendelsesadresse og forsendelsesmate

o0 AN~

HON =

[o204)]

HON -

[20¢)]

HON=

oo AwN- oo

o hWN=

The following details are required to allow correct and fast
processing of a spare parts order:

Machine type

. Machine number

. Description, order number for spare part

. When ordering spare parts for electric equipment, the date
shown on the nameplate of motor and switch must be quoted.

. Quantity of the required spare part

. Exact details of address and type of dispatch

@

Per un perfetto e sollecito svolgimento di un’ordinazione di
pezzi di ricambio, occorrono i seguenti dati:

. Tipo macchina

. Numero di macchina

Denominazione, numero d’ordinazione del pezzo di ricambio
Per ordinazioni sull’impianto elettrico occorrono i dati sul-
I'etichetta del motore e dell’interruttore k

. La quantita desiderata dei pezzi di ricambio

. I'indirizzo precisa e le condizioni spedizionali

Ma ™n ypiyopn xai aueon sfunnpérnon piag mapayyeliag

avTaAAakTIK@V Xpeialovral Ta €€1G oToixeia.:

. TOMog unxaviuatog

. ApBudg pnxaviparog

. Ovopaoia kat apt3uog Tou avtaAAaKTIKOU

. INa napayyeAieg avTaAAaKTIKOV TOU NAEKTPIKOU €EOTIALO-
HoU Xpeldlovtal Ta otolxeia Tng mvakidag Tou Kvntipa
Kal Tou dakortn.

. O apt9u6g Tou emSuunToU aviaAAaKTIKOU.

. Akpifn} otolxeia ywa v dieuSuvon kat Tov TPOTO
arooTOoANG.

@

Para um servigio correcto e rapido das pegas sobressalentes

sa@0 necessarias as seguientes indicagoes:

. Tipo de maquina

. NUmero de maquina

. Designacao e no. de articulo da lista de pegas

. Para pedidos de pegas eléctricas dar el tipo do motor e do
comutador

. Numero de pegas

. Pormenores da dirécgao e maneira de expedicdo

GO

Virheetontd ja nopeaa varaosa toimitusta varten tarvitaan

seuraavat tiedot:

. Koneen tyyppi

. Koneen numero

. Varaosan nimi ja tilausnumero

. Sahkolaitteiden varaosatilauksissa on mainittava moottorin ja
kytkimen tyyppikilvessa olevat tiedot

. Varaosien tilausmaara

. Tarkka osoite ja lahetystapa

Ved bestilling afreservedele bedes venligst folgende opgivet:

om AWM=

o0 roNo

)

HOON =

o,

oM HAWN=

Ol BWN =

Maskintype

Maskin-nummer

Betegnelse og bestillingsnummer

Ved bestilling af reservedele bedes venligst opgivet type pa
motor eller elektriske kontakter

Antal af den gnskede reservedel.

Ngjagtig adresse og forsendelsesmade

o0 pLN

Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG - D-89335 Ichenhausen

- Telefon 0 82 23 / 40 02-0 - Telefax 0 82 23 / 40 02-20

e-mail: info@scheppach.com - Internet: http://www.scheppach.com

scheppach
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