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Nur fiir EU-Lénder.

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmill!

Gemal europaischer Richtlinie 2012/19/EU Uber Elektro- und Elektronik-
Altgerate und Umsetzung in nationales Recht miissen verbrauchte Elektro-
werkzeuge getrennt gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwer-
tung zugefiihrt werden.

Only for EU countries.

Do not dispose of electric tools together with household waste material!

In observance of European directive 2012/19/EU on wasted electrical and
electronic equipment and its implementation in accordance with national
law, electric tools that have reached the end of their life must be collected
separately and returned to an environmentally compatible recycling facility.

Pour les pays européens uniquement

Ne pas jeter les appareils électriques dans les ordures ménageéres!
Conformément a la directive européenne 2012/19/EU relative aux déchets
d’équipements électriques ou électroniques (DEEE), et a sa transposition
dans la Iégislation nationale, les appareils électriques doivent étre collec-
tés a part et étre soumis a un recyclage respectueux de I'environnement.

Solo per Paesi EU.

Non gettare le apparecchiature elettriche tra i rifiuti domestici!
Secondo la Direttiva Europea 2012/19/EU sui rifiuti di apparrecchiature
elettriche ed elettroniche e la sua attuazione in conformita alle norme
nazionali, le apparecchiature elettriche esauste devono essere raccolte
separatamente, al fine di essere reimpiegate in modo eco-compatibile.

Allen voor EU-landen.

Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil mee!

Volgens de europese richtlijn 2012/19/EU inzake oude elektrische en
elektronische apparaten en de toepassing daarvan binnen de nationale
wetgeving, dient gebruikt elektrisch gereedschap gescheiden te worden
ingezameld en te worden afgevoerd naar en recycle bedrijf dat voldoet aan
de geldende milieu-eisen.

Solo para paises de la EU

iNo deseche los aparatos eléctricos junto con los residuos domésticos!

De conformidad con la Directiva Europea 2012/19/EU sobre residuos

de aparatos eléctricos y electrénicos y su aplicacion de acuerdo con la
legislacion nacional, las herramientas electricas cuya vida util haya llegado
a su fin se deberan recoger por separado y trasladar a una planta de
reciclaje que cumpla con las exigencias ecolégicas.

Apenas para paises da UE.

Né&o deite ferramentas eléctricas no lixo doméstico!

De acordo cum a directiva europeia 2012/19/EU sobre ferramentas
eléctricas e electronicas usadas e a transposicdo para as leis nacionais,
as ferramentas eléctricas usadas devem ser recolhidas em separado e
encaminhadas a uma instalagéo de reciclagem dos materiais ecoldgica.

Galler endast EU-lander.

Elektriska verktyg far inte kastas i hushallssoporna!

Enligt direktivet 2012/19/EU som avser aldre elektrisk och elektronisk
utrustning och dess tillampning enligt nationell lagstiftning ska uttjanta
eletriska verktyg sorteras separat och lamnas till miljovanlig atervinning.

Koskee vain EU-maita.

Ala havita sahkotyokalua tavallisen kotitalousjatteen mukana!

Vanhoja sahko- ja elektroniikkalaitteita koskevan EU-direktiivin 2012/19/
EU ja sen maakohtaisten sovellusten mukaisesti kaytetyt sahkotyokalut on
toimitettava ongelmajatteen kerdyspisteeseen ja ohjattava ymparistoysta-
valliseen kierratykseen.

Kun for EU-land.

Kast aldri elektroverktgy i husholdningsavfallet!

| henhold til EU-direktiv 2012/19/EU om kasserte elektriske og elektroniske
produkter og direktivets iverksettning i nasjonal rett, ma elektroverktgy som
ikke lenger skal brukes, samles separat og returneres til et miljgvennlig
gjenvinningsanlegg.

Kun for EU-lande.

Elvaerktgj ma ikke bortskaffes som allmindeligt affald!

| henhold til det europzeiske direktiv 2012/19/EU em bortskaffelse af
elektriske og elektroniske produkter og geeldende national lovgivning skal
brugt elveerktoj indsamles separat og bortskaffes pa en made, der skaner
miljget mest muligt.
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Kun for EU-lande.

Elveerktej ma ikke bortskaffes som allmindeligt affald!

| henhold til det europzeiske direktiv 2012/19/EU em bortskaffelse af
elektriske og elektroniske produkter og geeldende national lovgivning skal
brugt elvaerktoj indsamles separat og bortskaffes pa en made, der skaner
miljget mest muligt.

Samo za drzave EU.

Elektricnega orodja ne odstranjujte s hisnimi odpadki!

V skladu z Evropsko direktivo 2012/19/EU o odpani elektricni in elektronski
opremi in z njenim izvajanjem v nacionalni zakonodaiji je treba elektricna
orodja ob koncu nijihove zivljenjske dobe loceno zbirati in jih predati v
postopek okulju prijaznega recikliranja.

Csak EU-orszagok szamara.

Az elektromos kéziszerszamokat ne dobja a haztartasi szemétbe!

A hasznalt villamos és elektronikai készllékekrol sz616 2012/19/EU
iranyelv és annak a nemzeti jogba val¢ atiltetése szerint az elhasznalt
elektromos kéziszerszamokat kilon kell gyujteni, és kdrnyezetbarat médon
Ujra kell hasznositani.

Samo za EU-drzave.

Elektricne alate ne odlazite u ku¢ne otpatke!

Prema Europskoj direktivi 2012/19/EU o starim elektri¢nim i elektronickim
strojevima i uskladivanju s hrvatskim pravom istro$eni elektricni alati
moraju se sakupljati odvojeno i odvesti u pogon za reciklazu.

Jen pro staty EU.

Elektrické naradi nevyhazujte do komunalniho odpadu!

Podle evropské smérnice 2012/19/EU o nakladani s pouzitymi elecktricky-
mi a elektronickymi zarizenimi a odpovidajicich ustanoveni pravnich pred-
pisu jednotlivych zemi se pouZita elektricka naradi musi sbirat oddélené
od ostatniho odpadu a podrobit ekologicky Setrnému

recyklovani.

Tylko dla panstw UE.

Prosze nie wyrzucac elektronarzedzi wraz z odpadami domowymi!
Zgodnie z europejska Dyrektywa 2012/19/EU dot. zuzytego sprzetu elek-
trycznego i elektronicznego oraz odpowiednikiem w prawie narodowym
zuzyte elektronarzedzia muszg by¢ oddzielnie zbierane i wprowadzane do
ponownego uzytku w sposéb nieszkodliwy dla $rodowiska.

Numai pentru tarile din UE.

Nu aruncati echipamentele electrice la fel ca reziduurile menajere!
Conform Directivei Europene 2012/19/EU privitoare la echipamente
electrice si electronice scoase din uz si in conformitate cu legile nationale,
echipamentele electrice care au ajuns la finalul duratei de viata trebuie sa
fie colectate separat si trebuie sa fie predate unei unitati de reciclare.

Kehtib vaid EL maade suhtes.

Arge kasutage elektritodriistu koos majapidamisjaatmetegal

Vastavalt EU direktiivile 2012/19/EU elektri- ja elektroonikaseadmete jaat-
mete osas ja kooskodlas igas riigis kehtivate seadustega, kehtib kohustus

koguda kasutatud elektritooriistad eraldi kokku ja suunata need keskkon-

nasdbralikku taasringlusesse.

Tikai attiectba uz ES valstim.

Neutilizéjiet elektriskas ierices kopa ar sadzives atkritumiem!

levérojot Eiropas Direktivu 2012/19/EU par elektrisko un elektronisko
iekartu atkritumiem un tas ievieSanu saskana ar nacionalo likumdoSanu,
elektriskas ierices, kas nokalpoju$as savu mizu, ir jasavac daltti un
jaatgriez videi draudzigas parstrades vietas.

Tik ES Salims.

Nemesti elektros prietaisy kartu su kitomis namy dkio atliekomis!

Pagal Europos Sajungos direktyva 2012/19/EU dél elektros ir elektroninés
jrangos atlieky ir jos vykdymo pagal nacionalinius jstatymus elektros
jrankius, kuriy tinkamumo naudoti laikas pasibaigé, reikia surinkti atskirai ir
perduoti aplinkai nekenksmingo pakartotinio perdirbimo jmonei.

Adeins fyrir [bnd ESB:

Ekki henda rafmagnstaekjum med heimilisirgangi!

| fylgni vid evrépsku tilskipunina 2012/19/EU um fargadan rafbunad og
rafreenan bunad og framkvaemd pess i samraemi vid innlend 16g, verda
rafmagnsteeki sem Ur sér gengin.
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Hersteller:

scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsma-
schinen GmbH

Gunzburger StralRe 69

D-89335 Ichenhausen

Vrehrter Kunde,
Wir wiinschen |hnen viel Freude und Erfolg beim
Arbeiten mit Ihrer neuen Hobelmaschine.

Hinweis:

Der Hersteller dieses Gerates haftet nach dem gel-

tenden Produkthaftungsgesetz nicht fir Schaden,

die an diesem Gerat oder durch dieses Gerat ent-

stehen bei:

» unsachgemafer Behandlung,

» Nichtbeachtung der Bedienungsanweisung,

» Reparaturen durch Dritte, nicht autorisierte Fach-
krafte,

» Einbau und Austausch von nicht originalen Ersatz-
teilen,

* nicht bestimmungsgeméfer Verwendung,

* Ausfdllen der elektrischen Anlage bei
Nichtbeachtung der elektrischen Vorschriften und
VDE-Bestimmungen 0100, DIN 57113 / VDE0113.

Wir empfehlen lhnen:

Lesen Sie vor der Montage und vor Inbetriebnahme
den gesamten Text der Bedienungsanweisung durch.
Diese Bedienungsanweisung soll es Ihnen erleich-
tern, lhre Maschine kennenzulernen und ihre bestim-
mungsgemalen Einsatzmdglichkeiten zu nutzen.
Die Bedienungsanweisung enthalt wichtige Hinwei-
se, wie Sie mit der Maschine sicher, fachgerecht
und wirtschaftlich arbeiten, und wie Sie Gefahren
vermeiden, Reparaturkosten sparen, Ausfallzeiten
verringern und die Zuverlassigkeit und Lebensdauer
der Maschine erhéhen.

Zusatzlich zu den Sicherheitsbestimmungen dieser
Bedienungsanweisung missen Sie unbedingt die flr
den Betrieb der Maschine geltenden Vorschriften
Ihres Landes beachten.

Bewahren Sie die Bedienungsanweisung, in einer
Plastikhille geschiitzt vor Schmutz und Feuchtigkeit,
bei der Maschine auf. Sie muss von jeder Bedie-
nungsperson vor Aufnahme der Arbeit gelesen und
sorgfaltig beachtet werden. An der Maschine dirfen
nur Personen arbeiten, die im Gebrauch der Maschi-
ne unterwiesen und Uber die damit verbundenen Ge-
fahren unterrichtet sind. Das geforderte Mindestalter
ist einzuhalten.

Neben den in dieser Bedienungsanweisung enthal-
tenen Sicherheitshinweisen und den besonderen
Vorschriften lhres Landes sind die fir den Betrieb
von Holzbearbeitungsmaschinen allgemein aner-
kannten technischen Regeln zu beachten.




Manufacturer:

scheppach Fabrikation von Holzvbearbeitungs-
maschinen GmbH

Glnzburger StralRe 69

D-89335 Ichenhausen

Dear customer,

we wish you a pleasant and successful working ex-

perience with your new machine.

According to the applicable product liability law the

manufacturer of this device is not liable for damages

which arise on or in connection with this device in

case of:

* improper handling,

* non-compliance with the instructions for use,

* repairs by third party, non authorized skilled
workers,

« installation and replacement of non-original spare
parts,

* improper use,

« failures of the electrical system due to the non-
compliance with the electrical specifications and
the VDE 0100, DIN 57113 / VDE 0113 regulations

Recommendations:

Read the entire text of the operating instructions
prior to the assembly and operation of the device.
These operating instructions are intended to make
it easier for you to get familiar with your device and
utilize its intended possibilities of use.

The operating instructions contain important notes
on how to work safely, properly and economically
with your machine and how to avoid dangers, save
repair costs, reduce downtime, and increase the reli-
ability and working life of the machine.

In addition to the safety regulations contained herein,
you must in any case comply with the applicable reg-
ulations of your country with respect to the operation
of the machine.

Put the operating instructions in a clear plastic fold-
er to protect them from dirt and humidity, and store
them near the machine. The instructions must be
read and carefully observed by each operator prior
to starting the work. Only persons who have been
trained in the use of the machine and have been
informed on the related dangers and risks are al-
lowed to use the machine. The required minimum
age must be met.

In addition to the safety notes contained in the pre-
sent operating instructions and the special regu-
lations of your country, the generally recognized
technical rules for the operation of wood working
machines must be observed.

Uretici:

scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsma-
schinen GmbH

Glnzburger StralRe 69

D-89335 Ichenhausen

Degerli musteri,

scheppach makinemizle size glizel ve basarili bir ¢a-

lisma deneyimi diliyoruz.

Bu cihazlarin (reticisi, uygulanmakta olan Uriin YU-

kimllilik Yasasina bagh olarak bu cihaza gelecek

hasarlardan veya asagidakiler sonucu kaynaklanacak

problemlerden sorumlu degildir:

¢ hatali kullanim,

» calisma talimatlariyla uyumlu olmama,

» Uclncl, yetkili olmayan taraflarca gerceklestirilen
onarimlar

« orijinal olmayan yedek pargalarin montaji veya de-
gistirilmesi,

¢ hatali kullanim,

« elektrik spesifikasyonlarinin ve VDE 0100, DIN
57113 / VDE 0113kurallarinin ihlali sonucu ortaya
cikan elektrik ekipmanin bozulmasi

Oneriler:

Montaj ve uygulamadan Once calisma talimatlarinin
tamamini okuyunuz.

Belirtilen ¢calisma talimatlari, makinenizi tanimanizi ve
amaci dogrultusunda kullanimini saglayacaktir.
Calisma talimatlari makineyle profesyonel ve verimli
bir sekilde calismanizi saglayacak, tehlikeleri 6nle-
yecek, onarim masraflarindan tasarruf yapmanizi
saglayacak, aksama suresini azaltacak, makinenin
glvenilirligini ve dmrind arttiracak énemli gdsterge-
leri icermektedir.

Calisma talimatlarinda verilen guvenlik dizenleme-
lerine ek olarak makinenin kullanimi igin Glkenizdeki
uygulanmakta olan diizenlemeleri de gézden gegir-
meniz gerekmektedir.

Calisma talimatlarini makinenin yaninda bulundurmak
durumundasiniz. Plastik bir kaplamayla toz ve neme
karsi korunmalidir. Calismaya baglamadan 6nce her
operatdr tarafindan dikkatlice okunmali ve 6zenle uy-
gulanmalidir. Sadece, kullanima iligkin bilgilendirilmis
ve ilgili tm tehlikeler hakkinda bilgi sahibi olan kisiler
makineyi kullanabilir. Asgari yas gereklilikleri karsilan-
malidir.

Mevcut calisma talimatlarinda yer alan guvenlik not-
larina ek olarak llkenizdeki 6zel diizenlemeler, ahsap
isleme makinesinin galismasina iligkin genel kabul
g6rmis teknik kurallar da incelenmelidir.




Lieferumfang

Abricht- und Dickenhobelmaschine

Schiebegriff

Abrichtanschlag

Absaughaube

Schlussel fir HM-Einstellung

Bedienungsanweisung

Technische Daten

Messeranzahl

2

Hobelwellen-Drehzahl

9000 1/min

Abmessungen

1020 x 525 x 445 mm

Gewicht

30 kg

Technische Daten Abrichthobeln

max. Hobelbreite 258 mm

max. Spanabnahme 2 mm
Abrichtanschlag | x h 610 x 127 mm
Abrichtanschlag Schwenkbereich 90°-45°
AbrichttischgroRe 445 x 263 mm
Technische Daten Dickenhobeln

max. Hobelbreite 254 mm

max. Hobeldicke 120 mm

max. Spanabnahme 2 mm
DickentischgroRe 380 x 254 mm
Antrieb

Motor V/Hz 230V /50 Hz
Aufnahmeleistung P1 1500 W

Technische Anderungen vorbehalten!
Gerausch

Die Gerauschwerte wurden entsprechend EN 61029
ermittelt.

Schalldruckpegel LpA 97,8 dB(A)

Unsicherheit KpA 3 dB

Schallleistungspegel LWA 110,4 dB(A)
Unsicherheit KWA 3 dB

Tragen Sie einen Gehdérschutz.

Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust bewir-
ken.

Beschranken Sie die Gerauschentwicklung und Vi-
bration

auf ein Minimum!

Verwenden Sie nur einwandfreie Geréate.

Warten und reinigen Sie das Gerét regelmaRig.
Passen Sie Ihre Arbeitsweise dem Gerat an.
Uberlasten Sie das Gerat nicht.

Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls Uberprifen.
Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht benutzt
wird.

Angaben zur Staubemission

Die nach den ,,Grundséatzen fir die Prifung der Stau-
bemission (Konzentrationsparameter) von Holzbe-
arbeitungsmaschinen, des Fachausschusses Holz
gemessenen Staubemissionswerte liegen unter 2
mg/m3. Damit kann beim Anschluss der Maschine
an eine ordnungsgemafe betriebliche Absaugung
mit mindestens 20 m/s Luftgeschwindigkeit von ei-
ner dauerhaft sicheren Unterschreitung des in der
Bundesrepublik Deutschland geltenden TRK-Grenz-
wertes fir Holzstaub ausgegangen werden.

Je nach zu bearbeitenden Werkstoffen oder Werk-
stoffbeschaffenheit, die Belastungswerte des Werk-
stoffherstellers beachten.




Extent of delivery

Teslimat kapsami

Planer/Thicknesser

Planya/Kalinlik Makinesi

Sliding handle

Kayar kol

ripping fence

Yarma giti

Combined suction hood

Kesme blogu koruyucusu

Key for HM-setting

HM ayar anahtari

Operating instructions

Calisma talimatlari

Technical data

Teknik veriler

Number of knives 2 Bigak sayisi 2
Cutter block rpm 9000 1/min Kesici blok rpm 9000 1/min
Dimensions 1020 x 525 x 445 mm Boyutlar 1020 x 525 x 445 mm
Weight 30 kg Agirlik 30 kg
Technical data — Planning Teknik veriler — Yiizleme

Max planing width 258 mm Maks planya genisligi 258 mm
Max chip removal 2mm Maks yonga gikarimi 2mm
Ripping fence I x h 610 x 127 mm Yarma gitiu x y 610 x 127 mm
Ripping fence tilting angle 90°-45° Yarma ¢iti devirme agisi 90°-45°
Surfacing table size 445 x 263 mm Yizleme tablasi boyutu 445 x 263 mm
Technical data — Thicknessing Teknik veriler — Kalinlik rendesi

Max planing width 254 mm Maks planya genisligi 254 mm
Max planing thickness 120 mm Maks planya kalinhigi 120 mm
Max chip removal 2mm Maks yonga gikarimi 2mm
Thicknessing table size 380 x 254 mm Kalinlik rendesi tabla boyutu 380 x 254 mm
Drive Siirici

Motor V/Hz 230V /50 Hz Motor V/Hz 230V /50 Hz
Consumption power P1 1500 W Tiketilen enerji P1 1500 W

Subject to technical changes!

Sound

Sound values were measured in accordance with EN
61029.

Sound pressure level LpA 97,8 dB(A)

Uncertainty KpA 3 dB

Sound power level LWA 110,4 dB(A)

Uncertainty KWA 3 dB

Wear ear-muffs.

The impact of noise can cause damage to hearing.
Keep the noise emissions and vibrations to a mini-
mum!

Only use appliances which are in perfect working
order.

Service and clean the appliance regularly.

Adapt your working style to suit the appliance.

Do not overload the appliance.

Have the appliance serviced whenever necessary.

Switch the appliance off when it is not in use.

Dust emission parameters

The dust emission parameters measured according
to the principles for measuring dust emissions (con-
centration parameters) for woodworking machines
specified by the German wood professional commit-
tee, are below 2 mg/m?3. Dust emissions can there-
fore be continuously kept within the range allowed
under currently valid German regulations by connect-
ingh the machine to a vacuum exhaust system with
an airflow speed of at least 20 m/s.

Depending on the particular type of work piece, the
stress values of the manufacturer must be observed.

Teknik degisikliklere maruzdur!

islenecek parganin minimum 3 mm yiiksekligi ve
minimum 10 mm genigligi olmalidir.

Gurdltu ve titresim

EN 61029‘a uygun olarak belirlenen toplam titresim
degerleri.

Ses basing seviyesi LpA 97,8 dB(A)

Belirsizlik KpA 3 dB

Ses gul¢ seviyesi LWA 110,4 dB(A)

Belirsizlik KWA 3 dB

Kulak koruyucusu takiniz.

Gurdltinun etkileri duyma kaybina neden olabilir.
Sadece kusursuz bir galisma dlzeni i¢cinde olan ci-
hazlari kullanin.

Cihazi duzenli araliklarla bakim yapin ve temizleyin.
Calisma tarzinizi cihaza uyacak sekilde uyarlayin.
Cihazi asiri doldurmayin.

Gerekirse cihazin bakimini yaptirin.

Kullaniimadigi zaman cihazi kapatin.

Toz emisyon parametreleri

Alman ahsap isi komitesi tarafindan belirlenen ah-
sap isleme makinelerine iliskin toz 6lgim emisyonlari
(konsantrasyon parametreleri) kurallarina dayali ola-
rak Olgllen toz emisyon parametreleri 2 mg/m?® dege-
rinin altindadir. Bu nedenle makineyi hava akis hizi en
az 20 m/s olan bir vakumlu bogaltim sistemine bagla-
yarak toz emisyonlarinin gecgerli Aiman dizenlemeleri
tarafindan belirtilen aralik dahilinde olmasi saglanabil-
mektedir. Calisma parcasinin 6zelliklerine bagli olarak
Ureticinin basing degeri incelenmelidir. Bu elkitabinda
glvenliginize iliskin talimatlar ‘ isareti ile belirtiimistir.




Allgemeine Hinweise

+ Uberpriifen Sie nach dem Auspacken alle Teile auf
eventuelle Transportschaden. Bei Beanstandungen
muss sofort der Zubringer verstandigt werden.
Spéatere Reklamationen werden nicht anerkannt.

+ Uberpriifen Sie die Sendung auf Vollstéandigkeit.

» Machen Sie sich vor dem Einsatz anhand der Be-
dienungsanweisung mit dem Gerat vertraut.

» Verwenden Sie bei Zubehdr sowie Verschleil’- und
Ersatzteilen nur Original-Teile. Ersatzteile erhalten
Sie bei Ihrem Woodster-Fachhéandler.

» Geben Sie bei Bestellungen unsere Artikelnummern
sowie Typ und Baujahr des Gerates an.

Sicherheitshinweise

Geben Sie die Sicherheitshinweise an alle Personen
weiter, die an der Maschine arbeiten. Das mit Tatig-
keiten an der Maschine beauftragte Personal muf
vor Arbeitsbeginn die Bedienungsanweisung, und
hier besonders das Kapitel Sicherheitshinweise ge-
lesen haben. Wahrend des Arbeitseinsatzes ist es
zu spat. Dies gilt in besonderem Male fir nur gele-
gentlich, z.B. beim Rusten, Warten, an der Maschine
tatig werdendes Personal.

+ Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der
Maschine beachten.

+ Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der
Maschine vollzahlig in lesbarem Zustand halten.

* Netzanschluf3leitungen Uberpriifen. Keine
fehlerhaften Anschlussleitungen verwenden.

* Achten Sie darauf,dal} die Maschine standsicher
auf festem Grund steht.

» Sorgen Sie im Arbeits- und Umgebungsbereich
der Maschine fir ausreichende Lichtverhaltnisse.

» Vorsicht beim Arbeiten: Verletzungsgefahr
fur Finger und Hande durch das rotierende
Schneidwerkzeug.

+ Beim Arbeiten an der Maschine miissen
samtliche Schutzeinrichtungen und Abdeckungen
montiert sein.

» Halten Sie andere Personen, insbesondere
Kinder von |hrem Arbeitsbereich und der an das
Netz angeschlossenen Maschine sowie deren
Netzzuleitungen fern.

* Achten Sie darauf, daR Kinder keinen Zugriff zu
der unbenutzten Maschine haben.

+ Uberlasten Sie das Gerat nicht und benutzen
Sie es nur im Leistungsbereich gemaR den
Technische Daten der Bedienungsanweisung

* Achten Sie beim Arbeiten im freien auf sicheren
Stand und rutschfreies Schuhwerk.

* Verwenden Sie das Kabel nicht fiir Zwecke flr
die es nicht bestimmt ist. Schiitzen Sie es vor
Hitze, Ol und scharfen Kanten.

» Verwenden Sie nur gut geschéarfte Hobelmesser




General Notes

* When you unpack the device, check all parts for
possible transport damages. In case of complaints
the supplier is to be informed immediately.
Complaints received at a later date will not be
acknowledged.

* Check the delivery for completeness.

* Read the operating instructions to make yourself
familiar with the device prior to using it.

* Only use original Woodster parts for accessories
as well as for wearing and spare parts. Spare parts
are available from your specialized dealer.

» Specify our part numbers as well as the type and
year of construction of the device in your orders.

General Safety Rules

Hand on these safety notes to all people working on
the machine. The instructions must be read by every
operator before starting work. During the work, it is
too late. This is especially applicable to personnel
not working regularly on the machine, for instance
when doing preparation, adjusting or servicing work.
+ Observe all safety instructions and warnings
attached to the machine.

» See to it that safety instructions and warnings
attached to the machine are always complete and
perfectly legible.

* Check all power supply lines. Do not use
defective lines.

* Make sure that the machine is set up in a stable
position on firm ground.

« Take care that there is sufficient light on and
around the machine.

+ Be careful when working: Risk of injury for fingers
and hands through the rotating cutting tool.

* When working on the machine, all guards and
covers must be fitted and in working position.

« Keep other people, especially children, away
from the working area and from the machine
when it is connected to the power supply.

* Make sure children cannot touch the machine not
in use.

* Do not overload the machine and only use it
within the performance range specified in the
chapter Technical Data of the operating manual.

* When working outside, do not stand on slippery
ground and wear solid shoes.

* Do not misuse the cable. Protect it from heat, oil,
and sharp edges.

* Only use well-sharpened planing knives for better
and safe work.

* Maintain the handles dry, clean and free from oil
and grease.

+ Before switching on the machine, remove all keys
and setting tools.

« When working outside, only use the correctly
marked and authorized extension cable.

+ Keep other people, especially children, away

Genel Notlar

» Ambalaji agtiktan sonra nakliye esnasinda olabile-
cek tim hasarlara karsi tim pargalari kontrol ediniz.
Tedarik¢i herhangi bir sikayet hakkinda derhal bilgi-
lendiriimelidir. Geg yapilan sikayetler kabul edilme-
yecektir.

» Nakliyenin eksiksiz oldugundan emin olunuz.

» Kullanim 6ncesi ekipmani tanimak amaciyla ¢alis-
ma talimatlarina bakiniz.

» Aksesuar ve yipranma, asinma parcalari ve yedek
parcalar icin sadece orijinal scheppach pargalarini
kullanin. Yedek pargalari uzman saticinizdan elde
edebilirsiniz.

» Siparig verirken, lutfen parca numarasini, cihazin
turdinu ve Uretim yilini belirtiniz.

Genel guvenlik talimatlan

Makineyi kullanan herkese guvenlik notlarini verin.
Calismaya baslamadan 6nce talimatlar her operatér
tarafindan okunmalidir. Calisma esnasinda bunun
gerceklestirimesi oldukga gec¢ olacaktir. Bu durum
Ozellikle hazirlik asamasi gibi makinede dizenli ¢alis-
mayan personel icin gegerlidir.

» Makinenin iligigindeki tim guvenlik talimatlarini ve
uyarilari gézden gegirin.

» Makine ilisiginde yer alan guvenlik talimatlarinin ve
uyarilarin eksiksiz ve mikemmel bir sekilde okuna-
bilir olmasina dikkat edin.

« Tum enerji hatlarini kontrol edin. Hatali hatlari kul-
lanmayin.

» Makinenin zemin izerinde sabit bir pozisyonda dur-
dugundan emin olun.

* Makine etrafinda yeterli 151k oldugundan emin olun.
» Calisma esnasinda dikkatli olun: Déner kesme aleti
nedeniyle parmaklarda ve ellerde yaralanma riski
* Makinede calisirken tim koruyucular ve kapaklar

yerinde olmali ve ¢alisir durumda olmalidir.

» Makine gui¢ kaynagina bagliyken ¢ocuklar basta ol-
mak Uzere insanlari ¢galisma ortamindan ve makine-
den uzak tutun.

* Cocuklarin makineye dokunamayacaklarindan
emin olun.

* Makineye asir1 yikleme yapmayin ve g¢alisma elki-
tabinin Teknik Veriler béliminde belirtilen perfor-
mans araliklarinda c¢alisin.

» Disarida calisirken kaygan zeminde durmayin ve
kalin ayakkabilar giyin.

» Kabloyu amaci diginda kullanmayin. Isi, yag ve
keskin uglardan koruyun.

» Daha iyi ve givenli ¢alisma igin iyi bir sekilde kes-
kinlestirilmis planya bigaklari kullanin.

« Ellerin kuru, temiz, yag ve gresten ari olmasina dik-
kat edin.

» Makineyi agmadan 6nce tim Kkilitleri ve ayar aletleri-
ni gikarin.

» Disarida calisirken sadece dizgin bir sekilde isa-
retlenmis ve onayli uzatma kablosu kullanin.

» Makine gui¢ kaynagina bagliyken insanlari, 6zellikle
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um besser und sicherer Arbeiten zu kénnen.
Halten Sie Handgriffe trocken, sauber und frei
von Ol und Fett.

Uberpriifen Sie vor dem Einschalten, dal
Schlissel und Einstellwerkzeuge entfernt sind.
Verwenden Sie im Freien nur daflr zugelassene
und entsprechend gekennzeichnete
Verlangerungskabel.

Halten Sie andere Personen, insbesondere
Kinder von lhrem Arbeitsbereich und der an das
Netz angeschlossenen Maschine sowie deren
Netzzuleitungen fern.

Seien Sie aufmerksam und achten Sie darauf
was Sie tun. Gehen Sie mit Vernunft an die
Arbeit. Benutzen sie das Gerat nicht wenn Sie
unkonzentriert sind.

Die Bedienungsperson muf® mindestens 18 Jahre
alt sein. Auszubildende missen mindestens 16
Jahre alt sein, dirfen aber nur unter Aufsicht an
der Maschine arbeiten.

An der Maschine tatige Personen durfen nicht
abgelenkt werden.

Halten Sie den Bedienplatz in Ordnung,
entfernen Sie Spane und Holzabfélle. Unordnung
im Arbeitsbereich kann Unfélle zur Folge haben.

» Schitzen Sie das Gerat vor Regen und Nasse.

Benutzen Sie die Maschine nicht in feuchter oder
nasser Umgebung.

Bewahren Sie die Maschine sicher auf, sodass
sich niemand an der stehenden Maschine
verletzen oder diese in Betrieb setzen kann.
Achten Sie darauf, dass die Maschine nicht
ungeschitzt im Freien oder in feuchter
Umgebung steht.

Benutzen Sie die Maschine nur gemaf der
bestimmungsgemalen Verwendung.

Benutzen Sie das Gerat nicht, wo Brand oder
Explosionsgefahr besteht.

Vermeiden Sie beim Arbeiten mit diesen Gerat
die Korperberiihrung mit geerdeten Teilen (z. B.
Rohre, Radiatoren, Elektroherde, Kiihlgerate).
Eng anliegende Kleidung tragen. Schmuck, Ringe
und Armbanduhren ablegen.

Tragen Sie beim Arbeiten einen Gehérschutz,
eine Schutzbrille sowie eine Staubschutzmaske.
Zum Schutz von langem Kopfhaar Mutze oder
Haarnetz aufsetzen.

Zum Wechseln der Hobelmesser geeignete
Handschuhe tragen.

Beim Arbeiten an der Abricht- /
Dickenhobelmaschine keine Arbeitshandschuhe
tragen mit Ausnahme bei rauhen Werkstoffen.
Die Sicherheitseinrichtungen an der Maschine
durfen nicht demontiert oder unbrauchbar
gemacht werden. Umrist-, Einstell-, Mef3- und
Reinigungsarbeiten nur bei auschaltetem Motor
durchflhren. Netzstecker ziehen und Stillstand
des rotierenden Werkzeuges abwarten.
Installationen, Reparaturen und Wartungsarbeiten
an der Elektroinstallation dirfen nur von
Fachkraften ausgefihrt werden.




from the machine when it is connected to the
power supply.

Be attentive and pay attention to what you are
doing. Use your good sense and do not work with
the machine when you are not concentrated.
Operating personnel must be at least 18 years of
age. Trainees must be at least 16 years of age,
but may only operate the machine under adult
supervision.

Persons working on the machine may not be
diverted from their work.

The working space on the machine must be free
of chips and wood scrap. Disorder can cause
accidents.

Protect the machine from rain and moisture.

Do not use the machine in a humid or wet
environment.

Store the machine in a safe place, so that nobody
can get injured or switch on the machine. Make
sure that the machine is not parked in the open
or in a humid environment without protection.
Only use the machine according to instructions
and to the purpose it has been designed for.

Do not use the machine where there is a risk of
fire or explosion.

When working with the machine, do not touch
any earthed parts (e.g. tubes, radiators, electric
stoves, coolers).

Wear only close-fitting clothes. Remove rings,
bracelets and other jewelry.

Wear ear protection, goggles and a dust
protection mask.

To protect long hair, wear a cap or hair net.

For changing the planer/thicknesser knives, wear
solid gloves.

Do not wear any gloves for working on the
machine, with the exception when handling rough
work pieces.

The safety mechanisms on the machine may not
be removed or rendered unusable. Cleaning,
changing, calibrating, and setting of the machine
may only be carried out when the motor is
switched off. Pull the power supply plug and wait
for the rotating tool to completely stop.

Only a qualified electrician is permitted to connect
the machine and complete repairs on its electrical
equipment.

After completion of repair or maintenance work,
immediately refit all guards and safety devices.
Before doing any repair work, switch off the
machine and pull the power plug.

Use a dust extractor unit for eliminating wood
chips or sawdust . The air flow rate at the suction
connector must be 20 m/s.

Do not use any planer/thicknesser blades
showing cracks or having changed their shape.
Use suitable supports when handling heavy or
bulky work pieces, for instance roller stands
(optional equipment).

Cut off the external power supply of the machine

de ¢ocuklari makineden uzak tutun.

Ne yaptiginiz konusunda dikkatli olun. Konsantre
olmadiginiz zaman makineyi kullanmayin.
Makineyle ¢alisan personel en az 18 yasinda olma-
lidir. Ciraklar ise en 16 yasinda olmalidir ve sadece
gOzetim altinda makineyi kullanmalilardir.
Makineyle ¢alisan kisilerin dikkati dagitiimamaldir.
Makinenin ¢alisma alaninda yonga ve ahsap atik-
lari olmamalidir. Diizensizlik, kazalara sebep olabil-
mektedir.

Yagmur ve neme karsl makineyi koruyun.

Makineyi nemli veya islak ortamda kullanmayin.
Makineyi guvenli bir yerde muhafaza edin, béylece
hi¢ kimse yaralanmayacak veya makineyi calistir-
mayacaktir. Makinenin koruma olmadan acgik veya
nemli bir ortamda bulundurulmamasina dikkat edin.
Makineyi sadece talimatlara ve tasarlanmis oldugu
amaca gore kullanin.

Yangin veya patlama riski olan yerlerde makineyi
kullanmayin.

Makineyle calisirken, herhangi bir topraklanmig
parcaya dokunmayin (6rnegin, tipler, radyatorler,
elektrikli 1siticilar, sogutucular).

lyi bir sekilde lizerinize oturan kiyafetler giyin. Yi-
zuk, bilezik ve diger takilar ¢ikarin.

Kulaklik, gézlik ve toza karsi koruma maskesi kul-
lanin.

Uzun saclari korumak icin bir sapka veya sag filesi
kullanin.

Planya/kalinlik rendesi bigaklarini degistirmek icin
sert eldivenler kullanin.

Kaba calisma pargalarinin kullanimi haricinde maki-
neyle calisirken eldiven kullanmayin.

Makinedeki glivenlik mekanizmalari gikariimayabilir
veya kullanigsiz duruma getirilmeyebilir. Makinenin
kalibresi, degistiriimesi, temizlenmesi ve ayarlan-
masi, sadece motor kapali durumdayken gercek-
lestiriimelidir. Gl¢ kaynagi fisi cekilmeli ve déner
aracin tamamen durmasi i¢in beklenilmelidir.
Sadece kalifiye bir elektrik teknisyeni elektrik ekip-
maniyla makineyi baglayabilir ve onarimlari tamam-
layabilir.

Onarim ve bakim islemi tamamlandiktan sonra tim
koruyuculari ve guvenlik aparatlarini tekrar yerleri-
ne yerlestirin.

Herhangi bir onarim yapmadan énce makineyi ka-
patin ve glg fisini ¢gekin.

Odun yongalarini ve talagi uzaklastirmak igin bir toz
bosalticisi kullanin. Emme baglantisinin hava akis
hizi 20 m/s olmalidir.

Catlaklar olan veya sekli degistiriimis planya/kalinhk
rende kanadi kullanmayin.

Agir ve hacimli calisma parcalarini tasirken teker-
lekli stantlar gibi (secime bagh ekipman) uygun des-
tekler kullanin.

Onemsiz degistirme islemleri yapilacak olsa dahi
makinenin dis gu¢ kaynagini kesin. Tekrar ¢calisma-
ya baslamadan énce makineyi kaynak sistemine
tekrar baglayin.

Calisma alanindan ayrilirken motoru kapatin. Gu¢
kaynagi fisini ¢ekin.

11
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Samtliche Schutz- und Sicherheitseinrichtungen
mussen nach abgeschlossenen Reparatur- und
Wartungsarbeiten sofort wieder montiert werden.
Zum Beheben von Stérungen die Maschine
abschalten. Netzstecker ziehen!

Zum Absaugen von Holzspanen oder

Sagemehl eine Absauganlage einsetzen Die
Stromungsgeschwindigkeit am Absaugstutzen
mufl} 20m/s betragen.

Rissige Hobelmesser, oder solche die lhre Form
verandert haben, nicht verwenden.

Zum Hobeln von schweren oder unhandlichen
Teilen geeignete Hilfsmittel zum Abstlitzen
verwenden, z. B. Sonderzubehdr: Roll-und
Allseitenrollbock.

Auch bei geringfligigem Standortwechsel
Maschine vonjeder externen Energiezufuhr
trennen! Vor Wiederinbetriebnahme die Maschine
wieder ordnungsgemalf an das Netz anschlielRen.
Beim Verlassen des Arbeitsplatzes den Motor
ausschalten. Netzstecker ziehen!

Ziehen Sie den Netzstecker, wenn die Maschine
nicht gebraucht wird.

Uberprifen Sie die Maschine vor jeder
Inbetriebnahme auf funktionsfahige
Schutzeinrichtungen und funktionsfahigen
Schalter. Benutzen Sie die Maschine nicht,
wenn die Schutzeinrichtungen, der Schalter,

die elektrischen Zuleitungen, der Stecker oder
sonstige Teile an der Maschine beschadigt sind.
Verwenden Sie keine stumpfen Messer, weil dies
die Rickschlaggefahr erhéht.

Der nicht benutzte Teil der Messerwelle muss
abgedeckt werden.

Verwenden Sie beim Hobeln kurzer Werkstiicke
einen Schiebegriff.

Verwenden Sie zusatzliche Hilfsmittel beim
Hobeln schmaler Werkstiicke, wie zum

Beispiel horizontale Andriickmittel, gefederte
Schutzvorrichtungen.

Verwenden Sie die Maschine nicht zum Falzen
und Zinken.

Uberprifen Sie regelmaRig die Wirksamkeit der
Ruckschlagsicherung und die Hobelwelle

Die Maschine sollte bei Betrieb mit Schrauben
am Boden verankert werden.

Uberprifen Sie regelmaRig den festen Sitz

der Hobelmesser und Messerauflagen an der
Messerwelle.

Die Messer dirfen maximal 2,5 mm + 10 % Uber
der Messerwelle vorstehen.

Die Maschine muss sicher geerdet werden. Die
gelb/grine (grine) Ader ist der Schutzleiter.
Uberprifen Sie regelméaRig die
Ruckschlagsicherung auf einwandfreie Funktion.
Hobeln Sie nie tiefer als 2 mm.

Die Mindesthdhe von nachschleifbaren
Hobelmessern ist 20 mm.




even if only minor changes of place are
envisaged. Properly reconnect the machine to the
supply mains before recommissioning.

When leaving the work place, switch the motor
off. Pull the power supply plug.

Pull the power supply plug when the machine is
not in use.

Before every use, check the machine for any
defective switches, plugs, electric cables and
defective or missing guards. Only switch on the
machine if all parts are in perfect working order.
Only use well sharpened planing knives. Blunt
blades increase the risk of backlash.

Always match the planer/thicknesser block
protector to the work piece width. The unused
part of the knife block must be covered.

Use a feed stick for short work pieces.

When planing narrow work pieces, use additional
supports like, for instance, horizontal pressure
devices or spring-loaded guards.

Do not use the machine for rebating and
dovetailing.

Check the function of backlash and the cutter
block regularly.

During operation, the machine should be fixed to
the ground by bolts.

Regularly check the firm seat of the planer/
thicknesser blades and blade support on the knife
shaft.

The blades must not protrude beyond the knife
shaft by more than 2,5 mm + 10 %.

The machine must be earthed safely. The yellow/
green (green) lead is the earth conductor.
Regularly check the good function of the
backlash safety device.

Never remove more chips than 2 mm.

The minimum height of regrindable planer/
thicknesser knives is 20 mm.

Makinenin kullaniimadigi durumlarda gi¢ kaynagi
fisini ¢cekin.

Her kullanim 6ncesinde makineyi arizali anahtar,
fisi elektrik kablosu ve hatali veya eksik koruyucula-
ra karsi kontrol edin. Sadece tim pargalar kusursuz
islev gerceklestirecek konumdaysa makineyi agin.
lyi bir sekilde keskinlestirilmis bigaklari kullanin. Kér
bigaklar, geri tepme riskini arttirmaktadir.

Her zaman planya/kalinlik blok koruyucusunu, ¢a-
lisma pargasinin eniyle eslestirin. Bicak blogunun
kullanmayan bélimu kaplanmalidir.

Kisa galisma pargalari igin besleme ¢ubugu kulla-
nin.

Dar calisma pargalari planyalanirken yatay basing
cihazlari veya yay yUkli koruyucular gibi ilave des-
tekler kullanin.

Makineyi, kinis rendelemesi veya birlestirme amach
kullanmayin.

Disli boslugu ve kesici blok islevi dizenli olarak
kontrol edilmelidir.

Calisma esnasinda makine civatalarla zemine sa-
bitlenmis olmalidir.

Planya/kalinlik makine kanatlarinin ve bicak mi-
lindeki kanat desteginin durumunu duzenli olarak
kontrol edin.

Kanatlar, bigak milinden 1 mm + % 10 daha fazla
disari gikmamalhdir.

Makinenin topraklamasi glivenli bir sekilde yapilma-
lidir. Sari/yesil (yesil) ug, toprak baglantisidir.
Gulvenlik kumanda aletinin kusursuz calistigindan
emin olmak igin diizenli olarak kontrol edin.

2 mm’den daha fazla yonga ¢ikarmayin.

Yeniden zimparalanabilir planya / kalinlik rende bi-
gaklarinin minimum yuksekligi 20 mm’dir.
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BestimmungsgemafRe Verwendung

Vor Arbeitsaufnahme mussen séamtliche Schutz- und
Sicherheitseinrichtungen an der Maschine montiert
sein.

Die Maschine ist zur Bedienung durch eine

Person konzipiert. Die Bedienungsperson ist im
Arbeitsbereich gegeniiber Dritten verantwortlich.
Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der
Maschine beachten.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der
Maschine vollzahlig in lesbarem Zustand halten.

Die Abricht- / Dickenhobelmaschine ist mit dem
angebotenen Werkzeug und Zubehér ausschlief3lich
zum Hobeln von Holz konzipiert.

Die Maximalabmessung der zu bearbeitenden
Werkstlicke darf bei der Standardausfiihrung die
Tischgrofe nicht Uberschreiten. Durchlal3breite 254
mm, Durchlalhéhe 120 mm

Bei langen Werkstiicken, die ein Abkippen von der
Tischplatte ermdglichen, ist die Tischverlangerung
bzw. der Rollbock (Sonderzubehér) zu verwenden.
Bei Einsatz in geschlossenen Radumen mul} die
Maschine an eine Absauganlage angeschlossen
werden. Zum Absaugen von Holzspanen

eine Absaugsauganlage einsetzen. Die
Strdmungsgeschwindigkeit am Absaugstutzen muf
20 m/s betragen.

Fir Arbeiten im gewerblichen Bereich muf® zum
Absaugen ein Absauger der den gewerblichen
Vorschriften entspricht, eingesetzt werden.
Absauganlagen oder Entstauber bei laufender
Arbeitsmaschine nicht abschalten oder entfernen.
Maschine nur in technisch einwandfreiem

Zustand sowie bestimmungsgemal, sicherheits-
und gefahrenbewu(3t unter Beachtung der
Betriebsanleitung benutzen! Insbesondere
Stérungen, die die Sicherheit beeintrachtigen
kdnnen, umgehend beseitigen (lassen)!

Die Sicherheits-, Arbeits- und Wartungsvorschriften

des Herstellers sowie die in den Technischen Daten
angegebenen Abmessungen miissen eingehalten werden.
Die zutreffenden Unfallverhiitungsvorschriften und die
sonstigen, allgemein anerkannten sicherheitstechnischen
Regeln miissen beachtet werden.

Die Maschine darf nur von Personen genutzt,
gewartet oder repariert werden, die damit

vertraut und tUber die Gefahren unterrichtet sind.
Eigenméachtige Veranderungen an der Maschine
schlieRen eine Haftung des Herstellers fur daraus
resultierende Schaden aus.

Die Maschine darf nur mit Originalzubehdr und
Originalwerkzeugen des Herstellers genutzt werden.
Achtung: Der Gebrauch von anderen Werkzeugen
oder Zubehdr als in der Bedienungsanweisung
vorgegeben kann eine Verletzungsgefahr fur Sie
bedeuten.

Jeder darliber hinausgehende Gebrauch gilt als
nicht bestimmungsgemal. Fir daraus resultierende
Schéaden haftet der Hersteller nicht; das Risiko dafir
tragt allein der Benutzer.




+ The machine meets the requirements of the valid
EC machine directive.

Before starting to work, all guards and safety
devices must be fitted to the machine.

The machine has been designed to be operated
by one person. The operator is responsible
opposite third parties for all dangers emanating
from the machine in the working area.

Observe all safety instructions and warnings
attached to the machine.

See to it that safety instructions and warnings
attached to the machine are always complete and
perfectly legible.

The planer/thicknesser with its tools and
accessories offered has exclusively been
designed for the treatment of wood.

When working with the standard equipment,

the work pieces must not exceed the table size.
Passage width 254 mm, passage height 120 mm.
Larger work pieces that could tilt from the table
top require the use of a table length extension or
a roller stand (optional equipment).

When used in enclosed rooms, the machine must
be connected to a dust extractor unit to remove
wood chips and sawdust. The air flow rate at the
suction connector must be 20 m/s.

For work in commercial spaces, a dust extractor unit
must be used that meets commercial requirements.
Never switch off or remove dust extractor units
with the main machine running.

The machine must only be used in technically
perfect condition in accordance with its
designated use and the instructions set

out in the operating manual. Any functional
disorders, especially those affecting the safety
of the machine, should therefore be rectified
immediately.

The safety, working and maintenance instructions of
the manufacturer, as well as the dimensions stated
in the chapter Technical Data, must be observed.
Relevant accident prevention regulations and
other, generally recognized safety-technical rules
must also be adhered to.

The machine may only be used, maintained,

and operated by persons familiar with it and
instructed in its operation and procedures.
Arbitrary alterations to the machine release

the manufacturer from all responsibility for any
resulting damage.

The machine may only be used with original
accessories and original tools of the
manufacturer.

Attention: The use of other tools or accessories
than stated in the operating instructions, can hold
the risk of injuries.

Any other use exceeds authorization. The
manufacturer is not responsible for any damages
resulting from unauthorized use; risk is the sole
responsibility of the operator.

Dogru Kullanim

Makine, gecerli EC makine yénetmelikleriyle uyum-
ludur.

Calismaya baslamadan énce tim koruyucu ve gi-
venlik aracglari makineye tam olarak yerlestiriimis
olmalidir.

Makine, sadece bir kisinin calisacagi sekilde tasar-
lanmistir. Operatér, Uglincl taraflara kargi galisma
alaninda makine kaynakl tim tehlikelerden sorum-
ludur.

Makine ilisigindeki tim givenlik talimatlarini ve uya-
rilar1 inceleyin.

Makine ilisiginde yer alan glvenlik talimatlarinin ve
uyarilarin her zaman eksiksiz ve kusursuz bir sekil-
de okunabildigine dikkat edin.

Aletleri ve aksesuarlariyla birlikte planya/kalinlik
rendesi tamamen ahsabin islem gérmesi i¢in tasar-
lanmistir.

Standart ekipmanla calisirken c¢alisma parcgalari
tabla boyutunu asmamalidir. Gegis eni 152 mm, ge-
¢cis yuksekligi ise 120 mm’dir.

Tabla Ustinden devrilebilecek buyik ¢alisma par-
¢alari masa uzunluk arttirmanin veya tekerlekli
stantlarin kullanimini gerektirmektedir (secime bagl
ekipman).

Kapali alanlarda galigirken odun yongalarini ve ta-
lasi uzaklastirmak igcin makine bir toz bosalticisina
baglanmalidir. Emis baglantisinin hava akig hizi 20
m/s olmalidir.

Ticari alanlarda galisirken, toz bosaltici birim ticari
gereklilikler g6z 6niinde bulundurularak kullaniima-
hdir.

Makinenin galismasi esnasinda toz bosalticisini ka-
patmayin veya cikarmayin.

Makine sadece tasarlanmis amaci ve c¢alisma el-
kitabinda belirtilen talimatlar dogrultusunda teknik
acidan kusursuz oldugu durumlarda kullaniimahdir.
Herhangi bir fonksiyonel hata, 6zellikle de makine-
nin guvenligini etkileyecek kusurlar, derhal gideril-
melidir.

Ureticinin giivenlik, galisma ve bakim talimatlar ve
Teknik Veriler bélimunde belirtilen boyutlar incelen-
melidir.

iigili kaza 6nleyici diizenlemeler ve genel kabul gér-
mis diger guvenlik-teknik kurallar da dikkate alin-
malidir.

Makine sadece makineye asina olan, islevi ve pro-
sedurleri hakkinda bilgisi olan kisilerce kullaniima-
li, bakimi yapilmal ve gahlstirimalidir. Makinedeki
gelisiglizel degisiklikler, ortaya ¢ikabilecek herhangi
bir hasara karsi Ureticinin sorumlulugunu ortadan
kaldirmaktadir.

Makine sadece Ureticinin orijinal aksesuarlari ve ori-
jinal aletleri ile kullanilabilir.

Dikkat: Calisma talimatlarinda belirtilenlerin hari-
cinde alet veya aksesuar kullanimi yaralanma riski-
ne sebebiyet verebilir.

Diger kullanimlar yetki haricidir. Yetkilendiriimemis
kullanima kars! Ureticinin higbir sorumlulugu yoktur;
risk sorumlulugu sadece operatére aittir.
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Die Maschine ist nach dem Stand der Technik

und den anerkannten sicherheitstechnischen

Regeln gebaut. Dennoch kénnen beim Arbeiten

einzelne Restrisiken auftreten.

» Verletzungsgefahr fur Finger und Hande durch
das laufende Werkzeug bei unsachgemafier
Fuhrung des Werkstlickes.

» Verletzungen durch das wegschleudernde
Werk-stlick bei unsachgemalier Halterung oder
Fuhrung, wie Arbeiten ohne Anschlag.

» Gefahrdung der Gesundheit durch Holzstaube
oder Holzspéane. Unbedingt persdnliche
Schutzausristungen wie Augenschutz tragen.
Absauganlage einsetzen!

* Verletzungen durch defekte Hobelmesser. Die
Hobelmesser regelméaRig auf Unversehrtheit
Uberprifen.

» Verletzungsgefahr fir Finger und Hande
beim Hobelmesserwechsel. Geeignete
Arbeitshandschuhe tragen.

» Verletzungsgefahr beim Einschalten der
Maschine durch das anlaufende Hobelmesser.

» Gefahrdung durch Strom, bei Verwendung nicht
ordnungsgemalier Elektro-Anschluleitungen.

* Gefahrdung der Gesundheit durch das laufende
Werkzeug bei langem Kopfhaar und loser
Kleidung. Persdnliche Schutzausriistung wie
Haarnetz und eng anliegende Arbeitskleidung
tragen.

+ Desweiteren kdnnen trotz aller getroffenen
Vorkehrungen nicht offensichtliche Restrisiken bestehen.

* Restrisiken kdnnen minimiert werden
wenn die ,Sicherheitshinweise, und die
.Bestimmungsgemafle Verwendung®, sowie
die Bedienungsanweisung insgesamt beachtet
werden.

Bereiten Sie den Arbeitsplatz, an dem die Maschine
stehen soll, vor. Schaffen Sie ausreichend Platz, um
sicheres, stérungsfreies Arbeiten zu ermdglichen.
Die Maschine ist zum Arbeiten in geschlossenen
R&umen konzipiert und muss auf ebenem, festen
Untergrund standsicher aufgestellt werden.

Die Maschine kann auf einer Werkbank befestigt
werden (Fig. 1). (Befestigungsmaterial nicht im Lie-
ferumfang enthalten!)

Die Maschine darf nur am Gestell angehoben und
transportiert werden. Niemals zum Transport an den
Schutzeinrichtungen, den Einstellgriffen oder am Ho-
beltisch anheben.

Zum Transport ist die Maschine vom Netz zu
trennen.

Wahrend des Transports mul sich der Hobelwellen-
schutz in der untersten Position befinden.




Remaining hazards

The machine has been built using modern tech-
nology in accordance with recognized safety
rules. Some remaining hazards, however, may
still exist.

« The rotating planing spindle can cause injuries to
fingers and hands if the work piece is incorrectly
fed.

« Thrown work pieces can lead to injury if the work
piece is not properly secured or fed, such as
working without a limit stop.

* Wood chips and sawdust can be health hazards.

Be sure to wear personal protective gear such as

safety goggles and a dust mask. Use a vacuum

exhaust system.

Injuries through defective planer/thicknesser

blades. Check the blades regularly for their

perfect condition.

Risk of injuries to finger and hands when

changing the planer/thicknesser blades. Wear

suitable gloves.

Risk of injuries through the starting planer/

thicknesser blades when switching on the

machine.

Injuries caused by electricity through the use of

damaged extension cables.

Health hazards through the running tool with long

hair and loose clothes. Wear personal protective

gear like a hairnet and close-fitting clothes.

Even when all safety measures are taken, some

remaining hazards which are not yet evident may

still exist.

Remaining hazards can be minimized by

following the instructions in "Safety Precautions”,

“Proper Use", and in the entire operating

instructions.

Prepare the location of the machine. Make sure there
is sufficient space to allow safe and trouble-free
working. The machine has been designed to oper-
ate in enclosed rooms. It must be set up in a stable
way on a level, firm ground.

The machine can be fastened to a work bench (fixing
material not included in the supply extent (Fig. 1).

For transport, the machine may only be lifted on the
base. Never lift it on the guards, the setting handles
or the planer/thicknesser table.

Before transporting, pull the power supply plug.
During transport, the cutter block guard must be set
in the lowest position.

Makine, kabul edilmis givenlik kurallarina gore

modern teknoloji kullanilarak imal edilmistir. Yine

de, calisma esnasinda belirli tehlikeler meydana
gelebilmektedir.

» Calisma pargasinin yanlis kullanimi esnasinda do-

ner planya milinden dolayi parmaklarin veya ellerin

yaralanma tehlikesi.

Bir durdurucu olmadan galismak gibi calisma parca-

sinin dogru bir sekilde korunmamasi veya beslen-

memesi sonucu atilan ¢alisma pargalarinin meyda-
na getirdigi yaralanmalar.

Toz veya ahsap talaglarina bagli olan saglik tehli-

keleri. Guvenlik g6zligu ve toz maskesi gibi kisisel

koruyucu donanimlarin kullaniimasi gerekmektedir.

Vakumlu bosaltim sistemini kullanin.

» Arizah planya /kalinlik rende kanadi sonucu meyda-
na gelen yaralanmalar. Kanatlarin kusursuz durum-
da olup olmadiklarini diizenli olarak kontrol edin.

» Planya/kalinlik makinesinin bicaklarini degistirirken
parmaklarda veya ellerde meydana gelen yaralan-
malar. Uygun eldivenleri kullanin.

» Makineyi acarken planya/kalinlik makine kanadinin
calismaya baslamasi esnasinda meydana gelen
yaralanmalar.

» Hasarli uzatma kablolarinin kullanimi sonucu mey-
dana gelen elektrige bagli yaralanmalar.

» Uzun sa¢ veya genis kiyafetlerle galisirken isleyen
alete bagli olarak meydana gelebilecek saglik teh-
likeleri. Sag filesi veya Uzerinize tam oturan giysiler
gibi kisisel koruyucu donanimlar kullanin.

« tim givenlik 6énlemleri alinmis olsa dahi henuz ka-
nitlanmamis baska tehlikeler de mevcuttur.

« Diger tehlikeler, “Giivenlik Onlemleri”, “Dogru Kulla-
nim” ve galisma talimatlarinin tamami takip edilerek
azaltilabilmektedir.

Makinenin yerlestirilecedi konumu hazirlayin. Givenli
ve problemsiz calismanin gerceklestirilebilecegi ye-
terli bir alanin aglandigindan emin olun. Makine, ka-
pali odalarda calismak Uzere tasarlanmigtir. Sabit bir
zemine dengeli bir sekilde yerlestiriimelidir. Makine,
calisma tezgahin genigsletilebilir (tedarik kapsamina
dahil olmayan tespit malzemesi (Sekil 1)).

Nakliye

Nakliye esnasinda makine sadece tabanindan kal-
dirlmalidir. Koruyuculardan, ayar kollarindan veya
planya/kalinlik rende tablasindan kaldiriimamahdir.
Nakliye dncesinde gui¢ kaynagi fisini ¢gekin.

Nakliye esnasinda kesici blok koruyucusu en alt po-
zisyonda olmalidir.




Fig. 5
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Auspacken der Maschine

Uberpriifen Sie den Inhalt auf eventuelle Transport-
schaden. Im Falle eines Schadens muss dieser so-
fort an den Spediteur gemeldet werden. Prifen Sie
den Inhalt auf Vollstandigkeit. Melden Sie fehlende
Teile sofort dem Handler.

Die Maschine wird komplett in einem Karton ver-
schickt. Zusatzliche Teile, die an der Maschine zu
befestigen sind, missen vor der Montage lokalisiert
und zugeordnet werden.

Fig. 2

1 Abricht- und Dickenhobelmaschine

2 Abrichtanschlag

3 Handgriff

4 Absaugstutzen

Montage Abrichtanschlag Fig. 3

Achtung! Bei allen Umriist- und Montagearbeiten
Netzstecker ziehen

Montieren Sie die Abrichthalterung (A) mit 2 In-
nensechskantschrauben (B) M5 x 20 mm an die
Seitenwand des Abrichttisches.

Justieren des Abrichtanschlages Fig. 4

Stellen Sie den Anschlag mit einem Winkel auf 90 °,
und klemmen ihn mit der Knebelschraube (H) fest.
Nun stellen Sie die Kreuzschlitzschraube (F) bis
zum Anschlag und kontern diese mit der Mutter. Nun
stellen Sie den Anschlag auf 45° und klemmen ihn
mit der Klemmschraube (H) fest. Nun stellen Sie die
Innen-Sechskantschraube (G) bis zum Anschlag und
kontern diese mit der Mutter.

Uberpriifen Sie nun bei einem Muster beide Winkel
und justieren Sie die Skala (l) bei Bedarf neu.

Verstellen der Anschlagschiene Fig. 4

Durch 16sen des Klemmhebels (D) kann die An-
schlagschiene (C) im Bereich der Anschlagschrauben
(E) verstellt werden.

Hobelwellenschutz Fig. 5
Der Klemmgriff (J) dient zum Anheben und Feststel-
len des Hobelwellenschutzes (K).

Inbetriebnahme

Achtung! Bei allen Umriist- und Montagearbeiten
Netzstecker ziehen

Absaugung Fig. 6, 7

Bei Betrieb in geschlossenen Rdumen muss eine

Absauganlage an den Absaugstutzen angeschlos-

sen werden

Anschluss der Absaugung beim Abrichten:

» Stellen Sie den Dickentisch in die niedrigste
Stellung und schieben Sie den Absaugstutzen in
die Maschine, bis Sie beide Schaltstossel (l) in die
Langlécher (H) einschieben kénnen (Fig. 6).




Unpacking the machine

Check the contents of any possible transport dam-
age. In case of a damage, inform immediately the
forwarding agent. Check the contents for complete-
ness. Inform immediately the dealer in case of any
missing parts.

The complete machine is shipped in one single car-
ton box. Any additional parts that have to be attached
to the machine, must be identified before starting
the assembly.

Fig. 2

1 Planing and thicknessing machine

2 Ripping fence

3 Handle

4 Suction connector

Assembly

Assembling trimming endstop unit Fig. 3
Attention! Device must be unplugged from mains
during any retooling or assembly work

Install the jointing bracket (A) with 2 inner hexagon
bolts (B) M5x20mm to the side wall of the jointing
table.

Justifying the trimming endstop Fig. 4

Postion the endstop at a 90 ° angle, and clamp it in
place with the toggle screw (H). Now place the cross-
slotted screw (F) against the endstop and secure it
with the nut. Then position the endstop at 45° and
clamp it in place with the clamping screw (H). Next,
place the allen screw (G) against the endstop and
secure it with the nut.

Now check both brackets with a sample and re-justify
the scale if required.

Adjusting the stop rail Fig.4
The stop rail (C) in the area of the stop bolt (E) can
be displaced by loosening the clamping lever (D).

Planer shaft guard Fig. 5
The clamping handle (J) serves the purpose of lifting
and fixing the planer shaft guard (K)

Putting into operation

Attention! Device must be unplugged from mains
during any retooling or assembly work

Dust extraction Fig. 6,7

When used in enclosed rooms, the machine must be

connected to a dust extractor unit.

Connecting the dust extractor for surface planing:

+ Set the thicknessing table to the lowest position
and push the suction connector into the machine
until both switching pins (I) can slide into the
mortises (H) (Fig. 6).

Makinenin ambalajdan ¢ikarilmasi

Olasi nakliye hasarina karsi igerikleri kontrol edin. Ha-
sar durumunda derhal tedarik¢i kurumu bilgilendirin.
igerigin tam olup olmadigin kontrol edin. Herhangi
eksik parca durumunda satisginizla derhal temasa
gegin.

Makinenin tamami tek bir karton kutuda teslim edil-
mektedir. Makineye bagli olmasi gereken herhangi bir
ilave parca, montaja baslamadan énce belirlenmelidir.

Sek. 2

1 Planya makinesi

2 Dograma perdesi
3 Kol

4 Emme baglantisi

Pargalarin birlestiriimesi

Diizeltme tahdidi biriminin montaji Sekil 3
Dikkat! Tiim takim degistirme veya montaj
calismalarinda cihazin fisi ¢gekilmelidir

Baglanti braketini (A) 2 adet M5x20mm i¢ altigen
civata (B) ile birlikte baglanti tablasinin yan duvarina
takin.

Diizeltme tahdidinin kenara yaslanmasi Sekil 4
Tahdidi 90 ° aglya getirin ve kelebek vidayla (H) ye-
rine kelepgeleyin. Simdi, capraz yarikh vidayi (F)
tahdidin karsisina yerlestirin ve somunla sabitleyin.
Sonra, tahdidi 45° aciya getirin ve kelepgeleme
vidasiyla (H) yerine kelepcgeleyin. Ardindan, alyan
viday! (G) tahdidin karsisina yerlestirin ve somunla
sabitleyin.

Her iki braketi bir érnekle kontrol edin ve gerekirse
cetveli yeniden yaslayin.

Durdurma rayinin ayarlanmasi $ekil 4

Durdurma civatasinin (E) alaninda bulunan durdurma
rayi (C) kelepceleme kolunu (D) gevseterek yerinden
cikarilabilir.

Planya mili koruyucusu Sekil 5
Kelepgeleme kolu (J) planya mili koruyucusunun (K)
kaldiriimasini ve sabitlenmesini saglar

Calistirma

Dikkat! Tiim takim degistirme veya montaj
calismalarinda cihazin fisi ¢gekilmelidir

* Toz gekme Sekil 6.7

« Kapali alanlarda kullanildiginda, makine bir toz
¢ekme birimine baglanmaldir.

* Yilzey dizleme igin toz gekme birimini baglama:

« Kalinhik ayarlama tablasini en algak konu-
ma ayarlayin ve her iki anahtarlama pimi (I)
zivanalarin (H) (Sekil 6) icine girebilene kadar
emme baglantisini itin.
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Fig. 6

Fig. 8.2
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» Abschlielend befestigen Sie die Absaughaube mit
einem Gewindebolzen am Abrichttisch Fig. 7.

Anschluss der Absaugung beim Dickenhobeln

(Fig. 8.0, 8.1, 8.2)

» Losen Sie den Klemmhebel (D, Fig. 4) und schie-
ben die Anschlagschiene (C) bis zur Anschlag-
schraube (E) zurick.

+ Stellen Sie die Anschlag auf 45° Schréage.

» Schieben Sie den Messerabdeckung zurlck.

* Heben Sie den Arm (G) des Hobelwellenschutzes
an, so dass die Langlécher (H) freigelegt werden
(Fig. 8.0).

» Schieben den Absaugstutzen (4) unter den Arm
(G) bis beide SchaltstoRel (1) mit den Langléchern
(H) fluchten. (Fig. 8.1)

» Schieben Sie die SchaltstéRel (I) in die Langl6-
cher.

» Mit der Randelschraube (K) befestigen Sie die Ab-
saughaube (4) am Abrichttisch. (Fig. 8.2)

» Schieben Sie den Messerabdeckung Uber den
Absaugstutzen.

Hobelwellenschutz (Fig. 9)

Die Héheneinstellung geschieht mit dem Klemmgriff
(J). Nach Lésen der Klemme (K) kann die Messerab-
deckung nach der Seite geschoben und die richtige
Hobelbreite eingestellt werden. Nach der Einstellung
Klemme wieder schlief3en.

Abrichten

Die Hobeltiefe wird durch den Handgriff (Fig. 8.2, L)
auf der Vorderseite der Tischplatte (N) mittels einer
Skala (M) eingestellt. Die beste Oberflache erhalt
man bei einer Hobeltiefe zwischen 0,5 und 1,5 mm.




+ Finally, fasten the exhaust hood on the jointing
table with a threaded pin Fig. 7.

Connecting the dust extractor for thicknessing

(Fig. 8.0, 8.1, 8.2)

* Loosen the clamping lever (D, Fig.4) and push
back the stop rail (C) up to the stop bolt (E)

*  Adjust the stop at an inclination of 45°

*  Push the knife cover back

»  Lift the arm (G) of the planer shaft guard so that
the slotted holes (H) are exposed

*  Push the exhaust nozzles (4) under the arm (G)
till both switching plungers (I) are balanced to the
slotted holes (H). (Fig.8.1)

+ Insert the switching plungers (1) into the slotted
holes

+ Fasten the exhaust hood (4) on the jointing table
with the knurled screw (K) (Fig.8.2)

*  Push the knife cover over the exhaust nozzles

Planer axle guard (Fig. 9)

Height adjustment is done with the clamping handle
(J). After loosening the clamp (K), the knife cover can
be pushed to the side and the planer adjusted to the
correct width. After adjusting, close the clamp.

Surfacing:

The amount of chip removal is set by means (Fig.
8.2, L) of the scale (M) on the front side of the table
top (N). The best surface is obtained at a planing
depth between 0.5 and 1.5 mm.

« Son olarak, baglanti tablasi Ulzerindeki egzoz
davlumbazini digli bir pimle baglayin (Sekil 7).

Kalinlik ayarlama igin toz gekme birimini baglama

(Sekil 8.0, 8.1, 8.2)

» Kelepgeleme kolunu (D, Sekil 4) gevsetin ve dur-
durma rayini (C) durdurma civatasina (E) kadar
geri itin

* Durdurucuyu 45° egime ayarlayin

» Bigak kapagini arkaya dogru itin

» Planya mili koruyucusunun kolunu (G) yarikli deli-
kler (H) goériinecek sekilde kaldirin

» Kolun (G) altindaki egzoz memelerini (4) her iki
anahtarlama mili (1) yarikh deliklere (H) gére den-
gelenecek sekilde itin. (Sekil 8.1)

* Anahtarlama millerini (1) yarikli deliklere sokun

» Baglanti tablasindaki egzoz davlumbazini (4) tirtilli
vidayla (K) baglayin (Sekil 8.2).

» Bigak kapagini egzoz memelerinin Uzerinden itin

Planya aksi koruyucusu (Sekil 9)

Yikseklik ayari kelepceleme koluyla (J) saglanir.
Kelepgeyi (K) gevsettikten sonra, bicak kapagdi
yana itilerek planya dogru genislige ayarlanabilir.
Ayarladiktan sonra, kelepceyi kapatin.

Yuzey diizleme:

Cikan yonga miktari tablanin st kisminin (N) 6n
tarafindaki cetvel (M) aracihgiyla (Sekil 8.2, L)
saglanir. En iyi yuzey, 0,5 ile 1,5 mm arasinda pla-
nyalama derinligi ile elde edilir.
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Fig. 9

Fig. 10

Regle 2-3mm
Righello (5/64-1/8 in.
Liniaal
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Warnung:

Der nicht benutzte Teil der Hobelwelle muss mit dem
Schutz abgedeckt sein. Die Arbeitsstellung ist vor
der Maschine auf der Seite des Aufgabetisches. Le-
gen Sie die Finger beider Hande auf das Werkstuck.
Halten Sie nicht die Werkstlickkanten fest.

Es dirfen nur Werkstlicke gehobelt werden, die fest
auf der Maschine aufliegen und sicher gefuihrt wer-
den koénnen. Fur kurze Werksticke verwenden Sie
eine Zufuhrlade bzw. den Fiihrungsgriff.

Dickenhobeln

+ Stellen Sie den Dickentisch mit dem Handgriff (O)
an der Spindel nach Skala auf die gewinschte
Hoéhe ein. 1 Umdrehung = 3 mm.

» Schieben Sie schmales Holz in der Mitte des
Dickentisches ein.

Beim Dickenhobeln und auch beim Abrichthobeln

empfiehlt sich die Verwendung eines Gleitsprays

oder einer Paste. Nach langer Einsatzdauer oder

beim Hobeln von feuchtem Holz kann es vorkommen,

dass das Werkstiick nicht weiter eingezogen wird.

Warnung:

Schalten Sie die Maschine im Falle eines Defektes

sofort aus. Entfernen Sie keine Spéane oder Split-

ter von den Tischen, wahrend die Maschine lauft.

Holzstlicke unter 25 cm Lange dirfen nicht gehobelt

werden.

Austauschen der Messer (Fig. 11)

+ Stellen Sie den Schalter auf AUS.

» Trennen Sie die Maschine vom Netz.

» Arretieren Sie den Hobelwellenschutz in der
angehobenen Stellung.

» Lésen und entfernen Sie die vier Messerspann-
schrauben.

* Heben Sie Messer und Messerbalken von der Wel-
le ab.

» Entfernen Sie Spane und Harz von der Hobelwelle
und Messerbalken.

+ Setzen Sie das neue Messer in der Hobelwelle
ein, fixieren Sie das Messer mit den rechteckigen
Schlitzen in den beiden Schraubenképfen. (Mit
diesen beiden Schrauben wird das Messer in der
Hoéhe eingestellt.)

* Legen Sie den Messerbalken auf das Messer.

» Ziehen Sie die 4 Spannschrauben leicht an

» Wiederholen Sie die Arbeitsgénge fir das zweite
Messer.

« Stellen Sie nun die Hobelmesser exakt zum
Abnahmetisch ein. Verwenden Sie hierzu ein Lineal
das auf dem Abnahmetisch aufgelegt wird.

* Durch verstellen der beiden Einstellschrauben
kann das Messer in der H6he verstellt werden.

* Durch drehen der Hobelwelle in Verbindung mit
dem Lineal erkennen Sie die H6heneinstellung.

+ Das Messer ist exakt eingestellt, wenn das Lineal
durch die Messer max. 3 mm weiterbewegt wird.

» Nach erfolgreicher Einstellung der Messer, sind alle
Spannschrauben fest anzuziehen (8,4 N/m)




Warning:

The part of the cutter block not used must by covered
by the guard. Working position is in front of the ma-
chine at the side of the infeed table. Put the fingers
of both hands on top of the work piece. Do not hold
the work piece edges.

The work pieces to be planed must lie firmly on the
table so they can be guided safely. For shorter work
pieces use a feeding tube or the guide handle.

Thicknessing:

+ Following the scale and using the handle (O) on the
spindle, set the thicknessing table to the desired
height. 1 rotation = 3 mm.

+ Slide narrow wood to the centre of the thickness
table.

For thickness planing and also jointing the use of

spray lubrication or compound. After a long period

of use, or when planing humid wood, it can happen
that the work piece is not further pulled in.

Warning:

In case of a defect, switch off the machine at once.

Do not remove any chips or splinters from the tables

while the machine is running. Work pieces below 250

mm length may not be planed.

Changing the knives (Fig. 11)

+ Put the main switch of the machine to OFF position.

« Pull the power supply plug from the socket.

« Block the cutter block guard in the lifted position.

* Release and remove the four knife clamping
screws.

« Lift the knives and knife support from the cutter
block.

* Remove the chips and any resin from the cutter
block and knife support.

» Place new knives into the cutter block and fix them
with the rectangle slots in both screw heads. (With
these two screws, height-adjustment of the knife
is done.)

+ Place the knife support onto the knife.

« Slightly tighten the four clamping bolts.

* Repeat these actions for the second knife.

» Then adjust the planer/thicknesser knives exactly
with the output table. Use a ruler that you put onto
the output table.

+ By the two set screws, the knife can be adjusted
for height.

« By turning the cutter block and using the ruler, you
can see the height adjustment.

« The knife is exactly set, when the ruler is moved by
the knives not higher than 3 mm.

+ After a successful knife setting, all clamping screws
must be tightened (8.4 N/m).

Uyart:

Kesici blogun parcasi koruyucu tarafindan
kapatiimamalidir. Calisma konumu makinenin énin-
de besleme tablasinin yan tarafindadir. Her iki tarafin
parmaklarini is pargasi lzerine koyun. is pargasi
kenarlarini tutmayin.

Planyalanacak is parcalari gliivenli bir sekilde yon-
lendirilebilecek sekilde tablanin (zerine sikica
yerlestirilmelidir. Daha kisa is pargalari igin besleme
borusunu veya kilavuz kolunu kullanin.

Kalinlik ayarlama:

Cetveli izleyerek ve milin Gzerindeki kolu (O) kullan-
arak, kalinlik ayarlama tablasini istenen ylkseklige
ayarlayin. 1 dénis = 3 mm.

Dar ahsabi kalinlik tablasinin ortasina dogru
kaydirin.

Kalinhk ayarlama ve birlestirme igslemleri igin sprey
yag veya bilesik kullanin. Uzun sureli kullanimdan
sonra veya nemli ahsabi planyalarken, is par¢asinin
artik iceri gekilmemesi durumu s6z konusu olabilir.

Uyari:

Bir ariza olmasi durumunda, derhal makineyi kapatin.
Makine calisirken yongalari veya kiymiklari tablalar-
dan temizlemeyin. 250 mm uzunlugun altindaki is
parcalari planyalanamayabilir.

Bigaklarin degistirilmesi (Sekil 11)

* Ana anahtari KAPALI konuma getirin.

 Fisi prizden c¢ekin.

» Kesici blogu koruyucusunu kaldirilmis konumda
engelleyin.

» Dort bicak kelepgeleme vidasini agin ve sokin.

» Bigaklari ve bigcak destedini kesici blogundan
kaldirin.

* Yongalari ve varsa regineyi kesici blogundan ve
bicak destedinden temizleyin.

* Yeni bigaklari kesici bloguna yerlestirin ve her iki
vida basinda dikddrtgen sekilli yariklarla sabitleyin.
(Bu iki vidayla bigagin yikseklik ayari yapilir.)

» Bigak destegdini bicaga yerlestirin.

« Dort kelepgeleme vidasini hafifce sikin.

» Buiglemleri ikinci bigak igin de tekrarlayin.

» Sonra, planya bigaklarini tam olarak c¢ikis
tablasina gére ayarlayin. Cikis tablasinin tzerine
koydugunuz bir cetvel kullanin.

« [ki ayar vidasiyla, bicagin yiiksekligi ayarlanabilir.

» Kesici blogunu gevirerek ve cetveli kullanarak, yi-
kseklik ayarini gorebilirsiniz.

» Cetvel bicaklar tarafindan en fazla 3 mm hareket
ettirildiginde bigcak tam olarak ayarlanmistir.

« Basaril bir bigak ayarindan sonra, tim kelepce-
leme vidalari sikilmalidir (8,4 N/m).
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Beachten Sie:

» Scharfe Hobelmesser garantieren ein sauberes
Hobelbild und belasten den Motor weniger.
Beachten Sie beim Nachschleifen, dass alle
Messer die gleiche Breite aufweisen (Unwucht).
Die Minimalbreite der Messer betragt 20 mm.

Die an dieser Maschine verwendeten Messer sind
nicht zum Falzen/Zinken geeignet.

AbschlieRend Hobelwellenschutz wieder auf den
Tisch absenken und die Hobelwelle abdecken, mit
Sterngriffschraube klemmen.

Installation

Vergewissern Sie sich, dass genligend Platz
vorhanden ist, um das Werkstick Uber die
ganze Hobelldnge zu fiihren, ohne dass die
Bedienungsperson (oder andere Personen) in einer
Linie mit dem Werkstiick stehen.

Die Abricht- und Dickenhobelmaschine kann mit
Schrauben, Beilagscheiben und Sechskantmuttern
(nicht im Lieferumfang enthalten) auf einer
Werkbank befestigt werden.

Die Abricht- und Dickenhobelmaschine muss mit
einer festen, ebenen Flache verschraubt werden.
Die Maschine darf nicht wippen und die Tische
mussen fluchten.

Maschinenaufbau und Funktionen

Die elektrische Abricht- und Dickenhobelmaschine
ist transportabel. Sie wird durch einen Wechsel-
strommotor angetrieben und ist doppelt isoliert. Sie
ist konstruiert fur das Hobeln von Holz. Sie hat die
Eigenschaften eines rationalen Aufbaus, leichter Be-
dienung und hoher Effizienz.

Vor Beginn von Wartungsarbeiten immer den
Netzstecker ziehen. Nach Beendigung der Arbei-
ten den Hobelwellenschutz wieder in Betriebs-
stellung bringen.

Maschinenpflege

Die Abricht- und Dickenhobelmaschine ist wartungs-
arm. Die Lager besitzen eine Dauerschmierung.
Nach ca. 10 Arbeitsstunden empfehlen wir das Olen
folgender Teile:

» Lager der Einzugs- und Auszugwalze.

» Lager von Riemenscheibe und —zahnrad.

+ Einfetten der Kette.

Die Gewindespindel fur die Héhenverstellung des
Dickentisches darf nur mit einem Trockenschmier-
mittel behandelt werden.

Die Tischoberflache und die Einzugs- und Ausschub-

walze missen immer harzfrei gehalten werden.

*  Schmutzige Einzugs-/Ausschubwalzen missen
gereinigt werden.




Please mind:

» Sharp planer/thicknesser knives guarantee a clean
planing surface and put less stress on the motor.
Observe all knifes to have the same width
(unbalance), when finish-grinding. The minimum
width of the knifes is 20mm.

The planer/thicknesser blades used on this machine
are not suitable for rebating and dovetailing.
Finally lower the cutter block guard again onto the
table. Cover the cutter block and block it with the
star grip screw.

Installation

Make sure there is sufficient space for handling
the work piece over the whole length without the
operator (or another person) having to stand in line
with the work piece.

Using bolts, washers and hexagon nuts (not
supplied with the machine), the planer/thicknesser
can be bolted to a work bench.

The planing machine must be bolted onto a firm,
level surface.

The machine may not tilt, and the table must be
aligned.

Machine setting up and functions

The electric planer/thicknesser is transportable. It is
powered by a single-phase motor and is double in-
sulated. It has been designed for planing wood, and
it features a rational construction, easy operation,
and high efficiency.

Maintenance

Always pull the power supply plug before doing
any servicing work. Having finished the work,
put the cutter block guard in operating position
again.

Machine care

The planer/thicknesser requires little maintenance.
The ball bearings are permanently lubricated. After
approx. ten operating hours, lubrication of the follow-
ing parts is recommended:

» Bearing of the infeed and output roller

+ Bearing of pulley and sprocket

* Greasing the chain.

The threaded spindle for height-adjustment of the
thicknessing table may only be treated with a dry
lubricant agent.

The table surfaces as well as the infeed and output
rollers must always be kept free from resin.
* Regularly clean infeed and output rollers.

Lutfen asagidakilere dikkat edin:

» Keskin planya bigaklari temiz bir planyalama yulzeyi
saglar ve motora daha az stres yiukler.

* Sonlandirma taslamasi sirasinda tim bigaklarin
ayni genislikte olmasina dikkat edin (dengesizlik).
Bigaklarin minimum genisligi 20mm’dir.

* Bu makinede kullanilan planya bigaklari oluk veya
kirlangi¢ kuyrugu agma islemleri igin uygun degildir.

» Son olarak, kesici blogu koruyucusunu tablaya
indirin. Kesici blogunun Uzerini kapatin ve yildiz
tutma vidasiyla engelleyin.

* Calisma pargasiyla ayni dogrultuda duracak bir
operatdr (veya baska bir kisi) olmadan ¢alisma par-
¢asini tim uzunlugu boyunca ele alabilecek yeterli
alanin oldugundan emin olun.

« Civatalan kullanarak yikayici ve altigen basliklar
(makineyle tedarik edilmemektedir) kullanilarak
planya/kalinlik rendesi calisma tezgahina civatala-
nabilir.

» Planya makinesi diizgiin, dengeli bir ylizeye civata-
lanmalidir.

* Makine yana yatirilmamali ve tabla hizali olmahdir.

Makine ayari ve fonksiyonlari

Elektrik planyasi/kalinlik makinesi tasinabilmektedir.
Tek fazli motor ile galismaktadir ve cift yalitimhdir.
Ahsap planyalama igin tasarlanmistir ve akla uygun
yapim, kolay ¢alisma ve yiksek verimlilige sahiptir.

Servis iglemi gerceklestirmeden 6nce tiim gii¢
kaynag: fislerini gekin. islemi bitirdikten sonra ke-
sici blogu tekrar ¢alisma pozisyonuna koyun.

Makine bakimi

Planya/kalinlik makinesigok az seviyede bakim gerek-
tirmektedir. Bilyeler, devamli olarak yaglanmaktadir.
Yaklasik olarak on ¢alisma saatinin ardindan asagida
belirtilen pargalarin yaglanmasi énerilmektedir:

+ I¢ besleme ve gikis tekerlek yatagi

» Bobin ve zincir diglisi yatagi

Kalinlik rendeleme tablasinin yikseklik ayarina iliskin
disli mil, sadece kuru yag malzemesiyle yaglanabil-
mektedir.

Tabla ylzeyleri ve i¢ besleme ve cikis tekerlekleri re-

¢ineden ari olmalidir.

» Dlzenli olarak i¢ besleme ve ¢ikis tekerleklerini te-
mizleyin.
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*  Zur Vermeidung einer Motoriberhitzung muss
regelmaRig Uberprift werden, ob sich an den
Luftéffnungen des Motors Staub angesetzt hat.

* Nach langerem Gebrauch wird empfohlen, die
Maschine von einem authorisierten Kunden-
dienst Uberprifen zu lassen.

Werkzeugpflege

Hobelwelle, Spannvorrichtungen, Messerauflagen
und Messer missen regelmafig von Harz befreit
werden, weil ein sauberes Werkzeug die Schnitt-
qualitat verbessert. Zu diesem Zweck kdénnen die
Spannvorrichtungen, Messerauflagen und Messer 24
Stunden lang in einen handelstblichen Harzentfer-
ner gelegt werden.

Aluminiumwerkzeuge dirfen nur mit Reinigungsflis-
sigkeiten harzfrei gemacht werden, die diese Art von
Metall nicht angreifen.

Achtung:

Bei einem schlechten Zustand des elektrischen
Netzes kann es zu einem kurzzeitigen Leistungsab-
fall kommen. Wenden Sie sich an einem Fachmann.

Elektrischer Anschluss

Der installierte Elektromotor ist betriebsfertig ange-

schlossen.

Der Anschluss entspricht den einschlagigen VDE-

und DIN-Bestimmungen.

Der kundenseitige Netzanschluss sowie die verwen-

dete Verlangerungsleitung missen diesen Vorschrif-

ten entsprechen.

Installationen, Reparaturen und Wartungsarbeiten

an der Elektroinstallation durfen nur von einer Fach-

kraft ausgefuhrt werden.

Wichtige Hinweise:

Der Elektromotor ist flr Betriebsart S1 ausgefuhrt.

Schadhafte Elektro-Anschlussleitungen

An elektrischen Anschlussleitungen entstehen oft

Isolationssch&den. Ursachen sind:

* Druckstellen, wenn Anschlussleitungen durch
Fenster- oder Turspalten geflhrt werden.

* Knickstellen durch unsachgemafRe Befestigung
oder Fuhrung der Anschlussleitung.

» Schnittstellen durch Uberfahren der
Anschlussleitung.

* Isolationsschaden durch HerausreiRen aus der
Wandsteckdose.

* Risse durch Alterung der Isolation.

Solche schadhaften Elektro-Anschlussleitungen dur-

fen nicht verwendet werden und sind auf Grund der

Isolationsschéden lebensgefahrlich.

Elektrische Anschlussleitungen regelmafRlig auf

Schaden Uberprifen. Achten Sie darauf, dalR beim

Uberprifen die Anschlussleitung nicht am Stromnetz

hangt.

Elektrische Anschlussleitungen missen den ein-

schlagigen VDE- und DIN-Bestimmungen entspre-

chen. Verwenden Sie nur Anschlussleitungen mit

Kennzeichnung HO5VV-F. Ein Aufdruck der Typen-

bezeichnung auf dem Anschlusskabel ist Vorschrift.




 In order to avoid overheating of the motor, regularly
check the air openings for any dust sticking on.

+ After a longer period of use, it is recommended to
have the machine checked by an authorized dealer
service.

Tool care:

+ Cutter block, clamping devices, knife supports and
knives must be regularly cleaned from resin, as
a clean tool improves the planing quality. To this
purpose, clamping devices, knife supports and
knives can be put in a common resin remover for
24 hours.

* Resin from aluminium tools may only be removed
with cleaning liquids not being aggressive to this
type of metal.

Attention:

In case of a bad condition of the electrical system,

the performance can drop for a short period of time.

Ask a specialist.

Electrical connections

The electric motor installed is completely wired ready

for operation.

The connection meets the requirements of the Ger-

man standards VDE and DIN.

The connection to the electric power supply to be

effected by the customer as well as the extension

cable must also meet these requirements.

Connection and repair work on the electrical installa-

tion may be carried out by a qualified electrician only.

Important hints:

The electric motor has been design for operating

mode S1.

Defective electrical connection cables:

Electrical connection cables often suffer insulation

damage. Possible causes are:

* Pinch points when connection cables are run
through window or door gaps.

+ Kinks resulting from incorrect attachment or laying
of the connection cable.

+ Cuts resulting from running over the connecting
cable.

+ Insulation damage resulting from forcefully pulling
out of the wall socket.

» Cracks through aging of insulation.

Such defective electrical connection cables must

not be used as the insulation damage makes them

extremely hazardous.

Check electrical connection cables regularly for
damage. Make sure the cable is disconnected from
the mains when checking.

Electrical connection cables must comply with the
regulations VDE and DIN. Only use cables marked
"HO5VV-F.". This is a binding regulation.

Motorun asiri Isinmasini énlemek icin yapisan toz-
lara karsin hava acikliklarini diizenli olarak kontrol
edin.

» Uzun sdreli kullanimin ardindan makinenin yetkili
bir satis hizmeti tedarikgisi tarafindan kontrol edil-
mesi 6nerilmektedir.

Alet bakimi:

» Temiz aletler planya kalitesini arttiracagi icin kesici
blok, sikistirma aletleri, bigak destekleri ve bigaklar
dizenli olarak regineden temizlenmelidir. Bu amag-
lar, kesici blok, sikistirma aletleri, bigcak destekleri
ve bigaklar 24 saat siresince regine gidericiye ko-
nulabilir.

* Aliminyum aletlerin neden oldugu recineler, sadece
temizleme sivilariyla giderilebilmektedir.

Dikkat:
Elektrik siteminin kétl baglanmasi durumunda perfor-
mans kisa bir slre i¢in azalabilir. Bir uzmana danigin.

Elektrik baglantilar

Monte edilen elektrik motorunun kablolari tamamiyla

désenmistir ve kullanima hazirdir.

Baglanti, VDE ve DIN Alman standartlarini karsila-

maktadir.

Mdusteri ve uzatma kablosundan etkilenecek elektrikli

glc¢ kaynagina baglanti da bu gereklilikleri karsilamak

durumundadir.

Elektrik montajindaki baglanti ve onarim igleri sadece

kalifiye bir elektrik teknisyeni tarafindan gerceklestiril-

melidir.

Onemli uyanilar:

Elektrik motoru, S6 / % 40 galisma modu igin tasar-

lanmistir.

Hatali elektrik baglanti kablolari:

Elektrik baglanti kablolarindaki tipik problem genel-

likle yalitim kusuru olmaktadir. Olas! etkiler asagida

siralandigi gibidir:

« Baglanti kablolari pencere veya kapi araliklarindan
geciyorsa meydana gelebilecek sikismis noktalar

» Hatali birlestirme veya baglanti kablosunun hatali
ddésenmesi sonucu meydana gelen dolasmalar

» Baglama kablosunun tzerinden galisiimasi sonucu
meydana gelen kesikler

» Duvar soketinden kuvvetlice ¢ekis sonrasi meyda-
na gelen yalitim kusurlari

* Yalitimin eskimesi sonucu meydana gelen ¢atlaklar

Belirtilen hatali elektrik baglama kablolari kullaniima-

malidir, ¢linkl yalitim hatasi dnemli tehlikeleri meyda-

na getirebilmektedir.

Elektrik baglanti kablolarini dizenli olarak kontrol

edin. Kontrol esnasinda ana salterden kablo baglanti-

sinin kesildiginden emin olun.

Elektrik baglanti kablolari VDE ve DIN kurallariyla

uyumlu olmaldir. Sadece “HO5VV-F.” olarak isaret-

lenmis kablolari kullanin. Bu baglayici bir kuraldir.
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Wechselstrommotor

» Die Netzspannung muf 230 Volt / 50 Hz betragen.

» Verlangerungsleitungen mussen bis 25 m Lange
einen Querschnitt von 1,5 Quadratmillimeter, Gber
25 m Lange mindestens 2,5 Quadratmillimeter
aufweisen.

» Der Netzanschluss wird mit 16 A trage abgesichert.

Bei Ruckfragen bitte folgende Daten angeben:

+ Stromart des Motors

» Daten des Maschinen-Typenschildes

» Daten des Schalter-Typenschildes

Bei Ricksendung des Motors immer die komplette

Antriebseinheit mit Schalter einsenden.

+ Das Produkt erflllt die Anforderungen der EN
61000-3-11 und unterliegt Sonderanschlussbe-
dingungen. Das heifdt, dass eine Verwendung an
beliebigen frei wahlbaren Anschlusspunkten nicht
zuldssig ist.

+ Das Gerat kann bei unglinstigen Netzverhaltnissen
zu vorlubergehenden Spannungsschwankungen
fahren.

» Das Produkt ist ausschlieRlich zur Verwendung an
Anschlusspunkten vorgesehen, die
a) eine maximale zulassige Netzimpedanz “Z”
nicht Uberschreiten, oder
b) die eine Dauerstrombelastbarkeit des Netzes
von mindestens 100 A je Phase haben.

+ Sie mussen als Benutzer sicherstellen, wenn nétig
in Ricksprache mit lhrem Energieversorgungsun-
ternehmen, dass Ihr Anschlusspunkt, an dem Sie
das Produkt betreiben mdchten, eine der beiden
genannten Anforderungen a) oder b) erfulit.




Single-phase motor

» The voltage of the power supply must be 230 V /
50 Hz.

« Extension cables up to a length of 25 m must have
a cross-section of 1.5 mm?, and beyond 25 m at
least 2.5 mm?2.

+ The connection to the mains must be protected with
a 16 A slow-acting fuse.

In the event of enquiries please specify the follow-

ing data:

+ Type of current of the motor

« Data recorded on the machine's rating plate

« Data recorded on the switch's rating plate

If the motor has to be returned, it must always be

dispatched with the complete driving unit and switch.

» The product meets the requirements of EN 61000-
3-11 and is subject to special connection condi-
tions. This means that use of the product at any
freely selectable connection point is not allowed.

« Given unfavorable conditions in the power sup-
ply the product can cause the voltage to fluctuate
temporarily.

« The product is intended solely for use at connec-
tion points that
a) do not exceed a maximum permitted supply im-
pedance “Z”, or
b) have a continuous current-carrying capacity of
the mains of at least 100 A per phase.

+ As the user, you are required to ensure, in consul-
tation with your electric power company if neces-
sary, that the connection point at which you wish to
operate the product meets one of the two require-
ments, a) or b), named above.

Tek fazli motor

» Gug kaynaginin gerilimi 230 V / 50 Hz olmalidir.

* 25 mm uzunluga kadar olan uzatma kablolarinin ke-
siti1.5 mm?, 25 mm’den daha uzun olanlarin ise 2.5
mm? olmalidir.

» Ana saltere olan baglantilar 16 A geciktirme sigorta-
siyla yapilmalidir.

Sorulariniz igin agagidaki verileri belirtiniz:

» Motor Ureticisi

» motor akim tdrd

» Makinenin anma degeri plakasindaki kayith tarih

* Anahtarin anma degeri plakasindaki kayith tarih
Motor geri génderilecekse surlcl birimi ve anahtariy-
la eksiksiz gonderilmelidir.

+ Uriin EN 61000-3-11 gereksinimlerine uygundur ve
6zel baglanti kosullarina tabidir. Bu, Urtnin ser-
bestce secilen herhangi bir baglanti noktasinda
kullanilmasina izin verilmedigi anlamina gelir.

* Gug beslemesinde olumsuz kosullar olmasi duru-
munda Urin gerilimin gegici olarak dalgalanmasina
neden olabilir.

+ Urin sadece asagidakileri saglayan baglant
noktalarinda kullaniimak Gzere tasarlanmistir

 a) izin verilen maksimum besleme empedansi “Z”
degerini asmamalidir veya

* b) sebekede faz basina en az 100 A surekli akim
tasima kapasitesi olmalidir.

« Kullanici olarak, gerekirse elektrik sirketinize
danisarak, Urinid galistirmak istediginiz baglanti
noktasinin yukarida belirtilen a) veya b) gerek-
sinimlerinden birine uydugundan emin olmaniz
gerekir.
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Die Ermittlung der Ursachen von vorliegenden Stérungen und deren Beseitigung erfordern stets erhohte Aufmerksamkeit
und Vorsicht. Vorher Netzstecker ziehen!

Im Folgenden sind einige der haufigsten Stérungen und lhre Ursachen aufgefiihrt. Bei weiteren Stérungen wenden Sie
sich bitte an lhren Handler.

Stérung Mégliche Ursache Abhilfe
Maschine Iasst sich nicht einschalten | Keine Netzspannung vorhanden Spannungsversorgung kontrollieren
Kohlebirsten abgenditzt Maschine in die

Kundendienstwerkstatt bringen
Absaugstutzen nicht montiert

Maschine schaltet wahrend des Netzausfall Netzseitige Vorsicherung
Leerlaufes selbststandig ab kontrollieren

Die Maschine lauft durch den
eingebauten Unterspannungsschutz
nicht von selbst wieder an und muss
nach Spannungswiederkehr erneut
eingeschaltet werden.

Maschine bleibt wahrend des Ansprechen des Vor dem Weiterarbeiten Messer

Hobelns stehen Uberlastungsschutzes wegen austauschen, bzw. Abkuhlen des
stumpfer Messer oder zu groRem Motors abwarten.
Vorschub bzw. Spandicke

Drehzahl sinkt wahrend des Hobelns | Zu groRe Spanabnahme Spanabnahme verringern

ab
Zu grofer Vorschub Vorschubgeschwindigkeit verringern
Stumpfe Messer Messer austauschen

Unsauberes Hobelbild Stumpfe Messer Messer austauschen
UngleichmaRiger Vorschub Mit konstantem Druck und

reduziertem Vorschub hobeln

Spaneauswurf beim Dickenhobeln Zu grolte Spanabnahme Spanabnahme verringern
verstopft (ohne Absaugung)
Stumpfe Messer Messer austauschen

Zu nasses Holz

Spaneauswurf beim Abrichthobeln Zu grofRe Spanabnahme Spanabnahme verringern
verstopft (ohne Absaugung)
Zu groler Vorschub Messer austauschen
Stumpfe Messer

Zu nasses Holz

Spaneaustritt mit Absaugung beim Absaugung zu schwach Es muss ein Absauggerat

Abricht- oder Dickenhobeln verstopft eingesetzt werden, welches am
Absaug-Anschlussstutzen eine
Luftgeschwindigkeit von mindestens
20 m/s gewahrleistet
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Finding the causes of any troubles turned up and their remedy always demands extra attention and caution. Before
starting trouble-shooting, always pull the power supply plug.

In the following, some of the most frequent defects and their causes are listed. In case of any further defects, please

call your dealer.
Problem
Machine cannot be switched on.

Possible Cause
No power supply.

Carbon brush worn.

Remedy
Check power supply.

Take machine to your service point.

Machine switches automatically off
during idle run.

No mains supply.

Check fuses.

Due to the integrated low-voltage
protection, the machine does not
re-start automatically. Upon return
of the voltage, the machine must be
switched on again.

Machine stops during planing.

Overload protection reacts due to
blunt knives, infeed too fast, or chip
removal too thick.

Before work is continued, replace
knives or let cool down the motor.

Response of the overload protection.

Too much chip removal
Too fast feed

Blunt knives

Before continuing work, replace the
knives or wait for the motor to cool
down.

Planed surface not smooth.

Infeed too fast.
Blunt knives.

Irregular feed.

Reduce infeed speed.
Replace knives.

Apply constand pressure and reduce
feed.

When thicknessing, chip ejection
obstructed (without dust extractor).

Chip removal too important.
Blunt knives.

Wood too humid.

Reduce chip removal.

Replace knives.

When surface planing, chip ejection
obstructed (without dust extractor)

Chip removal too important.
Infeed to fast.
Blunt knives.

Wood too humid.

Reduce chip removal.

Replace knives.

With surface planing and
thicknessing, chip ejection obstructed
(with dust extractor).

Suction performance too weak.

Use a dust extractor unit having an
air-flow rate at the suction connection
of at least 20 m/s.

Rpm drops during planing.

Chip removal too important.

Reduce chip removal.
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Problemlerin nedeninin bulunmasi ve bu problemlerin giderilmesi ilave dikkat ve 6zel gerektirmektedir. Ariza tespitine
baslamadan once gli¢ kaynak figini ¢ikarin.

Asagida, en sik kargilagilan arizalar ve nedenleri agiklanmaktadir. Daha farkli arizalar hakkinda bilgi almak igin lUtfen satis

temsilcinizi arayin.
Problem
Makine agilmiyor

Olasi neden
Glg tedarikinin olmamasi

Karbon firganin yipranmasi

Coziim
Gug kaynagini kontrol edin.

Makineniniz servis noktasina getirin.

Bosa calisirken makinenin otomatik
olarak kapanmasi

Salter kaynaginin olmamasi

Sigortalari kontrol edin.

Entegre edilmis dusuk gerilim
korumasi nedeniyle makine

otomatik olarak tekrar galismaya
baslayamamaktadir. Gerilimin tekrar
verilmesiyle makine tekrar aciimalhdir.

Planyalama esnasinda makinenin
durmasi

Asir yuklenmis koruyucu kor bicaklar,
gok hizli i¢ besleme veya zayif yonga
cikarimi nedeniyle tepki vermektedir.

Calismaya devam etmeden 6nce
bigaklari degistirin veya motorun
sogumasini bekleyin

Asirn yik korumasinin tepki vermesi

Cok fazla yonga ¢ikarimi
Cok hizli besleme

Kor bigaklar

Calismaya devam etmeden 6nce
bigaklari degistirin veya motorun
sogumasini bekleyin

Duzgln olmayan planyalanmis yuzey

Cok hizli i¢ besleme
Kor bigaklar

Diizensiz besleme

i¢ besleme hizini azaltin.
Bigaklari degistirin

Sabit basing uygulayin ve beslemeyi
azaltin.

Kalinlik rendelemesi esnasinda
yonga ¢ikariminin engellenmesi (toz
bosalticisi olmadan)

Yonga gikarimi oldukga énemlidir.
Kor bigaklar

Asiri nemli odun

Yonga gikarimini azaltin.

Bicaklari degistirin

Yiizey planyalamasi esnasinda
yonga ¢ikariminin engellenmesi (toz
bosalticisi olmadan)

Yonga gikarimi oldukga 6nemlidir.
Cok hizli i¢ besleme
Kor bicaklar

Asiri nemli odun

Yonga ¢ikarimini azaltin.

Bigaklari degistirin

Yuzey planyalamasi ve kalinlik
rendelemesiyle birlikte yonga
cikariminin engellenmesi (toz
bosalticisi olmadan)

Cok zayif emis performansi

Emis baglantisinda en az 20 m/s
hava akis hizi olan toz bosaltim birimi
kullanin.

Planyalama esnasinda Rpm diislsi

Yonga ¢ikarimi oldukga 6nemlidir.

Yonga ¢ikarimini azaltin.
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Konformitatserklarung C €

prehlasuje nasledujicu zhodu podla smernice EU a
noriem pre vyrobok

erklart folgende Konformitat gemai
EU-Richtlinie und Normen fiir den Artikel

kinnitab jargmist vastavus vastavalt ELi direktiivi ja
standardite jargmist artiklinumbrit

hereby declares the following conformity under the
EU Directive and standards for the following article

déclare la conformité suivante selon la directive UE
et les normes pour I’article

pareiskia, taip atitiktis pagal ES direktyvos ir
standartai $j straipsnj

apliecina $adu saskana ar ES direktivu atbilstibas
un standarti $adu rakstu

dichiara la seguente conformita secondo le diret-
tive e le normative UE per I‘articolo

verklaart hierbij dat het volgende artikel voldoet
aan de daarop betrekking hebbende EG-richtlijnen
en normen

prohlasuje nasledujici shodu podle smernice EU a
norem pro vyrobek

az EU-iranyelv és a vonatkozé szabvanyok szerinti
kovetkezo megfeleloségi nyilatkozatot teszi a
termékre

3asBNsieT 0 COOTBETCTBMM TOBapa crneayolmum
AupekTMBam 1 Hopmam EC

ovime izjavljuje da postoji sukladnost prema EU-
smjernica i normama za sljedece artikle

declara o seguinte conformidade com a Directiva
da UE e as normas para o seguinte artigo

declara urmatoarea conformitate corespunzator
directivelor si normelor UE pentru articolul

declara la conformidad siguiente segun la directiva
la UE y las normas para el articulo

Normlari geregince asagidaki uygunluk agikla
masini sunar.

erklarer hermed, at falgende produkt er ioverens-
stemmelse med nedenstaende EUdirektiver og
standarder:

vakuuttaa titen, etta seuraava tuote tayttaa ala
esitetyt EU-direktiivit ja standardit

forsakrar harmed foljande 6verensstaimmelse en-
ligt EU-direktiv och standarder for foljande artikeln

deklaruje, ze produkt jest zgodny z nastepujacymi
dyrektywami UE i normami

erkleerer herved folgende samsvar under EU-
direktiv og standarder for falgende artikkel

izjavlja sledeco skladnost z EU-direktivo in nor-
mami za artikel

Aeknapupa cbOoTBETHOTO CbLOTBeTCTBUE
cbrnacHo [lupek-tuBa Ha EC 1 Hopmu 3a apTukyn
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Annex Vi
. 1999/5/EC Noise: measured L, = xx dB(A); guaranteed L, = xx dB(A)
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2011/65/EU

. 2004/26/EC
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Garanti

Gorinir eksikler ve kusurlar malin alinisindan sonraki 8 giin igerisinde
bildirilmelidir, aksi halde alici, bu tur eksiklerden ve kusurlardan kaynaklanan tim
haklarini kaybeder. Makinelerimiz igin, dogru kullaniimalari sartiyla, teslimattan
itibaren yasal teminat surresi boyunca gegerli olmak lzere, bu sire igerisinde,
kanitlanabilir sekilde malzeme ya da imal hatasi sonucu kullanilamaz hale gelmis
olan tim makine pargalarini licretsiz olarak degistirme garantisi vermekteyiz.
Kendi uretmedigimiz pargalar icin, ancak, bize mal saglayan firmaya karsi mevcut
olan teminat haklari élglisinde teminat verebilmekteyiz. Yeni parcalarin takilmasi
isleminin masraflari aliciya aittir. Degistirme ve indirim talep etme haklari ve
herhangi bagka bir “hata telafi hakki” sz konusu olamaz.
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