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Hersteller:

Scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Gunzburger Strale 69

D-89335 Ichenhausen

Verehrter Kunde,

Wir wiinschen Ihnen viel Freude und Erfolg beim Ar-
beiten mit Ihrer neuen scheppach Maschine.

Hinweis:

Der Hersteller dieses Gerates haftet nach dem gelten-
den Produkthaftungsgesetz nicht fiir Schaden, die an
diesem Gerat oder durch dieses Gerat entstehen bei:
» unsachgemafier Behandlung,

» Nichtbeachtung der Bedienungsanweisung,

* Reparaturen durch Dritte, nicht autorisierte Fach-
krafte,

Einbau und Austausch von nicht originalen Ersatz-
teilen,

nicht bestimmungsgemaler Verwendung,
Ausféllen der elektrischen Anlage bei Nichtbeach-
tung der elektrischen Vorschriften und VDE-Be-
stimmungen 0100, DIN 57113 / VDEO113.

Wir empfehlen lhnen:

Lesen Sie vor der Montage und vor Inbetriebnahme
den gesamten Text der Bedienungsanweisung durch.
Diese Bedienungsanweisung soll es lhnen erleich-
tern, lhre Maschine kennenzulernen und ihre bestim-
mungsgemafien Einsatzmdglichkeiten zu nutzen.

Die Bedienungsanweisung enthalt wichtige Hinweise,
wie Sie mit der Maschine sicher, fachgerecht und wirt-
schaftlich arbeiten, und wie Sie Gefahren vermeiden,
Reparaturkosten sparen, Ausfallzeiten verringern und
die Zuverlassigkeit und Lebensdauer der Maschine
erhohen.

Zusatzlich zu den Sicherheitsbestimmungen dieser
Bedienungsanweisung missen Sie unbedingt die fir
den Betrieb der Maschine geltenden Vorschriften |h-
res Landes beachten.

Die Bedienungsanweisung, in einer Plastikhille
geschitzt vor Schmutz und Feuchtigkeit, bei der
Maschine aufbewahren. Sie muss von jeder Bedie-
nungsperson vor Aufnahme der Arbeit gelesen und
sorgfaltig beachtet werden. An der Maschine dirfen
nur Personen arbeiten, die im Gebrauch der Maschi-
ne unterwiesen und Uber die damit verbundenen Ge-
fahren unterrichtet sind. Das geforderte Mindestalter
ist einzuhalten.

Allgemeine Hinweise

« Uberpriifen Sie nach dem Auspacken alle Teile auf
eventuelle Transportschaden. Bei Beanstandungen
muss sofort der Zubringer verstandigt werden. Spa-
tere Reklamationen werden nicht anerkannt.

+ Uberpriifen Sie die Sendung auf Vollstéandigkeit.

* Machen Sie sich vor dem Einsatz anhand der Be-
dienungsanweisung mit dem Gerat vertraut.

» Verwenden Sie bei Zubehor sowie Verschlei’- und
Ersatzteilen nur Original-Teile. Ersatzteile erhalten
Sie bei Ihrem scheppach-Fachhandler.
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* Geben Sie bei Bestellungen unsere Artikelnum-
mern sowie Typ und Baujahr des Gerates an.

Lieferumfang

Drechselmaschine
Werkzeugauflage
Mitnehmer (Fig. 1.2, A)
Reitstockspitze
StoRel (Fig. 1.2, C)
Planscheibe
Gabelschliissel SW 32 (Fig. 1.2, D)
Bedienungsanweisung

Technische Daten

BaumaRe
LxBxH mm 1610 x 490 x 1175
Betthohe 910

. . Art. Nr. 8800 1925 (1" x 8 TPI)
Spindelkopfgewinde Art. Nr. 8800 1926 (M 33)
Spindelkopfkonus MK 2
Spitzenhdhe lber Bett 175
mm
Spitzenweite mm 1050
Durchmesser liber Bett 355
mm
Du_rchmesser zwischen 282
Spitzen mm
Werkzeugauflagelédnge
mm 300
Planscheibe @ mm 150
Gewicht kg 92

Drechselspindel mit staubdichten Prazisions-
Rillenkugellagern

500/600/750/900/1100/

DIl ) 1200/1400/1600/1800/2100

Reitstock

Reitstockkonus MK 2
Reitstoqkbohrung 9
(Hohlspindel) 2 mm

Pinolenver-stellung mm 55
Antrieb

Elektromotor 230-240V/50 Hz

Aufnahmeleistung P1

KW 0,75
Abgabeleistung P2 kW 0,50
Drehzahl 1/min 1400
Motorschutz ja
Unterspannungs- .
auslosung 12
ﬁg:qagtiﬁra—ﬁs ;icker— Netzstecker
Betriebsart S6 40%
Gerdauschkennwerte

Die nach EN 23746 fur den Schalleistungspegel bzw.
EN 31202 (Korrektorfaktor k3 nach Anhang A.2 von
EN 31204 berechnet) fir den Schalldruckpegel am
Arbeitsplatz ermittelten Gerauschemissionswerte be-
tragen unter Zugrundelegung der in ISO 7904 Anhang
A aufgeflihrten Arbeitsbedingungen.

Schalleistungspegel in dB

Leerlauf L,, = 81,9 dB(A), Bearbeitung L, = 84,5
dB(A)

Schalldruckpegel am Arbeitsplatz in dB

Leerlauf LpAeq =72,4 dB(A),

Bearbeitung LpAeq =76,2dB(A)




Fiir die genannten Emissionswerte gilt ein
MeBunsicherheitszuschlag K = 4 dB.

Technische Anderungen vorbehalten!

Legende (Fig. 1.1)

1. Spindelstock

Planscheibe

Werkzeugauflage mit Exzenterklemmung und
Klemmhebel

Reitstockspitze

Klemmgriff

Reitstock

Exzenter-Klemmhebel(auf der Riickseite des Reit-
stocks)

8. Drechselbett

9. Ein/Ausschalter

10. Drehrichtungsschalter

11. Einstellhebel fur Drehzahl

12. Klemmhebel flir Spindelstock

13. GestellfiiRe

14. Ful3platten

15. Gestellwanne

A Allgemeine Sicherheitshinweise

In dieser Bedienungsanweisung haben wir Stel-
len, die lhre Sicherheit betreffen, mit diesem Zei-
chen versehen A

» Geben Sie die Sicherheitshinweise an alle Perso-
nen weiter, die an der Maschine arbeiten.

+ Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Ma-
schine vollzahlig in lesbarem Zustand halten.

* Netzanschlussleitungen Uberprifen.Keine fehler-
haften Leitungen verwenden.

» Achten Sie darauf, dass die Maschine standsicher
auf festem Grund steht.

» Vorsicht beim Arbeiten: Verletzungsgefahr fiir Fin-
ger, Hande und Augen.

+ Halten Sie Kinder von der an das Netz angeschlos-
senen Maschine fern.

+ Beim Arbeiten an der Maschine missen samtliche
Schutzeinrichtungen und Abdeckungen montiert
sein.

» Die Bedienungsperson muss mindestens 18 Jah-
re alt sein. Auszubildende missen mindestens 16
Jahre alt sein, dlrfen aber nur unter Aufsicht an der
Maschine arbeiten.

» An der Maschine tatige Personen dirfen nicht ab-
gelenkt werden.

» Den Bedienplatz der Maschine von Spanen und
Holzabfallen freihalten.

+ Eng anliegende Kleidung tragen. Schmuck, Ringe
und Armbanduhren ablegen.

e Zum Schutz von langem Kopfhaar Mitze oder
Haarnetz aufsetzen.

» Keine Arbeitshandschuhe tragen.

» Beim Arbeiten Schutzbrille tragen.

+ Die Motordrehrichtung beachten — siehe Elektri-
scher Anschluss.

+ Die richtige Drehzahleinstellung an der Maschine
beachten.

+ Die Sicherheitseinrichtungen an der Maschine dur-
fen nicht demontiert oder unbrauchbar gemacht
werden.

® N
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* Umrist-, Einstell-, Mess- und Reinigungsarbeiten
nur bei ausgeschaltetem Motor durchfiihren. Netz-
stecker ziehen und Stillstand des rotierenden Werk-
zeuges abwarten.

* Zum Beheben von Stérungen die Maschine ab-
schalten. Netzstecker ziehen.

* Installationen und Wartungsarbeiten an der Elekt-
roinstallation diirfen nur von Fachleuten ausgefihrt
werden.

+ Samtliche Schutz- und Sicherheitseinrichtungen
missen nach abgeschlossenen Reparatur- und
Wartungsarbeiten sofort wieder montiert werden.

» Die Werkzeugauflage so dicht wie mdglich an das
Werkstlck heranstellen.

» Bei Werkstiicken aus Holz darf die Umfang-
geschwindigkeit max. 25 m/s betragen. Spindel-
drehzahlschaubild beachten!

+ Die Spindeldrehrichtung beachten — s. Wende-
schalter.

» Werkstiicke vor dem Spannen zwischen Spitzen
beidseitig mit Zentrierbohrung versehen

* GroR und unwuchtige Werkstliicke nur mit kleiner
Drehzahl bearbeiten und evtl. vorher auf der Band-
sage entsprechend beschneiden.

* Rissige Werkstlcke dirfen nicht verwendet werden.

» Vor dem Einschalten der Maschine ist die sichere
Einspannung des Werkstlickes zu iberpriifen

» Spannschlissel oder Spannstifte vor dem Einschal-
tend der Maschine abziehen

* Riemenabdeckung immer schliel3en.

+ Arbeiten mit Drei- oder Vierbackenfutter dirfen nur
mit montiertem Backenfutterschutz ausgefiihrt wer-
den.

+ Auslaufende Werkstlicke nie von Hand abbremsen.
Messungen nie am rotierenden Werkstlick vorneh-
men.

* Nur mit gut gescharften Werkzeugen arbeiten.

» Drechselwerkzeug immer mit beiden Handen fiih-
ren.

* Die richtige Drehzahleinstellung beachten.

+ Beim Verlassen des Arbeitsplatzes den Motor aus-
schalten. Netzstecker ziehen.

» Auch bei geringfligigem Standortwechsel Maschi-
ne von jeder externen Energiezufuhr trennen! Vor
Wiederinbetriebnahme die Maschine ordnungsge-
mal an das Netz anschlieRen!

Warnung! Dieses Elektrowerkzeug erzeugt wahrend
des Betriebs ein elektromagnetisches Feld. Dieses
Feld kann unter bestimmten Umstanden aktive oder
passive medizinische Implantate beeintrachtigen. Um
die Gefahr von ernsthaften oder tddlichen Verletzun-
gen zu verringern, empfehlen wir Personen mit medi-
zinischen Implantaten ihren Arzt und den Hersteller
vom medizinischen Implantat zu konsultieren, bevor
das Elektrowerkzeug bedient wird.
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A BestimmungsgemaBe Verwendung

» Die Maschine entspricht der giiltigen EG Maschinen-
richtlinie.

* Maschine nur in technisch einwandfreiem Zu-
stand sowie bestimmungsgemal, sicherheits- und
gefahrenbewusst unter Beachtung der Betriebsan-
leitung benutzen! Insbesondere Stérungen, die die
Sicherheit beeintrachtigen kdnnen, umgehend be-
seitigen (lassen)!

» Die scheppach-Drechselmaschine ist ausschlief3-
lich zum Bearbeiten von Holz gebaut.

» Jeder darlber hinausgehende Gebrauch gilt als
nicht bestimmungsgemaf. Firr daraus resultierende
Schaden haftet der Hersteller nicht; das Risiko dafir
tragt allein der Benutzer.

+ Die Sicherheits-, Arbeits- und Wartungsvorschriften
des Herstellers sowie die in den Technischen Daten
angegebenen Abmessungen mussen eingehalten
werden.

» Die zutreffenden Unfallverhiitungsvorschriften und
die sonstigen, allgemein anerkannten sicherheits-
technischen Regeln missen beachtet werden.

+ Die Maschine darf nur von Personen genutzt, ge-
wartet oder repariert werden, die damit vertraut und
Uber die Gefahren unterrichtet sind. Eigenmachtige
Veranderungen an der Maschine schlielen eine
Haftung des Herstellers fiir daraus resultierende
Schéden aus.

+ Die Maschine darf nur mit Originalzubehér und
-werkzeugen des Herstellers genutzt werden.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungs-
gemal nicht fir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Wir
Ubernehmen keine Gewahrleistung, wenn das Gerat
in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben
sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten eingesetzt
wird.

A Restrisiken

Die Maschine ist nach dem Stand der Technik und

den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln

gebaut. Dennoch kénnen beim Arbeiten einzelne

Restrisiken auftreten.

» Verarbeiten Sie nur ausgesuchte Holzer ohne Feh-
ler wie: Aststellen, Querrisse, Oberflachenrisse.
Fehlerhaftes Holz neigt zum Splittern und wird zum
Risiko beim Arbeiten.

» Nicht sorgfaltig verleimte Holzer kdnnen aufgrund
der Zentrifugalkraft beim Bearbeiten explodieren.

* Vor dem Einspannen das rohe Werkstlick auf
Quadratform zuschneiden, zentrieren und auf si-
chere Einspannung achten. Umwucht im Werksttick
fuhrt zu Verletzungsgefahr.

» Verletzungsgefahr durch unsichere Werkzeugfiih-
rung bei nicht exakt angestellter Werkzeugauflage
und stumpfem Drechselwerkzeug. Voraussetzung
fur fachgerechtes Drechseln ist einwandfreies,
scharf geschliffenes Drechselwerkzeug.

» Gefahrdung der Gesundheit durch das rotierende
Werkstlick bei langem Kopfhaar und loser Kleidung.
Personliche Schutzausristung wie Haarnetz und
eng anliegende Kleidung tragen.
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» Gefahrdung der Gesundheit durch Holzstadube oder
Holzspane. Personliche Schutzausristungen wie
Augenschutz und Staubmaske tragen.

» Gefahrdung der Gesundheit durch Strom bei Ver-
wendung nicht ordnungsgemaRer Elektro-An-
schlussleitungen.

+ Desweiteren kénnen trotz aller getroffener Vorkeh-
rungen nicht offensichtliche Restrisiken bestehen.

* Restrisiken kénnen minimiert werden, wenn die ,Si-
cherheitshinweise“ und die ,Bestimmungsgemale
Verwendung®, sowie die Bedienungsanweisung
insgesamt beachtet werden.

Montage (Fig. 2 - 5)

Aus verpackungstechnischen Griinden ist lhre Drech-
selmaschine teilmontiert.

 Fig. 2: Die GestellfiRRe paarweise mit dem oberen
Gestellwinkel leicht verschrauben, (je 3 Flachrund-
schrauben M8 x 12 mit Scheibe und Mutter), Ful3-
platten aufsetzen.

» Fig 3: Gestellwanne mit GestellfiiRen ebenfalls nur
handfest verschrauben (je 2 Flachrundschrauben
M8 x 12 mit Scheibe und Mutter).

« Stellen Sie das Gestell auf eine ebene Flache.

» Fig 4: Die Drechselmaschine auf das Gestell auf-
setzen und mit den 8 Inbusschrauben M8 x 35, mit
Federring und Mutter, fest verschrauben.

» AbschlieBend samtliche Schrauben des Gestells
fest anziehen.

» Fig. 5: Schalter in den Gestellful von innen ein-
setzen und mit den Kreuzschlitzschrauben M4 mit
Scheibe und Mutter verschrauben.

Inbetriebnahme

Beachten Sie vor der Inbetriebnahme die Sicher-
heitshinweise in der Bedienungsanweisung.

Vor Inbetriebnahme Spanndorne oder Schliissel
von Spindel oder Aufspannwerkzeugen entfer-
nen!

Wendeschalter, Fig. 6

lhre Drechselmaschine ist mit einem Wendeschalter
ausgestattet. Das Ein- und Ausschalten des Motors
erfolgt immer Uber den Betriebsschalter. | = griin; 0
= rot.

Der Wendeschalter ist nur ein ,Wahlschalter” fur die
Drehrichtung. Sie koénnen fur die entsprechenden
Arbeiten die Drehrichtung von links 4™\ nach rechts
/A verandern.

Wichtig: Das Verandern der Drehrichtung darf nur bei
Stillstand des Motors erfolgen: Motor ausschalten —
Drehrichtung andern — Motor einschalten.

Aus Sicherheitsgriinden ist bei laufendem Motor
ein Umschalten der Drehrichtung nicht méglich. Der
Wendeschalter schaltet in 0-Stellung den Motor aus,
sodass er am grinen Schaltknopf erneut in Betrieb
genommen werden muss.




Drehzahleinstellung

Die Drehzahleinstellung ist nur bei laufendem Motor
vorzunehmen!

Die richtige Drehzahl ist auf dem Drehzahldiagramm
am Spindelstock ersichtlich.

Das Drehzahldiagramm ist fir mittelharte trockene
Holzer ausgelegt.

Die geeignete Drehzahl richtet sich nach verschiede-
nen Faktoren wie:

+ Art und Beschaffenheit der Holzer

+ Abgelagerte, trockene Holzer

* Durchmesser und Lange der Werkstiicke

+ Kantige oder unwuchtige Holzer

+ Breite vorgedrechselte, wuchtige Werksticke.

* Drechselwerkzeuge, Drechseltechnik

» Werkstiicke aus verleimten Holzern

Erfolgreiches Drechseln hangt nicht von hohen Dreh-
zahlen ab, sondern von der richtigen Anwendung der
Drechselwerkzeuge.

Richtlinien zur Drehzahleinstellung
Niedrige Drehzahl fur:

» Werkstiicke mit groRem Durchmesser

+ Harte Werkstlicke mit groRem Durchmesser
* Lange, unwuchtige Werkstuicke

» Verleimte Hoélzer

Drehzahleinstellung (Fig. 7)

» Die Drehzahlverstellung ist stets bei eingeschalteter
Maschine vorzunehmen.

* Durch Ziehen rastet der Hebel aus und kann in die
gewlinschte Stufe gedreht werden, in der der Hebel
wieder einzurasten ist.

Wichtig: stellen Sie vor dem Aufspannen eines neu-

en Werkstickes den Durchmesser des Werkstlckes

fest und dementsprechend die Drehzahl gemall dem

Drehzahldiagramm ein. Bei unwuchtigen oder sehr

groBen Werkstlicken wahlen Sie mindestens 1 Stufe

kleiner.

Mitnehmer, Fig. 1.2, A
Der Mitnehmer wird ausschlief3lich fir Arbeiten ,zwi-
schen den Spitzen® eingesetzt.

Planscheibe, Fig. 1.1
Die Planscheibe wird bei flachen gréReren Werkstii-
cken verwendet.

Wechsel der Aufspannwerkzeuge

» Gewindestift am Schaft des Aufspannwerkzeugs
I6sen.

+ Spindel mit Sechskantschliissel festhalten,
Aufspannwerkzeug mit Sechskantschliissel I6sen.

Spindelstock, Fig. 8

» Der Spindelstock laRt sich nach Lésen des Klemm-
griffes und Ziehen des Rastbolzens bis zu 180°
schwenken (Einrastpositionen 60°/90°/135°/180°).

* In jeder Position ist der Spindelstock wieder zu
klemmen.

» Der Spindelstock muss in der geldsten Stellung
auf dem Drechselbett ausgerichtet werden, um die
Werkzeugauflage von links auf den Reitstock zu
montieren.

* In diesen Positionen haben Sie die Mdglichkeit,
Werkstlicke mit groReren Durchmesser zu bearbei-
ten.

Reitstock

» Der Reitstock ist nach Lésen der Exzenterklem-
mung Uber die gesamte Bettlange verstellbar und
kann in jedem Abstand zum Spindelstock geklemmt
werden.

* Zum Spannen eines Werkstlickes zwischen den
Spitzen der Klemmgriff 16sen, die Pinole ca. 20 mm
herausdrehen und klemmen.

* Den Reitstock an das Werkstlick anstellen und die
Reitstockspitze in den vertieften Mittpunkt setzen.

* Die Reitstockpinole soweit herausdrehen, bis die
Reitstockspitze fest im Holz sitzt. Den Klemmgriff
wieder anziehen.

+ Das Werkstick von Hand drehen und prifen, ob
das Werkstiick fest zwischen den Spitzen sitzt und
sich frei drehen laf3t

Reitstockspitze auswechseln, Fig. 1.1, 4

* Klemmgriff (5) I16sen.

» Reitstockpinole ganz zuriickdrehen, bis die Spitze
abnehmbar ist.

Werkzeugauflage, Fig. 9, 10

» Die Werkzeugauflage dient zur sicheren Fihrung
der Drechselwerkzeuge und ist zugleich Stitze fur
die Hand. Die Héhenverstellung der Werkzeugauf-
lage erfolgt nach Lésen des Klemmhebels. Zum
Weiterdrehen in Pfeilrichtung ziehen.

» Die Werkzeugauflage im Abstand von 1 —3 mm an
das Werkstuck anstellen. Die Einstellung prifen,
dazu das Werkstlick von Hand drehen.

» Die Werkzeugauflage ca. 3 mm oberhalb der Werk-
stiickachse anstellen. Die Einstellung erneut priifen,
indem Sie das Werkstlick wieder von Hand drehen.

» Nach Losen der Exzenterklemmung ist die Auflage-
konsole in Langsrichtung lber die gesamte Bettlan-
ge und die Querrichtung bis an das Werksttick ver-
stellbar. Desweiteren ist die Auflangkonsole nach
beiden Seiten iber ca. 45° schwenkbar.

» Zur Bearbeitung einer Planflache die Werkzeugauf-
lage 90° drehen und an die zu bearbeitende Flache
anstellen. Je nach Drechselwerkzeug die Werk-
zeugauflage bis 6 mm unterhalb der Werkstiickach-
se anstellen.

» Wird der Spindelkopf geschwenkt, so ist die
Werkzeugauflage mit der Verlangerung zu verwen-
den (Fig. 11).

» Hierzu wird diese links vom Spindelstock einge-
setzt, so dass nun grofRere Scheiben bearbeitet
werden kénnen.

Werkzeugdfiihrung, Fig. 11

Beispiele der Werkzeugfiihrung beim Bearbeiten
der haufigsten Grundformen. Nach Anschluss an
das Stromnetz ist die Drechselmaschine betriebsbe-
reit. Beachten Sie dazu den Punkt ,Elektrischer An-
schluss®.
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Arbeitshinweise

Eine Voraussetzung fiir fachgerechtes Drechseln
ist ein einwandfreies, scharfgeschliffenes Drech-
selwerkzeug.

Materialauswahl

» Drechselholz muss von guter Qualitat sein, ohne
Fehler wie Querrisse, Oberflachenrisse oder Ast-
stellen. Fehlerhaftes Holz neigt zum Splittern und
wird zum Risiko flir Benutzer und Maschine.

* Werkstlicke aus verleimten Holzern sollte nur ein
erfahrener Handwerker bearbeiten. Das Drechseln
dieser Holzer erfordert eine sorgfaltige Verleimung
ohne Schwachstellen, da das Werkstlick aufgrund
der entstehenden Zentrifugalkraft explodieren kann.

Hinweis: Die Beherrschung der Grundkenntnisse
sollte sich der Laie ausschlieB3lich mit massivem Ma-
terial erarbeiten.

Materialvorbereitung

» Fir das Drechseln von Langholz muss das Material
vorher auf eine Vierkantform zugeschnitten werden.

» Fur das Drechseln von Querholz muss das Material
ebenfalls roh zugeschnitten werden. Mit der Band-
sage roh aussagen. Geeignet ist eine achteckige
Form; dadurch lassen sich Vibrationen weitgehend
vermeiden.

Werkstiicke zentrieren, Fig. 12

Das Zentrieren der vorbereiteten Werkstlcke ist vor
dem Einsetzen in die Maschine ein wichtiger Arbeits-
gang. Zentrieren heiflt den Werkstickmittelpunkt aus-
messen und mit Kérner kennzeichnen.

Eine Vertiefung von 1,5 bis 2 mm @ in den Mittelpunkt
schlagen.

Wird das Werkstlick nicht exakt zentriert, entstehen
durch die Unwucht zu starke Vibrationen. Ein Heraus-
schleudern des Werkstuckes kann die Folge sein.

Hinweis: Exakte Werkstlickzentrierung ist sauberer
Rundlauf.

Wahrend der Drechselarbeit

» Das noch rohe Werkstiick bei niedriger Drehzahl
bearbeiten.

* Nach dem Vordrechseln, das heif3t wenn die Grund-
form des Werkstlickes, sowie ein gleichmaBiger
Rundlauf erreicht ist, kann die Drehzahl erh6ht wer-
den.

» Die mitlaufende Kdrnerspitze muss tber das Hand-
rad, bei ausgeschaltetem Motor, zwischendurch
nachgestellt werden.

» Die Kdrnerspitze muss fest im Holz sitzen.

» Das Werkstlick von Hand drehen um den festen Sitz
zwischen den Spitzen zu priifen.

Werkstiick markieren

Manchmal muss das Werkstlick vor der Fertigstellung
ausgespannt werden. Es ist vorteilhaft, vorher mit ei-
nem Bleistift auf dem Werkstliick und dem Mitnehmer
eine Markierung anzubringen.

Beim Wiedereinspannen Markierung auf Markierung
setzen.
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Fachliteratur

Der Fachhandel bietet Fachliteratur Gber das Drech-
seln an. Fur den Anfanger und den Kénner eine grolRe
Hilfe beim Arbeiten und mit vielen Anregungen zum
Verarbeiten.

A Elektrischer Anschluss

Der installierte Elektromotor ist betriebsfertig ange-
schlossen. Der Anschluss entspricht den einschlagi-
gen VDE- und DIN-Bestimmungen.

Der kundenseitige Netzanschluss sowie die verwen-
dete Verlangerungsleitung miissen diesen Vorschrif-
ten entsprechen.

Wichtige Hinweise

Bei Uberlastung des Motors schaltet dieser selbstan-
dig ab. Nach einer Abkuhlzeit (zeitlich unterschiedlich)
I&sst sich der Motor wieder einschalten

Schadhafte Elektro-Anschlussleitung

An elektrischen Anschlussleitungen entstehen oft

Isolationsschaden. Ursachen sind:

* Durchstellen, wenn Anschlussleitungen durch
Fenster- oder Turspalten gefiihrt werden.

* Knickstellen durch unsachgemafle Befestigung
oder Fihrung der Anschlussleitung.

« Schnittstellen durch Uberfahren der Anschlusslei-
tung.

* |Isolationsschaden durch Herausreilen aus der
Wandsteckdose.

* Risse durch Alterung der Isolation.

Solche schadhaften Elektro-Anschlussleitungen dir-

fen nicht verwendet werden und sind auf Grund der

Isolationsschaden lebensgefahrlich.

Elektrischen Anschlussleitungen regelmafig auf
Schaden Uberprifen. Achten Sie darauf, dass beim
Uberpriifen die Anschlussleitung nicht am Stromnetz
hangt.

Elektrische Anschlussleitungen miissen den einschla-
gigen VDE- und DIN-Bestimmungen entsprechen.
Verwenden Sie nur Anschlussleitungen mit Kenn-
zeichnung H 07 RN.

Ein Aufdruck der Typenbezeichnung auf dem An-
schlusskabel ist Vorschrift.

Wechselstrommotor

» Die Netzspannung muss 220 — 240 Volt

* Verlangerungsleitungen mussen bis 25 m Lange
einen Querschnitt von 1,5 Quadratmillimeter auf-
weisen.

Anschlisse und Reparaturen der elektrischen Aus-
rustung darfen nur von einer Elektro-Fachkraft durch-
gefiihrt werden.

Bei Riickfragen bitte folgende Daten angeben:
» Motorenhersteller

» Stromart des Motors

» Daten des Maschinen-Typenschildes

» Daten des Schalter-Typschildes

Bei Riucksendung des Motors immer die komplette
Antriebseinheit mit Schalter einsenden.




A Wartung

* Instandsetzungs-, Wartungs- und Reinigungsarbei-
ten sowie die Beseitigung von Funktionsstérungen
grundsatzlich nur bei ausgeschaltetem Antrieb vor-
nehmen.

Samtliche Schutz- und Sicherheitseinrichtungen
mussen nach abgeschlossenen Reparatur- und
Wartungsarbeiten sofort wieder montiert werden.
Das Spindelgewinde zur Werkzeugaufnahme beim
Werkzeugwechsel reinigen und leicht eindlen.

Die Reitstockpinole gelegentlich herausdrehen,
reinigen und mit Trocken-Gleitmittel einsprihen.
Die Gewindespindel einfetten.

Die Exzenterklemmung von Reitstock sowie
Werkzeugauflage Uberpriifen und bei Bedarf nach-
stellen. Dazu die Sechskantmutter unter der Klemm-
pratze nachziehen.

Antriebsriemen Uberpriifen und bei Bedarf erneu-
ern.

Service-Informationen

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgen-
de Teile einem gebrauchsgemaflen oder natirlchen
Verschleily unterliegen bzw. folgende Teile als Ver-
brauchsmaterialien benétigt werden.

Verschleillteile*: Kohleblirsten, Keilriemen

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zuriickgefuihrt werden.

Das Gerat und dessen Zubehor bestehen aus ver-
schiedenen Materialien, wie z.B. Metall und Kunst-
stoffe. Fliihren Sie defekte Bauteile der Sondermiil-
lentsorgung zu. Fragen Sie im Fachgeschaft oder in
der Gemeindeverwaltung nach!

Altgerate diirfen nicht in den Hausmill!

Dieses Symbol weist darauf hin, dass dieses
E Produkt gemafl Richtlinie Uber Elektro- und

Elektronik-Altgerate (2012/19/EU) und nationa-
mmmm e Gesetzen nicht Uber den Hausmiill entsorgt
werden darf. Dieses Produkt muss bei einer dafir
vorgesehenen Sammelstelle abgegeben werden.
Dies kann z. B. durch Riickgabe beim Kauf eines ahn-
lichen Produkts oder durch Abgabe bei einer autori-
sierten Sammelstelle fir die Wiederaufbereitung von
Elektro- und Elektronik- Altgerate geschehen. Der
unsachgemafle Umgang mit Altgeraten kann auf-
grund potentiell gefahrlicher Stoffe, die haufig in Elek-
tro- und Elektronik-Altgeraten enthalten sind, negati-
ve Auswirkungen auf die Umwelt und die menschliche
Gesundheit haben. Durch die sachgemafle Entsor-
gung dieses Produkts tragen Sie auflerdem zu einer
effektiven Nutzung naturlicher Ressourcen bei. Infor-
mationen zu Sammelstellen flr Altgerate erhalten Sie
bei lhrer Stadtverwaltung, dem 6ffentlich-rechtlichen
Entsorgungstrager, einer autorisierten Stelle fir die
Entsorgung von Elektro- und Elektronik-Altgeraten
oder Ihrer Mullabfuhr.

Storungsabhilfe

Stérung Mogliche Ursache

a) Kein Strom
b) Schalter, Kondensator

Motor lauft nicht an

defekt

c) Elektrische Verlangerungsleitung

Abhilfe

a) Netzsicherung lberpriifen

b) Elektro- Fachkraft Uberprufen

c) Netzstecker ziehen, Uberpriifen, bei
Bedarf austauschen

Bohrungen werden
gréBer als der Bohrer | parallel

Spindelstock und Reitstock sind nicht

Spindelstock nach Reitstockspitze
einrichten. Hierzu Mitnehmer in die
Drechselspindel einsetzen und den
Reitstock mit Spitze bis auf ca. 1 mm
Abstand anstellen.

Das Werkstuck flat-
tert beim Arbeiten b) Zentrierung nicht mittig

c) Zu hohe Drehzahl

a) Werkstiick lockert sich beim Arbeiten a) Arbeithinweise in Bedienungsanwei-

sung beachten

b) Arbeitshinweise in Bedienungsanwei-
sung beachten

c) Niedrigere Drehzahl wahlen

Reitstock kann nicht
geklemmt werden

Werkzeugauflage oder| Einstellung der Exzenterklemmung

Sechskantmutter an der Unterseite
ca. 2 Umdrehung mit Steckschlissel
nachdrehen
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Manufacturer

Scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Gunzburger Strale 69

D-89335 Ichenhausen

Dear customer,

We wish you much pleasure and success with your
new scheppach machine.

Note

In accordance with valid product liability laws, the
manufacturer of this device shall not be responsible
for damage to and from this device which results from:
» Improper care.

* Noncompliance with the Operating Instructions.

* Repairs made by unauthorized persons.

» The installation and use of any parts which are not
original scheppach replacement parts.

Improper use and application.

Failure the electrical system as a result of noncom-
pliance with the legal and applicable electrical direc-
tives and VDE regulations 0100, DIN 57113 / VDE
0113.

We recommend

that you read through the entire operating instructions
before putting into operation.

These operating instructions are to assist you in get-
ting to know your machine and utilize its proper ap-
plications.

The operating instructions contain important notes on
how you work with the machine safely, expertly, and
economically, and how you can avoid hazards, save
repair costs, reduce downtime and increase the reli-
ability and service life of the machine.

In addition to the safety requirements contained in
these operating instructions, you must be careful to
observe your country’s applicable regulations.

The operating instructions must always be near the
machine. Put them in a plastic folder to protect them
from dirt and humidity. They must be read by every
operator before beginning work and observed consci-
entiously. Only persons who have been trained in the
use of the machine and have been informed of the
various dangers may work with the machine. The re-
quired minimum age must be observed.

In addition to the safety requirements contained in
these operating instructions and your country’s appli-
cable regulations, you should observe the generally
recognized technical rules concerning the operation
of woodworking machines.

General notes

» After unpacking, check all parts for any transport
damage. Inform the supplier immediately of any
faults.

» Later complaints cannot be considered.

* Make sure the delivery is complete.

» Before putting into operation, familiarize yourself
with the machine by carefully reading these instruc-
tions.
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+ Use only original scheppach accessories, wearing
or replacement parts. You can find replacement
parts at your scheppach dealer.

» When ordering, include our item number and the
type and year of construction of the machine.

Included with delivery

Wood turner lathe
Tool holder
Driver (Fig. 1.2, A)

Live tailstock center
Tensioning spindle (Fig. 1.2, C)
Face plate
Open-end wrench SW 32 (figure 1.2, D)
Operating instructions

Technical data

Dimensions
LxBxHmm 1610 x 490 x 1175
Bed height mm 910
Art. Nr. 8800 1925 (1" x 8 TPI)

Headstock thread

eadstock threa Art. Nr. 8800 1926 (M 33)
Spindle cone MK 2
Height of centers 175

above bed mm
Width between

centers mm s
Diameter above 355
bed mm

Diameter

between centers 282
mm

Length of tool

holder mm 300
Face plate 2 mm 150
Weight kg 85

Wood turning spindle with dust-proof precision grooved ball
bearing

500/600/750/900/1100/

Revolutions 1/min 1200/1400/1600/1800/2100

Tailstock

Tailstock cone MK 2
Tailstock drill hole|

(hollow spindle) 9

@ mm

Tailstock sleeve 55

adjustment mm
Drive

Electric Motor 230-240V/50 Hz

Input P1 kW 0,75
Output P2 kW 0,50
Revolutions 1/min 1400
Motor protection yes
Undervoltage

release yes
?gvr:g?n'ag:)ung Netzstecker
Operating mode S6 40%

Noise parameters

The noise emission values at the work place, deter-
mined according to EN 23746 (acoustic power levels)
and EN 31202 (acoustic pressure levels) with a cor-
rection factor k3 calculated according to appendix A.2
of EN 31204, based on operating conditions listed in
ISO 7904, appendix A, are:




Acoustic power level in dB
Idling L, = 81.9 dB(A)
Operating L, = 84.5 dB(A)
Acoustic pressure level in dB
ldling L ., =72.4 dB(A)
Operating LpAeq =76.2dB(A)

A measuring uncertainty coefficient (K =4 dB) ap-
plies to the emission values listed above.

Subject to technical modifications!

Controls and features (Fig. 1.1)

1. Headstock

Face plate

Tool rest with eccentric clamping and release han-
dle

Tailstock tip

Clamping handle

Tailstock

Eccentric release handle

(on the back of the tailstock)

8. Drilling bed

9. On/off switch

10. Reversing switch

11. Adjusting lever for engine speed
12. Release handle for headstock
13. Frame feet

14. Sole plates

15. Bottom chassis

A General Safety Notes

In these operating instructions we have marked
the places that have to do with your safety with
this sign A

» Please pass on safety notes and instructions to all
those who work on the machine.

» Comply with all safety instructions and warnings on
the machine.

» Keep all safety instructions and warnings on the ma-
chine fully legible.

» Check all power supply lines. Do not use defective
lines.

* Make sure that the machine stands stable on firm
ground.

» Caution when working: There is a danger to fingers,
hands and eyes.

» Keep children away from the machine when it is
connected to the power supply.

* When working on the machine, all safety mecha-
nisms and covers must be mounted.

» Operating personal must be at least 18 years of age.
Trainees must be at least 16 years of age, but may
only operate the machine under adult supervision.

* Persons working on the machine may not be divert-
ed from their work.

» The working space on the machine must be free of
chips and wood scrap.

* Wear only close-fitting clothes. Remove rings,
bracelets and other jewelry.

» For the safety of long hair, wear a cap or hair net.

» Do not wear gloves.

» Wear goggles when working.

wn
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* Note the motor rotational direction — see electrical
connection.

» The safety mechanisms on the machine may not be
removed or rendered unusable.

» Cleaning, changing, calibrating, and setting of the
machine may only be carried out when the motor is
switched off. Pull the power supply plug and wait for
the rotating tool to completely stop.

» Switch the machine off and pull power supply plug
when rectifying any malfunctions.

» Connection and repair work on the electrical instal-
lation may be carried out by a qualified electrician
only.

+ All protection and safety devices must be replaced
after completing repair and maintenance proce-
dures.

» Place the tool support as tightly as possible against
the work piece.

* The peripheral speed of wooden workpieces must
not exceed 25 m/s. Note spindle speed diagram!

* Note the spindle rotation — see reversing switch.

» Provide work pieces with center bores before clamp-
ing between pivots.

* Work large and imbalanced work pieces at a re-
duced rotational speed; it may be necessary before-
hand to cut accordingly with a band saw.

» Before switching on the machine, check that the
workpiece is securely clamped.

* Remove the chuck key or spring dowel sleeve be-
fore turning the machine on.

» Always close the belt cover.

* Work with three- or four-jaw chucks may only be
carried out with mounted jaw chuck shield.

» Never stop work pieces with the hand during run
out. Never take measurements on a rotating work
piece.

* Work only with well sharpened tools.

» Always use both hands when using turning tool.

* Nicked tools may not be used.

» Note the correct rotational setting on the machine.

* When leaving the work place, switch the motor off.
Pull the power supply plug.

* Unplug the machine before moving, even if only
slightly. Correctly connect the machine to the elec-
trical source before operating again.

Warning! This electric tool generates an electromag-
netic field during operation. This field can impair ac-
tive or passive medical implants under certain condi-
tions. In order to prevent the risk of serious or deadly
injuries, we recommend that persons with medical
implants consult with their physician and the manu-
facturer of the medical implant prior to operating the
electric tool.

CE tested machines meet all valid EC machine
guidelines as well as all relevent guidelines for
each machine.

* The machine must only be used in technically per-
fect condition in accordance with its designated use
and the instructions set out in the operating manual,
and only by safety-conscious persons who are fully
aware of the risks involved in oerating the machine.
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» Any functional disorders, especially those affecting
the safety of the machine, sholud terefore be recti-
fied immediately.

» The scheppach wood turner has been constructed
exclusively for use with wood.

* Any other use exceeds authorization. The manufac-
turer is not responsible for any damages resulting
from unauthorized use; risk is the sole responsibility
of the operator.

» The safety, work and maintenance instructions of
the manufacturer as well as the technical data given
in the calibrations and dimensions must be adhered
to.

* Relevant accident prevention regulations and other,
generally recognized safety-technical rules must
also be adhered to.

* The machine may only be used, maintained, and
operated by persons familiar with it and instructed in
its operation and procedures. Arbitrary alterations
to the machine release the manufacturer from all re-
sponsibility for any resulting damages.

» The machine may only be used with original acces-
sories and tools made by the manufacturer.

Please note that our equipment has not been de-
signed for use in commercial, trade or industrial appli-
cations. Our warranty will be voided if the equipment
is used in commercial, trade or industrial businesses
or for equivalent purposes.

/A Remaining hazards

The machine has been built using modern tech-
nology in accordance with recognized safety
rules. Some remaining hazards, however, may
still exist.

» Only process selected woods without defects such
as: Branch knots, edge cracks, surface cracks.
Wood with such defects is prone to splintering and
hazardous.

* Wood which is not correctly glued can explode
when being processed due to centrifugal force.

« Trim work piece to a rectangular shape, center and
correctly secure before processing. Unbalanced
work pieces can be hazardous.

« Injuries can occur when feeding work pieces if tool
supports are not correctly adjusted or if turning tools
are blunt. Sharp turning tools which are free of de-
fects are necessary for professional turning.

* Long hair and loose clothing can be hazardous
when the work piece is rotating. Wear personal pro-
tective gear such as a hair net and tight fitting work
clothes.

» Saw dust and wood chips can be hazardous. Wear
pesonal protective gear such as safety goggles and
a dust mask.

» The use of incorrect or damaged mains cables can
lead to injuries caused by electricity.

« Even when all safety measures are taken, some re-
maining hazards which are not yet evident may still
be present.

* Remaining hazards can be minimized by following
the instructions in ,Safety Precautions®, ,Proper
Use" and in the entire operating manual.
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Assembly (Fig. 2 — 5)

Your drilling machine is subassembled for technical
reasons involved with packaging.

 Fig. 2 Slightly screw the frame feet in pairs with the
upper frame angle (each 3 neck bolts M8 x 12 with
washer and nut), put on sole plates.

 Fig. 3 Screw the bottom chassis with the frame feet
also only hand-tight (each 2 neck bolts M8 x 12 with
washer and nut).

« Place the frame on an even surface.

« Fig. 4 Place the drilling machine onto the frame and
firmly screw with the 8 Allen screws ;8 x 35, with
spring washer and nut.

« Finally tighten all the screws of the frame firmly.

 Fig. 5 Insert the switch from inside into the frame
foot and screw on with the Phillips head screw M4
with washer and nut.

Observe the safety notes in the operating instruc-
tions before operating the machine.

Remove the tensioning spindle or the chuck from
the spindle in addition to any step-up tools before
first operating the machine!

Reversing switch, Fig. 6

Your turning machine is equipped witha reversing
switch. The motor is always switched on and off using
the operating switch. | = green; 0 = red.

The reversing switch is merely a selector for the direc-
tion of rotation. You can change the direction of rota-
tion from anticlockwise 4™\ to clockwise /™ as you
require.

Note: The speed setting can only be done when en-
gine is running.

For safety reasons, it is not possible to switch directly
from anticlockwise to clockwise when the motor is
running. When the reversing switch is in 0-position it
switches the motor off, which must be switched back
on using the green switch.

Speed adjustment Fig. 7

The speed can only be adjusted during work.

The correct number of revolutions is visible on the
speed diagram located on the headstock. The speed
diagram is intended for medium-hard dry woods.

The appropriate speed is based on various factors
such as:

+ type and compostion of woods

+ seasoned, dry woods

 diameter and length of workpieces

+ squared or unbalanced woods

+ width of pre-worked, balanced workpieces

+ wood turner tools and technique

» workpieces out of glued wood

Successful wood turning does not result from high
speeds, but rather, from correct use of the machine.




Guidelines for speed adjustment
Low speeds for:

» workpieces with large diameters

+ hard workpieces with large diameters
* long, unbalanced workpieces

* glued pieces of wood

Speed adjustment (Fig. 7)

* The speed adjustment must always be carried out
with the machine switched on.

» By pulling, the lever disengages and can be turned
to the desired level, in which the lever is to be en-
gaged again.

Note: before clamping a new workpiece, set the diam-
eter of the workpiece and, accordingly, set the speed
according to the speed diagram. For unbalanced or
very large workpieces, select at least 1 level smaller.

Driver, Fig. 1.2, A
The driver is used exclusively for work between both
centers.

Face plate, figure 1.1
The face plate is used with flat larger tools.

Change of the clamping tools

» Loosen grub screw on the shaft of the clamping tool.

» Retain spindle with mandrel, release the clamping
tool with the hexagonal spanner.

Headstock, Fig. 9

» The headstock can be swivelled after releasing the
clamping handle and pulling the locking bolt up to
180° (engagement positions 60°/90°/135°/180°).

+ The headstock must be clamped again in each posi-
tion.

* The headstock is to be adjusted in the released po-
sition on the drilling bed in order to attach the tool
rest from the left onto the tailstock.

+ These positions enable you to process tools with
larger diameters.

Tailstock

» Once the eccentric clamp has been loosened, the
tailstock can be moved over the entire length of the
bed and can be secured at any distance from the
headstock.

» To insert a workpiece between the centers, loosen
the binder, turn the sleeve approx. 20 mm outward
and clamp.

+ Slide the tailstock to the workpiece and place the
tailstock center into the sunken point in the center
of the workpiece.

» Screw out the tailstock sleeve until the tailstock
center rests securely in the wood. Retighten the
binder.

« Turn the workpiece to see if it rests securely be-
tween the two centers and can be rotated freely.

Tailstock center replacement, Fig. 1.1, 4

* Loosen the binder (5).

» Turn tailstock spindle sleeve totally backwards until
the tip can be removed.

Tool holder, Fig. 9, 10

* The tool holder both insures safe use of wood turn-

ing tools and at the same time serves as a support

for the hand.

The height of the tool holder can be adjusted once

the binder has been loosened. To turn further, pull in

the direction indicated by the arrow.

Place the tool holder at a distance of 1 —3 mm from

the workpiece. Check the adjustment in addition to

rotating the workpiece by hand.

Set the tool holder ca. 3 mm above the axis of the

workpiece.

» Check the adjustment once again by rotating the
workpiece by hand.

* Once the eccentric clamp has been loosened,
the holder console can be moved along the entire
length of the bed and in the direction perpendicular
to the workpiece. Furthermore, the holder console
can be tilted over approx. 45° to either side.

» To work with a plane surface, turn the tool holder

90° and place up against the surface to be worked.

Depending on the wood turning tool, place the tool

holder up to 6 mm underneath the axis of the work-

piece.

If the headstock is swivelled, then the tool rest with

the extension is to be used (Fig. 11).

Therefore it is inserted from the left of the headstock

so that larger discs can be processed.

Use of wood turning tools, Fig. 11

Examples of how to use the tools when working with
the most frequent forms. Once the machine has been
plugged in, it is ready to be used. Observe the operat-
ing instructions in ,Electrical connection®.

A perfect and sharp wood turner tool is a precon-
dition for professional wood-turning.

Selection of materials

» Wood to be turned must be of good quality and with-
out imperfections such as fissures against the grain,
a marred surface, or knots. Faulty wood tends to
split and becomes a risk for both the operator and
the machine.

» Workpieces that have been glued together should
only be processed by experienced craftsmen. Be-
cause the workpiece can explode as a result of
developing centrifugal force, turning such wood de-
mands careful gluing without weak points.

Note: Beginners should first master fundamental skills
by working exclusively with solid material.

Preparation of the materials

» To turn long pieces of wood, the material must be
cut into a square form beforehand.

 To turn a cross-arm, the material must be cut to size
in its natural state as well. Saw out the rough form
with a band saw. An octagonal form is recommend-
ed for the material so that vibrations are reduced.
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Centering of the workpiece (Fig. 12)

Centering the prepared workpiece is an important
operation to be performed before placing it into the
machine. Centering consists of measuring the middle
point of the workpiece and marking it with a center
punch.

Make a depression of 1.5 to 2 mm in the middle point.
If the workpiece has not been centered exactly, strong
vibrations will develop as a result of the imbalance. It
is possible that the workpiece could be hurled outward
as a result.

Note: Exact centering of the workpiece produces
smooth concentricity.

While working with the turner

» Work with a rough workpiece should be conducted
at low speeds.

» Only after the wood has been pre-turned (the pre-
turning operation is complete once the basic form of
the workpiece as well as an even concentricity have
been achieved) can the speed be raised.

» The live center must be readjusted from time to time
with the hand wheel. This operation only should be
performed when the motor has been turned off.The
tailstock center should rest firmly in the wood.

» Turn the workpiece by hand to check if it rests se-
cured.

Marking of the workpiece

Sometimes the workpiece has to be taken out before
it has been completed. It is advantageous to mark the
workpiece and the driver with a pencil first.

When placing the workpiece back in the machine,
match the marks on the workpiece and the driver.

Specialized literature

Specialized shops offer appropriate specialized litera-
ture about wood turning. They can be a great help for
beginners in their work as well as a source of ideas
for experts.

A Electrical connection

The installed electric motor is completely wired ready
for operation.

The customer’s connection to the power supply sys-
tem, and any extension cables that may be used, must
conform with local regulations.

Important remark:

The motor is automatically switched off in the event of
an overload. The motor can be switched on again after
a cooling down period that can vary.

Defective electrical connection cables

Electrical connection cables often suffer insulation

damage.

Possible causes are:

* Pinch points when connection cables are run
through window or door gaps.

* Kinks resulting from incorrect attachment or laying
of the connection cable.

 Cuts resulting from running over the connecting ca-
ble.
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* Insulation damage resulting from forcefully pulling
out of the wall socket.

» Cracks through aging of insulation.

Such defective electrical connection cables must not

be used as the insulation damage makes them ex-

tremely hazardous.

Check electrical connection cables regularly for dam-
age. Make sure the cable is disconnected from the
mains when checking.

Electrical connection cables must comply with the
regulations applicable in your country.

Single-phase motor

* The mains voltage must coincide with the voltage
specified on the motor’s rating plate.

» Extension cables up to a length of 25 m must have a
cross-section of 1.5 mm?, and beyond 25 m at least
2.5 mm2.

* The connection to the mains must be protected with
a 16 A slow-acting fuse.

Only a qualified electrician is permitted to connect the
machine and complete repairs on its electrical equip-
ment.

In the event of enquiries please specify the following
data:

» Motor manufacturer

» Type of current of the motor

« Data recorded on the machine’s rating plate

» Data recorded on the switch’s rating plate

If a motor has to be returned, it must always be dis-
patched with the complete driving unit and switch.

A Maintenance

» Overhauls, maintenance work, cleaning, as well as
the elimination of any malfunctions must only be un-
dertaken after turning off the motor.

» All protective and safety equipment must be rein-
stalled immediately upon completion of any repair
or maintenance work.

» Clean and lightly oil the spindle thread of the tool
holder when changing tools.

* When possible, the tail stock sleeve should be re-
moved by unscrewing it, cleaned and then sprayed
with a dry lubricant. Grease the threaded spindle.

» Check the eccentric clamp of the tailstock as well as
the tool holder and adjust if necessary. In addition,
tighten the hex nut under the bracket.

» Check the drive belt and replace when necessary.

Service information

Please note that the following parts of this product are
subject to normal or natural wear and that the follow-
ing parts are therefore also required for use as con-
sumables.

Wear parts*: Carbon brushes, v-belt

* Not necessarily included in the scope of delivery!




Disposal and recycling

The equipment is supplied in packaging to prevent it
from being damaged in transit. The raw materials in
this packaging can be reused or recycled. The equip-
ment and its accessories are made of various types
of material, such as metal and plastic. Defective com-
ponents must be disposed of as special waste. Ask
your dealer or your local council.

Old devices must not be disposed of with house-
hold waste!

This symbol indicates that this product must
E not be disposed of together with domestic

waste in compliance with the Directive
Wmm— (2012/19/EU) pertaining to waste electrical and
electronic equipment (WEEE). This product must be
disposed of at a designated collection point. This can
occur, for example, by handing it in at an authorised
collecting point for the recycling of waste electrical
and electronic equipment. Improper handling of waste
equipment may have negative consequences for the
environment and human health due to potentially haz-
ardous substances that are often contained in electri-
cal and electronic equipment. By properly disposing
of this product, you are also contributing to the effec-
tive use of natural resources. You can obtain informa-
tion on collection points for waste equipment from
your municipal administration, public waste disposal
authority, an authorised body for the disposal of
waste electrical and electronic equipment or your
waste disposal company.

Trouble shooting

Problem Possible Cause

Motor doesn’t start a) No electricity

Help
a) Check fuse

b) Defective switch, condenser
c) Defective extension cord

b) Have an electrician inspect unit
¢) Unplug cord, inspect and replace, if
necessary

Drilled holes become
larger than the drill bit

Headstock and tailstock are not parallel.

Set up headstock according to the tailstock
tip. Insert carrier into the drilling spindle for
this and position the tailstock with tip up to
a distance of approx. 1°mm.

Work piece flatters
while working

a) Working piece becomes loose while
working

b) Work piece is not properly centered

c) Rotational speed is too high

a) Follow the instructions in the operating
manual

b) Follow the instructions in the operating
manual

c) Select a lower rotational speed

Tool rest or tailstock
cannot be clamped

Setting the eccentric clamping

Return the hexagonal nut at the bottom
side about % rotation with the socket span-
ner
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Manufacteur:

Scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Gunzburger Strale 69

D-89335 Ichenhausen

Cher client,

Nous vous souhaitons beaucoup de plaisir et du suc-
cés au cours de vos travaux a venir, avec votre nouvel
appareil scheppach.

Avertissement:

Le constructeur de cet appareil n'est pas responsable,
conformément a la réglementation en vigueur concer-
nant la responsabilité des produits, des dommages
occasionnés par ou survenant a cet appareil et ayant
pour cause:

* Maniement inadéquat.

» Non respect des consignes d'utilisation.

» Réparations par un tiers, n’étant pas un spécialiste
agréé.

Montage et remplacement de ,piéces de rechange
non originelles de scheppach®.

Emploi non conforme a la prescription.

Défaillance de l'installation électrique, due au non
respect des réglementations électriques et des
prescriptions VDE 0100, DIN 57113 / VDE 0113.

Nous vous conseillons de lire le texte du guide d’uti-
lisation, avant d'effectuer le montage et la mise en
oeuvre. Ce manuel d'utilisation, congu pour faciliter
votre prise de contact avec la machine, vous permet-
tra d’en exploiter correctement toutes les possibilités.
Les indications importantes qu’il contient vous appren-
dront comment travailler avec la machine de maniére
sdre, rationnelle et économique, comment éviter les
dangers, réduire les colts de réparation et raccourcir
les périodes d’indisponibilité, comment enfin augmen-
ter la fiabilité et la durée de vie de la machine.

Outre les directives de sécurité figurant dans ce ma-
nuel, vous devrez observer les prescriptions réglant
I'utilisation de la machine dans votre pays. Le manuel
doit se trouver en permanence a proximité de la ma-
chine. Mettez-le dans une enveloppe plastique pour
le protéger contre la saleté et 'humidité. Chaque per-
sonne utilisatrice en prendra connaissance avant le
début de son travail et respectera scrupuleusement
les instructions qui y sont données. Seules pourront
travailler sur la machine les personnes instruites de
son maniement et informées des dangers inhérents
a celui-ci. Lage minimum autorisé doit étre respecté.
Outre les directives de sécurité contenues dans ce
manuel et les prescriptions spécifiques a votre pays,
vous observerez les régles techniques généralement
reconnues pour la conduite des machines a travailler
le bois.

Conseils généraux

» Vérifier dés la livraison, qu'aucune piéce nait été
détériorée pendant le transport. En cas de réclama-
tion, informer aussitét le livreur.

* Nous ne pouvons tenir compte des réclamations
ultérieures.
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 Veérifier que la livraison soit bien compléte.

» Familiarisez-vous avec l'appareil avant la mise en
oeuvre par I'étude du guide d'utilisation.

» Pour les accessoires et les pieces standard, n’uti-
liser que des pieces d'origine scheppach. Vous
trouverez-ces chez votre commercant spécialisé
scheppach.

* Lors de commandes, donnez nos numéros d’article,
ainsi que le type et 'année de fabrication de I'appa-
reil.

‘ Lata 5.0

Descriptif de livraison

Tour a bois
Porte-outil
Entraineur (Fig. 1.2, A)
Contre-pointe tournante
Tige de serrage (Fig. 1.2, C)
Plateau circulaire
Clé a fourche SW 32 (Fig. 1.2, D)
Instructions d'utilisation

Caractéristiques techniques

Dimensions
Lo xLaxHmm

Epaisseur de 'armature

1610 x 490 x 1175

mm 910

Filetage de téte de Art. Nr. 8800 1925 (1" x 8 TPI)
broche Art. Nr. 8800 1926 (M 33)
Cone de l'arbre MK 2

Hauteur des pointes au-

dessus de 'armature mm 175
Entre-pointes mm 1050
Diamétre sur armature 355
mm

Diamétre entre pointes 282
mm

Largeur du porte-outil mm 300
Plateau circulaire @ mm 150
Poids kg 85

Arbre de tournage muni d’un roulement de précision, anti-
poussiére, rainuré a billes
Vitesse de rotation en 500/600/750/900/1100/

1/mn 1200/1400/1600/1800/2100
Contre-pointe

Cone de la contre-pointe MK 2
Alésage de poupée

mobile (broche creuse) 9

@ mm

Ajustement de la douille 55
mm

Entrainement

Moteur électrique 230-240V/50 Hz

Puissance consommée

P1 kW 0.75
Puissance fournie P2 kW 0,50
Vitesse de rotation en 1400
1/mn

Protection moteur oui

Dispositif de déclenche-
ment basse tension

Combinaison interrup-
teur-fiche

Mode de fonctionnement S6 40%

oui

prise d’alimentation




Paramétres du bruit

Les valeurs du bruit émis sur le lieu de travail, déter-
minées selon la N.E. 23746 pour le niveau de la puis-
sance sonore et la N.E. 31202 (facteur de correction
k3 calculé cf. annexe A.2 de la N.E. 31204) pour le ni-
veau de pression acoustique, sont, en tenant compte
des conditions de travail définies par ISO 7904, an-
nexeA:

Niveau de puissance sonore en dB

Marche a vide L,,=81,9 dB(A) Traitement L,,,=84,5
dB(A)

Niveau de pression acoustique sur le lieu de tra-
vail en dB

Marche a vide LpAeq = 72,4 dB(A), Traitement LpAeq
=76,2 dB(A)

Pour les valeurs d’émission citées, il faut tenir
compte d’une incertitude de mesurage K =4 dB.

Sous réserve de modifications techniques!

Légende (Fig. 1.1)

1. Poupée fixe

2. Plateau circulaire

Porte-outils avec blocage excentrique

et levier de blocage

Contrepointe tournante

Manette de serrage

Poupée mobile

Levier de blocage excentrique (au dos de la pou-
pée mobile)

8. Banc du tour

9. Interrupteur Marche/Arrét

10. Commutateur inverseur

11. Levier de réglage pour la vitesse de rotation
12. Levier de blocage pour poupée fixe

13. Pieds de bati

14. Patins

15. Cuve de bati

A Mesures de sécurité

Dans ce guide d’utilisation, nous avons repéré les

endroits relatifs a votre sécurité avec ce signe. A

+ Faites passer les consignes de sécurité a toutes les
personnes travaillant sur la machine.

» Tenir compte de toutes les indications de sécurité et
de danger sur la machine.

» Conserver la lisibilité compléte de toutes les indica-
tions de sécurité et de danger sur la machine.

+ Vérifier les conducteurs de raccordement au ré-
seau. Ne pas utiliser de cordon défectueux.

» Veiller a ce que la machine repose sur un support
stable.

* Attention lors du travail: risque de se blesser aux
doigts, aux mains et aux yeux.

+ Tenir les enfants a distance quand la machine est
branchée au réseau.

» Tous les dispositifs de sécurité et de protection
doivent étre montés pour le travail.

» La personne utilisatrice doit avoir 18 ans au moins.
Les éleves a former doivent avoir 16 ans au moins,
et travailler uniguement sous surveillance.

o

No ok~

Ne pas distraire une personne en train de travailler
sur la machine.

Lemplacement de travail doit étre maintenu libre de
copeaux et de chutes de bois.

Porter des vétements bien seyants. Enlever les bi-
joux, bagues, et montres.

Pour les personnes a cheveux longs, porter un
couvre-chef ou un filet.

Ne pas porter de gants.

Porter des lunettes de protection pour travailler.
Veiller au sens de rotation du moteur — c.f. branche-
ment électrique.

Ne pas démonter les dispositifs de sécurité de la
machine ou les rendre inutilisables.

Effectuer les opérations d’équipement, de réglage,
de mesure, et de nettoyage, seulement quand le
moteur est coupé. Débrancher la prise et attendre
la mise au repos de l'outil rotatif.

Pour pallier une cause de dérangement, arreter la
machine, débrancher la prise.

Les branchements et réparations de I'’équipement
électrique ne doivent étre effectués que par un spé-
cialiste de I'électricité.

Une fois les travaux de réparation et de mainte-
nance achevés, tous les dispositifs de protection et
de sécurité doivent étre remontés immédiatement.
Amener le porte-outil le plus prés possible de la
piece.

Pour travailler le bois, une vitesse de 25 m/s a la
circonférence de la piece est appropriee.
Consultez le diagramme affiché sur le bloc moteur!
Veiller au sense de rotation de la broche — c.f. inver-
seur.

Faire un pergage de centrage aux deux extrémités
avec un forét a centrer, avant de monter la piéce
entre-pointes.

Travailler les piéces de grandes dimensions et les
pieces présentant du ballant avec une faible vitesse;
les dégrossir éventuellement au préalable a la scie
a ruban.

Avant une mise sous tension de la machine, s’assu-
rer que la piéce soit correctement fixée.

Eloignez les vis ou les clés de serrage avant la mise
en route de la machine.

Toujours fermer le carter a courroie.

Pour les travaux avec mandrins a trois ou quatre
mors, le dispositif de protection de mandrin doit tou-
jours étre monté.

Ne jamais freiner a la main une piéce en train de
s’arréter. Ne jamais prendre de mesure sur la piéce
en rotation.

Utiliser seulement des outils bien affatés.

Toujours guider l'outil de tournage avec les deux
mains.

Ne travailler que des piéces sans éclats.

Respecter la vitesse de rotation correcte de la ma-
chine.

Lorsque I'on s’éloigne de I'emplacement de travail,
arréter le moteur et débrancher la prise.
Déconnecter la machine de toute alimentation élec-
trique externe, méme pour un trés petit changement
d’emplacement. Brancher la machine réglementai-
rement au secteur avant la remise en service!
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Avertissement! Pendant son fonctionnement, cet
outil électrique génére un champ électromagnétique.
Ce champ peut dans certaines circonstances nuire
aux implants médicaux actifs ou passifs. Pour réduire
les risques de blessures graves voire mortelles, nous
recommandons aux personnes porteuses d‘implants
médicaux de consulter leur médecin, ainsi que le fa-
bricant de leur implant avant d‘utiliser I‘outil électrique.

A\ Utilisation conforme

* Les machines contrélées CE sont conformes aux
directives de 'U.E. en vigueur concernant les ma-
chines ainsi qu’a toutes les directives applicables a
la machine.

« Utiliser la  machine/installation  uniquement
lorsqu’elle est en parfait état du point de vue tech-
nique et conformément a son emploi prévu en
observant les instructions de service, en tenant
compte de la sécurité et en ayant conscience du
danger! Eliminer notamment (ou faire éliminer) im-
médiatement toute panne susceptible de compro-
mettré la sécurité!

* Le tour scheppach n’est cougu que pour travailler
le bois.

» Tout autre genre d'utilisation est considéré comme
non conforme. Le constructeur n'assume pas de
responsabilité en cas de dommages dans ce cas; le
risque est a la charge de I'utilisateur seul.

* Les consignes de sécurité, de travail, et d ‘entretien
du constructeur ainsi que les dimensions qui sont
indiquées dans les données techniques, doivent
étre respectées.

» Respecter les consignes de prévention antiacci-
dents appropriées, ainsi que les autres régles de
sécurité techniques reconnues en général.

« Utilisation, entretien, mise en condition de la ma-
chine uniquement par des personnes familiarisées
et qui sont informées des dangers inhérents. Toute
initiative de modification de la machine exclut la res-
ponsabilité du constructeur pour les dommages y
faisant suite.

* La machine doit étre utilisée uniquement avec des
accessoires et des outils d’origine du constructeur.

Veillez au fait que nos appareils, conformément au re-
glement, n'ont pas été congus pour étre utilisés dans
un environnement professionnel, industriel ou artisa-
nal. Nous déclinons toute responsabilité si I'appareil
venait a étre utilisé professionnellement, artisanale-
ment ou par des sociétés industrielles, tout comme
pour toute activité équivalente.

A Risques résiduels

La machine est construite selon les regles de lart et
les regles techniques de sécurité reconnues. Il est
cependant possible que des risques résiduels appa-
raissent pendant le travail.

« Utilisez seulement des bois sélectionnés, sans dé-
faut tel que: Noeuds, fissures transversales, fentes
superficielles. Le bois défectueux a tendance a
éclater et présente des risques pour le travail.

* Les morceaux de bois qui n'ont pas été correcte-
ment collés peuvent, en raison de la force centri-
fuge, exploser pendant le travail.
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» Avant de monter la piéce brute, la tailler en forme
carrée, la centrer et veiller au montage correct. Le
déséquilibrage de la piéce a usiner est source de
blessures.

* Risques de blessures par le guidage incertain de
I'outil si son support n’est pas réglé correctement et
par I'outil a bois émoussé. La condition nécessaire
pour dresser de maniére appropriée le bois est un
outil a bois sans défaut, parfaitement aiguisé.

» Risques pour la santé provenant de la piéce a usi-
ner en mouvement rotatoire en raison des cheveux
longs et de vétements flottants.

* Risques pour la santé par les poussiéres de bois ou
copeaux de bois. Porter des équipements de pro-
tection personnels tels que protection des yeux et
masque antipoussiere.

» Risques électriques si utilisation de cables de rac-
cordement électriques non conformes.

+ De plus, malgré toutes les précautions prises, des
risques résiduels non évidents peuvent exister.

» Les risques résiduels peuvent étre minimisés si les
«Consignes de sécurité» et I'«Utilisation conforme a
la destination» ainsi que les Instructions d’utilisation
sont intégralement respectées.

Montage (fig. 2 - 5)

Pour des raisons d’emballage, le tour a bois est livré

partiellement monté.

 Fig. 2: visser légérement les pieds de bati (deux par
deux) sur I'équerre de bati supérieure, (avec 3 bou-
lons a téte bombée M8 x 12 avec rondelle et écrou),
mettre les patins en place

» Fig. 3: la cuve de béati doit également seulement
étre vissée légerement a la main (avec boulons a
téte bombée M8 x 12 avec rondelle et écrou).

«  Placer le bati sur une surface plane.

 Fig. 4: placer le tour a bois sur le bati et le visser
a fond avec 8 vis a six pans creux M8 x 35, avec
rondelle élastique bombée et écrou.

«  Serrer ensuite a fond toutes les vis du bati.

« Fig. 5: placer les interrupteurs de l'intérieur dans le
pied de bati et les visser au moyen des vis a téte
cruciforme M4 avec rondelle et écrou.

Mise en route

Attention: Avant la mise en route, consultez les
consignes de sécurité.

Avant la mise en route, éloignez les mandrins, les
clefs de broche et les instruments de serrage!

Inverseur Fig. 6

Votre tour a bois est equipé d'un inverseur. La mise
aen marche et I'arrét du moteur se font toujours par
l'interrupteur général. | = vert; 0 = rouge.

Linverseur ne doit seulement servir que comme
s’lecteur de sens de rotation. En fonction des travaux,
vous pouvez sélectionner soit la rotation a gauche
4\ soit la rotation a droite /™.




Important: Le changement de sens de rotation ne
doit se faire que lorsque le meoteur est a l'arrét. Arré-
ter le moteur — choisir le sens de rotation — mettre le
moteur en marche.

Pour des raisons de sécurité, I'inversion de la rotation
de droite a gauche, par exemple, n’est pas réalisable,
le moteur étant en route. En position 0, I'inverseur ar-
réte le moteur, obligeant ainsi une remise en service
par le poussoir vert.

Réglage de la vitesse de rotation Fig. 7

La vitesse de rotation doit uniquement étre réglée
lorsque le moteur tourne.

Le diagramme de rotation situé sur la poupée fixe
vous indique la vitesse adéquate.

Le diagramme est dessiné pour des bois semi-durs
secs.

La vitesse adéquate de rotation dépend de différents
paramétres tels que:

» essence et provenance du bois

+ stockage, siccité du bois

» diameétre et longueur des piéces

+ pieces polygonales ou dissymétriques

+ pieces symétriques larges et pré-tournées

+ outil de tournage, technique de tournage

* piéces en bois collés

ATTENTION!

Un tournage réussi ne dépend pas d’une vitesse ra-
pide, mais d’une utilisation efficace des outils!
Indications pour le réglage du nombre de tours/min:
Faible vitesse pour:

 pieces de large diamétre

+ pieces dures de large diameétre

+ piéces longues et dissymétriques

* bois collés

Réglage du nombre de tours/min

» La vitesse de rotation doit toujours étre réglée
lorsque la machine est en marche.

* En tirant sur le levier, celui-ci se déverrouille et il
peut étre tourné au niveau souhaité en le faisant de
nouveau enclencher a ce niveau.

ATTENTION: Une trop grande tension de la courroie

provoque son usure rapide!

» Refermer le capot et verrouiller en tournant le bou-
lon d’un quart de tour vers la droite.

« Vérifier le réglage de la vitesse par le fenétron de
contrdle.

* En cas de balourd important, abaissez la vitesse
d’au moins un cran.

Entraineur, Fig. 1.2, A
Lentraineur n’est utilisé que pour un tournage ,entre
les pointes®.

Plateau circulaire, Fig. 1.1
Le plateau circulaire est utilisé pour des piéces plates
plus grandes.

Remplacement des instruments de serrage

» Desserrer le goujon fileté sur la queue des instru-
ments de serrage.

* Maintenir la broche avec le mandrin, desserrer
les instruments de serrage au moyen d'une clé a
fourche.

Poupée fixe, Fig. 8

» Aprés avoir desserré la manette de serrage et tiré
le boulon d’arrét, il est possible de pivoter la poupée
fixe au maximum de 180° (positions d’enclenche-
ment 60°/90°/135°/180°).

* La poupée fixe doit étre de nouveau bloquée peu
importe la position dans laquelle elle se trouve.

» En position desserrée, la poupée fixe doit étre dé-
placée sur le banc du tour afin de placer le porte-
outils a gauche de la poupée mobile.

» Dans ces positions, vous pouvez usiner des piéces
de diamétre plus grand.

Contre-pointe

* Une fois I'excentrique desserré, la contre-pointe
peut se déplacer librement et étre refixée sur toute
la longueur du rail.

» Pour positionner votre piéce entre les deux pointes,
desserrer I'écrou de blocage (1). Faites sortir la
douille de contre-pointe d’environ 20 mm et resser-
rez la fixation.

» Positionner la contre-poupée contre la piéce. La
pointe de centrage doit reposer au renfoncement du
point d’axe de la piéce.

* Manoeuvrer la contre-pointe jusqu’a ce qu’elle ap-
puie fermement sur le bois.

» Resserrer I'écrou (1).

+ Faire pivoter la piece avec la main; vérifier qu'elle
soit solidement saisie entre les pointes et quelle
puisse tourner librement.

Changement de la contre-pointe

» Desserrer I'écrou.

* Rentrer complétement la douille de la contre-pointe.
» Un léger coup libére la contre-pointe de sa douille.

Pose du ciseau, Fig. 9, 10

* Le porte-outil sert a un guidage sar de I'outil et d’ap-
pui pour la main. Le réglage en hauteur du porte-
outil peut étre effectu’e en desserrant la manivelle
(2). Une fois tirée dans le sens de la fléche, elle peut
se dévisser librement.

* Rapprocher le porte-outil a une distance d’1 a 3 mm
de la piece. Vérifier avec la main que la piéce puisse
tourner librement.

» Le tranchant du ciseau doit attaquer le bois a une
hauteur d’environ 3 mm au-dessus de I'axe de la
piece. Vérifier de nouveau avec la main que la piéce
puisse tourner librement.

» En débloquant I'excentrique, le porte-outil peut étre
déplacé sur toute la longueur du rail, et perpendicu-
lairement jusque contre la piece de bois. De plus,
le socle du porte-outil peut pivoter dans les deux
directions d’environ 45° autour de son axe.

* Pour travailler sur une surface plane, tourner le
porte-outil a 90° et le pousser contre le bois. Selon
le cas, l'outil doit attaquer la surface jusqu’a une
hauteur d’environ 6 mm en dessous de I'axe de la
piece.

Guidage di ciseau, Fig. 11

Exemples de guidage de ciseau pour les formes les
plus courantes. La mise en service du tour scheppach
Dmt 450 ne nécessite que le branchement sur le sec-
teur. Veuillez suivre les instructions ,Raccordement
au secteur”.
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Consignes de travail

Afin d’effectuer un travail irréprochable, n’em-
ployer que des outils de qualité et correctement
aiguisés.

Choix du matériau

* Le bois de tournage doit étre de bonne qualité, sans
défauts tels que fissures d’angle, fentes superfi-
cielles ou noeuds. Un bois médiocre aura tendance
a éclater et représente ainsi un danger pour l'utilisa-
teur autant que pour le tour.

* Le tournage de bois collés requiert de I'expérience!
Le travail sur ces piéces ne peut aboutir que si le
collage est soigné, sans points faibles. Dans le cas
contraire, la force centrifuge peut faire exploser la
piéce de bois.

Attention: Lapprentissage sur le tour a bois ne doit
s’effectuer qu’avec des bois massifs!

Préparation du matériau

* Les piéces de bois de fil doivent étre équarries a 4
faces planes avant d’étre travaillées sur le tour.

* Les pieces en bois a contre-fil doivent étre égale-
ment équarries grossiérement: Utiliser une scie a
ruban pour I'équarrissage. Une forme octogonale
est avantageuse car elle restreint les vibrations.

Centrage des piéces Fig. 12

Il est important d'effectuer cette opération avant de
mettre les piéces entre pointes.

Centrer signifie: déterminer le point d’axe de la piece
et en marquer 'emplacement.

Marteler en ce point un renfoncement de 1,5 a 2 mm.
Si la piece de bois n'est pas correctement centrée, il
se produit un effet de balourd et de fortes vibrations.
La piéce tournée peut étre violemment projetée hors
de la machine.

ATTENTION: Un centrage précis est la garantie d’'un
tournage sdr.

Pendant le travail sur le tour

 Travailler la piéce encore brute a vitesse réduite.

» Aprés le pré-tournage, cest a dire quand la forme
grossiére est atteinte et que la rotation est équili-
brée, la vitesse peut alors étre augmentée.

» D’abord arréter et débrancher I'appareil.

» La contre-pointe dentée entrainée doit étre ajustée
grace au volant de réglage.

» La contre-pointe dentée doit s'appuyer fermement
dans le bois.

» Faire pivoter la pieéce avec la main pour vérifier la
solidité de la prise entre pointes.

Marquer la piéce

Il est parfois nécesaire de dételer la piéce avant la
finition.

Afin de la remettre plus tard en position sans pro-
bléme, il est utile de faire une marque au crayon sur la
piéce et sur I'entraineur.
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Litérature spécialisée

Des éditions professionnelles offrent une large littéra-
ture spécialisée, pour le débutant aussi bien que l'uti-
lisateur chevronné.

A Raccordement électrique

Le moteur électrique qui est installé est raccordé
en ordre de marche. Le raccordement électrique
que doit effectuer le client ainsi que les cables
de rallonge utilisés doivent correspondre aux
normes en vigueur.

Remarques importantes

En cas de surcharge du moteur, celui-ci s’arréte au-
tomatiquement. Apres un temps de refroidissement
(d’'une durée variable), il est possible de remettre le
moteur en marche.

Cables de branchement électrique défectueux

Il arrive fréquemment que lisolation des cables de

branchement électrique présente des avaries.

Les causes en sont:

+ Ecrasements, si le cable passe sous la porte ou la
fenétre.

» Coudes dls a une mauvaise fixation ou un mauvais
guidage du cable de branchement.

» Coupures dues a un écrasement du cable.

+ Extractions violentes du cable de la prise murale.

+ Fissures dues au vieillissement de l'isolation.

Il est déconseillé d'utiliser des cables électriques qui

présentent ces types d’avaries. Danger de mort.

Veérifier régulierement les cables de branchement
électrique. Veiller a ce que le cable n’entre pas en
contact avec la tension de secteur pendant la vérifi-
cation.

Les cables de branchement électrique doivent cor-
respondre a la réglementation en vigueur dans votre

pays.

Moteur monophasé

» La tension du secteur doit correspondre aux indica-
tions portées sur la plaque signalétique du moteur.

» Les cables de rallonge d’'une longueur maximale de
25 m doivent présenter une section transversale de
1,5 mm?, ceux d’'une longueur supérieure a 25 m
doivent présenter une section transversale de 2,5
mm?,

Les raccordements et les réparations de l'installation
électrique ne doivent étre effectuées que par un élec-
tricien.

En cas de questions supplémentaires, veuillez fournir

les indications suivantes:

» Fabricant du moteur

* Nature du courant du moteur

» Données se trouvant sur la plaque signalétique de
la machine

+ Données se trouvant sur la plaque signalétique du
conjoncteur

En cas de renvoi du moteur, toujours envoyer l'unité
moteur compléte avec le conjoncteur.




A Entretien

» Avant toute réparation, nettoyage ou révision, priere
de débrancher le moteur.

Tous les systémes de sécurité et les protections
doivent étre remontés dés la fin de l'intervention sur
la machine.

Nettoyer et lubrifier légérement le filetage du porte-
outil aprés chaque changement d’outil.

Démonter de temps en temps la douille de contre-
pointe, la nettoyer et la saupoudrer de lubrifiant sec.
Graisser les tiges filetées.

Vérifier et ajuster le serrage a excentrique de la
contre-pointe et du porte-outil. Resserrer pour cela
I'écrou hexagonal sous la cosse de serrage.
Veérifier le bon état des courroies et les renouveler
si nécessaire.

Informations service aprés-vente

Il faut tenir compte du fait que pour ce produit les piéces
suivantes sont soumises a une usure liée a |‘utilisation
ou a une usure naturelle ou que les piéces suivantes
sont nécessaires en tant que consommables.

Piéces d‘usure*: Charbons, Courroie trapézoidale

*Pas obligatoirement compris dans la livraison!

Mise au rebut et recyclage

Lappareil se trouve dans un emballage permettant
d’éviter les dommages dus au transport. Cet embal-
lage est une matiére premiére et peut donc étre réu-
tilisé ultérieurement ou étre réintroduit dans le circuit
des matieres premieres. Lappareil et ses accessoires
sont en matériaux divers, comme par ex. des métaux
et matiéres plastiques. Eliminez les composants
défectueux par le circuit d’élimination des déchets
spéciaux. Renseignez-vous dans un commerce spe-
cialisé ou auprés de I'administration de votre com-
mune !

Ne pas jeter les vieux appareils avec les déchets
ménagers!

Ce symbole indique que conformément a la
Ei directive relative aux déchets d’équipements

électriques et électroniques (2012/19/UE) et
=mmm auX lOis nationales, ce produit ne doit pas étre
jeté avec les déchets ménagers. Ce produit doit étre
remis a un centre de collecte prévu a cet effet. Le
produit peut par ex. étre retourné a I'achat d’'un pro-
duit similaire ou étre remis a un centre de collecte
autorisé pour le recyclage d’appareils électriques et
électroniques usagés. En raison des substances po-
tentiellement dangereuses souvent contenues dans
les appareils électriques et électroniques usagés, la
manipulation non conforme des appareils usagés
peut avoir un impact négatif sur I'environnement et la
santé humaine. Une élimination conforme de ce pro-
duit contribue en outre a une utilisation efficace des
ressources naturelles. Pour plus d’informations sur
les centres de collecte des appareils usagés, veuillez
contacter votre municipalité, le service communal
d’élimination des déchets, un organisme agréé pour
éliminer les déchets d’équipements électriques et
électroniques ou le service d’enlévement des dé-
chets.

Aide au dépannage

Panne Cause possible

Le moteur ne
démarre pas

a) pas de courant

tueux

b) interrupteur, condensateur défec-

c) rallonge électrique défectueuse

Remeéde

a) vérifier le fusible secteur

b) électricien, vérifier

c) retirer la fiche secteur, vérifier, si
nécessaire remplacer

Le diametre des
alésages est
supérieur au
diameétre du foret

sont pas paralléles

La poupée fixe et la poupée mobile ne

Ajuster la poupée fixe en fonction de la
contrepointe tournante. Pour ce faire,
monter I'entraineur dans la broche du
tour a bois et placer la poupée fixe avec
pointe a un écart d’env. 1 mm

flotte pendant le dant le travail
travail b) centrage incorrect

La piéce a usiner a) la piece a usiner se desserre pen- a) observer les consignes de travail de

c) vitesse de rotation trop élevée

linstruction

b) observer les consignes de travail de
l'instruction

c) seélection d’'une vitesse inférieure

Il est impossible de
bloquer le porte-
outils ou la poupée
mobile

Réglage du blocage excentrique

Resserrer I'écrou hexagonal sur la face
inférieure d’env. % tour avec une douille.
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Costruttore

Scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Gunzburger Strale 69

D-89335 Ichenhausen

Egregio cliente,

Le auguriamo buon divertimento e successo nel lavo-
ro con il suo nuovo apparecchio scheppach.

NOTA:

Il produttore di questo apparecchio non assume re-
sponsabilita, secondo la relativa legge vigente, per
danni all’'apparecchio o da esso provocati, nei se-
guenti casi:

« trattamento improprio;

» inosservanza delle istruzioni d’'uso;

- riparature effettuate da terze persone specializzate
non autorizzate;

montaggio o cambio di ,pezzi di ricambio non origi-
nali scheppach®;

utilizzo ,non conforme alle prescrizioni;

messa fuori uso dell'impianto elettrico, a causa
dellinosservanza delle relative norme e delle pre-
scrizioni VDE (Associazione elettrotecnica tedesca)
0100, DIN 57113 / VDE 0113.

Raccomandiamo

di leggere attentamente tutto il testo delle istruzioni
per l'uso prima del montaggio e della messa in fun-
zione.

Queste istruzioni per I'uso dovrebbero aiutarVi a co-
noscere la Vostra macchina e a sfruttare le varie pos-
sibilita d'impiego in modo conforme a tali istruzioni.
Queste istruzioni per 'uso contengono preziose indi-
cazioni su come la macchina pud essere impiegata
in modo sicuro, corretto e con parsimonia, su come
evitare pericoli, risparmiare spese di riparazione, di-
minuire i tempi d’inattivita dovuti a guasti e su come
aumentare l'affidabilita e la durata della macchina.
Oltre alle norme di sicurezza contenute in queste istru-
zioni per l'uso, durante il funzionamento della mac-
china bisogna assolutamente attenersi alle Norme in
vigore nel paese in cui viene impiegata la macchina.
Le istruzione per I'uso devono sempre trovarsi nei
pressi della macchina. Bisogna le mettere in una co-
pertina plastica per proteggerle da sporcizia e umidi-
ta. La persona di servizio alla macchina deve leggere
tali istruzioni prima di iniziare i lavori e deve assolu-
tamente attenersi a quanto contenutovi. La macchina
deve essere impiegata solo da persone istruite sul re-
lativo funzionamento e a conoscenza dei pericoli che
ne possono derivare. Inoltre bisogna attenersi all’eta
minima richiesta per la lavorazione con tali macchine.
Olire alle norme di sicurezza contenute in queste
istruzioni e alle norme particolari in vigore nel Vostro
paese, durante I'impiego della macchina bisogna atte-
nersi ai regolamenti tecnici generalmente riconosciuti
per I'impiego di macchine per la lavorazione del legno:
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Avvertenze generali

- Dopo avere tolto la merce dall'imballaggio, control-
lare in tutti i pezzi eventuali danni dovuti al trasporto.
In caso di reclami bisogna informarne immediata-
mente il trasportatore.

« Non possiamo accettare reclami presentati in se-
guito.

« Verificare che la spedizione sia completa.

 Prima dell'impiego, prendere confidenza con I'appa-
recchio studiando le istruzioni per l'uso.

« Per accessori, ricambi e pezzi soggetti ad usura,
impiegare solo pezzi originali scheppach. Le parti di
ricambio sono disponibili presso il Vostro rivenditore
specializzato scheppach.

« Indicare nelle ordinazioni il nostro numero dell’arti-
colo, nonché tipo e anno di costruzione dell'appa-
recchio.

Volume della fornitura

Tornio
Supporto per l'utensile
Entraineur (Fig. 1.2, A)
Contropunta mobile
Spina di serraggio (Fig. 1.2, C)
Piattaforma
Chiave fissa SW 32 (Fig. 1.2, D)
Istruzioni d’'uso

Date tecnichi

Dimensioni
LxLxAmm 1610 x 490 x 1175
Altezza del banco mm 910

Art. Nr. 8800 1925 (1" x 8 TPI)

Filettatura mandrino Art. Nr. 8800 1926 (M 33)

Cono del mandrino MK 2
Altezza delle punte del 175
banco mm
Distanza delle punte mm 1050
Diametro del banco mm 355
Diametro tra le punte mm 282
Larghezza del supporto

) ) 300
per l'utensile mm
Piattaforma @ mm 150
Peso kg 85

Cuscinetto a sfera a gola profonda di precisione, protetto
dalla polvere

500/600/750/900/1100/

e 1200/1400/1600/1800/2100

Toppo mobile

Cono della contropunta MK 2
Foro del toppo mobile
(mandrino cavo) mm

Aggiustamento dell 55
cannotto mm

9

Trasmissione

Motore elettrico 230-240V/50 Hz

Potenza assorbita P1 kW 0,75
Potenza effettiva P2 kW 0,50
Giri per minuto 1400
Salvamotore si

Dispositivo automatico di

bassa tensione S
Combinazione interrutto- .

re - spina Spina
Modo operativo S6 40%




Parametri dei rumori

Sulla base delle condizioni di lavoro di cui alla nor-
ma ISO 7904 allegato A, i valori di emissione acu-
stica rilevati sulla postazione di lavoro — secondo la
norma EN23746 per il livello di rumorosita o secondo
la norma EN31202 (fattore di correzione k3 calcolato
secondo l'allegato A.2 della EN 1204) per il livello di
pressione acustica — corrispondono a.

Livello di rumorosita in dB
Corsaavuoto L, =81,9 dB(A)
Lavorazione L, = 84,5 dB(A)
Livello di pressione acustica sulla
Postazione di lavoro in dB
Corsaavuoto L, =72,4 dB(A)
Lavorazione LpAeq =76,2 dB(A)

Per i suddetti valori di emissione vale un coeffi-
ciente di insicurezza di misurazione K =4 dB.

Con riserva di modifiche tecniche!

Legenda (Fig. 1.1)

1. Testa portamandrino

2. Piattaforma

3. Supporto utensile con bloccaggio eccentrico e
leva di fissaggio

Contropunta

Manopola di fissaggio

Toppo mobile

Leva di fissaggio eccentrico (sul lato posteriore del
toppo mobile)

8. Banco

9. Interruttore on/off

10. Interruttore senso di rotazione

11. Leva di impostazione del numero di giri

12. Leva di fissaggio per la testa portamandrino

13. Gambe del basamento

14. Piastre di base

15. Vasca del basamento

A Note di sicurezza

In queste istruzioni per I'uso abbiamo indicato i
punti che riguardano la Sua sicurezza con questo
simbolo A

« Distribuire le istruzioni per I'uso a tutte le persone
che lavorano con la macchina.

- Osservare tutte le indicazione di pericolo e sulla si-
curezza apportate sulla macchina.

« Accertarsi che tutte le indicazione di pericolo e sulla
sicurezza apportate sulla macchina siano sempre
perfettamente leggibili.

« Controllare i cavi di allacciamento alla rete. Non uti-
lizzare cavi difettosi.

+ Fare attenzione che la macchina poggi in modo sta-
bile su un pavimente saldo.

« Attenzione durante la lavorazione: pericolo di lesio-
ni alle dita, alle mani e agli occhi.

« Mantenere lontani i bambini dalla macchina allac-
ciata alla rete.

» Durante la lavorazione alla macchina devono esse-
re montati i vari dispositivi di protezione e le coper-
ture.

No ok

La persona di servizio alla macchina deve avere al-
meno 18 anni. Gli apprendisti devono avere almeno
16 anni e possono lavorare alla macchina solo sotto
sorveglianza.

Non distrarre le persone che lavorano alla macchi-
na.

Mantenere il posto di servizio della macchina sgom-
bro da trucioli e avanzi di legno.

Indossare indumenti idonei. Togliersi gioielli, anelli
e braccialetti.

Per proteggere i capelli lunghi indossare un berretto
o una retina per i capelli.

Non indossare guanti da lavoro.

Durante il lavoro indossare occhiali protettivi.

Fare attenzione al senso di rotazione del motore —
vedasi ,Allacciamento elettrico®.

E’ vietato smontare o rendere inutilizzabili i disposi-
tivi di sicurezza installati nella macchina.

Effettuare i lavori di preparazione, regolazione,
misurazione e pulizia della macchina solo a motore
spento. Estrarre la spina di rete e attendere che I'u-
tensile rotante sia arrestato.

Spegnere il motore prima di procedere all’elimina-
zione di guasti. Estrarre la spina.

Allacciamenti e riparazioni delle apparecchiature
elettriche possono essere fatti solo da un elettrici-
sta specializzato.

| vari dispositivi di protezione e di sicurezza devono
essere subito rimontati una volta conclusi i lavori di
riparazione o di manutenzione.

Porre il supporto per l'utensile il pit a contatto pos-
sibile con il pezzo da lavorare.

Con pezzi di legno la velocita periferica non deve
superare 25 m/s. Si faccia attenzione al diagramma
del mandrino.

Fare attenzione al senso di rotazione del mandrino
— vedasi commutatore-invertitore.

Prima del serraggio praticare un foro da centro da
entrambe le parti tra le estremita del pezzo da la-
vorare.

Lavorare i pezzi grandi e squilibrati solo con bas-
so regime e dopo averli eventualmente tagliati per
mezzo della sega a nastro.

Prima di accendere la macchina controllare che il
pezzo da lavorare sia saldamente serrato.

Prima di accendere la macchina, togliere la bussola
di serraggio o la chiave di serraggio.

Non accompagnare mai con la mano l'utensile per
tornire.

Non utilizzare pezzi da lavorare incrinati.

Fare attenzione che il numero di giri nella macchina
sia correttamente regolato.

Spegnere il motore quando si lascia il posto di lavo-
ro. Estrarre la spina di rete.

Chiudere sempre la copertura per le cinghie.

| lavori con autocentrante a tre o quattro griffe de-
vono essere svolti solo con dispositivo di protezione
dell’'autocentrante.

Non frenare mai i pezzi in fase di arresto gradua-
le con la mano. Non effettuare mai misurazioni sul
pezzo rotante.

Lavorare solo con utensili ben affilati.

Anche in caso di lieve spostamento della macchina,
separla da ogni alimentazione esterna di corrente!
Riallacciare correttamente la macchina alla rete pri-
ma di rimetterla in funzione.
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Avviso! Questo elettroutensile genera un campo
magnetico durante l‘esercizio. Tale campo puo dan-
neggiare impianti medici attivi o passivi in particolari
condizioni. Per ridurre il rischio di lesioni serie 0 mor-
tali, si raccomanda alle persone con impianti medici
di consultare il proprio medico e il produttore dell‘im-
pianto medico prima di utilizzare I‘elettroutensile.

A Norme di consegna

» Marchio con test CE in conformita alle normative
CE per i macchinari ed alle norme relative ad ogni
macchine.

« Usare la macchina ossia I'impianto soltanto a con-
dizioni tecnicamente ineccepibili e conformi alla sua
destinazione, con l'osservanza delle norme di sicu-
rezza e della prevenzione antinfortunistica, attenen-
dosi alle disposizioni del libretto d’'uso e manutenzio-
ne. Eliminare (far eliminare) immediatamente quei
guasti che potrebbero pregiudicarne la sicurezza.

« |l tornio scheppach & stato concepito per lavorare
esclusivamente con legno.

« |l produttore non risponde di danni provocati da un
uso non conforme alle norme; ogni rischio a carico
dell’'utente.

« E’ necessario attenersi alle indicazioni di sicurez-
za, lavorazione e manutenzione del produttore cosi
come alle misure indicate nei dati tecnici.

» E’ necessario rispettare le relative norme antinfortu-
nistiche e le altre regole tecniche di sicurezza gene-
ralmente riconosciute.

+ La macchina deve essere utilizzata, curata o ripa-
rata solo da persone con precedente esperienza e
a conoscenza dei relativi pericoli. Il produttore non
risponde di danni provocati da modifiche apportate
arbitrariamente alla macchina.

« La macchina deve essere utilizzata, solo con ac-
cessori e utensili originali del produttore.

Tenete presente che i nostri apparecchi non sono
stati costruiti per I'impiego professionale, artigianale
o industriale. Non riconosciamo alcuna garanzia se
'apparecchio viene usato in imprese commerciali, ar-
tigianali o industriali, o in attivita equivalenti.

A Rischi eventuali

La macchina & stata concepita secondo il livello della
tecnica ed in rispetto delle regolamentazioni per la si-
curezza riconosciute. Tuttavia, durante la lavorazione
potrebbero insorgere eventuali rischi.

« Lavorare solo legno selezionato, senza difetti quali:
diramazioni, fenditure trasversali, fenditure superfi-
ciali. Il legno difettoso tende a scheggiare e diventa
pericoloso nella lavorazione.

A causa della forza centrifuga, i pezzi di legno non
correttamente incollati possono esplodere durante
la lavorazione.

« Prima di montare il pezzo greggio bisogna tagliarlo
in forma quadrata, centrarlo e osservare l'attacco
sicuro. Ogni marcia irregolare & pericolosa.

« Pericolo di ferimento in caso di guida insicura dell’'u-
tensile se il portautensili non & impostato corretta-
mente e se l'utensile a tornire non ¢ affilato. Il pre-
supposto per una perfetta tornitura & un utensile a
tornire in ottime condizioni e pefettamente affilato.
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 Pericolo per la salute costituito dal pezzo in rota-
zion e in caso di capigiatura lunga o abbigliamento
largo. Raccogliere i capelli e indossare indumenti
aderenti.

« Pericolo per la salute a causa di polveri o trucioli
di legno. Indossare sempre le apposite protezioni,
quali occhiali e mascherina. Utilizzare il dispositivo
di aspirazione!

+ Pericolo per la salute provocato da corrente elet-
trica, in caso di impiego di cavi elettrici non idonei.

« Inoltre, nonostante tutte le misure di sicurezza pre-
se, potrebbero sussistere dei rischi non evidenti.

« Questo genere di rischi pud essere ridotto se si
osserveranno le ,ndicazioni sulla sicurezza“ e
quanto esposto nel capitolo ,Impiego conforme alle
disposizioni, cosi come le istruzioni per I'uso nella
loro totalita.

Montaggio (Fig. 2 — 5)

Per motivi di imballaggio, il tornio & montato solo

in parte.

» Fig. 2: Avvitare leggermente le gambe del basa-
mento (due a due) con l'angolo superiore del basa-
mento (3 viti a testa piatta M8 x 12 con rondella e
dado); montare le piastre di base

 Fig. 3: Avvitare leggermente anche la vasca con le
gambe del basamento (viti a testa piatta M8 x 12
con rondella e dado).

« Appoggiare il basamento su una superficie piana.

 Fig. 4: Montare il tornio sul basamento e avvitarlo
bene con le 8 viti ad esagono cavo M8 x 35 con
rosetta elastica e dado.

« Infine serrare bene tutte le viti del basamento.

« Fig. 5: Inserire gli interruttori dall'interno nella gam-
ba del basamento e avvitarli con le viti a croce M4
con rondella e dado.

Messa in funzione

Prima della messa in funzione si osservino le note
di sicurezza nelle istruzioni d’uso.

Rimuovere le spine di serraggio, gli utensili di ti-
raggio e la bussola di serraggio prima della mes-
sa in funzione della macchina!

Commutattore-invertitore Fig. 6

Il Suo tornio & provvisto di un commutattore-invertito-
re. Accensione e spegnimento del motore avvengono
sempre tramite l'interruttore di servizio. | = verde; 0
=rosso.

Il commuttore-invertitore € solo un selettore per il sen-
so di rotazione. Si pud modificare il senso di rotazione
per le relative lavorazioni da quello sinistrorso 4™\ a
quello destrorso /A,

Importante: |l cambio del senso di rotazione deve av-
venire solo a motore fermo.

Per ragioni di sicurezza non & possibile effettuare la
commutazione diretta, p. es. dal senso di rotazione
sinistrorso a quello destrorso, a motore in movimen-
to. In posizione 0 il commutattore-invertitore spegne il
motore, que deve quindi essere rimesso in motocon il
pulsante verde.




Impostazione del numero di giri

Impostare il numero di giri solo a motore acceso.

Il numero di giri adeguato & leggibile sul diagramma
del mandrino.

Il diagramma si riferisce a legni di media durezza
sciutti.

Ladeguato valore del numero di giri dipende da diffe-
renti fattori come:

« tipo e caratteristiche del legno

- stagionatura ed essiccamento del legno

« diametro e lunghezza del pezzo da lavorare

« spigolosita e squilibratura del legno

« tornitura precedente di grandi pezzi equilibrati

» utensile del tornio, tecnica di tornitura

+ pezzi di lavoro consistenti in legni incollati

Il successo di una tornitura non dipende da un alto
numero di giri, bensi dal giusto utilizzo degli utensili
del tornio.

Direttive per I'impostazione del numero di giri Basso
numero di giri per

 pezzi di lavoro di diametro notevole

« pezzi di lavoro duri di diametro notevole

 pezzi di lavoro lunghi di diametro notevole

+ legni incollati

Impostazione del numero di giri (Fig 7)

« Il numero di giri va regolato sempre solo a motore
acceso.

« Tenere il mandrino con la chiave esagonale, allen-
tare l'utensile portapezzo con la chiave esagonale.

Nota: Leggere il valore del numero di giri impostato
tramite la finestrella, con il coperchio chiuso. In caso
di pezzi di lavoro particolarmente squilibrati scegliere
un numero di giri inferiore.

Trascinatore, Fig. 1.2, A
Il trascinatore viene utilizzato esclusivamente per la-
vori tra le punte®.

Piattaforma, Fig. 1.1
La piattaforma viene usata per pezzi grandi e piatti.

Cambiamento degli utensili di serraggio

« Allentare il perno filettato sul gambo dell’'utensile di
bloccaggio.

« Tenere il mandrino con chiave esagonale, allentare
l'attrezzo di serraggio con chiave esagonale.

Testa portamandrino, Fig. 8

 La testa portamandrino puo essere orientata fino a
180° dopo aver sbloccato la manopola di fissaggio
e tirato il perno di arresto (posizioni di bloccaggio
60°/90°/135°/180°).

+ La testa portamandrino va ribloccata in ogni posi-
zione.

« Latesta portamandrino va spostata sul banco in po-
sizione sbloccata, per montare il supporto utensile
sulla sinistra del toppo mobile.

* In queste posizioni si possono lavorare pezzi con
diametri grandi.

Toppo mobile

« Dopo aver sbloccato I'eccentrico, & possibile muo-
vere il toppo mobile per tutta la lunghezza del banco
e fissarlo ad una qualsiasi distanza dalla testa por-
tamandrino.

+ Per fissare un pezzo di lavoro tra le punte, allentare
la manopola di fissaggio, il cannotto deve uscire di
ca. 20 mm, e serrare.

» Avvicinare il toppo mobile al pezzo di lavoro, collo-
cando la contropunta nella cavita del punto centrale.

» Tramite il cannotto, far avanzare la contropunta e
fissare il pezzo saldamente.

 Serrare di nuovo la manopola di fissaggio.

« Girare il pezzo di lavoro manualmente, assicuran-
dosi che esso sia saldamente fissato e possa libe-
ramente ruotare.

Sostituzione della contropunta, Fig. 1.1, 4

« Allentare la manopola di fissaggio.

« Arretrare completamente il cannotto. Una volta rag-
giunto il punto di arresto la contropunta & sbloccata
€ puo essere estratta.

Supporto per l'utensile, Fig. 9, 10

« |l supporto serve come guida sicura per l'utensile
ed allo stesso tempo come appoggio per la mano.
La regolazione dell’altezza del supporto per l'uten-
sile viene effetuta svitando la leva di fissaggio (2).
Per un'ulteriore rotazione tirare nella direzione della
freccia.

« Posizionare il supporto per 'utensile ad una distan-
za di 1 — 3 mm dal pezzo di lavoro. Controllare il
giusto posizionamento ruotando a mano, il pezzo di
lavoro.

» Regolare il supporto per l'utensile ca. 3 mm sopra
I'asse del pezzo di lavoro. Controllare il giusto posi-
zionamento ruotando nuovamente, a mano, il pezzo
di lavoro.

» Dopo aver sbloccato I'eccentrico, (1) &€ possibile
spostare l'appoggio del supporto per l'utensile in
senso longitudinale su tutta la lunghezza del ban-
co e, in senso trasversale fino al pezzo di lavoro.
Inoltre & possibile ruotare I'appoggio da ambo i lati
di ca. 45°.

» Per la lavorazione di superfici piane, ruotare il sup-
porto per 'utensile di 90° e regolarlo sulla superfice
da lavorare. A secondo dell’'utensile adoperato, cen-
trare il supporto fino ad una distanza di 6 mm sotto
'asse del pezzo di lavoro.

« Se la testa portamandrino viene orientata, occorre
usare il supporto utensile con la prolunga (Fig. 11).

» La prolunga viene montata a sinistra della testa por-
tamandrino, in modo tale da poter lavorare dei pezzi
di diametro grande.

Posizione dell’utensile, Fig. 11

Esempi per la guida dell'utensile per la lavorazione
delle forme piu comuni. Dopo aver effettuato il colle-
gamento alla rete, il tornio & pronto per la messa in
funzione. Osservare al riguardo le istruzioni d’uso
,Collegamento elettrico".
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Indicazioni per la lavorazione

Il presupposto per una tornitura professionale &
I'uso di un utensile perfetto ed affilato.

Scelta del materiale

« Il legno da tornire deve essere di buona qualita,
senza difetti come nodi ed incrinature trasversali o
di superficie. Legno di scarsa qualita tende a scheg-
giarsi, costituendo una fonte di pericolo per l'opera-
tore e la macchina.

» Pezzi di legno incollati dovrebbero essere lavorati
solo da personale esperto. | pezzi di legno dovreb-
bero essere incollati accuratamente e senza punti di
cedimento, in modo da evitare esplosioni in seguito
alle forze centrifughe.

Nota: Il principiante dovrebbe acquisire le cognizioni di

base e la padronanza della macchina, lavorando all’i-

nizio esclusivamente con pezzi di materiale massivo.

Preparazione del materiale

« Per la tornitura di pezzi lunghi si deve prima intaglia-
re il legno in forma quadrangolare.

« Per la tornitura di legna a fibra trasversale bisogna,
anche in questo caso, tagliare il materiale a formato
grezzo. Con la sega circolare tagliare grossolana-
mente il pezzo.Anche una forma ottagonale & ade-
guata, cosi facendo si riducono anche le vibrazioni.

Centramento del pezzo di lavoro, Fig. 12

Il centramento del pezzo di lavoro gia preparato, pri-
ma dell’utilizzo con la macchina, é un’operazione im-
portante.

Con centramento si intende la misura ed il contrasse-
gnamento del pezzo tramite un punzone.

Incidere una cavita di 1,5 — 2 mm y nel centro.

Un pezzo non esattamente centrato origina, a causo
dello sbilanciamento, vibrazioni troppo ampie. La con-
sequenza puo essere un catapultamento del pezzo di
lavoro.

Nota: Lesatto centramento del pezzo di lavoro signifi-
ca un funzionamento regolare.

Durante la tornitura

 Lavorare pezzi grossolani con un basso numero di
giri.

« Dopo la fase di pretornitura, cioé quando il pezzo
possiede gia una forma grezza e si & raggiunto un
funzionamento regolare e continuo, si puo alzare il
numero di giri.

» Spegnere prima il motore — staccare la presa d’ali-
mentazione

« La punta mobile deve essere, a motore spento, di
tanto in tanto regolata tramite il volantino. La punta
deve essere fissata saldamente al legno.

» Ruotare il pezzo di lavoro a mano, per verificare la
stabilita del fissaggio tra le punte.

Marcatura del pezzo di lavoro

A volte é necessario allontanare il pezzo di lavoro pri-
ma che esso sia finito. In questo caso é vantaggioso,
marcare precedentemente sia il pezzo di lavoro che il
trascinatore.

Quando si torna a serrare il pezzo far combaciare le
marcature.
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Letteratura specializzata

Sul mercato sono presenti differenti testi relativi alla
tornitura per legno (librerie specializzate), che rappre-
sentano un grande aiuto ed una fonte di incentivi, sia
per il principiante che per I'esperto.

A Collegamento elettrico

Il motore elettrico installato & collegato e pronto per il
servicio.

Lallacciamento alla rete del cliente e il cavo di prolun-
gamento utilizzato devono essere conformi alla nor-
mativa vigente.

Avvisi importanti

In caso di sovraccarico il motore si disinserisce au-
tomaticamente. Dopo un tempo di raffreddamento (di
lunghezza variabile) é possibile reinserire il motore.

Cavi di allacciamento elettrico deteriorati
Spesso i cavi di allacciamento elettrico presentano
danni all'isolamento.
Le cause sono:
» Schiacciature, laddove i cavi di allacciamento ven-
gono fatti passare per interstizi di porte e finestre.
 Piegature in seguito a fissaggio o condutture del
cavo di allacciamento eseguiti in modo non appro-
priato.

« Tagli provocati dal passaggio di veicoli sopra il cavo
di allacciamento.

« Danni all'isolamento dovuti all’estrazione dalle pre-
se a muro.

« Crepe da invecchiamento dell'isolamento.

Cavi di allacciamento elettrico che presentano tali
guasti non devono essere ed a causa dell’isolamento
danneggiato sono pericolosissimi.

Verificare periodicamente lo stato dei cavi di allaccia-
mento elettrico. Assicurarsi, per la verifica, che il cavo
di allacciamento non sia collegato a rete.

| cavi di allacciamento elettrico devono rispondere alle
norme vigenti nel vostro paese.

Motore monofase

* La tensione di rete deve essere 220 - 240 volt

* | cavi di prolungamento fino a 25 m di lunghezza
devono disporre di una sezione trasversale di 1,5
mm?, oltre i 25 m almeno di 2,5 mm3.

Collegamenti e riparazioni dell’'attrezzatura elettrica
devono essere eseguiti esclusivamente dall’elettrici-
sta.

In caso di richiesta di chiarimenti preghiamo di fornire
i dati seguenti:

+ Ditta produttrice del motore

+ Tipo di corrente del motore

- Dati della targhetta della macchina

« Dati della targhetta dell'inseritore

In caso di rispedizione del motore inviare sempre il
gruppo motore completo di inseritore.




A Manutenzione

« | lavori di riparazione, manutenzione e pulizia, cosi
come la rimozione di errori di funzionamento, vanno
effetuati in linea di principio solo a motore spento.
Dopo aver effettuato riparazioni o lavori di manu-
tenzione. Procedere subito al rimontaggio di tutti i
dispositivi di prevenzione e sicurezza.

In caso di sostituzione dell’'utensile, pulire e oliare
leggermente la sede d’alloggiamento.

Estrarre occasionalmente il cannotto, pulirlo e
spruzzarlo con un lubrificante secco. Ingrassare |l
fuso filettato.

Controllare il bloccaggio dell’eccentrico del toppo
mobile ed il supporto per l'utensile, e se necessario
regolarli. Per questo scopo, stringere il dado esago-
nale presente sotto il morsetto.

Controllare le cinghie di trazione e sostituirle se &
il caso.

Informazioni sul Servizio Assistenza

Si deve tenere presente che le seguenti parti di questo
prodotto sono soggette a un‘usura naturale o dovuta
all'uso ovvero che le seguenti parti sono necessarie
come materiali di consumo.

Parti soggette ad usura *: Spazzole di carbonio, cin-
ghie trapezoidali

* non necessariamente compreso tra gli elementi for-
niti!

Smaltimento e riciclaggio

L'apparecchio si trova in una confezione per evitare
i danni dovuti al trasporto. Questo imballaggio rap-
presenta una materia prima e pu0 percio essere uti-
lizzato di nuovo o riciclato. Lapparecchio e i suoi ac-
cessori sono fatti di materiali diversi, per es. metallo
e plastica. Consegnate i pezzi difettosi allo smalti-
mento di rifiuti speciali. Per informazioni rivolgete-
vi ad un negozio specializzato o al’'amministrazione
comunale!

Non smaltire i dispositivi usati insieme ai rifiuti
domestici!

Questo simbolo indica che il prodotto non deve
E essere smaltito con i rifiuti domestici come da

direttiva per gli strumenti elettrici ed elettronici
= sati (2012/19/UE) e in base alle leggi nazio-
nali. Questo prodotto deve essere consegnato pres-
SO un apposito centro di raccolta. Questo pud essere
eseguito ad es. restituendo il prodotto vecchio all‘at-
to dell‘acquisto di un prodotto simile o consegnando-
lo presso un centro di raccolta autorizzato al riciclag-
gio di strumenti elettrici ed elettronici usati. La
gestione impropria di dispositivi usati pud ripercuo-
tersi negativamente sull‘ambiente e sulla salute uma-
na, a causa di sostanze potenzialmente pericolose
spesso contenute negli strumenti elettrici ed elettro-
nici. Uno smaltimento corretto del prodotto contribu-
isce inoltre a sfruttare in modo efficiente le risorse.
Le informazioni sui centri di raccolta per dispositivi
usati sono reperibili presso la propria amministrazio-
ne comunale, I'azienda municipalizzata per la nettez-
za urbana, un centro autorizzato allo smaltimento di
strumenti elettrici ed elettronici usati o presso il ser-
vizio di nettezza urbana.

In caso di anomalie

Anomalie Possibile causa

| motore non parte a) Assenza di corrente

b) Interruttore, condensatore difettoso
¢) Prolunga elettrica difettosa

Soluzione

a) Verificare il fusibile di rete

b) Controllare I'apparato elettrico

c) Estrarre la spina, controllarla e, se
necessario, sostituirla

| fori diventano piu

grandi della punta non sono paralleli

La testa portamandrino e il toppo mobile

Regolare la testa portamandrino in base
alla contropunta. Per farlo, inserire il
trascinatore nel mandrino del tornio e
regolare la contropunta a circa 1 mm di
distanza.

Durante la lavora-
zione il pezzo vibra libera

¢) Numero di giri eccessivo

a) Durante la lavorazione il pezzo si a) Seguire i consigli di lavorazione

b) Centratura spostata dal pezzo

delle istruzione per I'uso

b) Seguire i consigli di lavorazione
delle istruzioni per I'uso

c) Selezionare un numero di giri piu
basso

Il supporto utensile
o il toppo mobile
non possono essere
bloccati

Regolazione del bloccaggio eccentrico

Serrare ulteriormente il dado esagonale
sul lato inferiore di circa %z giro usando
una chiave a tubo.
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Scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH,
Gunzburger Strale 69

D-89335 Ichenhausen

Geachte klant,

Wij wensen U veel plezier en succes bij het werken
met het nieuwe apparaat van scheppach.

WENK:

De fabrikant van dit apparaat stelt zich volgens de gel-
dende wet op de produktaansprakelijkheid niet aan-
sprakelijk voor door dit en aan dit apparaat ontstane
schade bij:

« ondeskundige behandeling.

+ het niet in acht nemen van de gebruiksaanwijzing.

+ reparaties door derden, niet geautoriseerde vak-
mensen.

inbouwen en vervangen van ,niet originele schep-
pach reserveonderdelen®.

gebruik dat niet ,aan de voorschriften voldet*.

het uitvallen van de elektrische installatie, bij het
niet in acht nemen van de elektrische voorschriften
en VDE-bepalingen 0100, DIN 57113 / VDE 0113.

Ons advies luidt:

Voor de montage en de ingebruikname eerst de ge-
hele tekst van de gebruiksaanwijzing doorlezen.
Deze gebruiksaanwijzing dient ertoe om het u te
vergemakkelijken, om uw machine te leren kennen en
de reglementaire gebruiksmogelikheden te benutten.
De gebruiksaanwijzing bevat belangrijke wenken
over hoe u met de machine veilig, deskundig en
economisch werkt en hoe u gevaren vermijdt, repa-
ratiekosten spaart, uitvalstiiden vermindert en de
betrouwbaarheid en levensduur van de machine ver-
hoogt.

Behalve de veiligheidsbepalingen in deze gebruiks-
aanwijzing moet u bovendien beslist de voor het ge-
bruik van de machine geldende voorschriften van uw
land in acht nemen.

De gebruiksaanwijzing moet steeds in de buurt van
de machine liggen — in een plastic hoes ter bescher-
ming tegen vuil en vochtigheid. Ze moet door al het
bedienend personeel voor het begin van het werk
gelezen en zorgvuldig opgevolgd worden. Er mogen
alleen maar personen aan de machine werken die in
het gebruik van de machine zijn opgeleid en van de
daarmee verbonden gevaren op de hoogte zijn ge-
bracht. De vereiste minimumleeftijd moet aangehou-
den worden.

Naast de in deze gebruksaanwijzing vermelde
veiligheidswenken en de speciale voorschriften van
uw land moeten de voor het gebruik van houtbewer-
kingsmachines algemeen erkende vaktechnische re-
gels in acht worden genomen.
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Algemene opmerkingen

« Na het uitpakken moet U controleren of alle onder-
delen door het transport zonder schade zijn geble-
ven. Bij op- of aanmerkingen meteen de expediteur
verwittigen.

« Later gekomen reclamaties kunnen we niet meer
aannemen.

 Controleer of de leverantie volledig is.

» Voor de ingebruikname moet u zich met behulp van
de gebruiksaanwijzing vertrouwd maken met het
apparaat.

 Bij toebehoren, slijtage- of reserveonderdelen al-
leen originele onderdelen van scheppach gebrui-
ken. Reserveonderdelen zijn bij uw scheppach-
speciaalzaak verkrijgbaar.

+ Bij bestellingen moet U ons artikelnummer alsmede
het type en het bouwjaar van het apparaat aange-
ven.

Omvang van de levering

Draaibank
Support
Meenemer (Fig. 1.2, A)
Meedraaiende center van de losse kop
Spandoorn (Fig. 1.2, C)
Stelplaat
Steeksleutel SW 32 (Fig. 1.2, D)

Gebruiksanwijzing

Technische gegevens

E';“gr)‘fﬁrr‘:m 1610 x 490 x 1175
Hoogte van het bed mm 910
Schroefdraad van de Art. Nr. 8800 1925 (1" x 8 TPI)
vaste kop Art. Nr. 8800 1926 (M 33)

Conus van de spil MK 2
Hoogte van de center

boven bed mm 175
Draailengte mm 1050
Diameter boven het bed 355
mm
Diameter tussen de

282
centerpunten mm
Lengte van de support
mm 300
Stelplaat @ mm 150
Gewicht kg 85

Draaibankspil met stofdichte, precisie-groefkogellager
500/600/750/900/1100/
1200/1400/1600/1800/2100

Toerental 1/min

Losse kop

Conus van de losse kop MK 2
Boring van de losse kop

(holle spindel) @ mm 9
Verstellen van de 55
buitenspil mm

Drijf

Wisselstroom 230-240V/50 Hz

Opgenomen vermogen

P1 kW 0.75
Afgegeven vermogen

P2 KW 0,50
Toerental 1/min 1400
Motorbeveiliging ja
Onderspanningsbevei- ia
liging J
Schakelaar-stekkercom-

binatie Stekker
Bedrijfsmodus S6 40%




Karakteristieke waarden van het geluid

De volgens EN 23746 voor het niveau van het geluids-
vermogen c.q. EN 31202 (correctiefactor k3 volgens
het aanhangsel A2 van EN 31204 berekend) voor de
geluidsdrukniveau op de werkplek gemeten geluids-
emissiewaarden bedragen op grond van de in ISO
7904 aanhangsel A vermelde werksomstandigheden:

Niveau van het geluidsvermogen in dB

Nullast L, = 81,9 dB(A), bewerking L, = 84,5 dB(A)
Geluidsdrukniveau op de werkplek in dB

Nullast LpAeq =72,4 dB(A), bewerking LpAeq =76,2dB(A)
Voor de genoemde emissiewaarden geldt een
meetonzekerheidsfactor K = 4 dB.

Technische wijzigingen voorbehouden!

Legenda (Fig. 1.1)

1. Vaste kop

2. Stelplaat

3. Materiaalsteun met excenterklemming en klem-
hendel

4. Opname van de losse kop

5. Klemhandgreep

6. Losse kop

7. Excenterklemhendel (aan de achterkant van de
losse kop)

8. Draaibankbed

9. Aan-/uitschakelaar

10. Schakelaar draairichting

11. Instelhendel voor aantal omwentelingen
12. Klemhendel voor vaste kop

13. Framepoten

14. Voetplaten

15. Opvangbak

A Veiligheidswenken

In deze gebruiksaanwijzing hebben we de plaat-
sen, die met uw veiligheid te maken hebben, van
dit teken voorzien. A

+ Geeft u deze veiligheidswenken aan alle personen
door, die aan de machine werken.

« Alle veiligheidswenken en waarschuwingen op de
machine in acht nemen.

« Alle veiligheidswenken en waarschuwingen op de
machine compleet en in leesbare toestand houden.

+ Aansluitleidingen voor het stroomnet controleren.
Geen defecte leidingen gebruiken.

+ Let u erop, dat de machine standvast op een vaste
ondergrond staat.

 Letutijdens het werken op: Verwondingsgevaar van
vingers, handen en ogen.

» Houdt u kinderen uit de buurt van de op het stroom-
net aangesloten machine.

 Tijdens het werken aan de machine moeten alle
veiligheidsinrichtingen en afdekkingen gemonteerd
zijn.

» De bedienende persoon moet minstens 18 jaar oud
zijn. Personen in opleiding moeten minstens 16 jaar
oud zijn, maar mogen alleen onder toezicht aan de
machine werken.

» De aan de machine werkende personen mogen niet
afgeleid worden.

Er mogen geen spaanders of houtafval op de bedie-
ningsplaats van de machine liggen.

Nauwsluitende kleding dragen. Sieraden, ringen en
horloges afdoen.

Ter bescherming van lang haar een muts of haar-
netje opzetten.

Geen werkhandschoenen dragen.

Tijdens het werken een veiligheidsbril dragen.

Op de draairichting van de motor letten - zie electri-
sche aansluiting.

Veiligheidsinrichtingen aan de machine mogen niet
gedemonteerd of onbruikbaar gemaakt worden.
Ombouw-, instel-, meet- en reinigingswerkzaam-
heden alleen met uitgeschakelde motor uitvoeren.
Stekker uit het stopcontact trekken en wachten tot
het roterende gereedschap stilstaat.

Voor het verhelpen van storingen de machine uit-
schakelen. Stekker eruit trekken.

Aansluitingen en reparaties van de electrische
uitrusting mogen alleen door de electrovakman wor-
den doorgevoerd.

Alle beschermings- en veiligheidsinrichtingen moe-
ten na afloop van de reparatie- en onderhoudswerk-
zaamheden meteen weer gemonteerd worden.

Het support zo dicht mogelijk bij het werkstuk zet-
ten.

Bij werkstukken van hout mag de omtreksnelheid
max. 25 m/s bedragen. Tekening van de spil in acht
nemen!

Op draairichtung nan de spindel letten — zie omkeer-
schaakelaar.

Werkstukken voor het vastzetten tussen de cen-
treerpennen aan beide zijden van een centreer-
boorgat voorzien.

Grote werkstukken en werkstukken die niet in ba-
lans zijn, mogen alleen met een laag toerental be-
werkt worden en moeten eventueel van te voren
met de lintzaag bijgezaagd worden.

Voor het inschakelen van de machine moet gecon-
troleerd worden of het werkstuk goed vastgezet is.
Spansleutel of spanhuls voor het inschakelen van
de machine eraf halen.

Draaiersgereedschap altijd met beide handen ge-
leiden.

Werkstukken met scheuren mogen niet gebruikt
worden.

Op de juiste instelling van het toerental van de ma-
chine letten.

Als u de werkplaats verlaat, de motor uitschakelen.
De stekker uit het stopcontact trekken.
Riemafdekking altijd sluiten.

Werkzaamheden met boorkoppen met 3 of 4 klauw-
platen mogen alleen met gemonteerde klauwplaat-
bescherming uitgevoerd worden.

Een uitlopend werkstuk nooit met de hand afrem-
men. Metingen nooit aan het draaiende werkstuk
verrichten.

Alleen met goed geslepen gereedschap werken.
Ook bij kleine verplaatsingen de machine van elke
stroomtoevoer van buitenaf scheiden! Voor het
weer in gebruik nemen de machine volgens de
voorschriften op het lichtnet aansluiten!
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Waarschuwing! Dit elektrisch apparaat genereert
een elektromagnetisch veld als het is ingeschakeld.
Dit veld kan onder bepaalde omstandigheden interfe-
reren met actieve of passieve medische implantaten.
Om hetrisico op ernstig of dodelijk letsel te beperken,
raden we personen met medische implantaten aan om
hun arts en de fabrikant van het medische implantaat
te raadplegen voordat de machine wordt gebruikt.

Gebruik volgens de voorschriften

CE geteste machines voldoen aan de geldende
EG richtlijnen voor machines, en aan alle richtlij-
nen voor de desbetreffende machine.

» De machine/installatie uitsluitend in technisch cor-
recte toestand alsmede volgens de bestemming,
bewust van de veiligheidsaspecten en gevaren
gebruiken met inachtneming van de gebruiksaan-
wijzing! Vooral storingen, die de veiligheid nadelig
kunnen beinvloeden, dient men onverwijld te (laten)
verhelpen!

» De ,scheppach-draaibank® is uitsluitend voor het
bewerken van hout geconstrueerd.

« Elk ander gebruik geldt als niet voorgeschreven ge-
bruik. Voor de daaruit resulterende schaden stelt de
fabrikant zich niet aansprakelijk. Het risico hiervan
draagt de gebruiker zelf.

» De veiligheids-, arbeids- en onderhoudswenken van
de fabrikanten en de in de technische gegevens op-
gegeven afmetingen moeten nageleefd worden.

« De betreffende voorschriften ter voorkoming van
ongelukken en de overige algemeen erkende vei-
ligheidstechnische regels moeten in acht genomen
worden.

« De machine mag alleen door personen gebruikt, on-
derhouden of gerepareerd worden, die er vertrouwd
mee zijn en die over de gevaren ervan zijn geinfor-
meerd. Eigenhandige veranderingen aan de ma-
chine sluiten de aansprakelijkheid van de fabrikant
voor de daaruit resulterende schaden uit.

+ De machine mag alleen met origineel toebehoor,
origineel gereedschap van de fabrikant gebruikt
worden.

Wij wijzen erop dat onze toestellen overeenkomstig
hun bestemming niet ontworpen zijn voor commerci-
eel, ambachtelijk of industrieel gebruik. Wij zijn niet
aansprakelijk indien het apparaat in ambachtelijke of
industriéle bedrijven alsmede bij gelijk te stellen acti-
viteiten wordt gebruikt.

A Overige risico’s

De machine is volgens de nieuwste stand van de
techniek en de erkende veiligheidstechnische re-
gels gebouwd. Toch kunnen er tijdens het werken
nog een enkele risico’s optreden.

» Verwerk alleen uitgezocht hout zonder fouten zoals:
Kwasten, dwarsscheuren, oppervlaktescheuren.
Hout met fouten neigt tot splinters en vormt een ri-
sico tijdens het werken.

+ Niet zorgvuldig gelijmd hout kan door de middel-
puntvliedende kracht tijdens het bewerken explode-
ren.

32 nederlandse

» Voor het inspannen het ruwe werkstuk in vierkante
vorm zagen, centreren en op goede inspanning let-
ten. Onbalans in het werkstuk leidt tot gevaar voor
verwondingen.

« Gevaar voor verwondingen door slechte werkstuk-
geleiding bij niet exact opgestelde support en stomp
draaiersgereedschap. Voorwaarde voor deskundig
draaien is goed, scherp draaiersgereedschap.

« Gevaar voor verwondingen door het roterende
werkstuk bij lang haar en losse kleding. Persoonlijke
beschermingsmiddelen zoals haarnetje en nauw-
sluitende werkkleding.

« Gevaar voor uw gezondheid door houtstof of hout-
spaanders. Persoonlijke beschermingsmiddelen
zoals oogbescherming en stofmasker dragen.

« Gevaar voor uw gezondheid door stroom, bij ge-
bruik van aansluitkabels, die niet aan de voorschrif-
ten voldoen.

» Verder kunnen er ondanks alle voorzorgsmaatrege-
len nog niet bekende risici’s bestaan.

« Deze overige risico’s kunnen geminimaliseerd wor-
den, als de ,Veiligheidswenken“ en het ,,Gebruik vol-
gens de voorschriften“ en de gebruiksaanwijzing in
z’'n geheel in acht genomen worden.

Montage (fig. 2 - 5)

Om verpakkingstechnische redenen is uw draaibank

gedeeltelijk gemonteerd.

 Fig. 2: Schroef de framepoten handvast aan het bo-
venste hoekstuk, (met 3 bolkopschroeven M8 x 12,
borgringen en moeren), plaats de voetplaten

« Fig 3: Schroef ook de opvangbak slechts handvast
aan de framepoten (met bolkopschroeven M8 x 12,
borgringen en moeren).

+ Plaats het frame op een vlakke ondergrond.

- Fig 4: Plaats de draaibank op het onderstel en
schroef de draaibank met de 8 inbusschroeven M8
x 35, veerringen en moeren, goed vast.

» Trek ten slotte alle schroeven van het onderstel vast
aan.

+ Fig. 5: Plaats de schakelaars van binnenuit in de
framepoot en zet ze vast met kruiskopschroeven
M4, borgringen en moeren.

Ingebruikneming

Neemt u véo6r ingebruikneming de veiligheids-
wenken in de gebruiksaanwijzing in acht. Voor in-
gebruikneming spandoornen of sleutel van spil of
opspangereedschap verwijderen!

Omkeerschakelaar Fig. 6

Uw draaibankmachine is voorzien van een omkeer-
schakelaar. Het in- en uitschakelen van de motor ge-
schiedt altijd d.m.v. de bedrijfsschakelaar. | = groen;
0 =rood.

De omkeerschakelaar is alleen een keuzeschakelaar
voor de draairichting. U kunt voor bepaalde werk-
zaamheden de draairichting van links 4™\ naar rechts
/A veranderen.




Belangrijk: De draairichting mag alleen tijdens de
stilstand van de motor worden vervanderd. Motor uit-
schakelen — draairichting kiezen — motor inschakelen.
Om veiligheidsredenen is het niet mogelijk, tijdens het
lopen van de motor over te schakelen van bijv. ,links-
draaien” naar ,rechstdraaien“. De omkeerschakelaar
schakelt in de 0 positie de motor uit, zodat de motor
met de groene schakelknop opnieuw in werking moet
worden gezet.

Instelling van het toerental

De instelling van het toerental mag alleen met eruit
getrokken stekker geschieden!

Het juiste toerental kan van het toerentaldiagram op
de vaste kop afgelezen worden. Het toerentaldiagram
is voor middelhard, droog hout bestemd. Het juiste
toerental richt zich naar verschillende factoren zoals:

 soort en toestand van het hout

 belegen, droog hout

- diameter en lengte van de werkstukken

« hoekig of niet-centrisch hout

« brede voorgedraaide, zware werkstukken

« draaiersgereedschap, draaitechniek

» werkstukken van gelijmd hout

Goed draaiwerk is niet van hoge toerentallen afhan-
kelijk, maar van juist gebruik van het draaiersgereed-
schap.

Richtlijnen voor de instelling van het toerental
Laag toerental voor

» werkstukken met grote diameter

+ harde werkstukken met grote diameter

+ lange, niet-centrische werkstukken

« gelijmd hout

Toerentalinstelling (Fig. 7)

+ Het toerental moet altijd bij ingeschakelde machine
worden ingesteld.

* De greep schiet door trekken los en kan dan in de
stand met het gewenste toerental worden gedraaid.

WENK: Voordat u een nieuw werkstuk vastklemt, stelt
u de diameter van het werkstuk in en stelt u daarom
de snelheid in volgens het snelheidsdiagram. Bij werk-
stukken met veel onbalans het toerental ten minste
één stand lager kiezen.

Meenemer, Fig. 1.2, A
De meenemer wordt uitsluitend voor werkzaamheden
s<tussen de centerpunten® gebruikt

Stelplaat, Fig. 1.1
De stelplaat wordt gebruikt bij platte, grotere werk-
stukken.

Wisselen van opspangereedschap

« Draai de stelschroef aan de schacht van het opspan-
gereedschap los.

« Houd de spindel met de zeskantsleutel vast, draai
het opspangereedschap los met behulp van de zes-
kantsleutel.

Vaste kop, Fig. 8

« Devaste kop kan na hetlosdraaien van de klemgreep
en optillen van de borgpen maximaal 180° worden
gedraaid (mogelijke posities 60°/90°/135°/180°).

* In iedere positie moet de vaste kop weer worden
vastgezet.

» De vaste kop kan, indien niet vastgezet, over het
draaibankbed worden verschoven, om de materi-
aalsteun links van de losse kop aan te brengen.

* In deze posities hebt u de mogelijkheid, werkstuk-
ken met grotere diameter te bewerken.

Losse kop

» De losse kop kan na het losmaken van de excen-
triek-klem over de gehele lengte van het bed ver-
steld worden en kan op elke afstand ten opzichte
van de vaste kop vastgeklemd worden.

* Voor het spannen van een werkstuk tussen de
centerpunten het klemhandel losdraaien, de buiten-
spil ca. 20 mm eruit draaien en vastklemmen.

» De losse kop tegen het werkstuk aan zetten en de
centerpunt van de losse kop in het verdiepte mid-
delpunt zetten.

» De buitenspil van de losse kop zover eruit draaien,
tot de centerpunkt van de losse kop vast in het hout
zit. Het klemhandel weer vastdraaien.

» Het werkstuk met de hand draaien en controleren,
of het werkstuk goed vast tussen de centerpunten
zit en vrij bewegen kan.

Vervang de punt van de losse kop, Fig. 1.1, 4

» Klemhandel (5) losdraaien

» Buitenspil van de losse kop helemaal terugdraaien.
Bij de aanslag komt de centerpunt van de losse kop
los en kan hij eruit gehaald worden.

Support, Fig. 9, 10

» De support dient voor de veilige geleiding van het
draaiersgereedschap en is tegelijkertijd steun voor
uw hand. De hoogteverstelling van de support ge-
schiedt na het losdraaien van het klemhandel (2).
Voor het verder draaien in de richting van de pijl uit-
trekken.

» De support op een afstand van 1 — 3 mm van het
werkstuk zetten. De instelling controleren, daarvoor
het werkstuk met de hand draaien.

* De support ca. 3 mm boven de as van het werkstuk
instellen. De support opnieuw controleren, daarbij
het werkstuk weer met de hand draaien.

» Na het losdraaien van de excentriek-klem (1) kan de
console van de support in lengterichting over de ge-
hele lengte van het bed en in dwarsrichting tot aan
het werkstuk verplaatst worden. Bovendien kan de
console van de support naar beide kanten ca. 45°
gekanteld worden.

» Voor de bewerking van een vlak oppervlak de sup-
port 90° draaien en op het te bewerken vlak zetten.
Al naar gelang het draaiersgereedschap de support
tot 6 mm onder de werkstukas instellen.

+ Wordt de vaste kop gedraaid, dan moet de mate-
riaalsteun met de verlenging worden gebruikt (Fig.
11).

» Hiertoe wordt deze links van de vaste kop geplaatst,
zodat nu grotere schijven kunnen worden bewerkt.

Geleiding van het gereedschap, Fig. 11

Voorbeelden van de geleiding van het gereedschap
tijdens het bewerken van de meest voorkomende
basisvormen. Na aansluting op het stroomnet is de
scheppach draaibank dmt 450 klaar voor gebruik.
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Neemt u daarvoor de gebruiksaanwijzing ,elektrische
aansluiting” in acht.

Wenken voor het werken

met de machine

Een vereiste voor het deskundig draaien is goed
en scherp draaiersgereedschap.

Keuze van het materiaal

« Draaihout moet van goede kwaliteit zijn, zonder ge-
breken, zoals, dwarsscheuren, oppervlaktescheu-
ren of kwasten. Slecht hout neigt tot splinteren en
vormt een risico voor gebruiker en machine.
Werkstukken van gelijmd hout, dienen alleen door
een ervaren vakman bewerkt te worden. Het draai-
en van dit soort hout vereist een zorgvuldige ma-
nier van lijmen zonder zwakke punten, aangezien
het werkstuk door de ontstane middelpuntvliedende
kracht kan exploderen.

Wenk: Het beheersen van basiskennis dient de leek
zich uitsluitend met massief materiaal aan te leren.

Voorbereiding van het materiaal

» Voor het draaien van langshout moet het materiaal
eerst tot een vierkante vorm gezaagd worden.

Voor het draaien van dwarshout moet het materiaal
ook eerst ruw op maat gezaagd worden. Met de lint-
zaag ruw op maat zagen. Geschikt is een achthoe-
kige vorm, waardoor vibraties verminderd worden.

Werkstukken centreren (Fig. 12)

Het centreren van de voorbereide werkstukken is voor
het inzetten in de machine een belangrijke handeling.
Centreren wil zeggen: het middelpunt van het werk-
stuk opmeten en met centerpons markeren.

Een putje van 1,5 a 2 mm J in het middelpunt slaan.
Als het werkstuk niet exact gecentreerd wordt, ont-
staan er door onbalans te sterke vibraties. Als gevolg
hiervan kan het werkstuk uit de machine geslingerd
worden.

Wenk: Exacte centrering van het werkstuk is zuiver
ronddraaien.

Tijdens de draaiwerkzaamheden

» Het nog ruwe werkstuk met een laag toerental be-
werken.

» Na het voordraaien, dat wil zeggen als de basisvorm
van het werkstuk en een gelijkmatig ronddraaien
bereikt is, kan het toerental verhoogd worden.

+ De meedraaiende centerpunt moet via het hand-
wiel, met uitgeschakelde motor, tussendoor bijge-
steld worden. De centerpunt moet goed vast in het
hout zitten.

» Het werkstuk met de hand draaien om het goed
vastzitten tussen de punten te controleren.

Werkstuk markeren

Soms moet het werkstuk voor het afmaken uit de ma-
chine gehaald worden. Het is handig om van tevoren
met een potlood op het werkstuk en op de meenemer
een streepje aan te brengen.

Bij opnieuw inspannen streepje op streepje zetten.
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Vakliteratuur

De speciaalzaak biedt vakliteratuur over het draaien
aan. Voor de beginner en voor de expert een prima
hulpmiddel bij het werk, met veel ideeén voor het be-
werken.

A Electrische aansluiting

De geinstalleerde electromotor is klaar voor gebruik
aangesloten.

De netaansluiting bij de klant en het gebruikte verleng-
snoer moeten aan de geldige voorschriften voldoen.

Belangrijke opmerking

Bij overbelasting van de motor wordt deze automa-
tisch uitgeschakeld. Na een afkoelperiode (van tijd tot
tijd verschillend) kan de motor weer worden ingescha-
keld.

Beschadigde electro-aansluitings-kabels

Aan electrische aansluitingskabels ontstaan vaak iso-

latieschaden.

Oorzaken zijn:

« Kneuzingen, als de aanslutingskabel door venster-
of deurkieren geleid wordt.

+ Knikken door onjuiste bevestiging of geleiding van
de aansluitingskabel.

« Sneeén door over de aansluitingskabel heen te rij-
den.

« Isolatieschaden door het uitrukken uit het stopcon-
tact.

+ Scheuren door veroudering van de isolatie.

Zulke beschadigde electro-aansluitingskabels mogen
niet gebruikt worden en zijn door de isolatischaden le-
vensgevaarlijk.

Electrische aansluitingskabels regelmatig op schaden
controleren. Let u er op, dat tijdens het controleren
de aansluitingskabel niet op het stroomnet is aange-
sloten.

Electrische aansluitingskabels moeten aan de voor
uw land geldende bepalingen voldoen.

Wisselstroommotor

+ De netspanning moet 220 - 240 volt zijn

« Verlengsnoeren moeten bij een lengte van 25 m
een doorsnede van 1,5 mm? hebben, bij een lengte
van meer dan 25 m ten minste 2,5 mm?.

Aansluitingen en reparaties aan de electrische instal-
latie mogen alleen door een bevoegd electro-vakman
worden uitgevoerd.

Bij vragen a.u.b. de volgende gegevens aangeven:
- fabrikant van de motor

» stroomsoort van de motor

+ gegevens van het typeplaatje van de machine

« gegevens van het typeplaatje van de schakelaar

Bij het terugzenden van de motor altijd de volledige
aandrijvingseenheid met schakelaar opsturen.




A Onderhoud

+ Reparatie-, onderhouds- en reinigingswerkzaamhe-
den en het verhelpen van storingen principieel al-
leen met uitgeschakelde aandrijving verrichten.
Alle bescherm- en veiligheidsinrichtingen moeten
na afloop van de reparatie- en onderhoudswerk-
zaamheden meteen weer gemonteerd worden.

Het schroefdraad van de spil voor het opnemen van
het gereedschap reinigen en een beetje met olie in-
smeren.

De buitenspil van de losse kop af en toe eruit draai-
en, reinigen en met droog glijmiddel inspuiten. De
schroefspil invetten.

De excentriek-klem van de losse kop en van de sup-
port controleren en indien nodig bijstellen. Daarvoor
de inbusmoer onder de klemklauw vastdraaien.
Aandrijfriem controleren en indien nodig vervangen.

Service-informatie

U moet er rekening mee houden dat bij dit product de
volgende delen onderhevig zijn aan een slijtage door
gebruik of een natuurlijke slijtage, resp. dat de volgen-
de delen nodig zijn als verbruiksmaterialen.
Slijtstukken*: Koolborstels; V-snaar

* niet verplicht bij de leveringsomvang begrepen!

Verwijdering en recyclage

Het toestel bevindt zich in een verpakking om trans-
portschade te voorkomen. Deze verpakking is een
grondstof en bijgevolg herbruikbaar of kan in de
grondstofkringloop teruggebracht worden. Het toestel
en zijn accessoires bestaan uit diverse materialen,
zoals b.v. metaal en kunststof. Ontdoe u van defecte
onderdelen op de inzamelplaats waar u gevaarlijke
afvalstoffen mag afgeven. Informeer u in uw speci-
aalzaak of bij uw gemeentebestuur!

Oude apparatuur mag niet bij het huisafval wor-
den gegooid!

Dit symbool geeft aan dat dit product conform
E de richtlijn inzake verbruikte elektrische en

elektronische apparatuur (2012/19/EU) en na-
== tionale wettelijke bepalingen niet bij het huis-
houdelijk vuil mag worden gegooid. Dit product moet
bij een hiervoor bestemde verzamelpunt worden af-
gegeven. Dit kan bijv. door teruggave bij de aanschaf
van een soortgelijk product of door inlevering bij een
erkend inzamelpunt voor het recyclen van verbruikte
elektrische en elektronische apparatuur. Het onjuist
afvoeren van oude apparatuur kan door mogelijke ge-
vaarlijke stoffen, die veelal in verbruikte elektrische
en elektronische apparatuur zijn verwerkt, negatieve
effecten op het milieu en de gezondheid van de mens
hebben. Door een juiste afvoer van dit product levert
u bovendien een bijdrage aan een effectief gebruik
van natuurlijke ressources. Informatie inzake inza-
melpunten voor verbruikte apparatuur kunt u opvra-
gen bij de gemeente, de publieke afvalverwerker, een
erkend afvalverwerkingsstation voor het afvoeren van
verbruikte elektrische en elektronische apparatuur of
uw afvalverwerkingsstation.

Verhelpen van storingen

Storing Mogelijke oorzaak

Motor start niet a) Geen stroom

b) Schakelaar, condensator defect
c) Elektrisch verlengsnoer defect

Verhelpen

a) Zekering controleren

b) Door elektricien laten controleren

c) Stekker eruit trekken, controleren,
indien nodig vervangen

Boorgaten worden
groter dan de
boordiameter

Vaste kop en losse kop staan niet parallel

Vaste kop naar opname van de losse kop
uitrichten. Hiertoe meenemer in de vaste
kop van de draaibank plaatsen en de
losse kop met opname tot op ca. 1 mm
afstand stellen.

tijdens het werken
c) Te hoog toerental

Het werkstuk slingert | a) Werkstuk gaat tijdens het werken los a) Wenken in de gebruiksaanwijzing in
b) Centrering niet in het midden

acht nemen

b) Wenken in de gebruiksaanwijzing in
acht nemen

c) Lager toerental kiezen

Materiaalsteun of
losse kop kan niet
worden geklemd

Instelling van de excenterklemming

Zeskantmoer aan de onderzijde ca. %2
omwenteling met steeksleutel verder
aandraaien
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Scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Gulnzburger Stralle 69

D-89335 Ichenhausen

Estimado Cliente

Le deseamos que disfrute y obtenga mucho éxito con
Su nueva maquina scheppach.

Advertencia:

Con arreglo a la vigente Ley de responsabilidad civil
por productos, el fabricante de este aparato no se ha-
ce responsable de desperfectos que se produzcan en
este aparato o0 sean causados por él en los siguientes
supuestos:

* manejo inadecuado,

+ no seguir lo indicado en el manual de instrucciones,
+ reparaciones llevadas a cabo por terceras personas
que no sean especialistas autorizados,

instalacién y recambio de piezas de repuesto no
originales,

utilizacion distinta de la prevista,

caida de la instalacion eléctrica debido al no cum-
plimiento de la reglamentaciéon en materia de elec-
tricidad y de las disposiciones de las normas VDE
0100, DIN 57113 / VDE0113.

Le recomendamos:

Lea en su totalidad el texto del manual de instruccio-
nes antes de efectuar el montaje y la puesta en fun-
cionamiento.

Dicho manual de instrucciones le hara mas facil pro-
fundizar en el conocimiento de su maquina y apro-
vechar las posibilidades de uso para las que esta
designada.

El manual de instrucciones contiene indicaciones im-
portantes acerca de como puede usted trabajar con
la maquina de manera segura, competente y rentable,
asi como evitar peligros, ahorrar costes de repara-
cion, reducir al minimo los tiempos de inactividad y
aumentar la fiabilidad y la vida de servicio de la ma-
quina.

Conjuntamente con las disposiciones en materia de
seguridad indicadas en el presente manual de instruc-
ciones, debe usted respetar la reglamentacion de su
pais que sea aplicable a la explotacion de la maquina.
Conserve el manual de instrucciones junto a la maqui-
na, protegido de la suciedad y la humedad mediante
un envoltorio de plastico. Debe ser leido por todos y
cada uno de los operarios antes del inicio de sus ta-
reas y ser escrupulosamente respetado por ellos. En
la maquina sélo pueden trabajar personas que hayan
sido instruidas en el empleo de la misma y debida-
mente informados acerca de los peligros relacionados
con ella. Respete la edad minima exigida.
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Indicaciones generales

» Tras el desembalaje, compruebe si se han produ-
cido eventuales desperfectos durante el transpor-
te. En caso de reclamacién, debe darse parte de
inmediato al servicio de transporte. No se aceptan
reclamaciones ulteriores.

» Revise la integridad del envio.

» Antes de comenzar a utilizar el aparato, familiari-
cese con él por medio del manual de instrucciones.

+ Emplee como accesorio, recambio de piezas des-
gastadas o repuesto exclusivamente piezas origina-
les. Puede adquirir piezas de repuesto en su tienda
especializada scheppach.

» Para efectuar pedidos, indique nuestro nimero de
referencia de articulo, asi como el modelo y afio de
fabricacion del aparato.

Lata 5.0

Descripcion del suministro

Torno

Soporte de la herramienta
Dispositivo de arrastre(Fig. 1.2, A)
Contrapunta del cabezal mévil rotativa
Mandril de sujecién (Fig. 1.2, C)
Plato del torno
llave de horquilla SW 32 (Fig. 1.2, D)
Manual de instrucciones

Datos técnicos

Cuerpo
1610 x 490 x 1175
L x A x Alto mm
Altura de bancada 910
Cabezal del husillo a Art. Nr. 8800 1925 (1" x 8 TPI)
rosca Art. Nr. 8800 1926 (M 33)
Con_o del cabezal del MK 2
husillo

Altura de puntos sobre

la bancada mm i
Distancia entre puntos 1050
mm
Diametro sobre la
bancada mm £t
Diametro entre puntos 282
mm
Largo del soporte de la

] 300
herramienta mm
Plato del torno @ mm 150
Peso kg 92

Husillo de torno con rodamientos de bolas estriados de
precision estancos al polvo

Revoluciones por 500/600/750/900/1100/

minuto 1200/1400/1600/1800/2100
Cabezal movil
Cono del cabezal mévil MK 2
Diametro del taladro del
cabezal movil (husillo 9
hueco) 2 mm
Desplazamiento de 55

pinula mm
Propulsion

Motor eléctrico 230-240V/50 Hz

Potencia de entrada

P1 kW 0.75
Potencia generada

P2 kW B0
Rgvolumones por 1400
minuto

Cubierta del motor Si
Desconexion a tension si
minima

Combinacion Enchufe
conmutacion / clavija

Régimen de trabajo S6 40%




Parametros de ruido

Los valores de emision acustica averiguados segun la
norma EN 23746, relativa al nivel de potencia acustica
y, respectivamente, la EN 31202 (calculado el factor
de correccion k3 segun el anexo A.2 de la norma EN
31204), relativa al nivel de presién acustica en el lugar
de trabajo, se comportan dentro de lo establecido co-
mo base en las disposiciones laborales enumeradas
en la norma ISO 7904, anexo A.

Nivel de potencia acustica en dB

Envacio L,, = 81,9 dB(A),

En procesamiento L, = 84,5 dB(A)

Nivel de presion acustica en el lugar de trabajo
en dB

En vacio L _ 72,4 dB(A),

pAe

En procesamiento L , = 76,2 dB(A)

Para los citados valores de emisién es aplicable
un suplemento de K = 4 dB por inseguridad de
medicion

jSalvo en caso de modificaciones técnicas!

Leyenda (Fig. 1.1)

1. Cabezal fijo

Plato del torno

Soporte de herramienta con sujecion excéntrica y
palanca de sujecion

Contrapunta del cabezal mévil

Mango de sujecion

Cabezal movil

Palanca de sujecion excéntrica (en la cara trasera
del cabezal mavil)

8. Bancada del torno

9. Interruptor de encendido / apagado

10. Botdn de sentido de giro

11. Palanca reguladora de revoluciones

12. Palanca de sujecion para el cabezal fijo

13. Patas

14. Protectores de plastico de las patas

15. Bandeja inferior

wn

No oA

En este manual de instrucciones hemos indicado
con este simbolo los puntos que afectan a su se-
guridad: A

A Indicaciones generales

de seguridad

- Transmita las indicaciones de seguridad a todas las
personas que trabajan con la maquina.

Mantener todas las indicaciones de seguridad y pe-
ligro junto a la maquina de manera que sean legi-
bles en su integridad.

Comprobar los cables de conexion a la red eléctri-
ca. No emplear cables defectuosos.

Procure que la maquina tenga estabilidad y esté en
un soporte firme.

Precaucién durante el trabajo: Peligro de heridas en
dedos, manos y 0jos.

Mantenga alejados a los nifios de la maquina co-
nectada a la red eléctrica.

Durante el trabajo en la maquina, deben estar insta-
lados todos los dispositivos de seguridad y cubier-
tas.

El operador debe tener 18 afios de edad como mini-
mo. Los aprendices deben tener al menos 16 afios
de edad y s6lo pueden trabajar en la maquina bajo
supervision.

No se debe distraer a las personas que estan traba-
jando con la maquina.

Mantener el puesto de operacion libre de virutas y
desperdicios de madera.

Llevar ropa cefiida. Despojarse de joyas, anillos y
relojes de mufieca.

Colocarse un gorro o redecilla para proteger los ca-
bellos largos.

No llevar guantes de trabajo.

Durante el trabajo, llevar gafas de proteccion.
Tener en cuenta la direccion de rotacion del motor:
véase Conexion eléctrica.

Procurar que esté ajustado en la maquina el correc-
to nivel de revoluciones por minuto.

Los dispositivos de seguridad de la maquina no
pueden ser desinstalados o quedar inutilizables.
Llevar a cabo los trabajos de transformacién, ajus-
te, medicion y limpieza exclusivamente con el motor
apagado. Extraer la clavija de red y esperar la com-
pleta detencion de la herramienta rotatoria.

Para la reparacién de averias, apagar la maquina.
Extraer la clavija de red.

Los trabajos de instalacion, reparacion y manteni-
miento en la instalacion eléctrica sélo pueden lleva-
dos a cabo por técnicos especializados.

Todos los dispositivos de proteccién y seguridad de-
ben volver a instalarse de inmediato tras la conclu-
sion de los trabajos de reparacion y mantenimiento.
Colocar el soporte de la herramienta tan acoplado a
la pieza como sea posible.

Para piezas de trabajo de madera, la velocidad pe-
riférica puede alcanzar como maximo los 25 m/s.
iFijarse en el diagrama de revoluciones por minuto
del husillo!

Preste atencion al sentido de giro — botén de cam-
bio de giro

Proteger las piezas de trabajo de la tensién entre
las puntas aplicando un taladro para centraje por
ambas caras

Procesar las piezas de trabajo grandes y con poco
equilibrio sélo a un numero bajo de revoluciones vy,
eventualmente, cortarlas previamente en la sierra
de cinta.

No pueden emplearse piezas de trabajo resquebra-
jadizas.

Antes de encender la maquina debe comprobarse
la correcta sujecion de la pieza a mecanizar
Retirar la llave de mandril o el pasador de sujecion
antes de encender la maquina

Cerrar siempre la cubierta de correa.

Los trabajos a realizar con mandril de tres o cuatro
mordazas solo pueden ser llevados a cabo con la
protecciéon del mandril instalada.

No detener con la mano las piezas que se salgan.
No efectuar nunca mediciones en una pieza en ro-
tacion.

Trabajar exclusivamente con herramientas bien afi-
ladas.

Manejar el torno siempre con ambas manos.
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+ Prestar atencién al correcto ajuste de las revolucio-
nes por minuto.

» Al abandonar el lugar de trabajo, apagar el motor.
Extraer la clavija de red.

+ iDesconectar la maquina de cualquier alimentacion
de energia externa incluso para cambios minimos
de ubicacion! jConectar correctamente la maquina
a la red eléctrica antes de volver a ponerla en fun-
cionamiento!

jAdvertencia! Esta herramienta eléctrica produce
un campo electromagnético mientras funciona. Este
campo puede perjudicar bajo circunstancias concre-
tas implantes médicos activos o pasivos. Con el fin de
reducir el peligro de lesiones graves o mortales, re-
comendamos a las personas con implantes médicos
que consulten tanto a su médico como al fabricante
del implante médico antes de manejar la herramienta
eléctrica.

A Uso Apropiado

» La maquina es de conformidad con la Directiva Co-
munitaria de Maquinaria vigente.

 jUtilizar la maquina exclusivamente en un impe-
cable estado técnico, asi como con pleno cono-
cimiento de lo relacionado con su uso apropiado,
seguridad y peligro, dentro de la observancia de lo
indicado en el manual de instrucciones! jHacer re-
parar con especial premura las averias que puedan
mermar la seguridad!

» Eltorno scheppach esta construido exclusivamente
para el procesamiento de madera.

« Cualquier uso que se aparte de ello se entiende
como inadecuado. El fabricante no se hace respon-
sable de los dafios que de ello se deriven; sélo el
usuario se hace cargo del riesgo que supone.

- Deben ser respetadas las instrucciones del fabri-
cante en materia de seguridad, trabajo y manteni-
miento, asi como las magnitudes indicadas en los
Datos Técnicos.

« Asi mismo, debe tenerse en cuenta la reglamenta-
cion en materia de proteccion de accidentes y las
restantes normas de reconocimiento general.e
Sélo pueden usar, hacer labores de mantenimiento
o reparar la maquina las personas a las esto que
les haya sido confiado y que estén informados de
los peligros relacionados. Las modificaciones ar-
bitrarias realizadas en la maquina excluyen toda
responsabilidad del fabricante sobre los dafios que
resulten de ellas.

» Solo puede utilizarse la maquina con accesorios y
herramientas originales del fabricante.

Es preciso tener en consideracién que nuestro apara-
to no esta indicado para un uso comercial, industrial
o en taller. No asumiremos ningun tipo de garantia
cuando se utilice el aparato en zonas industriales, co-
merciales o talleres, asi como actividades similares.
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A Riesgos remanentes

La maquina ha sido construida segun el estado
actual de la técnica y las normas de seguridad
técnica reconocidas. No obstante, pueden pro-
ducirse algunos riesgos remanentes durante el
trabajo.

» Procese exclusivamente maderas selectas sin
imperfecciones, como: nudos, resquebrajaduras
transversales, grietas en la superficie. La madera
con imperfecciones tiende a astillarse y genera
riesgos durante el trabajo.

+ Maderas que no estén cuidadosamente encoladas
pueden explotar durante el trabajo a causa de la
fuerza centrifuga.

« Antes de sujetarla, cortar la pieza a mecanizar en
bruto de forma cuadrada, centrarla y comprobar
que esté firmemente sujeta. La falta de estabilidad
en la pieza a mecanizar genera peligro de causarse
heridas.

« Asi mismo, hay peligro de heridas si se conduce la
pieza a mecanizar de modo inseguro, si el soporte
de la herramienta no esta exactamente ajustado o
si el torno esta romo. La condicion para que se pro-
duzca un torneado competente es la existencia de
un torno bien afilado en perfecto estado.

+ La pieza rotatoria supone un riesgo para la salud
en caso de llevar el pelo largo o la ropa floja. Lle-
var equipamiento personal de proteccion, como una
redecilla para el pelo y una ropa bien ajustada al
cuerpo.

» El serrin o las virutas de madera también suponen
un riesgo para la salud. Llevar equipamiento perso-
nal de proteccion, como gafas protectoras o masca-
rilla para el polvo.

« El empleo de conexiones eléctricas con cables en
mal estado supone un riesgo para la salud.

+ AUn asi, a pesar de tomar todas las precauciones,
pueden producirse riesgos remanentes no mani-
fiestos.

 Dichos riesgos remanentes pueden ser minimiza-
dos si se tienen en cuenta las “indicaciones de se-
guridad” y el “uso apropiado”, asi como el manual
de instrucciones en general.

Montaje (Fig. 2 — 5)

Por razones de embalaje su torno esta montado sélo

parcialmente.

+ Fig. 2: Atornille las patas (2 cada vez) al angulo co-
rrespondiente en la bancada (para cada uno utilice
3 tornillos de cabeza plana M8 x 12 con tuerca y
arandela), Ponga los protectores de plastico en el
pie de la pata.

+ Fig 3: Atornille con las manos la bandeja a las patas
(para cada pata utilice 2 tornillos de cabeza plana
M8 x 12 con tuerca y arandela).

» Pdngalo de pie en una superficie plana.

» Fig 4: Ponga el torno sobre las patas y atornillela
fuerte con 8 tornillos Allen M8 x 35, con arandelas
Grower y tuercas.

« Compruebe que los tornillos estén atornillados fuer-
temente.




« Fig. 5: Ponga el interruptor en las patas por la parte
interna y atornille con tornillos Philips M4 con tuerca
y arandela.

Puesta en funcionamiento

Antes de la puesta en funcionamiento, tenga en
cuenta las indicaciones de seguridad existentes
en el presente manual.jRetirar el mandril de su-
jecion o la llave del husillo o las herramientas de
sujecion antes de la puesta en funcionamiento!

Botéon de cambio de giro, Fig. 6

Su torno esta provisto de un botén de giro. Para en-
cender y apagar la maquina utilice siempre el inte-
rruptor de encendido | = verde; 0 = rojo

El botén de cambio de giro es solo para cambiar la di-
reccion. Usted puede cambiar la direccién de izquier-
da a derecha o viceversa.

Importante: El cambio de la direccién de giro solo es-
ta permitido con el motor apagado: Apague el motor-
cambien la direccién de giro-Encienda el motor.

Por razones de seguridad cuando el motor esta en
marcha no es posible cambiar la direccion de giro.
Cuando el botén de cambio de giro esta en 0 el motor
esta apagado, para encenderlo de nuevo tiene que
utilizar el botén verde.

Ajuste de la velocidad

El ajuste de la velocidad solo se debe realizar con el

motor en marcha.

La velocidad correcta se puede observar en el diagra-

ma de velocidad en el cabezal portafresa.

El diagrama de velocidad esta disefiado para made-

ras secas semiduras.

La velocidad adecuada depende de distintos factores

como:

+ Tipo y caracteristicas de las maderas

* Maderas secas curadas

» Diametro y longitud de las piezas de trabajo

* Maderas angulares o de masa excéntrica

+ Piezas de trabajo amplias, de masa excéntrica, pre-
viamente torneadas.

* Herramientas de torneado, técnica de torneado

* Piezas de trabajo de maderas encoladas

El éxito del torneado no depende de una velocidad

elevada, sino del empleo correcto de las herramientas

de torneado.

Normas para el ajuste de la velocidad
Velocidad baja para:

» Piezas de trabajo con un diametro grande

» Piezas de trabajo duras con un diametro grande
+ Piezas de trabajo largas, de masa excéntrica

+ Maderas encoladas

Ajuste de las revoluciones (Fig. 7)

« El ajuste de las revoluciones debe ser realizado con
la maquina encendida.

 Tirando de la palanca hacia afuera esta queda libe-
rada y puede ajustarla al nivel deseado y presionar
la palanca nuevamente.

Importante: Antes de poner una nueva pieza a me-
canizar determine el diametro de la pieza y ajuste las
revoluciones de acuerdo al diagrama de revoluciones.
Para piezas muy grandes o con poco equilibrio elija al
menos un nivel inferior.

Tope de arrastre, fig. 1.2, A
El tope de arrastre se emplea Unicamente para traba-
jos «entre los extremos».

Plato de torno, fig. 1.1
El plato de torno se utiliza para piezas de trabajo pla-
nas, mas grandes.

Cambio de las herramientas de sujecion

+ Aflojar el tornillo prisionero en el vastago de la he-
rramienta de sujecion.

+ Sujetar el husillo con la llave hexagonal, aflojar la
herramienta de sujecién con la llave hexagonal.

Cabezal fijo, Fig. 8

* Puede mover el cabezal del husillo hasta un
maximo de 180° (las posiciones posibles son
60°/90°/135°/180°) después de haber liberado la
abrazadera de sujecion y tirado del perno.

« Cuando lo mueva a la posicion seleccionada vuelva
a fijar el cabezal del husillo.

+ El cabezal fijo debe ser liberado antes de montarlo
en la bancada, para montar el soporte de la herra-
mienta en la parte izquierda del cabezal mavil.

» En estas posiciones tiene la posibilidad de trabajar
con piezas que tiene didmetros mayores.

Cabezal movil

 El cabezal moévil se puede regular sobre la longitud
completa de la bancada tras aflojar el apriete ex-
céntrico y se puede sujetar a cualquier distancia del
cabezal portafresa.

* Para tensar una pieza de trabajo entre los extre-
mos del mango de sujecion, desenroscar la pinula
aprox. 20 mm y sujetarla.

» Colocar el cabezal movil en la pieza de trabajo, y la
punta del cabezal movil en el punto central ahue-
cado.

» Desenroscar la pinula del cabezal movil hasta que
la punta del cabezal moévil esté colocada firmemen-
te en la madera. Volver a apretar el mango de su-
jecion.

+ Girar la pieza de trabajo manualmente y comprobar
si esta colocada firmemente entre los extremos y si
se puede girar libremente

Reemplazar la punta del cabezal movil, fig. 1.1, 4

 Aflojar el mango de sujecion (5).

* Volver a girar por completo la pinula del cabezal
movil hasta que se pueda desmontar la punta.

Soporte de la herramienta, Fig. 9, 10

+ El soporte de la herramienta sirve para efectuar una
conduccion segura del torno y proporciona al mis-
mo tiempo un apoyo para la mano. Puede realizarse
un ajuste de la altura del soporte de la herramienta
tras aflojar la palanca de sujecién. Para continuar
girando, hagase en la direccion que indica la flecha.
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» Colocar el soporte de la herramienta a una distancia
de 1 - 3 mm. de la pieza a mecanizar. Comprobar el
ajuste girando manualmente la pieza a mecanizar.

» Colocar el soporte de la herramienta unos 3 mm.
por encima del eje de la pieza a mecanizar. Podra
comprobar de nuevo el ajuste volviendo a girar ma-
nualmente la pieza a mecanizar.

« Tras soltar la sujecién excéntrica, la consola de
soporte puede desplazarse a lo largo de toda la
bancada y en sentido transversal hasta la pieza a
mecanizar. Ademas, la consola de soporte puede
girarse unos 45° hacia ambos lados.

» Para el procesamiento de una superficie plana, gi-
rar el soporte de la herramienta 90° y acoplarlo a
la superficie que se va a procesar. En funcion de
coémo sea el torno, colocar el soporte de la herra-
mienta hasta 6 mm. por debajo del eje de la pieza
a mecanizar.

- Para mover el Cabezal del husillo necesita el sopor-
te de la herramienta con la extensién (Fig. 12).

« Si quiere utilizar el disco grande debera fijar el ca-
bezal del husillo por la parte izquierda.

Conduccioén de la herramienta, Fig. 11

Ejemplos de conduccién de la herramienta para el
procesamiento de las piezas basicas mas frecuentes.
Tras efectuar la conexién a la corriente eléctrica, el
torno esta listo para funcionar. Al respecto, tenga en
cuenta el punto “Conexion eléctrica”

Indicaciones de trabajo

Una condicion previa para que se produzca un
torneado competente es la existencia de un torno
bien afilado en perfecto estado.

Elecciéon de material

+ La madera que se va a tornear debe ser de buena
calidad, sin imperfecciones como resquebrajaduras
transversales, grietas en la superficie o nudos. La
madera con imperfecciones tiende a astillarse y ge-
nera riesgo para el usuario y la propia maquina.

+ Las piezas de trabajo de madera encolada deben
ser procesadas exclusivamente por parte de un
operario experimentado. El torneado de estas ma-
deras requiere un encolado cuidadoso, sin puntos
débiles, ya que la pieza a mecanizar puede llegar a
explotar merced a la fuerza centrifuga.

Advertencia: La persona no iniciada debe adquirir
el dominio de los conocimientos fundamentales em-
pleando material macizo exclusivamente.

Preparacion del material

« Para tornear madera al hilo, el material debe ser
previamente cortado a perfil cuadrado.

« Asi mismo, para tornear brochal, el material debe
ser cortado en bruto. Serrar en bruto con la sierra
de cinta. Lo idéneo es un perfil octagonal; con ello
se evitan vibraciones considerables.
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Centrar la pieza de trabajo Fig. 12

El centrado de la pieza a mecanizar ya preparada es
una importante operacion a realizar en la maquina an-
tes de proceder a usarla. Por “centrado” se entiende
la medicion del punto medio de la pieza a mecanizary
su sefalizacion mediante un punzén.

Si la pieza a mecanizar no esta exactamente centra-
da, se originan fuertes vibraciones a causa del des-
equilibrio. Como consecuencia, la pieza a mecanizar
puede saltar hacia fuera.

Efectuar una hendidura de una profundidad de entre
1,5y 2 mm. de diametro en el punto medio.

Si la pieza a mecanizar no esta exactamente centra-
da, se originan fuertes vibraciones a causa del des-
equilibrio. Como consecuencia, la pieza a mecanizar
puede saltar hacia fuera.

Advertencia: Un centrado exacto de la pieza a meca-
nizar supone un giro en redondo uniforme.

Durante el trabajo de torneado

« Procesar la pieza a mecanizar aun en bruto a un
numero bajo de revoluciones.

 Tras el torneado previo, esto es, una vez que se ha
alcanzado la forma basica de la pieza a mecanizar
y se ha llegado a un giro en redondo uniforme, pue-
de aumentarse el nimero de revoluciones.

- Entretanto, debe volver a ajustarse el punto girato-
rio por medio de la rueda de mano, con el motor
apagado.

« El punto giratorio debe estar bien asentado en la
madera.

- Girar a mano la pieza a mecanizar para comprobar
el asentamiento firme entre los puntos.

Marcar la pieza a mecanizar

A menudo, antes del acabado debe destensarse la
pieza a mecanizar. Resulta ventajoso fijar previamen-
te una marca con un lapiz en la pieza a mecanizary el
dispositivo de arrastre.

Al volver a tensar, colocar una marca sobre la otra.

Bibliografia especializada

Las tiendas especializadas ofrecen la correspondien-
te bibliografia especializada acerca del torneado.
Tanto para el principiante como para el experto cons-
tituyen una gran ayuda durante el trabajo y presentan
muchas propuestas para el procesamiento.

A Conexion eléctrica

El motor eléctrico instalado esta conectado listo para
funcionar. La conexién se corresponde con los regla-
mentos VDE y DIN.

La conexién de red efectuada por parte del cliente, asi
como los alargadores empleados deben correspon-
derse asi mismo con dichas reglamentaciones.

Advertencia importante

En caso de sobrecarga del motor, éste se apaga por
si mismo. Tras un tiempo de enfriamiento (de diferente
duracién), puede volver a encenderse.

Cables de la conexion eléctrica defectuosos
En los cables de la conexion eléctrica se producen a
menudo defectos en el aislamiento. Los motivos son:




+ Lugares de paso, si los cables de conexién se han
conducido a través de resquicios de ventanas o
puertas.

+ Lugares de pliegue, debido a una fijacion o una con-
duccion del cable de conexion incorrectas.

« Puntos de interseccion, si se sobrepasa el cable de
conexion.

- Defectos de aislamiento a causa de arrancar el ca-
ble del enchufe de pared.

« Fisuras a causa de un aislamiento envejecido.

Tales cables de conexion eléctrica defectuosos no

pueden ser usados y resultan peligrosos para la vi-

da humana a causa de los defectos de aislamiento.

Compruebe regularmente los cables de la conexion
eléctrica en busca de defectos. Preste atencién a que
el cable de conexidn no esté conectado a la red eléc-
trica durante la comprobacion.

Los cables de la conexion eléctrica deben correspon-
derse con los reglamentos VDE y DIN. Emplee exclu-
sivamente cables de conexidn con la identificacion H
07 RN. Es de rigor que esté impreso sobre el cable de
conexion la denominacién del tipo.

Motor de corriente alterna

+ La tension de alimentacién debe estar entre 220 y
240 voltios.

+ Los alargadores de hasta 25 m. deben presentar
una seccion transversal de 1,5 milimetros cuadra-
dos.

Las conexiones y reparaciones del equipamiento
eléctrico sélo pueden ser llevadas a cabo por técni-
cos electricistas.

En caso de que tenga usted preguntas, lo rogamos
indique los siguientes datos:

+ Fabricante de los motores

« Clase de corriente del motor

- Datos de la placa indicadora de tipo de la maquina
« Datos de la placa indicadora de tipo del interruptor

Para realizar la devolucion del motor, enviese siempre
la unidad de propulsion en su totalidad, junto con el
interruptor.

A Mantenimiento

 Las tareas de reparacién, mantenimiento y limpie-
za, asi como la eliminacién de averias funcionales
deben llevarse a cabo, por principio, con el motor
apagado.

« Todos los dispositivos de proteccion y seguridad
deben ser montados de nuevo inmediatamente tras
la conclusion de las tareas de reparacion y mante-
nimiento.

+ Al cambiar la herramienta, limpiar y lubricar lige-
ramente la rosca del husillo para asentar la herra-
mienta.

« Eventualmente, desenroscar la pinula del cabezal
movil, limpiarla y rociarla con un lubricante seco.
Engrasar el husillo de rosca.

« Comprobar la sujecion excéntrica del cabezal mo-
vil, asi como el soporte de la herramienta y, en caso
de necesidad, reajustarlos. Ademas, volver a apre-
tar la tuerca hexagonal bajo la garra de sujecion.

» Comprobar la correa de transmision y renovarla en
caso de necesidad.

Informacion de servicio

Es preciso tener en cuenta, que las siguientes pie-
zas de este producto se someten a desgaste natural o
provocado por el uso o que se necesitan las siguien-
tes piezas como materiales de consumo.

Piezas de desgaste*: Cepillos de carbono, correas en
Vv

*ino tiene por qué estar incluido en el volumen de en-
trega!l

Eliminacion y reciclaje

El aparato esta protegido por un embalaje para evitar
dafos producidos por el transporte. Este embalaje es
materia prima y, por eso, se puede volver a utilizar
o llevar a un punto de reciclaje. No tirar las pilas al
cubo de la basura, al fuego o al agua. Las pilas deben
eliminarse o reciclarse de forma ecolégica. El apa-
rato y sus accesorios estan compuestos de diversos
materiales, como, p. ej., metal y plastico. Depositar
las piezas defectuosas en un contenedor destinado
a residuos industriales. Informarse en el organismo
responsable al respecto en su municipio o en esta-
blecimientos especializados.

iNo arroje los aparatos usados a la basura do-
méstica!

Este simbolo indica que el producto, segun la
E directiva sobre residuos de aparatos eléctricos

y electronicos (2012/19/UE) y las leyes nacio-
= ngles, no puede eliminarse junto con la basura
doméstica. En su lugar, este producto debera ser
conducido a un punto de recogida adecuado. Esto
puede efectuarse devolviendo el aparato al comprar
uno nuevo de caracteristicas similares o entregando-
lo en un punto de recogida autorizado para el reci-
claje de residuos de aparatos eléctricos y electréni-
cos. La manipulacién inadecuada de residuos de
aparatos eléctricos y electronicos puede tener efec-
tos negativos en el medio ambiente y en la salud hu-
mana, debido a las sustancias potencialmente peli-
grosas que estos frecuentemente contienen. Al
eliminar correctamente este producto, Ud. contribuye
ademas a un aprovechamiento eficaz de los recursos
naturales. Para mas informacién acerca de los pun-
tos de recogida de residuos de aparatos usados, pén-
gase en contacto con su ayuntamiento, el organismo
publico de recogida de residuos, cualquier centro au-
torizado para la eliminacion de residuos de aparatos
eléctricos y electronicos o la oficina del servicio de
recogida de basuras.
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Solucion de averias

Averia Posible motivo Soluciéon
El motor no arranca a) No hay corriente a) Comprobar los fusibles
b) Interruptor condensador b) Comprobar por medio de un electricista

c) Alargador eléctrico defectuoso c) Extraer la clavija de red, comprobarla,
sustituirla si es necesario

Los agujeros son mas El cabezal fijo y el cabezal mévil no | Ajustar el cabezal fijo hasta que quede
grandes que el punzén | estan paralelos paralelo a la punta del cabezal mévil. Para
hacer esto ponga el dispositivo de arrastre
dentro del husillo y mantenga la punta del
cabezal movil a una distancia de 1 mm
aproximadamente

La pieza se bambolea a) La pieza se afloja durante el a) Respetar las indicaciones de trabajo
durante el trabajo trabajo existentes en el manual de instrucciones
b) No esta bien centrada b) Respetar las indicaciones de trabajo
c) Revoluciones demasiado altas existentes en el manual de instrucciones

c) Seleccionar un numero menor de
revoluciones

El soporte de la Posicionamiento de la sujecién Apretar la tuerca hexagonal situada en la
herramienta o el excéntrica parte inferior con la llave tubular medio giro
cabezal movil no aproximadamente

pueden sujetarse
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Scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Giinzburger Stralle 69

D-89335 Ichenhausen

Estimado cliente,

Desejamos-lhe a maior satisfacdo e sucesso no tra-
balho com a sua nova maquina scheppach.

Nota:

O fabricante deste aparelho ndo é responsavel, de
acordo com a lei alemé em vigor de responsabilidade
civil por produtos, por danos neste aparelho ou cau-
sados por este aparelho nos seguintes casos:

* manuseamento incorrecto,

* nao seguimento das instrucdes de utilizagao,

- reparagOes efectuadas por técnicos terceiros nao
autorizados,

montagem e substituicdo de pegas sobresselentes
nao originais,

utilizacéo fora do estipulado para esta maquina,
Falhas da instalacao eléctrica, devido ao ndo segui-
mento das directivas eléctricas e das disposi¢des
VDE 0100, DIN 57113 / VDEO0113.

Aconselhamos o seguinte:

Antes da montagem e da entrada em funcionamento,
leia atentamente todo o manual de utilizagao.

Este manual de utilizagdo serve para o ajudar a fa-
miliarizar-se com a sua maquina e conhecer as suas
possibilidades de utilizagdo dentro do estipulado.

O manual de utilizagdo contém importantes indica-
¢bes de como trabalhar em segurancga, profissional
e economicamente com a maquina e de como evi-
tar perigos, poupar em custos de reparacgao, reduzir
os tempos de inactividade e aumentar a fiabilidade e
tempo de vida da maquina.

Para além das disposicbes de seguranga contidas
neste manual de utilizacdo, devera igualmente seguir
as directivas do seu pais no que se refere a utilizagao
da maquina.

Guardar o manual de utilizagdo junto da maquina,
protegido de sujidade e da humidade por um invélu-
cro de plastico. Devera ser lido e seguido atentamen-
te por todos os operadores da maquina. S6 deveréo
trabalhar com a maquina as pessoas que se encon-
trem formadas para tal e que estejam informadas dos
perigos inerentes. Dever-se-a cumprir a idade minima
exigida.

Indicagoes gerais

» Apds desembalar, verifique se todas as pegas nao
sofreram danos no transporte. Caso tenha reclama-
¢des a fazer, contacte de imediato o transportador.
Reclamagdes tardias ndo serao tidas em conta.

» Verifique se a se a remessa se encontra completa.

« Antes de utilizar o aparelho, familiarize-se com ele
através do manual de utilizag&o.

» Utilize apenas pecas originais no que toca a aces-
sérios e pecas de desgaste e sobresselentes. Po-
dera obter pegas sobresselentes junto do seu reta-
Ihista especializado scheppach.

+ Aquando de encomendas, indique 0s nossos nu-
meros de artigo, assim como o modelo e ano de
construgao do aparelho.

Lata 5.0

Incluido na remessa

Torno

Suporte para ferramenta
Cavalinho (Fig. 1.2, A)
Ponto da bucha
Haste (Fig. 1.2, C)
Prato
Chave de porcas SW 32 (Fig. 1.2, D)
Manual de instrugées

Dados técnicos

Dimensdes
1610 x 490 x 1175
CxLxAmm

Altura do barramento 910

Art. Nr. 8800 1925 (1" x 8 TPI)

REOSEEERI G U Art. Nr. 8800 1926 (M 33)

Conicidade da bucha MK 2
Altura do ponto da
bucha acima do 175

barramento mm
Comprimento do

ponto da bucha mm 1050
Diametro acima do 355
barramento mm

Diametro entre 282
pontos mm

Comprimento

do suporte para 300
ferramenta mm

Prato @ mm 150
Peso kg 92

Fuso do torno com rolamentos radiais de esferas de precisao
a prova de poeiras

500/600/750/900/1100/
1200/1400/1600/1800/2100

Velocidade 1/min

Contra-ponto
Conicidade do

MK 2
contra-ponto
Diametro do contra-
ponto (fuso oco) @ 9
mm
Regulagéo da arvore 55
mm

Unidade de poténcia

Motor eléctrico 230-240V/50 Hz

Poténcia de entrada

P1 KW 0.75
Poténcia de saida

P2 kW e
Velocidade 1/min 1400
Contactor do motor Sim
Disp?rador de sub- Sim

tensdo

el Ficha para rede fixa
interruptor-ficha P

Modo de

S6 40%

funcionamento

Valores caracteristicos de ruido

Os valores de emissdo de ruido no local de trabalho,
de acordo com EN 23746 para o nivel de poténcia
acustica ou EN 31202 (factor de correcgéo k3 calcu-
lado segundo anexo A.2 de EN 31204) para o nivel de
pressao acustica, sdo os seguintes, de acordo com as
condigdes de trabalho em ISO 7904 anexo A.
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Nivel de poténcia acustica em dB

Ralenti L, = 81,9 dB(A)

Em trabalho L, = 84,5 dB(A)

Nivel de pressao acustica no local de trabalho em
dB

Ralenti L, , = 72,4 dB(A),

Emtrabalho L ,,, = 76,2 dB(A)

Para os valores de emissao enumerados é consi-
derado um acréscimo de incerteza de medida K
=4dB

Sujeito a alteragdes técnicas!

Legenda (Fig. 1.1)

1. Bucha
2. Prato
3. Suporte para ferramenta com fixagdo do excéntri-

co e alavanca de fixagéo

Ponto do contra-ponto

Manipulo de fixagéo

Contra-ponto

Alavanca de fixagdo do excéntrico (na parte tra-
seira do contra-ponto)

8. Barramento do torno

9. Interruptor para ligar/desligar

10. Interruptor da direcgéo de rotagéo

11. Alavanca de regulagao da velocidade
12. Alavanca de fixagao para bucha

13. Pés do suporte

14. Placas de apoio

15. Cuba do suporte

No ok

Neste manual de utilizagdo, assinalamos com
este simbolo secgdes que dizem respeito a sua
seguranga A

A Indicagbes gerais de seguranga

« Transmita as indicagdes de seguranca a todos os
que trabalhem com a maquina.

« Manter todas as indicacdes de seguranca e perigo
na maquina no lugar e legiveis.

« Verificar os cabos de ligagdo a rede. Nao utilizar
cabos danificados.

» Assegure-se de que a maquina se encontra fixa em
solo firme.

« Cuidado ao trabalhar: perigo de ferimentos nos de-
dos, méos e olhos.

« Mantenha as criangas afastadas da maquina ligada
arede.

* Quando trabalhando com a maquina, deverao estar
instalados todos dispositivos de seguranca e cober-
turas.

» O operador devera ter pelo menos 18 anos. For-
mandos deverao ter pelo menos 16 anos e apenas
deverao poder trabalhar com a maquina sob super-
visao.

« As pessoas que se encontrem a trabalhar com a
maquina nao deverao ser distraidas.

» Manter o local de trabalho da maquina livre de apa-
ras e restos de madeira.

« Usar roupa justa. Retirar joalharia, anéis e reldgios
de pulso.

» Colocar chapéu ou rede, se tiver cabelo comprido.
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» N&o usar luvas de trabalho.

» Usar 6culos de protecgéo.

« Ter atengao a direcgéo de rotagdo do motor — con-
sultar Ligagao eléctrica.

« Ter em atengao a regulagdo correcta da velocidade
na maquina.

« Os dispositivos de seguranga nao devem ser des-
montados nem tornados inoperacionais.

+ Executar trabalhos de converséo, ajuste, medicao e
limpeza apenas com o motor desligado.

 Desligar a maquina antes de tentar eliminar erros.
Desligar ficha de ligagéo a rede.

« Asinstalagbes e trabalhos de manutengao na insta-
lagéo eléctrica s6 deverao ser efectuados por pes-
soal técnico qualificado.

« Todos os dispositivos de protecgéo e seguranga de-
verao ser imediatamente remontados apos findos
os trabalhos de reparagdo ou manutengéo.

 Colocar o suporte para ferramenta tao perto quanto
possivel da pec¢a de trabalho.

* No caso de pegas de trabalho de madeira, a velo-
cidade periférica ndo devera ultrapassar os 25 m/s.
Ter em atengéo o grafico da velocidade do fuso!

« Ter em atengao a direcgao de rotagao do fuso — ver
Inversor.

» Executar centros de maquinagem em ambos os la-
dos das pegas de trabalho antes de fixa-las entre
0s pontos.

« Trabalhar as pegas de trabalho grandes e volumo-
sas apenas a velocidades reduzidas e eventual-
mente corta-las correspondentemente com a serra
de fita.

+ Nao devem ser utilizadas pecas de trabalho com
fendas.

« Antes de ligar a maquina, certifique-se de que a
peca de trabalho se encontra bem fixa.

» Retirar chave de tensado ou pinos de tenséo antes
de ligar a maquina.

» Fechar sempre a cobertura da correia.

« Os trabalhos com buchas de trés ou quatro garras
s6 devem ser executados com a protecgédo de bu-
chas de garras montada.

« Nunca parar com a mao pegas de trabalho que des-
lizem. Nunca executar medicdes junto da peca de
trabalho em rotagao.

« Apenas trabalhar com ferramentas bem afiadas.

« Guiar a ferramenta do torno sempre com as duas
maos.

- Ter em atencéo a regulagéo correcta da velocidade.

+ Desligar o motor quando sair do local de trabalho.
Desligar ficha de ligagéo a rede.

« Mesmo quando deslocando a maquina apenas por
uma curta distancia, desligar a mesma de todas as
fontes de alimentacgao externas! Antes da reentrada
em funcionamento, ligar a maquina correctamente
a rede!

Aviso! Esta ferramenta elétrica cria um campo ele-
tromagnético durante o funcionamento. Esse campo
podera, sob determinadas circunstancias, afetar im-
plantes médicos ativos e passivos. Para reduzir o ris-
co de ferimentos graves ou mortais, recomendamos
as pessoas com implantes médicos que consultem o
seu médico e o fabricante do seu implante antes de
operarem a ferramenta elétrica.




A Utilizagdo de acordo

com os regulamentos

A maquina corresponde a directiva sobre maqui-
nas da CE em vigor.

« Utilizar a maquina apenas em estado plenamente
funcional, assim como de acordo com os regula-
mentos e consciente dos perigos e das normas de
segurancga contidas no manual de utilizagao! Elimi-
nar de imediato erros que comprometam a segu-
ranga!

O torno scheppach foi concebido exclusivamente
para o trabalho com madeiras.

Todo e qualquer trabalho que va para além disso é
considerado incorrecto. O fabricante ndo sera con-
siderado responsavel por danos ocorridos dessa
utilizagcéo, sendo o risco assumido pelo utilizador.
Deverdo ser mantidas as directivas de seguranca,
trabalho e manutengao do fabricante, assim como
as medidas contidas nos dados técnicos.

Deverado ser seguidas as directivas de prevengéo
de acidentes aplicaveis e as demais regras técnicas
de seguranca.

A maquina s6 deve ser alvo de utilizagdo, manu-
tencao ou reparagao por pessoal que se encontre
familiarizado com ela e informado dos perigos. O
fabricante ndo sera considerado responsavel por
danos resultantes de alteragdes unilaterais na ma-
quina efectuadas pelo cliente.

A maquina so6 deve ser utilizada com acessorios e
ferramentas originais do fabricante.

Tenha em atengdo que os nossos aparelhos néo fo-
ram desenvolvidos para utilizacdo em ambientes co-
merciais, artesanais ou industriais. Ndo assumimos
qualquer garantia, se o aparelho for utilizado em am-
bientes comerciais, artesanais, industriais ou equiva-
lentes.

A Riscos residuais

A maquina foi construida segundo os parametros

técnicos actuais e de acordo com as regras técni-

cas de seguranca reconhecidas. No entanto, po-
derao surgir riscos residuais durante o trabalho.

« Trabalhe apenas com madeiras escolhidas e sem
falhas como: locais de corte de ramos, fendas
transversais, fendas superficiais. A madeira com fa-
Ihas tem tendéncia a partir-se e torna-se num risco
aquando do trabalho.

« As madeiras ndo coladas cuidadosamente poderao
explodir durante o trabalho devido a forga centrifu-
ga.

- Antes de fixar a pecga de trabalho, corta-la em forma
de quadrado, centra-la e assegurar-se de que se
encontra bem fixa. As pegas de trabalho volumosas
levam ao perigo de ferimentos.

« Perigo de ferimentos devido a guiamento inseguro
da ferramenta aquando de suporte de ferramen-
ta incorrectamente colocado e ferramenta do tor-
no romba. Uma ferramenta afiada e em perfeitas
condi¢des é condigado prévia para um torneamento
correcto.

» Perigo para a saude devido a peca de trabalho em
rotagdo quando tendo cabelo comprido e roupas
largas. Usar equipamento de protecgao pessoal, tal
como rede para o cabelo e roupa justa.

» Perigo para a saude devido a poeiras ou aparas de
madeira. Usar equipamento de protec¢éo pessoal, tal
como 6culos de protecgdo e mascara anti-poeiras.

» Perigo para a saude devido a corrente quando utili-
zando cabos eléctricos incorrectos.

» Para além disso, poderdo existir riscos residuais
ndo evidentes, mesmo quando tomadas todas as
precaucgdes.

« Os riscos residuais podem ser minimizados, se fo-
rem seguidas as indicagdes em “Indicacdes de se-
guranga”, “Utilizagdo de acordo com os regulamen-
tos” e do manual de utilizagdo em geral.

Montagem (Fig. 2 — 5)

Devido a motivos técnicos de empacotamento, o seu

torno encontra-se parcialmente montado.

» Fig. 2: Aparafusar ligeiramente os pés do suporte
aos pares ao angulo superior do suporte, (para cada
um 3 parafusos de cabega redonda fendida M8 x 12
com disco e porca), montar placas de apoio.

» Fig 3: Aparafusar igualmente apenas manualmente
a cuba do suporte aos pés do suporte (para cada
um 2 parafusos de cabega redonda fendida M8 x 12
com disco e porca).

« Coloque o suporte numa superficie plana.

» Fig 4: Colocar o torno sobre o suporte e aparafusar
bem com os 8 parafusos fémea M8 x 35 com arrue-
la de segurancga e porca.

» De seguida, aparafusar bem todos os parafusos do
suporte.

» Fig. 5: Colocar interruptor no pé do suporte a partir
de dentro e aparafusar com os parafusos phillips
M4 com disco e porca.

Entrada em funcionamento

Siga as instrugées de seguran¢a do manual de
instrugoes antes da entrada em funcionamento.
Antes da entrada em funcionamento, retirar man-
dris ou chaves do fuso ou das ferramentas de ten-
sao!

Inversor, Fig. 6

O seu torno encontra-se equipado com um inversor.
O ligar e desligar do motor é sempre executado atra-
vés do interruptor de ligar/desligar. | = verde; 0 = ver-
melho.

O inversor é apenas um “interruptor opcional” para a
direccdo da rotacdo. E possivel modificar a direccdo
da rotagdo da esquerda para a direita.

Atencéo: a alteragio da direcgdo da rotagdo so6 deve
ser executada com o motor parado: desligar motor —
alterar direcgéo da rotagéo — ligar motor.

Devido a motivos de seguranca, néo é possivel alterar
a direcgao da rotagdo com o motor em funcionamen-
to. O inversor desliga o motor quando na posigéo 0,
sendo necessario voltar a liga-lo com o botdo verde
de ligar/desligar.
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Regulagédo da velocidade

A regulacao da velocidade s6 deve ser efectuada com

o motor em funcionamento!

A velocidade correcta encontra-se indicada no dia-

grama de velocidades no fuso.

O diagrama de velocidades aplica-se a madeiras se-

cas medianamente duras.

A velocidade adequada depende de diferentes facto-

res, tais como:

» Tipo e composigdo da madeira

» Madeiras armazenadas e secas

» Didmetro e comprimento das pecas de trabalho

+ Madeiras esquadriadas ou volumosas

» Largura de pecas de trabalho pré-torneadas e vo-
lumosas.

» Ferramentas de torno, técnica de torneamento

» Pecas de trabalho de madeiras coladas

O torneamento bem sucedido ndo depende de velo-

cidades elevadas, mas sim da utilizagéo correcta das

ferramentas de torno.

Directivas para a regulagao da velocidade
Velocidade reduzida para:

» Pecas de trabalho com didmetros alargados

» Pecas de trabalho duras com didmetros alargados
» Pecas de trabalho compridas e volumosas

+ Madeiras coladas

Regulagdo da velocidade (Fig. 7)

» Aregulagao da velocidade deve ser sempre execu-
tada com a maquina ligada.

+ Puxando, a alavanca desbloqueia e pode ser ro-
dada para a posigao desejada, devendo-se entdo
voltar a bloquear a alavanca.

Atencgéo: determine o didmetro da pega de trabalho
antes de a fixar e regule a velocidade de acordo com
o diagrama de velocidades. No caso de pecas de tra-
balho volumosas ou extremamente grandes, selec-
cione pelo menos 1 nivel abaixo.

Dispositivo de arrastamento, Fig. 1.2, A
O dispositivo de arrastamento é utilizado exclusiva-
mente para trabalhos “entre as pontas”.

Placa de torno, Fig. 1.1
A placa de torno é utilizada com pecas planas de
grandes dimensdes.

Troca das ferramentas de fixagao

» Soltar o pino roscado na haste da ferramenta de
fixacao.

» Fixar o fuso com a chave sextavada, soltar a ferra-
menta de fixagdo com a chave sextavada.

Bucha, Fig. 8

« E possivel, apés desapertar o manipulo de fixagéo
e puxar pino de fixagao, rodar a bucha até 180° (po-
sicoes de fixagdo 60°/90°/135°/180°).

« Em cada posicao, dever-se-a fixar novamente a bu-
cha.

* A bucha devera ser alinhada na posi¢éao libertada
ao barramento do torno, para montar o suporte de
ferramentas no contra-ponto a partir do lado es-
querdo.
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* Nestas posi¢cdes tem a possibilidade de trabalhar
pecas de trabalho com maiores diametros.

Cabecgote movel

* O cabecgote mével pode ser ajustado ao longo de
todo o comprimento da bancada depois de soltar o
dispositivo de aperto excéntrico e pode ser fixado a
qualquer distancia do cabecgote do fuso.

» Para fixar uma pega entre as pontas, soltar o mani-
pulo de aperto, rodar o mandril para fora aprox. 20
mm e fixar.

* Colocar o cabecote mével na peca e assentar a
ponta do cabegote mével no ponto central mais bai-
XO0.

* Rodar o mandril do cabegote moével para fora até a
ponta do cabegote moével estar bem fixa na madei-
ra. Voltar a apertar o manipulo de aperto.

* Rodar manualmente a peca e verificar se a peca
estd bem presa entre as pontas e pode ser facil-
mente rodada

Substituir a ponta do cabegote moével, Fig. 1.1, 4

+ Soltar o manipulo de aperto (5).

* Rodar completamente o mandril do cabegote mével
até ser possivel retirar a ponta.

Suporte para ferramenta, Fig. 9, 10

« O suporte para ferramenta serve para o guiamento
seguro das ferramentas de torneamento, servindo
simultaneamente de apoio para a m&o. O ajuste da
altura do suporte para ferramenta é executado apds
soltar-se a alavanca de fixagdo. Para continuar a
rodar, puxar na direc¢ao da seta.

« Colocar o suporte para ferramenta a uma distancia
de 1 — 3 mm da pecga de trabalho. Verificar o ajuste,
para tal rodar manualmente a peca de trabalho.

 Colocar o suporte para ferramenta aprox. 3 mm aci-
ma do eixo da pega de trabalho. Voltar a verificar
0 ajuste, voltando a rodar manualmente a pega de
trabalho.

« ApOs soltar a fixagdo do excéntrico, torna-se possi-
vel ajustar a consola do suporte longitudinalmente
ao longo de todo o barramento e transversalmen-
te até junto a peca de trabalho. Para além disso, é
possivel rodar a consola do suporte para ambos os
lados em aprox. 45°.

 Para trabalhar uma face plana, rodar o suporte para
ferramenta em 90° e coloca-lo junto da superficie a
ser trabalhada. Consoante a ferramenta de tornea-
mento, colocar o suporte para ferramenta até 6 mm
abaixo do eixo da pecga de trabalho.

« Caso o fuso seja roda, dever-se-a utilizar o suporte
para ferramenta com o prolongamento (Fig. 12).

- Este é colocado a esquerda do fuso, de maneira a
se poder trabalhar com placas maiores.

Guia da ferramenta, Fig. 11

Exemplos de guiamento da ferramenta aquando do
trabalho com formas basicas mais usuais. O torno
encontra-se operacional apos ligagdo a rede. Preste
atencédo ao ponto “Ligacao eléctrica”.




Instrugoes

Uma ferramenta de torneamento afiada e em per-
feitas condicdes é condigao prévia para um tor-
neamento correcto.

Selecgdo do material

+ A madeira a ser utilizada deve ser de boa qualida-
de, sem falhas como fendas transversais, fendas
superficiais ou locais de corte de ramos. A madei-
ra com falhas tem tendéncia a partir-se e torna-se
num risco para o operador e para a maquina.

« As pegas de trabalho de madeiras coladas s6 de-
verao ser trabalhadas por pessoal experiente. O
torneamento dessas madeiras exige uma colagem
cuidadosa sem pontos fracos, uma vez que a pega
de trabalho podera explodir devido a forga centri-
fuga.

Nota: O leigo devera treinar-se apenas com material

macico.

Preparacao do material

« Para o torneamento de madeira longa, dever-se-a
cortar previamente o material numa forma rectan-
gular.

» Para o torneamento de travessas, o material deve-
ra ser igualmente previamente cortado. Serrar com
a serra de fita. O melhor formato sera octogonal,
assim torna-se possivel evitar a maior parte das vi-
bragoes.

Centrar pecgas de trabalho, Fig. 12

A centragem das pecgas de trabalhado preparadas
antes de serem colocadas na maquina € um passo
importante. Centrar significa determinar o centro da
peca de trabalho e assinala-lo com pontos de cen-
tragem.

Fazer um recesso no centrode 1,5a 2 mm @.

Caso a peca de trabalho ndo seja exactamente cen-
trada, surgirdo vibragdes demasiado fortes devido ao
desequilibrio. Podera ocorrrer uma projecgéo da peca
de trabalho.

NOTA

Uma centragem exacta da pega de trabalho significa
uma rotagéo sem problemas.

Durante os trabalhos de torneamento

« Trabalhar a peca de trabalho ndo preparada a bai-
xas velocidades.

» Apds o pré-torneamento, ou seja, apds terem sido
obtidas a forma basica da pega e uma rotagao regu-
lar, poder-se-a aumentar a velocidade.

« O ponto de centragem devera ser reajustado de
tempos a tempos com a roda manual e o motor
desligado.

« O ponto de centragem devera estar bem fixo a ma-
deira.

« Rodar manualmente a pega de trabalho para verifi-
car a fixagdo da mesma entre os pontos.

Marcar peca de trabalho

Por vezes, torna-se necessario desprender a pega de
trabalho antes de completado o trabalho. Dever-se-a
fazer uma marcagao com um lapis na pega de traba-
Iho e no cavalinho.

Quando se voltar a prender a pega de trabalho, fazer
coincidir as marcagdes.

Literatura técnica

O comeércio especializado tem a disposigéao literatura
técnica acerca do torneamento. Uma grande ajuda
para o trabalho, tanto para o principiante como para
o veterano, além de conter estimulos para a reflexao.

A Ligacgao eléctrica

O motor eléctrico instalado encontra-se ligado e ope-
racional. A ligacéo esta de acordo com as directivas
VDE e DIN.

A ligagao a rede por parte do cliente, assim como o
cabo de prolongamento utilizado deverdo estar de
acordo com essas directivas.

Notas importantes

Em caso de sobrecarga do motor, este desliga-se
automaticamente. Apds um periodo de arrefecimento
(diferindo no tempo), volta a ser possivel ligar o motor.

Cabo eléctrico danificado

Os cabos eléctricos sofrem muitas vezes danos no

isolamento. As causas poderéo ser:

» Pontos de passagem, quando os cabos passam por
janelas ou portas.

» Pontos de dobragem devido a fixagdo ou guiamento
incorrectos do cabo.

» Pontos de corte devido a passagem de veiculos por
cima do cabo.

« Danos no isolamento devido ao arrancar da toma-
da.

» Rasgos devido a idade do isolamento.

Tais cabos eléctricos danificados nao deverao ser uti-

lizados e, devido aos danos no isolamento, sdo causa

de perigo de vida.

Verificar regularmente se os cabos eléctricos se en-
contram danificados. Assegure-se de que, durante a
verificagdo, o cabo ndo se encontra ligado a rede.
Os cabos eléctricos deverao estar de acordo com as
directivas VDE e DIN. Utilize apenas cabos com o c6-
digo H 07 RN. E obrigatério imprimir a designacéo do
tipo no cabo.

Motor de corrente alternada

« Atensao de rede devera ser de 220 — 240 Volts

» Os cabos de prolongamento, quando inferiores a
25 m, deverao ter um diametro de 1,5 milimetros
quadrados.

As ligacbes e reparacbes do equipamento eléctrico
s0 deveréao ser efectuadas por pessoal devidamente
qualificado.

No caso de perguntas, queira indicar os seguintes
dados:

» Fabricante do motor

» Tipo de corrente do motor

- Dados da placa de identificagdo da maquina

» Dados da placa de identificagdo do interruptor
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Em caso de devolugédo do motor, enviar sempre a to-
talidade da unidade de propuls&o junto com o inter-
ruptor.

A Manutengéao

» Executar trabalhos de entrada em funcionamento,
manutencgao e limpeza, assim como eliminagao de
avarias, apenas com a maquina desligada.

» Todo equipamento de protecgao e seguranga deve-
ra ser remontado apds os trabalhos de reparagéo e
manutencao.

» Limpar e lubrificar ligeiramente a roscagem do fuso
para aceitagdo de ferramenta aquando da substitui-
¢ao da ferramenta.

» Rodar para fora de tempos a tempos a manga do
contra-ponto, limpa-la e nebulizar com massa lubri-
ficante. Olear o fuso da roscagem.

- Verificar a fixagdo do excéntrico do contra-ponto e
o suporte para ferramenta e reajustar se necessa-
rio. Para além disso, apertar a porca sextavada por
baixo do gancho de fixagdo.

» Verificar a correia de transmissao e substituir se
necessario.

Informacgodes do servigo de assisténcia técnica
Deve-se ter em atencédo que, neste produto, as se-
guintes pegas estdo sujeitas a um desgaste natural
ou decorrente da sua utilizagéo, ou entdo sdo neces-
sarias como consumiveis.

Pecas de desgaste*: Escovas de carvao, correias tra-
pezoidais

* ndo incluido obrigatoriamente no material a forne-
cer!

Eliminagao e reciclagem

O aparelho encontra-se dentro de uma embalagem
para evitar danos de transporte. Esta embalagem é
matéria-prima, podendo ser reutilizada ou reciclada.
O aparelho e os respectivos acessoérios sao de dife-
rentes materiais, como por ex. o metal e o plastico.
Os componentes que ndo estiverem em condigbes
devem ter tratamento de lixo especial. Informe-se
junto das lojas da especialidade ou da sua Camara
Municipal

Equipamentos antigos nunca devem ser elimina-
dos nos residuos domésticos!

Este simbolo indica que, conforme a diretiva
E: relativa aos residuos de equipamentos elétri-

cos e eletronicos (2012/19/UE), o presente pro-
=mmm duto nunca deve ser eliminado nos residuos
domésticos. Este produto tem de ser entregue num
dos pontos de recolha previstos para o efeito. Isto
pode ser feito, por ex., mediante a entrega aquando
da compra de um produto semelhante ou através da
entrega num ponto de recolha autorizado para a re-
ciclagem de equipamentos elétricos e eletrénicos an-
tigos. Devido as substancias potencialmente perigo-
sas, frequentemente contidas nos equipamentos
antigos elétricos e eletrénicos, 0 manuseamento ina-
dequado de equipamentos antigos pode ter efeitos
negativos para o ambiente e para a saude das pes-
soas. Além disto, através da eliminacdo adequada
deste produto, contribui para o aproveitamento efi-
ciente de recursos naturais. Pode obter informacgoes
sobre os pontos de recolha para equipamentos anti-
gos na Camara Municipal, na autoridade oficial res-
ponsavel pela recolha de residuos soélidos e em qual-
quer entidade autorizada para a eliminagdo de
equipamentos elétricos e eletronicos ou do sistema
de recolha de lixo urbano.

Resolugao de problemas

Problema Causa possivel

O motor ndo arranca a) Sem corrente

danificado

b) Interruptor, condensador
c) Cabo eléctrico de prolongamento

Solugao

a) Verificar o fusivel da rede

b) Deixar verificar por pessoal

qualificado

c) Retirar ficha de ligagao a rede,
verificar, substituir se necessario

As perfuragoes
ficam maiores que o
perfurador

Fuso e contra-ponto ndo estéo paralelos | Ajustar fuso de acordo com contra-

ponto. Para tal, colocar cavalinho no
fuso e colocar contra-ponto com ponto
até uma distancia de aprox. 1 mm.

A pecga de trabalho
abana durante o
trabalho

o trabalh
b) Centragem incorrecta

a) A peca de trabalho solta-se durante

¢) Velocidade demasiado alta

a) Seguir as instru¢des no manual de
utilizagao

b) Seguir as instrugdes no manual de
utilizacao

c) Seleccionar uma velocidade mais
reduzida

N&o é possivel

fixar o suporte para
ferramenta ou o contra-
ponto

Ajuste da fixagao do excéntrico

Apertar porca sextavada na parte
inferior em cerca de % rotagdo com
chave de caixa
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Tillverkare:

Scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Gunzburger Strale 69

D-89335 Ichenhausen

Arade kund,

Vi 6nskar Dig stor arbetsgladje och framgang med Din
nya scheppach maskin

Anvisning:

Enligt géllande lag om produktansvar, har tillverkaren

ingen skyldighet att pata sig nagot som helst ansvar

for skada pa, eller som ar forvallad av, denna maskin,

om skadan &r ett resultat av

« Icke fackmassig behandling

« Att bruksanvisningen inte har foljts

» Reparationer utférda av icke auktoriserade perso-
ner

« Att icke originala scheppach reservdelar har instal-
lerats och anvants

« Icke foreskriftsenlig anvandning

« Stromavbrott i maskinens elektriska system pga att
de elektriska foreskrifterna och VDE-reglerna 0100,
DIN 57113/ VDE 0113 inte har foljts.

Vi rekommenderar

Las igenom hela bruksanvisningen fére montering och
igangsattning.

Denna bruksanvisning skall géra det lattare for Dig att
satta Dig in i maskinen och anvanda den korrekt.
Bruksanvisningen innehailer viktiga anvisningar hur
Du arbeter sakert, korrekt och ekonomiskt med ma-
skinen Vidare hur Du undvikar faror, sparar pa repara-
tionskostnader, reducerar hindertiden vid fel samt hur
Du 6kar maskinens funktionssakerhet och livslangd.
Utover de sakerhetsbestammelser som anges i denna
bruksanvisning, skall aven Ditt lands foreskrifter lasas
noga fér anvandning av denna maskin.

Bevara alltid bruksanvisningen vid maskinen Lagg
den i ett plastfodral, sa den skyddas mot smuts och
fukt Var maskinarbetare skall noga ha lastigenom den
innan arbetet paboérjas Endast de personer, som kan-
ner maskinen och som blivit informerade om de faror
som ar férbundna med maskinarbetet, far arbeta med
maskinen.

Forutom de i denna bruksanvisning ndmnda saker-
hetsanvisningar samt de for Ditt land gallande regler,
skall aven de for anvandning av trabearbetNIngsma-
skiner allmanna, godkanda facktekniska regler beak-
tas.

Allmanna anvisningar

- Etter uppackning, kontrollera alla maskindelar for
ev. transportskador. Skulle nagot vara skadat, kon-
takta genast leverantoren.

+ Sent ankomna reklamationer godkanns inte.

« Kontrollera att leveransen ar komplett.

+ La&s naga bruksanvisningen innan maskinen an-
vands, sa du ar saker pa hur den fungerar.

« Tillbehor, reserv- och slitdelar far endast vara origi-
nal-scheppach delar. Reservdelar erhalles hos Din
scheppachférsaljare.

 Vid bestéllning ange vart arl nummer, rnaskintyp
sarnttihverkningsar

Lata 5.0

| leveransen ingar

Svarv
Verktygssupport
Medbringar (Fig. 1.2, A)
Dubbdockans dubb roterande
Spanndom (Fig. 1.2, C)
Planskiva
32 mm gaffelnyckel SW 32 (Fig. 1.2, D)
Baddforlangning
Bruksanvisning

Teknisk data
Langd x Bredd x

1610 x 490 x 1175

Héjd mm

Dubbhéjd mm 910
Spindelhuvudets Art. Nr. 8800 1925 (1" x 8 TPI)
génga Art. Nr. 8800 1926 (M 33)
Konisk spindel MK 2

Dubbhdjd éver

bordet mm 175
Dubbavstand mm 1050

Digmeter over 355

prisma mm

Diameter mellan

dubbar mm A2
Verktygssupport

langd mm 300

Planskiva @ mm 150

Vikt kg 92

Svarvspindel med dammtita sparkullager

500/600/750/900/1100/
1200/1400/1600/1800/2100

Varvtal 1/min

Dubbdocka
Konisk dubbdocka MK 2
Lépdockans hal
(ihalig spindel) 9
2 mm
Dubbjustering mm 55
Drift
Elektromotor 230-240V/50 Hz
Ineffekt P1 kW 0,75
Uteffekt P2 kW 0,50
Varvtal 1/min 1400
Ja

Motorskydd
Underspannings- J

PO a
utlésning
Kombinerad
strombrytare/stick- Natkontakten
kontakt
Driftsart S6 40%

Bullerparametrar

Bulleremissionvardena for ljudtrycksnivan vid arbets-
platsen &r beraknade enligt EN 23746 f. ljudeffekt-
nivd samt EN 31204 (korrekturfaktor k3 beraknad
enl. EN 31204, bilaga A.2) och uppgar, utgaende fran
25.08.1994 Arbetsvillkor i ISO 7904, bilaga A, till:

Ljudeffektniva i dB

Tomgéng L, = 81,9 dB(A)

Bearbetning L, = 84,5 dB(A)
Ljudtrycksniva vid arbetsplatsen i dB
Tomgang LpAeq =72,4 dB(A)

Bearbetning LpAeq =76,2 dB(A)
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For ovanndmnda emissionsvarden galler ett pa-
slag for matosdkerhet pa K = 4 dB.

Med reservation for tekniska andringar!

Teckenforklaring (Fig. 1.1)

Spindeldocka
Planskiva
Slipstéd med excentrisk I&sning och lasspak
Lépdockans spets
Lashandtag
Lopdocka
Excentrisk lasspak (pa I6pdockans baksida)
Svarvskiva
Till/fran-stdmbrytare
. Rotationsriktningsomkopplare
. Instéllningsspak for varvtalet
. Spannhake for spindeldockan
. Stativfotter
. Fotplattor
15. Stativtrag

A Sakerhetsforeskrifter

De stillen i bruksanvisningen som ar markerade
med detta tecken har med Din sdkerhet att gora.
Samtliga personer som arbetar vid maskinen skall

ha kannedom om desse sikerhetsforeskrifter. A

+ Beakta alla maskinens sakerhets- och riskanvis-
ningar.

+ Forvara alla maskinens sakerhets- och riskanvis-
ningar fulltaliga och i lasbart skick vid maskinen.

« Stang av all energitillforsel ocksa vid obetydlig flytt-
ning av maskinen! Natanslut maskinen ordentligt
innan den driftssatts pa nytt!

« Kontrollera natanslutningsledningen. Anvand inga
defekta ledningar.

« Se till att maskinen star sakert pa fast grund. Var
forsiktig vid arbetet: Olycksrisk for fingrar och han-
der.

« Se till att inga barn uppehéller sig i narheten av den
natanslutna maskinen.

+ Vid maskinarbete skall samtliga skyddsanordningar
och skydd vara monterade.

» Maskinarbetaren skall vara minst 18 ar gammal.
Larlingar skall vara minst 16 ar, men far endast ar-
beta vid maskinen under uppsyn.

« Personer som arbetar vid maskinen far inte storas.

« Se till det inte ligger span och traavfall vid maski-
nens sta- och arbetsplats.

- Bar alltid tattsittande klader. Ta av smycken, ringar
och armbandsklocka.

« Anvand mdssa eller harnat for att skydda langt har.

« Anvand inga arbetshandskar.

+ Bar alltid skyddsglaségon under arbete.

» Observera motorns varvriktning - se Elektrisk an-
slutning

« Sakerhetsanordningarna pa maskinen far inte tas
av eller goras obrukbara.

+ Byten, instélinings-, rnatnings- och rengéringsarbe-
ten far endast utféras vid avstangd rnotor. Drag ut
stickkontaken och vanta tills det roterande verktyget
star stilla.

+ Sténg av maskinen och drag ut stickkontakten innan
ev. stoérningar atgardas.

N RN =
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- Installationer, reparationer och underhallsarbeten
pa den elektriska utrustningen far endast utféras av
elektriker.

« Samtliga skydds- och sakerhetsanordningar skall
genast monteras pa igen efter avslutade repara-
tions- och underhallsarbeten.

- Stall verktygssupporten sa nara arbetsstycket som
mojligt.

- Periferi hastigheten for arbetsstycken av tra far inte
uppga till mer an max. 25 m/s. Observera spindel-
diagrammet!

« Innan arbetsstycket spanns fast mellan dubbarna,
skall det borras centreringshal pa bagge andama.
 Stora och ostadiga arbetsstycken skall endast be-
arbetas med litet varvtal. Om nodvandigt skall de
fore bearbetningen sadgas av med en bandsag till

passande langd.

« Innan maskinen satts igang, kontrollera att arbets-
stycket ar sékert fastspannt.

» Ta av spannyckeln eller spanntappen innan maski-
nen satts igang.

 Stang alltid remskyddet.

 Arbete med tre-eller fyrbackschuckar far endast ut-
féras rned monterat backchuckskydd.

« Stoppa aldrig utkommande arbetsstycken med han-
den. Méat aldrig pa roterande arbetsstycken.

« Arbeta endast med valslipade verktyg.

« Anvand alltid bagge handerna vid arbeta med
svarvverktygg.

 Spruckna arbetsstycken far inte anvandas.

+ Observera det riktiga varvtalet pa maskinen.

+ Stang alltid av motorn innan Du lamnar arbetsplat-
sen. Dra ut stickkontakten.

Varning! Detta el-verktyg skapar ett elektromagne-
tiskt falt under drift. Detta falt kan paverka aktiva eller
passiva dicinska implantat under vissa omstandighe-
ter. For att forminska risken for allvarliga eller dédliga
skador, reko menderar vi att personer med medicin-
ska implantat ra fragar sina lakare och tillverkaren av
det medicinska i plantatet, innan de mandvrerar el-
verktyget.

A Korrekt anvandning

« Maskinen motsvarar EG:s rddande maskinriktlinje.

» Maskinen har den tekniska standard som kravs och
ar tillverkad enligt de godkanda sékerhetstekniska
bestdmmelserna. Trots det kan den som arbe~7?r vid
maskinen eller en tredje person risikera att komma
till skada. Aven maskinen eller andra materiella var-
den kan berdras.

« Maskinen far endast anvandas om den fungerar tek-
niskt korrekt och observera alltid de direktiv, saker-
hetsbestdmmelser och faror som ar angivna i bruks-
anvisningen! Atgarda genast de stérningar som kan
paverka sakerheten.

« scheppach-svarven ar uteslutande konstruerad for
trabearbetning.

« All annan slags bearbetning ses som okorrekt. Till-
verkaren ansvarar ej for darav uppstadda skador;
det sker helt pa anvandarens eget ansvar.

- Folj tillverkarens angivna sakerhets- arbets- och un-
derhallsféreskrifter sarnt de i “Teknisk data” angivna
matt.




« De géallande olycksfallsféreskrifter samt de 6vriga
allrnédnna godkanda sakerhetstekniska bestdmmel-
ser skall observeras.

« Maskinen far endast anvandas, underhallas och re-
pareras av person, som kanner maskinen val och
som ar informerad om riskerna. Egenhandiga and-
ringar pa maskinen, upphaver tillverkarens garanti
for darav uppstadda skador.

+ Maskinen far endast anvandas med tillverkarens
original-tillbehér och original-verktyg.

Var god notera att vara maskiner inte ar avsedda for
anvandning i kommersiellt, hantverks- eller industriellt
bruk. Vi dvertar inget ansvar om maskinen anvands
for kommersiellt, hantverks- eller industriellt bruk lik-
som vid likvardiga aktiviteter.

Maskinen ar tillverkad enligt teknisk standard och
de godkidnda tekniska sdkerhetsreglerna. Trots
detta kan enskilda restrisker upptrada vid arbetet.

» Bearbeta enbart utvalda trabitar utan fel som: kvis-
tar, tvarsprickor och ytsprickor. Undermaligt tra ut-
gor en risk i arbetet.

« Undermaligt limmade trabitar kan vid bearbetningen
sprangas p.g.a. centrifugalkraften.

« Fore inspanningen maste arbetsstycket skaras till
sa ,att det blir fyrkantigt samt centreras. Se till att
det satts fast pa ett sakert satt. Obalans i arbets-
stycket leder till skaderisk.

 Skaderisk kan uppsta p.g.a. att inexakt installd verk-
tygssupport och sléa svarvverktyg leder till osaker
verktygsstyming.

» Fara fér den personliga sakerheten p.g,a. det ro-
terande arbetsstycket kan uppsta for den som &r
langharig eller bar vida klader. Personlig skyddsut-
rustning sdsom harnat och tattsittande klader maste
baras.

« Halsorisk p.g.a. tradamm eller traspan. Personlig
skyddsutrustning sadsom skyddsglaségon och an-
siktsmask maste ovillkorligen baras.

« Fara p.g.a. elstrém om inte ordentlig anslutningska-
bel anvands.

 Trots alla vidtagna atgarder kan anda icke uppen-
bara risker finnas.

+ Restriskerna kan minimeras om sakerhetsféreskrif-
terna och anvandandet enligt de befintliga bestam-
melserna, sasom bruksanvisningen, beaktas i sin
helhet.

Montering (fig. 2 — 5)

Av férpackningstekniska orsaker levereras svarven
delvis monterad.

- Fig. 2 Stativfotterna skruvas ihop parvis med den
ovre stativvinkeln, (vardera 3 skruvar M8 x 12 med
bricka och mutter), satt pa fotplattorna.

- Fig. 3 Stativiraget med stativfotterna far endast
skruvas fast for hand (vardera skruvar M8 x 12 med
bricka och mutter).

- Stall stativet pa ett plant underlag.

» Fig. 4 Stall svarven pa stativet och skruva fast den
med de8 insexkruvarna M8 x 35, med fjaderbricka
och mutter.

- Dra darefter fast alla skruvar i stativet.

» Fig. 5 Satt i kontakten i stativfoten och skruva fast
med stjarnskruvarna M4 med bricka och mutter ini-
fran.

Igangsattning

Observera sdkerhetsforeskrifterna i bruksanvis-
ningen innan maskinen sétts igang. Ta bort spinn-
dom eller skruvnyckel fran spindel och fastsatt-
ningsverktyg.

Reverseringskontakt, Fig. 6

Svarven ar utrustad med en reverseringskontakt.
Till- och frankoppling av motorn ska alltid utféras med
driftstrdmbrytaren. | = grén; 0 = rod.
Reverseringskontakten ar endast en “omkopplings-
kontakt” for rotationsriktningen. Det ar mdjligt att vid
andra rotationsriktningen fran vanster &\ till hoger
A vid svarvning.

Viktigt: Rotationsriktningen far endast utféras medan
motorn star stilla: Frankoppla motorn — Andra rota-
tionsriktningen — starta motorn.

Av sakerhetsskal kan rotationsriktningen inte andras
medan motorn &r i drift. Omkopplingskontakten kopp-
lar motorn till 0-lage, sa att den maste aterstartas m
den med den grdna startknappen.

Instéllning av varvtal,

VarvtalinstaJiningen far endast utféras vid uttagen
stickkontakt! Det korrekta varvtalet finns angivet i
varvtalsdiagrammet pa spindeldockan.
Varvtalsdiagrammet ar avsedd for mellanhart, torrt
tra.

Det passande varvtalet grundar sig pa olika faktorer,
sasom:

« traslag och kvalite

« lagrat, torrt tra

« arbetsstyckets diameter och langd

+ kantigt aller ostadigt tra

+ breda, férsvarvade, stabila arbetsstycken

+ arbetsstycken av sammanlimmat tra

Framgangsrik svarvning fas inte av ett hogt varvtal,
utan ar snarare ett resultat av korrekt anvandning av
maskinen.

Riktlinjer for varvtalinstallning

Lagt varvtal for:

+ arbetsstycken med stor diameter

» harda arbetsstycken med stor diameter
« langa, ostadiga arbetsstycken

« arbetsstycken av limmat tra

Varvtalsinstallning (Fig. 7)

« Varvtalet ska alltid utféras med tillkopplad motor.

« Genom att dra i spaken hakas den ur och kan vridas
till dnskat lage dar spaken hakas i.
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Anvisning: Innan du klammer fast ett nytt arbets-
stycke, satt arbetsstyckets diameter och folj darfor
hastigheten enligt hastighetsschemat. Vid mycket
ostadiga arbetsstycken, valj ett varvtal minst ett lage
lagre an det angivna.

Medbringare, Fig. 1.2, A

Medbringaren anvands uteslutande for bearbetning
,mellan dubbama®“.

Planskiva, Fig. 1.1
Planskivan anvands vid bearbetning av flata storre
arbetsstycken.

Bye av spannverktygen

» Lossa det gangade stiftet pa spannverktygets skaft.

« Hall fast spindeln med sexkantsnyckeln, lossa
spannverktyget med sexkantsnyckeln.

Spindeldocka Fig. 8

» Spindeldockan kan vridas upp till 180° efter att las-
handtaget har lossats och sparrbulten har dragits
(fasta lagen 60°/90°/135°/180°).

« | varje lage ska spindeldockan ater lasas.

« Spindeldockan ska i lossat lage skjutas pa svarvski-
van for att flytta slipstédet till vdnster om I6pdockan.

+ | dessa positioner har du méjlighet att at bearbeta
arbetsstycken med storre diametrar.

Dubbdocka

- Efter att dubbdockan har lossats kan den flyttas
Over hela prismat och spannas fast nar som helst,
oavsett avstandet till spindeldockan.

 Fastsattning av ett arbetsstycke mellan centrerings-
spetsarna; lossa spannskruven (1), dra ut dubben
ca. 20 mm och spéann fast.

» Stéll dubbdockan mot arbetsstycket och placera
dubbdockens spets i arbetsstyckets fordjupade
mittmarkering.

» Drag ut dubben i dubbdockan sa langt tills spetsen
sitter fast i trat. Drag at spannskruven (1).

« Vrid runt pa arbetsstycket med handen och kontrol-
lera att arbetsstycket sitter fast ordentligt mellan
dubbama och att det roterar fritt.

Byte av I6pdockans spets, Fig. 1.1, 4
» Lossa spannskruven (5).
+ Vrid I6pdockans dubbror till spetsen kan tas loss.

Verktygssupport, Fig. 9, 10

» Supporten sakrar arbetsféringen av verktygen och
fungerar samtidigt som ett stdd for handen.

« For hojd installning av supporten; lossa spannspa-
ken (2), dra i pilens riktning.

« Placera supporten ca. 1-3 mm fran arbetsstycket.
Kontrollera installningen genom att vrida runt ar-
betsstycket med handen.

« Spann fast verktygssupporten ca. 3 mm ovanfér ar-
betsstyckets axel. Kontrollera instéllningen annu en
gang att vrida runt arbetsstycket.

- Efter att centreringsspaken (1) har lossats, kan st6-
det flyttas langs hela prismat samt i tvarriktning mot
arbetsstycket. Dessutom kan stédet vippas 450 at
bagge sidor.
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« For bearbetning av en planyta, vrid supporten 90
och placera den mot ytan som skall bearbetas. Pla-
cera supporten upp till ca. 6 mm under arbetsstyck-
ets axel, beroende pa svarvverktyg.

« Om spindelhuvudet ska svangas, ska ett forlangt
verktygsunderlag anvandas (Fig. 11).

« Montera fast det till vanster om spindeldockan, sa
att nu storre skivor kan bearbetas.

Verktygsforing, Fig. 11

Exempler pa verktygsféring vid bearbetning av de
vanligaste formema. Efter att scheppach dmt 450
har stromanslutits, ar den ocksa driftsklar. Observera
bruksanvisningen ,Elektrisk anslutning®.

Arbetsinstruktioner

En forutsattning for professionell svarvning ar ett
perfekt och vilslipat svarvverktyg.
Materialurval

« Tra for svarvning skall vara av god kvalite, utan nag-
ra fel, sdsom tvarsprickor, ytsprickor eller kvistar.
Skort tré spricker 1att och utgdér darmed en risk for
bade anvandaren och maskinen.

» Hoplimmade arbetsstycken bor endast bearbetas
av erfaren handverkare. Det ar viktigt att hoplim-
made arbetsstycken ar sammanpressade ordentligt
utan nagra svaga punkter, eftersom det annars kan
explodera pa grund av centrifugalkfaften.

« Anvisning: For att verkligen beharska svarvningens
grundprinciper bor oldrda endast arbeta med mas-
sivt material.

Forberedelse av material

« FOr att kunna svarva langdtra, skall materialet forst
skaras till fyrkantiga stycken.

« For svarvning av tvartra, skall materialet forst ska-
ras till grovt. Den grova utsagningen gors med en
bandsag. Det ar [ampligt att saga ut till attahdmiga
stycken, eftersom det reducerar vibrationema.

Centrering avarbetsstycken Fig. 12

Centreringen av de forberedda arbetsstyckena ar ett
viktigt arbetsmoment innan de satts in i maskinen.
Centrera betyder att inpassa medelpunkten pa arbets-
stycket och markera punkten med ett centrumdorn.
Gor en fordjupning pa 1,5 till 2 mm 0 i medelpunkten.
Om arbetsstycket inte centreras exakt, uppstar for
stora vibrationer pa grund av obalansen. Det kan ock-
sa ske att arbetsstycket slungas ut.

Anvisning: Exakt centrering avarbetsstycket ger en
jamn rotation.

Under svarvarbetet

- Ett grovt arbetsstycke skall bearbetas med ett lagt
varvtal.

« Forst efter forbearbetningen, det vill saga nar ar-
betsstycket har fatt en grundform och roterar jamnt,
kan varvtalet hdjas.

 Den roterande dubbspetsen skall emellanat juste-
ras med handratten. Det far endast ske vid avstangd
motor.

» Dubbspetsen skal sitta fast i trat.

« Vrid runt arbetsstycket med handen for att kontrol-
lera att det sitter sakert.




Markering av arbetsstycke

Ibland maste arbetsstycket tas ut innan det ar fardig-
svarvat. Det ar da fordelaktigt att férst géra en marke-
ring pa arbetsstycket och medbringaren.

Vid aterisattningen skall markeringarna pa arbets-
stycket och medbringaren 6verensstamma.

Facklitteratur

Hos specialhandeln finns lamplig facklitteratur om
svarvning. Det kan vara en stor hjalp for bade nyborja-
ren och den erfarne att lasa nagot av det och man far
manga nya ideer.

A Elektrisk anslutning

Den installerade elektromotom ar startklar. Anslut-
ningen motsvarar de aktuella WE- och DIN bestam-
melserna. Natanslutningen hos kunden samt ev.
anvand férlangningskabeln skall motsvara dessa be-
stammelser.

Viktiga anvisningar

Om motorn 6verbelastas stdngs den av automatiskt.
Efter en avkylningsperiod (tiden varierar) kan motorn
sattas pa igen.

Defekta el-anslutningskablar

Det uppstar ofta isoleringsskador pa elkablar.

Mojliga orsaker ar:

« Tryckpunkter, nar anslutningskabeln férs genom
fonster- eller dérrspringa.

« Bojd ledning pa grund av felaktig fastsattning eller
placering av kabel.

« Skaror pa grund av éverkord ledning.

« Isoleringsskador, som kan uppstd nar ledningen
stills ut ur vagguttaget.

« Sprickor pa grund av gammal isolering.

Skadade elanslutningskablar som dessa far inte an-

vindas. Pa grund av isoleringsskadorna ar de livsfar-

liga.

Kontrollera elanslutningskablar regelbundet fér ska-
dor. Se till att ledningen inte &r strdmansluten vid kon-
trollen.

Elanslutningskablama skall motsvara de gallande
VDE- och DIN-bestdmmelsema.

Anvand endast kabel med bendmningen H 07 AN.
Den tryckta typbenamningen pa anslutningsledningen
ar foreskrift.

Enfasmotor

« Natspanningen skall uppga till 230 V/50 Hz.

+ Forlangningskablama upp till 25 m skall ha ett tvar-
snitt pa minst 1,5 mm?2, kablar langre &n 25 mm skall
ha ett tvarsnitt pa minst 2,5 mm>.

Kopplingsschemat sitter p&4 motoms anslutningslada.

Vid férfragan ange foljande uppgifter:

» Motortillverkare

+ Motoms strémart

 Uppgifter pa maskinens typskylt.

« Uppgifter pa strémbrytarens typskyilt.

Om en motor maste aterséndas, skall den kompletta
driftsenheten och strémbrytaren alltid sdndas med.

A Underhall

» Reparation, underhalls- och rengdéringsarbeten
samt atgardande av funktionsstdérningar skall alltid
utféras vid avstangd motor.

+ Samtliga skydds- och sakerhetsanordningar skall
monteras direkt efter avslutade reparations- och
underhallsarbeten.

» Vid verktygsbyte skall spindelgangan pa verktygs-
hallaren rengéras och oljas in Iatt.

» Dubbroéret i dubbdockan skall ibland tagas ut, ren-
gbras och sprayas med torrt glidmedel. Fetta in
gangspindeln.

» Centreringsspaken pa dubbdockan och verktygs-
supporten skall kontrolleras och vid behov justeras.
Justeringen gérs genom att draga at sexkantmut-
tern under klamklon.

» Kontrollera driftsremmen och byt ut vid behov.

Service Information

Kom ihag att féljande delar i denna produkt ar utsatta
for ett bruksmassigt och naturligt slitage samt att fol-
jande delar kravs som forbrukningsmaterial.

* Slitdelar: kolborstar, flaktremmens

* ingar inte tvunget i leveransomfattningen!

Avfallshantering och ateranvandning

Apparaten ligger i en férpackning for att forhindra
transportskador. Denna férpackning ar ramaterial och
darmed ateranvandbar eller kan Idmnas in till atervin-
ningen. Apparaten och dess tillbehdr bestar av olika
material, som t.ex. metall och plast. Lamna in defekta
kompo - nenter till atervinningsstation for korrekt han-
tering av sopor. Fraga i fackhandeln eller hos kom-
munfdrvaltningen.

Slang inte gamla apparater tillsammans med hus-
hallsavfall!

Denna symbol anger att produkten inte far kas-
Eitas tilsammans med hushallsavfall i enlighet

med direktivet om avfall som utgors av eller
= innehaller elektriska eller elektroniska produk-
ter (2012/19/EU) och nationell lagstiftning. Produkten
ska l[dmnas in pa en fér andamalet avsedd uppsam-
lingsplats. Inldamning kan eventuellt géras pa platsen
for inkdpet av produkten eller pa en uppsamlingsplats
for atervinning av elektriska och elektroniska produk-
ter. Felaktig hantering av avfall kan pa grund av de
potentiellt farliga amnen som ofta ingar i elektrisk och
elektronisk utrustning ha en negativ inverkan pa mil-
jon och manniskors halsa. Genom korrekt kassering
av denna produkt kommer du att bidra till en effektiv
anvandning av naturresurser. For information om kas-
sering av uttjant utrustning for atervinning, kontakta
kommunen for att ta reda pa var din narmsta atervin-
ningscentral finns foér deponering av elektrisk och
elektronisk utrustning.
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Felsdkning

Fel

Motorn startar ej

Majlig orsak

a) Ingen strém
b) Stromstallare, kondensator defekt
c) Elektrisk férlangningssladd

Atgard

a) Kontrollera natsakring

b) Kontrollera elektro-batteri

c) Dra ur natsladd, kontrollera och byt vid
behov defekt austauschen

Halen blir storre an
borren

Spindeldockan och I6pdockan ar inte
parallella

Stall in spindeldockan efter I6pdockan.
Satt i medbringaren i svarvspindeln och
stall in Idpdockan med spetsen pa ca 1 mm
avstand.

Arbetsstycket kastar
vid bearbetning

a) Arbetsstycket 16sgor sig vid bear-
betning

b) Centreringen ej i mitten

c) Forhogt varvtal

a) Se arbetsanvisningarna i bruksanvis-
ningen

b) Se arbetsanvisningama i bruksanvis-
ningen

c) Valjlagt varvtal

Varken slipstddet
eller I6pdockan kan
lasas

Installning av excenterlaset

Efterdra sexkantsmuttern pa undersidan ca.
Y2 varv med en hylsnyckel
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Valmistaja:

Scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Gunzburger Stralle 696

D-89335 Ichenhausen

Arvoisa asiakkaamme,

toivomme etta uusi scheppach-koneenne palvelee hy-
vin puutéis-sanne

Huom:

Voimassa olevien tuotevastuulakien mukaisesti tdman
koneen valmistaja ei ole vastuussa vahingoista, joiden
syyna on:

 koneen virheellinen hoito ja huolto
 kayttdohjeiden laiminlydminen,

« korjaukset, jotka on tehnyt muu kuin valtuutettu, pa-
tevd ammattihen kil

muiden kuin alkuperaisten scheppach-varaosien
asennus ja kaytto,

ohjeista piittaamaton kaytt6 ja kasittely,
sahkolaitteiden vaara kayttd, tai kun sahkdlaitteita
koskevia maarayksia tai normeja ei ole noudatettu

Suosittelemme

etta luette kayttdohjeen tekstin kokonaan Iapi ennen
koneen asentamista ja kayttéonottoa.

Naiden kayttdohjeiden avulla opitte tuntemaan ko-
neen ja sen kayttéso vellukset.

Kayttoohjeet sisaltavat monia tarkeitd ohjeita koneen
turvallisesta, asiantuntevasta ja taloudellisesta kay-
tosta. Kayttdohje auttaa myds valttamaan vaaratilan-
teet, sdadstdmaan huoltokustannuksissa ja pitamaan
koneen pitempa&an ja varmemmin toimintakunnossa.
Tahan kayttbohjeeseen oheistettujen turvamaarays-
ten lisdksi on noudatettava muita Suomessa voimas-
sa olevia, koneen kayttoon liittyvia turvamaarayksia.
Kayttoohjeita on aina sailytettdva koneen laheisyy-
dessa Laita kayttdohjevihko muovitaskuun, jossa sen
on suojassa lialta ja kosteudelta. Kunkin henkildn,
joka aloittaa tyoskentelyn koneella, on ensin tutustut-
tava huolella kayttdohjeisiin Konetta saa kayttaa ai-
noastaan henkild, joka tuntee koneen kayton ja siihen
liittyvat vaarat Maaraysten mukaista vahimmaisikara-
jaa on noudatettava.

Taman kayttéohjeen sisaltdmien ja muiden Suomes-
sa voimassa olevien erityisten turvamaaraysten lisdk-
si on noudatettava puutybalan ylei sid maarayksia.

Yleiset ohjeet

» Tarkasta pakkauksen purkamisen jalkeen, etta kaik-
ki osat ovat mukana ja vaurioitumattomia. Kaikista
puutteista on heti ilmoitettava laitteen myyjalle.

« Myobhastynyt reklamaatio jatetdan huomiotta.

« Varmista, ettd toimitussisaltd on taydellinen.

« Ennen kun otat koneen kaytt66n, tutustu koneeseen
lukemalla kayttdja asennusohjeet huolella.

» Kayta vain alkuperéaisia scheppach-lisdvarusteita ja
varaosia. Niita saat scheppach-laitemyyj altasi.

 Kun tilaat osia, muista mainita tuotenumero ja tyyp-
pi seka koneesi valmistusvuosi.

Toimitussisalto

Puusorvi
Tydkalutuki
Vaantidistukka (Fig. 1.2, A)
Pyoriva keskiokarki
Tyonnin (Fig. 1.2, C)
Tasolevy
Kiintoavain SW 32 (kuva 1.2, D)
Kayttéohjeet

Tekniset tiedot

Pituus x Leveys x
Korkeus

Alustan kokeus 910

Art. Nr. 8800 1925 (1" x 8 TPI)
Art. Nr. 8800 1926 (M 33)

Sorvikara kartio MK 2

Karkikorkeus
johteiden paalla

Karkipituus 1050
Sorvaushalkaisija

1610 x 490 x 1175

Karanpaakierre

175

johteiden paalla 355
L
Tyokalutuen pituus 300
Tasolevy g mm 150
Paino 92

Sorvikara laakeroitu poélytiiveilld tarkkuuskuulalaakereilla

500/600/750/900/1100/
1200/1400/1600/1800/2100

Karan kierrosluvut

Siirtopylkka

Siirtopylkka kartio MK 2

Siirtopylkan reika 9

(ontto kara) @ mm

§iirto_py|kké karan 55

liikepituus

Kayttomoottori

Sahkdémoottori 230-240V/50 Hz

Ottoteho P1 kW 0,75

Antoteho P2 kW 0,50

Karan kierrosluvut 1400

Moottorinsuojus yes

Alijannitelaukaisu yes

e

Kayttéluokka S6 40%
Meluarvot

Maéritetyt meluarvot danitehoa koskevan euronormin
EN 23746 tai danen painetasoa tydpaikalla koskevan
euronorrnin EN 31202 (korjauskerroin k3 euronorrnin
EN 31204 liitteen A.2 mukaisesti laskettuna) mukai-
sesti perustuen ISO 7904 norrnin liitteen A (25.8.1994)
tydskentelyolosuhteisiin:

Aznen tehotaso desibeleissi

Tyhjékéynti L, = 81,9 dB(A)

Tyoskentely L, = 84,5 dB(A)

Adnen painetaso tyopaikalla desibeleissa
Tyhjakaynti L ., = 72,4 dB(A)

Tyoskentely L ., = 76,2 dB(A)

Mainittuihin emissioarvoihin sisaltyy mittauksen
epavarmuuslisa K = 4 dB.

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan!
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Kuvan 1.1 selitys

1. Karapylkka

2. Tasolevy

Tydkalunpidin, jossa on epakeskokiinnitys ja kiris-
tysvipu

Siirtopylkan karki

Kiinnityskahva

Siirtopylkka

Epakeskokiristysvipu (siirtopylkan takasivulla)
Sorvausalusta

9. Kytkin Paalle/Pois

10. Py6rimissuuntakytkin

11. Kierrosluvun saatévipu

12. Karapylkan kiristysvipu

13. Telinejalat

14. Jalkalevyt

15. Telinevanna

A Turvaohjeet

Tyoskentelyturvallisuuden kannalta tarkedt koh-

dot on merkitty talla merkilla. A

« Anna turvaohjeet jokaiselle, joka tyoskentelee ko-
neella.

» Noudata koneen turva- ja kdyttdohjeita.

- Sailyta koneen turva- ja kayttdohjeet koneen lahet-
tyvilla luettavassa kunnossa.

« Aina kun siirrat konetta pienenkin matkan, kytke
kone irti verkkovirrasta! Kytke kone asianmukaisesti
takaisin sadhkoéverkkoon ennen ottamista uudelleen
kayttdon.

« Tarkasta kaikki séahkojohdot. Ala kayta viallisia joh-
toja.

» Varrnista, ettd kone seisoo vakaasti tukevalla alus-
talla.

« Ole varovainen tydskennellessasi koneella: voit lou-
kata sorrnesi ja katesi.

- Ala paasta lapsia sahkdverkkoon liitetyn koneen |&-
helle.

» Kaikkien suojalaitteiden ym. suojusten on oltava
paikalleen kytkettyina, kun koneella tyéskennellaan.

+ Koneella tydskentelevan on oltava vahintdan 18
vuoden ikdinen. Koulutettavien on oltava vahintaan
16 ikaisia ja he saavat kayttaa konetta vain aikuisen
valvonnassa.

» Koneella tydskentelevaa ei saa hairita tyon aikana.

» Tybskentelyalue koneen daressa on pidettava puh-
taana lastuista ja jatepuupaloista.

- Al& kayta liian valjia vaatteita. Poista sorrnukset sor-
mistasi seka rannerenkaat ja muut korut.

» Suojaa pitka tukka paahineella tai hiusverkolla.

+ Al4 kayta kasineita.

» Pida suojalaseja tai visiiria.

« Ota huomioon moottorin pyorimissljunta, ks. Sahko-
litdnnat.

» Koneen suojaJaitteita ei saa poistaa tai tehda muu-
toin kayttokelvottomiksi.

« Koneen puhdistamisen, saatamisen tai muun muut-
tamisen aikana moottorin on oltava pysahdyksissa.
Veda virtajohto irti pistorasiasta ja odota kunnes
pyériminen pysahtyy.

» Pysayta kone ja irrota virtajohto pistorasiasta ennen
hairidtilanteiden korjaamista.

» Sahkolaitteiden kytkenta- ja korjaustéita ei saa teh-
da muu kuin valtuutettu sdhkdéasennusliike.

w
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- Kaikki suojalaitteet on laitettava paikoilleen korjaus-
ja huoltotdiden jalkeen.

« Aseta tyokalutuki mahdollisimman lahelle tydstetta-
vaa puuta.

+ Puisen tyokappaleen kehanopeus ei saa ylittéa ar-
voa 25 m/s. Ks. karanopeuskaaviota.

+ Tee tybkappaleen paihin keskidporaukset, ennen
kuin kiinnitat sen karkien valiin.

- Kayta pienempia pyodrimisnopeuksia sorvatessasi
suuria ja epatasapainoisia kappaleita. Toisinaan
tydkappaletta on muotoiltava etukateen vannesa-
halla.

» Tarkasta, ettd tydkappale on tiukasti kiinni, ennen
kuin kaynnistat sorvin.

+ Muista poistaa istukan kiristysavain tai kiristystappi
ennen sorvin kaynnistamista.

 Pida hihnakotelon kansi suljettuna.

+ Kolmi- ja nelileukaistukan kanssa on aina kaytetta-
va leukaistukkasuojusta.

« Al4 koskaan pysayta pysdhtymassé olevaa tydkap-
paletta kasin jarruttamalla. Ala koskaan mittaa tyo-
kappaletta sen pyoriessa.

« Kayta sorvauksessa vain hyvin teroitettuja tyokalu-
ja.

« Pida sorvaustalttaa kaksin kasin sorvauksen aika-
na.

« Ala sorvaa sardillytta tai halkeillutta tyd kappaletta.

» Noudata ohjeellisia kierroslukuarvoja.

» Kun lahdet koneen luota, sammuta moottori. Veda
virtajohto irti pistorasiasta.

Varoitus! Tama sahkoétydkalu tuottaa kaytdnaikana
sahkémagneettisen kentan. Tama kenttd voi
maaratyissa olosuhteissa heikentaa aktiivisten tai
passiivisten laaketieteellisten implanttien toimintaa.
Vakavan tai jopa kuolemaan johtavan loukkaantumisen
vaaran valttamiseksi suosittelemme henkil6ita,
joilla on |aaketieteellinen implantti, neuvottelemaan
ladkarinsa ja implantin valmistajan kanssa, ennen
kuin.

A Oikea kaytto

Kone tdyttdd voimassa olevat EU-maaraykset so-

veltuvin osin.

« Tama sorvi on valmistettu alan uusimpien standar-
dien ja turvallisuusvaatimusten mukaiseksi. Silti
sen kayttd voi vaarantaa joko kayttajan tai jonkun
I&helld olevan hengen tai terveyden. Myds sorvi itse
tai muu omaisuus voi vaurio itua kayton luonteesta
johtuen.

« Vain teknisesti moitteettomassa kunnossa olevaa
konetta saa kayttaa. Konetta ei saa kayttaa virheel-
lisesti eikd muuhun tarkoitukseen kuin siihen, mihin
se on tarkoitettu. Kayttdohjeessa annettuja kayttdja
turvallisuusohjeita on aina noudatettava. Kaikki toi-
minnalliset hairidt, erityisesti ne, jotka vaikuttavat
turvallisuuteen, on korjattava valittomasti.

« scheppach-puusorvi on tarkoitettu vain puun sorva-
ukseen.

» Kaikenlainen muu kayttd on kielletty. Valmistaja ei
vastaa vahingoista, jotka aiheutuvat virheellisesta
tai vaarasta kaytosta: kayttaja itse kantaa vastuun
seurauksista.




« Valmistajan toimittamia turvallisuus-, kaytto- ja
huolto-ohjeita sekd saatdihin ja mitoitukseen liitty-
vid muita ohjeita on noudatettava ehdottomasti.

« Samoin on noudatettava muita onnettomuuksia eh-
kaisevid maarayksia ja yleisesti tunnettuja turvatek-
nisia saantéja.

+ sorvia saa kayttaa ja huoltaa vain sellainen henkild,
joka tuntee laitteen ja on opastettu sen kayttéon ja
tydmenetelmiin. Koneen omavaltainen muuttami-
nen vapauttaa valmistajan muutosten aiheuttamien
vahinkojen seurausvastuusta.

» Sorvin kanssa saa kayttda ainoastaan saman val-
mistajan toimittamia, alkuperaisia lisdvarusteita ja
tydkaluja.

Otathan huomioon, etta laitteitamme ei ole suunnitel-
tu kaupalliseen tai teolliseen kayttoon tai kasityolais-
kaytté6n. Emme ota mink&anlaista vastuuta siita, jos
laitetta kdytetdan kaupalliseen tai teolliseen kayttdon,
kasityolaiskayttdodn tai vastaavaan toimintaan.

A Vahingonvaara

Kone on valmistettu alan uusimpien standardien
ja turvallisusuusteknisten vaatimusten mukaisek-
si. Silti sen kaytto voi aiheuttaa vaaratilanteita.

« Tybsta vain ensiluokkaista puuta, jossa ei ole ok-
sanreikia, poikkihalkeamia, pintahalkeamia jne. Vi-
allinen puu vaarantaa tyéturvallisuuden.

* Huolimattomasti liimatut puut voivat sinkoutua irti
keskipakoisvoimien vaikutuksesta.

« Ennen kuin kiinnitat raakatytkappaleen, leikkaa se
nelion muotoiseksi, keskita ja varmista huolellinen
kiinnitys. Epéatasapainoinen tydkappale aiheuttaa
loukkaantumisvaaran.

« Tydkalun vieminen tytkappaleelle aiheuttaa louk-
kaantumisvaara, jos tydkalupidintd ei ole asemoitu
tarkalleen oikein tai jos sorvaustaltta on tylsa. Sor-
vaus onnistuu vain kunnossa olevalla, teravalla sor-
vaustaltalla.

« Pitka tukka ja I8ysat, liehuvat vaatteet aiheuttavat
loukkaantumisvaaran pyorivan tydkappaleen lahei-
syydessa. Kaytd henkildkohtaisia suojavarusteita
kuten hiusverkkoa ja vartalonmyétaisia tydvaatteita.

« Puupdly ja -lastut voivat vaarantaa terveyden. Kay-
tda ehdottomasti henkilékohtaisia soujavarusteita
kten suojalaseja ja hengiyssuojainta.

« Sahkovirta aiheuttaa hengenvaaran, jos kaytat sdan-
ndsten vastaisia tai viallisia jatkoym. virtajohtoja.

- Kaikista varotoimista huolimatta koneella tyoskente-
ly on aina jossain maarin riskialtista.

« Vaaratilanteet torjut parhaiten, kun kaytat konetta
“Turvaohjeiden” ja muiden maaraysten ja saantdjen
mukaisesti. Noudata tarkasti koneen kayttéohjetta.

Asennus (kuva 2 - 5)

Pakkausteknisista syistad on sorvisi osittain asen-

nettu.

+ Kuva 2: Ruuvaa telinejalat pareittain kevyesti kiinni
ylempaan telinekulmaan (aina 3 littedkantaruuvia
M8 x 12 seka aluslevyt ja mutterit), aseta jalkalevyt
paikoilleen.

» Kuva 3: Ruuvaa myés telinevanna vain kasin kiinni
telinejalkoihin (jalkaa kohti litteakantaruuvi 2 x M8 x
12 seka aluslevy ja mutteri).

+ Aseta teline tasaiselle pinnalle.

+ Kuva 4: Aseta sorvi telineen paélle ja ruuvaa se lu-
jasti kiinni 8 kuusiokoloruuvilla M8 x 35, jossa on
jousirengas ja mutteri.

« Kirista lopuksi telineen kaikki ruuvit kunnolla kiinni.

+ Kuva 5: Aseta kytkin siséltdpain paikalleen teli-
nejalkaan ja ruuvaa se kiinni ristikantaruuvien M4,
aluslevyjen ja muttereiden avulla.

Kayttoonotto

Tutustu kayttéohjeen sivujen 4-6 turvaohjeisiin,
ennen kuin alat kdyttaa sorvia. Poista kiristystuu-
ma tai -avain karasta taikka kiinnitystyokalut en-
nen ensimmaista kayttoa!

Kaantokytkin, Kuva 6

Sorvi on varustettu kdantdkytkimella. Moottorin kytke-
minen paalle ja pois paalta tapahtuu aina kayttokytki-
mella. | = vihred, O = punainen.

Kaantokytkin on vain pydrimissuunnan ,valintakytkin®.
Vastaavia téita varten voit muuttaa pyorimissuunnan
vasemmalta oikealle.

Tarkeaa: Pydrimissuunnan muuttaminen on sallittu
vain moottorin ollessa pysahdyksissa. Kytke moottori
pois paaltd - muuta pydrimissuunta - kytke moottori
paalle.

Turvallisuussyista pydrimissuunnan vaihtaminen ei ole
mahdollista moottorin pytriessa. Kaantokytkin kytkee
moottorin pois paalta 0-asennossa, joten moottori on
kaynnistettava uudelleen vihrealla kytkinnupilla.

Nopeuden saataminen

Koneen virtajohto on irrotettava pistorasiasta ennen
kuin py6rimisnopeus saadetdan. Kierrosluvun oikea
arvo selvidd karapylkdn kierroslukukaaviosta. Kier-
roslukukaavio patee keski kovalle, kuivalle puulle.
Oikeaan nopeuteen vaikuttavia seikkoja ovat:

* puun tyyppi ja rakenne

* puun varastointi, kuivuus,

» sorvattavan kappaleen halkaisija ja pituus,

» kantikas tai epatasapainoinen tydkappale,

+ kaytettava taltat ja tekniikat,

« liimapuiset tydkappaleet.

Onnistunutta lopputulosta ei takaa suuri nopeus vaan
oikeiden tydkalujen kaytto.

Nopeuden saadon periaatteet:

Pieni py6érimisnopeus

« halkaisijaltaan suurelle ty6kappaleelle,

« kovapuiselle, halkaisijaltaan suurelle tydkappalella,
« pitkalle, epatasapainoiselle tydkappaleelle,

« liimapuiselle tyOkappaleelle.

Kierrosluvun saatoé (kuva 7)

+ Kierrosluku on sdadettava aina koneen ollessa kyt-
kettyna paalle.

» Vetamalla vipua se vapautuu lukituksesta ja se voi-
daan kiertaa haluttuun tasoon, jossa vipu on taas
lukittava.
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HUOM: Saada tyokappaleen halkaisija ennen uuden
tybkappaleen puristamista ja seuraa nopeutta no-
peuskaavion mukaisesti. Kun tyostat huomattavan
epatasapainoisia tyOkappaleita aseta kierrosluku ai-
nakin yhta porrasta pienemmaksi.

Vaantioistukka, Kuva 1.2, A

Vaantidistukkaa kaytetdan vain kun sorvetaan puu-
ta karkien valissa. Saada keskipiikin karjen etaisyys
vaantidistukan hampaista puulaadun mukaan.

Tasolevy, kuva 1.1

Tasolevya kaytetaan litteissd suuremmissa tydkappa-

leissa.

Kiinnitystyokalujen vaihto

+ Loysaa kiinnitystydkalun varren kierretappi.

» Pida karasta kiinni kuusiokulma-avaimella, irrota
kiinnitystyokalu kuusiokulma-avaimella.

Karapylkka, kuva 8

» Karapylkkaa voidaan kaantaa 180° kiinnityskahvan
irrottamisen ja lukituspultin vetamisen jalkeen (luki-
tusasennot 60°/90°/135°/180°).

« Karapylkka voidaan kiinnittaa jalleen mihin tahansa
asentoon.

+ Naissa asennoissa on mahdollista tydstaa tydkap-
paleita, joiden halkaisija on suurempi.

Karkipylkka

+ Pikalukituksen vapauttamisen jalkeen pylkkaa voi-
daan siirtda johteiden koko pituudella ja lukita halut-
tuun paikkaan.

» Sorvattavan puu kappaleen asettamiseksi karkien
valiin 16ysaa ensin lukitusnuppi (1) ja kierra karkipyl-
kan karaa noin 20 mm ulospain ja lukitse paikalleen.

« Uuuta karkipylkka tykappaleelle ja aseta karki tyo-
kappaleen keski upotukseen.

» Ruuvaa karkipylkdn karaa tyOkappaleeseen pain,
kunnes pylkan karki asettuu tukevasti tyokappalee-
seen.

» Karapylkka on siirrettava irrotettuna sorvausalustal-
la, jotta tydkalunpidin voidaan asentaa siirtopylkan
vasemmalle puolelle.

+ Pyorayta tyokappaletta havaitaksesi, lepaakd tyo-
kappale tukevasti karkien valissa ja paaseekd se
pyorimaan vapaasti.

Siirtopylkan kérjen vaihto, Fig. 1.1, 4

+ Loysaa lukitusnuppia (5).

+ Kierra siirtopylka@n pinoli kokonaan taaksepain kun-
nes karki voidaan irrottaa.

Tyokalutuki, Kuva 9, 10

« Tybkadutuki varmistaa sorvaustyOkalujen turvalli-
sen kaytodn ja toimii samalla k&den tukena. Tydka-
Jutuen korkeus voidaan asettaa I16ysaamalla ensin
lukitusvipu. Lukituksen vapauttamiseksi veda vipua
nuolen suunnassa, jolloin se paasee kaantymaan
sivuasentoon.

+ Aseta tyokalutuki 1-3 mm:n etéisyydelle tyékappa-
leesta. Tarkasta asetus vield pydrittdamalla tydkap-
paletta kasin.

 Aseta tydkalutuki noin 3 mm tyokappaleen keskiak-
selin ylapuolelle. Tarkasta asetus viela kerran pyo6-
rittamalla tyokappaletta kasin.
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« Tydkalutuen jalkaa voi siirtdd koko johteiden pituu-
della seka kohtisuorassa tydkappaleeseen nahden,
kun ensin l0ysataan lukitusvipu (1). Usaksi tyoka-
lutuen jalka kallistuu noin 45 astetta kumpaankin
suuntaan.

» Tasosorvauksessa tydkalutukea kdannetaan 90 as-
tetta ja se asetetaan sorvattavaa pintaa vasten.

+ SorvaustyoOkalusta riippuen tyokalutuki astetaan
enintdan 6 mm tyokappaleen keskiakselin alapuo-
lelle.

« Jos karapylkka kdannetaan, on kaytettava tydkalun-
pidintad yhdessa pidennyksen kanssa.

« Se asetetaan tall6in paikalleen karapylkédn vasem-
malle puolelle, jotta nyt voidaan tydstaa suurempia
levyja.

Sorvaustalttojen kaytté, Kuva 11

Kuva osoittaa, miten talttoja kaytetdan, kun sorvataan
yleisempia sorvausmuotoja. scheppach dmt 450 -sor-
vi on heti kayttévalmis, kun virtajohto on tyénnetty pis-
toraisaan. Kiinnitd huomiota kohtaan ,Sahkoliitannat".

Tyoskentelyohjeet

Kunnossa oleva, hyvin teroitettu sorvaustyokalu
on onnistuneen sorvaustyon ennakkoedellytys.

Materiaalin valinta

« Sorvattavan puun on oltava laadultaan hyvaa, eika
siind saa olla poikkihalkeamia, pintahalkeamia ja
oksakohtia. Viallisella puulla on taipumus’repeilla,
mika aiheuttaa vaaran seka sorvaajalleettd sorville

« Osista liimatun puun sorvaaminen vaatii kokeneen
sorvaajan taitoja. Uimaamisessa on oltava huolel-
linen eikd heikkoja kohtia saa jaada, jottei liimattu
tybkappale hajoa palasiksi sorvauksen suurten kes-
kipakovoimien vaikutuksesta.

HUOM: Aloittelevan sorvaajan tulisi hankkia perus-
taidot tyostamalla aluksi yhteinadisesta massiivipuusta
muodostu via tydkappaleita.

Materiaalin esikasittely

+ Pitkat sorvauskappaleet on ennalta leikattava poik-
kipinnaltaan neliomaiseksi.

 Poikittain sorviin kiinnitettavat tyokappaleet on
myOs ennalta leikattava jotakuinkin oikeaan muo-
toon esimerkiksi vannesahalla. Kahdeksankulmion
muotoinen kappale on suositeltava, koska se taris-
tda véhemman.

Tyokappaleen keskidinti Kuva 12

Esikasitellyn tydkappaleen keskiakselin maaritys on
téarked toimenpide, ennen kuin kappale kiinnitetdan
sorviin. Keskidinti sisaltdd keskiakselin mittaamisen
ja sen merkitsemisen kartiupotuksella merkkipuikon
avulla.

Lyo halkaisijaltaan 1,5-2 mm:n upotus keskipistee-
seen. Jos tyOkappaletta ei ole keskitetty kunnolla, se
taristdd voimakkaasti epatasapainosta johtuen. Ta-
man seurauksena ty6kappale voi sinkoutua irti.

HUOM: Tarkan keskidinin awlla tyokappaleen saa
pyorimaan tasaisesti.




Sorvaustyo

- Tee alku/karkeasorvaus pienilla kierrosluvuilla.

« Suurenna kierroslukua, vasta kun tyokappale on
esisorvattu so. tyokappale on saavuttanut perus-
muotonsa ja se pyooi tasaisesti.

« Karkipylkdn paikkaa on saadettava aika ajoin tyén
aikana kasi py6ran avulla. Moottori ei saa olla kdyn-
nissa saadon aikana.

« Karkipylkan ka~en on painuttava tiivisti puuhun sor-
vauksen aikana.

- Pyorayta tyokappaletta kasin, jolloin saat selville,
onko tyOkappale tukevasti karkien valissa.

Tyokappaleen merkitseminen

Joskus tyokappale on irrotettava sorvista ennen val-
miiksi sorvaamista. Ennen irrotamista tee kohdis-
tusmerkkaus tyokappaleeseen ja vaantidistukkaan
kynan avulla. Kun Kiinnitdt tyOkappaleen takaisin
sorviin, aseta vaantidistukan ja tydkappaleen merkit
kohdakkain.

Ammaftikirjallisuus

Muun muassa askarteluliikkeistd on saatavilla sorva-
usta kasittelevad ammattikirjallisuutta. Niistd voi olla
suurta apua aloitteleville. Myds kokeneempi sorvaaja
|16ytaa uusia ideoita ki~oista.

A Sahkoliitannat

Sorvin sdhkémoottorin kaikki sahkOliitdnnat ovat tay-
sin valmiiksi tehdyt. Verkkoliitdnnan ja mahdollisesti
kaytettavien jatkojohtojen on oltava miiriysten mukai-
set.

TARKEAA

Moottori pysahtyy automattisesti ytikuormitustilanteis-
sa. Moottori voidaan kéynnistda uudelleen jaahtymis-
ajan jalkeen (voi vaihdella tapauskohtaisesti).

Vialliset virtajohdot

Kéytettavien virtajohtojen eristys voi vaurioitua.

Syita voivat olla:

« Eristeen puristuminen rikki esim. vedettaessa johto
ikkunan tai oven rakosesta.

« Erilaiset sykkyrat ja solmut, kun johto on kiinnitetty
tai reititetty virhellisesti.

« Leikkautumat, jotka johtuvat johdon yli ajamisesta.

- Eristysvauriot, jotka syntyvat, kun virtajohto repais-
taan irti selnapistorasiasta.

+ lkdantymisen aiheuttamat halkeamat eristeessa.

Viallista virtajohtoa ei saa kayttaa, koska eristysvaurio

aiheuttaa hengenvaaran.

Tarkasta virtajohdot saannollisin valiajoin mahdollis-
ten eristevaurioiden varalta. Varmista, ettd johto on
irrotettu pistorasiasta tarkastuksen ajaksi. Sahkojoh-
tojen on taytettava voimassa olevat maaraykset.

Yksivaihemoottori

+ Séhkdverkon jannitteen on oltava sama kuin sorvin
typpi kilvessa mainittu arvo.

- Jatkojohdon johtimien poikki pinnan on oltava va-
hintaan 1,5 mm?, kun johto on enintdan 25 m pitka,
ja vahintaan 2,5 mm?, kun johdon pituus ylittaa 25m

Vain valtuutettu sahkdasentaja/asennusliike saa kyt-
kea koneen tai korjata koneen sahkolaitteita.

Mahdollisiin tiedusteluihin on oheistettava seuraavat
tiedot:

» moottorin valmistaja,

» moottorin kayttéjannite,

« koneen tyyppikilven tiedot,

» kytkimen tyyppi kilven tiedot.

Jos moottori joudutaan palauttamaan, sen kanssa on
lahetettdva moottorikayttoyksikkd taydellisena seka
kytkin.

A Huolto

» Kunnostus-, huolto- ja puhdistustéihin seka hairioti-
lanteiden korjaukseen saa ryhtya, vasta kun moot-
tori on pysaytetty.

» Suoja- ja turvalaitteet on palautettava paikalleen
heti korjauksen tai huollon jalkeen.

» Puhdista ja 0ljya karan kierteet kevyesti, kun vaih-
dat kiinnitysistukan.

» Karkipylkan kara tulisi irrottaa aika ajoin. Kierra se
auki ja sen jalkeen puhdista ja suihkuta kuivalla voi-
teluaineella. Rasvaa kierrekara.

» Tarkasta karkipylkdn ja tyokalutuen vipulukitus ja
saada ne tarpeen mukaan. Kirista lisdksi kannatin-
telineen alapuolinen kuusiomutteri.

» Tarkasta vetohihna ja uusi se tarvittaessa.

Asiakaspalvelutiedot

Huomaa, etta seuraaviin tman tuotteen osiin kohdis-
tuu kaytosta johtuvaa, luonnollista kulumista, ja ettd
seuraavia osia tarvitaan kayttémateriaaleina.

Kuluvat osat*: Hiiliharjat, kiilahihna

* ei valttamatta kuulu toimitukseen!

Havittaminen ja kierratys

Laite on pakkauksessa kuljetusvaurioiden
ehkaisemiseksi. Taméa pakkaus on raaka-ainetta ja
siten uudelleen kaytettavissa tai se voidaan vieda
kierratykseen. Laite ja sen lisatarvikkeet koostuvat eri
materiaaleista, kuten esim. metallista ja muovista. Vie
vialliset rakenneosat erikoisjatteen keraykseen. Kysy
lisatietoja alan erikoisliikkeesta tai kunnanvirastosta!
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Vanhat laitteet eivdt kuuluu kotitalousjatteeseen!

Tama symboli osoittaa, ettei tuotetta saa havit-
E: taa kotitalousjatteen seassa sahko- ja elektro-

niikkalaitteiden havittamista koskevan direktii-
= vin  (2012/19/EU) ja kansallisten lakien
mukaisesti. Tuote on toimitettava asianmukaiseen
kerayspisteeseen. Tdma voi tapahtua palauttamalla
tuote ostettaessa vastaava tuote tai toimittamalla tuo-
te valtuutettuun kerayspisteeseen sahko- ja elektro-
niikkalaitteiden jalleenkasittelya varten. Epaasianmu-
kaisella vanhojen laitteiden kasittelylld saattaa olla
negatiivisia vaikutuksia ymparistélle ja ihmisten ter-
veydelle sdhko- ja elektroniikkalaitteiden usein sisal-
tamien mahdollisten vaarallisten aineiden vuoksi. Li-
saksi tuotteen asianmukainen havitys edesauttaa
luonnollisten resurssien tehokasta hyédyntamista.
Tietoja vanhojen laitteiden kerdyspisteista saat kun-
tasi hallinnosta, julkisoikeudellisesta jatehuollosta,
valtuutetusta sadhko- ja elektroniikkalaitteiden havi-
tyspisteesta tai jatelaitokselta.

Hairiontilanteiden korjaus

Problem Mahdollinen syy

Moottori ei pyori a) eijannitetta

c) jatkojohto viallinen

b) kytkin, kondensaattori viallinen

Korjaus

a) tarkasta verkkosulake

b) anna sahkdasentajan korjata laite

c) veda pistoke irti pistorasiasta,
tarkasta johto, vaihda johto tarvitta-
essa

suuremmaksi kuin samansuuntaisia
pora

Poratut reiat tulevat Karapylkka ja siirtopylkka eivat ole

Aseta karapylkka siirtopylkan karjen
mukaan Aseta tata varten vaantio
sorvinkaraan ja siirra siirtopylkan karki n.
1 mm etéisyydelle.

sorvattaessa sa

c) kierrosluku liian suuri

TyOkappale vipattaa a) tyokappale antaa periksi sorvattaes-

b) keskitys ei ole kunnollinen

a) noudata kayttéohjeen sorvausohjei-
ta

b) noudata kdyttohjeen sorvausohjeita

c) pienenna kierroslukua

TyOkalunpidinta tai Epakeskokiinnityksen saato
siirtopylkkaa ei voi
kiinnittaa kokonaan

Kirista alapuolella sijaitsevaa kuusiokan-
tamutteria n. ’z kierrosta pistoavaimen
avulla
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Scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Gunzburger StralRe 69

D-89335 Ichenhausen

Kjere kunde,

Vi Onsker deg tillykke med din nye scheppach maskin,
og héper at du vil fa glede og nytte av & arbeide med
den.

LEGG MERKE TIL:

Fabrikanten av denne maskinen er if01ge gjeldene
produktansvarslov ikke ansvarlig for skader som mat-
te oppsta av nedenstaende grunner pa denne eller pa
grunn av denne maskinen:

« lkke forskriftsmessig behandling.

« Ignorering av bruksanvisningen.

- Reparasjoner av utenforstaende ikke autoriserte
fagfolk.

Innbygging og utskifting av ,ikke originale schep-
pach reservedeler”

Bruk av maskinen til annen bruk enn den er bestemt
for.

Svikt i det elektriske anlegget ved at gjeldene elek-
triske forskrifter og VDE forskriftene 0100, DIN
57113NDE 0113 ikke er blitt fulgt.

Vi anbefaler deg:

Les gjennom hele teksten i denne bruksanvisningen
fer du monterer maskinen og setter den igang Denne
bruksanvisningen skal gjegre det lettere for deg a lere
og kjenne din maskin, slik at du pa best mulig mate
kan utnytte den til alle de arbeidsoppgaver den er be-
regnet pa.

Bruksanvisningen inneholder viktige anvisninger pa
hvordan du pa en sikker, fagmessig riktig og 10nnsom
mate kan arbeide med maskinen, uten at det oppstar
uhell eller skader, og slik at du sparer reparasjonsut-
gifter, minsker stopptider, og Oker maskinens palitelig-
het og levetid.

| tillegg til de sikkerhetsreglene som er omtalt i denne
bruksanvisningen, ma du ubetinget ogsa f01ge for-
skriftene fra det norske Arbeidstilsynet.
Bruksanvisningen ma de oppbevare i nerheten av
maskinen i et plastomslag, beskyttet mot fuktighet og
smuss. Enhver som bruker maskinen ma samvittig-
hetsfullt lese bruksanvisningen og f01ge de anvisnin-
ger som er gitt i den. Bare personer som er opplert i
bruk av maskinen, og som er kjent med de farer som
kan oppsta, ma betjene maskinen. Tillatt minstealder
ma overholdes.

Foruten de nevnte sikkerhetsanvisninger, samt gjel-
dene regler i norge, skal man vere oppmerksom pa de
fagtekniske og godkjente regler som gjelder.

Foruten de verneregler nr. 12 for trebearbeidingsmas-
kiner, som er spesifisert i Arbeidsmilj010ven kap. 2. 9
9, ma du n0Oye overholde allment anerkjente, fagtek-
niske regler for bruk av trebearbeidingsmaskiner.

» Pakk ut alle defene ved mottagelsen av maskinen,
og se etter om det har oppstatt transportkader. Om
sa skulle veere tilfelle ma du straks reklamere til spe-
diwren.

» Senere reklamasjoner vil ikke bli godtatt.

» Kontroller at forsendelsen er komplett.

» Fer du monterer maskinen eller tar den i bruk ma du
gjOre deg kjent med den ved hjelp av denne bruks-
anvisningen.

« Nar det gjefder tilbehear, slitedeler og reservedeler
ma du bare bruke originale scheppach deler. Re-
servedeler far du hos din lokale forhandler eller hos
importeren Bergsli A/S.

+ Ved bestilling av deler ber vi deg oppgi artikkelnum-
mer samt maskintype og byggear.

Leveringsomfang

Tredreiebenk
Verktoyanlegg
Medbringerskive (Fig. 1.2, A)
Pinol
Sleide (Fig. 1.2, C)
Planskive
32 mm gaffelngkkel (Fig. 1.2, D)
Bruksanvisning

Tekniske data

Lengde x Bredde x
hgyde mm

Vangehgyde 910

Art. Nr. 8800 1925 (1" x 8 TPI)
Art. Nr. 8800 1926 (M 33)

1610 x 490 x 1175

Spindelhodegjenge

Konus i spindelen MK 2
Senterhgyde over 175
vangen

Senteravstand mm 1050
Dreidiameter over 355
vangen

Dreiediamgter 282
mellom spissene

Verktgyanleggets

bredde 300
Planskive @ mm 150
Vekt kg 92

Dreiebenkspindelen med stovtette presisjons sporkulelagre

500/600/750/900/1100/

Omdreininger /

minutt 1200/1400/1600/1800/2100
Bakdokke

Konus i bakdokken MK 2
Bakdo'kkboring 9
(hulspindel) @ mm

Pinolens forstilling 55

Drift

Elektrisk motor 230-240V/50 Hz
Tilfort effekt P1 kW 0,75

Afgitt effekt P2 kW 0,50
nOﬁSaelnlnger/ 1400
Motorvern og
ll;lazici-:;]r;penn ingsut og
E:;I?;cr)ntakt med Stapselet
Drifstype S6 40%
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Stoynormer

Stgyemisjonsverdiene for lydtrykknivaet pa arbeids-
plassen i hht. EN 23746 for lydytelsesnivda og EN
31202 (korrekturfaktor k3 beregnet iflg. bilag A2 av
EN 31204) og pa grunnlag av ISO 7904 bilag A for
arbeidsbetingelser utgjer falgende:

Lydytelsesniva i dB

Tomgang L, = 81,9 dB(A)

Under arbeid L, 84,5 dB(A)
Lydtrykkniva pa arbeidsplassen i dB
Tomgang LpAeq =72,4 dB(A)

Under arbeid L , = 76,2 dB(A)

For de ovennevnte emisjonsverdiene finnes et
maleawikstilslag pa K = 4 dB.

Med forbehold om tekniske endringer!

Forklaring (Fig. 1.1)

Spindelhode
Planskive
Slipestgtte med eksenterlds og spennspake
Bakdokkspiss
Lasehandtak
Bakdokk
Eksenterspennspake (pa baksiden av bakdokken)
Vange
Av/pa-bryter
. Dreieretningsbryter
. Reguleringshandtak for turtall
. Spennspake for spindelhode
. Stativfgtter
. Fotplater
15. Bunnplate

A Sikkerhetsregler

Alle steder i denne bruksanvisningen, som har
med sikkerhet a gjore er merket med dette sym-
bolet. A

« Alle personer som skal arbeide med maskinen ma
bli gjort kient med sikkerhetsreglene.

» Legg merke til alle sikkerhets- og farehenvisninger
pa maskinen.

 Alle sikkerhets- og farehenvisninger pa maskinen
holdes i lesbar tilstand.

» Ved enhver flytting av maskinen brytes all energitil-
farsel. Ved idriftsetting tilkobles maskinen forskrifts-
messig.

» Kontroller de eklektiske tilkoplingsledningene. Bruk
aldri feilaktige ledninger.

« Veer ngye med at maskinen star stott pa solid un-
derlag.

 Veer forsiktig under arbeide med maskinen: Det er
fare for a kunne skade hender og fingre.

» Hold barn vekk fra maskin som er tilkoplet nettet.

« Under arbeide med maskinen ma alle sikkerhets-
anordninger og overdekninger vere satt pa plass.

+ Personer som skal betjene maskinen ma vere minst
18 ar gamle. 16-aringer under opplaering kan imid-
lertid bruke maskinen, forutsatt at de er under opp-
sikt.

 Personer som arbeider med maskinen ma ikke bli
forstyrret.
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 Hold betjeningsplassen ren for spon og trebiter.

+ Bruk tettsittende klaer. Legg vekk smykker, ringer og
armbandsur.

 Bruk lue eller hamett for & beskytte langt har.

« Vernehansker ma ikke brukes.

« Bruk vemebriller under arbeidet.

« Se til at motoren har riktig dreieretning — se ,Elek-
trisk tilkopling*“.

 Sikkerhets anordninger pa maskinen ma ikke de-
monteres eller gjgres ubrukbare.

« Omstillings-, innstillings-, male- og rengjeringsar-
beider ma bare Utfares med avslatt motor. Trekk ut
stikkontakten og vent til alle bevegelser har stoppet.

« Ved retting av feil mad maskinen koples fra strem.
Trekk ut stikkontakten.

« Installasjon, reparasjoner og vedlikehold av det
elektriske anlegget ma bare utfgres av autorisert
elektriker.

- Etter utforte reparasjons- og vedlikeholdsarbeider
ma samtlige sikkerhets- og beskyttelsesanordnin-
ger straks monteres pa igjen.

« Verktgyanlegget ma stilles sa tett som mulig inntil
arbeidsstykket.

« Periferi hastigheten for arbeidsstykker av tre ma
ikke overstige 25 m/s. Bruk diagrammet for innstil-
ling av spindelturtallet.

- Lag senterboringer i begge ender pa arbeidsstykker
for de blir spent opp mellom pinolspisser.

- Store og ubalanserte arbeidsstykker ma bare kjares
med lave turtall, eventuelt bgr de pa forhand tilskjm-
res i bandsag.

« Fgr maskinen blir koplet inn ma det kontrolleres at
arbeidsstykket er skikkelig spent fast.

« Fjern chuckngkkel eller spennstifter far maskinen
settes i gang.

 Lukk alltid remskivedekslet.

 Ved arbeide med tre- eller firebakket chuck ma alltid
chuckbeskyttelsen vaere pamontert.

« Brems aldri av arbeidsstykker for hand. Foreta aldri
malinger pa roterende arbeidsstykker.

 Bruk alltid skarpe verktaY.

+ Hold alltid dreieverktgY med begge hender.

« Bruk aldri emner med sprekker.

+ Pass pa a stille inn riktig turtall pa maskinen.

« Nar du forlater arbeidsplassen ma motoren slas av.
Trekk ut stikkontakten.

Advarsel! Dette elektroverktgyet skaper under driften
et elektromagnetisk felt. Dette feltet kan ved bestemte
omstendigheter pavirke aktive eller passive medisin-
ske implantater. For & redusere faren for alvorlige el-
ler dedelige perso skader, anbefaler vi personer med
medisinske implantater, & konsultere sin lege og pro-
dusenten av det medisinske implantatet, fgr elektro-
verktayet betjenes.

A Korrekt bruk

« Maskinen er produsert i henhold til gyldige EU ret-
ningslinjer for maskiner.

+ Maskinen er bygget etter hgyeste tekniske standard
og etter anerkjente sikkerhetstekniske regler. Allike-
vel kan det ved bruk oppsta farer for liv og helse til
brukeren eller tredje person. Det kan ogsa oppsta
skade pa maskinen eller andre gjenstander.




« Maskinen ma bare bil brukt nar den er teknisk i full-
verdig god stand, og nar alle sikkerhetsanordninger
er til stede. Den ma brukes i full overensstemmelse
med bruksanvisningen! Feil som kan innvirke pa
Sikkerhetsanordningene ma straks bli rettet!

« ,scheppach tredreiebenken® konstruert bare for
bearbeiding av tre.

« Enhver anvendelse utover dette er feilaktig bruk. Le-
verandgren er ikke ansvarlig for skader som matte
oppsta pa grunn av feilaktig bruk. Brukeren alene
ma bere risikoen.

« Fabrikantens sikkerhets-, arbeids- og vedlikeholds-
forskrifter ma ubetinget bli fulgt. Dette gjelder ogsa
de mal som er angitt i avsnittet Tekniske Data

 Arbeidstilsynets forskrifter og andre regler og
bestemmelser for & unnga skader og uhell ma bli
fulgt.

« Maskinen ma bare bli brukt, vedlikeholdt og reparert
av personer som er kjent med maskinens virkemate
og de farer som kan oppsta ved bruk. Egenradige
forandringer som matte bli gjort pa maskinen fritar
leverandgren for ansvar for skader som matte opp-
sta pa grunn av dette.

« Maskinen ma brukes med originalt tilbeher og origi-
nale verktay fra leverandgren.

Veer oppmerksom pa at vare maskiner ikke er bereg-
net for & benyttes til kommersiell, handverksmessig
eller industriell bruk. Vi patar oss intet ansvar om mas-
kinen benyttes til kommersielt, hAndverksmessig eller
industrielt bruk eller likeverdige aktiviteter.

A Andre farer

Maskinen er bygget etter dagens hgyeste tekniske
standard og ifelge anerkjente sikkerhetsregler. Pa
tross av dette kan det under arbeid oppsta farer.

- Bearbeid bare utsgkte, feilfri trematerialer, som er
kvistfri og ikke har tverr- aller lengdesprekker. Tre
med feil representerer et ekstra faremoment under
arbeid.

« Tre som ikke er omhyggelig og godt limt kan pa
grunn av sentrifugalkraften eksplodere under bear-
beidingen.

« Skjeer arbeidsstykett til kvadratisk form fer det blir
spent inn, sentrer det og s@rg for at det er godr fast-
spent. Ubulanse i arbeidsstyket farer til fare for ska-
der.

- Fare for skader ved usikker verkteyfgring hvis

verktgyanlegget ikke er riktig instilt og hvis dreie-

jemet er slgvt. Forutsetning for fagmessig dreiear-
beide er feilfritt, skarpslipt dreiejem.

Fare for helseskader ved at roterende arbeidsstyk-

ke griper fatt i langt har eller lgse klesplagg. Bruk

hamett og tettsittende arbeidsantrekk.

 Fare for helseskader pa grunn av trestgv og tre-
spon. Bruk absolutt personlig verneutstyr som ve-
mebriller og stevmaske.

 Fare pa grunn av elektrisk strgm fordi det er feil pa
tilfarselsledningen.

« Selv om alle forgholdsregler vedrgrende sikkerhe-
ten er tatt, kan det allikevel oppsta uforutsette farer.

« Farer kan bli redusert til et minimum hvis en ngye
folger «sikkerhetsreglene», bruker maskinen som
forutsatt og forgvrig felger alle anvisninger og rad
som er gitt i den komplette bruksanvisnignen.

Montering (fig. 2 - 5)

Av emballasjemessige arsaker er din dreiebenk del-

montert.

» Fig. 2: Skru stativfgttene parvis sammen med sta-
tivvinkelen, uten & stramme til (3 rundskruer med
flatt hode M8 x 12 med skive og mutter, hver), sett
pa fotplater

» Fig. 3: Skru ogsa bunnplaten sammen med stativ-
fottene, uten & stramme til (hver sin rundskrue med
flatt hode M8 x 12 med skive og mutter).

» Plasser stativet pa et plant underlagt.

» Fig. 4: Plasser dreiebenken pa stativet, og skru fast
med de 8 umbrakoskruene M8 x 35, med fjeerring
og mutter.

» Stram deretter til alle skruene i stativet.

» Fig. 5: Monter bryteren i stativfoten fra innsiden, og
skru fast med stjerneskruene M4 med skive og mut-
ter.

lgangsetting

Fer du setter maskinen igang ma du neye lese
sikkerhetsanvisningene som er spesifisert i den-
ne bruksanvisningen.

Fer igangsetting ma alle spenndorer og nekler
fjernes fra spindel, chuck og oppspenningsan-
ordningerl

Vendebryter (Fig. 6)

Dreiebenken er utstyrt med en vendebryter. Inn- og
utkobling av motoren gjgres alltid med driftsbryteren.
| =grenn; 0 = rod.

Vendebryteren er kun en "valgbryter” for dreieretnin-
gen. Dreieretningen kan endres fra venstre til hgyre,
tilpasset det arbeidet som skal utfares.

Viktig: Dreieretningen ma kun endres nar motoren
star stille. Sla av motoren — endre dreieretning — sla
pa motoren.

Av sikkerhetsarsaker er det ikke mulig a skifte dreieret-
ning nar motoren er i gang. | 0-stilling kobler vende-
bryteren ut motoren, slik at den ma slas pa igjen med
den grenne bryteren.

Innstilling av turtallet

Turtallet ma kun stilles nar motoren er i gang.

Det riktige turtallet kan du avlese pa diagrammet pa
spindeldokken.

Turtalldiagrammet er utarbeidet for t@rre, mellomhar-
de tresorter.

Riktig turtall er avhengig av forskjellige faktorer, som:
» Trematerialets type og beskaffenhet.

« Lagrede, torre trematerialer.

» Diameter og lengde pa arbeitsstykkene.

» Kantete eller ubalanserte emner.

» Brede fordreiede, tunge arbeidsstykker.

« DreieverktQY, dreieteknikk.

» Sammenlimte arbeidsstykker.

Godt dreieresultat avhenger ikke av heye turtall. Vikti-
gere er riktig bruk av derieverkteyene.
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Retningslinjer for innstilling av turtallet
Lave turtall for:

» Arbeidstykker med stor diameter.

» Harde arbeidsstykker med stor diameter.
» Lange, ubalanserte arbeidsstykker.

+ Sammenlimte arbeidsstykker.

Turtallsinnstilling (Fig. 7)

« Turtallsinnstillingen ma kun utfgres nar motoren er
i gang.

« Nar man drar i spaken hektes den av, og kan dreies
til det enskede nivaet, hvor spaken hektes inn igjen.

MERK: Juster arbeidsstykkediameteren fgr du tryk-
ker pa det nye arbeidsstykket og felg hastigheten i
samsvar med fartdiagrammet. For sterk stramming av
remmen resulterer i at den blir hurtig nedslitt.

Medbringer, Fig. 1.2 A
Medbringeren bruker du utelukkende for arbeider
»,mellom spisser®.

Planskive Fig. 1,1
Planskiven brukes til bearbeiding av flate, stgrre ar-
beidsstykker.

Skifte ut spennverktoy

» Lasne settskruen pa spennverktgyets skaft.

» Hold fast spindelen med sekskantngkkelen, lgsne
spennverktgy med sekskantngkkel.

Spindelhode Fig. 8

» Spindelhodet kan dreies opp til 180° etter at lase-
handtaket har blitt Igsnet og sperreboltet trukket ut
(laseposisjoner 60°/90°/135°/180°).

« | hver posisjon skal spindelhodet lases igjen.

« Lasne spindelhodet og skyv det pa vangen for a
flytte slipestatten til venstre for bakdokken.

» | disse posisjonene kan du bearbeide arbeidsstyk-
ker med starre diameter.

Bakdokke

+ Etter at du har Igst eksenterklemmen kan du be-
vege bakdokken langs hele vangens lengde. Du
kan klemme den fast i hvilken som helst avstand fra
spindeldokken.

» Du spenner opp et arbeidsstykke mellom spisser
ved & lgse klemmskruen (1), dreie pinolen ca. 20
mm frem og klemme den fast igjen.

» Skyv bakdokken mot arbeidsstykket og sett pinol-
spissen inn i den senterfordypningen du har laget
pa forhand.

+ Drei bakdokkepinolen videre frem slik at spissen sit-
ter godt fast i treet. Trekk til Klemmskruen (1) igjen.

« Drei arbeidsstykket for hand for & kontrollere at det
er spent godt fast mellom spissene, og at det dreier
fritt.

Skifte ut bakdokkspiss, Fig. 1.1, 4

* Los klemmskruen (5)

« Drei bakdokken helt tilbake, slik at spissen kan tas
av.

64 norsk

Verkteyanlegg, Fig. 9, 10

« Verktgyanlegget tjener til & gi en sikker faring for
dreieverktayet, samtidig som det gir stotte for han-
den. Du stiller verktgyanlegget i hgyden ved a lgse
klemmhandtaket. For & dreie videre ma du trekke i
pilens retning.

- Still verktayanlegget i en avstand pa 1-3 mm fra
arbeidsstykket. Kontroller under innstillingen at ar-
beidsstykket fritt kan dreies med handen.

- Still verktgyanlegget ca. 3 mm over senteraksen pa
arbeidsstykket. Kontroller igjen innstillingen ved a
dreie arbeidsstykket med hand, for & se at det leper
fritt.

« Etter at du har lgst eksenterklemmen (1) kan du
forstille konsollen for verktgyanlegget langs hele
vangelengden, og i tverretningen helt inntil arbeids-
stykket. | tilleg kan du svinge konsollen ca. 45° til
begge sider.

 For & bearbeide en plan flate kan du dreie verktay-
anlegget 90°, og stille det inntil flaten som skal drei-
es. Alt etter hvilket verktgy du bruker kan du stille
verktgyanlegget inntil 6 mm under arbeidsstykkets
senterakse.

« Hvis spindelhodet dreies, ma slipestatten forlenges.

» Monter forlengelsen til venstre for spindelhodet, slik
at storre skiver kan bearbeides.

Verktoyforing, Fig. 11

Eksempler pa fgring av verktgy for de mest alminneli-
ge grunnfomner. Etter tilkopling til nettet er scheppach
dreiebenken dmt klar til bruk. Fglg anvisningene som
er gitt i bruksanvisningen, “Elektrisk tilkopling”.

Rad vedrerende arbeide i maskinen

Forutsetningen for et fagmessig godt utfert drei-
earbeide er et fersteklasses, skarpslipt dreieverk-
toy.

Materialvalg

« Tremateriale som skal dreies méa veere av god kvali-
tet, kvistfritt og uten feil som tverriss eller overflate-
sprekker. Materiale med feil har lett for & sprekke og
kan derfor medfare fare for bruker og maskin.

« Sammenlimte arbeidsstykker ma bare bearbeides
aven erfaren handverker. Dreiing av slike arbeids-
stykker krever samvittighetsfull liming uten svake
punkter, fordi arbeidsstykket ellers kan komme til &
ekspodere pa grunn av sentrifugalkraften.

Legg merke til: Nybegynneren ma bare bruke mas-
sivt materiale for & leere seg grunnprinsippene vedrg-
rende dreiing.

Klargjering av materialet

» Fer du spenner opp tremateriale for lengdedreiing
ma du skj~re det til, slik at det far en firkantet form.

» Arbeidsstykker som skal plandreies ma du ogsa
skjeere til pa forhand. Sag det ut med bandsag. At-
tekantet form er godt egnet, fordi vibrasjonene da
blir mindre.




Sentrering av arbeidsstykket, Fig. 12

Sentrering av arbeidsstykket fgr det blir spent opp i
maskinen er en viktig arbeidsoperasjon. Med sentre-
ring mener vi & male ut senterpunktet pa enden av
arbeidsstykket, og avmerke det med et kjigmerslag.
Du ma lage en fordypning pa fra 1,5 til 2 mm med
kjgmeren.Hvis arbeidsstykket ikke er nOyaktig sen-
trert oppstar det ubalanse med sterke vibrasjoner. At
arbeidsstykket blir slynget ut kan ogsa bli resultatet.

Legg merke til: Ngyaktig sentrering av arbeidsstyk-
ket gir rolig rundlep.

Under arbeide med tredreiebenken

+ Raemnet ma du dreie med lavt turtall.

- Etter fordreiing, dvs nar arbeidsstykket har fatt sin
grundform og roterer rolig uten vesentlige vibrasjo-
ner, kan du Oke turtallet.

+ Med utsjaltet motor méa du etterstille den medlapen-
de pinolen med handrattet.

 Pinolspissen ma sitte godt fast i treet.

 Drei arbeidsstykket med hand for & kontrollere at
det sitter godt fast mellom spissene.

Markering pa arbeidsstykket

Mange ganger ma du spenne ut arbeidsstykket for det
er ferdig dreiet. Det er da en fordel & merke det og
medbringeren med en blyant.

Nar du da spenner inn arbeidsstykket igjen setter du
markeringene over for hverandre.

Faglitteratur

| fagbutikker kan du fa kjOpt fagbOker om tredreiing.
Bade for nybegynneren og for den mer erfame dreier
kan en slik bok v~re til stor hjelp, og gi mange gode
tips.

A Elektrisk tilkopling

Den installerte motoren er tilkoplet klar for drift. Tilkop-
lingen er gjort ifglge gjeldene VDE- og DIN-forskrifter.
Nett-tilkopling pa kundesiden og tilkoplingsledningen
ma vere i overensstemmelse med disse forskriftene.

Viktig a legge merke til

Nar motoren blir overbelastet sjalter den ut. Etter en
viss avkjelingstid (varierer) kan du igjen sjalte motoren
inn.

Defekt tilkoplingsledning

Pa elektriske tilkoplingsledninger oppstar det ofte feil

pa isolasjonen.

Arsakene er:

« Trykk pa ledningen pa steder hvor den blir fgrt gjen-
nom vindus- eller dgrsprekker.

« Knekk pa ledningen hvor den ikke er festet eller fort
fagmessig.

« Kutt pa ledningen fordi den er blitt kjart over.

 Skader pa isolasjonen fordi det er blitt trukket i led-
ningen i stedet for i stOpslet nar den trekkes ut av
stikkontakten.

 Sprekker i isolasjonen pa grunn av aldring.

Slike defekte elektriske tilkoplingsledninger ma aldri

bli brukt. Pa grunn av skadet isolasjon kan det oppsta

livsfare.

Du ma jevnlig kontrollere om det er oppstatt skader pa
tilkoplingsledningen. Under slik kontroll ma du passe
pa at ledningen ikke er tilkoplet nettet. Elektriske til-
koplingsledninger ma veere i overensstemmelse med
VDE- og DIN-forskriftene. Bruk bare ledninger av ty-
pen H 07 RN. Etter forskriftene skal denne betegnel-
sen verelrykket pa ledningen.

1-faset vekselstremsmotor

» Nettspenningen ma vaere 230 volt / 50 Hz.

« Opp til 25 meter lengde méa forlengelsesledninger
ha et tverrsnitt pa 1,5 mm?, over 25 m lengde ma
tverrsnittet veere minst 2,5 mm?.

Ved forespgrsler ma du oppgi disse dataene:
» Motorfabrikat.

+ Stremtype.

» Dataene pa maskinskiltet.

» Dataene pa bryterskiltet.

Hvis du sender motoren tilbake ma du alltid sende
hele enheten inklusive bryteren.

A Vedlikehold

» Reparasjons-, vedlikeholds- og rengjgringsarbeider
ma du bare utfgre nar maskinen er koplet fra.

» Alle beskyttelses- og sikkerhetsanordninger ma
straks settes pa plass etter at reparasjons- og vedli-
keholdsarbeider er Utfart.

* Rengjor gjengene pa spindel nesen og smgr dem
forsiktig med olje hver gang du skifter oppspen-
ningsverktgy.

» Drei leilighetsvis ut bakdokkepinolen, rengjer den
og smgr den inn med et tgrt smgremiddel. Smear
gjengespindelen med fett.

» Kontroller av og til bakdokkens eksenterklemme, og
etterstill den ved behov. Det gjgr du ved & etterstille
sekskantmutteren under braketten.

+ Kontroller drivremmen, og skift den hvis ngdvendig.

Serviceinformasjon

Det bgr bemerkes at fglge i dette produktet de deler
natlirichen en anvendelse upassende eller

Utsatt for slitasje, og felgende deler som

Rekuvisita.

* Slitasje deler: kullbgrster , kilerem

* Ikke ngdvendigvis inkludert!

Kassering og gjenvinning

Apparatet befinner seg i en emballasje for & hindre
transportskader. Denne pakningen er i rastoff, og er
dermed gjenbrukbar og kan fares tilbake til rastoff-
kretslgpet. Apparatet og dens tilbehar bestar av for-
skjellige materialer, som f.eks. metall og plast. Defekte
komponenter kasseres som spesialavfall. Undersgk
hos fagforhandler eller myndigheter.
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Gammelt utstyr skal ikke kastes i husholdnings-
avfall!

Dette symbolet indikerer at dette produktet ikke
E ma kastes i husholdningsavfall i henhold til di-

rektivet om avfall av gammelt elektrisk og elek-
= tronisk utstyr (2012/19/EU) og nasjonale lover.
Dette produktet ma leveres til et foreskrevet innsam-
lingssted. Dette kan f.eks. gjgres ved & returnere det
ved kjgp av et tilsvarende produkt, eller levere det til
et autorisert innsamlingssted for gjenvinning av gam-
melt elektrisk og elektronisk utstyr. Feil handtering av
gammelt utstyr kan pa grunn av potensielt farlige stof-
fer som ofte inneholdes i gammelt elektrisk og elek-
tronisk utstyr, har en negativ innvirkning pa miljget og
helsen. Gjennom riktig avhending av dette produktet
bidrar du i tillegg til effektiv bruk av naturressurser.
Informasjon om innsamlingssteder for gammelt utstyr
kan fas fra byradet, den offentlige avfallsmyndighe-
ten, et autorisert organ for avhending av gammelt
elektrisk og elektronisk avfall eller de som er ansvar-
lig for sgppelrydding.

Feil Mulig arsak

Motor starter ikke a) ingen strgm

b) bryter, kondensator er defekt
c) elektrisk forlengringskabel er defekt

Lesning

a) sikringen sjekkes

b) sjekk av el-spesialist

c) kontakten trekkes ut, sjekkes og byt-
tes hvis ngdvendig

Boringer blir starre
en borrene

Spindelhode og bakdokk er ikke parallelle

Rett inn spindelhode etter
bakdokkspissen. Sett medbringeren inn
i dreiespindelen, og still inn bakdokken
med spissen pa ca. 1 mm avstand.

Usto bearbeidelses-
gjen-stand

a) Bearbeidelsesgjenstanden lgsner
ved bearbeiding

b) Sentrering ikke midtstilt

c) For hgy omdreining

a) Sjekk bearbeidingsrad i bruksanvis-
ningen

b) Sjekk bearbeidingsrad i bruksanvis-
ningen

c) Velg lavere omdreining

Vange eller bakdokk
kan ikke lases

Innstilling av eksenterlas

Etterstram sekskantmutteren pa un-
dersiden med ca 2 omdreining med en
pipengkkel
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Fabrikation:

Scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH,
Gunzburger StralRe 69

D-89335 Ichenhausen

FErede kunde,

vi gnsker Dem megen glrede og gode resultater ved
arbejdet med Deres nye scheppach maskine

BEMAERK:

Producenten af dette udstyr heefter ifelge gaeldende
love om produktansvar ikke for skader pafert udstyret
eller pafert af udstyret som felge af:

« Uhensigtsmressig behandling.

« Manglende iagttagelse af betjeningsvejledning.

» Reparation udfert af ikke autoriseret personale.

« Indsgtning af og udskiftning med andet end schep-
pach originale reservedele.

Utilsigtet anvendelse af udstyret.

Udfald i elektriske installationer ved manglende
iagttagelse af de deco 401 elektriske forskrifter
og VDE-bestemmelserne. 0100, DIN 57113 / VDE
0113.

Vi anbefaler: Laes hele betjeningsvejledningen ngje
igennem far ill igangsaetning.

Denne betjeningsvejledning skai gare det nemmere
for Dem at laere Deres nye maskine at kende. Der-
udover vil De fa oplysninger om. hvordan maskinen
benyttes mest hensigtsmaessigt til gennemferelse af
det arbejde. som den er konstrueret til
Betjeningsvejledningen indeholder vigtige henvisnin-
ger om. hvordan De arbejder sikkert. hensigtsmaes-
sigt og gkonomisk med denne maskine. og hvordan
De kan undga farer, reducere vedligeholdelsesom-
kostninger, forringe tomgangstiden og sge maskinens
palidelighed og holdbarhed. Udover de sikkerhedsfor-
skrifter, som findes i denne vejledning. skai De over-
holde de sikkerhedsforskrifter. som geelder i Deres
land for denne type maskiner. Denne betjeningsvej-
ledning skai altid befinde sig ved maskinen. Den skal
laeses og overholdes af enhver, der skai til at arbejde
med denne maskine. Kun de personer, der er blevet
specielt uddannede til at arbejde med denne maskine
og som er blevet oplyst om de mulige farer. ma ar-
bejde med maskinen. Den kraevede mindstealder skai
overholdes. Udover de sikkerhedshenvisninger der er
anfeert i denne betjeningsvejledning, samt de srerlige
bestemmelser, som skai overholdes i Deres hjemland,
skai ogsa de alment anerkendte fagtekniske regler for
drift af traebearbejdingsmaskine overholdes.

Generelle anvisninger

» Kontroller alle enkelte dele med hensyn til transport-
skader. Ved eventuelle reklamationer skai spedita-
ren underrettes omgaende. Senere reklamationer
kan ikke anerkendes.

» Kontroller, om forsendelsen er fuldstaendig.

+ Ggr Dem far brug fortrolig med maskinens funktion
ved at lzese handbogen.

» Brug som tilbehgr og som slidog reservedele kun
originale scheppach-dele. Tilbehgrsdele kaber De
hos Deres scheppach forhandler.

+ Meddel ved bestiling Vert artikelnummer samt
maskintype og fabrikationsar.

Leverancens omfang
Drejemaskine
Veerktgj san laeg
Medbringer (Fig. 1.2, A)
Spindeldokspids
Stedstang (Fig. 1.2, C)
Planskive
Gaffelnggle SW 32 (Fig. 1.2, D)
Betjeningsvejledning

Tekniske data

Leengde x bredde x
hgjde mm

Vangehgjde 910

Art. Nr. 8800 1925 (1" x 8 TPI)
Art. Nr. 8800 1926 (M 33)

1610 x 490 x 1175

Spindelnaese-gevind

Spindelkonus MK 2
Hgjde fra spidser mm 175

Ir_nare;]ngde mellem spidser 1050
Diameter over vange mm 355
Diameter mellem spidser 282
mm

;are;]ngde, veerk-tgjsanlaeg 300
Planskive @ mm 150
Veegt kg 92

Drejespindel med stovtaet praecisionsrillekuglelejer

500/600/750/900/1100/
1200/1400/1600/1800/2100

Omdrejningstal 1/min

Spindeldok

Spindeldokkonus MK 2
Pir_\0|dokborehul (hul- 9
spindel) @ mm

Pinoljustering mm 55

Drev

Elektromotor 230-240V/50 Hz

Effektoptagelse P1 kW 0,75
Udgangseffekt P2 kW 0,50
Omdrejningstal 1/min 1400
Motorvaern og
Unders_paendings— g
udlgsning

Kontaktstik-kombination Stikket
Driftsart S6 40%

Stoj specifikationer

De stgjemissionsvaerdier, som er malt i henhold til EN
23746 for lydeffektniveau resp. EN 31202 (korrektur-
faktor k3 beregnet iht. bilag A.2 til EN 31204) for lyd-
trykniveau ved arbejdspladsen, andrager pa baggrund
af de i ISO 7904, bilag A opstillede arbejdsbetingelser.
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lydeffektniveau i dB

tomgang L,, = 81,9 dB(A),

i arbejde L, = 84,5 dB(A)
lydtrykniveau ved arbejdsplads i dB
tomgang LpAeq =72,4 dB(A),

iarbejde L ,,, = 76,2 dB(A)

For de navnte emissionsvaerdier geelder et
malingsusikkerhedstillaeg K = 4 dB.

Forbehold for tekniske aendringer!

Billedtekst til Fig. 1.1

1. Spindeldock

2. Planskive

Veerktgjsunderlag med excentrisk speendeanord-
ning og spandegreb

Pinolspidsen

Spaendegreb

Pinoldok

Excentrisk speendegreb (pa bagsiden af pinoldok-
ken)

8. Traedrejevange

9. Teend/sluk-kontakt

10. Omdrejningsretningskontakt

11. Indstillingsgreb for omdrejningstal

12. Speendegreb til spindeldok

13. Stelfgdder

14. Fodplader

15. Stelhylde

A Sikkerhedshenvisninger

I denne betjeningsvejledning har vi forsynet punk-

ter, der angar sikkerheden, med dette symbol. A

» Videregiv sikkerhedshenvisningerne til alle perso-
ner, der arbejder ved maskinen.

» Overhold alle sikkerheds- og farehenvisninger pa
maskinen.

« Hold alle sikkerheds- og farehenvisninger pa maski-
nen fuldtalligt i lsesbar stand.

« Afbryd maskinen fra enhver ekstem energiforsyg-
ning selv ved mindre flytninger af maskinen. Tilslut
maskinen korrekt til stremnettet for ny ibrugtagning!

+ Kontroller nettilslutningskablerne. Der ma ikke be-
nyttes defekte kabler.

« Sorg for, at maskinen star stabilt pa et fast underlag.

« Udvis forsigtighed under arbejdet: Risiko for kvae-
stelser pa fingre og haender.

» Barn begr holdes pa afstand, nar maskinen er tilslut-
tet stramnettet.

« Betjeningspersoner skal veere mindst 18 ar. Unge
under uddannelse skal veere mindst 16 ar og ma kun
arbejde ved maskinen under opsyn.

« En person, der arbejder ved maskinen, ma ikke di-
straheres.

» Maskinens betjeningsomrade skal holdes fri for
spaner og treeaffald.

« Undga at beere Igstsiddende klaeder. Evt. smykker,
ringe og arbandsur bgr tages af.

« Hvis haret er langt, bar der som beskyttelse benyt-
tes kasket eller hamet.

« Undlad at bruge arbejdshandsker.

» Beer beskyttelsesbriller under arbejdet.

w
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» Veer opmaerksom pa motorens omdrejningsretning
- se El-tilslutning.

« Sikkerhedsanordningeme pa maskinen ma ikke af-
monteres eller gares uanvendelige.

« Omrignings-, indstillings-, male- og rengeringsar-
bejder ma kun udferes, nar der er slukket for ma-
skinen. Traek netstikket ud og vent til det roterende
veerktgj er standset.

« Sluk for maskinen under afhjaelpning av driftsfor-
styrrel-ser. Traek netstikket ud.

« Installation, reparation og servicearbejder pa
elektroinstallationen ma kun udfgres af fagfolk.

- Efter reparations- og vedligeholdelsesarbejder skal
samtlige beskyttelses- og sikkerhedsanordninger
straks monteres igen.

« Veerktgjsanleegget skal anbringes sa teet pa ar-
bejdsemnet som muligt.

« Ved arbejdsemner af tree ma periferi hastigheden
maksimalt veere 25 m/s. Veer opmaerksom pa spin-
delomdrejningsdiagrammet!

» For opspeendingen af arbejdsemnet mellem med-
bringer og pinol skal det forsyne.s med centrerings-
huller i begge ender.

- Store og ubalancerede arbejdsemner méa kun bear-
bejdes ved sma omdrejningstal; evt. saves emnet til
forinden pa en bandsav.

 Kontroller, at arbejdsemnet er sikkert opspeendt, for
De taender for maskinen.

« Husk altid at tage spaendenggle eller unbraconggle
af.

» Husk altid at lukke remafdeekningen.

» Arbejder med centrerpatron med 3 eller 4 bakker
ma kun udfgres med pamonteret bakkepatronbe-
skyttelse.

+ Standsende veerktgj ma aldrig bremses med han-
den. Der ma aldrig foretages malinger pa et rote-
rende arbejdsemne.

+ Arbejd altid med skarpt veerktg;.

+ Drejeveerktgj skal altid fares med begge haender.

« Der ma ikke anvendes arbejdsemner, hvori der er
revner.

» Sgrg for, at maskinen har den rigtige indstilling af
omdrejningstal.

« Sluk for motoren, nar De forlader arbejdspladsen.
Traek netstikket ud.

Advarsel! Dette elektriske veerktgj g nererer et elek-
tromagnetisk felt under drift. Dette felt kan forringe ak-
tive eller passive medicinske implantater under visse
betingelser. For at forebygge risikoen for alvorlige el-
ler dadelige kveestelser, anbefaler vi, at personer med
medicinske implantater radfgre sig med egen laege og
producenten af det medicinske implantat, far betje-
ning af elektrisk veerktgj.

A Korrekt anvendelse

Maskinen opfylder gaeldende EG maskinregulati-

ver.

« Maskinen er bygget i overenstemmeise med den
nyeste tekniske udvikling og de alment anerkendte
sikkerhedstekniske regler. Pa trods heraf kan bru-
gen af maskinen indebeere risiko for liv og lemmer
for brugeren eller tredjemand eller forarsage skade
pa maskine og andre genstande.




« Maskinen ma kun benyttes i teknisk perfekt stand
samt i overenstemmeise med dens beregnede an-
vendelse. Ved brugen af maskinen skal man veere
bevidst om sikkerheden og evt. risici samt overhol-
de angivelseme i brugsvejledningen. Specielt skal
fejl, som kan forringe sikkerheden, afhjaelpes om-
gaende.

 scheppach drejemaskinen” er udelukkende konstru-
eret til bearbejdning af trae.

« Enhver anden anvendelse betragtes som vaerende
uautoriseret. Producenten heefter ikke for evt. ska-
der, der skyldes uautoriseret anvendelse; risikoen
baeres udelukkende af brugeren.

» Producentens sikkerheds-, arbejds- og vedligehol-
delseshenvisninger samt de mal, der er angivet i
Tekniske data, skal overholdes.

+ Geeldende ulykkesforebyggende forskrifter og ov-
rige alment anerkendte sikkerhedstekniske regler
skal overholdes.

« Maskinen méa kun benyttes, vedligeholdes eller re-
pareres af personer, som er fortrolige hermed og
har kendskab til evt. farer. Egne foretagne sendrin-
ger ved maskinen fritager producenten for heeftelse
for heraf resulterende skader.

 Drejemaskinen ma kun anvendes med producen-
tens original-tilbehar og original-vaerktgj.

Laeg venligst meerke til, at vores enheder efter hensigt
ikke er konstrueret til erhvervsmaessig, handvaerks-
maessig eller industriel anvendelse .

Vi patager os ingen garanti, hvis enheden bliver an-
vendt til erhvervsmeessige, handveerksmeessige eller
industrielle formal savel som lignende anvendelses-
omrader.

Maskinen er bygget efter den nyeste tekniske

standard og de anerkendte sikkerhedstekniske

regler. Pa trods heraf kan der ved arbeijdet fore-
komme enkelte restrisici.

+ Der bgr udelukkende bearbejdes udsggt trae uden
fejl som f.eks.: knaster, tvaergaende revner, overfla-
derevner. Darligt tree giver risiko for arbejdsskader.

« Tree, der ikke er limet ordentligt, kan pga. centrifu-
galkraften eksplodere ved bearbejdningen.

» For det ra tree spaendes fast, skal det skeeres til i
firkantet form, centreres og spaendes sikkert fast.
Uligeveegt i arbejdsemnet giver risiko for arbejds-
skader.

« Risiko for kvaestelser pga. usikker handtering af
veerktejet, ukorrekt tilstilling af anlaegget og slavt
drejeveerktej. Fejlfrit og skarpslebet drejeveerktgj er
en forudseetning for faglig korrekt drejning.

 Risiko for skader pga. det roterende veerktgj ved
langt har og leshangende bekleedning. Personligt
sikkerhedsudstyr som f.eks. harnet og teetsiddende
arbejdstgj skal benyttes.

« Sundhedsfare pga. traestaveller treespaner. Person-
ligt sikkerhedsudstyr som f.eks. beskyttelsesbriller
og stgvmaske skal benyttes.

« Risiko for ulykker pga. stream ved brug af uregle-
menterede el-tilslutninger.

+ Derudover kan der trods de trufine sikkerhedsforan-
staltninger forekomme ikke abenlyse restrisici.

* Restrisici kan minimeres, nar ,Sikkerheds-
henvisningerne“ og ,Bestemmelsesmaessig anven-
delse” samt brugsanvisningen felges.

Montering (fig. 2 — 5)

Af emballagetekniske grunde er Deres Drechselma-

schine delvist monteret.

» Fig. 2: Stelfedderne skrues i to og to med den gver-
ste stativvinkel, (3 fladerundbolte M8 x 12 med skive
og maetrik for hver), seet fodpladerne pa.

» Fig 3: Skru ligeledes stelhylden sammen med stel-
fedderne pr. handkraft (flade rundbolte M8 x 12 med
skive og metrik).

« Stil stellet pa en plan flade.

» Fig 4: Anbring treedrejemaskinen pa understellet og
skru den godt fast med de 8 unbracoskruer M8 x 35,
med fjederring og metrik.

- Stram derefter alle skruer i understellet.

» Fig. 5: Anbring kontakterne i stelfoden indefra og
skru dem fast med krydskeervskruer M4 med skive
og metrik.

Idrifttagning

Laes sikkerhedshenvisningerne i betjeningsvej-
ledningen side for idrifttagning.

Fjern spaendedorne eller nggler fra spindelen eller
opspaendingsveerktgj fgr idrifttagning.

Reverseringskontakt (Fig. 6)

Traedrejemaskinen er udstyret med en reverserings-
kontakt. Motoren teendes og slukkes altid med drifts-
kontakten. | = gren; 0 = rod.

Reverseringskontakten er kun en ,valgkontakt® for
omdrejningsretningen. De kan aendre omdrejningsret-
ning fra venstre til hgjre for det pagaeldende stykke
arbejde.

Vigtigt: Andring af omdrejningsretningen kan kun

foregé med slukket motor: Sluk for motoren - skift om-

drejningsretning - taend for motoren.

Det er af sikkerhedsgrunde ikke muligt at skifte om-
drejningsretning, nar motoren er taendt. Reverse-
ringskontakten slukker motoren i 0-pos., sa den skal

teendes igen med den grgnne startknap.

Indstilling af omdrejningstallet

Indstillingen af omdrejningstal skal altid foregad med
motoren taendt.

Det rigtige omdrejningstal kan aflaeses pa omdrej-
ningstaldiagrammet pa spindeldokken.
Omdrejningstaldiagrammet er beregnet efter mellem
hardt, tert tree.

Det passende omdrejningstal retter sig efter forskel-
lige faktorer, som:

« traeets art og beskaffenhed

+ lagret, tort tree

« arbejdsemnets diameter og laengde

« kantet eller ubalanceret tree

» brede, fordrejede, balancerede arbejdsemner

« drejeveerktgj, drejeteknik

» arbejdsemner af limtrae
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Et godt drejeresultat afhsenger ikke af hgje om-
dreiningstal, men af den rigtige brug af drejeveerktgjet.

Retningslinjer for indstilling af hastighed
Lave omdrejningstal for:

« arbejdsemner med stor diameter

+ harde arbejdsemner med stor diameter

+ lange, ukurante arbejdsemner

* limtree

Indstilling af omdrejningstallet (Fig. 7)

« /Endring af omdrejningstallet skal altid ske med
teendt maskine.

» Grebet kan tages ud ved at treekke og kan drejes
til den @nskede position, hvorefter det saettes i hak
igen.

BEMAERK: Juster diameteren til emnet inden du tryk-
ker pa det nye emne og felg hastigheden i henhold til
fartdiagrammet. Stram tilspaending af stroppen resul-
terer i hurtig slitage.

Medbringer, Fig. 1.2, A
Medbringeren anvendes udelukkende til arbejder
.mellem spidseme®.

Planskive, Fig. 1.1,
Planskiven benyttes ved flade store arbejdsemner.

Skift af spaendevaerktoj

 Losn gevindtappen pa spsendeveerktgjets skaft.

» Hold spindlen fast med en sekskantnggle, lgsn
spaendeveerktgjet med en sekskantnggle.

Spindeldok, Fig. 8

« Spindeldokken kan, nar spsendegrebet er blevet
lesnet, og stopbolten trukket ud, drejes op til 180°
(stoppositioner 60°/90°/135°/180°).

» Spaend spindeldokken i hver position.

» Spindeldokken pa treedrejevangen skal lgsnes og
flyttes for at seette veerktgjsunderlaget pa til venstre
for pinolen.

+ | disse positioner er det muligt at bearbejde ar-
bejdsemner med starre diameter.

Pinoldok

» Nar ekcenterklemmen er Igsnet kan pinoldokken ju-
steres i hele vangens lzengde og kan klemmes fast i
enhver afstand til spindeldokken.

» For at opsaende et arbejdsemne mellem centrerpa-
troneme lgsnes klemgrebet (1), pinolen drejes ca.
20 mm ud og klemmes fast.

» Pinoldokken treekkes hen mod arbejdsemnet og
pinoldokkens centrerpatron seettes ind centerfor-
dybningen pa arbejdsemnet.

« Pinoldokpinolen drejes sa langt ud, at pinoldokkens
centrerpatron sidder fast i treeet. Traek klemgrebet
(1) til igen.

« Drej arbejdsemnet med handen og kontroller, om
arbeidsemnet sidder fast mellem de to centrerpatro-
ner og kan bevaeges frit.

Udskiftning af pinolspids. Fig. 1.1, 4

» Lasn klemgrebet (5).
- Drej pinol sa langt tilbage, at spidsen kan tages af.
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Vaerktojanslaeg, Fig. 9, 10

« Veaerktgjsanleegget tjener til en sikker styring af
drejeveerktgjet og er samtidig stgtte for handen.
Veaerktgjsanlaegget kan justeres i hgjden, nar klem-
handtaget er Igsnet. Traek anleegget i pilens retning
for at dreje videre.

« Placer veerktgjsanleegget i en afstand pa 1-3 mm
fra arbejdsemnet. Kontroller indstillingen endnu en
gang ved at dreje arbejdsemnet rundt med handen.

« Indstil vaerktgj san laegget ca. 3 mm over arbejdsem-
nets akse. Kontroller indstillingen endnu en gang
ved at dreje arbejdsemnet rundt med handen.

« Nar ekcenterklemmen er Igsnet kan anlsegskonsol-
len flyttes i laengderetningen i hele vangens laengde
og i tveerretning, indtil det nar ind til arbejdsemnet.
Desuden kan anlaegskonsollen vippes ca. 450 til
hver side.

+ For bearbejdning af en plan flade drejes veerktgjs-
anlaegget 900 og stilles ind mod den flade, der skal
bearbejdes. Alt efter drejevaerktgj indstilles vaerktgj
san leegget pa indtil 6 mm under arbejdsemnets
akse.

« Hvis spindelnaesen drejes, skal der benyttes et
veerktgjsunderlag med forleengelse.

« Denne indseettes til venstre for spindelnaesen, sale-
des at der nu kan bearbejdes starre plader.

Fering af veaerktgjet, Fig. 11

Eksempler pa fering af veerktgjet ved bearbejdning af
de hyppigst forekommende grundformer. Nar schep-
pach drejemaskine Dmt 180 er tilsluttet stram nettet,
er den driftsklar.

Se hertil betjeningsvejledningens El-tilslutning.

Henvisninger for arbejdet

Perfekt, skarpslebet drejevaerktgj er en forudsaet-
ning for professionelt drejearbejde.

Udvalgelse af materiale

 Tree til drejning skal veere af god kvalitet, uden fejl
som tvaergadende revner, revner i overfladen eller
knaster. Darligt trae har tendens til at splintre og bli-
ver en risiko for bruger og maskine.

* Kun en erfaren handveerker begr bearbejde ar-
bejdsemner af limtrae. Drejning af sadant tree kree-
ver om omhyggelig limning uden svage punkter, da
arbejdsemnet ellers kan eksplodere pa grund af den
centrifugalkraft, der opstar.

BEMARK: Begyndere bgr leere sig de grundliggende
feerdigheder udelukkende ved at arbejde med massivt
tree.

Forberedelse af materialet

« Forud for drejning af lange traeemner skal materialet
saves til, sa det er firkantet.

 For drejning af endetrae skal materialet ligeleds sa-
ves groft til. Sav materialet groft ud med en band-
sav. En ottekantet form er velegnet, da den reduce-
rer vibrationer.




Centrering af arbejdsemner Fig. 12

Centreringen af det forberedte arbejdsemne er en
vigtig arbejdsgang forud for anbringelsen i maskinen.
Centrering bestar af udmaling af arbejdsemnets midte
og afmeerkning af denne med en kemer. Sla en for-
dybning pa @ 1,5 til 2 mm i midterpunktet.

Hvis arbejdsemnet ikke centreres ngjagtigt, opstar
der for kraftige vibrationer p.g.a. ubalancen. Dette kan
have til falge, at arbejdsemnet slynges ud.

BEMAERK: Ngjagtig centrering af arbejdsemnet giver
en jeevn rotation.

Under drejearbejdet

 Det ra arbejdsemne bgr bearbejdes ved lav hastig-
hed.

- Efter fordrejningen, dvs., nar arbejdsemnet har faet
sin grundform og der er opnaet en jeevn rotation,
kan hastigheden saettes op.

+ Den medlgbende kemerspids skal fra tid til anden
efterjusteres ved hjaelp af handhjulet - mens der er
slukket for motoren.

« Kgmerspidseme skal sidde godt fast i treet.

« Drej emnet manuelt for at sikre, at det er fast fast-
gjort mellem spidserne..

Markning af arbejdsemnet

Ofte ma arbejdsemnet tages ud, far det er faerdigbear-
bejdet. Det er en fordel, at man fgrst seetter et maerke
pa arbejdsemnet og pd medlgberen med en blyant.
Nar arbejdsemnet spaendes op igen skal markerin-
geme anbringes mod hinanden.

Faglitteratur

Hos specialforhandleme kan der kgbes geengs faglit-
teratur om drejearbejde. Det kan veere til stor hjeelp i
arbejdet for bade begyndere og erfame og give man-
ge ideer til nye opgaver.

A El-tilslutning

Den installerede elektromotor er tilsluttet, sa den er
driftsklar. Tilslutningen opfylder de geeldende YDE-
og DIN-bestemmelser. Nettilslutningen hos kunden
samt de anvendte forleengerkabler skal opfylde disse
forskrifter.

Vigtige henvisninger

Ved overbelastning kobler motoren automatisk fra.
Efter en afkalingsperiode (varierer) kan motoren atter
sls til.

Defekte el-tilslutningskabler

Der opstar ofte skader pa isoleringen pa el-tilslut-

ningskabler.

Arsageme kan vaere:

« tryksteder, nar kablet fgres gennem vindues- eller
darspalter.

» knaeksteder gennem ukorrekt fastggrelse eller fa-
ring af tilslutningskablet.

- snitsteder som opstar ved, at kablet kares over.

- isoleringsskader som opstar ved, at stikket rives ud
af stikkontakten.

* revner p.g.a. at isoleringen er gammel.

Sadanne defekte el-tilslutningskabler ma ikke anven-

des og er pa grund af isoleringsskademe livsfarlige.

El-tilslutningskabler skal regelmaessigt kontrolleres
for skader. Sarg for, at el-kablet ikke er forbundet med
stram nettet under kontrollen. El-tilslutningskabler
skal opfylde de gaeldende VDE- og DIN-bestemmel-
ser. Brug kan tilslutningskabel med betegnelsen H 07
RN. Forskrifteme kraever, at typebetegnelsen er pa-
trykt kableme.

Een-fasemotor

» Netspaendingen skal vaere 230 Volt | 50 Hz.

» Forlaengerkabler pa op til 25 meter skal have en dia-
meter pa minst 1,5 kvadratmillimeter, kabler pa over
25 meter mindst 2,5 kvadratmillimeter.

Tilslutninger og reparationer pa det elektriske udstyr
ma kun udfgres af en el-fagmand.

Ved henvendelser bedes De anfare fglgende data:
» Motorfabrikat

» Motorens strgmart

« Data fra maskinens typeskilt

+ Data fra afbryderens typeskilt

Ved returnering af motoren skal De altid indsende den
komplette drivenhed med afbryder.

A Vedligeholdelse

» Reparations- veldligeholdelses- og renggringsar-
bejder samt afhjeelpning af funktionsforstyrrelser
ma kun foretages, nar der er slukket for motoren.

» Efter reparations- og vedligeholdsesarbejder skal
samtlige beskyttelses- og sikkerhedsanordninger
straks monteres igen.

* Ved veerktgjsskift renses spindelgevindet for
veerktgjsholderen og smares let.

+ Pinoldokpinolen ber af og til skrues ud, rengeres
og sprayes med tgrglidemiddel. Gevindespindelen
smgres.

» Ekcenterklemmen for pinoldokken samt for vaerk-
tgj san leegget kontrolleres og justeres efter behov.
Hertil efterspeendes matrikken under klemkloen.

» Drivremmen kontrolleres og udskiftes efter behov.

Serviceinformationer

Veer opmeerksom pa, at felgende dele pa produktet
slides som falge af brug eller udseettes for naturligt
slid resp. at fglgende dele anses som forbrugsmate-
rialer.

Sliddele*: kulbgrster, ventilatorrem

* er ikke ngdvendigvis indeholdt i leveringsomfanget!

Bortskaffelse og genbrug

Udstyret leveres i emballage for at forhindre det i
at blive beskadiget under transporten. Ravarerne i
denne emballage kan genbruges eller genanvendes.
Udstyret og dets tilbehgr er lavet af forskellige typer
af materialer, sasom metal og plast. Defekte kompo-
nenter skal bortskaffes som farligt affald. Spgrg din
forhandler eller din kommune.
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Gamle apparater ma ikke smides ud sammen med
det almindelige husholdningsaffald!

Dette symbol ggr opmeerksom pa, at dette pro-
E dukt ikke ma smides ud sammen med det al-

mindelige husholdningsaffald iht. WEEE-direk-
= iy (2012/19/EU) og nationale love. Dette
produkt skal afleveres til udvalgte samlesteder. Dette
kan ggres f.eks. ved at returnere det i forbindelse
med kab af et lignende produkt eller ved at aflevere
det til et autoriseret samlested, hvor gamle elektriske
og elektroniske apparater genbruges. Forkert hand-
tering af gamle apparater kan have negative falger
for miljget og menneskers sundhed, fordi disse evt.
er fremstillet af farlige stoffer, der ofte findes i gamle
elektriske og elektroniske apparater. Den korrekte
bortskaffelse af produktet bidrager desuden til en ef-
fektiv udnyttelse af naturlige ressourcer. Informatio-
ner om samlesteder for gamle apparater fas ved hen-
vendelse til kommunen, de offentlige organer til
bortskaffelse af affald, et autoriseret sted til bortskaf-
felse af gamle elektriske og elektroniske apparater
eller renovationen.

Afhjzelpning af fejl

Fejl Mulig arsag Afhjalpning
Motoren starter ikke a) ingen strgm a) kontroller netsikring
b) kontakt, kondensator defekt b) kontrolleres af elektriker
c) el-forlengerledning defekt c) traek netstikket ud, kontroller udskift
om ngdvendigt
Borehullerne bliver Spindeldokken og pinolen er ikke Ret spindeldokken ind efter pinolspidsen
starre end boret parallelle Seet til det formal medbringeren i
treedrejespindlen og
Arbejdsemnet slar a) arbejdsemnet Igsner sig under a) felg henvisningerne for arbejdet i
under arbejdet arbejdet betj.-vejledningen
b) centreringen ikke i midten b) felg henvisningerne for arbejdet i
c) for hgy omdrejninger betj.-vejledningen
c) veelg et lavere omdrejningstal
Hverken Indstilling af den excentriske Drej sekskantmeatrikken pa undersiden
veerktgjsunderlaget spaendeanordning ca. 1/2 omdrejning med en topnagle
eller pinolen kan
lases
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Scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Gunzburger StralRe 69

D-89335 Ichenhausen

Vazeny zakazniku,

prejeme Vam hodné radosti a uspéch pfi praci s Va-
§im novym pfristrojem.

Poznamka:

V souladu s platnymi zakony, které se tykaji odpovéd-
nosti za vyrobek, vyrobce zafizeni nepfebira odpovéd-
nost za poskozeni vyrobku nebo za $kody zplsobené
vyrobkem, ke kterym z nasledujicich dtivodu:

» Nespravna manipulace.

+ Nedodrzeni pokyn( pro obsluhu.

« Opravy provadéné treti stranou, opravy neprovadé-
né v autorizovaném servisu.

Montaz neoriginalnich dild nebo pouziti neoriginal-
nich dilG pfi vyméné.

Jiné nez specifikované pouziti.

Porucha elektrického systému, ktera byla zplisobe-
na nedodrzenim elektrickych pfedpisu a predpisu
VDE 0100, DIN 57113, VDE0113.

Doporuc€ujeme:

Pfed montazi a obsluhou tohoto zafizeni si pfectéte
kompletni text v navodu k obsluze. Pokyny pro obslu-
hu jsou uréeny k tomu, aby se uZivatel seznamil s tim-
to zafizenim a aby pf¥i jeho pouziti vyuzil vSech jeho
moznosti v souladu s uvedenymi doporu¢enimi. Tento
navod k obsluze obsahuje dulezité informace o tom,
jak provadét bezpec&nou, profesionalni a hospodarnou
obsluhu stroje, jak se zabranit rizikim, jak u$etfit na-
klady na opravy, jak zkratit doby prostoju a jak zvysSit
spolehlivost a prodlouzit provozni zivotnost stroje. Mi-
mo bezpecnostnich pfedpist uvedenych v navodu k
obsluze musite dodrzovat take platné predpisy, které
se tykaji provozu stroje ve vasi zemi.

Uchovavejte navod k obsluze stale v blizkosti stro-
je a ulozte jej do plastového obalu, aby byl chranén
pred necistotami a vihkosti. Pfectéte si navod k ob-
sluze pred kazdym pouzitim stroje a peclivé dodrzujte
v ném uvedené informace. Stroj mohou obsluhovat
pouze osoby, které byly fadné proskoleny v jeho ob-
sluze a které byly fadné informovany o rizicich spo-
jenych s jeho obsluhou. Pfi obsluze stroje musi byt
splnén stanoveny minimalni vék.

VsSeobecna upozornéni

+ Po rozbaleni zkontrolujte vSechny &asti zdali nebyly
poskozeny pfi transportu. Pokud zjistite poSkozeni,
okamzité informujte dodavatele. Zkontrolujte kom-
pletnost dodavky

» Pozdéjsi reklamace nebudou uznany.

« Seznamte se se strojem v souladu s navodem na
obsluhu.

» Pouzivejte pouze originalni spotfebni material a ori-
ginalni nahradni dily. Nahradni dily obdrzite u dis-
tributora.

+ Pro objednani budete potiebovat Cislo polozky, typ
a rok vyroby stroje.

Lata 5.0

Rozsah dodavky

Soustruh na dievo
UloZeni nastroje
Unaseé(Fig. 1.2, A)
hrot koniku
Smykadlo (Fig. 1.2, C)
Upinaci deska
Vidlicovy kli¢ vel. 32 (Fig. 1.2, D)
Navod k pouziti

Technicka data

1610 x 490 x 1175
Vyska loze mm 910

Art. Nr. 8800 1925 (1" x 8 TPI)
Art. Nr. 8800 1926 (M 33)

Rozméry d x § x v mm

Zavit hlavy vietena

Kuzel hlavy vietena MK 2
Vys$ka hrotu nad lozem mm 175
Sitka hrotu mm 1050
Primér nad lozem mm 355
Primér mezi hroty mm 282
Délka uloZeni nastroje mm 300
Upinaci deska 150
Hmotnost kg 92

Soustruznické vieteno s prachotésnymi presnymi radialnimi
kulickovymi lozisky

Otadky 1/min 500/600/750/900/1100/1200/

1400/1600/1800/2100
Konik
Kuzel koniku MK 2
Otvor koniku (duté vieteno) 9
@ mm
Prestaveni pinoly mm 55
Pohon

Elektromotor 230-240V/50 Hz

Pfikon P1 kW 0,75
Odevzdavany vykon P2 kW 0,50
Otacky min-' 1400
Motorovy jisti¢ ano
Podpétova spoust ano
E::éi‘tgfce spinac- Sitova zastrka
Druh provozu S6 40%

Charakteristiky hluénosti

Hlukové emisni hodnoty stanovené podle normy EN
23746 pro hladinu akustického tlaku, resp. normy EN
31202 (korekeni faktor k3 vypocteny podle pfFilohy A.2
normy EN 31204) pro hladinu akustického tlaku na
pracovisti odpovidaji pracovnim podminkam uvede-
nym v ISO 7904 pfiloha A.

Hladina akustického vykonu v dB

Volnobéh L, = 81,9 dB(A)

Zpracovani L, = 84,5 dB(A)

Hladina akustického tlaku na pracovisti v dB
Volnobéh L, . =72,4 dB(A)

Obrabéni L ., = 76,2 dB(A)

K uvedenym emisnim plati pfidavek na nejistotu
méreni K =4 dB.

Technické zmény vyhrazeny!

czech 73




Legenda (obr. 1.1)

1. Vfetenik

2. Upinaci deska

UloZeni nastroje s excentrickym upnutim a upinaci
pakou

Hrot koniku

Upinaci rukojet

Excentricka upinaci paka (na zadni strané koniku)
Loze soustruhu na dfevo

Vypina¢

9. Spinag sméru otaceni

10. Packa pro nastaveni otacek

11. Upinaci packa pro vietenik

12. Patky podstavce

13. Desticky patek

14. Vana podstavce

A V$eobecné bezpecnostni pokyny

Informace tykajici se bezpecnosti jsou v téchto
provoznich pokynech zvyraznény timto symbo-
lem: A

« Bezpelnostni pokyny predejte vS§em osobam, které
pracuji se strojem.

» V8echny pokyny ohledné bezpeénosti a rizik na
stroji udrzujte kompletni a v Citelném stavu.

 Zkontrolujte sitova pfipojovaci vedeni. Nepouzivejte
vadna vedeni.

« Dbejte na to, aby stroj byl bezpe&né umistén na pev-
ném podkladu.

» Pozor pfi praci: Nebezpedi poranéni prstd, rukou a
oci.

- Dbejte na to, aby se déti nepfiblizovaly ke stroji pfi-
pojenému k elektrické siti.

« P¥i praci na stroji musi byt namontovana vSechna
ochrannd zafizeni a vSechny kryty.

» Osobé, ktera zafizeni obsluhuje, musi byt alespori
18 let. UEnlm musi byt alespon 16 let, sméji ale se
strojem pracovat jen pod dohledem.

» Osoby pracujici se strojem musi své praci vénovat
nalezitou pozornost.

« Z pracovisté u stroje odstranujte tfisky a jiny dievé-
ny odpad.

» Noste pfiléhavy odév. Odlozte Sperky, prsteny, na-
ramkové hodinky.

» Dlouhé vlasy schovejte pod Cepici nebo sepnéte
sitkou.

* Nenoste pracovni rukavice.

« Pfi praci noste ochranné bryle.

» Respektujte smér otaceni motoru — viz Elektrické
pripojeni.

» Dbejte na spravné nastaveni otacek stroje.

» Bezpelnostni zafizeni u stroje nesmite demontovat
ani vyfazovat z funkce.

+ P¥i pfestrojovani, sefizovani, méfeni a Cisténi vzdy
vypnéte motor.

» Vytahnéte sitovou zastréku a vyCkejte, az se rotujici
nastroj zastavi.

« Pfi odstrafiovani zavad stroj vypnéte. Vytahnéte za-
stréku ze sité.

+ Instalaci, opravy a udrzbu elektrickeé instalace sméji
provadét jen odborni pracovnici.

» VSechny ochranné a bezpecnostni prostfedky musi
byt namontovany zpét ihned po dokonceni oprav a
udrzby.

w
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- Pristavte uloZeni nastroje co nejtésnéji k obrobku.

« U obrobkd ze dfeva smi obvodova rychlost ¢init
max. 25 m/s. Respektujte diagram otacek vietena!

+ Dbejte sméru otaceni — viz reverzni spinac.

« Opatrete obrobky pfed upnutim mezi hroty z obou
stran centrovacim otvorem

» Velké a nevyvazené obrobky obrabéjte pouze maly-
mi otaCkami a pfip. pfedtim pfislusné pfifiznéte na
pasové pile.

+ Popraskané obrobky nesméji byt pouzivany.

« Pfed zapnutim stroje je tfeba zkontrolovat bezpec¢-
né upnuti obrobku

» Upinaci klice nebo upinaci koliky pfed zapnutim
stroje vytahnéte

« Kryt femenu vzdy zavrete.

« Prace s tfi nebo ¢tyi€elistovym skli¢idlem se sméji
provadét pouze s namontovanou ochranou skli¢idla.

« Dobihajici obrobky nikdy nebrzdte rukou. Nikdy ne-
provadéjte méfeni na rotujicim obrobku.

» Pracujte pouze s naostifenymi nastroji.

« Vedte vzdy soustruznicky nastroj obéma rukama.

« Dodrzujte spravné nastaveni otacek.

» Kdyz opoustite pracovisté, vypnéte motor. Vytahneé-
te zastrcku ze sité.

« | pfi nepatrné zméné mista stroj odpojte od viech
externich zdroju energie! Pfed opétovnym uvede-
nim do provozu stroj fadné zapojte do sité!

Upozornéni! Tento elektricky nastroj vytvari béhem
provozu elektromagnetické pole. Toto pole mize za
urgitych podminek ovliviiovat aktivni nebo pasiv-
ni zdravotni implantaty. Pro sniZeni rizika vaznych
nebo smrtelnych Urazl doporuéujeme osobam se
zdravotnimi implantaty, aby se pfed obsluhou tohoto
elektrického nastroje obratily na svého Iékafe nebo
na vyrobce zdrvotniho implantatu.

A Pouziti podle ucelu uréeni

 Stroj odpovida platné ES smérnici o strojnich zafi-
zenich.

+ Stroj pouZivejte pouze v technicky bezvadném sta-
vu, v souladu s jeho ur€enim, odpovédné a s védo-
mim v8ech nebezpedi, a dodrZujte navod k obsluze.
Ihned odstrarte zejména poruchy (nebo je nechte
opravit), které mohou ohrozit bezpecénost.

» Soustruh na dfevo scheppach je vyrobeny vyhrad-
né k obrabéni dfeva.

- Kazdé dalsi, toto pfekracujici pouZziti, neodpovida
pouziti podle uc€elu ur€eni0. Za z toho vyplyvajici
Skody nebo zranéni vSeho druhu ruéi uzivatel/ob-
sluhujici osoba a ne vyrobce

« Je nutné dodrzovat veSkeré predpisy vyrobce ty-
kajici se bezpecnosti, prace a udrzby stroje, a také
rozméry uvedené v technickych datech.

+ Je nutné dodrZovat pfislusné pfedpisy urazové pre-
vence a ostatni vSeobecné uznavana bezpecnostné
technicka pravidla.

« Stroj sméji pouzivat, udrzovat nebo opravovat jen
osoby, které jsou s nim obeznameny a jsou informo-
vany o nebezpedéi. Svévolné zmény stroje vyluéuji
rueni vyrobce za 8kody, které takto vzniknou.

« Stroj smi byt pouzivan jen s originalnim pfislusen-
stvim a originalnimi nastroji vyrobce.




Dbejte prosim na to, Ze naSe pfistroje nebyly podle
svého ucelu uréeni konstruovany pro Zivnostenské,
femeslnické nebo primyslové pouziti. Nepfebirame
proto zadné ruceni, pokud je pfistroj pouzivan v zivho-
stenskych, femeslnych nebo prdmyslovych podnicich
a pfi srovnatelnych &innostech.

A Zbyvajici rizika

Stroj je zkonstruovan podle aktualniho stavu

techniky a podle uznavanych bezpeénostné-tech-

nickych norem. Pfesto se mohou béhem prace vy-
skytnout jednotliva zbytkova rizika.

+ Zpracovavejte pouze vybrané dfevo bez kazu jako:
Sukovita mista, pfi¢né trhliny, povrchové trhliny. Ka-
zoveé dfevo ma sklon ke Stipani a stava se rizikem
pfi praci.

» Nedostate¢né slepené dfevo muze kvuli odstfedivé
sile pfi obrabéni explodovat.

» Pfed upnutim pfifiznéte surovy obrobek do &tverco-
vého tvaru, vystfedte a dbejte na bezpecné upnuti.
Nevyvazenost v obrobku vede k nebezpeci zranéni.

« Nebezpedi zranéni v disledku nejistého vedeni na-
stroje pfi nepfesné pfistaveném uloZeni nastroje a
tupém soustruznickém nastroji. Pfedpokladem pro
odborné soustruzeni je bezvadny, ostfe nabrouseny
soustruznicky nastroj.

« Ohrozeni zdravi rotujicim obrobkem pfi dlouhych
vlasech a rotujicim odévu. Noste osobni ochranné
vybaveni jako vlasovou sitku a pfiléhajici odév.

« Ohrozeni zdravi dfevénym prachem a dfevénymi
tfiskami. Bezpodmine&né pouzivejte osobni ochran-
né vybaveni jako chrani¢ o&i a masku proti prachu.

« Ohrozeni proudem pfi pouziti elektrickych pfivod-
nich kabeld, které nebudou v poradku.

« Kromé toho mohou pfes vSechna pfijata preventivni
opatfeni vzniknout zbytkova rizika, ktera nebudou
Zjevna.

« Zbytkova rizika mohou byt minimalizovana, budete-
-li zachovavat bezpecénostni pokyny a pouziti v sou-
ladu s ur€enim a rovnéz navod k obsluze.

Montaz (obr. 2 — 5)

Z technickych davodd a z divodd baleni je vas sou-
struh na dfevo smontovany jen ¢astecné.

« Obr. 2: Podvozkové nohy pfiSroubujte lehce po
dvou k hornimu Uhelniku podstavce, (po 3 Sroubech
s plochou kulovou hlavou M8 x 12 s podloZzkou a
matici), nasadte desticky patek.

« Obr. 3: Vanu podstavce pfiSroubujte k patkam pod-
stavce také pouze lehce (po 2 Sroubech s plochou
kulovou hlavou M8 x 12 s podloZkou a matici).

» Podstavec postavte na rovnou plochu.

+ Obr. 4: Soustruh nasadte na podstavec a pevné pfi-
Sroubujte 8 Srouby s vnitfnim Sestihranem M8 x 35 s
pruznou podlozkou a matici.

« Na zavér vSechny Srouby podstavce pevné dotah-
néte.

« Obr. 5: Do patky podstavce vlozte zevnitf spinac a
pfiSroubujte Srouby s kfizovou drazkou M4 s pod-
loZkou a matici.

Uvedeni do provozu

Pred uvedenim do provozu si prostudujte bezpec-
nostni pokyny v navodu k obsluze.

Pred uvedenim do provozu odstrante upinaci trny
nebo klice z vietena nebo upinacich nastroji!

Reverzni spina¢, obr. 6

Vas soustruh je vybaveny reverznim spinaéem.
Zapnuti a vypnuti motoru probiha vzdy pomoci pro-
vozniho spinace. | = zelena; 0 = ¢ervena.

Reverzni spina¢ je pouze ,volicim spinatem® sméru
otaceni.

Pro rizné odpovidajici prace mizete ménit smér ota-
¢eni vlevo na otaceni vpravo.

Dulezité: Zména sméru otaceni se smi provést pou-
ze, je-li motor v klidu: Vypnéte motor — zmérite smér
otaceni — zapnéte motor.

Z bezpecénostnich dlvodl neni zména sméru otaceni
pfi bézicim motoru mozna. Reverzni spina¢ v poloze 0
vypne motor, takzZe je tfeba jej opét uvést do provozu
zelenym tlacitkem.

Nastaveni otacek

Nastaveni otacek se smi provadét jen za chodu mo-
toru!

Spravné otacky jsou patrné na diagramu otacek na
vieteniku.

Diagram otacek je vypracovany pro stfedné tvrdé su-
ché drevo.

Vhodné otacky se Fidi podle riznych faktor( jako:

* Druh a povaha dieva

» Vyzralé, suché dievo

» Prumér a délka obrobku

» Hranaté nebo nevyvazené drevo

« Sitka hrubé& osoustruzenych, vyvazenych obrobk.

» Soustruznické nastroje, technika soustruzeni

» Obrobky z lepeného dfeva

Uspé&sné soustruZeni nezavisi na vysokych otackach,
nybrz na spravném pouziti soustruznickych nastroji.

Smérnice pro nastavovani otacek
Nizké otacky pro:

» Obrobky s velkym pramérem

» Tvrdé obrobky s velkym primérem
» Dlouhé, nevyvazené obrobky

» Lepené dfevo

Nastaveni otacek (obr. 7)

» Nastaveni otacek se smi provadét vzdy jen pfi za-
pnutém stroji.

» Zatahnutim se uvolni packa a Ize ji otoCit na poza-
dovany stupen, kde packa musi opét

» zapadnout.

Dulezité: pred upnutim nového obrobku pevné na-
stavte priimér obrobku a podle grafu otaéek nastav-
te také otacky. V pripadé nevyvazenych nebo velmi
velkych obrobk( zvolte vzdy otacky nizsi o 1 stupen.

Unasec, obr. 1.2, A
Unasec se pouziva vyhradné pro praci ,mezi hroty“.

Upinaci deska, obr. 1.1

Upinaci deska se pouziva pfi plochych vétSich obrob-
cich.
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Vyména upinacich nastroju

+ Uvolnéte zavitovy kolik na stopce upinaciho néstroje.

» Podrzte vieteno s trnem, uvolnéte upinaci nastroj
Sestihrannym klicem.

Vretenik, obr. 8

» Vfetenik Ize po uvolnéni upinaci rukojeti a vytaze-
ni zapadkového ¢epu naklonit az o 180° (polohy
60°/90°/135°/180°).

» V kazdé poloze je tieba vietenik opét upnout.

» Vfetenik musi byt vycentrovan v uvolnéné poloze
na lGzku soustruhu, aby bylo moZné namontovat
ulozeni nastroje na konika soustruhu zleva.

+ V téchto polohach mate moznost obrabét obrobky o
vétsich prameérech.

Konik

» Konik je po uvolnéni excentrického upnuti pfesta-
vitelny po celé délce loze a Ize jej upnout v kazdé
vzdalenosti od vieteniku.

 Pro upnuti obrobku mezi hroty uvolnéte upinaci ru-
kojet, vySroubujte pinolu o cca 20 mm a upnéte.

+ Pristavte konik k obrobku a vsadte hrot koniku do
prohloubeného stfedu.

» VySroubujte pinolu koniku natolik, aby hrot koniku
pevné sedél ve dievé. Znovu utahnéte upinaci ru-
kojet.

» Otacejte obrobkem rukou a zkontrolujte, zda obro-
bek pevné sedi mezi hroty a Ize jim volné otacet

Vyména hrotu koniku, obr. 1.1, 4

 Povolte upinaci rukojet (5).

» Vytocte pinolu koniku zcela zpét natolik, aby bylo
mozné hrot vyjmout.

Ulozeni nastroje, obr. 9, 10

» UloZeni nastroje slouzi k bezpe¢nému vedeni sou-
struznickych nastroju a je zaroven opérou pro ruku.
VySkové prestaveni ulozeni nastroje se provadi po
uvolnéni upinaci paky. K dalSimu otaceni tahnéte
ve sméru Sipky.

« Pristavte uloZeni nastroje ve vzdalenosti 1 — 3 mm k
obrobku. Zkontrolujte nastaveni, k tomu ruéné ota-
Cejte obrobkem.

 Pristavte uloZeni nastroje cca 3 mm nad osu ob-
robku. Znovu zkontrolujte nastaveni tak, ze znovu
rukou otocite obrobkem.

» Po uvolnéni excentrického upnuti je konzola uloze-
ni v podélném sméru prestavitelna po celé délce a
pfiEny smér az k obrobku. Déle je konzola uloZeni
do obou stran oto¢na o cca 45°.

« K obrabéni rovinné plochy otocte ulozeni nastroje o
90° a pfistavte je k obrabéné ploSe. Podle soustruz-
nického nastroje pfistavte uloZzeni nastroje az 6 mm
pod osu obrobku.

+ Kdyz je vietenik naklonény, je tfeba uloZeni nastroje
pouzit s prodlouzenim (obr. 11).

» Nasadi se zleva od vreteniku, takze nyni je mozné
obrabét vétsi kotouce.

Vedeni nastroje, obr. 11

Pfiklady pro vedeni nastroje pfi obrabéni nejcastéj-

Sich zakladnich tvar(. Po pfipojeni k elektrické siti je

soustruh na dfevo pfipraveny k provozu. PovS§imnéte

si k tou bodu ,Elektrické pfipojeni®.
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Pracovni pokyny

Predpokladem pro odborné soustruzeni je bez-
vadny, ostie nabrouseny soustruznicky nastroj.

Vybér materialu

 Soustruzené dievo musi byt dobré kvality, bez kaz(
jako pfiéné trhliny, povrchové trhliny nebo sukovita
mista. Kazové dievo ma sklon ke Stipani a stava se
rizikem pro uzivatele stroje.

« Obrobky z lepeného dfeva by mél obrabét pouze
zkuSeny femesinik. Soustruzeni téchto dfev vyza-
duje peclivé slepeni bez slabych mist, nebot obro-
bek muze v dusledku vzniklé odstfedivé sily explo-
dovat.

Upozornéni: Ke zvladnuti zakladnich znalosti by se
mél laik dopracovat s masivnim materialem.

Priprava materialu

+ Pro soustruzeni dlouhého dfeva se musi material
predtim pfifiznout na Ctyrhranny tvar.

« Pro soustruzeni pfi€ného dfeva se musi material
rovnéz nahrubo pfifiznout. Vyfiznéte nahrubo paso-
vou pilou. Vhodny je osmihranny tvar; tim Ize maxi-
malné zabranit vibracim.

Centrovani obrobk, obr. 12

Vycentrovani pfipravenych obrobku je pfed pouzitim
stroje dllezitym pracovnim krokem. Vycentrovani
znamena vyméreni stfedu obrobku a vyznaceni dul-
Cikem.

Vyrazte prohluben od 1,5 do 2 mm praméru do stfedu.
Pokud se obrobek pfesné nevycentruje, vznikaji ne-
vyvazenosti prili§ silné vibrace. Nasledkem muize byt
vymrsténi obrobku.

Upozornéni: Pfesné vycentrovani obrobku je Cisty
vystfedény chod.

Béhem soustruzeni

« Jesté surovy obrobek obrabéjte s nizkymi otackami.

» Po pfedbé&zném osoustruzeni, to znamena, kdyz je
dosaZeno z4kladniho tvaru obrobku a rovhomérné-
ho vystfedéného chodu, Ize otacky zvysit.

« Otacejici se hrot dul€iku se musi ruénim koleCkem
pfi vypnutém motoru obcas sefidit.

« Hrot dtl¢iku musi pevné sedét ve dreve.

 Otacejte ruéné obrobkem a zkontrolujte pevné usa-
zeni mezi hroty.

Oznaceni obrobku

Obcas se musi obrobek pfed dokonéenim uvolnit. Je
uzite¢né udélat tuzkou na obrobku a unaseci znacku.
PFi opétném upnuti zarovnejte znacku na znacku.

Odborna literatura

Specializovany obchod nabizi pfislusnou literaturu o
soustruzeni dieva. Pro zacateCniky i pro mistry velka
pomoc pfi praci a s mnoha podnéty pro zpracovavani.

A Elektricka pripojka

Instalovany elektromotor je zabudovan v provozu-
schopném stavu. Pfipojka musi odpovidat pfisluSnym
predpistim VDE a DIN.




Témto predpisim musi odpovidat sitova pfipojka za-
kaznika i pouZité prodluZovaci kabely.

Dilezité pokyny

PFi pfetizeni se motor automaticky vypne. Po urcité
dobé na vychladnuti (Eas se liSi) nechte motor znovu
zapnout.

Vadny elektricky privodni kabel

U elektrickych pfivodnich kabeld ¢asto dochazi k po-

Skozeni izolace.

Jeho pfi¢inami mohou byt:

» Poskozeni tlakem, je-li pfivodni kabel veden oknem
nebo Stérbinou ve dvefich.

« Prohnuti kvuli nevhodnému upevnéni nebo vedeni
pfivodniho kabelu.

+ Zlomeni kvUli pfejizdéni pfes pfivodni kabel.

+ Poskozeni izolace kvili vytrhnuti z elektrické zasuv-
ky ve sténé.

* Protrzeni v dusledku starnuti izolace.

Tyto vadné elektrické pfivodni kabely nesmi byt po-

uzivany a kvUli poSkozeni izolace jsou zivotu nebez-

pecné.

Pravidelné kontrolujte poskozeni elektrickych pfivod-
nich kabel(. Davejte pozor, aby nebyl pfivodni kabel
pfi kontrole pfipojen do elektrické sité.

Elektrické privodni kabely musi odpovidat pfislusnym
predpisim VDE a DIN. Pouzivejte pouze pfivodni ka-
bely s ozna¢enim H 07 RN. Uvedeni typového ozna-
¢eni na pfivodnim kabelu je povinné.

Motor na stridavy proud

« Napéti v siti musi Cinit 220 — 240 Volt

* Prodluzovaci kabely do délky 25 m mit prdmér 1,5
milimetru &tverecniho.

Pfipojeni a opravy elektrického vybaveni mohou pro-
vadét pouze odborni elektrikafi.

PFi zpétnych dotazech uvadéjte prosim tyto udaje:
« Vyrobce motoru

« Typ proudu napajejiciho motor

+ Udaje z typového $titku stroje

« Udaje z typového $titku motoru

PFi zpétném zasilani motoru vzdy zasilejte kompletni
hnaci jednotku se spinatem.

A Udrzba

« Servisni prace, udrzbu a Cisténi, stejné jako odstra-
novani poruch, |ze zasadné provadét pouze pfi vy-
pnutém pohonu.

» V8echny ochranné a bezpenostni prostfedky musi
byt namontovany zpét ihned po dokonceni oprav a
udrzby.

 Zavit vietena pro upnuti nastroje pfi vyméné nastro-
je vycistéte a lehce naolejujte.

 Pinolu koniku pfilezitostné vySroubujte, vycCistéte a
nastfikejte suchym kluznym prostfedkem. Zavitové
vieteno namazte tukem.

« Excentrické upnuti koniku a ulozeni nastroje zkont-
rolujte a v pfipadé potreby sefidte. K tomu dotahné-
te Sestihrannou matici pod upinaci patkou.

» Zkontrolujte hnaci Femen a v pfipadé potfeby jej vy-
ménte.

Servisni informace

Je tfeba dbat na to, Ze u tohoto pfistroje podliéhaji
nasledujici dily opotfebeni pfiméfenému pouziti nebo
pfirozenému opotfebeni, resp. jsou potiebné jako
spotfebni material.

Rychle opotfebitelné dily*: Uhlikové kartace, klinovy
femen

* neni nutné obsazeno v rozsahu dodavky!

Likvidace a recyklace

Pristroj je ulozen v baleni, aby bylo zabranéno po-
Skozeni pfi pfepravé. Toto baleni je surovina a tim
znovu pouzitelné nebo muze byt dano zpét do cirku-
lace surovin. PFisluSenstvi je vyrobeno z rozdilnych
material(, jako napt. kov a plasty. Defektni sou¢astky
odevzdeijte k likvidaci zvlastnich odpadu. Zeptejte se
v odborné prodejné nebo na mistnim zastupitelstvi!

Odpadni zafizeni nesméji byt likvidovana spolu
s domacim odpadem!

Tento symbol upozorfiuje, Ze tento vyrobek ne-
E smi byt podle smérnice o odpadnich elektric-

kych a elektronickych zafizenich (2012/19/EU)
= g vnitrostatnich zakon( likvidovan spolu s do-
macim odpadem. Tento vyrobek musi byt odevzdan
ve sbérném stiedisku ur€éeném k tomuto ucelu. To Ize
provést napfiklad vracenim pfi nakupu podobného
vyrobku nebo odevzdanim v autorizovaném sbérném
stfedisku pro recyklaci odpadnich elektrickych a elek-
tronickych zafizeni. Nespravné zachazeni s odpad-
nimi zafizenimi muze mit vzhledem k potencialné ne-
bezpeénym latkdm, které jsou v odpadnich
elektrickych a elektronickych zafizenich ¢asto obsa-
zené, negativni dopad na zivotni prostfedi a lidské
zdravi. Spravnou likvidaci tohoto vyrobku pfispivate
také k efektivnimu vyuzivani pfirodnich zdrojud. Infor-
mace o sbérnych stfediscich pro odpadni zafizeni
muzete ziskat u svého magistratu, vefejnopravni in-
stituce pro nakladani s odpady, autorizovaného orga-
nu pro likvidaci odpadnich elektrickych a elektronic-
kych zafizeni nebo sluzby svozu odpadu.
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Reseni problémt

Porucha Mozna p¥ic¢ina Reseni
Motor se nespusti a) Bez proudu a) Kontrola sitové pojistky
b) Spina¢, kondenzator b) Kontrola odbornym elektrikafem

c) Elektrické prodluzovaci vedeni vadné c) Vytahnéte sitovou zastrcku,
zkontrolujte, v pfipadé potieby

vymeéiite
Otvory jsou vétSi nez | Vietenik a konik nejsou paralelné Sefridte vietenik podle hrotu koniku.
vrtak K tomuto U€elu vloZte do vietena

soustruhu unasec a konik s hrotem
nastavte na vzdalenost cca 1 mm.

Obrobek se pfipraci | a) Obrobek se pfi praci uvolnil a) Dodrzujte pracovni pokyny v navodu k
chvéje b) Centrovani neni vystfedéné obsluze
c) P¥ilis vysoké otacky b) Dodrzujte pracovni pokyny v navodu k
obsluze

c) Zvolte nizsi otacky

Ulozeni nastroje Nastaveni excentrického upnuti Dotahnéte Sestihrannou matici na spodni
nebo konik nelze strané& o cca Yz otd€ky nastrénym klicem
upnout
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Scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Gunzburger StralRe 69

D-89335 Ichenhausen

Vazeny zakaznik,

Zelame Vam vela zabavy a Uspechov pri praci s Va-
§im novym pristrojom.

Poznamka:

V sulade s platnymi zdkonmi, ktoré sa tykaju zodpo-
vednosti za vyrobok, vyrobca zariadenia neprebera
zodpovednost za poskodenia vyrobku alebo za Skody
spbsobené vyrobkom, ku ktorym dosSlo z nasleduju-
cich dévodov:

* nespravnej manipulécie,

» nedodrZania pokynov na obsluhu,

+ opravy vykonanej tretou stranou, opravy nevykona-
nej v autorizovanom servise,

montaze neoriginalnych dielcov alebo pouzitia neo-
riginalnych dielcov pri vymene,

iného nez Specifikované pouzitia,

poruchy elektrického systému, ktora bola spésobe-
na nedodrzanim elektrickych predpisov a predpisov
VDE 0100, DIN 57113, VDEO0113.

Odporucéame:

Pred montazou a obsluhou tohto zariadenia si preci-
tajte kompletny text v ndvode na obsluhu. Pokyny na
obsluhu su uréené na to, aby sa pouzivatel oboznamil
s tymto zariadenim a aby pri jeho pouziti vyuzil vSetky
jeho moznosti v sulade s uvedenymi odporu€eniami.
Tento navod na obsluhu obsahuje ddlezité informa-
cie o tom, ako vykonavat bezpecnu, profesionalnu a
hospodarnu obsluhu stroja, ako zabranit rizikam, ako
uSetrit naklady na opravy, ako skratit ¢asy prestojov
a ako zvysit spolahlivost a predizit prevadzkovu Zi-
votnost stroja. Okrem bezpe&nostnych predpisov uve-
denych v navode na obsluhu musite dodrziavat tiez
platné predpisy, tykajuce sa prevadzky stroja vo vadej
krajine.

Uchovavajte navod na obsluhu stale v blizkosti stro-
ja a ulozte ho do plastového obalu, aby bol chrane-
ny pred neCistotami a vlhkostou. Precitajte si navod
na obsluhu pred kazdym pouzitim stroja a dékladne
dodrziavajte v iom uvedené informacie. Stroj mézu
obsluhovat’ iba osoby, ktoré boli riadne preSkolené v
jeho obsluhe a ktoré boli riadne informované o rizi-
kach spojenych s jeho obsluhou. Pri obsluhe stroja
musi byt splneny stanoveny minimalny vek.

Vseobecné pokyny

» Po vybaleni preverte vSetky Casti, €i sa pri prevo-
ze neposkodili. Pri poruchach je potrebné ihned
informovat’ dovozcu. NeskorSie reklamacie nebudu
uznané.

» Preverte Uplnost zasielky.

» Pred nasadenim sa podla navodu na obsluhu oboz-
namte so zariadenim.

» Pri prisluSenstve a takisto pri opotrebovanych a
nahradnych dieloch pouzivajte len povodné diely.
Néahradné diely obdrzite od Vasho odborného pre-
dajcu.

« Pri objednavani udajte nase Cislo vyrobku, ako aj
typ a rok vyroby zariadenia.

Lata 5.0

Rozsah dodavky

Sustruh
Dosadacia plocha nastroja
Unasac (Fig. 1.2, A)
Hrot konika
Zdvihadlo (Fig. 1.2, C)
Upinacia platia
Vidlicovy klu¢ vel. 32 (Fig. 1.2, C)
Navod na obsluhu

Technické udaje

1610 x 490 x 1175
Vyska l6zka mm 190

Art. Nr. 8800 1925 (1" x 8 TPI)
Art. Nr. 8800 1926 (M 33)

Rozmery d x § x v mm

Zavit hlavy vretena

Kuzel hlavy vretena MK 2
\{)’{éka hrotov nad 175
16zkom mm
Vzdialenost hrotov mm 1050
Priemer nad 16zkom 355
mm
Priemer medzi hrotmi 282
mm
Dizka dosadacej plochy

. h 300
nastroja mm
Upinacia platiia 150
Hmotnost kg 34,8

Vreteno sustruhu s prachotesnymi prednymi radialnymi
gul6ckovymi loziskami

Otadky 1/min 500/600/750/900/1100/1200

1400/1600/1800/2100
Konik
Kuzel konika MK 2
Otvor konika (duté 9
vreteno) @ mm
Prestavenie pinoly mm 55

Pohon

Elektromotor 230-240V/50 Hz

Prikon P1 kW 0,75
Vykon P2 kW 0,50
Otacky 1/min 1400
Ochrana motora ano
Podpatové spustanie ano
ZKgg?rt:;;fcia spinaca/ Sietova zastrcka
Prevadzkovy rezim S6 40%
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Hodnoty hluku

Hodnoty emisii hluku zistené na pracovisku pre hla-
dina akustického tlaku podla normy EN 23746 pre
hladinu akustického vykonu, resp. normy EN 31202
(korekeény sucinitel k3 posudzovany podfa prilohy A.2
normy EN 31204) sa rovnaju pracovnym podmienkam
uvedenym na zaklade normy ISO 7904, priloha A.

Hladina akustického vykonu v dB

Chod naprazdno L, = 81,9 dB(A)

Obrabanie L, = 84,5 dB(A)

Hladina akustického tlaku na pracovisku v dB
Chod naprazdno L , . = 72,4 dB(A)

Obrabanie L, . = 76,2 dB(A)

Pre uvedené emisné hodnoty plati pridavok neis-
toty merania K =4 dB.

Technické zmeny vyhradené!

Legenda (obr. 1.1)

1. Vretennik

2. Upinacia platia

Dosadacia plocha nastroja s excentrickym zovre-
tim a upinacou pakou

Hrot konika

Zvieracia rukovat

Konik

Excentricka upinacia paka (na zadnej strane ko-
nika)

8. Lb&zZko sustruhu

9. Zapinac/vypinac

10. Spina¢ smeru otacania

11. Nastavovacia paka pre otacky

12. Zvieracia paka pre vretennik

13. Nohy stojana

14. Z4kladové dosky

15. Vana stojana

A V$eobecné bezpeénostné

Informacie tykajuce sa bezpecnosti su v tychto
prevadzkovych pokynoch zvyraznené tymto sym-
bolom.: A

» Bezpecnostné upozornenia odovzdavajte dalej tre-
tim osobam, ktoré pracuju na stroji.

» VSetky bezpelnostné upozornenia a upozornenia
na nebezpelenstva na stroji udrziavajte v Citatel-
nom stave.

« Skontrolujte sietové pripojenia. Nepouzivajte ziad-
ne chybné vedenia.

- Davajte pozor na to, aby stroj stabilne stal na rov-
nom podklade.

» Pozor pri pracach: Nebezpefenstvo poranenia prs-
tov, ruk a oéi.

« Deti udrziavajte v dostato¢nej vzdialenosti od stroja
pripojeného k sieti.

» Pri praci na stroji musia byt namontované vSetky
ochranné zariadenia a kryty.

+ Obsluhujuca osoba musi mat minimalne 18 rokov.
UEni musia mat minimalne 16 rokov, no smu na
stroji pracovat iba za dozoru.

» Osoby pracujuce na stroji nesmu svoju pozornost
venovat niomu inému.

w

No ok
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» Ovladacie stanovisko udrziavajte €isté od pilin a od-
padového dreva.

« Noste tesne priliehajuci odev. Sperky, prstene a na-
ramkové hodiny odlozte.

» Na ochranu dlihych vlasov noste €iapku alebo sietku
na vlasy.

* Nenoste pracovné rukavice.

» Pri praci noste ochranné okuliare.

» Davaijte pozor na otaCanie motora — pozri Cast Elek-
tricka pripojka.

» Dbaijte na spravne nastavenie otaCok na stroji.

+ Bezpelnostné zariadenia na stroji sa nesmu de-
montovat’ ani stat’ nepouzitelnymi.

« Prestavovacie, nastavovacie, meracie a Cistiace
prace vykonavajte iba pri vypnutom motore. Vytiah-
nite sietovu zastr¢ku a poc¢kajte na zastavenie rotu-
juceho nastroja.

» Na odstrafiovanie poruch stroj vypnite. Vytiahnite

sietovu zastréku.

InStalacie, opravy a udrzbové prace na elektroinsta-

lacii smu vykonavat iba odbornici.

» VSetky ochranné a bezpecnostné zariadenia sa
musia po ukonéenych opravnych a udrzbovych pra-
cach okamzite znovu namontovat.

» Dosadaciu plochu nastroja presufite €o najblizSie k

obrobku.

Pri obrobkoch z dreva smie mat obvodova rychlost

max. 25 m/s. Dbajte na diagram otacok vretena!

Dodrziavajte smer otacania vretena — pozri reverz-

ny spinac.

» Do obrobkov pred upnutim medzi hrotmi obojstran-
ne vyvftajte strediaci otvor.

» Velké a nevyvazené obrobky obrabajte iba malymi
otackami a prip. ich predtym opilte na pasovej pile.

» Popraskané obrobky sa nesmu pouzivat.

* Pred zapnutim stroja je potrebné prekontrolovat
bezpelné upnutie obrobku.

» Pred zapnutim stroja vytiahnite utahovaci kfu¢ ale-
bo upinacie koliky.

» Vzdy zatvorte kryt remena.

» Prace s trojcelustovym alebo Stvoréelustovym
skfu€ovadlom sa smu vykonavat iba s namontova-
nou ochranou &efustového skfu€ovadla.

» Dobiehajuce obrobky nikdy nebrzdite rukou. Na ro-
tujucom obrobku nikdy nevykonavajte merania.

» Pracujte iba s dobre naostrenymi nastrojmi.

» Sustruznicky nastroj vedte vzdy oboma rukami.

+ Dbaijte na spravne nastavenie otacok.

» Pri opusteni pracoviska vypnite motor. Vytiahnite

sietovu zastréku.

Stroj odpojte od externého privodu energie aj pri

nepatrnej zmene stanoviska! Pred opatovnym uve-

denim stroja do prevadzky ho znovu pripojte k sieti!

Varovanie! Tento elektricky pristroj vytvara pocas
prevadzky elektromagnetické pole. Toto pole méze
za urcitych okolnosti ovplyvnit aktivne alebo pasivne
implantaty. Na znizenie nebezpecenstva zavaznych
alebo smrtefnych poraneni odpori¢ame osobam s
implantatmi prekonzultovat' situaciu so svojim leka-
rom a vyrobcom implantatu eSte predtym, ako za¢nu
obsluhovat elektricky pristro;j.




A Predpisany ucel pouzitia

» Stroj zodpoveda platnej smernici ES o strojovych
zariadeniach.

+ Stroj pouzivajte iba v technicky bezchybnom stave,
v sulade s uréenim, za zohladnenia bezpec€nosti a
vedomia moznych rizik a za dodrzZiavania navodu
na obsluhu. Okamzite odstrante (nechajte odstra-
nit) hlavne poruchy, ktoré by mohli ovplyvnit bez-
pecnost.

+ Tento sustruh od spolo¢nosti Scheppach je vyluéne
skonstruovany na obrabanie dreva.

+ Akékolvek iné odliSné pouzitie sa povazuje za ne-
spifiajice Gdel pouzitia. Za $kody alebo zranenia
akéhokolvek druhu spdsobené nespravnym pouzi-
vanim ruci pouzivatel / obsluhujuca osoba, nie vSak
vyrobca.

» Musia sa dodrziavat bezpe&nostné, pracovné pred-
pisy a predpisy tykajuce sa udrzby, ako aj rozmery
uvedené v technickych udajoch.

» Dodrziavajte prislusne predpisy BOZP a ostatné
vSeobecne prijaté bezpe€nostnotechnické pravidla.

» Stroj smu pouzivat, vykonavat jeho udrzbu a opra-
vu iba osoby, ktoré boli s nim oboznamené a pou-
¢ené o nebezpeclenstvach. Pri Skodach vzniknutych
v dosledku svojvolnych zmien na stroji je vyluc¢ena
zaruka vyrobcu.

» Stroj sa smie pouzivat iba spolu s originalnym pris-
luSenstvom a originalnymi nastrojmi od vyrobcu.

Prosim berte ohlad na skuto€nost, Ze nase pristroje
neboli svojim uréenim konstruované na profesionalne,
remeselnicke ani priemyselné pouzitie.

Nepreberame ziadne zaru¢né rucenie, ak sa pristroj
bude pouzivat v profesionalnych, remeselnickych ale-
bo priemyselnych prevadzkach ako aj na €innosti rov-
nocenné s takymto pouzitim.

A Zvyskové rizika

Stroj je skonsStruovany podla stavu techniky a
prijatych bezpeénostnotechnickych pravidiel. Na-
priek tomu sa mézu pri praci vyskytnut’ jednotlivé
zostatkové rizika.

» Obrabaijte iba vybrané dreva bez chyb, ako: miesta
s hréami, prie€ne trhliny, povrchové trhliny. Chybné
drevo ma sklony k trieSteniu a pri praci sa stava ri-
zikom.

* Nedbkladne zlepené dreva mdzu pdsobenim od-
stredivej sily pri obrabani explodovat.

» Surovy obrobok pred upnutim orezte na Stvorco-
vy tvar, vycentrujte a dbajte na bezpecné upnutie.
Nevyvazenost v obrobku vedie k nebezpelenstvu
poranenia.

* Nebezpelenstvo poranenia spdsobené neistym
vedenim nastroja pri nepresne prisunutej dosada-
cej ploche nastroja a tupom sustruznickom nastroji.
Predpokladom pre odborné sustruzenie je bezchyb-
ny, ostro nabriseny sustruznicky nastroj.

» Ohrozenie zdravia spdsobené rotujucim obrobkom
pri dlhych vlasoch a volnom odeve. Noste osobny
ochranny vystroj, ako je sietka na vlasy a tesne pri-
liehajuci odev.

» Ohrozenie zdravia drevenym prachom alebo dreve-
nymi trieskami. Noste osobny ochranny vystroj, ako
je ochrana o¢i a maska proti prachu.

» Ohrozenie prudom pri pouziti elektrickych pripoj-
nych vedeni v rozpore s uréenim.

» Napriek vSetkym prijatym opatreniam mozu pretrva-
vat’ zostatkové rizika, ktoré nie su ocCividné.

+ Zostatkové rizika je mozné minimalizovat, ak sa
dodrziavaju bezpe&nostné upozornenia, pouzitie v
sulade s uréenim, ako aj navod na obsluhu.

Montaz (obr. 2 - 5)

Z technickych baliacich dévodov je sustruh Ciasto¢ne
zmontovany.

+ Obr. 2: Nohy stojana v paroch zlahka zoskrutkujte s
hornym uholnikom stojana (po 3 skrutky s plochou
gulovou hlavou M8 x 12 s podlozkou a maticou) a
nasadte zakladové dosky.

« Obr. 3: Vanu stojana a nohy stojana tiez zoskrut-
kujte len utiahnutim rukou (po 2 skrutky s plochou
gulovou hlavou M8 x 12 s podlozkou a maticou).

+ Postavte stojan na rovnu plochu.

+ Obr. 4: Nasadte sustruh na stojan a pevne zoskrut-
kujte 8 skrutkami s vnutornym Sesthranom M8 x 35,
pruznou podlozkou a maticou.

- Na zaver pevne dotiahnite vSetky skrutky stojana.

» Obr. 5: Osadte spina¢ do nohy stojana zvnutra a
zoskrutkujte skrutkami s krizovou drazkou M4 s
podlozkou a maticou.

Uvedenie do prevadzky

Pred uvedenim do prevadzky dodrzte bezpec-
nostné upozornenia uvedené v navode na obslu-
hu.
Pred uvedenim do prevadzky odstrante upinacie
tine alebo kli¢e z vretena alebo upinacich nastro-
jov!

Reverzny spina¢, obr. 6

Sustruh je vybaveny reverznym spinacom.

Motor sa vzdy zapina a vypina pomocou prevadzko-
vého spinaca. | = zelena; 0 = ¢ervena.

Reverzny spinac je len ,voliaci spinac®
¢ania.

Pre prisluSné prace mézete smer ota€ania zmenit zla-
va doprava.

Dolezité: Smer otacania sa smie menit, len ked je za-
staveny motor: Vypnite motor — zmerite smer otacania
— zapnite motor.

Ked motor bezi, z bezpe€nostnych dévodov nie je
prepnutie smeru otaCania mozné. V 0-polohe reverz-
ny spina¢ vypne motor, takZze sa opat musi uviest’ do
prevadzky pomocou zeleného spinacieho tlagidla.

pre smer ota-

Nastavenie otacok

Otacky sa smu nastavovat, len ked bezi motor!
Spravne otacky su viditelné na diagrame otacok na
vretenniku.

Diagram ot&cok je uréeny pre stredne tvrdé, suché
dreva.

Vhodné otacky sa riadia podla réznych faktorov, ako:
+ druh a vlastnosti driev

» vyzreté, suché dreva
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- priemer a diZka obrobkov

» hranaté alebo nevyvazené dreva

« Siroké nahrubo osustruzené, vyvazené obrobky

« sustruznicke nastroje, sustruznicka technika

+ obrobky zo zlepenych driev

Uspesné sustruzenie nezavisi od vysokych otacok,
ale od spravneho pouzitia sustruznickych néstrojov.

Smernice na nastavenie otacok
Nizke otacky pre:

» obrobky s velkym priemerom

« tvrdé obrobky s velkym priemerom
+ dlhé, nevyvazené obrobky

» Zlepené dreva

Nastavenie otacok (obr. 7)

+ Otacky sa smu prestavovat, len ked je stroj zapnuty.

« Tahanim sa paka uvolni zo zapadky a méZe sa oto-
¢it na poZadovany stuperi, v ktorom sa paka musi
znova zaistit’ zapadkou.

Doélezité: Pred upnutim nového obrobku zistite prie-
mer obrobku a na zaklade toho nastavte otacky podfa
diagramu otacok. Pri nevyvazenych alebo velmi vel-
kych obrobkoch zvolte minimalne o 1 stupefi menej.

Unasac, obr. 1.2, A
Unasac sa pouziva vyhradne na prace ,medzi hrotmi*.

Upinacia platia, obr. 1.1
Upinacia platfia sa pouziva pri plochych, vaésich ob-
robkoch.

Vymena upinacich nastrojov

» Uvolnite zavitovy kolik na stopke upinacieho nastro-
ja.

» Pevne drzte vreteno s tffiom, upinaci nastroj uvolni-
te kli€om na Sesthranné hlavy skrutiek.

Vretennik, obr. 8

» Po uvolneni zvieracej rukovate a vytiahnuti zapad-
kového €apu sa da vretennik vychylit az o 180° (po-
lohy zaistenia 60°/90°/135°/180°).

» Vretennik sa musi v kazdej polohe opat zovriet.

» Vretennik sa musi v uvolnenej polohe vyrovnat na
I16zku sustruhu, aby sa podlozka pod nastroj zlava
namontovala na konik.

+ V tychto polohach mate moznost obrabat obrobky s
vacsim priemerom.

Konik

» Konik je po uvolneni excentrického zovretia presta-
vitelny po celej dizke 16Zka a zovriet ho je mozné v
kazdej vzdialenosti od vretennika.

* Na upnutie obrobku medzi hrotmi uvolnite zvieraciu
rukovat, pinolu vyskrutkujte cca 20 mm a zovrite.

» Konik pristavte k obrobku a hrot konika vlozte do
zahibeného stredového bodu.

» Pinolu konika vyskrutkovavajte dovtedy, dokym hrot
konika nebude pevne zasunuty v dreve. Opat’ utiah-
nite zvieraciu rukovat.

» Obrobok otacajte rukou a skontrolujte, €i je obrobok
pevne upnuty medzi hrotmi a ¢i nim je mozné volne
otacat.
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Vymena hrotu konika, obr. 1.1, 4

« Uvolnite zvieraciu rukovat' (5).

» Pinolu konika Uplne zaskrutkovavajte spat, dokym
nebude mozné odobrat’ hrot.

Dosadacia plocha nastroja, obr. 9, 10

» Dosadacia plocha nastroja sltzi na bezpe€né vede-
nie sustruznickych nastrojov a su€asne je podperou
pre ruku. Vyskové prestavenie dosadacej plochy
nastroja sa realizuje po uvolneni upinacej paky. Na
otaCanie dalej tahajte v smere Sipky.

« Dosadaciu plochu nastroja pristavte k obrobku vo
vzdialenosti 1 — 3 mm. Skontrolujte nastavenie, ob-
robkom na to otacajte rukou.

» Dosadaciu plochu nastroja pristavte cca 3 mm nad
osu obrobku. Opakovane skontrolujte nastavenie
tym, ze obrobkom budete otacat' rukou.

» Po uvolneni excentrického zovretia je konzola do-
sadacej plochy prestavitelna v pozdiZnom smere po
celej dizke 16zka a v prieénom smere aZ k obrobku.
Konzola dosadacej plochy je okrem toho oto¢na do
obidvoch stran o cca 45°.

» Dosadaciu plochu nastroja za u€elom obrabania
Celnej plochy otocte o0 90° a pristavte k ploche, ktora
sa ma obrébat. Dosadaciu plochu nastroja pristav-
te podfa sustruznickeho nastroja do 6 mm pod os
nastroja.

» Ak sa hlava vretena vychyli, tak treba pouzit podloz-
ku pod nastroj s nadstavcom (obr. 11).

+ Zatymto ucelom sa nadstavec osadi nalavo od vre-
tennika, takZe teraz sa daju obrabat vacsie tabule.

Vedenie nastroja, obr. 11

Priklady vedenia nastroja pri obrabani najCastejsich
zakladnych tvarov. Sustruh je po pripojeni na elektric-
ku siet pripraveny na prevadzku. Dodrzte k tomu bod
»Elektricka pripojka®“.

Pracovné pokyny

Predpokladom pre odborné sustruzenie je bez-
chybny, ostro nabruseny sustruznicky nastroj.

Vyber materialu

» Drevo na sustruzenie musi mat dobru kvalitu, bez
chyb ako su priec¢ne trhliny, povrchové trhliny alebo
miesta s hréou. Chybné drevo ma sklony k trieSteniu
a stava sa rizikom pre pouzivatela a stroj.

« Obrobky zo zlepenych driev by mal obrabat iba sku-
seny remeselnik. Sustruzenie tychto driev vyzaduje
dokladné zlepenie bez slabych miest, pretoze ob-
robok mdéze na zaklade vznikajucej odstredivej sily
explodovat.

Upozornenie: Laik by mal zakladné vedomosti ziskat’
vyhradne pracou s masivnym materialom.

Priprava materialu

« Pre sustruzenie pozdizneho dreva sa material musi
najprv orezat na Stvorhranny tvar.

* Pre sustruzenie prieCneho dreva sa material musi
taktiez nahrubo orezat. Opilte ho nahrubo pasovou
pilou. Vhodny je osemhranny tvar; tym je mozné
rozsiahlo zabranit vibraciam.




Centrovanie obrobkov, obr. 12

Centrovanie pripravenych obrobkov pred vloZzenim do
stroja je doélezitym pracovnym krokom. Centrovanie
znamena vymeranie stredu obrobku a jeho oznacenie
jamkovacom.

Do stredu vyrazte priehlbinu s priemerom 1,5 az 2
mm.

Ak sa obrobok presne nevycentruje, vplyvom nevyva-
Zenosti vzniknu velmi silné vibracie. Dosledkom méze
byt odhodenie obrobku.

Upozornenie: Presné centrovanie obrobku znamena
Cisté otacanie bez obvodového hadzania.

Pocas sustruzenia

- ESte surovy obrobok obrabajte pri nizkych otac-
kach.

« Po sustruzeni nahrubo, to znamena, ked je dosiah-
nuty zakladny tvar obrobku, ako aj rovhomerné ota-
¢anie bez obvodového hadzania, je mozné otacky
zvysit.

« Spolo¢ne sa otacajuci upinaci hrot sa musi raz za
Cas nastavit' prostrednictvom ruéného kolesa, pri
vypnutom motore.

» Upinaci hrot musi byt pevne uloZeny v dreve.

+ Obrobkom otacajte rukou, aby ste skontrolovali pev-
né upevnenie medzi hrotmi.

Oznacenie obrobku

Obrobok sa niekedy pred dokon&enim musi uvolnit.
Predtym je na obrobku a unasacdi vhodné nakreslit
znacku pomocou ceruzky. Pri opatovnom upnuti na-
stavte znacku k znacke.

Odborna literatara

Prislusnu odbornu literaturu o sustruzeni ponuka Spe-
cializovany obchod. Pre zaciato€nika, ako aj pre maj-
stra je velkou pomocou pri praci a obsahuje mnohé
podnety k obrabaniu.

A\ Elektricka pripojka

Nainstalovany elektromotor je pripojeny a pripraveny
na prevadzku. Pripojenie zodpoveda prislusnym usta-
noveniam VDE a DIN.

Sietova pripojka na strane zakaznika, ako aj pred|zo-
vacie vedenie musia zodpovedat tymto predpisom.

Doélezité upozornenia

Pri pretazeni motora sa tento samoc€inne vypne.

Po vychladeni (€asovo odli$né) je mozné motor znovu
zapnut.

Poskodené elektrické pripojné vedenie

Na elektrickych pripojnych vedeniach €asto vznikaju

Skody na izolacii.

Pri¢inami mézu byt:

« Stlatené miesta, ked sa pripojné vedenia vedu cez
okno alebo medzeru medzi dverami.

« Zalomené miesta v désledku neodborného upevne-
nia alebo vedenia pripojného vedenia.

» Rozrezané miesta vzniknuté pri prejazde cez pripoj-
né vedenie.

+ Skody na izolacii pri vytrhnuti zo zasuvky v stene.

« Trhliny pri zostarnuti izolacie.

Takéto poskodené elektrické pripojné vedenia sa ne-
smu pouzivat a z dévodu poskodenia izolacie su zivo-
tunebezpedné.

Elektrické pripojné vedenia pravidelne kontrolujte
ohfadne poskodeni. Davajte pozor na to, aby pri kon-
trole pripojného vedenia nebolo toto pripojené k elek-
trickej sieti.

Elektrické pripojné vedenia musia zodpovedat pri-
sluSnym ustanoveniam VDE a DIN. Pouzivajte iba
pripojné vedenia s oznaCenim H 07 RN. Vytlacenie
oznacCenia typu na pripojnom kabli je predpis.

Motor na striedavy prad

- Sietové napatie musi predstavovat 220 — 240 Volt

« Predlzovacie vedenia do dizky 25 m musia vykazo-
vat’ priemer 1,5 mm?2.

Pripojky a opravy elektrickej vybavy smie vykonavat
iba vyuceny elektrikar.

V pripade otazok uvedte, prosim, nasledujuce udaje:
» vyrobca motora

 druh pradu motora,

+ Udaje z typového Stitka stroja,

+ Udaje o motore z typového Stitka.

Pri zaslani motora spat vzdy zasielajte kompletnu
hnaciu jednotku so spinacom.

A Udrzba

» Opravy, udrzbové a Cistiace prace, ako aj odstra-
flovanie funkénych poruch zasadne vykonavajte iba
pri vypnutom pohone.

» V8etky ochranné a bezpecCnostné zariadenia sa
musia po ukonéenych opravnych a udrzbovych pra-
cach okamzite znovu namontovat.

« Pri vymene nastroja vycistite a zfahka naolejujte
vretenovy zavit na upnutie nastroja.

» Pinolu konika prilezitostne vyskrutkujte, vycistite a
nastriekajte suchym klznym prostriedkom. Namazte
zavitové vreteno.

» Prekontrolujte a v pripade potreby dodato¢ne na-
stavte excentrické zovretie konika, ako aj dosadacej
plochy nastroja. Utiahnite na to Sesthrannu maticu
pod upinacou prilozkou.

» Prekontrolujte a v pripade potreby vymente hnaci
remen.

Servisné informacie

Je potrebné dbat na to, Ze v pripade tohto vyrobku
podliehaju nasledujuce diely beznému pracovnému
alebo prirodzenému opotrebeniu, resp. su nasleduju-
ce diely povazované za spotrebny material.

Diely podliehajtuce opotrebeniu*: Uhlikové kefy, klino-
vy remen

* nie je bezpodmienecne obsiahnuté v objeme dodav-
ky!
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Likvidacia a recyklacia

Pristroj sa nachadza v obale za u¢elom zabranenia
poskodeniu pri transporte. Tento obal je vyrobeny zo
suroviny a tym padom je ho mozné znovu pouzit' alebo
sa mOze dat do zberu na recyklaciu surovin. Pristroj
a jeho prislusenstvo sa skladaju z réznych materia-
lov, ako su napr. kovy a plasty. PoSkodené suciastky
odovzdajte na vhodnu likvidaciu Specialneho odpadu.
Informujte sa v odbornej predajni alebo na miestnych
uradoch!

Staré zariadenia nevyhadzujte do domového od-
padu!

Tento symbol upozoriiuje na to, Ze tento vyro-
E: bok sa musi zlikvidovat podla smernice o od-

pade z elektrickych a elektronickych zariadeni
mm (2012/19/EU) a nesmie sa zlikvidovat s domo-
vym odpadom. Tento vyrobok sa musi odovzdat na
to uréenému zbernému stredisku. K tomu méze déjst
napriklad vratenim pri nakupe podobného vyrobku
alebo odovzdanim autorizovanému zbernému stre-
disku na recyklaciu odpadu z elektrickych a elektro-
nickych zariadeni. Neodborné zaobchadzanie so sta-
rymi zariadeniami méze mat v désledku potencialne
nebezpelnych latok, ktoré obsahuje odpad z elektric-
kych a elektronickych zariadeni, negativny vplyv na
zivotné prostredie a zdravie osdb. Odbornou likvida-
ciou tohto vyrobku navyse prispievate k efektivnemu
vyuzivaniu prirodnych zdrojov. Informacie o zbernych
strediskach pre staré zariadenia ziskate od va3ej
miestnej spravy, verejnopravnej institucie zaoberaju-
cej sa likvidaciou odpadu, autorizovaného uradu pre
likvidaciu odpadu z elektrickych a elektronickych za-
riadeni alebo od vasho odvozu odpadkov.

Odstranovanie poruch

Porucha Mozna pri€ina
a) Ziadny prad
b) Spina¢, kondenzator

Motor nenastartuje

c) Chybné elektrické predlzovacie vedenie

Naprava

a) Skontrolujte sietovu poistku

b) Prekontrolujte prostrednictvom
vyu€eného elektrikara

c) Vytiahnite, prekontrolujte a v pripade
potreby vymente sietovu zastréku

Vyvitané otvory
budu vacésie ako
vrtak

Vretennik a konik nie su rovnobezne

Napravte vretennik podla hrotu konika.
Za tymto ucelom osadte unasac do
vretena sustruhu a konik s hrotom
nastavte do vzdialenosti az cca 1 mm.

Obrobok sa pri praci

c) Prili§ vysoké otacky

a) Obrobok sa pri praci uvolfiuje
chveje b) Centrovanie nie je stredové

a) Dodrzte pracovné pokyny v navode na
obsluhu

b) Dodrzte pracovné pokyny v navode na
obsluhu

c) Zvolte nizSie otacky

Dosadaciu plochu
nastroja alebo konika
nie je mozné zovriet

Nastavenie excentrického zovretia

Sesthranni maticu na dolnej strane
dotiahnite nastrékovym kld€om o cca %2
otacky
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Tisztelt tigyfeliink,

az uj készulékkel torténé munkajahoz sok sikert és
O6rémet kivanunk!

Kedves Vasarlo!

A hatalyban Iévé termékfelelésségi torvény értelmé-
ben a berendezés gyartdja nem vonhato felelésségre
a berendezésen vagy vele kapcsolatban keletkezé ka-
rokért a kdvetkez6 esetekben:

» szakszer(tlen kezelés,

» a hasznalati utasitasok be nem tartasa,

+ harmadik személy altal végzett, szakképzetlen ja-
vitasok,

nem eredeti alkatrészek beszerelése és cseréje,
szakszer(tlen hasznalat,

az elektromos rendszer kiesése az elektromos el6-
irasok, illetve a VDE 0100, DIN 57113 / VDE 0113
szabalyozasok be nem tartasa miatt.

Javaslatok :

Miel6tt a berendezést Osszeszerelné, és Uzembe
helyezné olvassa el a hasznalati utmutato6 teljes sz6-
vegét. Az Uzemelési utasitasok célja a készilékkel
val6 ismerkedésének megkdnnyitése és a hasznalati
lehetéségeinek megismertetése. Az lzemelési uta-
sitasok fontos megjegyzéseket tartalmaz a készilék
biztonsagos, szakszer(i és gazdasagos hasznalataval
kapcsolatosan, a veszélyek elkerllésére, a javitasi
koltségek megsporolasara, a kiesési idé csdkkenté-
sére, és a készulék megbizhatésaganak és élettar-
tamanak novelésére. A hasznalati utmutatéba foglalt
biztonsagi utasitasokon kivil mindenképpen be kell
tartani a nemzeti érvényben lévé szabalyozasokat a
készilék uzemelésével kapcsolatosan. Az Gizemelési
utasitasokat helyezze egy tiszta, mllanyag mappaba,
hogy megodvja a szennyezédéstél és a nedvességtol,
és tarolja a készlilék kdzelében. A munka elkezdése
el6tt minden gépkezel6nek el kell olvasnia az utasita-
sokat és gondosan be kell tartania 6ket. Csak olyan
személyek hasznalhatjak a készulléket, akiket kiké-
peztek a gép hasznalatarél, és a lehetséges veszé-
lyekrél, illetve kockéazatokrél. Be kell tartani az eldirt
minimalis kort. A jelen Gzemelési utasitasokba foglalt
biztonsagi eléirasok és a helyi orszagos kilénleges
eléirasok kiegészitéseként be kell tartani az altalano-
san elismert miszaki eldirasokat a fafeldolgozo szer-
szamgépek uzemelésekor.

Altalanos utasitasok

« Kicsomagolas utan, ellendrizzen minden alkatrészt,
hogy megsériilt-e szallitaskor. Barminemd meghi-
bas dast észlel, azonnal értesitse a beszallitot.

+ Az utélagos panasztevéseket nem vesszik figye-
lembe.

» Ellenérizze, hogy a szallitmany teljes-e.

* Miel6tt Gzembe helyezné, ismerkedjen meg a ké-
szulékkel, gondosan elolvasva az utasitasokat.

» Csak eredeti tartozékokat, kopo- vagy poétalkatré-
szeket hasznaljon.

+ A cserealkatrészeket beszerezheti a forgalmazoéja-
tol.

* Rendeléskor adja meg a készuléke cikkszamat és
tipu sat, illetve a gyartasi évét.

Lata 5.0

A szallitasi csomag tartalma

Esztergagép
Szerszamtarto
Meneszt6 (Fig. 1.2, A)
Nyeregszeg
Lokérud (Fig. 1.2, C)
Siktarcsa
32 kulcsnyilasu villaskules (Fig. 1.2, D)
Uzemeltetési utasitasok

Technikai adatok
Epitési méretek
Hx Sz x M mm
Agymagassag 910

Art. Nr. 8800 1925 (1” x 8 TPI)
Art. Nr. 8800 1926 (M 33)

1610 x 490 x 1175

Orséfej menet

Orséfej kup MK 2
Agy folbtti 175
csucsmagassag mm

Csucstavolsag mm 1050
Agy fol6tti atméré mm 355
Atméré a

csucsok kozott mm 2z
Szerszamtartd hossza 300
mm

Lokérad 150
Toémeg kg 34,8

Esztergaorsé porzaré preciziés barazdalt
golyéscsapagyakkal

500/600/750/900/1100/

Feell e e 1200/1400/1600/1800/2100

Nyeregszeg

Nyeregszeg kup MK 2
Nyefegszeg furat (ireges 9.5

orsé) @ mm ’
Szegnyereghiively allites 47

mm

Meghajto

Motor V/Hz 230-240V/50 Hz
'Fl;?lj\?vsitményfelvétel: 055
EVZVIeadott teljesitmény 0.30
Fordulatszam 1/perc 1400
Motorvédelem és
Fesziiltséghiany-kioldas és
E:rg](k:)?r?;éc—igsatlakozédugé Halézati csatlakozot
Uzemmad S1
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Zajértékek

Az EN 23746 szerint a hangteljesitményszintre, ill.
az EN 31202 szerint (k3 helyesbitési tényezé kisza-
mitasa az EN 31204 A.2. fuggeléke szerint) a hang-
nyomasszintre vonatkozd, a munkavégzés helyén
meghatarozott zajkibocsatas értéke megfelel az ISO
7904 szabvany A fiiggelékében megadott munkaveég-
zési korulményeknek.

Hangteljesitményszint dB egységben

Uresjarat LWA = 74,3 dB(A)

Megmunkalas LWA = 91,7 dB(A)

Hangnyomasszint a munkaallomason dB egység-
ben

Uresjarat LpAeq = 61,3 dB(A)

Megmunkalas LpAeq = 78,7 dB(A)

A megadott kibocsatasi értékekre K=3 dB mérési
bizonytalansagi érték vonatkozik.

A miiszaki valtozasok jogat fenntartjuk!

Legende (Fig. 1.1)

1. Orsoészekrény

2. Siktarcsa

Szerszamtartd excenteres befogdval és befogo-
karral

4. Nyeregszeg csucsa
5. Szoritéfogantyu

6. Nyeregszeg
7
8

w

Excenteres befogdkar (a nyeregszeg hatoldalan)
. Esztergaagy
9. Be-/ kikapcsold
10. Forgasirany-kapcsolo
11. Fordulatszam beallito karja
12. Orsészekrény szoritdkarja
13. Allvanylabak
14. Talplemezek
15. Allvanyteknd

A Altalanos biztonsagi

A jelen kezelési utmutatoban az On biztonsagaval

kapcsolatos helyeket ez a szimbélum jeldli: A

« Adja tovabb ezeket a biztonsagi utasitasokat min-
denkinek, aki a géppel dolgozik.

« A gépen talalhaté 6sszes biztonsagi és veszélyek-
re vonatkozo utasitast hianytalanul tartsa olvashaté
allapotban.

+ Ellenérizze a halodzati csatlakozovezetékeket. Ne
hasznaljon hibas vezetékeket.

« Ugyeljen arra, hogy a gép stabilan alljon teherbiro
alapon.

+ Legyen évatos a munkavégzésnél: fennall az ujj-, a
kéz- és a szemsérulések veszélye.

 Tartsa tavol a gyermekeket a halézatra csatlakoz-
tatott géptdl.

+ A gépen végzett munka kézben az 6sszes védbébe-
rendezés és burkolat legyen felszerelve.

« A gépet csak 18. életévét betdltdtt személy kezelhe-
ti. Az oktatasban részt vevd személyeknek legaldbb
16 évesnek kell lennilik, de 6k csak felligyelettel dol-
gozhatnak a gépen.

« Nem szabad a gépen dolgoz6 személy figyelmét
elvonni.
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A gép kezel6helyét tartsa forgacstdl és fahulladék-
tél mentes allapotban.

Viseljen testhez simuld ruhazatot. A munkakezdés
el6tt vegye le az ékszereit, gy(rdit és karorajat.

A hosszu haj védelme érdekében vegyen fel sapkat
vagy hajhalot.

Ne viseljen munkavédelmi kesztyit.

Munka kozben viseljen véd&szemiveget.

Vegye figyelembe a motor forgasiranyat — lasd:
Elektromos csatlakoztatas.

Vegye figyelembe a gép helyes fordulatszam-beal-
litasat.

A gépen talalhaté biztonsagi berendezéseket nem
szabad leszerelni vagy hasznalhatatlanna tenni.
Atszerelés, beallitasi, mérési és tisztitasi munkakat
csak a motor ledllitdsa utan végezzen. Huzza ki a
halézati csatlakozodugét, és varja meg, hogy a for-
g6 szerszam nyugalmi allapotba keruljon.
Hibaelharitas el6tt kapcsolja ki a gépet. Huzza ki a
halézati csatlakozédugot.

A villamossagi egységeken telepitési, javitasi és
karbantartasi munkat kizardlag szakember végez-
ze.

A javitasi és karbantartasi munkalatok befejezése
utan azonnal szereljen a helyére minden védd- és
biztonsagi berendezést.

Allitsa a lehet6 legkdzelebb a szerszamtartét a
munkadarabhoz.

Fa munkadarab esetén a kerlleti sebesség max. 25
m/s lehet. Vegye figyelembe az orsofordulatszam
abrajat!

Vegye figyelembe az orso forgasiranyat — lasd a val-
tokapcsolot.

A csucsok kozé torténd befogas el6tt alakitson ki
kdzpontositd furatot a munkadarab mindkét oldalan
A nagy és kiegyensulyozatlan munkadarabokat
csak alacsony fordulatszammal munkalja meg, és
esetleg el6zetesen vagja meg a megfelel6 mdédon
szalagflirésszel.

Nem szabad repedezett munkadarabot megmun-
kalni.

A gép bekapcsolasa elétt ellenérizze, hogy a mun-
kadarab biztonsagosan be van-e fogva

A gép bekapcsolasa elétt tavolitsa el a feszitékul-
csokat és a hasitott feszitéhlivelyeket

A szijburkolatot mindig zarja le.

Harom- vagy négypofas tokmannyal csak felszerelt
pofas tokmany védé esetén szabad munkat végez-
ni.

A kiugré munkadarabot soha ne fékezze le kézzel.
Soha ne végezzen mérést a forgd munkadarabon.
Csak jol megélezett szerszamokkal dolgozzon.
Mindig kéz kézzel vezesse az esztergaszerszamot.
Vegye figyelembe a helyes fordulatszam-beallitast.
A munkaallomas elhagyasa elétt allitsa le a motort.
Huzza ki a halézati csatlakozodugét.

A legkisebb helyvaltoztatas el6tt is valassza le a
gépet minden kiilsé energiaforrasrél! Az ismételt
lUzembe helyezés el6tt a gépet szabalyszerlen
csatlakoztassa a halozatra!




Figyelmeztetés! Ez az elektromos kéziszerszam
mikodés kdzben elektromagneses mez6t képez. Ez
a mezd bizonyos koriilmények kozott befolyasolhatja
az aktiv és passziv orvosi implantatumok mikodését.
A sulyos és halalos sérulések veszélyének csdkken-
tése érdekében javasoljuk, hogy az orvosi implanta-
tumokkal é16 személyek az elektromos kéziszerszam
kezelése elbtt kérjék ki orvosuk és az implantatum
gyartojanak véleményé

A Tervezett felhasznalas

A gép megfelel az érvényes EC gép elbirasoknak.

» A szalag- és tanyéros csiszologép meghatarozasa
szerint egy hordozhaté gép.

+ A balesetek elkerilése érdekében a gép munka-
terlletén és kornyezetében nem lehetnek zavaro
idegen targyak.

+ A megmunkéland6é munkadarabok alapvetéen nem
tartalmazhatnak idegen targyakat, példaul szeget
vagy csavart.

« A szalag- és tanyéros csiszologép kizarolag fa és
faszerl anyagok megmunkalasara készult. Csak
eredeti szerszamokat és tartozékokat szabad hasz-
nalni.

+ A gépet csak miszakilag kifogastalan allapotban,
valamint a rendeltetésének megfeleléen, biztonsag-
és veszélytudatosan, a hasznalati utasitas figye-
lembevételével szabad hasznalni. Kilondsen a biz-
tonsagot hatranyosan befolyasolé lizemzavarokat
kell haladéktalanul elharit(tat)ni.

» A biztonséagi, a munka és a karbantartasi utasitaso-
kat a gyarto altal megadottak szerint kell betartani.

« A vonatkozé baleseti- és megel6zési elbirasokat és
az egyeb, altalanosan elismert biztonsagi szabalyo-
kat be kell tartani.

» A gép csak hozzaérté személyek altal mikodtethe-
t6 vagy javithatd. Egyéb, nem a gyarté altali modo-
sitasokert, és az ebbdl ered6 karokert a gép gyarto-
janak a felel6ssége ki van zarva.

+ A gépet csak eredeti tartozékokkal és a gyarto altal
forgalmazott/ mellékelt eredeti eszkdzokkel lehet
hasznalni.

- Egyéb felhasznalas helytelennek tekinthetdé. A gyar-
t6 nem felel6s minden olyan karért, ami a nem el6-
iras szerinti hasznalatbdl szarmazik, ezért egyedul
a felhasznal¢ felel6s.

Kerjuk vegye figyelembe, hogy a keszulekeink rende
tetesuk szerint nem az ipari, kezmdipari vagy gyari
has nalatra lettek konstrualva. Nem vallalunk szava-
tossagot, ha a keszulek ipari, kezmuipari vagy gyari
uzemek ter leten valamint egyenertek(i tevekenyse-
gek teruleten van hasznalva.

A Fennmaradé kockazatokrol

A gép az ismert és elismert biztonsagi szabalyok
szerint lett legyartva, azonban néhany fennmara-
dé kockazat léphet fel az alkalmazasa soran.

» Csak vélogatott, a kdvetkezd hibaktél mentes fat
munkaljon meg: gorcs, keresztiranyu repedés, fell-
leti repedés. A hibas fa kdnnyen széthasad, és koc-
kazatot jelent munkavégzés kdzben.

« A nem gondosan ragasztott fa a centrifugalis eré
miatt megmunkalaskor felrobbanhat.

» A nyers munkadarabot befogas el6tt négyzet ala-
kura kell vagni, kbzpontositani kell, és tgyelni kell a
biztonsagos befogasra. A munkadarab kiegyensu-
lyozatlansaga sérilésveszélyt okoz.

*+ A nem biztonsagos szerszamvezetés sérilésve-
szélyt okoz, ha a szerszamtarté nincs pontosan
beallitva és tompa az esztergaszerszam. A szak-
szer( esztergalas el6feltétele a kifogastalan, élesre
kOszorilt esztergaszerszam.

+ A forgd munkadarab hosszu haj és laza ruhazat
esetén veszélyeztetést jelent az egészségre. Visel-
jen egyéni védbeszkdzdket, mint példaul hajhalot és
szUk, testhez simuld ruhat.

» A fapor és faforgacs veszélyeztetheti az egész-
séget. Viseljen személyi védbéeszkozoket, példaul
szemvédét és poralarcot. Elektromos veszélyt je-
lenthet a nem megfeleld kabel hasznalata.

« E mellett el6fordulhatnak fennmaradd kockazatok,
a nak ellenére, hogy minden elévigyazatossagi in-
tézk dést megtett.

* Fennmaradé kockazatok minimalizalhaték, ha a biz-
tosagi utasitasokat és a Tervezett hasznalat résznél
leirt kat, valamint a hasznalati utasitast, teljes mér-
tékben b tartja.

Osszeszerelés (2-5. abra)

Csomagolastechnikai okokbdl az esztergagép csak
részben van dsszeszerelve.

+ 2. abra: Az allvanylabakat lazan, parosaval csava-
rozza 0ssze a felsé allvanysarokkal (egyenként 3
darab M8 x 12 méreti félgdmbfejl csavar alatéttel
és anyaval), és helyezze fel a talplemezeket.

+ 3. dbra: Az allvanyteknét szintén csak kézzel csa-
varozza 6ssze az allvanylabakkal (egyenként 2 da-
rab M8 x 12 méretl félgdmbfeji csavar alatéttel és
anyaval).

« Allitsa sik fellletre az allvanyt.

» 4. abra: Helyezze az allvanyra az esztergagépet,
és a 8 darab M8 x 35 méret(i imbuszcsavarral, ru-
gos alatéttel és anyaval csavarozza fel.

« Ezt kdvetben az allvany 6sszes csavarjat szorosan
hizza meg.

+ 5. abra: Belllrdl helyezze be a kapcsolét az allvany
lababa, és az M4-es kereszthornyos csavarokkal,
alatétekkel és anyakkal csavarozza fel.

Uzembe helyezés

Bilizembe helyezés elétt vegye figyelembe a keze-
lési utasitasban megadott biztonsagi utasitaso-
kat.

Uzembe helyezés elétt tavolitsa el a feszit6tiiské-
ket és a kulcsokat az ors6bdl és a befogoszersza-
mokbol!

Valtokapcsold, 6. abra

Az On esztergagépe egy valtékapcsoloval rendelke-
zik.

A motor be- és kikapcsolasa mindig az (izemi kapcso-
I6val torténik. | = z6ld; 0 = piros.

A valtokapcsold csak egy ,valasztokapcsold” a forga-
sirdnyhoz.
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Az egyes munkélatokhoz médosithatja a balra, illetve
jobbra torténd forgas iranyat.

Fontos: A forgasirany moédositasara csak a motor
nyugalmi allapotaban van lehetéség: motor kikapcso-
lasa — forgasirany modositasa — motor bekapcsolasa.
Biztonsagi okokbdl jar6 motornal nem lehet atkap-
csolni a forgasiranyt. A véltdkapcsol6 0 allasban ki-
kapcsolja a motort, igy a zdld kapcsolégombbal ujra
izembe kell helyezni.

Fordulatszam beallitas

A fordulatszam beallitasat csak jaré motornal végez-

ze!

A helyes fordulatszam az orsészekrényen talalhato

fordulatszam-diagramon lathato.

A fordulatszam-diagram kdzepesen kemény fahoz ké-

szult.

A megfeleld fordulatszam kilénb6z6 tényez6ktdl

fiigg, mint példaul:

A fa tipusa és tulajdonsagai

» Betarolt, szaraz fa

« A munkadarab atméré&je és hossza

» Szdgletes vagy kiegyensulyozatlan fa

+ Széles, elbesztergalt, kiegyensulyozott munkada-
rab.

« Esztergaszerszamok, esztergdlasi technika

» Ragasztott fabdl készlilt munkadarab

A sikeres esztergalas nem a nagy fordulatszamtol

fugg, hanem az esztergaszerszamok helyes haszna-

latatol.

A fordulatszam beallitasara vonatkozo iranyelvek
Alacsony fordulatszam a kovetkez6 esetekben:

« Nagy atméréjii munkadarabo

» Nagy atméréji kemény munkadarabok

» Hosszu, kiegyensulyozott munkadarabok

+ Ragasztott fa

Fordulatszam beallitasa (7. abra)

 Afordulatszam allitasat mindig jaré motornal végez-
ze.

» Huzasra kiakad a kar, és a kivant fokozatba fordit-
hato, ahol ismét be kell pattintani.

Fontos: Uj munkadarab befogasa elétt allapitsa meg
a munkadarab atméréjét, és ennek megfeleléen ha-
tarozza meg a fordulatszamot a fordulatszam-diag-
ram alapjan. Kiegyensulyozatlan vagy nagyon nagy
munkadarabok esetén legalabb 1 fokozattal kisebbet
valasszon.

Meneszto, 1.1, 5. abra
A meneszt§ kizardlag ,csucsok kozotti“ munkahoz
hasznalatos.

Siktarcsa, 1.1, 2. abra
A siktarcsa lapos, nagyobb munkadaraboknal hasz-
nalatos.

A befogbészerszamok cseréje

« Lazitsa meg a befogdszerszam szaran talalhato
hernyécsavart.

» Tartsa meg az orsoét a tliskével, és lazitsa meg a
befogdszerszamot a hatlapu kulccsal.
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Orsoszekrény, 8. abra

» Az ors6szekrény a szoritofogantyu kioldasa és a re-
teszcsap huzasa utan 180°-kal elfordithatd (bekat-
tanas pozicidi: 60°/90°/135°/180°).

» Mindegyik pozicidban szoritsa be Ujra az orsészek-
rényt.

« Az orsészekrényt kioldott helyzetben kell az esz-
tergadgyhoz igazitani, hogy a szerszamtartét balrol
szerelhesse fel a nyeregszegre.

« Ezekben a pozicidkban nagy atméréji munkadara-
bok megmunkalasara is lehetéség van.

Nyeregszeg

+ Az excenteres befogé meglazitasa utan a nyereg-
szeg az agy teljes szélességében allithato, és az or-
soszekrénytdl barmilyen tavolsagban beszorithato.

« A munkadarab csucsok kdzétti befogasahoz lazitsa
meg a befogo fogantyut, csavarozza ki a szegnye-
reghlvelyt kb. 20 mm-rel és szoritsa be.

« Allitsa a nyeregszeget a munkadarabhoz, és he-
lyezze a nyeregszeg csucsat a bemélyitett kozép-
pontba.

« Csavarozza ki annyira a nyeregszeg huvelyét, hogy
a nyeregszegd csucsa fixen a faban legyen. Huzza
meg Ujra a befogé fogantyut.

» Forgassa kézzel a munkadarabot és ellendrizze,
hogy a munkadarab fixen a csucsok kdzott van-e,
és hogy szabadon forgathato-e

A nyeregszeg csUcsanak cseréje, 1.1, 4. abra

« Oldja ki az (5) szoritéfogantyut.

» Teljesen csavarozza vissza a nyeregszeg hivelyét,
amig le nem lehet venni a csucsot.

Szerszamtarto, 9, 10 abra

« A szerszamtart6 az esztergaszerszamok biztonsa-
gos vezetésére és a kéz alatdmasztasara is szolgal.
A szerszamtartd magassagallitdsa a befogdkar ki-
oldasa utan toérténik. A tovabbforgatashoz hiuzza a
nyil irdnyaba.

« Allitsa be a szerszamtartét a munkadarabtél 1 — 3
mm tavolsagra. Ellendrizze a beallitast, és ehhez
forgassa kézzel a munkadarabot.

« Allitsa be a szerszamtart6t a munkadarab tengelye
folé kb. 3 mm-rel. Ellenérizze Ujra a beallitast oly
maodon, hogy ismét forgassa kézzel a munkadara-
bot.

+ Az excenteres befogé kioldasa utan a tartékonzol
hosszanti iranyban az agy teljes hosszaban és ke-
resztiranyban a munkadarabig &llithaté. Ezen kivul
a tartékonzol mindkét oldalra tdbb mint kb. 45°-kal
elfordithato.

« Sik felulet megmunkalasahoz forgassa el a szer-
szadmtartot 90°-kal és allitsa a megmunkalandé fe-
lilethez. Az esztergaszerszamtdl fliggéen allitsa a
szerszamtartot legfeliebb 6 mm-rel a munkadarab
tengelye ala.

« Ha elforditja az orsofejet, akkor hosszabbitassal
hasznalja a szerszamtartét (11. abra).

« Ehhez ezt az orsdszekrény bal oldalardl helyezze
be, hogy nagyobb tablakat is megmunkalhasson




Szerszamvezetés, 11 abra

Példa a szerszamvezetésre a leggyakoribb alapfor-
mak megmunkalasakor. Miutan csatlakozott az aram-
halozathoz, az esztergagép Uzemkész. Ezzel kapcso-
latban vegye figyelembe az ,Elektromos csatlakozta-
tas“ pontot.

Munkavégzési utasitasok

A szakszerii esztergalas elofeltétele a kifogasta-
lan, élesre koszoriilt esztergaszerszam.

Anyagvalasztas

+ Az esztergalandé fa legyen j6 minéségl és ne le-
gyen rajta hiba, mint példaul keresztiranyu repedés,
fellleti repedés vagy gorcs. A hibas fa kdnnyen
széthasad, és kockazatot jelent a felhasznal6 és a
gép szamara.

» Ragasztott fabdl készilt munkadarabot csak ta-
pasztalt mesterember munkalhat meg. Az ilyen
fa esztergalasahoz gondos ragasztas sziikséges
gyenge pontok nélkil, mert a munkadarab a fellép6
centrifugalis eré miatt felrobbanhat.

Megjegyzés: A laikusoknak az alapismereteket kiza-
rélag témor anyagon célszer( elsajatitani.

Anyagel6készités

« Szdlfa esztergalasdhoz az anyagot el6zetesen
négyszog alakura kell vagni.

« Keresztiranyban darabolt fa esztergalasahoz az
anyagot el6zetesen szintén durvan méretre kell
vagni. A szalagflirésszel durvan flrészelje ki. A
nyolcszdgletl forma minésul alkalmasnak; igy nagy
mértékben elkerulhetdk a vibraciok.

Munkadarabok kézpontozasa, 12 abra

Az el6készitett munkadarabok kbzpontozasa fontos
munkafolyamat a gépbe torténd behelyezés el6tt. A
kdzpontozas a munkadarab kézepének a kimérését,
és pontozassal torténé megjeldlését jelenti.

Ussén 1,5 - 2 mm atmérsji mélyedést a kdzéppontba.
Amennyiben a munkadarab kézpontozasat nem pon-
tosan végzik, akkor a kiegyensulyozatlansag miatt tul
erds vibracio keletkezik. Ennek kévetkezménye lehet
a munkadarab kicsapodasa.

Megjegyzés: A munkadarab pontos kézpontozasa
tiszta kdrkérdés mozgast jelent.

Esztergalas kézben

« A még nyers munkadarabot alacsony fordulatsza-
mon kell megmunkaini.

« El6esztergalas utan, vagyis amikor a munkadarab
elérte az alapformat, valamint az egyenletes korko-
roés mozgast, lehet névelni a fordulatszamot.

« + A mozgd pontozé csucsot a kézi kerékkel a motor
kikapcsolasa utan kell idénként utanallitani.

+ A pontozo csucsnak fixen a faban kell lenni.

« A munkadarabot kézzel kell forgatni, hogy ellendriz-
ze a csucsok kdzotti rogzitettséget.

A munkadarab jelolése

A munkadarab befogasat néha a befejezés el6tt meg
kell sziintetni. Célszer( lehet el6zetesen megjeldini a
munkadarabot és a meneszt6t egy ceruzaval. Az Uj-
boli befogasnal illessze egymashoz a jeldléseket.

Szakirodalom

Szakiizletben megtalalhaté a vonatkozé szakirodalom
az esztergalassal kapcsolatban. Ez nagy segitség le-
het a kezd6k és a profik szamara is a munkavégzés-
hez, és szamos otletet adhat a megmunkalashoz.

A Elektromos csatlakozas

A beépitett elektromos motor készen all a hasznalat-
ra, ami megfelel a VDE és a DIN eléirasoknak.

A vevé oldali haldzati kapcsolatnak, valamint a hasz-
nalt hosszabbité kabelnek meg kell felelnie ezeknek
az elbirasoknak.

Fontos utasitasok

A motor tulterhelés esetén magatol kikapcsol. Az (el-
térd hosszusagu) hitési idd utan visszakapcsolhatja
a motort.

Sériilt elektromos csatlakozovezetékek

Az elektromos csatlakozévezetékek szigetelése

gyakran megseériil.

Ennek oka lehet:

+ Nyomasi helyek, ha a csatlakozovezetéket ablak-
vagy ajtéréseken keresztul vezeti.

« Torési helyek a csatlakozdvezetékek szakszeritlen
régzitése vagy vezetése miatt.

» Vagasi helyek a csatlakozévezetéken vald athaj-
tas miatt.

+ Szigetelés sérllése a fali csatlakozdaljzatbdl valo
kiszakitas miatt.

+ Repedések a szigetelés dregedése miatt.

Ne hasznaljon ilyen sérilt elektromos csatlakozove-
zetékeket, mivel hasznalatuk a szigetelés sériilése
miatt életveszélyes. Rendszeresen ellenérizze, hogy
nem sérlltek-e az elektromos csatlakozdovezetékek.
Ugyeljen arra, hogy ellenérzéskor a vezeték ne csat-
lakozzon a halozatra.

Az elektromos csatlakozovezetékek feleljenek meg
a vonatkoz6 VDE és DIN rendelkezéseknek. Csak
H 07 RN jel6lésl csatlakozévezetékeket hasznaljon.
A csatlakozévezeték tipusanak megnevezését a ve-
zetéken fel kell tintetni.

Valtéaramu motor

» A halozati fesziltség 230 V~ legyen

+ A 25 méternél révidebb hosszabbité vezetékek ke-
resztmetszete 1,5 négyzetmilliméter legyen.

Az elektromos berendezések csatlakoztatasat és ja-
vitasat csak villamossagi szakember végezheti.

Kérdései esetén az alabbi adatokat kell megadni:
+ Motorgyarté

» Gép tipuscimkéjének adatai

» Motor tipuscimkéjének adatai

A motor visszakildése esetén mindig a teljes, a kap-
csolét is tartalmazo meghajtéegységet kiildje vissza.
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A Karbantartas

- Javitasi, karbantartasi és tisztitasi munkalatokat és
az Uzemzavarok elharitasat alapvetéen csak a haj-
tas kikapcsolasa utan szabad elvégezni.

A javitasi és karbantartadsi munkalatok befejezése
utan azonnal szereljen a helyére minden védé- és
biztonsagi berendezést.

Szerszamcserénél a szerszambefogashoz tisztitsa
meg és finoman olajozza be az orsomenetet.
Csavarozza ki alkalmanként a nyeregszeg hivelyét,
tisztitsa meg és fujjon ra szaraz ken6anyagot. Zsi-
rozza be menetes orsoét. Ellendrizze a nyeregszeg
excenteres befogdjat és a szerszamtartot, és szik-
ség esetén dllitsa utan. Ehhez hizza utan a szorito-
talp alatti hatlapu anyat. Ellen&rizze a hajtoszijat és
szikség esetén cserélje ki.

Szerviz-informaciok

Figyelembe kell venni, hogy ennél a terméknél a ko-
vetkezd részek mar hasznalat szerinti vagy természe-
tes kopasnak vannak alavetve ill. a kdvetkezd részek-
re van mint fogydeszkdzokre sziikség.

Gyorsan kopo részek*: Szénkefék, ékszij

* nincs okvetlendl a szallitas terjedelmében!

Megsemmisités és Ujrahasznositas

A szallitasi karok megakadalyozasahoz a készi-
Iék egy csomagolasban talalhatdé. Ez a csomagolas
nyersanyag és ezaltal ismét felhasznalhatd vagy pe-
dig visszavezethet6 a nyersanyagi korforgashoz. A
készilék és annak a tartozékai kiildnbdz6 anyagokbdl
allnak, mint példaul fémbdl és mianyagokbdl. Vigye a
karosult alkatrészeket a kiilénhulladék megsemmisi-
tési helyhez. Erdekl6djon utanna a szakiizletben vagy
a kézségi kozigazgatasnal!

Ne dobja a hasznalt berendezéseket a haztartasi
hulladékba!

Ez a szimbdlum arra hivja fel a figyelmet, hogy
E: a terméket az elektromos és elektronikus be-

rendezések hulladékairél szélé iranyelv
mmm (2012/19/EU) és a nemzeti térvények értelmé-
ben nem szabad a haztartasi hulladékba dobni. Ezt
a terméket egy erre alkalmas gydjtéhelyen kell lead-
ni. Ez torténhet példaul egy hasonlé termék vasarla-
sakor térténd visszaadassal vagy az elektromos és
elektronikus berendezések hulladékait tjrahasznosi-
t6 hivatalos gy(jtéhelyen torténé leadassal. A hasz-
nalt berendezések szakszeritlen kezelése a hasznalt
elektromos és elektronikai berendezésekben gyakran
megtalalhaté potencialisan veszélyes anyagok miatt
negativ hatassal lehet a kdrnyezetre és az emberek
egészségére. Ezen termék szakszeril artalmatlanita-
saval raadasul a természeti er6forrasok hatékony
hasznalatahoz is hozzajarul. A hasznélt berendezé-
sek gyujtéhelyeivel kapcsolatban a varosvezetésnél,
a helyi kozterllet-fenntartonal, az elektromos és
elektronikus berendezések hivatalos gyujt6helyén
vagy a hulladékszallité vallalatnal érdeklédhet.

Hibaelharitas

Uzemzavar Lehetséges ok

A motor nem indul be | a) Nincs aram
b) Kapcsold, kondenzator

vezeték

c) Hibas az elektromos hosszabbito

Elharitas

a) Ellendrizze a halézati biztositékot

b) Vizsgalja felll villamossagi szakember

c) Huzza ki a halézati csatlakozédugot,
ellendrizze, sziikség esetén cserélje
ki

A furatok nagyobbak

lesznek, mint a furo parhuzamos egymassal

Az orsoszekrény és a nyeregszeg nem

A nyeregszeg csucsa alapjan igazitsa be
az orsoszekrényt.

Ehhez helyezze az esztergaorsoba a
menesztét, és a nyeregszeget a csuccsal
kb. 1 mm tavolsagra allitsa.

Megmunkalas
kdzben a
munkadarab remeg

meglazul

c) Tul nagy a fordulatszam

a) Megmunkalas kézben a munkadarab

b) A kdzpontositas nincs kdzépen

a) Vegye figyelembe a kezelési
utasitasban megadott munkavégzési
utasitasokat

b) Vegye figyelembe a kezelési
utasitasban megadott munkavégzési
utasitasokat

¢) Valasszon alacsonyabb
fordulatszamot

A szerszamtarté
vagy a nyeregszeg
nem szorithaté be

Az excenteres befogo beallitasa

Az alsé részen csavarja meg a hatlapu
anyat dugdkulccsal kb. % fordulattal
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Scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Gunzburger StralRe 69

D-89335 Ichenhausen

Gerbiamas kliente,

Mes linkime Jums daug dziaugsmo ir didelés sékmés
dirbant su nauja ,scheppach” masina.

Nurodymas:

pagal galiojantj Atsakomybés uz gaminj jstatyma Sio
jrenginio gamintojas neatsako uz zalg, kuri atsiranda
Siame jrenginyje arba dél jo:

* netinkamai naudojant,

+ nesilaikant naudojimo instrukcijos,

* remontuojant tretiesiems asmenims, nejgaliotiems
specialistams,

montuojant ir kei¢iant neoriginalias atsargines dalis,
naudojant ne pagal paskirtj,

sugedus elektros jrangai, nesilaikant elektrai kelia-
mai reikalavimy ir VDE nuostaty 0100, DIN 57113 /
VDEO113.

Rekomenduojame:

PrieS montuodami ir pradédami eksploatuoti perskai-
tykite visg naudojimo instrukcijos teksta.

Si naudojimo instrukcija turi Jums palengvinti susi-
pazinti su Jasy masina ir jo naudojimo pagal paskirtj
galimybémis.

Naudojimo instrukcijoje pateikiami nurodymai, kaip su
masina dirbti saugiai, tinkamai ir ekonomiskai bei kaip
iSvengti pavojy, sutaupyti remonto islaidy, sutrumpinti
masinos prastovos laikus bei padidinti patikimumg ir
pailginti eksploatavimo trukme.

Be Sioje naudojimo instrukcijoje pateikty saugos nuos-
taty, batinai privalote laikytis masinos eksploatavimui
galiojanciy taisykliy.

Laikykite naudojimo instrukcijg plastikiniame maiSe-
lyje, apsaugoje nuo purvo ir drégmes, prie masinos.
Prie$ pradédami dirbti, visi operatoriai jg privalo per-
skaityti ir jos atidZiai laikytis. Prie ma$inos leidZziama
dirbti tik asmenims, instruktuotiems, kaip jg naudoti ir
informuotiems apie su tuo susijusius pavojus. Bitina
laikytis reikalaujamo amziaus cenzo.

Bendrieji nurodymai

» ISpakave visas dalis, patikrinkite, ar néra galimy
transportavimo pazeidimy. Reklamacijy atveju ne-
delsdami informuokite tiekéjg. Véliau reklamacijos
nebus pripazintos.

 Patikrinkite siuntos komplektacija.

+ Prie§ naudodami, pagal naudojimo instrukcijg susi-
pazinkite su jrenginiu.

» Priedams bei greitai susidévinCioms ir atsarginéms
dalims naudokite tik originalias dalis. Atsarginiy da-
liy jsigysite iS savo ,scheppach® prekybos atstovo.

+ UzZsakydami nurodykite misy gaminiy numerius bei
jrenginio tipg ir pagaminimo metus.

Komplektacija

MedzZio tekinimo staklés
|rankio atrama
Pavalkeélis (Fig. 1.2, A)
Arkliukas
Stamiklis (Fig. 1.2, C)
Tekinimo skydas
Verzliaraktis SW 32 (Fig. 1.2, D)
Naudojimo instrukcija

Techniniai duomenys
Konstrukciniai

matmenys o 1610 x 490 x 1175
ligis x plotis x aukstis,

mm

Lizdo aukstis 910

Art. Nr. 8800 1925 (1" x 8 TPI)

Suklio galvutés sriegis Art. Nr. 8800 1926 (M 33)

Suklio galvutés kagis MK 2
yiréunés aukstis virs 175
lizdo, mm

Virsanés plotis, mm 1050
Skersmuo vir$ lizdo, 355
mm

Skersmuo tarp 262
virsaniy, mm

Irankio atramos ilgis, 300
mm

Tekinimo skydas @ mm 150
Svoris kg 92

Tekinimo suklys su dulkéms nelaidziais tiksliaisiais
radialiniais rutuliniais guoliais

500/600/750/900/1100/

Sy e el il 1200/1400/1600/1800/2100

Arkliukas
Arkliuko kagis MK 2

Arkliuko kiaurymés
(tusciaviduris suklys) 9
@, mm

Pinolés reguliavimas,
mm

55

Pavara

Elektros variklis 230-240V/50 Hz

Imamoji galia P1 kW 0,75
Atiduodamoiji galia
P2 kW 0.50
Sakiy skaicius 1/min. 1400
Variklio apsauga igen
Pazemintosios jtampos .

o igen
suveikimas
Junlg|kl|q ir kistuky Tinklo ki&tukas
derinys
Darbo rezimas S6 40%

TriukSmo vertés

Pagal EN 23746 garso galios lygiui arba EN 31202
(apskaiciuota pagal EN 31204 A.2 priedo pataisos
koeficientg k3) garso slégio lygiui darbo vietoje nu-
statytos spinduliuojamojo triuk§mo vertés atitinka ISO
7904 A priede nurodytas darbo sglygas.

Garso galios lygis, dB

Tuscioji eiga L, = 81,9 dB(A)
Apdorojimas L, = 84,5 dB(A)

Garso slégio lygis darbo vietoje, dB
TuscCioji eiga Lopeg = 72,4 dB(A),
Apdorojimas L , . = 76,2 dB(A)

leedu 91




Nurodytoms emisijos vertéms galioja matavimo
neapibrézties priedas K=3 dB

Pasiliekame teise atlikti techninius pakeitimus!

Paaiskinimas (1.1 pav.)

1. Priekiné galvuté
Tekinimo skydas

Jrankio atrama  su
ir prispaudziamoji svirtis
Arkliuko virsane
Prispaudimo rankena
Arkliukas

IScentriné prispaudziamoji svirtis (galinéje arkliuko
puséje)

8. Tekinimo lizdas

9. ]j./i§j. jungiklis

10. Sukimosi krypties jungiklis

11. Sikiy skaiciaus nustatymo svirtis

12. Priekinés galvutés prispaudimo svirtis

13. Stovo kojelés

14. Pagrindo plokstés

15. Stovas

A Bendrieji saugos nurodymai

Sioje naudojimo instrukcijoje su Jiisy sauga susi-

jusias vietas mes pazyméjome $iuo Zenklu A

» Perduokite saugos nuorodas visiems prie masinos
dirbantiems asmenims.

» Ant stakliy turi bati visos saugos ir pavojy nuorodos
bei jos turi bati jskaitomos.

+ Patikrinkite prijungimo prie tinklo laidus. Nenaudo-
kite pazeisty laidy.

+ Atkreipkite démesj j tai, kad maSina stovéty stabiliai
ant tvirto pagrindo.

+ Bikite atsargis dirbdami: Pavojus susizaloti pirs-
tus, rankas ir akis.

+ Stebékite, kad vaikai nesiartinty prie masinos, kuri
prijungta prie tinklo.

+ Dirbant prie masinos, turi bati sumontuoti visi ap-
sauginiai jtaisai ir danggiai.

» Operatoriai turi bati ne jaunesni nei 18 mety. Mo-
kiniai turi bdti ne jaunesni nei 16 mety, taiau prie

w N

iScentriniu verztuvu

No ok

* Neblaskykite prie masinos dirbanciy asmenu.

* Masinos valdymo vietoje neturi bati skiedry ir me-
dienos atlieky.

 Vilkékite prigludusius drabuzius. Nusiimkite papuo-
Salus, Ziedus ir laikrodzius.

» Norédami apsaugoti ilgus plaukus, uzsidékite kepu-
re arba galvos tinklelj.

« Nemuavékite darbiniy pirstiniy.

» Dirbdami uzsidékite apsauginius akinius.

» Atkreipkite démesj j variklio sukimosi kryptj — Zr.
~Elektros prijungimas®.

+ Atkreipkite démes;j | tai, kad baty tinkamai nustaty-
tas stakliy sdkiy skaicius.

» NeiSmontuokite ir nepadarykite netinkamais naudoti
stakliy saugos jtaisy.

* Permontavimo, nustatymo, matavimo ir valymo dar-
bus atlikite tik iSjunge variklj. IStraukite tinklo kiStukg
ir palaukite, kol besisukantis jrankis sustos.

» Norédami paSalinti sutrikimus, iSjunkite stakles. 13-
traukite tinklo kiStuka.
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+ Elektros instaliacijos jrengimo, remonto ir techninés
priezitros darbus leidziama atlikti tik specialistams.

» Baige remonto ir techninés priezilros darbus, vél
i$ karto sumontuokite visus apsauginius ir saugos
jtaisus.

* Jrankio atramg pritraukite kuo ar&iau ruosSinio.

* Apdirbant medinius ruoSinius, apskritiminis greitis
turi bati ne didesnis nei 25 m/s. Atkreipkite démesj
suklio skiy skai¢iaus schema!

« Atsizvelkite | suklio sukimosi kryptj — zr. apgrezimo
jungiklj.

* Prie$ tvirtindami ruoSinius, tarp galy abiejose pusé-
se padarykite centravimo kiauryme.

* Didelius ir nesubalansuotus ruosSinius apdorokite su
nedideliu sdkiy skai€iumi ir prireikus prie$ tai atitin-
kamai apipjaustykite juostiniu pjiklu.

* Milzinisky ruoS$iniy nenaudokite.

+ Prie$ jjungdami stakles patikrinkite, ar ruoSinys sau-
giai jverztas.

+ Prie$ jjungdami stakles, nutraukite verziamajj rakta
arba verziamuosius kaiScius.

+ Visada uzdarykite dirzo uzdangalg.

« Darbus su trijy arba keturiy kumsteliy griebtuvu .lei-
dziama atlikti tik sumontavus kumstelinio griebtuvo
apsauga.

+ 18einan€iy ruo8iniy niekada nestabdykite ranka.
Niekada nematuokite besisukancio ruosinio.

« Dirbkite tik su gerais iSgalgstais jrankiais.

+ Obliavimo jrankj visada kreipkite abiem rankomis.

+ Atkreipkite démes;j j tai, kad baty tinkamai nustaty-
tas sidkiy skaicius.

+ Prie$ pasiSalindami i§ darbo vietos, iSjunkite variklj.
IStraukite tinklo kistuka.

» Net ir tik Siek tiek pakeite stovéjimo vieta, atjunkite
masing nuo visy iSoriniy energijos tiekimo Saltiniy!
Prie$ atnaujindami eksploatavimg, stakles tinkamai
prijunkite prie tinklo.

Ispéjimas! Eksploatuojant Sis elektrinis jrankis suda-
ro elektromagnetinj lauka. Tam tikromis aplinkybémis
Sis laukas gali veikti aktyvius arba pasyvius medici-
ninius implantus. Norint sumazinti rimty arba mirtiny
suzalojimy pavojy, prie§ naudojant elektrinj jtaisa,
me pasikonsultuoti su savo gydytoju arba medicininiy
implanty gamintoju.

/A Naudojimas pagal paskirtj

+ Staklés atitinka galiojancig EB Masiny direktyva.

» Naudokite tik techniSkai nepriekaistingos biklés
stakles ir tik pagal paskirtj, atsizvelgdami j sauga
ir pavojus bei laikydamiesi naudojimo instrukcijos!
Ypa¢ nedelsdami paS$alinkite (paveskite pasalinti)
sutrikimus, galin€ius paveikti sauga!

* Medzio tekinimo staklés skirtos tik medienai apdirb-
ti.

» Bet koks kitoks naudojimas laikomas ne pagal pa-
skirti. Uz dél to patirtg zalg gamintojas neatsako.
Rizika tenka vien tik naudotojui.

+ Laikykités gamintojo saugos, darbo ir techninés
priezidros reikalavimy bei techniniuose duomenyse
nurodyty matmenuy.

+ Batinai laikykités galiojanciy nelaimingy atsitikimy
prevencijos taisykliy ir kity, visuotinai pripazinty
saugumo technikos taisykliy.




» Stakles leidziama naudoti, techni$kai prizidréti arba
remontuoti tik asmenims, kurie yra su tuo susipaZzi-
ne ir informuoti apie pavojus. Atlikus savavaliSkas
masinos modifikacijas, uz su tuo susijusig zalg ga-
mintojas neatsako.

» Stakles leidziama naudoti tik su originaliais gamin-
tojo priedais ir jrankiais.

|sidemékite, kad musy prietaisas néra skirtas komer-
ciniam, prekybiniam ar pramoniniam naudojimui. Mes
neprisiimame jokios atsakomybés, jei gaminys bus
naudojamas komerciniams, prekybiniams arba pra-
moniniams bei panasiems tikslams.

A Liekamosios rizikos

Masina pagaminta pagal technikos lygj ir pripa-
zintas saugumo technikos taisykles. Taciau dir-
bant galima paviené liekamoji rizika.

» Apdirbkite tik atrinktg medieng be tokiy defekty,
mai. Defektuota mediena yra linkusi pleiséti ir dir-
bant kyla rizika.

» Nekruops$diai suklijuota mediena dél iScentrinés je-
gos apdirbant gali sprogti.

» Prie$ tvirtindami ruoS$inj apipjaustykite iki kvadrato
formos, iScentruokite ir stebékite, kad jis bty sau-
giai pritvirtintas. Dél ruoSinio disbalanso kyla pavo-
jus susizaloti.

» Pavojus susizaloti dél nesaugiai kreipiamo jrankio
esant netiksliai pristumtai jrankio atramai ir atSipu-
siam tekinimo jrankiui. Tinkamo tekinimo sglyga yra
nepriekaistingas, astrus tekinimo jrankis.

» Pavojus sveikatai del besisukancio ruoSinio dél ilgy
plauky ir laisvy drabuziy. Naudokite asmenines ap-
saugines priemones, pavyzdziui, plauky tinklelj ir
prigludusius drabuZius.

« Pavojus sveikatai dél medzio dulkiy arba skiedry.
Naudokite asmenines apsaugines priemones, pa-
vyzdziui, akiy apsaugg ir respiratoriy.

» Pavojus sveikatai dél elektros srovés, naudojant ne-
tinkamus elektros prijungimo laidus.

» Be to, nepaisant visy priemoniy, kuriy buvo imtasi,
galima neakivaizdi liekamoji rizika.

» Liekamajg rizikg galima sumazinti, jei bus laikoma-
si saugos nurodymy ir jrenginys bus naudojamas
pagal paskirtj bei bus atsizvelgta j visg naudojimo
instrukcija.

Montavimas (2-5 pav.)

Dél pakavimo technikos Jisy medzio tekinimo staklés

sumontuotos iS dalies.

» 2 pav. Stovo kojeles poromis Siek tiek prisukite prie
virSutinio stovo kampuocio (po 3 varztus su ploks-
Ciomis apvaliomis galvutémis M8 x 12 su poverzle ir
verzle), uzdékite atramines plokstes.

+ 3 pav. Stovg su stovo kojelémis taip pat prisukite
tik ranka (po 2 varztus su apvaliomis plokS&iomis
galvutémis M8 x 12 su poverzle ir verzZle).

» Pastatykite stovg ant lygaus pavirSiaus.

» 4 pav. Medzio tekinimo stakles uzdékite ant stovo
ir tvirtai prisukite 8 varztais su vidiniais $eSiabriau-
niais M8 x 35 su spyruokliniu Ziedu ir verzle.

+ Po tvirtai priverzkite visus stovo varztus.

« 5 pav. |statykite jungiklj i§ vidaus j stovo kojele ir
prisukite kryZzminiais iSdroziniais varztais M4 su po-
verzle ir verzle.

Eksploatacijos pradzia

Pries eksploatacijos pradzig bitinai atsizvelkite j
naudojimo instrukcijoje pateiktus saugos nurody-
mus.

Pries pradédami eksploatuoti, nuo suklio arba
tvirtinimo jrankiy pasalinkite verziamuosius jtva-
rus arba rakta!

Apgrezimo jungiklis, 6 pav.
Jisy medzio tekinimo staklés yra su apgrezimo jungi-
kliu. Variklis visada jjungiamas ir iSjungiamas darbiniu

jungikliu. I = zalias; 0 = raudonas.

Apgrezimo jungiklis yra tik sukimosi krypties ,parinki-
mo jungiklis®. Atitinkamiems darbams sukimosi kryptj
galite pakeisti i$ kairés j deSine.

Svarbu: sukimosi kryptj galima keisti tik sustojus vari-
kliui. 18junkite variklj — pakeiskite sukimosi krytj — jjun-
kite variklj.

Saugumo sumetimais veikiant varikliui sukimosi kryp-
ties perjungti nejmanoma. Apgrezimo jungiklis padeé-
tyje ,0% iSjungia variklj, todél jj vel reikia paleisti zaliu
jjungimo mygtuku.

Sikiy skai¢iaus nustatymas

Sikiy skaiciy galima nustatyti tik iStraukus tinklo kis-
tuka!

Tinkamas siikiy skai¢ius matomas sikiy skaiciaus di-
agramoje ant priekinés galvutés.

Sakiy skaiciaus diagrama numatyta vidutinio kietumo
medienai.

Tinkamas sukiy skaiCius priklauso nuo jvairiy veiks-
niy, pavyzdziui:

» medienos rasies ir savybiy;

* medienos iSlaikymo ir sausumo;

* ruoSiniy skersmens ir ilgio;

* medienos briaunuotumo arba iSsikerojimo;

* i$ anksto aptekinty, iSsikerojusiy ruosiniy plocio;

* tekinimo jrankiy, tekinimo technikos;

« ar tai ruoSiniai i$ klijuotinés medienos.

Sékmingas tekinimas nepriklauso nuo didelio sikiy
skaiciaus, o nuo teisingo tekinimo jrankiy naudojimo.

Sikiy skai¢iaus nustatymo taisyklés
Mazas sikiy skaicius:

« didelio skersmens ruoSiniams;

« didelio skersmens kietiems ruoSiniams;
« ilgiems, neiSsikerojusiems ruosiniams;
* klijuotinei medienai.

Sikiy skai¢iaus nustatymas (7 pav.)

+ Sikiy skai€iy visada reguliuokite esant jjungtai ma-
Sinai.

» Patraukus svirtis atsifiksuoja ir ja galima pasukti |
norimg pakopa, kurioje svirtj vél reikia uzfiksuoti.
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Svarbu: prie$ tvirtindami naujg jrankj, nustatykite
jrankio skersmenij ir, priklausomai nuo jo, stikiy skaiciy
pagal stkiy skai€iaus diagramga. Esant nesubalansuo-
tiems arba labai dideliems ruosSiniams, pasirinkite bent
1 pakopa mazesnj sukiy skaiciy.

Pavalkélis, 1.2, A pav.
Pavalkélis naudojamas tik darbams ,tarp virSaniy“.

Tekinimo skydas, 1.1 pav.
Tekinimo skydas naudojamas esant plokstiems dide-
liems ruoSiniams.

Tvirtinimo jrankiy keitimas

+ Atlaisvinkite srieginj kaistj tvirtinimo jrankio kote.

« Laikykite suklj jtvaru ir SeSiabriauniu raktu atlaisvin-
kite tvirtinimo jrankj.

Priekiné galvuté, 8 pav.

+ Atlaisvinus prispaudimo rankeng ir patraukus fiksa-
vimo kaistj, priekine galvute galima pasukti iki 180°
(fiksavimo padétys 60°/90°/135°/180°).

+ Kiekvienoje padétyje prieking galvute reikia pritvir-
tinti vel.

» Priekine galvute atlaisvintoje padétyje reikia istie-
sinti medzio tekinimo stakliy guolyje, kad jrankio
atramg i$ kairés bty galima sumontuoti ant arkliu-
ko.

+ Siose padétyse galite apdirbti didesnio skersmens
ruosinius.

Arkliukas

« Atlaisvinus iScentrinj verztuvg, arkliukg galima regu-
liuoti per visg lizdo ilgj ir jj galima pritvirtinti bet kokiu
atstumu iki priekinés galvutés.

» Norédami pritvirtinti ruoSinj tarp virSdniy, atlaisvinki-
te verziamajg svirtj, mazdaug 20 mm iSsukite pinole
ir pritvirtinkite.

 Pristumkite arkliukg prie ruoSinio ir jstatykite arkliu-
ko virSiine j pagilintg vidurio taska.

« I8sukite arkliuko pinole tiek, kol arkliuko vir§tné bus
jtvirtinta medienoje. Vél priverzkite verziamajg svir-
tj.

+ Sukite ruoSinj ranka ir patikrinkite, ar ruoSinys tvirtai
laikosi tarp vir§aniy ir gali laisvai suktis.

Arkliuko virSanés keitimas, 1.1, 4 pav.

« Atlaisvinkite prispaudimo svirtj (5).

« Atsukite arkliuko pinole iki galo atgal, kol galésite
nuimti virsane.

Jrankio atrama, 9, 10 pav.

 Jrankio atrama skirta tekinimo jrankiams saugiai
kreipti ir tuo paciu yra atrama rankoms. Jrankio atra-
mos aukstis reguliuojamas atlaisvinus verZziamajag
svirti. Norédami sukti toliau, patraukite rodyklés
kryptimi.

+ Jrankio atrama pritraukite 1-3 mm atstumu prie ruo-
Sinio. Patikrinkite nustatymg. Tam pasukite ruoSinj
ranka.

* Jrankio atramg pritraukite mazdaug 3 mm vir§ ruo-
Sinio asies. IS naujo patikrinkite nustatymag. Tam vél
pasukite ruosinj ranka.
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 Atlaisvinus iScentrinj verztuvg, atramine gembe ga-
lima reguliuoti iSilgine kryptimi per visg lizdo ilgj ir
skersine kryptimi iki ruoSinio. Be to, gembe galima
pasukti j abi puses daugiau nei 45°.

» Norédami apdirbti lygy pavirsiy, jrankio atramg pa-
sukite 90° ir pristumkite prie pavirSiaus, kurj reikia
apdirbti. Priklausomai nuo tekinimo jrankio, pristum-
kite jrankio atramg iki 6 mm po ruo$inio asimi.

+ Jei suklio galvuté pasukama, naudokite jrankio atra-
ma su ilginamuoju elementu (11 pav.).

» Tuo tikslu jis jstatomas priekinés galvutés kairéje,
kada dabar bty galima apdirbti didesnius diskus.

Jrankiy kreipimas, 11 pav.

Jrankiy kreipimo pavyzdys apdirbant dazniausias pa-
grindines formas. Prijungus prie elektros srovés tinklo,
tekinimo staklés yra parengtos darbui. Tam atkreipkite
démesj j punkta ,Elektros prijungimas®.

Darbo nurodymai

Tinkamo tekinimo sglyga yra nepriekaistingas,
astrus tekinimo jrankis.

Medziagos parinkimas

+ Tekinama mediena turi bati geros kokybés, be de-
fekty, pvz., skersiniy jtrikimy, pavirSiaus jtrakimy
arba Sakotumy. Defektuota mediena yra linkusi plei-
Séti bei kelia rizikg naudotojui ir stakléms.

* RuoSinius i$ klijuotinés medienos turéty apdirbti tik
patyres amatininkas. Tekinant tokig mediena, reikia
kruopsciai suklijuoti be silpny viety, nes ruoSinys
dél susidarancios iScentrinés jégos gali sprogti.

Nurodymas: pagrindines Zinias neprofesionalas ture-
ty jgyti apdirbdamas masyvias medziagas.

Medziagos paruosimas

» Norint tekinti ilgg medieng, i$§ medziagos i$ pradziy
reikia iSpjauti kvadrato forma.

* Norint tekinti skersinius, i medziagos i§ pradziy
reikia iSpjauti kvadrato forma. ISpjaukite juostiniu
pjuklu. Tinka aStuonkampé forma; taip iSvengiama
vibracijos.

Ruosiniy centravimas, 12 pav.

Paruosty ruosiniy centravimas yra svarbus darbo eta-
pas pries jstatant j stakles. IScentruoti reiSkia iSmatuo-
ti ruoSinio vidurio taska ir jj pazymeti Zymekliu.
Vidurio taske padarykite 1,5—-2 mm skersmens jgilini-
ma.

Jei ruoSinys iScentruojamas netiksliai, dél disbalanso
susidaro stipri vibracija. Pasekmé gali bati ruoSinio is-
sviedimas.

Nurodymas: tiksliai iScentravus ruoSinj, uztikrinamas
tolygus sukimasis.

Tekinant

+ Dar neapdirbtg ruoS$inj apdirbkite mazu sidkiy skai-
Ciumi.

+ 18 anksto aptekinus, t. y. kai gaunama ruoSinio pa-
grindiné forma ir uztikrinamas tolygus sukimasis,
sikiy skaiciy galima padidinti.

* I8jungus variklj, kartu besisukancig bréztuvo virsa-
ne reikia retkarciais nustatyti smagraciu.




« Bréztuvo virSané turi bati jtvirtinta medienoje.
» Sukite ruosinj ranka, kad patikrintumeéte jtvirtinimg
tarp virsaniy.

Ruosinio zyméjimas

Retkarciais ruosinj reikia atlaisvinti prie$ baigiant ap-
dirbti. 18 pradziy pieStuku ant ruoSinio ir pavalkélio rei-
kia padaryti Zyma.

Vél jtvirtinus padarykite Zzymg ant zymos.

Specializuota literatara

Specializuotos prekybos vietose galima jsigyti speci-
alizuotos literattros apie tekinimg. Pradedantiesiems
ir Zenklintojams tai yra didelé pagalba dirbant ir ap-
dirbant.

A Elektros prijungimas

Prijungtas elektros variklis yra parengtas naudoti.
Jungtis atitinka tam tikras VDE ir DIN nuostatas.
Kliento tinklo jungtis ir naudojamas ilginamasis laidas
turi atitikti Siuos reikalavimus.

Svarbis nurodymai
Esant variklio perkrovai, jis iSsijungia savaime. Jam
atvésus (trukmé skirtinga), variklj galima jjungti vél.

Pazeistas elektros prijungimo laidas

Daznai pazeidziama elektros prijungimo laidy izoliaci-

ja. Priezastys yra:

 prispaudimo vietos, kai prijungimo laidai nutiesiami
pro langus arba dury plySius;

* sulenkimo vietos netinkamai pritvirtinus arba nutie-
sus prijungimo laida;

* jpjovimo vietos pervaziavus prijungimo laidg;

* izoliacijos pazeidimai iSpléSus i sieninio kiStukinio
lizdo;

« jtrokimai dél izoliacijos senéjimo.

Tokiy pazeisty elektros prijungimo laidy negalima

naudoti ir dél pazeistos izoliacijos jie yra pavojingi

gyvybei.

Reguliariai tikrinkite, ar elektros prijungimo laidai ne-
pazeisti. Atkreipkite démesj | tai, kad tikrinant prijungi-
mo laidas nekaboty ant elektros sroves tinklo.
Elektros prijungimo laidai turi atitikti tam tikras VDE ir
DIN nuostatas. Naudokite prijungimo laidus, pazymé-
tus H 07 RN. Zyma tipo pavadinime prijungimo kabe-
lyje yra privaloma.

Kintamosios srovés variklis

 Tinklo jtampa turi bati 220-240 V.

« llginamujy laidy iki 25 milgio skerspjavis turi bati 1,5
kvadratinio milimetro.

Prijungti ir remontuoti elektros jrangg leidZziama tik
kvalifikuotam elektrikui.

Kilus klausimy, nurodykite tokius duomenis:

« variklio gamintoja;

« variklio sroveés rasj;

» duomenis i$ jrenginio specifikacijy lentelés;
» duomenis i$ jungiklio specifikacijy lentelés.

Grazindami variklj, visada atsiyskite ir visg pavaros
mazga su jungikliu.

A Techniné priezitira

* Remonto, techninés priezidros ir valymo bei veiki-
mo sutrikimy Salinimo darbus i§ esmés atlikite tik
iSjunge pavara.

» Baige remonto ir techninés priezidros darbus, vél
iS karto sumontuokite visus apsauginius ir saugos
jtaisus.

* Jrankio tvirtinimo suklio sriegj iSvalykite ir Siek tiek
sutepkite keisdami jrankj.

 Pasitaikius progai iSsukite arkliuko pinole, jg iSvaly-
kite ir apipurk$kite sausa slydimo priemone. Sutep-
kite srieginj sukl;.

» Patikrinkite arkliuko ir jrankio atramos iScentrinj
verztuva bei prireikus sureguliuokite. Tam priverzki-
te SeSiabriaune verzle ir prispaudimo kumstel;.

« Patikrinkite pavaros dirzg ir prireikus jj pakeiskite.

Aptarnavimo informacija

Reikia atsizvelgti j tai, kad atitinkamos Sio produkto
detalés priklausomai nuo naudojimo arba natdraliai
nusidévi, arba yra reikalingos kaip darbiné medziaga.
Besidévincios detalés*: Anglies Sepetéliai, trapecinis
dirzas

* netiekiamos kartu su prietaisu!

Utilizavimas ir pakartotinis atgavimas

Siekiant iSvengti transportavimo paZzeisimy, jrenginys
yra pakuotéje. Si pakuoté yra Zaliava, taigi, jg galima
naudoti pakartotinai arba grazinti | medZiagy cirku-
liacijos ciklg. Jrenginys ir jo priedai sudaryti i$ jvairiy
medziagy, pvz., metalo ir plastiky. Pristatykite suge-
dusias konstrukcines dalis j specialiy atlieky utilizavi-
mo punkta. Teiraukités specializuotoje parduotuvéje
arba bendrijos administracijos skyriuje!

Nemeskite seny prietaisy j buitines atliekas!

Sis simbolis rodo, kad pagal Direktyva del elek-
E tros ir elektroninés jrangos atlieky (2012/19/ES)

ir nacionalinius jstatymus Sio gaminio negalima
mmmm mesti j buitines atliekas. Sj gaminj reikia atiduo-
ti j tam numatyta surinkimo punkta. Tai galima, pvz.,
atlikti perkant atiduodant panasy gaminj arba prista-
tant j jgaliotg surinkimo vieta, kurioje paruoSiami se-
ni elektriniai ir elektroniniai prietaisai. Netinkamai el-
giantis su senais prietaisais, dél potencialiai
pavojingy medziagy, kuriy daznai biina senuose elek-
triniuose ir elektroniniuose prietaisuose, galimas nei-
giamas poveikis aplinkai ir Zmoniy sveikatai. Be to,
tinkamai utilizuodami §j gaminj, prisidésite prie efek-
tyvaus natdraliy iStekliy panaudojimo. Informacijos
apie seny prietaisy surinkimo punktus Jums suteiks
miesto savivaldybéje, vieSojoje utilizavimo jmonéje,
jgaliotame seny elektriniy ir elektroniniy prietaisy uti-
lizavimo punkte arba Jasy atliekas iSvezancioje ben-
drovéje.
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Sutrikimas

Galima priezastis

Ka daryti?

Variklis nepasileidzia

a) Néra srovés
b) Jungiklis, kondensatorius
c) Pazeistas ilginamasis laidas

a) Patikrinkite tinklo saugiklj

b) Paveskite patikrinti kvalifikuotam
elektrikui

c) Istraukite tinklo saugiklj, patikrinkite,
prireikus pakeiskite

ISgreziamos
didesnés skylés nei
naudojamas graztas

Priekiné galvuté ir arkliukas néra
lygiagretts

IStiesinkite priekine galvute pagal arkliuko
vir§ine. Tam | medzio tekinimo stakles
jstatykite griebtuva ir priglauskite arkliuko
vir§ine mazdaug iki 1 mm atstumo.

Dirbant ruosinys
dreba

a) Dirbant ruoSinys dreba
b) IScentruota ne per vidurj

c) Per didelis sukiy skaicius

a) Laikykités naudojimo instrukcijoje
pateikty darbo nurodymy

b) Laikykités naudojimo instrukcijoje
pateikty darbo nurodymy

c) Pasirinkite mazesnj sukiy skaiciy

Jrankio atramos arba
arkliuko negalima
pritvirtinti

IScentrinio verZtuvo nustatymas

Kaistiniu raktu mazdaug 2 apsukimo
paverzkite SeSiabriaune verZle apacioje
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Scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Gunzburger StralRe 69

D-89335 Ichenhausen

Godatais klient!

Vélam prieku un izdo$anos, stradajot ar So jauno ,sc-
heppach” ierici.

Noradijums!

STs ierices razotajs saskana ar spéka eso$o likumu

par razotaja atbildibu par razojumu kvalitati nav at-

bildigs par zaudéjumiem, kas rodas Sai iericei vai §is

ierices dé| saistiba ar:

* nepareizu lietoSanu,

+ lietoSanas instrukcijas neievéroSanu,

» treSo personu, nepilnvarotu specialistu veiktu re-
montu,

* neoriginalo rezerves daJu montazu un nomainu,

» noteikumiem neatbilstoSu lietoSanu,

+ elektroiekartas atteici, neievérojot elektribas no-
teikumus un VDE noteikumus 0100, DIN 57113/
VDEO113.

Meés iesakam:

Pirms montazas un lietoSanas sakSanas izlasiet visu
lietoSanas instrukcijas tekstu.

Sai lieto$anas instrukcijai ir japalidz jums iepazit ieri-
ci un lietot tas noteikumiem atbilsto§as izmantoSanas
iespéjas.

LietoSanas instrukcija ir sniegti svarigi noradijumi
par droSu, pareizu un ekonomisku darbu ar ierici, lai
izvairttos no riskiem, ietaupTtu remonta izdevumus,
samazinatu dikstaves laikus un palielinatu ierices uz-
ticamtbu un darbmazu.

Papildus STs lietoSanas instrukcijas drosibas noteiku-
miem noteikti jaievéro attiecigaja valsti spéka esosie
noteikumi par ierices lietoSanu.

Glabajiet lietoSanas instrukciju pie ierices plastikata
maisina, sargajot no netirumiem un mitruma. Pirms
darba s&kSanas ta jaizlasa un rapigi jaievéro ikvienam
operatoram. Ar ierici drikst stradat tikai tas personas,
kas parzina ierices lietoSanu un ir instruétas par ris-
kiem, kas ir saistiti ar ierices lietoSanu. Jaievéro no-
teiktais minimalais vecums.

Visparejie noradijumi

» Péc visu dalu izpakoSanas parbaudiet, vai nav ie-
sp€jamu transportéSanas laikd radusos bojajumu.
Ja ir kadi iebildumi, nekavéjoties sazinieties ar
starpnieku. Vélakas reklamacijas netiek atzitas.

+ Parbaudiet satijuma pilnigumu.

» Pirms izmantoSanas iepazistieties ar ierici ar lieto-
Sanas instrukcijas palidzibu.

+ Piederumiem, ka arT nodilsto§am detaldm un re-
zerves dalam izmantojiet tikai originalas detalas.
Rezerves dalas sanemsiet tuvakaja ,scheppach”
tirdzniecibas uznémuma.

+ Pasutijumos noradiet mdsu preces numurus, ka art
ierices tipu un izgatavoSanas gadu.

Piegades komplekts

Kokvirpa
Instrumenta paliktnis
Satverejs (Fig. 1.2, A)
Virpas mugurbalsts virsotne
Biditajs (Fig. 1.2, C)
Planripa
Uzgrieznu atsléga SW 32 (Fig. 1.2, D)
LietoSanas instrukcija

Tehniskie dati
Konstruktivie izméri
GxPxAmm
Statnes augstums 910

Art. Nr. 8800 1925 (1" x 8 TPI)
Art. Nr. 8800 1926 (M 33)

1610 x 490 x 1175

Varpstas galvas vitne

Varpstas galvas konuss| MK 2
Smailes augstums virs

175
statnes mm
Smailes platums mm 1050
Caurmeérs virs statnes 355
mm
Caur.mers starp 282
Smailes mm
Instrumenta paliktna 300
garums mm
Planripa @ mm 150
Svars kg 92

Virpas varpsta ar putek|drosu precizitates lodisu radialgultni

500/600/750/900/1100/
1200/1400/1600/1800/2100

Apgriezienu skaits1/min

Virpas mugurbalsts

Virpas mugurbalsta MK 2
konuss

Virpas mugurbalsta
caurums (doba 9
darbvarpsta) @ mm

Varpstas apvalka

parstatijums mm S

Piedzina

Elektromotors 230-240V/50 Hz

leejas jauda P1 kW 0,75
Izejas jauda P2 kW 0,50
Apgrlemenu skaits 1/ 1400
min

Motora aizsardziba ja
Zema sprieguma -
izslegSana !
Slédza un

kontaktdakSas Kontaktdaksa
kombinacija

Darba rezims S6 40%

Troks$na raksturlielumi

Saskana ar EN 23746 skanas jaudas ITmenim vai EN
31202 (korekcijas koeficients k3 aprékinats saskana
ar EN 31204 pielikumu A.2) skanas spiediena [iTmenim
darba vietad noteiktie trokSnu emisijas raksturlielumi
ir, nemot par pamatu ISO 7904 pielikuma A minétos
darba apstak|us.

Skanas jaudas limenis dB

Tuk$gaita L, = 81,9 dB(A)

Apstrade L, = 84,5 dB(A)

Garso slégio lygis darbo vietoje, dB
Tuksgaita L ,,, = 72,4 dB(A),

Apstrade L, . = 76,2 dB(A)
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Minétajam emisijas vertibam ir spéka mérijuma
kladas pielikums K = 3 dB.

Paturétas tiestbas veikt tehniskas izmainas!

Skaidrojumi (1.1 pav.)

1. Darbvarpstas balsts

Planripa

Instrumenta paliktnis ar ekscentra spaili un fiksa-
cijas sviru

Virpas mugurbalsta virsotne

lesprléSanas rokturis

Virpas mugurbalsts

Ekscentra fiksacijas svira (virpas mugurbalsta aiz-
muguré)

8. Kokvirpas statne

9. lesledzéjs/izsledzéjs

10. Rotacijas virziena slédzis

11. Apgriezienu skaita reguléSanas svira

12. Priek$€ja virpas balsta sprostsvira

13. Statnes kajinas

14. Kajinu plaksnes

15. Statnes vacele

w N

No ok

A Visparejie drosibas noradijumi

Saja lietosanas instrukcija vietas, kuras attiecas
uz jusu drosStbu, més esam aprikojusi ar Sadu
Zimi: A

* Nododiet drodtbas noradijumus visam personam,
kas darbojas pie ierices.

» Uzturiet visus dro$ibas noradijumus un bistamibas
norades uz ierices pilna skaita salasama stavoklr.

+ Parbaudiet elektribas piesléguma vadus. Neizman-

tojiet bojatus piesléguma vadus.

levérojiet, lai ierice atrastos uz stabilas pamatnes.

» Esiet piesardzigs, veicot darbus: pirkstu, roku un

acu savainoS$anas risks.

Nelaujiet bérniem piek|at pie elektrotiklam pievieno-

tas ierices.

Veicot darbus pie ierices, jabat uzstaditiem visiem

aizsargmehanismiem un parsegiem.

» Apkalpojo8ai personai jabat sasniegu$ai vismaz 18
gadu vecumu. Apmacamajam personam jabdt sa-
sniegusam vismaz 16 gadu vecumu, tacu tas drikst
stradat pie iekartas tikai uzraudziba.

» Nedrikst novérst personu, kas darbojas pie ierici,
uzmanibu.

» Turiet ierices vadibas vietu brivu no skaidam un

koka atgriezumiem.

Valkajiet cieSi pieguloSu apgérbu. Nonemiet rotas-

lietas, gredzenus un rokas pulkstenus.

 Lai pasargatu garus matus, uzlieciet cepuri vai matu

tiklinu.

Nevalkajiet darba cimdus.

» Darba laika aizsargbrilles.

Pievérsiet uzmanibu motora grieSanas virzienam —

skatiet elektribas pieslégumu.

levérojiet iericei pareizo apgriezienu skaitu iestati-

jumu.

* Nedrikst demontét vai padarit nelietojamus ierices
droSibas mehanismus.
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* Veiciet parveidoSanas, reguléSanas, méridanas un
tiriSanas darbus tikai tad, kad ir izslégts motors. At-
vienojiet kontaktdak$u un nogaidiet, I1dz rotéjoSais
instruments apstajas.

+ Lai noverstu traucéjumus, izslédziet ierici. lzvelciet
kontaktdaksu.

+ Elektroinstalacijas uzstadiSanas, laboSanas un ap-
kopes darbus drikst veikt tikai specialisti.

» Péc pabeigtiem laboSanas un apkopes darbiem ne-
kavéjoties jauzstada atpakal visi aizsargmehanismi
un droStbas mehanismi.

 Instrumenta paliktni novietojiet pie detalas cik vien
ciedi iesp&jams.

+ Koka detalam amplitidas atrums drikst sasniegt

maks. 25 m/s. levérojiet varpstas apgriezienu skaita

diagrammu!

levérojiet darbvarpstas rotacijas virzienu — sk. gro-

zamslédzi.

Detalam pirms iespilédanas starp virsotném abu

galu centra izveidojiet caurumus

Lielas un nelidzsvarotas detalas apstradajiet ar ma-

zaku apgriezienu skaitu un, iesp&jams, vispirms ap-

zaggéjiet ar lentzagi.

Nedrikst izmantot sasprégajusas detalas.

Pirms ierices ieslégSanas japarbauda detalas iespi-

Iéjuma droSums

Pirms ierices ieslégSanas izvelciet savilcéjatslégu

vai spriegotajtapas

* Vienmér aizveriet siksnas parsegu.

Darbus ar triszoklu vai €etrzok|u patronu drikst veikt

tikai ar uzmontétu Zoklpatronas aizsargu.

Izkrito$as detalas nekad neméginiet nobremzét ar ro-

kam. Nekad neveiciet mérijumus ar rotéjosu detalu.

Stradajiet tikai ar uzasinatiem instrumentiem.

+ Vadiet kokvirpu vienmér ar abam rokam.

levérojiet pareizu apgriezienu skaita iestattjumu.

+ Atstajot darba vietu, izslédziet motoru. Izvelciet kon-

taktdaksu.

Pat niecigas atraSanas vietas mainas gadijuma at-

vienojiet ierici no jebkadas aréjas energijas pieva-

des! Pirms lietoSanas atsakSanas pienacigi pievie-
nojiet ierici pie elektrotikla!

Bridinajums! Sis elektroinstruments darba laika
rada elektromagnétisko lauku. Sis lauks noteiktos
apstaklos var traucét aktivo vai pasivo medicinisko
implantu darbibu. Lai mazinatu nopietnu vai navéjosu
savainojumu risku, personam ar mediciniskajiem
implantiem pirms elektroinstrumenta lietoSanas
ieteicams konsultéties ar arstu un raZotaju.

A Noteikumiem atbilstosa

izmantosSana

+ lerice atbilst spéka esosajai EK MaS$inu direktivai.

+ Lietojiet ierici tikai tehniski nevainojama stavoklt, ka
arT atbilstoSi noteikumiem, apzinoties droSibas as-
pektus un iesp&jamos riskus, ievérojot lietoSanas
instrukciju! Nekavéjoties novérsiet (uzticiet noverst)
Tpasi traucéjumus, kas varétu kaitét drosibai!

* Zimola kokvirpa ir konstruéta tikai koka apstradei.

» Jebkura lietoSana, kas neatbilst §im mérkim, ir uz-
skatdma par noteikumiem neatbilstoSu. Par $adu
darbibu rezultata izrietoSajiem bojajumiem razotajs
nav atbildigs; risku uznemas vienigi pats lietotajs.




« Jaievero razotaja drosibas, darba un apkopes no-
teikumi, ka arT tehniskajos datos minétie izméri.

» Jaievéro atbilstoSie nelaimes gadijumu novérSanas
noteikumi un citi visparatzitie droSibas tehnikas no-
teikumi.

« Zimola ierici drikst lietot, apkopt vai labot tikai per-
sonas, kuras to parzina, un ir instruétas par riskiem.
Patvaliga izmainu veik8ana iericé izslédz razotaja
atbildibu par $adu darbibu rezultata izrietoSajiem
bojajumiem.

» Zimola ierici drikst lietot tikai ar raZotaja originala-
jiem piederumiem un instrumentiem.

Lddzu ievérojiet, ka masu ierices nav paredzétas ko-
mercialam, amatniecibas vai industrialam pielietoju-
mam. Més nesniedzam garantiju, ja ierice ir izmantota
komercidlam, amatniecibas vai industrialam pielieto-
jumam vai Siem pielietojumiem ITdzvértigiem darbiem.

A Atlikusie riski

lerice ir konstruéta saskana ar tehniskas attisti-

bas limeni un visparatzitajiem drosibas tehnikas

noteikumiem. Tomér darba laika var rasties atse-
viski atlikusie riski.

+ Apstradajiet tikai augstvertigus kokmaterialus bez
defektiem, piem.: zaru vietam, Skérseniskam plai-
sam, virsmas plaisam. Bojatam kokmaterialam ir
tendence saSkelties, un tas rada risku darba izpil-
des laika.

+ Ripigi nesaliméti kokmateriali centrbédzes spéka
ietekmé apstrades laika var saspragt.

» Pirms neapstradatas detalas iespiléSanas to saza-
géjiet kvadratiska forma, izcentréjiet un pievérsiet
uzmanibu pareizai iespiléSanai. Nelidzsvarota de-
tala izraisa savainoSanas risku.

» Savaino$anas risks nedro$as instrumenta vadibas
gadijuma, ja nav precizi iestatits pievienojamais
instrumenta paliktnis, ka arT ja virpo$anas instru-
ments ir truls. PriekSnosacijums pareizai virpoSanai
ir nebojata un asi uzasinata kokvirpa.

* Vesellbas apdraudéjums, ko rada rotéjoSa detala
garu matu un valiga apgérba gadijuma. Valkajiet in-
dividualos aizsardzibas lidzek|us, pieméram, matu
tiklinu un ciesi piegulos$u apgérbu.

» Veselibas apdraudéjums, ko rada koka putekli vai
koka skaidas. Valkajiet individualos aizsardzibas
[Tdzeklus, pieméram, acu aizsargu un pretputekiu
respiratoru.

* Veselibas apdraudéjums ar stravu, izmantojot neat-
bilstigus elektropiesleguma vadus.

* Neskatoties uz visiem veiktajiem pasakumiem, var
saglabaties arT slépti atlikuSie riski.

+ AtlikuSos riskus var mazinat, ja tiek ievéroti ,drosT-
bas noradijumi” un ,noteikumiem atbilstoSa lietoSa-
na”, ka ari lietoSanas instrukcija kopuma.

Montaza (2. - 5. att.)

Tehnisku iepakoSanas iemeslu dé| ST kokvirpa ir daléji

samontéta.

+ 2. att.: Nedaudz saskrivejiet statnes kajinas pa pa-
riem ar aug$éjo statnes stdreni (pa 3 skrdvém ar
pusapalu plakanu galvu M8 x 12 ar paplaksni un uz-
griezni), uzlieciet kajinu plaksnes.

« 3. att.: ArTtikai ar roku saskrivéjiet statnes vaceli ar
statnes kajinam (pa 2 skriivém ar pusapalu plakanu
galvu M8 x 12 ar paplaksni un uzgriezni).

» Novietojiet statni uz ITdzenas virsmas.

+ 4. att.: Uzlieciet kokvirpu uz statnes un stingri sa-
skravéjiet, izmantojot 8 iek8€ja seSstura skrives
M8 x 35, ar atsperotu paplaksni un uzgriezni.

» Péc tam stingri pievelciet visas statnes skrives.

« 5. att.: levietojiet slédzi statnes kajind un saskri-
véjiet, izmantojot skrdves ar krustveida rievu M4 ar
paplaksni un uzgriezni.

Ekspluatacijas saksana

Pirms ekspluatacijas sakSanas ievérojiet lietosa-
nas instrukcija noraditos drosibas noradijumus.
Pirms ekspluatacijas sakSanas nonemiet no
varpstas iespiléjamos tapnus vai atslegu, vai ie-
spilésanas instrumentus!

Grozamslédzis, 6. att.

ST kokvirpa ir aprikota ar grozamslédzi. Motora ieslég-
§anu un izslégSanu vienmér veic ar darba slédzi. | =
zal$; 0 = sarkans.

Grozamslédzis ir tikai rotacijas virziena “selektorpar-
slégs”. AtbilstoSajiem darbiem jds varat izmainit rota-
cijas virzienu no kreisa uz labo.

Svarigi. Rotacijas virziena izmainiS8anu drikst veikt ti-
kai tad, kad motors ir apstadinata stavoklr. Izslédziet
motoru — izmainiet rotacijas virzienu — ieslédziet mo-
toru.

DroSibas apsvérumu dé| rotacijas virziena parslég-
Sana motora darbibas laika nav iesp&jama. Grozam-
slédzis izslédz motoru pozicija 0, td ka tas atkartoti
jaiedarbina ar zalo ieslégSanas pogu.

Apgriezienu skaita regulators

Apgriezienu skaita noreguléSanu drikst veikt tikai tad,
ja ir atvienota kontaktdaksa!

Pareizais apgriezienu skaits ir redzams pie darbvarps-
tas balsta pievienotaja apgriezienu skaita diagramma.
Apgriezienu skaita diagramma ir aprékinata vidéjas
cietibas un sausiem kokmaterialiem.

Piemérots apgriezienu skaits ir atkarigs no dazadiem
faktoriem:

» kokmateriala veida un Tpasibam;

* jzturéta un sausa kokmateriala;

 detalas diametra un garuma;

» kokmateriala kantainuma vai nelidzsvarotibas;

* iepriek$ apvirpotas masivas detalas;

 kokvirpam un virpo$anas tehnikas;

+ detaldm no salimétiem kokmaterialiem.

Sekmiga virpoSana ir atkariga nevis no augsta apgrie-
zienu skaita, bet gan no pareizas kokvirpas izmanto-
Sanas.

Apgriezienu skaita noreguléSanas pamatnostad-
nes

Zems apgriezienu skaits:

* liela diametra detalas;

* liela diametra cietas detalas;

* garuma, nelidzsvarotas detalas;

» salimétiem kokmaterialiem;
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Apgriezienu skaita regulésana (7. att.)

* Apgriezienu skaita reguléSana vienmér javeic ie-
slégtai iericei.

» Pavelkot svira atbrivojas, un to var pagriezt vajadzi-
gaja pakapé, kura svira atkartoti janofiksé.

Svarigi. Pirms jauna darba materiala iespie$anas no-
sakiet darba materiala diametru un atbilsto$i tam no-
regul€jiet apgriezienu skaitu saskana ar apgriezienu
skaita diagrammu. Nelidzsvarotiem vai |oti lieliem dar-
ba materialiem izvélieties vismaz par 1 pakapi zemak.

Satveréjs, 1.2, A att.
Satvéréjs tiek izmantots tikai darbiem ,starp smailém”.

Planripa, 1.1 att.
Planripa tiek izmantota plakanam un lielam detalam.

lespilésanas instrumenta maina

+ Atbrivojiet requléSanas skravi pie iespiléSanas ins-
trumenta spala.

» Turiet varpstu ar tapu un atbrivojiet iespiléSanas
instrumentu ar seSstdra atslégu.

Priek$éjais virpas balsts, 8. att.

» Priek8&jo virpas balstu péc iespilédanas roktura

atbrivoSanas un fiksatora pavilkS§anas ir iespé-

jams pagriezt I[dz pat 180° (fiksacijas pozicijas

60°/90°/135°/180°).

Priek$8&jais virpas balsts atkartoti jaiespilé katra po-

zicija.

Priek8€&jais virpas balsts atbrivota stavoklT jaizlidzi-

na uz kokvirpas statna, lai uzstaditu instrumenta

balstu no kreisas puses uz pakaléja virpas balsta.

« Sadas pozicijas jums ir iespéja apstradat darba ma-
terialus ar lielaku diametru.

Virpas mugurbalsts

» Virpas mugurbalsts péc ekscentra spailes atbrivo-
Sanas ir parstatams pa visu statnes garumu un to
var iespilét jebkura attaluma no darbvarpstas bals-
ta.

» Detalas iespiléSanai starp smailém atbrivojiet uz-
spiléto rokturi, izskravéjiet pinoli par apt. 20 mm un
iespiediet.

» Novietojiet virpas mugurbalstu pie detalas un ievie-
tojiet mugurbalsta smaili padzilinataja viduspunkta.

* Virmas mugurbalsta pinoli izskravéjiet tiktal, I1dz
mugurbalsta smaile cieSi turas koka. Pievelciet uz-
spiléto rokturi.

» Grieziet detalu ar roku un parbaudiet, vai ta turas
ciesi starp smailém un ir brivi pagriezama.

Virpas mugurbalsta smailes nomaina, 1.1., 4. att.

+ Atbrivojiet iespiléSanas rokturi (5).

* Virpas mugurbalsta pinoli pilniba izgrieziet, Iidz
smaile ir nonemama.

Instrumenta paliktnis, 9, 10 att.

* Instrumenta paliktnis kalpo drosai kokvirpas vadibai
un vienlaikus ir atbalsts rokai. Instrumenta paliktna
augstuma noregulés$ana notiek, atbrivojot fiksacijas
sviru. Lai turpinatu griezt, velciet bultinas virziena.

* Instrumenta paliktni novietojiet pie detalas no 1 Iidz
3 mm attaluma. Parbaudiet noreguléjumu, Sim nola-
kam ar roku pagriezot detalu.
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+ Novietojiet instrumenta paliktni apt. 3 mm virs deta-
|las ass. Vélreiz parbaudiet noregul&jumu, §im nold-
kam ar roku pagriezot detalu.

» Péc ekscentra spailes atbrivoSanas paliktna kon-
sole ir parstatama garenvirziena pa visu statnes
garumu un Skérsvirziena Iidz pat detalai. Péc tam
paliktna konsole ir parvirzama uz abam pusém par
apt. 45°.

» Gala virsmas apstradei pagrieziet instrumenta pa-
likti par 90° un novietojiet pie apstradajamas virs-
mas. Atkartba no kokvirpas novietojiet instrumenta
palikti ITdz 6 mm zem detalas ass.

« Ja darbvarpstas priek8gals ir pagriezts, tad jaiz-
manto instrumenta balsts ar pagarinajumu (11. att.).

+ Sim nolikam to ievieto kreisaja pusé no priekséjas
virpas balsta, ta ka tagad var apstradat lielakus dis-
kus.

Instrumenta vadiba,11 att.

Instrumenta vadibas pieméri, apstradajot biezak
sastopamas pamatformas. P&c pievienoSanas pie
elektrotikla kokvirpa ir gatava darbam. Sim nolakam
pievérsiet uzmanibu punktam ,Elektribas pieslé-
gums”.

Darba noradijumi

PriekSnosacijums pareizai virposanai ir nevaino-
jami uzasinata virpa.

Materiala izvéle

+ Virpojamajam kokmaterialam jabat labas kvalitates,
bez tadiem bojajumiem ka Skérseniskas plaisas,
virsmas plaisas vai zaru vietas. Bojatam kokmate-
ridlam ir tendence saSkelties, un tas rada risku lie-
totajam un iericei.

» Salimétu kokmaterialu detalas jaapstrada tikai pie-
redzéjusiem amatniekiem. So kokmaterialu virpo-
Sanai nepiecieSama uzmaniga salimésana bez de-
fektiem, jo detala var saspragt centrbédzes spéka
iedarbiba.

Noradijums! Parzinot tikai virpoSanas pamatus, iesa-
céjiem vajadzétu iestradaties tikai ar masivu materia-
lu.

Materiala sagatavoSana

* Garu kokmaterialu virpoSanai materials vispirms ir
jasazagé cCetrstira forma.

« Skérskoku virpo$anai materials ar attiecigi jasaza-
@gé. lzzagéjiet neapstradato materialu ar lentzagi.
Piemérota ir astonstdra forma, jo ta lauj batiski sa-
mazinat vibracijas.

Detalas centrésana, 12 att.

lepriek$ apstradatu detalu centréSana pirms ievieto-
Sanas iericé ir svariga darba sastavdala. Centrésana
nozimé detalas viduspunkta izmériSanu un balstcen-
tra atzimésanu.

lesitiet viduspunkta no 1,5 [1dz 2 mm diametra padzi-
lingjumu.

Ja detala netiek precizi nocentréta, nelidzsvarotibas
dé| rodas spéciga vibracija. Sekas var bit detalas iz-
mete.




Noradijums! Preciza detalas centréSana nodroSina
[Tdzenaku grieSanos.

Virposanas laika

+ Vel neapstradatu detalu apstradajiet ar zemaku ap-
griezienu skaitu.

+ Péc priekSapstrades, tas ir, kad ir sasniegta detalas
pamatforma un vienmériga grieSanas, apgriezienu
skaitu var palielinat.

+ L1dzi rotéjo$a balstcentra smaile ir parmainus japar-
regulé ar rokratu, kad ir izslégts motors.

+ Balstcentra smaile jabdt cieSi iespiestai koka.

 Grieziet detalu ar roku, lai parbaudttu tas stabilumu
starp smailém

Detalas markésana

Dazreiz detala pirms apstrades pabeigSanas ir jaiz-
nem. Ir izdevigi vispirms ar zimuli uz detalas un satve-
réja izveidot atzimes.

Péc atkartotas iestiprinaSanas lieciet markéjumu pret
mark&jumu.

Speciala literatara

Specializétais veikals piedava ar specialo literatiru
par virpoSanu. lesacéjiem un lietpratéjiem ta ir nozi-
migs paligs darba un |auj apstradat daudzas idejas.

A Pieslégsana elektrotiklam

Uzstadrttais elektromotors ir pievienots darbam gata-
va veida. Pieslégums atbilst attiecigajiem VDE un DIN
noteikumiem.

Klienta elektrotikla pieslégumam un izmantotajam pa-
garinatajam jaatbilst Siem noteikumiem.

Svarigi noradijumi

Motora parslodzes gadijuma tas pats izsledzas. Péc
atdziSanas (laiks var b{t atSkirigs) motoru var atkartoti
ieslegt.

Bojats elektropiesleguma vads

Elektropiesléguma vadiem biezi rodas izolacijas boja-

jumi. To iemesili ir:

+ saspiestas vietas, ja piesléguma vadi stiepjas caur
logu vai durvju ailu;

+ parlocijuma vietas piesléguma vada nepareizas no-
stiprinaSanas vai izvietoSanas dél;

« griezuma vietas piesléguma vada parbraukSanas
del;

* izolacijas bojajumi, izraujot no sienas kontaktligz-
das;

+ plaisas izolacijas novecoSanas dél.

Sadus bojatus elektropiesléguma vadus nedrikst iz-

mantot, un izolacijas bojajumu dél tie ir bistami dzi-

vibai.

Regulari parbaudiet elektribas piesléguma vadus, vai
tiem nav bojajumu. levérojiet, lai parbaudes laika pie-
sléguma vads nebitu pievienots elektrotiklam.
Elektropiesléguma vadiem jaatbilst attiecigajiem VDE
un DIN noteikumiem. Izmantojiet tikai piesléguma va-
dus ar mark&jumu H 07 RN. Tipa mark&juma uzdruka
uz piesléguma vada ir obligata.

Mainstravas motors, 06. att.

* Elektrotikla spriegumam jabut 220-240 V.

» Pagarinatajiem Iidz 25 m garumam jabat 1,5 kvad-
ratmilimetru Skérsgriezumam.

Elektroiekartas pieslégumus un laboSanas darbus
drikst veikt tikai kvalificéts elektrikis.

Jautadjumu gadijuma noradiet $adus datus:
* motora razotjjs;

» motora stravas veids;

* ierices datu plaksntté noraditie dati;

+ slédza datu plaksntté noradttie dati.

Nosutot motoru atpakal, vienmér janosita nokom-
plektéts piedzinas mezgls ar slédzi.

A Apkope

» UzturéSanas, apkopes un tiriSanas darbus, ka art
darbibas traucéjumu novérSanu veiciet tikai tad,
kad ir izslégta piedzina.

+ Péc pabeigtiem laboSanas un apkopes darbiem ne-
kavéjoties jauzstada atpakal visi aizsargmehanismi
un droSibas mehanismi.

* Instrumenta patronas varpstas vitne instrumenta
mainas gadijuma janotira un viegli jaieello.

* Virpas mugurbalsta pinoli izskrivéjiet, notiriet un
apsmidziniet ar sausu ziezvielu. Vitnvarpstas ieel-
loSana

» Parbaudiet virpas mugurbalsta ekscentra spaili, ka
art instrumenta paliktni un vajadzibas gadijuma no-
reguléjiet. Sim nolikam pievelciet se$stira uzgriez-
ni zem fikséjoSas plaksnes.

+ Parbaudiet un vajadzibas gadijuma nomainiet pie-
dzinas siksnas.

Informacija par apkalposanu

Nemiet véra, ka $aja izstradajuma ir dalas, kas nodilst
atbilstoSas vai dabiskas izmantoSanas gaita, respekii-
vi, ir detalas, kas nepiecieSamas ka patérina materiali.
DilstoSas detalas*: Ogles sukas, Kilsiksna

* Nav noteikti jabadt piegades komplekta!

Likvidacija un atkartota izmantoSana

lerice atrodas iepakojuma, lai izvairitos no bojaju-
miem transportéSanas laika. lepakojums ir izejmate-
rials, un to var izmantot atkartoti vai nodot izejvielu
aprité. lerice un tas piederumi ir no dazadiem mate-
ridliem, pieméram, metala un plastmasas. Bojatas
detalas janodod TpaSo atkritumu parstradei. Jautajiet
specializéta veikala vai pasvaldiba!l
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Nolietotas iekartas nedrikst izmest majsaimnie-
cibas atkritumos!

Sis simbols norada uz to, ka $o raZojumu sa-
E skana ar Direktivu par elektrisko un elektronis-

ko iekartu atkritumiem (2012/19/ES) un vieté-
mmmm jiem likumiem, nedrikst utilizét kopa ar
majsaimniecibas atkritumiem. Sis raZojums janodod
Sim nolikam paredzétaja savakSanas vieta. To var
izdartt, piem., atdodot to atpaka] tirdzniecibas vieta,
kad pérk IT1dzigu razojumu, vai nododot pilnvarota sa-
vak$anas vietd, kas atbildiga par elektrisko un elek-
tronisko iekartu atkritumu otrreizéjo parstradi. Neliet-
pratiga rikoSanas ar nolietotam iekartdm sakara ar
potenciali bistamam vielam, kuras bieZi vien satur
elektrisko un elektronisko iekartu atkritumi, var nega-
tivi ietekmét apkartéjo vidi un cilvéku veselibu. Liet-
pratigi utiliz€jot So razojumu, jis veicinat dabas re-
sursu efektivu lietoSanu. Informéaciju par nolietoto
iekartu savak3Sanas vietam jus sanemsiet sava pas-
valdiba, atkritumu utilizacijas sabiedriskaja organiza-
cija, pilnvarotaja iestadé, kas atbildiga par elektrisko
un elektronisko iekartu atkritumu utilizaciju vai tuva-
kaja atkritumu izveSanas uznémuma.

Traucéjumu novérsana

Traucéjums lespéjamais célonis

Motors neiedarbinas | a) Nav stravas

b) Bojats slédzis, kondensators
c) Bojats elektriskais pagarinatajs

Novérsana

a) Parbaudrt elektribas drosinataju

b) Parbaudiet elektriki

c) lzvelciet tikla kontaktdaksu, parbau-
diet, ja nepiecieSams, nomainiet

Urbumi k|Gst lielaki
par pasu urbi

PriekS$€jais virpas balsts un pakaléjais
virpas balsts nav paraléli

lereguléjiet priek$€jo virpas balstu
atbilstosi pakaléja virpas balsta smailei.
Sim noltdkam ievietojiet ITdznéméju
kokvirpas darbvarpsta un pielieciet
pakal&jo virpas balstu ar smaili [[dz apm.
1 mm atstatuma.

Detala darba laika
metas

a) Detala darba laika k|ast valiga
b) Centréjums nav vidi

c) Parak liels apgriezienu skaits

a) leveérojiet lietoSanas instrukcija
ieklautos darba noradijumus

b) levérojiet lietoSanas instrukcija
ieklautos darba noradijumus

c) lzvélieties mazaku apgriezienu skaitu

Instrumenta

paliktnis vai virpas
mugurbalsts nedrikst
iesprast

Ekscentra spailes noreguléSana

Ar galatslégu apaksa eso$o seSstira
uzgriezni piegrieziet par apt. /2
apgriezienu
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Scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Giinzburger Stralle 69

D-89335 Ichenhausen

Austatud klient!

Soovime Teile uue scheppachi masina meeldivat ja
edukat kasutamist.

Juhis:

Kdnealuse seadme tootja ei vastuta kehtiva tootevas-
tutuse seaduse jargi kahjude eest, mis tekivad sead-
mel voi seadme téttu alljargnevatel juhtudel:
asjatundmatul k&sitsemisel,

kasitsemiskorralduse eiramisel,

remontimisel kolmandate isikute, mittevolitatud
spetsialistide poolt,

mitte-originaalosade paigaldamisel ja nendega val-
javahetamisel,

mitte sihtotstarbekohasel kasutamisel,
elektrisisteemi rivist véljalangemisel elektriala-
eeskirjade ning VDE nduete 0100, DIN 57113 /
VDEO0113 eiramisel.

.

.

Me soovitame Teile:

Lugege enne montaazi ja kdikuvdtmist kogu kasitsus-
korralduse tekst labi.

Kaesoleva kasitsuskorralduse Ulesandeks on hol-
bustada Teil oma masina tundmadppimist ja selle
kasutamist vastavalt sihtotstarbekohastele kasutus-
vbimalustele.

Kasitsuskorraldus sisaldab tahtsaid juhiseid, kuidas
saate masinaga ohutult, asjatundlikult ning 6konoom-
selt téétada, ja kuidas saate véltida ohte, hoida kokku
remondikulusid, lihendada seisuaegu ning suurenda-
da masina toédkindlust ja eluiga.

Lisaks kdesolevas kasitsuskorralduses esitatud ohu-
tusnduetele peate tingimata oma riigis masina kaita-
mise kohta kehtivaid eeskirju jargima.

Hoidke kasitsuskorraldust kilekotis mustuse ja niisku-
se eest kaitstult masina juures alal. Kbéik operaatorid
peavad selle enne t66 alustamist labi lugema ja seda
hoolikalt jargima. Masinaga tohivad td6tada ainult isi-
kud, keda on masina kasutamise osas instrueeritud ja
sellega seonduvatest ohtudest teavitatud. Noutavast
miinimumvanusest tuleb kinni pidada.

Uldised juhised

» Kontrollige parast lahtipakkimist kdiki osi véimalike
transpordikahjustuste suhtes. Puuduste korral tuleb
kohe kohaletoojat teavitada. Hilisemaid pretensioo-
ne ei rahuldata.

» Kontrollige saadetis terviklikkuse suhtes (le.

» Tutvuge enne kasutamist kasitsuskorralduse alusel
seadmega.

» Kasutage tarvikute ja kulu- ning varuosade puhul
ainult originaalosi. Varuosi saate oma scheppachi
edasimudjalt.

* Edastage tellimuste korral meie artiklinumbrid ja
seadme tldp ning ehitusaasta.

Tarnekomplekt

Treimasin
Tooriista alus
Kaasavedaja (Fig. 1.2, A)
Tagapuki tipp
Toukur (Fig. 1.2, C)
Plaanseib
Lihtvati SW 32 (Fig. 1.2, D)
Késitsusjuhend

Tehnilised andmed

Ehituslikud méddud
PxLxKmm

1610 x 490 x 1175

Séangi kdrgus 910

Art. Nr. 8800 1925 (1" x 8 TPI)

Spindlipea keere Art. Nr. 8800 1926 (M 33)

Spindlipea koonus MK 2
Tippude kérgus sangi 175
kohal mm

Tippude ulatus mm 1050
Labimddt sangi kohal 355
mm

Labimoot tippude 282
vahel mm

Tooriista toetuspikkus 300
mm

Plaanseib 2 mm 150
Kaal kg 92

Tolmutihedate tappis-radiaalkuullaagritega treispindel

500/600/750/900/1100/
1200/1400/1600/1800/2100

Pdordearv 1/min

Tagapukk

Tagapuki koonus MK 2
Tagapuki ava

(66nesspindel) @ mm 9
Pinooli seadur mm 55
Ajam

Elektrimootor 230-240V/50 Hz
Tarbevdimsus P1 kW 0,75
Valjundvéimsus P2 kW 0,50
Pddrdearv 1/min 1400
Mootori kaitse jah
Alapinge-vallandus jah
A
Tooreziim S6 40%

Miira tunnusvaartused

Vastavalt EN 23746 helivoimsustaseme voi vastavalt
EN 31202 (korrektuuritegur k3 arvutatud vastavalt EN
31204 lisale A.2) tookoha helirdhutaseme jaoks maa-
ratud mlraemissiooni vaartused vastavad 1ISO 7904
lisas A esitatud to6tingimustele.

Helivoimsustase dB
Tuhikaik L, = 81,9 dB(A)
Téétlus L, = 84,5 dB(A)
Helirohutase tookohal dB
Tahikaik LpAeq =72,4 dB(A),
Tootlus LpAeq = 76,2 dB(A)

Nimetatud emissioonivaartustele kehtib moote-
maaramatuse tegur K = 3 dB.

Oigus tehnilisteks muudatusteks reserveeritud!
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Legend (joon. 1.1)

1. Spindlipukk
2. Plaanseib
3. Ekstsentrikpinguti ja pingutushoovaga tddriista

alus
4. Tagapuki tipp

5. Klemmkaepide

6. Tagapukk

7. Ekstsentrik-pingutushoob (tagapuki tagakiiljel)
8. Treisang

9. Sisse/valjallliti

10. Pédrlemissuuna liliti

11. Pé6rdearvu seadehoob

12. Spindlipuki klemmhoob

13. Kandmikujalad

14. Jalgplaadid

15. Kandmikuvann

A Uldised ohutusjuhised

K&esolevas kasitsuskorralduses oleme varustanud

Teie ohutust puudutavad kohad selle margiga A

» Andke ohutusjuhised kdigile isikutele edasi, kes ma-
sinal t6étavad.

« Kdik masinal olevaid ohutusjuhised peavad olema

loetavad.

Kontrollige vérguiihendusjuhtmed iile. Arge kasuta-

ge vigaseid juhtmeid.

Pddrake téhelepanu sellele, et masin seisab sei-

sustabiilselt kdval pinnal.

Ettevaatust to6tamisel: S6rmede, kate ja silmade

vigastamise oht.

Hoidke lapsed vorku tGihendatud masinast eemal.

* Masinal to6tamisel peavad olema kdik kaitseseadi-

sed ja katted monteeritud.

Operaator peab olema vdhemalt 18 aastat vana.

Opilased peavad olema vahemalt 16 aastat vanad,

kuid tohivad masinal té6tada ainult jarelevalve all.

Masinal tegutsevate isikute tahelepanu ei tohi kor-

vale juhtida.

» Hoidke masina kéasitsemiskoht laastudest ja puidu-
jaatmetest puhas.

« Kandke liibuvat riietust. Vétke ehted, sérmused ja
kaekellad ara.

» Pange pikkade juuste kaitseks mits voi juuksevdrk
peale.

+ Arge kandke té6kindaid.

» Kandke té6tamisel kaitseprille.

» Pidage silmas mootori pddrlemissuunda — vt elekt-
rialast Uhendamist.

+ Pdoérake masinal tahelepanu digele pooreteseadis-

tusele.

Masinal olevaid ohutusseadiseid ei tohi demonteeri-

da ega kasutuskdlbmatuks teha.

» Viige Umbervarustus-, seadistus-, méotmis- ja pu-
hastustoid labi ainult valjalilitatud mootori korral.
Tdmmake vorgupistik valja ja oodake dra poodrleva
tooriista seiskumine.

+ Lilitage masin rikete kdrvaldamiseks valja. Té6mma-

ke vorgupistik valja.

Elektriinstallatsiooni kallal tohivad installatsiooni,

remonte ja hooldustdid teostada ainult spetsialistid.

Kdik kaitse- ja ohutusseadised tuleb parast remon-

di- ning hooldust66de 16petamist kohe tagasi mon-

teerida.
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» Seadke tdoriista alus voimalikult téodetaili [Ahedale.

+ Puidust tdddetailide korral peaks olema joonkiirus
max 25 m/s. Poorake tahelepanu spindlipdorete pil-
dile!

» Pidage silmas spindli pé6érlemissuunda — vt imber-
pdoéramislilitit.

+ Varustage t6ddetailid enne tippude vahele kinnipin-
gutamist mblemas otsas tsentriavaga

» Toodelge suuri ja viskuvaid toodetaile ainult vaikes-
tel pooretel ja I6igake neid vajaduse korral eelnevalt
lintsaega vastaval viisil.

» Pragunenud té0detaile ei tohi kasutada.

* Enne sisselllitamist tuleb masin té6detaili kindla
kinnipingutamise suhtes ule kontrollida

+ Témmake pingutusvdtmed vdi pingutustihvtid enne
masina sisselllitamist valja

+ Sulgege alati rihmakate.

+ Kolme véi nelja pakiga padruniga tohib té6tada ai-
nult treipadrunile monteeritud kaitsme korral.

» Arge pidurdage seiskuvaid téddetaile kunagi kdega
seisma. Arge teostage médtmisi kunagi pdodrleval
toodetailil.

» Tootage ainult hasti teritatud tdoriistadega.

« Juhtige treitdoriista alati mélema kaega.

+ Pidage silmas 6iget p&oreteseadistust.

+ Lilitage mootor tddkohalt lahkudes valja. Tommake
vorgupistik valja.

» Lahutage ka masina vahima asukohavahetuse kor-
ral igasugune eksternne energiatoide! Uhendage
masin enne taaskaikuvotmist nduetekohaselt vérku
tagasi!

Hoiatus! Antud elektritooriist tekitab kaitamise ajal
elektromagnetilise valja. Kdnealune vali voib teatud
tingimustel aktiivsete vdi passiivsete meditsiiniliste
implantaatide talitlust halvendada. Vahendamaks t6-
siste vbi surmavate vigastuste ohtu, soovitame me
meditsiiniliste implantaatidega isikutel arsti ja medit-
siinilise implantaadi tootjaga konsulteerida enne, kui
elektritooriista kasitsetakse.

A Sihtotstarbekohane kasutus

+ Masin vastab kehtivale EU masinadirektiivile.

+ Kasutage masinat ainult tehniliselt laitmatus seisun-
dis ja sihtotstarbekohaselt, ohutus- ning ohuteadli-
kult ja kaitusjuhendit jargides! Kdrvaldage viivitama-
tult eelkdige rikked, mis vdivad ohutust halvendada
(laske korvaldada)!

» treimasin on ette nahtud eranditult puidu té6tlemi-
seks.

+ Igasugune ulatuslikum kasutus kehtib kui mitte siht-
otstarbekohane. Sellest tulenevate kahjude eest
tootja ei vastuta, risk lasub ainulksi kasutajal.

+ Tuleb pidada kinni tootja ohutus-, t66- ja hooldus-
eeskirjadest ning tehnilistes andmetes esitatud
mddtmetest.

» Tuleb jargida asjakohaseid onnetuste ennetami-
se eeskirju ja muid Uldtunnustatud ohutustehnilisi
reegleid.

+ Masinat tohivad kasutada, hooldada ja remontida
ainult isikud, kes seda tunnevad ja keda on ohtude
osas instrueeritud. Tootja ei vastuta masinal omavo-
lilistest muudatustest pdhjustatud kahjude eest.




* Masinat tohib kasutada ainult tootja originaaltarvi-
kutega ja -t60riistadega.

Palun pidage silmas, et meie seadmed pole konst-
rueeritud kommerts-, kdsitédndus- ega td0stuskasu-
tuse jaoks. Me ei vdta Ule kohustuslikku garantiid, kui
seadet kasutatakse kommerts-, kasitoondus- voi toos-
tusettevotetes ning samavaarsetel tegevustel.

A Jaakriskid

Masin on ehitatud tehnika arengutaseme ja tun-
nustatud ohutustehniliste reeglite kohaselt. Siiski
voib tootamisel esineda liksikuid jadkriske.

» Toodelge ainult valjavalitud puidutiikke, millel puu-
duvad vead nagu: oksakohad, ristpraod, pealispin-
napraod. Vigane puit kaldub killunema ja tekitab
téotamisel riske.

* Hoolimatult kokkuliimitud puidutiikid vbivad tsentri-
fugaaljou tottu tootlemisel plahvatada.

» Ldigake toores téddetail enne kinnipingutamist ruu-
dukujusse, tsentreerige ja pdorake tahelepanu kind-
lale kinnipingutusele. Viskuv tdddetail péhjustab vi-
gastusohtu.

» Vigastusoht tdddetaili ebakindla juhtimise tottu
ebatapselt vastu seatud tddriista-aluse ja nuri trei-
tooriista korral. Asjatundliku treimise eelduseks on
laitmatu, teravaks lihvitud treitdoriist.

» Tervise ohtu seadmine pddrleva tdodriista tottu pikka-
de juuste ja lahtise riietuse korral. Kandke isiklikku
kaitsevarustust nagu juuksevorku ja liibuvat riietust.

* Tervise ohtu seadmine puidutolmude voi puidulaas-
tude tottu. Kandke isiklikku kaitsevarustust nagu sil-
makaitset ja tolmumaski.

» Tervise ohtu seadmine elektrivoolu téttu nduetele
mittevastavate elektrilhendusjuhtmete kasutami-
sel.

» Peale selle vbivad kdigist tarvitusele véetud abinbu-
dest hoolimata valitseda mitte silmnahtavad jaakris-
kid.

» Jaakriske saab minimeerida, kui jargitakse ,Ohutus-
juhiseid® ja ,Sihtotstarbekohast kasutust® ning késit-
suskorraldust tervikuna.

Montaaz (joon. 2 — 5)

Pakendamistehnilistel pdhjustel on Teie treimasin

osaliselt monteeritud.

» Joon. 2: Kruvige kandmikujalad kergelt Ulemise
kandmikunurgikuga kokku, (vit 3 lapikpeapolti M8 x
12 koos seibi ja mutriga), pange jalgplaadid peale.

» Joon. 3: Kruvige kandmikuvann samuti kandmiku-
jalgadega kergelt kokku, (vit 2 lapikpeapolti M8 x 12
koos seibi ja mutriga).

+ Asetage kandmik tasasele pinnale.

» Joon. 4: Pange treimasin kandmikule ja kruvige 8
sisekuuskantpoldiga M8 x 35, vedruseibi ning mutri-
ga tugevasti kokku.

» Ldpuks pingutage kdik kandmiku poldid tugevasti
kinni.

» Joon. 5: Pange liliti seestpoolt kandmikujala sisse
ja kruvige ristpeakruvidega M4 koos seibi ning mut-
riga kokku.

Jargige enne kaikuvotmist kadsitsuskorralduses
esitatud ohutusjuhiseid.

Eemaldage enne kdikuvotmist pingutustornid voi
votmed spindlist voi kinnipingutustooriistadest!

Umberpééramisliiliti, joon. 6

Teie treimasin on varustatud Umberpodramislilitiga.
Mootori sisse- ja valjaliilitamine toimub alati kaituslliti
kaudu. I = roheline; 0 = punane.
Umberpodramisliiliti on ainult pddrlemissuuna ,valiku-
[Uliti“. Te saate vastavateks t66deks pdoérlemissuunda
vasakult paremale muuta.

Téahtis: Poodrlemissuunda tohib muuta ainult mootori
seistes: Lilitage mootor védlja — muutke p&odrlemis-
suunda — lilitage mootor sisse.

Ohutusalastel pdhjustel pole té6tava mootori korral
pdérlemissuuna Umberlilitamine véimalik. Umber-
pddramisluliti lGlitab 0-asendis mootori valja nii, see
tuleb rohelisest lilitusnupust uuesti kaiku vétta.

Poorete seadistamine

Pdérdeid tohib seadistada ainult valjatbmmatud vor-
gupistiku korral!

Oiged pdérded on néha spindlipukil oleval pééretedia-
grammil.

Pddretediagramm on ette nahtud keskmise kdvaduse-
ga puidutikkide jaoks.

Sobivad pé6rded ldhtuvad erinevatest teguritest nagu:
* puidutikkide liik ja omadused

» kaua ladustatud, kuivad puidutikid

» toodetailide 1abimdot ja pikkus

» kandilised vdi viskuvad puidutikid

 Laiad eeltreitud, tasakaalus to6detailid.

« Treitooriistad, treimistehnika

* Liimitud puidutiikkidest tdodetailid

Edukas treimine ei sdltu kérgetest pddretest, vaid trei-
tooriistade Gigest kasutusest.

Direktiivid poorete seadistamiseks
Madalad p66rded jargnevaks:

» Suure l1abimddduga toddetailid

* Suure labimddduga kdvad toddetailid
« Pikad, viskuvad to6detailid

* Liimitud puidutiikid

Poorete seadistamine (joon. 7)

» Pddrdeid tuleb seadistada alati sisselllitatud masi-
na korral.

» Tommates vabaneb hoob fiksaatorist ja selle saab
pbdorata soovitud astmesse, milles tuleb hoob jalle
fikseerida.

Tahtis: Tehke enne uue tdddetaili kinnipingutamist
kindlaks toodetaili 14bimddt ja seadistage pddrdearv
vastavalt podrete~diagrammile. Viskuvate vdi vaga
suurte toodetailide puhul valige vahemalt 1 aste vaik-
sem.

Kaasavedaja, joon. 1.2, A

Kaasavedajat kasutatakse eranditult ,tippude vahel®
tootamiseks.
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Plaanseib, joon. 1.1
Plaanseibi kasutatakse suurte lapikute tdddetailide
puhul.

Kinnipingutustooriistade vahetamine

» Vabastage keermetihvt kinnipingutustddriista varrel.

» Hoidke spindlit torniga kinni, vabastage kinnipingu-
tustooriist kuuskantvétmega.

Spindlipukk, joon. 8

» Spindlipukki saab parast klemmkaepideme vabas-
tamist ja fiksaatorpoldi tdmbamist kuni 180° keerata
(fikseerumispositsioonid 60°/90°/135°/180°).

+ Spindlipukk tuleb igas positsioonis jalle kinni pigis-
tada.

» Spindlipukk tuleb vabastatud asendis treisangil val-
ja joondada, et monteerida tooriistaalus vasakult
tagapukile.

* Nendes positsioonides on Teil véimalus t6ddelda
suurema labimbéoduga tdddetaile.

Tagapukk

» Tagapukki saab parast ekstsentrikpinguti vabasta-
mist kogu sangi pikkuses seada ja suvalisel kaugu-
sel spindlipukist kinni pingutada.

* Vabastage tdddetaili kinnipingutamiseks tippude
vahele pingutuskaepide, keerake pinooli u 20 mm
valja ja pingutage kinni.

» Seadke tagapukk vastu tdddetaili ja pange tagapuki
tipp stivendatud keskpunkti.

+ Keerake tagapuki pinooli niipalju valja, kuni tagapu-
ki tipp istub tugevast puidus. Pingutage pingutus-
kaepide taas kinni.

+ Poorake toodetaili kasitsi ja kontrollige, et téodetail
istub tugevasti tippude vahel ja seda saab vabalt
pdorata

Tagapuki tipu valjavahetamine, joon. 1.1, 4

» Vabastage klemmkaepide (5).

» Keerake tagapuki pinool taiesti tagasi, kuni tipu
saab ara vétta.

Tooriista alus, joon. 9,10

» Todriista alus on ette nahtud treitdoriistade turva-
liseks juhtimiseks ja toimib samaaegselt kdetoena.
Tooriista aluse korgust seatakse parast pingutus-
hoova vabastamist. Tommake edasikeeramiseks
noole suunas.

» Seadke tooriista alus toddetailist 1 — 3 mm kauguse-
le. Kontrollige seadistust, podrates selleks téddetaili
kasitsi.

» Seadke tooriista alus toddetaili teljest u 3 mm Ules-
poole. Kontrollige uuesti seadistust, poorates sel-
leks toodetaili jalle kasitsi.

« Parast ekstsentrikpinguti vabastamist saab alus-

konsooli pikisuunas kogu sangi pikkuses ja ristisuu-

nas vastu toddetaili seada. Peale selle saab alus-
konsooli mélemale kiiljele u 45° ulatuses kallutada.

Pdorake plaanpinna t66tlemiseks téoriista alust 90°

ja seadke vastu t66deldavat pinda. Seadke t6oriis-

ta alus olenevalt treitédriistast kuni 6 mm téoddetaili
teljest allapoole.

» Kui keeratakse spindlipead, siis tuleb kasutada pi-
kendusega tooriistaalust (joon. 11).

» Selleks pannakse see vasakult nii spindlipukki, et
nidd saab td6delda suuremaid seibe.
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Tooriista juhtimine, joon. 11

Tooriista juhtimise naited sagedasimate pdhikujude
tootlemisel. Treimasin on pérast vooluvorku ihenda-
mist kaitusvalmis. Jargige selle kohta punkt ,Elektri-
Uhendus*.

Toojuhised

Asjatundliku treimise eelduseks on laitmatu, tera-
vaks lihvitud treitooriist.

Materjali valimine

+ Treipuit peab olema hea kvaliteediga, ilma vigadeta
nagu ristpraod, pealispinnapraod vdi oksakohad. Vi-
gane puit kaldub killunema ja p&hjustab kasutajale
ning masinale riske.

+ Liimitud puidutikkidest t6ddetaile peaks todtlema
ainult kogenud kasitdéline. Nende puidutlkkide trei-
mine nduab hoolikat liimimist ilma nérkade kohtade-
ta, sest toodetail voib tekkiva tsentrifugaaljdu tottu
plahvatada.

Juhis: Pdhiteadmiste valdamiseni peaks amatdor to6t
ma eranditult massiivse materjaliga.

Materjali ettevalmistamine

» Pikipuidu treimiseks tuleb materjal eelnevalt neli-
kantkujusse Ibigata.

* Ristipuidu treimiseks tuleb materjal samuti toorelt
modbtu I16igata. Saagige lintsaega toorelt valja. Sobi-
lik on kaheksanurkne kuju; seelabi saab vibratsioo-
ne enamjaolt valtida.

Toodetailide tsentreerimine, joon. 12
Ettevalmistatud t6ddetailide tsentreerimine on enne
masinasse panemist tdhtsaks t66kaiguks. Tsentreeri-
mine tdhendab toddetaili keskpunkti valjam&otmist ja
karnidega tahistamist.

Looge keskpunkti 1,5 kuni 2 mm labimddduga sivend.
Kui toddetaili ei tsentreerita tapselt, siis tekivad visku-
mise tottu tugevad vibratsioonid. Tagajarjeks vdib olla
toéodetaili valjapaiskumine.

Juhis: Téddetaili tdpne tsentreerimine vordub tasa-
pinnalise kaiguga.

Treimisto6 ajal

+ Toodelge veel toorvormis tdddetaili madalate pd6-
retega.

» Parast eeltreimist, see tadhendab parast tdodetai-
li pdhikuju ja tasapinnalise kaigu saavutamist voib
poordeid tosta.

+ Kaasaliikuvat karntippu tuleb kasiratta kaudu valja-
lilitatud mootori korral vahepeal jarele seada.

+ Karntipp peab tugevasti puidus istuma.

+ Pddrake toodetaili kasitsi, et kontrollida tugevat istu
tippude vahel.

Toodetaili margistamine

Ménikord tuleb té6detail enne valmissaamist pingutu-
sest vélja votta. Eeliseks on eelnevalt pliiatsiga té6de-
tailile ja kaasavedajale margistus teha.

Pange uuesti kinnipingutamisel margistused kohakuti.




Erialakirjandus

Erialakaubandus pakub Teile treimise kohta asja-
omast erialakirjandust. See on algajatele ja oskajatele
téGtamisel ning paljude t66tluse mottealgatuste puhul
suureks abiks.

A Elektriihendus

Installeeritud elektrimootor on kaitusvalmis kujul kilge
tihendatud. Uhendus vastab asjaomastele VDE ja DIN
nduetele. Kliendipoolne vdrguihendus ja kasutatav
pikendusjuhe peavad vastama nendele eeskirjadele.

Téhtsad juhised

Mootor lilitub selle tlekoormamisel iseseisvalt valja.
Parast mahajahtumisaega (ajaliselt erinev) saab moo-
tori jalle sisse lulitada.

Kahjustatud elektriiihendusjuhe

Elektrilhendusjuhtmetel tekivad sageli isolatsiooni-

kahjustused. Pdhjusteks on:

» Survekohad, kui Uhendusjuhtmed veetakse labi
akende vdi uksevahede.

* Murdekohad thendusjuhtme asjatundmatu kinnita-
mise voi vedamise tottu.

+ Sisselbikekohad Gihendusjuhtmest llesditmise tottu.

* Isolatsioonikahjustused seinapistikupesast valjare-
bimise téttu.

» Praod isolatsiooni vananemise tottu.

Selliselt kahjustunud elektriihendusjuhtmeid ei tohi

kasutada ja need on isolatsioonikahjustuste téttu elu-

ohtlikud.

Kontrollige elektriihendusjuhtmed regulaarselt kah-

justuste suhtes Ule. Pidage silmas, et tilekontrollimisel

pole Ghendusjuhe vooluvdrku tihendatud.

Elektriihendusjuhtmed vastavad asjaomastele VDE
ja DIN nduetele. Kasutage ainult tdhisega H 07 RN
Uhendusjuhtmeid.

Uhenduskaablile triikitud tiilibitéhis on eeskirjaga ko-
hustuslik.

Vahelduvvoolumootor

» Vdrgupinge peab olema 220 — 240 volti

* Kuni 25 m pikkused pikendusjuhtmed peavad olema
ristidikega 1,5 ruutmillimeetrit.

Elektrialase varustuse Uhendamist ja remonti tohib
teostada ainult elektrispetsialist.

Klsimuste korra esitage palun jargmised andmed:
* mootori tootja

* mootori vooluliik

* masina tlubisildi andmed

« [Gliti ttGbisildi andmed

Saatke mootori tagasisaatmisel meile alati terviklik
ajamimoodul koos lilitiga.

A Hooldus

» Teostage parandus-, hooldus- ja puhastustdid ning
kérvaldage talitlusrikkeid pohimétteliselt ainult valja-
lUlitatud ajami korral.

» Kdik kaitse- ja ohutusseadised tuleb parast remon-
di- ning hooldust66de |16petamist kohe tagasi mon-
teerida.

» Puhastage tOoriista vahetamisel todriistakinnituse
keere spindlil ja dlitage kergelt sisse.

» Keerake tagapuki pinool vahetevahel vélja, puhas-
tage ja pihustage kuivlibestusainega sisse. Maarige
keermespindlid sisse.

» Kontrollige tagapuki ekstsentrikpinguti ja todriista
alus Ule ning seadke neid vajaduse korral peale.
Selleks pingutage kuuskantmutrid pingutuskapa all
ule.

» Kontrollige ajamirihm Ule ja asendage vajaduse kor-
ral uuega.

Hooldusteave

Tuleb téhele panna, et selle toote korral esineb kasu-
tamisest tulenevaid véi loomulikke kulumisilminguid-
jargmistel detailidel ning neid detaile késitletakseku-
lumaterjalina.

Kuluosad*: Susiharjad, kiilrihm

* ei pruugi tingimata tarnekomplektiga kaasas olla

Utiliseerimine ja taaskaitlus

Seade paikneb pakendis, et transpordikahjustusi val-
tida. Pakend on toorainest ja seega taaskasutatav voi
saab selle tooraineringlusse tagasi suunata.

Seade ja selle tarvikud koosnevad erinevatest mater-
jalidest nagu nt metallist ning plastmassidest. Suuna-
ke defektsed koostedetailid erijaatmete utiliseerimis-
se. Kisige erialakauplusest vdi vallavalitsusest jarele!

Vanad seadmed ei kuulu olmepriigisse!

Simbol viitab sellele, et antud toodet ei tohi
E kasutatud elektri- ja elektroonikaseadmete di-

rektiivi (2012/19/EL) ning siseriiklike seaduste
= Kohaselt utiliseerida koos olmepriigiga. Kone-
alune toode tuleb selleks ettenahtud kogumispunktis
ara anda. See vdib toimuda nt tagastamisega sarna-
se toote ostmisel vdi kasutatud elektri- ja elektrooni-
kaseadmeid taaskaitlevas paddevas kogumispunktis
araandmisega. Asjatundmatu iGmberkaimine kasuta-
tud seadmetega vdib potentsiaalselt ohtlike ainete
tottu, nagu need sageli kasutatud elektri- ja elektroo-
nikaseadmetes sisalduvad, keskkonnale ning inimes-
te tervisele negatiivset mdju avaldada. Lisaks annate
toote asjakohase utiliseerimisega oma panuse loo-
dusressursside efektiivsesse kasutusse. Kasutatud
seadmete kogumispunktide kohta saate informatsioo-
ni kohalikust linnavalitsusest, avalik-Giguslikest utili-
seerimisasutustest, kasutatud elektri- ja elektrooni-
kaseadmetega utiliseerimisega tegelevatest
asutustest vdi oma prugiveoettevottest.
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Rikete korvaldamine

Rike Voimalik pohjus Abindu
Mootor ei kaivitu a) Pole voolu a) Kontrollige vorgukaitset
b) Luliti, kondensaator b) Elektrispetsialist kontrollib lle
c) Elektriline pikendusjuhe defektne c) Toémmake vorgupistik valja, kontrollige
Ule, vahetage vajaduse korralvalja
Avad muutuvad Spindlipukk ja tagapukk pole paralleelsed | Seadistage spindlipukk tagapuki tipu
suuremaks kui puur jargi ette. Selleks pange kaasavedaja

treispindlisse ja seadke tagapukk tipuga
u 1 mm kaugusele vastu.

To0odetail laperdab a) Toodetail 16tvub to6tamisel a) Jargige toojuhiseid
tootamisel b) Tsentreerimine pole keskne kasitsuskorralduses
c) Liiga kérged p6drded b) Jargige tdéojuhiseid

kasitsuskorralduses
c) Valige madalamad p&6rded

Tooriista alust voi Ekstsentrikpinguti seadistamine Keerake alakuljel kuuskantmutrit u %2
tagapukki ei saa pddret padrunvoétmega peale
kinni pingutada

108 eesti




imalatci Firma

Scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Gunzburger StralRe 69

D-89335 Ichenhausen

Degerli misterimiz,

Umariz yeni scheppach makinenizden keyif alir, basa-
rili iglere imza atarsiniz!

Not:

Yurarltkteki Grun sorumlulugu yasalarina gore, bu
cihazin Ureticisi agagidaki durumlarda bu cihazin ug-
rayabilecegi hasarlardan veya bu cihaz nedeniyle ger-
¢ceklesen hasarlardan sorumlu degildir:

+ Dizgun yapilmayan bakim.

+ Kullanma Talimatlarina uyulmamasi,

 Yetkili olmayan kigiler tarafindan gergeklestirilen
onarimlar.

Orijinal scheppach yedek pargalari olmayan parga-
larin takilmasi ve kullaniimasi.

Yanlis kullanim ve uygulama.

Yasal ve yururlukteki elektrik dizenlemelerine ve
VDE 0100, DIN 57113 / VDE 0113 diizenlemelerine
uyulmamasindan kaynaklanan elektrik sistemi ari-
zalari.

Makinenizi:

Calistirmadan 6nce tum calistirma talimatlarini oku-
manizi tavsiye ederiz.

Bu calistirma talimatlari makinenizi tanimaniza ve
uygun uygulamalarini kullanmaniza yardimci olmak
amacini tagimaktadir.

Calistirma talimatlari, makinenin givenli, uzmanlkla
ve ekonomik bir sekilde kullaniimasi, tehlikeli durum-
lardan kaginiimasi, onarim maliyetlerinden tasarruf
edilmesi, ¢calisamaz durumda kalma sirelerinin azal-
tilmasi ve makinenin glvenilirliginin ve hizmet 6mri-
nin arttinimasina iliskin dnemli notlar igerir.

Bu calistirma talimatlarinda bulunan givenlik gerekli-
liklerine ek olarak, Ulkenizde gecerli olan diizenleme-
lere de uymaya da dikkat etmeniz gerekir.

Calistirma talimatlari daima makinenin yakininda ol-
mahdir. Kir ve nemden korumak igin plastik bir klasé-
rin icine koyun. Bu talimatlar calismaya baslamadan
once tum operatérler tarafindan okunmali ve 6zenli
bir sekilde uyulmalidir. Sadece makinenin kullanimi
hakkinda egitim alan ve cesitli tehlikeler hakkinda bilgi
verilen kisiler makineyi kullanabilir. Zorunlu en dugslk
isci yasina uyulmalidir.

Bu calistirma talimatlarinda bulunan glivenlik gerek-
liliklerine ve Ulkenizde gecerli olan dizenlemelere ek
olarak, ahsap isleme makineleriyle ilgili genel olarak
bilinen teknik kurallara da uymaniz gerekir.

Genel notlar

« Ambalaji agtiktan sonra, parcalarin nakliye sirasin-
da hasar alip almadigini kontrol edin. Herhangi bir
sorun durumunda tedarikciyi derhal bilgilendirin.

+ Daha sonraki sikayetler dikkate alinmayacaktir.

» Paket igeriginin eksiksiz oldugundan emin olun.

+ Calistirmadan 6nce, bu talimatlar dikkatle okuyarak
makineyi taniyin.

» Sadece orijinal scheppach aksesuarlar, sarf malze-
meleri ve yedek parcalar kullanin. Yedek parcalari
scheppach bayinizde bulabilirsiniz.

« Siparis verirken, parga numarasini ve makinenin ti-
pini ve uretim yilini belirtin.

Teslimat kapsamindaki pargalar

Ahsap torna tezgahi
Is pargasi tablasi
Tasiyici (Fig. 1.2, A)
Doner punta gévdesi
itici (Fig. 1.2, C)
Bagimsiz ayna
Ceneli anahtar SW 32 (Fig. 1.2, D)
Calistirma talimatlari

Teknik veriler

1610 x 490 x 1175
Yatak yliksekligi mm 910

Art. Nr. 8800 1925 (1" x 8 TPI)
Art. Nr. 8800 1926 (M 33)

Boyutlar U x G x Y mm

Punta baslhigi disi

Punta bashgi konigi MK 2
Yatak Uzerindeki

merkezlerin yiksekligi 175
mm

Merlke_zler arasindaki 1050
genislik mm

Yatak Gzerindeki cap 355
mm

Merkezler arasindaki 282
¢ap mm

Takim tvutucunun 300
uzunlugu mm

itici @ mm 150
Agirlik kg 92

Toz gegirmez hassas oluklu bilyali ruilmanli ahsap torna mili
500/600/750/900/1100/

BRI 1200/1400/1600/1800/2100
Punta
Punta gévdesi konisi MK 2

Punta govdesi delme

deligi (ici bog mil) @ mm °
Punta gévdesi mansonu 55
ayari mm

Tahrik

Elektrik Motoru 230-240V/50 Hz
Girig P1 kW 0,75
Cikis P2 kW 0,50
Devir 1/dak 1400
Motor korumasi evet
Duslk gerilim birakma evet
o
Calisma modu S6 40%

Karakteristik ses degerleri

EN 23746 standardi uyarinca ses glg¢ seviyesi veya
EN 31202 (duzeltme faktorid k3, EN 31204 Ek A.2'ye
gOre hesaplanan) galisma yerinde ses basing seviyesi
igin belirlenen girilti emisyonu degerleri, ISO 7904
Ek A altinda belirtilen galisma kosullari esas alinarak
belirlenir.
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Akustik gii¢ seviyesi, dB cinsinden

Rélanti L, = 81,9 dB(A), Calisma L, = 84,5 dB(A)
Akustik basing seviyesi, dB cinsinden

Rolanti L .. = 72,4 dB(A),

Calisma LpAeq =76,2 dB(A)

Yukarida listelenen emisyon degerleri igin bir 6l-
clim belirsizligi katsayisi (K = 3 dB) gegerlidir.

Uzerinde teknik degisiklikler yapilabilir!

Kumanda ve ozellikler (Sekil 1.1)

1. Punta baghgi

On plaka

Eksantrik kelepgeleme ve birakma koluyla takim
durma noktasi

Punta gévdesi ucu

Sikistirma tutamag

Punta govdesi

Eksantrik birakma kolu (punta gévdesinin arkasin-
da)

8. Delme yatag

9. Agmal/kapama anahtari

10. Dénme yodni salteri

11. Devir sayisi ayarlama kolu

12. Torna aynasi igin sikistirma kolu

13. Sase ayaklari

14. Taban plakalari

15. Sase teknesi

A Genel Guvenlik Notlari

Bu kullanim kilavuzunda giivenliginiz ile ilgili nok-

talari bu isaret ile vurguladik A

« Latfen glvenlik notlari ve talimatlari makinede cali-
san herkese iletin.

« Makinedeki tim guvenlik talimatlarina ve uyarilara
uyun.

» Makinedeki tum guvenlik talimatlarini ve uyarilar
okunabilir durumda tutun.

* Tum gl¢ besleme hatlarini kontrol edin. Sorunlu
hatlari kullanmayin.

* Makinenin saglam bir zemin Gzerinde dengede ol-
dugundan emin olunuz.

* Calisma sirasinda asagidakilere dikkat edin: Par-
maklar, eller ve gozler igin tehlikeler s6z konusudur.

» Gug beslemesine baglandiginda ¢ocuklari makine-
den uzak tutun.

* Makine Uzerinde galigirken, tim guvenlik mekaniz-
malari ve kapaklari takili olmaldir.

» Calistiran personel en az 18 yasinda olmaldir. ¢
Ciraklar en az 16 yasginda olmalidir, ama makineyi
sadece yetigkinlerin gbzetimi altinda kullanabilirler.

* Makine Uzerinde calisan kisilerin dikkati dagitiima-
malidir.

* Makinedeki ¢calisma alaninda bulunan yongalar ve
ahsap pargalari temizlenmelidir.

» Sadece Uzerinize sikica oturan kiyafetler giyin. Yu-
zukler, bilezikleri ve diger takilar ¢ikarin.

« Uzun saclarin givenligi igin, bir sapka veya sa¢ agi
takin.

« Eldiven takmayin.

» Calisirken emniyet gozIlugu takin.

* Motor dénme yonine dikkat edin, elektriksel bag-
lantisina bakin.
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* Makinedeki guvenlik mekanizmalari sékilmemeli
veya kullanilamaz hale getirilmemelidir.

* Makinenin temizlenmesi, kalibre edilmesi ve ayar-
lanmasi sadece motor kapali oldugunda gergekles-
tirilmelidir. Fisi prizden ¢ekin ve déner takimin tama-
men durmasini bekleyin.

* Herhangi bir arizayi dizeltirken, makineyi kapatin
ve figi prizden gikarin.

* Elekitrik tesisati lizerindeki baglanti ve onarim galis-
malari sadece kalifiye bir elektrik teknisyeni tarafin-
dan gergeklestirilebilir.

* Onarim ve bakim prosedirleri tamamlandiktan son-
ra tum koruma ve guvenlik cihazlari yerine takiima-
hdir.

» Takim pargasini is pargasina mimkin oldugunca
sikica yerlestirin.

» Ahsap is parcalarinin gevresel hizi 25 m/s’yi asma-
malidir. is mili devri semasina uyun!

+ Is mili dénme yéniinii dikkate alin — bkz. Dénme
yonu salteri.

» Pivotlar arasinda kelepgeleme yapmadan 0&nce
merkezleri delikli is parcalari saglayin.

» Blylk ve dengesiz is pargalarini daha distk bir
dénme devrinde isleyin; bir serit testereyle dnceden
uygun sekilde kesilmesi gerekebilir.

» Makineyi agmadan dnce, is par¢asinin sikica kelep-
celendiginden emin olun.

» Makineyi agmadan 6nce ayna kamasini veya yayh
dibel mansonlarini sékin.

» Kayis kapagini daima kapatin.

+ Ug veya dért ceneli aynalarla galisma sadece monte
edilmis ¢ene aynasi koruyucusu ile gerceklestirile-
bilir.

» Calisma sirasinda asla is pargalarini elle durdurma-
yin. Asla dénen bir is pargasi lGizerinde dlgim yap-
mayin.

» Sadece iyi derece keskinlestiriimis takimlarla c¢ali-
sin.

» Tornalama takimini kullanirken daima iki elinizi de
kullanin.

» Centikli takimlar kullaniimamalidir.

» Makine tzerindeki dogru dénme ayarina dikkat edin.

+ Is yerinden ayrilirken, motoru kapatin. Fisi gekin.

» Sadece hafifce de olsa, makineyi hareket ettirme-
den once fisi gekin. Yeniden galismaya baglamadan
Once makineyi dogru bir sekilde elektrik kaynagina
baglayin.

ikaz! Bu elektrikli alet, calismasi sirasinda elektro-
manyetik alan olusturuyor. Bu elektromanyetik alan,
belirli durumlarda aktif veya pasif tibbi implantlari
olumsuz etkileyebilir. Ciddi ve 6limcul yaralanma teh-
likesini azaltmak amaciyla, tibbi implant tagiyan kisile-
rin, elektrikli aleti kullanmadan énce doktora veya tibbi
implant Ureticisine danigmalarini éneriyoruz.

A Dogru kullanim

» CE testinden gegen makineler tim gecerli AT ma-
kine ydnergelerine ve her bir makine igin ilgili tim
ybnergelere uyar.




* Makine sadece kullanim amaci ve kullanma kila-
vuzunda belirtilen talimatlara uygun sekilde teknik
agidan mikemmel durumda ve sadece makinenin
kullanilmasindan kaynaklanan risklerin farkinda
olan giivenlik agisindan bilingli kigiler tarafindan kul-
laniimahdir.

Dolayisiyla, 6zellikle makinenin givenligini etkileye-

bilecek islev arizalari derhal dizeltiimelidir.

» “Scheppach ahgap tornasi” sadece ahsapla kulla-
nilmak igin tasarlanmigtir.

+ Baska tirlt kullanimlar saglanan yetkilerin asilma-

sina neden olur. Uretici, uygunsuz kullanimdan kay-

naklanan hasarlar icin herhangi bir sorumluluk kabul
etmez; risk sadece operatérin sorumlulugundadir.

Ureticinin belirttigi giivenlik, calisma ve bakim tali-

matlarina ve kalibrasyonlar ve boyutlar boliminde

verilen teknik verilere uyulmalidir.

llgili kaza &nleme diizenlemelerine ve genel olarak

kabul edilen teknik glivenlik kurallarina da uyulma-

hdir.

» Scheppach makine, sadece makineyi taniyan ve
calismasi ve prosedirleri hakkinda bilgilendirilmis
kisiler tarafindan kullanilabilir, bakim yapilabilir veya
calistirilabilir. Makine Uzerinde yapilan istege bagh
degisiklikler uUreticinin bunlardan kaynaklanan ha-
sarlarla ilgili sorumluluklarini gegersiz kilar.

» Scheppach makine sadece Ureticinin sagladigi ori-
jinal aksesuarlar ve orijinal takimlarla kullanilabilir.

Lutfen ekipmanimizin ticari veya endustriyel uygula-
malarda kullaniimak tzere tasarlanmadigini unutma-
yin. Ekipmanin ticari veya endistriyel uygulamalarda
kullanilmasi durumunda, sunulan garanti gecgersiz
olacaktir.

A Diger tehlikeler

Makine tanimlanmis giivenlik kurallarina uygun
sekilde modern teknoloji kullanilarak liretilmistir.
Ancak, yine de bazi tehlikeler s6z konusu olabilir.

« Sadece, asagidakiler gibi kusurlari olmayan, segil-
mis ahsap malzeme kullanin: Budak, kenar ¢atlagi,
ylzey catlagdi. Bu tur kusurlari olan ahgaplar kiymik-
lanma egilimi gosterir ve tehlikeli olabilir.

» Dizgin sekilde yapistirimamis ahsap merkezkag
kuvveti nedeniyle islenirken patlayabilir.

+ iglemeden once is pargasini dikdértgen sekle geti-
rin, ortalayin ve dogru bir sekilde sabitleyin. Denge-
lenmemis is pargalari tehlikeli olabilir.

+ Takim destekleri dogru sekilde ayarlanmazsa veya
tornalama takimlari kdrse yaralanmalar olugabilir.
Profesyonel tornalama igin kusursuz, keskin torna-
lama takimlari gereklidir.

* Uzun sag ve bol kiyafetler is pargcasi dénerken teh-
likeli olabilir. Sa¢ adi veya Uzerinize sikica oturan
kiyafetler gibi kisisel koruyucu ekipman kullanin.

* Talas ve ahsap yongalari tehlikeli olabilir. Emniyet
gOzlikleri ve toz maskesi gibi kisisel koruyucu ekip-
man kullanin.

* Yanlis veya hasar gérmis sebeke kablolarinin kulla-
nilmasi elektrik kaynakli yaralanmalara yol acabilir.

« Tam guvenlik dnlemleri alindiginda bile, henlz go6-
rinmeyen bazi tehlikeler mevcut olabilir.

+ Kalan tehlikeler, “Giivenlik Onlemleri”, “Uygun Kul-
lanim” boélimlerinde ve tim kullanma kilavuzunda
verilen talimatlari izleyerek en aza indirilebilir.

Montaj (Sekil 2 — 5)

Ambalajlama teknigi nedenlerinden dolayi torna tez-
gahiniz kismen monte edilmistir.

+ Sekil 2: Ayaklari ¢ift olarak st sase braketinde bi-
raz vidalayin (her birinde 3 adet yassi yuvarlak basli
civata M8 x 12, pul ve somun kullanin) ve taban pla-
kalarini yerlestirin.

+ Sekil 3: Sase teknesini de sase ayaklarina elinizle
vidalayin (her birinde 2 adet yassi yuvarlak basli ci-
vata M8 x 12, pul ve somun kullanin).

» Saseyi diiz bir yuzeye yerlestirin.

+ Sekil 4: Torna tezgahini sase Uzerine yerlestirin ve
8 adet imbus civata M8 x 35, yayli rondela ve somun
ile sikica vidalayin.

» Son olarak sasenin tiim civatalarini iyice sikigtirin.

« Sekil 5: Salter i¢ taraftan sase ayagina yerlestirin
ve yildiz bagli civatalar, pul ve somun ile vidalayin.

Calistirma

Makineyi ¢alistirmadan 6nce galistirma talimatla-
rindaki glivenlik notlarina uyun.

Makineyi ilk kez ¢alisgtirmadan 6nce giliglendirme
takimlarinin yaninda gerdirme milini veya aynayi
da milden so6kiin!

D6nme yonii salteri, Sekil 6

Torna tezgahiniz bir dénme yénu salteri ile donatiimig-
tir. Motor, her zaman galisma salteri Gzerinden calisti-
rilir ve kapatilir. I = Yesil; 0 = Kirmizi.

Dénme ydni salteri, sadece dénme yond i¢in bir “seg-
me salteridir”. Yapacaginiz ¢alismalara gére dénme
yénunl soldan sada dogru degistirebilirsiniz.
Onemli: Dénme yénii, sadece motor calismadiginda
degistirilebilir: Motoru durdurun - Dénme yo6ninu de-
gistirin - Motoru calistirin.

Guvenlik nedenlerinden dolayr dénme ydninin mo-
torun calismasi sirasinda degistiriimesi mimkin de-
gildir. D6nme yénu salteri 0 konumuna getirildiginde
motoru durdurur; motorun tekrar ¢alistiriimasi igin ye-
sil calistirma dugmesine basiimalidir.

Devir ayari

Devir sadece makinenin fisi ¢ekildikten sonra ayarla-
nabilir.

Dogru devir sayisi punta basliginda bulunan devir se-
masinda goésterilir. Devir semasi orta-sert kuru ahsap-
lar icin tasarlanmistir.

Uygun devir agagidakiler gibi ¢cesitli etkenlere baghdir.
» ahsabin tipi ve bilesimi

* kurutulmus, kuru ahsap

* is pargalarinin ¢api ve uzunlugu

+ koseli veya dengesiz ahsaplar

+ Onceden islenmis, dengeli is pargalarinin genisligi

+ ahsap torna takimlari ve teknik

« tutkalli ahsaptan is pargalari

Basarili ahgap tornalama iglemleri yiksek devirle de-
gil, makinenin dogru kullanilmasi ile elde edilir.
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Devir ayari i¢in kilavuz ilkeler
Asagidakiler igin duslk devirler:
» buyik ¢apli ig pargalari

» bulylk ¢capli sert is pargalari

* uzun, dengesiz is pargalari

« tutkalli ahsap parcalari

Devir sayisi ayan (Sekil 7)

* Devir sayisi ayarl, her zaman makine ¢alisir durum-
dayken yapilmaldir.

» Kol gekilerek ¢ozilir ve dondirilerek istenen ka-
demeye getirilebilir ve bu kademede tekrar kilitlenir.

Onemli: Yeni is parcasi baglamadan énce is pargasi-
nin ¢apini ve devir sayisi semasini esas alarak devir
sayisini belirleyin. Dengesiz veya ¢ok buyuk is parga-
larinda en az 1 kademe disuk secin.

Siiriicii, Sekil 1.2, A
Sirlcl sadece her iki merkez arasinda galigmak igin
tasarlanmistir.

On plaka, sekil 1.1
On plaka daha bilyiik diiz takimlarla kullanilir.

Kelepgeleme takimlarinin degistirilmesi

» Kelepgeleme takiminin mil Gzerindeki saplama vi-
dasini gevsetin.

* Mili mandrelle tutun, kelepceleme takimini altigen
anahtarla agin.

Torna aynasi, Sekil 8

* Torna aynasi, sikistirma tutamagdi ¢ozildik-
ten ve kilit bulonu cekildikten sonra 180°ye ka-
dar doéndurllebilmektedir (kilittlenme pozisyonlari
60°/90°/135°/180°).

« Torna aynasi her pozisyonda tekrar sikistiriimalidir.

* CO6zUli durumdaki torna aynasi, takim destegini
punta ucuna sol taraftan monte edebilmek igin torna
yatagina hizalanmalidir.

» Bu pozisyonlarda daha buyuk gapli is pargalari igle-
me olanagina sahip olursunuz.

Punta govdesi

» Eksantrik kelepgesi gevsetildikten sonra, punta gov-
desi yatagin tim uzunlugu boyunca hareket ettiri-
lebilir ve punta bagligindan herhangi bir mesafede
sabitlenebilir.

* Merkezler arasina bir ig pargasi yerlestirmek icin,
baglayiciyi gevsetin, mangonu yaklasik 20 mm disa
dogru cevirin ve kelepgeleyin.

» Punta gévdesini is parcasina dogru kaydirin ve pun-
ta govdesini is pargasinin merkezindeki gémulmus
noktaya yerlestirin.

* Punta gévdesi mansonunu punta gévdesi merkezi
ahsabin i¢cinde sabitlenmis sekilde durana kadar vi-
dalayin. Baglayiciyi tekrar sikin.

« Iki merkezler arasinda saglam bir sekilde durup dur-
madigini ve serbestge dénip dénmedigini kontrol
etmek igin is pargasini gevirin.

Punta govdesi merkezinin degistirilmesi,

Sekil 1.1, 4

» Sikistirma tutamagini (5) ¢ozin.

* Ucun cikarilincaya kadar punterin tirnagini tama-
men geriye gevirin.
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Takim tutucu, Sekil 9, 10

» Takim tutucu hem ahsap tornalama takimlarinin gi-
venli bir sekilde kullaniimasini saglar hem de el igin
destek gorevi gorr.

» Takim tutucunun yuksekligi baglayici gevsetildikten
sonra ayarlanabilir. Daha fazla ¢evirmek igin, okla
gOsterilen yonde ¢ekin.

* Takim tutucusunu is pargasindan 1 — 3 mm mesa-
feye yerlestirin. is parcasini elle gevirmenin yaninda
ayari da kontrol edin.

» Takim tutucusunu is pargasi ekseninden yaklasik 3
mm yukariya ayarlayin.

» Bir kez daha is parcasini elle cevirerek ayari kontrol
edin.

* Eksantrik kelepgesi gevsetildikten sonra, tutucu
konsolu yatagin tim uzunlugu boyunca ve is parga-
sina dikey yonde hareket ettirilebilir. Ayrica, tutucu
konsolu her iki tarafa yaklasik 45° egilebilir.

* Bir dizlem ylzeyiyle ¢galigmak icin, takim tutucusu-
nu 90° gevirin ve islenecek ylizeye yerlestirin. Ah-
sap tornalama takimina bagl olarak, takim tutucu-
sunu is pargasi ekseninden yaklasik 6 mm asagiya
yerlestirin.

+ Is mili kafasi déndiriildiigiinde, takim destegi uzat-
ma pargasi ile kullaniimalidir (Sekil 11).

* Bunun icin uzatma parcasi, torna aynasinin sol ta-
rafina yerlestirilir; boylece daha buylk diskler isle-
nebilir.

Ahsap tornalama takimlarinin kullanilmasi,

Sekil 11

En sik kullanilan sekillerle galisirken takimlarin nasil
kullanilacagdi hakkinda érnekler. Makinenin figi takildi-
g1 anda galismaya hazirdir. “Elektrik Baglantisi” bolu-
mundeki ¢calistirma talimatlarina uyun.

Profesyonel tornalama igin kusursuz ve keskin bir
tornalama takimi bir 6n kosuldur.

Malzemelerin se¢imi

* Tornalanacak ahsap kaliteli olmalidir ve damarlar
Uzerinde yariklar, bozuk bir ylzey veya budak gibi
kusurlari olmamalidir. Sorunlu ahsap yarilabilir ve
hem operatdr hem de makine igin risk olugturabilir.

 Birbirine yapistiriimis is pargalari sadece deneyimli
ustalar tarafindan islenmelidir. Biriken merkezkag
kuvvetinin sonucunda is parcasi patlayabilecegi
icin, bu tir ahsaplarin tornalanmasi zayif noktalari
olmadan dikkatli bir sekilde tutkallama islemi yapil-
masini gerektirir.

Not: Yeni baslayanlar 6nce sadece yekpare malze-
melerle ¢alisarak temel becerilerini gelistirmelidir.

Malzemelerin hazirlanmasi

* Uzun ahsap pargalarini tornalamak igin, malzeme
Onceden kare bigiminde kesilmelidir.

» Bir ¢apraz kolu tornalamak igin, bu malzeme de do-
gal halindeki boyutuna kesilmelidir. Kaba seklini bir
serit testereyle kesin. Titresimlerin azaltiimasi igin
malzemenin sekizgen sekilde olmasi tavsiye edilir.




is pargasinin ortalanmasi, Sekil 12

Hazirlanan is pargasinin ortalanmasi, parcayr maki-
neye yerlestirmeden 6nce yapilmasi gereken énemli
bir igslemdir. Ortalama iglemi is pargasinin merkezinin
Olgllmesi ve bir merkez zimbasi ile isaretlenmesinden
olusur.

Orta noktada 1,5 ile 2 mm arasinda bir baski yapin.
is pargasi tam olarak ortalanmazsa, dengesizlik ne-
deniyle gulglu titresimler olusur. Bunun sonucunda is
pargasi disari dogru savrulabilir.

Not: is pargasinin tam olarak ortalanmasi diizgiin bir
esmerkezlilik saglar.

Tornayla galisirken

+ Kaba bir is pargasi ile galisma islemi dusuik devirler-
de gerceklestiriimelidir.

« Devir ancak ahgsapta on tornalama yapildiktan son-
ra (6n tornalama islemi, is pargasinin temel bigimi
ve esit bir esmerkezlilik elde edildikten sonra ta-
mamlanir) arttirilabilir.

» Hareketli merkez belirli aralarla el ¢arkiyla yeniden
ayarlanmalidir. Bu islem sadece motor kapatildiktan
sonra gerceklestiriimelidir.

+ Punta gévdesi merkezi ahsabin icinde sikica sabit-
lenmis sekilde durmalidir.

+ Sabitlenmis olup olmadigini kontrol etmek icin is
pargasini elle gevirin.

is pargasinin isaretlenmesi

Bazen is pargasinin tamamlanmadan énce ¢ikariima-
hdir. Once is pargasini ve siiricliyii bir kalemle isaret-
lemek yararl olacaktir.

is pargasina yeniden makineye yerlestirirken, is par-
¢asinin ve slrtcunin Gzerindeki isaretleri eslestirin.

Ozel yayinlar

Uzmanlagsmis atdlyeler ahsap tornalama hakkinda
Ozel yayinlar saglar. Bu yayinlar yeni baglayanlara ¢a-
lismalarinda son derece yararh olurken, uzmanlar igin
de bir fikir kaynag: olabilir.

A Elektrik baglantisi

Takilan elektrik motoru galismaya hazir olacak sekilde
tamamen baglanmistir.

Musterinin glic besleme sistemi baglantisi ve kullani-
lan uzatma kablolari yerel diizenlemelere uygun olma-
lidr.

Onemli not:

Bir asin yuk durumunda motor otomatik olarak kapa-
tilir. Degisebilen bir soguma silresinden sonra motor
yeniden agcilabilir.

Arnizali elektrik baglanti kablolari

Elektrik baglanti kablolarinda siklikla yalitim hasari

gorulebilir. Olasi nedenler asagidakilerden olusur:

+ Baglanti kablolarinin pencere veya kapi aralklarin-
dan gegcirilmesi gerektiginde baski noktalari.

« Baglanti kablosunun yanlis baglanmasi veya doé-
senmesi nedeniyle bikulmeler.

» Baglanti kablosunun lizerinden gegilmesinden kay-
naklanan kesikler.

* Fisin prizden kuvvetle ¢ekilmesinden kaynaklanan
yalitim hasarlari.

* Yalitimin eskimesi nedeniyle olusan catlaklar.

» Bu tir hasarl elektrik baglanti kablolar kullaniima-
mahdir , ¢linkl yalitim hasari nedeniyle gok tehlike-
lidirler.

Elektrik baglanti kablolarinda hasar olup olmadigini
dizenli olarak kontrol edin. Kontrol sirasinda kablonun
sebekeden ayrildigindan emin olun

Elektrik baglanti kablolari Glkenizde gegerli ydonetme-
liklere uygun olmalidir.

Tek fazli motor

» Sebeke gerilimi, motorun anma degerleri plakasin-
da belirtilen gerilim degerine uygun olmalidir.

* 25 m uzunluga kadar uzatma kablolarinin minimum
kesiti 1,5 mm? ve 25 metrenin Uzerinde en az 2,5
mm? olmalidir.

Makineyi baglamasi ve elektrik ekipmani Uzerinde
onarimlari tamamlamak igin sadece kalifiye elektrik
teknisyenleri yetkilidir.

Bir sorunuz oldugunuzda litfen asagidaki verileri sag-

layin:

* Motor Ureticisi

* Motorun akim tipi

* Makinenin anma degerleri plakasinda kaydedilen
veriler

* Anahtarin anma degerleri plakasinda kaydedilen
veriler

Bir motor iade edilecekse, tahrik birimi ve anahtarla
birlikte eksiksiz olarak gonderilmelidir.

* Revizyon, bakim calismalari, temizlik ve arizalarin
ortadan kaldiriimasi islemleri sadece motor kapatil-
diktan sonra gergeklestirilmelidir.

* Onarim ve bakim c¢alismalarinin tamamlanmasin-
dan hemen sonra tim koruma ve glivenlik ekipman-
lar1 yerine takilmaldir.

» Takimlari degistirirken takim tutucusunun mil disini
temizleyin ve hafifce yaglayin.

* Mimkin oldugunda, punta gévdesi mansonu vida-
si acllarak sokilmeli, temizlenmeli ve Uzerine kuru
yaglayici puskurtilmelidir. Digli mili yaglayin.

* Punta goévdesinin eksantrik kelepgesini ve takim
tutucusunu kontrol edin ve gerekirse ayarlayin. Ek
olarak, braketin altindaki altigen somunu da sikin.
Tahrik kayisini kontrol edin ve gerekirse degistirin.

Servis Bilgileri

Bu Urinimizde asagida acgiklanan parcalar dogal
veya kullanimdan kaynaklanan bir agsinmaya maruz
kalirlar ve asagida agiklanan sarf malzemelerine ih-
tiyag duyulur.

Asinma pargalari*: Karbon firgalari, V kayislari

* sevkiyatin igerigine dahil olmasi zorunlu degildir!
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Bertaraf etme ve geri donilisim

Cihaz, tasima esnasindaki hasarin 6nlenmesi igin
ambalaj igerisinde temin edilmektedir. Bu ambalaj ice-
risindeki ham maddeler tekrar kullanilabilir veya geri
dénulsturdlebilir. Cihaz ve aksesuarlari, metal ve plas-
tik gibi ¢esitli tip malzemelerden yapilmigtir. Arizall bi-
lesenler 6zel atik olarak bertaraf edilmelidir. Bayiinize
veya belediye meclisinize daniginiz.

Atik cihazlarin evsel g¢opler ile bertaraf edilmesi
yasaktir!

Bu sembol, bu Uriiniin 2012/19/AB sayili Atik
E: Elektrikli ve Elektronik Tecghizatlara Dair Yonet-

melik ve ulusal yasalar uyarinca evsel ¢opler
= e bertaraf edilmesinin yasak oldugunu belirt-
mektedir. Bu Urun, bu tur atiklarin imha edilmesi igin
ongorulen toplama yerlerine verilmelidir. Bu verme
islemi, érnegin benzer bir Girinin satin alinmasi sira-
sinda atik Urinin saticiya iade edilmesi veya atik
elektrikli ve elektronik teghizatlarin geri dénustiirme
islemine tabii tutan toplama yerlerine verilmesi sek-
linde gerceklestirilebilir. Atik cihazlar ile ilgili islemle-
rin usuline uygun sekilde yapiimamasi, atik elektrik-
li ve elektronik techizatlarin ¢cogu zaman igerdigi
potansiyel tehlikeli maddeler nedeniyle gevre koru-
masina olumsuz tesir edebilir veya insan sagligini bo-
zabilir. Bu Urtnin usuliine uygun sekilde imha edil-
mesi ile ayrica dogal kaynaklari korumus olursunuz.
Atik cihazlari toplama yerlerine iligkin bilgileri beledi-
yenizden, yasal bertaraf kurumlarindan, atik elektrik-
li ve elektronik techizatlarin bertaraf edilmesine iligkin
yetkili kurumdan veya belediyenizin ¢6p toplama ve
nakil hizmetleri béliminden edinebilirsiniz.

Sorun giderme

Sorun Olasi Neden

Motor ¢alismiyor a) Elektrik yok

c) Bozuk uzatma kablosu

b) Bozuk anahtar, yogusturucu

Yardim

a) Sigortay! kontrol edin

b) Bir elektrik teknisyeninin kontrol
etmesini saglayin

c) Kablosu prizden ¢ikarin, inceleyin ve
gerekirse degistirin

Delikler matkap
ucundan daha biyuk
oluyor

Torna aynasi ve punta ucu paralel degil

Torna aynasini punta ucuna uygun
hizalayin. Bunun igin surtclyu torna

is miline yerlestirin ve puntayi ucu 6ne
bakacak sekilde yaklasik 1 mm uzakliga
kadar yanastirin.

Calisma sirasinda is
parcasi titriyor

ortalanmamig

a) Calisma sirasinda is parcasi gevsiyor

b) s pargasi diizgiin sekilde

c) Doénme devri gok yiksek

a) Kullanma kilavuzundaki talimatlari
izleyin

b) Kullanma kilavuzundaki talimatlari
izleyin

c) Daha dusuk bir ddonme devri segin

Takim durma noktasi
veya punta gévdesi
kelepgelenemiyor

Eksantrik kelepgelemenin ayarlanmasi

Alt taraftaki altigen somunu lokma
anahtari ile ¥z tur gevirin
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prohlasuje nasledujici shodu podle smernice EU a
norem pro vyrobek

az EU-iranyelv és a vonatkoz6 szabvanyok szerinti
kovetkezo megfeleloségi nyilatkozatot teszi a
termékre

verklaart hierbij dat het volgende artikel voldoet
aan de daarop betrekking hebbende EG-richtlijnen
en normen

ovime izjavljuje da postoji sukladnost prema EU-
smjernica i normama za sljedece artikle

3aABnsAeT 0 COOTBETCTBMM TOBapa creayowmm
AupekTuBam u Hopmam EC

declara urmatoarea conformitate corespunzator
directivelor si normelor UE pentru articolul

declara o seguinte conformidade com a Directiva
da UE e as normas para o seguinte artigo

Normlar geregince asagidaki uygunluk agikla
masini sunar.

declara la conformidad siguiente segun la directiva
la UE y las normas para el articulo

erkleerer hermed, at falgende produkt er ioverens-
stemmelse med nedenstaende EUdirektiver og

vakuuttaa taten, ettd seuraava tuote tayttaa ala standarder:

esitetyt EU-direktiivit ja standardit

forsédkrar hirmed féljande 6verensstimmelse en-
ligt EU-direktiv och standarder for foljande artikeln

deklaruje, ze produkt jest zgodny z nastepujacymi
dyrektywami UE i normami

erklaerer herved folgende samsvar under EU-
direktiv og standarder for falgende artikkel

izjavlja sledeco skladnost z EU-direktivo in nor-

mami za artikel AeKnapupa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBUE

cbrnacHo Aupek-TuBa Ha EC 1 Hopmu 3a apTukyn
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Annex IV
Notified Body:
Notified Body No.:

B 200s/32EC

B3 20141300

B 2004/22iEC

. 2000/14/EC_2005/88/EC
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|

|

‘ Annex V
‘ Annex Vi
|

|

|

|

Noise: measured L, = xx dB(A); guaranteed L, = xx dB(A)
Notified Body:
Notified Body No.:

2004/26/EC
Emission. No:

Standard references: EN 61029-1; EN 61029-2-1; EN 55014-1; EN 55014-2;
EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

The object of the declaration described above fulfils the regulations of the directive 2011/65/EU of the European Parliament and Council from 8th
June 2011, on the restriction of the use of certain hazardous substances in electrical and electronic equipment.
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Garantie D

Offensichtliche Mangel sind innerhalb von 8 Tagen nach Erhalt der Ware anzuzeigen, andernfalls verliert der Kaufer samtliche Anspriiche  Fertigungsfehler unbrauchbar werden sollte, kostenlos ersetzen. Fir Teile, die wir nicht selbst herstellen, leisten wir nur insoweit Gewahr,
wegen solcher Méngel. Wir leisten Garantie fiir unsere Maschinen bei richtiger Behandlung auf die Dauer der gesetzlichen Gewéahr- als uns Gewabhrleistungsanspriiche gegen die Vorlieferanten zustehen. Die Kosten fiir das Einsetzen der neuen Teile tragt der Kéufer.
leistungsfrist ab Ubergabe in der Weise, dass wir jedes Maschinenteil, dass innerhalb dieser Zeit nachweisbar in Folge Material- oder Wandlungs- und Minderungsanspriiche und sonstige anspriiche sind lossen.

Warranty GB

Apparent defects must be notified within 8 days from the receipt of the goods. Otherwise, the buyeris rights of claim due to such defects tion within such period of time. With respect to parts not manufactured by us we only warrant insofar as we are entitled to warranty claims
are invalidated. We guarantee for our machines in case of proper treatment for the time of the statutory warranty period from delivery in against the upstream suppliers. The costs for the installation of the new parts shall be borne by the buyer. The cancellation of sale or the
such a way that we replace any machine part free of charge which provably becomes unusable due to faulty material or defects of fabrica-  reduction of purchase price as well as any other claims for damages shall be excluded.

Garantie FR

Des défauts visibles doivent étre signalés au plus tard 8 jours aprés la réception de la marchandise, sans quoi liacheteur perd tout droit & sont garanties que si nous possédons des droits & la garantie vis-a-vis des fournisseurs respectifs. Les frais pour la mise en place des
des redevances pour de tels défauts. Nous garantissons nos machines, dans la mesure ou elles sont maniées correctement, pour la durée  nouvelles piéces sont & la charge de liacheteur. Tous droits a rédhibition et toutes prétentions a diminutions ainsi que tous autres droits a
légale de garantie & compter de la remise dans ce sens que nous remplagons gratuitement toute piéce de la machine devenue inutilisable  liindemnité sont exclus.

durant cette période pour des raisons dierreur de matériau ou de fabrication. Toutes piéces que nous ne fabriquons pas nous-mémes ne

Garanzia IT

Vizi evidenti vanno segnalati entro 8 giorni dalla ricezione della merce, altrimenti tutti i diritti i irente inerenti a vizi del materiale o di fabbricazione tali da renderlo inutilizzabile. Per componenti non fabbricati da noi garantiamo solo nella misura nella quale
genere. Appurato un impiego corretto da parte delliacquirente, garantiamo per le nostre macchine per tutto il periodo legale di garanzia a noi stessi possiamo rivendicare diritti a garanzia nei confronti dei nostri fornitori. Le spese per il montaggio dei componenti nuovi sono a

decorrere dalla consegna in maniera tale che itui g q che entro tale periodo presenti dei vizi di carico delliacquirente. Sono escluse pretese di risoluzione per vizi, di riduzione o ulteriori pretese di risarcimento danni.

Los defectos evidentes deberan ser notificados dentro de 8 dias después de haber recibido la mercancia, de lo contrario el comprador de fallas de material o de fabricacion. Las piezas que no son fabricadas por nosotros mismos seran garantizadas hasta el punto que
pierde todos los derechos sobre tales defectos. Garantizamos nuestras maquinas en caso de manipulacion correcta durante el plazo de nos corresponda garantia del suministrador anterior. Los costes por la colocacion de piezas nuevas recaen sobre el comprador. Estan
garantia legal a partir de la entrega. Sustituiremos gratuitamente toda pieza de la maquina que dentro de este plazo se torne initil a causa  excluidos derechos por modificaciones, aminoraciones y otros derechos de indemnizacion por dafios y perjuicios.

Garantia PT

Para este aparelho concedemos garantia de 24 meses. A garantia cobre exclusivamente defeitos de matérial ou de fabricagéo. Pecas as instrugdes de servigo, falhas da instalagao elétrica por inobservangia das normas relativas a electricidade. Além disso, a garantia s6
avariadas s&o substituidas gratuitamente. cabe ao cliente efetuar a icdo. A a garantia uni de pegas genuinas. podera ser reinvidicada para aparelhos que ndo tenham sido consertados por lerceiros. O cartao de garantia s6 vale em conexao com a
Nao ha direito & garantia no caso de: pegas de desgaste, danos de transporte, danos causados pelo manejo indevido ou pela desatengdo  fatura.

Garantie NL

Zichtbare gebreken moeten binnen de 8 dagen na ontvangst van de goederen worden gemeld, zo niet verliest de verkoper elke aanspraak  echter bij verkeerd gebruik of verkeerde behandeling van de machine. Voor onderdelen die wij niet zelf produceren, geven wij enkel de
op grond van deze gebreken. Onze machines worden geleverd met een garantie voor de duur van de wettelijke garantietermijn. Deze garantie die wij zelf krijgen van de oorspronkelijke leverancier. De kosten voor de montage van nieuwe onderdelen vallen ten laste van de
termijn gaat in vanaf het moment dat de koper de machine ontvangt. De garantie houdt in dat wij elk onderdeel van de machine dat binnen  koper. Eisen tot het aanbrengen van veranderingen of het toestaan van een korting en overige i ims zijn ui .
de garantietermijn aantoonbaar onbruikbaar wordt als gevolg van materiaal- of productiefouten, kosteloos vervangen. De garantie vervalt

Garanti NO

Apenbare mangler skal meldes innen 8 dager etter at varen er mottatt, ellers taper kunden samtlige krav pga slik mangel. Vi gir garanti for  selv, yter vi garanti kun i den utstrekning som garantikrav mot underleverander tilkommer oss. Kjgperen beerer kostnadene ved montering
at vare maskiner ved riktig behandling under den rettslige garantitidens varighet, fra overlevering, pa den méaten at vi erstatter kostnadsfritt ~ av nye deler. Endrings- og verditapskrav og evrige skadeerstatningskrav er utelukkede.
hver maskindel, som innen denne tiden paviselig er ubrukbar som falge av material- eller produksjonsfeil. For deler som vi ikke produserer

Uppenbara brister ska anmalas inom 8 dagar efter mottagandet, i annat fall forlorar képaren samtliga ansprak pa grund av dessa brister. sjalva tillverkar, lamnar vi endast garanti i s& matto, som vi sjélva far garanti av vara underleverantorer. Kostnaderna for monteringen av de
Vilamnar garanti for vara maskiner vid riktig hantering for den lagenliga garantitiden fran dvertagandet pa det sattet, att vi kostnadsfritt nya delarna bar kdparen. Forandrings och va i ingsansprak och 6vriga ar
ersétter varje maskindel, som inom denna tid blir obrukbar bevisligen som foljd av material eller tillverkningsfel. Fér delar, som vi inte

Med denna maskin féljer en 24 manaders garanti. Garantin tacker endast material- och konstruktionsfel. Defekta delar ersatts utan tacker ej, transportskador, skador orsakade av felaktig behandling och da skétselforeskrifter inte beaktats. Vidare kan garantikrav endast
omkostningar, men kunden star for installationen. Var garanti tacker endast orginal-delar. Ansprak pa garanti éreligger inte for: garantin stéllas for maskiner som inte har reparerats av tredje part.

Takuu FIN
limeisista puutteista tulee ilmoittaa paivan tavaran i Muutoin ostaja ei voi vaatia korvausta ko. ta johtuen. Osille, joita emme valmista itse, annamme takuun vain mikali osien toimittaja on antanut niista takuun meille. Uusien osien
puutteista. Annamme takuun oikein kasitellyille koneill lakisaateiseksi takuuajaksi tavaran luovutuksesta alkaen siten, etté vaihd: asennt maksaa ostaja. Purku- ja vahennysvaatimukset ja muut vahingonkorvausvaatimukset eivat tule kysymykseen.

me korvauksetta minka tahansa koneenosan, joka osoittautuu taman ajan kuluessa kayttokelvottomaksi raaka-aine- tai valmistusvirhees-

Zrejmé vady musia byt predstavené v priebehu 8 dni po obdrZani tovaru, ina¢ zakaznik strati vSetky naroky tykajlice sa takejto vady. nevyrabame, poskytujeme zaruku iba v rozsahu, v ktorom nam prislusi narok na zaruéné pinénie k subdodavatelovi. Za trovy tykajlce sa
Pontikame zaruku na naSe aparaty, ktoré st spravne pouzivané pocas zakonného terminu zaruky tak, Ze bezplatne vymenime kazdi ¢ast  in3talacie novej suciastky je zodpovedny zakaznik. Narok na vymenu tovara, na zfavu a iné naroky na nahradenie Skody st vylicené.
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Garancija Sl

Ocitne pomanjkljivosti je potrebno naznaniti 8 dni po prejemu blaga, v nasprotnem primeru izgubi kupec vse pravice do garancije zaradi ali slabe izdelave neuporaben. Za dele, ki jih sami ne izdelujemo, jaméimo samo toliko, kolikor zahteva garancija drugih podietij. Stroski za
taksnih pomanjkljivosti. Za nase naprave dajemo garancijo ob pravilni uporabi za €as zakonsko dolo¢enega roka garancije od predaje in vstavljanje novih delov nosi kupec. Zahteve za spreminjanje in zmanj$anje ter ostale zahteve za nadomestilo $kode so izklju¢ene.
sicer na tak§en nacin, da vsak del naprave brezpla¢no nadomestimo, za katerega bi se v tem roku izkazalo, da je zaradi slabega materiala

Zaruka CZ

Viditelné vady jsou poukazatelné b&hem 8 dni od obdrzeni zboZi, jinak ztraci zakaznik vSechny néroky tykajici se takovychto vad. které sami neopravujeme, poskytujeme zaruku pouze v rozsahu , v némz ndm pfislusi narok na zaruéni pinéni vici subdodavateli . Naklady na
Poskytujeme zaruku na nase stroje, s kterymi je spravné zachazeno, na dobu zakonnné zaruéni Ihity zainajici od doruceni tak, Ze bezplatné  instalaci nového dilu nese zakaznik. Narok na vyménu zboZi, na slevu a jiné naroky na odskodnéni jsou vyloucené.
vyménime kaZdou ¢ast stroje, ktera se b&hem této doby mizZe stét prokazatelné nepouZitelnou nasledkem materilové &i vyrobni vady. Na dily,

limselgetest vigadest tuleb teatada 8 paeva jooksul pérast kauba kéttesaamist, vastasel juhul kaotab ostja kéik igused garantiile nimetatud me ise ei tooda, anname garantii vaid selles osas, mis tarnija on meile garanteerinud. Uute osade paigaldamise kulud kannab ostja. Muutmis-
vigade téttu. Oige késitsemise korral anname oma masinatele garantii seadusega ettendhtud ajaks alates kauba tleandmisest nii, et vahetame  ja isatsiooninduded ning muud kahj 1duded valistatakse.
tasuta vélja kdik masina osad, mis nimetatud aja jooksul peaks muutuma kasutuskdlbmatuks materjali- v6i tootmisvea téttu. Osade eest, mida

Szavatossag HU
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z Uj részek a vevonek.

Anyilvanvalé hibakat ki kell jelenteni szamitott 8 napon beliil az &ruk, kiilénben a vevo elveszti minden igényt az ilyen hibak. Kinalunk hogy csak olyan garanciét, hiszen jogosultak jotallasi i
garanciat a i a kezelés id¢ hallgatélagos garancia a szallitas idépontjat oly modon, hogy cserélje ki minden A i és cso ko és egyéb kartéritési igények ki vannak zarva.
egyes része ezen ido alatt észlelheté a sorban anyag-vagy gyartasi legyen hiabavalo, ingyen. Az alkatrészeket, hogy nem termel magunkat,

Gwarancja (PL)
Wszelkie uszkodzenia musza by¢ zgtaszane w przeciagu 8 dni od daty otrzymania towaru, w przeciwnym wypadku, prawo do ji z iami. W odniesieniu do czesci nie produkowanych przez nas, gwarancja obowigzuje tylko w przypadku naszych dostawcéw. Koszty
wygasa. Gwarantujemy, ze w czasie trwania gwarancji wymienimy wszelkie czgsci maszyny, ktére okazg sig niesprawne na skutek wad instalacji nowych czesci sa ponoszone przez klienta. Odszkodowania wynikte z uszkodzen maszyny oraz redukcje ceny zakupu maszyny w
materiatu z jakiego zostaty wykonane lub bledéw w produkcji bez dodatkowych optat pod warunkiem, ze maszyna bedzie obstugiwana zgodnie  ramach reklamaciji nie beda rozpatrywane.

Garantija (LT)

Acimredzami defekti ir japazino 8 dienu laika no preces sanemsanas. Pretéja gadijuma pircéja tiesibas pieprasit atlidzibu par $adiem Attieciba uz rezerves dalam, kuras nav misu razotas, més garantéjam tikai gadijuma, ja mums ir garantija no saviem piegadatajiem. Jauno
defektiem ir spéka neesosas. Més dodam garantiju savam iekartam, ja pircéjs pret tam atbilstosi izturas garantijas laika. Mé&s apnemamies detalu uzstadidanas izmaksas ir jauznemas pircéjam. Pirkuma atcel$ana vai pirkuma cenas samazinasana, ka ari jebkuras citas prasibas par
bez maksas piegadat jebkuru rezerves dalu, kas iesp&jams kluvusi nelietojama bojatu materialu vai razoSanas defektu dé| $aja laika perioda. bojajumu atlidzinaSanu netiek izskatitas.

Garantija (LI)

Dél akivaizdZiai matomy defekty turi bati informuota per 8 dienas nuo jrenginio gavimo momento. Kitu atveju pirkéjo teisé reiksti p: ijg ar klinio broko. Mes uZ dalis, i ne misy ir jlsy gautas i$ kito tiekéjo. Naujy daliy montavimo kastai yra pirkéjo
dél 8iy defekty yra negaliojanti. Savo jrenginiams mes garantuojame jstatymo nustatytg pilng aptarnavimg garantinio laikotarpio metu, jei yra atsakomybeé. Pirkimo nutraukimas ar pirkimo kainos sumazinimas, kaip ir bet kurios kitos pretenzijos dél nuostoliy nebus patenkinamos.
laikomasi gamintojo-vartotojo susitarimo ir mes pazadame nemokamai pakeisti bet kurias masinos dalis, sugedusias dél blogos medziagos

Garanti TR

Apagik kusurlari mallarin alinmasindan 8 giin iginde bildirilmesi gerekir, aksi takdirde alici bu kusurlari igin tiim talepler kaybeder. Biz iicretsiz, dedil bu parga igin, biz, sadece teminat olun. Aliciya yeni pargalarin yerlestiriimesi igin maliyetleri. Déniisiim ve azaltma iddialari ve diger
yararsiz olmalidir malzeme veya iscilik st liste saptanabilir bu siire iginde her bir parca takmadan boyle bir sekilde teslim tarihinden itibaren tazminat talepleri dahil degildir.
zimni garanti stiresine uygun tedavi ile makinelerde bir garanti veriyoruz. Biz tedarikgiler karsi garanti talepleri hakki olarak kendimizi iiretmek
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