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Hersteller:

Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Glnzburger StraBBe 69

0-89335 Ichenhausen / BRD

Verehrter Kunde,
Wir wiinschen Ihnen viel Freude und Erfolg beim Arbeiten mit Ihrer neuen scheppach-Maschine.

HINWEIS:

Der Hersteller dieses Gerates haftet nach dem geltenden Produkthaftungsgesetz nicht fiir Schaden die an

diesem Gerat, oder durch dieses Geréat entstehen bei:

= UnsachgemaBer Behandlung.

= Nichtbeachtung der Bedienungsanweisung

= Reparaturen durch Dritte, nicht autorisierte Fachkréfte

= Einbau und Austausch von “Nicht Original Ersatzteilen".

= Nicht "BestimmungsgemaBer Verwendung".

= Ausfélle der elektrischen Anlage. bei Nichtbeachtung der elektrischen Vorschriften und VDE-
Bestimmungen 0100, DIN 57113 / VDEO113.

Wir empfehlen lhnen:

Lesen Sie vor der Montage und vor Inbetriebnahme den gesamten Text der Bedienungsanweisung
durch.

Diese Bedienungsanweisung soll es lhnen erleichtern, Ihre Maschine kennenzulernen und ihre bestimmungs-
gemaBen Einsatzmdglichkeiten zu nutzen.

Die Bedienungsanweisung enthalt wichtige Hinweise, wie Sie mit der Maschine sicher, fachgerecht und wirt-
schaftlich arbeiten, und wie Sie Gefahren vermeiden, Reparaturkosten sparen, Ausfallzeiten verringern und
die Zuverlassigkeit und Lebensdauer der Maschine erhéhen.

Zusétzlich zu den Sicherheitsbestimmungen dieser Bedienungsanweisung missen Sie unbedingt die fir den
Betrieb der Maschine geltenden Vorschriften |hres Landes beachten.

Die Bedienungsanweisung, in einer Plastikhille geschitzt vor Schmutz und Feuchtigkeit, bei der Maschine
aufbewahren. Sie mufB von jeder Bedienungsperson vor Aufnahme der Arbeit gelesen und sorgfaltig beachtet
werden. An der Maschine dlrfen nur Personen arbeiten, die im Gebrauch der Maschine unterwiesen und tber
die damit verbundenen Gefahren unterrichtet sind. Das geforderte Mindestalter ist einzuhalten.

Neben den in dieser Bedienungsanweisung enthaltenen Sicherheitshinweisen und den besonderen Vorschrif-
ten Ihres Landes sind die fiir den Betrieb von Holzbearbeitungsmaschinen allgemein anerkannten techni-
schen Regeln zu beachten.
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Allgemeine Hinweise

Uberpriifen Sie nach dem Auspacken alle Teile auf eventuelle Transportschidden. Bei Beanstandungen muB
sofort der Zubringer verstandigt werden.

= Spatere Reklamationen werden nicht anerkannt.
= Uberpriifen Sie die Sendung auf Vollstandigkeit.

= Verwenden Sie bei Zubehdr sowie VerschleiB- und Ersatzteilen nur Original-SCHEPPACH- Teile. Ersatz-
teile erhalten Sie bei Inrem SCHEPPACH-Fachhéndler.
= Geben Sie bei Bestellungen unsere Artikelnummern sowie Typ und Baujahr des Geréates an.

= In dieser Bedienungsanweisung haben wir Stellen, die Ihre Sicherheit betreffen, mit diesem Zeichen ver-

sehen.

= NetzanschluBleitungen Uberpriifen. Keine fehlerhaften Leitungen verwenden. Siehe Elektrischer AnschluB.

= Halten Sie Kinder von der an das Netz angeschlossenen Maschine fern.

= Die Bedienungsperson muB mindestens 18 Jahre alt sein. Auszubildende missen mindestens 16 Jahre alt
sein, dirfen aber nur unter Aufsicht an der Maschine arbeiten.

= An der Maschine tatige Personen dirfen nicht abgelenkt werden.

= Den Bedienplatz der Maschine von Spéanen und Holzabféllen freihalten.

= Eng anliegende Kleidung tragen. Schmuck, Ringe und Armbanduhren ablegen.

= Installationen, Reparaturen und Wartungsarbeiten an der Elektroinstallation dirfen nur von Fachleuten
ausgefihrt werden.

= Zum Beheben von Stérungen die Maschine abschalten. Netzstecker ziehen.

= Zum Absaugen von Holzspénen und Holzstaub ist eine Absauganlage zu verwenden

= Beim Verlassen des Arbeitsplatzes den Motor ausschalten. Netzstecker ziehen.

= Auch bei geringfligigem Standortwechsel Maschine von jeder externen Energiezufuhr trennen! Vor
Wiederinbetriebnahme die Maschine wieder ordnungsgemaf an das Netz anschlieBen!

= Die Entsorgung der Maschine ist entsprechend den &rtlichen Bestimmungen vorzunehmen

= Schulung der Betreiber
= Machen Sie sich vor dem Einsatz anhand der Bedienungsanweisung mit dem Gerat vertraut.
= Geben Sie die Sicherheitshinweise an alle Personen weiter, die an der Maschine arbeiten.
= Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschine beachten.
= Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschine vollzahlig in lesbarem Zustand halten.
= Vorsicht beim Arbeiten: Verletzungsgefahr fiir Finger und Hande durch das rotierende Schneidwerk-
zeug.

= Stalgldsicherheit; Achten Sie darauf, daB die Maschine standsicher auf festem Grund steht.

= Risten und Einstellen der Maschine

= Arbeiten Sie nur mit geschérften Schneidwerkzeugen.

Die Tischéffnung durch die Einlegeringe dem Werkzeugdurchmesser anpassen.

Defekte Werkzeuge (Risse oder dergleichen) sofort austauschen. Siehe Werkzeugwechsel!

Es dirfen nur Werkzeuge eingesetzt werden, die der Europaischen Norm EN 847-1 entsprechen.

Nur fir Handvorschub zugelassene Werkzeuge einsetzen. Flr das Arbeiten mit Vorschubapparat oder
Schiebeschlitten sind Werkzeuge fir teilmechanischen Vorschub zugelassen.

Beachten Sie beim Aufspannen des Werkzeuges die Empfehlungen des Werkzeugherstellers.

Umralst-, Einstell-, MeB- und Reinigungsarbeiten nur bei ausgeschaltetem Motor durchfiihren. Netzste-
cker ziehen und Stillstand des rotierenden Werkzeuges abwarten.

= Bei allen Frasarbeiten das Werkzeug durch die vorgeschriebenen Schutzeinrichtungen abdecken.

= Vor Einsetzen des Abplattfrasers den Einlegering aus der Tischplatte nehmen.
Werkstiickfiihrung

= Bei allen Frasarbeiten Vorrichtungen zur sicheren Werkstickfihrung benutzen.

= Schiebestock zur Unterstiitzung des Handvorschubes verwenden oder einen Vorschubapparat (Son-
derzubehor) einsetzen.

= Bei kiirzeren Werkstiicken die Offnung zwischen den Anschlaghélften iiberbriicken, so daB eine
durchgehende Werkstiickfiihrung gewébhrleistet ist.

33 30 38
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= Zum Bearbeiten langer Werkstlcke die SCHEPPACH-Tischverlangerung oder Rollbécke (Sonderzu-

behdr) einsetzen.
= Drehrichtung und Drehzahlauswahl

= Drehrichtung
= Gleichlauffrasen ist ein Arbeitsgang der nicht zuldssig ist.
= Arbeitsgang erst beginnen, wenn die volle Drehzahl erreicht ist.
= Die Motor- und Werkzeugdrehrichtung beachten siehe "Elektrischer Anschlu SCHEPPACH Ma-

schine".
= Drehzahlauswahl

= Die am eingesetzten Fraswerkzeug angegebene Héchstdrehzahl darf nicht Gberschrit-
ten/unterschritten werden. Wahlen Sie die passende Drehzahl entsprechend dem Drehzahlplan an
der Maschine.

= Maximale Spindeldrehzahl 8200 1/min

= Maschinenbedienung, Auswahl und Einstellung von trennenden Schutzeinrichtungen

= Die Sicherheitseinrichtungen an der Maschine dlrfen nicht demontiert oder unbrauchbar gemacht wer-

den.

= Beim Arbeiten an der Maschine missen samtliche Schutzeinrichtungen und Abdeckungen flr den je-
weiligen Frasvorgang montiert sein.

= Samtliche Schutz- und Sicherheitseinrichtungen miissen nach abgeschlossenen Reparatur- und War-
tungsarbeiten sofort wieder montiert werden.

Frasen am Anschlag bei dem die Bearbeitung iiber die volle Werkstiicklange reicht

Frasen der Langsseite und der Querseite (siche Seite 23)

= Frasanschlag, Schutz- und Druckvorrichtung bzw. Vorschubapparat (Sonderzubehdr) verwenden.

= Bogenfrasen

= Bei Bogenfrasarbeiten den Bogenfrasanschlag verwenden.
= Schragfrasen

= Beim Schragfrasen ist auf eine stabile Werkstiickauflage zu achten.

= Zusatzlich zum Anschlag eine Schablone einsetzen.
= Einsetzfrasen (siehe Seite 24)

= Frésanschlag, Schutz- und Druckvorrichtung verwenden.

= Tischverlangerung mit Queranschlag verwenden.

= Bei kleineren Werkstlicken empfehlen wir eine Spannlade zu verwenden.
= Zapfenschneiden und Schlitzen (siehe Seite 24)

= Bei Schlitz- und Zapfenfrasarbeiten missen zur sicheren Werkstlckfihrung Schiebeschlitten mit Schlitz-
frasschutz, Spanneinrichtung und der Frasanschlag mit Abdeckung eingesetzt werden.

AN

BestimmungsgemaBe Verwendung

438

= Die Tischfrdsmaschine ist ausschlieBlich mit dem angebotenen Werkzeug und Zubehoér zum Bear-
beiten von Holz konstruiert.

= Die Maschine entspricht der giiltigen EG Maschinenrichtlinie.

= Die Maschine ist fiir einschichtigen Betrieb ausgelegt, Einschaltdauer S 6 — 40%.

= Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschine beachten.

= Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschine vollz&hlig in lesbarem Zustand halten.
=

Vor Inbetriebnahme muB die Maschine an eine Absauganlage mit einer flexiblen, schwer entflammbaren
Absaugleitung angeschlossen werden.

Die Einschaltautomatik ist im Sonderzubehor erhéltlich.
Typ ALV 2 Art. Nr. 79104010 230 V /50 Hz
Typ ALV 10 Art. Nr. 79104020 400 V /230 V /50 Hz

= Beim Einschalten der Arbeitsmaschine |auft die Absaugung nach 2-3 Sekunden Anlaufverzégerung auto-
matisch an. Eine Uberlastung der Haussicherung wird dadurch verhindert.

= Nach dem Ausschalten der Arbeitsmaschine lauft die Absaugung noch 3-4 Sekunden nach und schaltet
dann automatisch ab.

= Der Reststaub wird dabei, wie in der Gefahrstoffverordnung gefordert, abgesaugt. Dies spart Strom und
reduziert den Larm. Die Absauganlage lauft nur, wahrend die Arbeitsmaschine betrieben wird.

4
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= Far Arbeiten im gewerblichen Bereich mu3 zum Absaugen ein Entstauber eingesetzt werden.

= Absauganlagen oder Entstauber bei laufender Arbeitsmaschine nicht abschalten oder entfernen.
= An der Maschine darf nur eine Person arbeiten.
=

Maschine nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie bestimmungsgemaB, sicherheits- und gefahren-
bewuBt unter Beachtung der Betriebsanleitung benutzen! Insbesondere Stérungen, die die Sicherheit be-
eintréachtigen kénnen, umgehend beseitigen (lassen)!

Die Sicherheits-, Arbeits- und Wartungsvorschriften des Herstellers sowie die in den Technischen Daten
angegebenen Abmessungen muissen eingehalten werden.

= Die zutreffenden Unfallverhitungsvorschriften und die sonstigen, allgemein anerkannten Sicherheitstech-
nischen Regeln missen beachtet werden.

= Die Maschine darf nur von sachkundigen Personen genutzt, gewartet oder repariert werden, die damit
vertraut und Uber die Gefahren unterrichtet sind. Eigenmachtige Veradnderungen an der Maschine schlie-
Ben eine Haftung des Herstellers fir daraus resultierende Schaden aus.

= Die Maschine darf nur mit Originalzubehér des Herstellers genutzt werden.

= Jeder dartber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemé&B. Fir daraus resultierende
Schéaden haftet der Hersteller nicht, das Risiko dafiir tragt allein der Benutzer.

4

Restrisiken
Die Maschine ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut.
Dennoch kénnen beim Arbeiten einzelne Restrisiken auftreten.

= Verletzungsgefahr fir Finger und Hande durch das rotierende Schneidwerkzeug bei unsachgemaBer Fiih-
rung des Werkstuckes.

= Verletzungen durch das wegschleudernde Werkstiick bei unsachgemaBer Halterung oder Fiihrung, wie
Arbeiten ohne Anschlag.

= Gefahrdung der Gesundheit durch Holzstdube oder Holzspane.

= Unbedingt persdnliche Schutzausristungen wie Augenschutz und Staubmaske tragen. Absauganlage
einsetzen!
= Gefahrdung der Gesundheit durch Larm. Beim Arbeiten wird der zuldssige Larmpegel tberschritten. Un-

bedingt persénliche Schutzausristungen wie Gehérschutz tragen.
= Geféhrdung durch Strom, bei Verwendung nicht ordnungsgemaBer Elektro-AnschluBleitungen .
= Verarbeiten Sie nur ausgesuchte Hoélzer ohne Fehler wie: Aststellen, Querrisse, Oberflachenrisse.
= Fehlerhaftes Holz wird zum Risiko beim Arbeiten.
= Verletzungen durch defektes Schneidwerkzeug. Das Werkzeug regelmaBig auf Unversehrtheit Gberprifen.
= Desweiteren kénnen trotz aller getroffener Vorkehrungen nicht offensichtliche Restrisiken bestehen.
=

Restrisiken kdnnen minimiert werden, wenn die "Sicherheitshinweise” und die "BestimmungsgemaBe
Verwendung", sowie die Bedienungsanweisung insgesamt beachtet werden.

Lieferumfang

Tischfrasmaschine SCHEPPACH Molda 7.0 oder Molda 7.0f
Schutz- und Druckvorrichtung

Bogenfrasanschlag

Frésanschlag

Spindelbuchsen je 1 Stiick 35 mm lang

25 mm lang

10 mm lang

5 mm lang

Spindelbuchsen 3 Stiick 15 mm lang

Einlegeringe 2 Stiick 115/145 mm
Einmaulschlissel 2 Stiick SW 41

Montagezubehér (Beipackbeutel)
Bedienungsanweisung
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Technische Daten

Antrieb:

Artikelnummer der Maschine 1902104902 1902104903
1902105902 1902105903

Elektromotor V] 380-420 / 50Hz 380-420 / 50Hz

Aufnahmeleistung P1 [kW] 4,0 53

Abgabeleistung P2 [kW] 3,0 4,0

Motordrehzahl [1/min] 2800 2800

Betriebsart S6/40% S6/40%

Nennstrom [A] 6,6 8,7

Gewicht Brutto/Netto [ka] 267 250

Absaugung:

Absaugstutzen @ [mm]

Strémungsgeschwindigkeit [m/s]

Unterdruck unten [Pa]

Unterdruck oben [Pa]

Volumenstrom [m3/h]

Arbeitsbereich: 2000 x 1310

2000

008

0IET
006
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BaumabBe:
Gesamtlange
Gesamtbreite
Gesamthoéhe
Tischhéhe
Tischléange
Tischbreite
Tischoffnung max. @

Frasspindel:

Spindel &
Spindelbuchsen &
Spindelbuchsen-Hohe

Hohenverstellbereich
Spindelwinkelverstellung
Spindeldrehzahl
Werkzeug max. &
Einlegering @

MaBe der zu Bearbeiteten Werkstiicke:

Min. Abmessungen B/H
Max. Abmessungen H

Betriebsbedingungen:
Temperatur
Luftfeuchtigkeit

Lagerbedingungen:
Temperatur
Luftfeuchtigkeit

[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]

[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]

[1/min]
[mm]
[mm]

[mm]
[mm]

[*C]
[%]

[*C]
[%]

950
875
1360
860
814
730
185

30

50

1 x 35/25/10/5
3x15

100

+45°-5°
3000/6000/8200
200

115/145

8x8
165

+5 bis+ 40
30 bis 95

-20 bis+ 55
30 bis 95

! Technische Anderungen vorbehalten !

Seite 8
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Gerauschkennwerte
Die nach EN ISO 3746 fiir den Schalleistungspegel und fiir den Schalldruckpegel am Arbeitsplatz ermittelten
Gerauschemissionswerte betragen unter Zugrundelegung der in ISO 7960 Anhang A aufgefliihrten Arbeitsbe-
dingungen.

Schalleistungspegel in dB

Leerlauf Lyya = 87,2 dB(A) Bearbeitung Lyya = 90,5 dB(A)

Schalldruckpegel am Arbeitsplatz in dB

Leerlauf LpAeq = 77,1 dB(A) Bearbeitung LpAeq = 83,3 dB(A)

Fir die genannten Emissionswerte gilt ein MeBunsicherheitszuschlag K=4dB

Anmerkung

Die Werte, die hier angegeben sind, sind Emissionswerte und missen damit nicht zugleich auch sichere Ar-
beitsplatzwerte darstellen. Da es keine Korrelation zwischen Emissionswerten und Arbeitsplatzwerten gibt,
kénnen diese nicht zuverlédssig verwendet werden, um festzustellen ob oder ob keine weiteren Vorkehrungen
erforderlich sind. Faktoren, welche den derzeitigen Arbeitsplatzwert beeinflussen kénnen, beinhalten die Dau-
er der Einwirkungen, die Eigenart des Arbeitsraumes, andere Gerauschquellen, die Anzahl der Maschinen
und andere benachbarte Einflisse. Die zuverldssigen Arbeitsplatzwerte kdnnen ebenso von Land zu Land
variieren. Diese Information soll jedoch den Anwender beféhigen, eine bessere Abschatzung von Geféhrdung
und Risiko zu machen.

Montage

Maschine nur an Kranbiigel anheben ! Kranbiigel nach aufstellen entfernen.
e Kranbigel 1 nach lésen der
e Sechskantschraube 2 entfernen.

max.90
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Aufstellen und justieren

Hoéhenausgleich

Abb. "A"

Die Maschine steht auf 4 verstellbaren Gummipuf-
fern.

Bodenunebenheiten ausgleichen. Die unteren
Sechskantmuttern mittels Schlissel 16sen und die
Gummipuffer entsprechend ein- und ausdrehen.

Die Sechskantmuttern wieder anziehen.(kontern)

Schutz- und Druckvorrichtung

Abb.: ,,C*“

= Die Schutz- und Druckvorrichtung mit je 2 Zylin-
derschrauben und Scheiben (1) auf die Tischplat-
te montieren.

= Schutz- und Druckvorrichtung mit Hilfe der Stell-
schraube (2) rechtwinklig zur Tischplatte einstel-
len.

Bogenfrasanschlag

Abb.: ,,D

Bogenanschlagplatten

= Die Bogenanschlagplatte R 90 ist montiert.

= Die Bogenanschlagplatte R 60 muB bei Bedarf
gegen die R 90 ausgetauscht werden.

= Flugelmutter (1) links und recht I6sen, Handgriffe
(2) herausdrehen.

Abb.:

Abb.:

”C“

Seite 10
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Abb.: ,E“

Abb.: ,E“ ( @ 3

Bogenfrasanschlag auf Maschinentisch montieren

= Den Bogenfrasanschlag mit je 2 Zylinderschrau-
ben und Scheiben auf die Tischplatte montieren.

Elektrischer AnschluB

Abb.: "F"

Die Maschine mit CEE-Stecker am Netz anschlieBen, Zuleitung muB mit 16 A abgesichert sein.
Hauptschalter an CEE-Stecker in |-Stellung schalten

An der Zusatzsteckdose kann der Vorschubapparat angeschlossen werden.

Die Drehzahlanzeigelampen zeigen die eingestellte Drehzahl an.

Mit Hilfe des Wendeschalters kann die Drehrichtung der Spindel auf Links-Rechtslauf umgeschaltet wer-
den. Bei Rechtslauf leuchtet die gelbe Kontrollampe auf.

Am Betriebsschalter den griinen Drucktaster drliicken, die Frasspindel lauft an.

Zum Ausschalten den roten Pilzknopf driicken, Frésspindel wird innerhalb 10sec. abgebremst.

Beim Ausschalten der Frasspindel am Hauptschalter (CEE-Stecker) ist die Bremsfunktion unwirksam!
Hauptschalter in O-Stellung schalten, der Motor ist somit spannungsfrei.

433330

43343

Abb.: "F"

Drehzahlanzeigelampen

@ @ @

[3000 6000 8200 |

[:: ==
S == =
1 = -
2 == ==
Betriebsschalter i\ 2 [ ‘ == == ‘

I 0 @

0
@ - S /© %)

Wendeschalter
griiner Sicherheitsknopf

Zusatzsteckdose
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Wendeschalter fur Links-Rechtslauf

= Der Wendeschalter ist ein Wahlschalter fiir die Drehrichtung links/rechts

= Aus Sicherheitsgrinden ist bei laufendem Motor ein direktes Umschalten der Drehrichtungen nicht még-
lich. Der Motor muB nach jeder Wendeschaltung neu eingeschaltet werden.

= Die Standartdrehrichtung ist ,links®.

= Arbeitsdrehrichtung von rechts nach links.

= Um in die Drehrichtung ,rechts® umzuschalten, muB der griine Sicherheitsknopf gedrickt und gleichzeitig
auf rechts umgeschaltet werden. Ist auf ,rechts” — Lauf umgeschaltet, leuchtet die gelbe Kontrolleuchte
auf.

= Arbeitsdrehrichtung von links nach rechts. Das Fraswerkzeug mufB um 180° gedreht werden.

Drehrichtungsanderung
= Bei NetzanschluB3 oder Standortwechsel muB die Drehrichtung tberprift werden, gegebenenfalls muf die
Polaritat mittels Schraubendreher getauscht/angepaBt werden.(Maschinensteckdose)

Der installierte Elektromotor ist betriebsfertig angeschlossen. Der AnschluB entspricht den einschlagigen
VDE- und DIN-Bestimmungen. Der kundenseitige NetzanschluB sowie die verwendete Verlangerungs-
leitung miissen diesen Vorschriften bzw. dem értlichen EVU-Vorschriften entsprechen.

Motor-Bremseinrichtung

Beim Ausschalten der Maschine bremst eine automatisch wirkende Gegenstrombremse sicher ab. Die Brem-
se bremst den Antriebsmotor der Maschine innerhalb 10 s ab. Dauert der Bremsvorgang langer als 10 s. darf
die Maschine nicht mehr betrieben werden, da Bremse defekt. Maschine muB unbedingt von der Span-
nungsversorgung getrennt werden. Mit der Fehlerbehebung darf nur eine Elektrofachkraft beauftragt wer-
den.

Seite 12 1902104852
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Betriebsart / Einschaltdauer

Der Elektromotor ist fiir Betriebsart S 6 - 40 % demissioniert.

S6 = Durchlaufbetrieb mit Aussetzbelastung

40% = Bezogen auf 10 min. 4min. Belastung; 6min. Leerlaufbetrieb

Bei Uberlastung des Motors schaltet dieser selbsttitig ab, da ein Wicklungsthermostat in der Moto-

renwicklung eingelassen ist. Nach einer Abkiihlzeit (zeitlich unterschiedlich) 1aBt sich der Motor wie-
der einschalten.

JAN

Schadhafte Elektro-AnschluBleitungen

An elektrischen AnschluBleitungen entstehen oft Isolationsschaden.

Mogliche Ursachen:

= Druckstellen, wenn AnschluBleitungen durch Fenster- oder Tirspalten gefiihrt werden.
= Knickstellen durch unsachgemaBe Befestigung oder Fiihrung der AnschluBleitung.

= Schnittstellen durch Uberfahren der AnschluBleitung.

= lIsolationsschaden durch HerausreiBen aus der Wandsteckdose.

= Risse durch Alterung der Isolation. Solche schadhaften Elektro-AnschluBleitungen dirfen nicht verwendet
werden und sind auf Grund der Isolationsschddenlebensgefahrlich!

Elektrische AnschluBleitungen regelmaBig auf Schaden lberpriifen. Achten Sie darauf, daB beim Uberpriifen

die AnschluBleitung nicht am Stromnetz hangt. Elektrische AnschluBleitungen miissen den einschlagigen

VDE- und DIN-Bestimmungen und den &rtlichen EVE-Vorschriften entsprechen. Verwenden Sie nur An-

schluBleitungen mit Kennzeichnung H 07 RN. Ein Aufdruck der Typenbezeichnung auf dem AnschluBkabel ist

Vorschrift.

= Verlangerungsleitungen missen bis 25 m Lange einen Querschnitt von 1,5 Quadratmillimeter, Gber 25 m
Lange mindestens 2,5 Quadratmillimeter aufweisen.

= Der NetzanschluB wird mit 16 A trdge abgesichert.

Drehstrommotor

= Netzspannung muB 380-420 V 50 Hz betragen.

= NetzanschluB und Verlangerungsleitungen missen 5adrig sein =3 P + N + SL.

= Verlangerungsleitungen missen einen Mindest-Querschnitt von 1,5 mm? aufweisen.

= Der NetzanschluB wird maximal mit 16 A abgesichert.

= Bei NetzanschlufB3 oder Standortwechsel muB die Drehrichtung Uberpriift werden, gegebenenfalls muB die
Polaritat getauscht werden.

AN

Anschliisse und Reparaturen der elektrischen Ausriistung diirfen nur von einer Elektrofachkraft
durchgefiihrt werden.

Bei Riickfragen bitte folgende Daten angeben:

= Motorenhersteller; Motortype

= Stromart des Motors

= Daten des Maschinen- Typenschildes

= Daten der Elektrosteuerung

Bei Riicksendung des Motors immer die komplette Antriebseinheit mit Elektrosteuerung einsenden.

1902104852 Seite 13
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Schaltplan 380-420V / 50Hz
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Schaltplan 220-240V / 50Hz
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Inbetriebnahme

= Beachten Sie vor der Inbetriebnahme die Sicherheitshinweise.

= Samtliche Schutz- und Hilfseinrichtungen miissen montiert sein.

= Umrist-, Einstell-, MeB- und Reinigungsarbeiten nur bei ausgeschaltetem Motor durchfiihren. Netzstecker
ziehen oder Hauptschalter in 0-Stellung schalten und Stillstand des rotierenden Werkzeuges abwarten.

Abb.,,G*
d R

Fraswerkzeug und Einlegering

Abb. "G"

Beachten Sie die Einsatzmdglichkeiten verschiedener
Fréaswerkzeuge.

Den entsprechenden Einlegering @115 mm, & 145
oder Sonderzubehér @ 65 mm einsetzen.

Beim Arbeiten mit Abplattfraser oder Spindel-
Schragstellung darf der Einlegering nicht eingesetzt
werden.

Die Drehrichtung des Fraswerkzeuges beachten!
Das Fraswerkzeug mit den Spindelbuchsen auf die
Frasspindel setzen und die Spindelmutter kréftig an-
ziehen. (Einmaulschliissel SW41)

S
S
S
9
3

Achtung: Fraswerkzeug grundsétzlich unten einset-
zen.

o i,

Frasanschlag Abb. H*
Abb."H" 4 h

(1) Frastiefe Grundeinstellung “0 bis 80 mm"

Die beiden Handgriffe (1a) I6sen, Grundeinstellung (1)
nach Skala vornehmen.

Ein Teilstrich an der Skala entspricht 0,5mm.

In Arbeitsposition die Handgriffe (1a) wieder
anziehen.

(2) Frastiefe Feineinstellung

Die Handgriffe (1a) fest anziehen, so dafB3 die Parallel-
Einstellung des Frasanschlages zum Werkstuck nicht
verstellt wird.

Die beiden Handgriffe (2a) 16sen und die
Feineinstellung am Handgriff (2) vornehmen. Ein
Teilstrich am Handgriff entspricht 0,1 mm.

In Arbeitsposition die Handgriffe (2a) wieder ~ —
anziehen.

(3) Anschlagprofil einstellen

Die beiden Handgrifffe (3) I6sen und die beiden
Anschlagprofile dem Werkzeug entsprechend
einstellen.

Die Anschlagprofile so nahe wie mdglich an das
Fréaswerkzeug anstellen und die Handgriffe anziehen.

Ein Anschlagstift in den beiden Anschlagprofilen

Seite 16 1902104852
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verhindert unbeabsichtigtes Herausziehen der
Anschlagprofile. Zum Wechseln der Anschlagprofile
die Handgriffe weiter herausdrehen.

Bogenfrasanschlag

Einsatz der Bogenanschlagplatten

Fraswerkzeug 9 Bogenanschlagplatte
2100 - 120 mm R 60 mm
bis @140 mm R 90 mm

Die korrekte Einstellung des Bogenfrasanschlages
erfolgt gemaB dem Durchmesser des
Fréaswerkzeuges, sowie der Dicke des zu bearbeiteten
Werkstlickes und der gewlinschten Fréastiefe.

Abb."I"
Einstellungen

Als allgemeine Regel gilt, daB das Fréswerkzeug
unten sein muB, wenn immer es mdglich ist. Die Bo-
genanschlagplatte liegt dartiber.

- Fraswerkzeug auf Arbeitshdhe einstellen.

- Bogenanschlagplatte (R 60 oder R 90) gemaB der
Werkstlickdicke und Arbeitstiefe einstellen.

- Die Schutzscheibe bis auf 2 mm Uber das
Werkstlick absenken.

- Die Birsten auf beiden Seiten an das Werkstlck
anstellen, so daB beim Arbeiten Frasspéane

abgestreift werden.
M
- Abb."J"
Abb."J - ~
AuBenradien
Zum Frasen von AuBenradien das Werkstiick entlang
der Bogenanschlagplatte zufiihren. Optimale Fréstiefe
wird in Stellung (3) erreicht , X"
N s
1902104852 Seite 17
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Abb."K" Abb."K"
Schleifarbeiten ( E

Bei Schleifarbeiten mit den Schleifwalzen (Sonderzu-
behdr Art.Nr. 7930 3500 oder 7930 3000) wird der
Bogenfrasanschlag als Schutzabdeckung eingesetzt.
Die Bogenfréasanschlagplatte wird dabei nicht bendtigt
und muB herausgenommen werden.

Drehzahleinstellung

Abb. "L"

- Hauptschalter auf “1”
Wichtig: Motor am roten Schalterknopf ausschalten!

= -

Beachten Sie die auf dem Fraswerkzeug angegebene . - -~ ___ 3000 Uimin _
max. zulassige Drehzahl, sowie den Aufkleber am ; :
Schalterarm.”Optimaler Drehzahlbereich fiir
Fraswerkzeuge auf Tischfrasmaschinen.”

Ilhre Tischfrdsmaschine ist mit den Drehzahlen
3000/6000/8200 1/min ausgerdistet.

- Deckel riickseitig 6ffnen.
Der Stromkreis zum Motor ist bei gedffnetem Deckel

unterbrochen Drehzahlplan

- Riemenspanneinrichtung I6sen

Der Riemen |St entspannt Tsh‘r:l;t(%gEZEzzjs.rflgi?teéieizcifz‘?:gi?keit von Werkzeugdurchmesser und Drehzah]]
- Drehzahl wahlen . FFFFE Bruchgefahr,
0 52 | 59 [ 6373 ]8s
Kugelknopfschraube 16sen, gewiinschte Drehzahl sEe Tt erhdhte
elnstellen,__entsprechende Anzeigenlampe am ) E AN R Lirmbelastigung
Schaltgehause “3000/6000/8200” leuchtet auf, § D e o e e e e
Kugelknopfschraube anziehen. s B8N U W o N NI RN
0 37 14 47 1 52 9 [ 6368 73] 79184
- Riemen verschieben e G R LR v
Das Rippenband muB exakt in den Rillen der % | Brhshte B K R T R R MR
Riemenscheiben liegen. = =2 Riickschlaggefahr S B 3 BTN
60 31138
- Riemenspanneinrichtung klemmen und den slslslslslelelslslslsl sl el elels
Deckel schlieBen MR NEREENE NN EREE
( -1

min

Den Riemen spannen und den Deckel Frésspindeldrehzahl
vorschriftsmaBig schlieBen, damit die elektrische
Verriegelung des Motors aufgehoben ist.

Maximale Drehzahl in Abhangigkeit des Fraserdurchmessers bzw. Fraserstarke

Drehzahl [1/min] | @200 | @ 180 | @ 160 | @ 140 | @ 120 | @ 100 | Fraser-@ [mm]
8.200 14 18 30 50 100 120 Fraserstarke /
6.000 28 45 70 120 120 120 Schnittbreite
3.000 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 [mm]

Seite 18 1902104852
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Frasspindel-Verstellung
Abb. "M"
I' Achtung !! &

Die Verstellung der Frasspindel darf nur bei
ausgeschaltetem Motor und Stillstand des
Fraswerkzeuges erfolgen!

Spindelhéhenverstellung: 100 mm

- Die Héhenverstellung erfolgt Uber das Handrad
(1).

- Am Klemmgriff (2) die Spindelbremse 16sen und
die Héhenverstellung mit dem Handrad (1)
vornehmen.

- Ein Teilstrich am Skalenteller ist 0,1 mm. Eine
Handradumdrehung sind 2 mm.

- Nach erfolgter Einstellung der Werkzeughdhe den
Klemmgriff (2) kraftig anziehen.

Grundsatzlich Probefrasung durchfiihren und
das Werkstiick nachmessen!

Spindel-Schragverstellung +45°/-5°

- Die Schréaverstellung erfolgt wie die
Hohenverstellung tber das Handrad (1).

- Am Klemmagriff (3) I6sen

- Das Handrad (1) mit beiden Handen
herausziehen und die Schragverstellung mit dem
Handrad (1) vornehmen.

- Nach erfolgter Einstellung den Klemmgriff (3)
kraftig anziehen.

- Zur Rickstellung auf 0°das Handrad bis zum
Endanschlag zuriickstellen.

- Zum Uberschwenken (-5° Spindel auf ~15°
schwenken, den Kugelknopf (4) nach unten
stellen und zurlickschwenken. Klemmgriff

Abb. "M"

\
}/ \Q@‘;

nehmen zu kénnen.
- Netzkabel anschlieBen

anziehen.
. . Abb."N" i

Hlnwels Drehzahlanzeigelampen,

@ @ %)

Abb. "N"

- Der rickseitige Maschinendeckel muB3 O O O
vorschriftsmaBig geschlossen und der Handgriff T~
eingedreht sein, um die Maschine in Betrieb setricbssonatier | 2l A @) )

S .

- Hauptschalter auf “1”

- Wendeschalter (2) auf “links oder rechts” (Bei
rechts leuchtet die gelbe Kontrolleuchte).

- Motorschalter (3) am griinen Knopf einschalten.

@ ) / @

Wendeschalter
griner Sicherheitsknopf

1902104852
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Arbeitshinweise &

Umrist-, Einstell-, MeB- und Reinigungsarbeiten nur bei ausgeschaltetem Motor und Stillstand des Fraswerk-

zeuges durchfiihren. Maschine gegen unbeabsichtigtes Einschalten sichern!

Netzstecker ziehen!

Werkstickfihrung
Abb. "O"

Die Werkstiick-Vorschubrichtung ist
grundsétzlich von der Motor-Drehrichtung
abhéangig.

Bei Motor-Drehrichtung “links” ist die Werkstiick-
Vorschubrichtung von “rechts” nach “links”.

Bei Motor-Drehrichtung “rechts” ist die Werkstlck-
Vorschubrichtung von “links” nach “rechts”.

(1) Werkstiick - Vorschubrichtung

- Achten Sie auf sichere Werkstlckflhrung. Fir
kleine Werkstlicke Hilfsmittel wie Schiebegriff
(Sonderzubehdr Art.Nr. 7963 1000) oder
Spannlade verwenden.

(2) Werkstiick — Andruck von oben

- Das Werkstiick mit dem Druckschuh von oben
gegen die Tischplatte drlicken.

(3) Werkstiick — Andruck von seitlich

- Das Werkstiick zuséatzlich zum Druck von Oben
seitlich gegen den Frasanschlag driicken.

- Die Andrtickrollen seitlich an das Werkstiick
anstellen. Je nach Werkstlck die Andrlckrollen in
den Bohrungen “B” montieren.

- Den Schutz “A” der Werkstlickhdhe anpassen.

(4) Fraswerkzeug — Drehrichtung

- Die Werkstlick-Vorschubrichtung (1) ist immer
von der Fraswerkzeug-Drehrichtung (4)abhangig.

- Die Drehrichtung kann fir entsprechende
Arbeiten von “links” nach “rechts” Gber den
Wendeschalter verandert werden.

Abb. "O"

/

Seite 20
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Schutz-Druckvorrichtung
Abb. "P"

- Die komplette Schutz-Druckvorrichtung kann
nach oben geschwenkt werden.

- Klemmhebel (5) l16sen, gegenlberliegeden
Arretierstift ziehen.

Abb. "P"
e B

\ J

Fuhrungsleiste
Abb. "Q"

Die Fuhrungsleiste wird bei kurzen Werkstlcken zur
sicheren Uberbriickung des Frasanschlag-Abstandes
in den Frasanschlag eingesetzt.

Richtiges Riisten /'\

Die Voraussetzung fiir sicheres Arbeiten!

- Auswahl des Fraswerkzeuges und passenden Einlegeringes.
- Prifen des Fraswerkzeuges. Beschadigte FrAsmesser austauschen. Drehzahl nach Fraswerkzeug und
Arbeitsgang wéhlen. Beachten Sie den Aufkleber ,,Optimaler Drehzahlbereich fiir Fraswerkzeuge auf

Tischfrasmaschinen® auf Ihrer Maschine.

- Arbeitshdhe und —tiefe, Schragstellung der Frasspindel bei Motorstillstand einstellen.
- Frasanschlag und Schutzeinrichtungen dem Arbeitsgang entsprechend einstellen.
- Far sichere Durchfiihrung der Arbeit wichtige Befestigungsschrauben des Fréasanschlages oder der

Tischverlangerung prifen und nachziehen.

- Probefrédsung durchfiihren — nie ohne Schutzvorrichtung arbeiten.

1902104852
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Wechseln des Fraswerkzeuges
Abb. "R"

Beim Wechseln des Fraswerkzeuges muB der

Einlegering entsprechend beriicksichtigt werden.

Je nach Fraswerkzeug den Einlegering
auswechseln oder ganz herausnehmen.

Achtung!

Schalter (1) Motor “AUS”

Fraswerkzeug auswechseln! Mit Hilfe der
Einmaulschliissel SW41 die Spindelmutter
anziehen.

bei Werkzeugwechsel das Fraswerkzeug nur
mit Handschuhen beriihren; Verletzungs-
gefahr

Fraswerkzeug und Schutzeinrichtungen
einstellen (siehe Kapitel: Richtiges Risten)
Wendeschalter — Drehrichtung wéhlen
Den Motor wieder einschalten.

Abb. "R"

4

uj
£
]

Verschiedene Einsatzmdglichkeiten der Frasmaschine

Achtung!

Beim Einsatz der Fraswerkzeuge muB der dazu passende Einlegering verwendet werden.

Die folgenden Bilder sind zur besseren Erkennbarkeit teilweise ohne Schutzeinrichtung dargestelit.

Verwenden Sie zur Bearbeitung die vorgeschriebenen Schutzeinrichtungen!

Frasen der Langsseite
Abb. "S"

Werkstiick mit Hilfe der Schutz- und
Druckvorrichtung an dem Frasanschlag
entlangfiihren.

Moglichst Vorschubapparat und
Flihrungsleisten verwenden (Sonderzubehér :
Art.Nr.: 6807 0000).

Bei langen Werkstiicken Tischverlangerung
verwenden

(Sonderzubehdr : Art.Nr.: 7244 0714).

Abb. "S"

Seite 22
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Frasen der Stirnseite
Abb. "T"

Werkstiick mit Hilfe der Schutz- und
Druckvorrichtung und der Fiihrungsleisten an
dem Frasanschlag entlangfiihren.

- mit Schiebeholz kann eine exakte
rechtwinklige Flache zur Léangsseite gefertigt
werden (Schiebeholz muB3 vom Kunden selbst
gefertigt werden).

Abb. "T"

Einsetzfrasen
Abb. "U"

Bei Einsetzarbeiten muB der Frasanschlag und die

Tischverlangerung mit dem Queranschlag

verwendet werden.

- Tischverlangerung (Sonderzubehér Art.Nr.:
7324 0170

Abb. "U"

'

.

Schlitzen - Zapfen
Abb. "V"

Beim Frasen von Schlitzen und Zapfen muf mit
- Frasanschlag mit Abdeckung

- Schiebeschlitten mit Schlitzfrasschutz

- Exzenterspanner gearbeitet werden.

Abb."V"

Frasen geschweifter Werksttlicke
Abb. "W"

- Zum Frasen von geschweiften Werkstiicken
muB mit dem Bogenfrasanschlag und der
dazugehorigen Bogenanschlagplatten
gearbeitet werde.

1902104852
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Wartung

Wartungs-, Instandsetzungs- und Reinigungsarbeiten

sowie Funktionsstérungen nur bei ausgeschaltetem

Antrieb vornehmen.

Hauptschalter in 0-Stellung schalten oder Netz-

stecker ziehen!

= Samtliche Schutz- und Sicherheitseinrichtun-
gen missen nach abgeschlossenen Reparatur-
und Wartungsarbeiten sofort wieder montiert
werden.

= Die Maschinentische immer harzfrei halten. Sie
erhalten bei lhrem SCHEPPACH-Fachhandler
Pharmol Harzentferner Konzentrat Art Nr. 6100
9700.

= Die Verstellspindel der Héhenverstellung, deren
Lagerung sowie die Triebwelle gelegentlich reini-
gen und dlen.

Positionsanzeigenkorrektur

Abb. “X*

= Die Skala kann auf Wunsch nachkorrigiert werden.
= Die seitlichen Befestigungsschraube am Handrad
I6sen.

= Die Skala am Positionsanzeiger durch drehen auf
richtiges MaB einstellen.

= Die Befestigungsschraube am Handrad wieder
anziehen. (Nur leicht klemmen)

Riemen (Rippenband) wechseln

Abb. “Y*

Durch natirlichen Verschleif3 kann ein Auswechseln

des Rippenbandes erforderlich werden.

- Rdackseitigen Maschinendeckel éffnen.

- Riemenspanneinrichtung I6sen

- Die 4 Befestigungsschrauben (1) der oberen
Spindellagerung lésen.

- Die 3 Befestigungsschrauben (2) der unteren
Spindellagerung lésen.

- Mit Hilfe der Héhenverstellung die Frasspindel
nach oben herausdrehen.

- Rippenband auswechseln.

- Die Frasspindel einfihren. Achtung: das Gewin-
de der unteren Spindellagerung muB mit den Be-
festigungsldéchern fluchten.

- Die Montage der unteren und oberen Spindella-
gerung erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Abb. “X*

Abb. “Y*

Ansicht von unten

A

To

Schnittdarstellung

Q)

(

le=al

— T
Ll
- }ﬂ\ Mo

—l !
b

/

Ansicht von oben

O

)
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Riemen (Rippenband) nachspannen

Abb. “Z*

- Rickseitigen Maschinendeckel &éffnen.

- Riemenspanneinrichtung I6sen

- Riemen (1) von der Motorriemenscheibe nehmen

- Spannbolzen (2) vom Knotenblech (3) herausfih-
ren

- Spannbolzen (2) ca. zwei Umdrehungen heraus-
drehen

- Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Abb. “Z“

Fehlersuche

Zum Beheben von Stérungen die Maschine abschalten. Netzstecker ziehen.

Werkstiick wird unsauber

Ursache

Abhilfe

Stumpfes Werkzeug
Falsche Drehzahl
Schlechte Holzqualitat
Falsche Drehrichtung

Werkzeug austauschen

Drehzahleinstellung nach Bedienungsanweisung
Gutes Holz ohne Aste verarbeiten
Wendeschalter umschalten

Motordrehrichtung falsch

Ursache

Abhilfe

Linksdrehendes Netz

Polaritat des Hauptschalters tauschen ( siehe Kapitel
Drehrichtungsénderung)

Maschine lauft nicht

Ursache

Abhilfe

Motor von Frasspindel [auft nicht an

Hauptschalter einschalten

Zuleitung von Betriebsnetz prifen

Sicherungen prifen (bauseitig 16 A)
Ruckseitiger Deckel richtig verschlieBen damit
Endschalter geschaltet wird

= Wicklungsthermostat Bremse unterbrochen =>

Bremsplatine ersetzen

Frasspindel bremst beim ausschalten nicht ab

Ursache

Abhilfe

Feinsicherung auf Bremsplatine defekt

Bremsplatine defekt

= Feinsicherung auf Bremsplatine 10A im Steuerge-
h&use innerhalb der Maschine priifen
= Bremsplatine erneuern

Elektrotechnische Wartungsarbeiten diirfen nur von einer Elektrofachkraft durchgefiihrt werden !

Beim Entsorgen der Maschine missen die Ortlichen gesetzlichen Bestimmungen eingehalten werden.

1902104852
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EG-Konformitatserklarung

scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Ginzburger StraBBe 69
89335 Ichenhausen
Deutschland
Bevollm&chtigter: Reinhold Bauer

Wir, die scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH erklaren, dass
die nachfolgend beschriebene Maschine

Tischfrasmaschine Molda 7.0, ab Seriennummer 1001, Artikelnummer 1902104902,
Artikelnummer 1902104903

Tischfrasmaschine Molda 7.0f, ab Seriennummer 1001, Artikelnummer 1902105902,
Artikelnummer 1902105903

Allen einschlagigen Anforderungen der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG entspricht
Weitere EG-Richtlinien: EG-EMV Richtlinie 2004/108/EWG

Gemeldete Stelle: DGUV Test- Prif- und Zertifizierungsstelle Holz
VollmoellerstraBBe 11
D - 70563 Stuttgart
(Kennnummer 0392)

Eingeschaltet zur : EG-Baumusterprifung

Bescheinigungen: EG-Baumusterbescheinigung (Nr. 091220)
GS-Priifbescheinigung
DT-Prifbescheinigung, Holzstaubgepriift (Nr. 071103)

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:
EN 847-1, EN 848-1, EN 60204-1

Fir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen ist Bevollm&chtigt:
Reinhold Bauer

i.V. Reinhold Bauer (Konstruktionsleiter)
Dokumentationsbeauftragter

Ichenhausen, 22.05.2012
Garantie

Offensichtliche Méangel sind innerhalb von 8 Tagen nach Erhalt der Ware anzuzeigen, andernfalls ver-
liert der Kaufer samtliche Anspriiche wegen solcher Mangel. Wir leisten Garantie fir unsere Maschi-
nen bei richtiger Behandlung auf die Dauer der gesetzlichen Gewahrleistungsfrist ab Ubergabe in der
Weise, dass wir jedes Maschinenteil, daB innerhalb dieser Zeit nachweisbar in Folge Material- oder
Fertigungsfehler unbrauchbar werden sollte, kostenlos ersetzen. Fiir Teile die wir nicht selbst herstel-
len, leisten wir nur insoweit Gewahr, als uns Gewéhrleistungsanspriiche gegen die Vorlieferanten zu-
stehen. Die Kosten fiir das Einsetzen der neuen Teile tragt der Kaufer. Wandlungs- und Minderungs-
anspriiche und sonstige Schadensersatzanspriiche sind ausgeschlossen.
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Manufacturer:

Scheppach Maschinenfabrik Gmbh & Co. KG
Gulnzburger Strasse 69
D - 89335 Ichenhausen / Germany

Dear Customer,
We wish you much pleasure and success with your new SCHEPPACH machine.

NOTE:

In accordance with valid product liability laws, the manufacturer of this machine shall not be responsible for

damage to and from this machine resulting from:

e Improper care.

Noncompliance with the operating instructions.

Repairs made by unauthorized persons.

The installation and use of any parts which are "not original spare parts".

Improper use and application.

Failure of the electrical system as a result of noncompliance with the legal and applicable electrical directives
and VDE regulations 0100, DIN 57113 / VDE 0113.

We recommend:

Before putting the machine into operation, please read through the entire operating instructions.
These operating instructions are to assist you in getting to know your machine and utilize its proper applica-
tions.

The operating instructions contain important notes on how you work with the machine safely, expertly, and
economically, and how you can avoid hazards, save repair costs, reduce downtime and increase the reliability
and service life of the machine.

In addition to the safety requirements contained in these operating instructions, you must be careful to ob-
serve your country's applicable regulations.

The operating instructions must always be near the machine. Put them in a plastic folder to protect them from
dirt and humidity. They must be read by every operator before beginning work, and observed conscienciously.
Only persons who have been trained in the use of the machine and have been informed of the various dan-
gers may work with the machine. The required minimum age must be observed.

In addition to the safety requirements contained in these operating instructions and your country's applicable
regulations, you should observe the generally recognized technical rules concerning the operation of wood-
working machines.
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General notes

When unpacking, carefully check the complete machine for an eventual transport damage. In case of a claim,
the carrier must be informed immediately.

Objections received at a later date cannot be recognized.

Check the contents for any missing parts.

Only use original SCHEPPACH wearing or spare parts. Your SCHEPPACH dealer has them available.
Indicate on your order our order numbers as well as model and construction year of your machine.

In these operating instructions we have marked the places that have to do with your safety with this sign.

Safety instructions &

Check all power supply lines. Do not use defective lines - see "Electrical connection".

Keep children away from the machine when it is connected to the power supply.

Operating personnel must be at least 18 years of age. Trainees must be at least 16 years of age, but may

only operate the machine under adult supervision.

Persons working on the machine may not be diverted from their work.

The working space on the machine must be free of chips and wood scrap.

Wear only close-fitting clothes. Remove rings, bracelets, watches and other jewelry.

The electrical equipment may only be installed, repaired and serviced by a qualified electrician.

Switch the machine off and pull the power supply plug before servicing or rectifying any malfunctions.

Connect the machine to a dust extractor for sucking off wood chips and dust.

When leaving the work place, switch the motor off and pull the power supply plug.

Cut off the external power supply of the machine even if only minor changes of place are envisaged.

Properly reconnect the machine to the supply mains before recommissioning.

Dispose of the machine according to the local environmental regulations.

Training of the operators

¢ Before working on the machine, carefully study these operating instructions.

¢ Pass on safety notes and instructions to all those who work on the machine.

¢ Observe all safety instructions and warnings attached to the machine.

e See to it that safety instructions and warnings attached to the machine are always complete and per-
fectly legible.

e Caution when working: There is a danger to fingers and hands emanating from the rotating cutting tool.

Make sure that the machine stands stable on firm ground.

Preparing and setting the machine

Only use fault-free, well sharpened and nick-free cutters.

e Adjust the table opening to the workpiece diameter with insert rings (spacing collars).

e Immediately replace any defective tools (showing cracks etc.) - see "Changing the tools".

e Only use tools corresponding with the European Standard EN 847-1.

¢ Only use tools permitted for manual feed. When working with automatic feeder oder sliding table car-

riage, tools for partially mechanical feed are permitted.

When mounting the tool, observe the recommendations of the manufacturer.

e C(Cleaning, changing, calibrating and setting of the machine may only be carried out when the motor is
switched off. Pull the power supply plug and wait for the rotating tool to completely stop.

e When working on the machine, all safety mechanisms and covers must be mounted.

e Before using the fielding cutter, remove the spindle collar from the bench top.

Workpiece guidance

e For all moulding work, use the devices for safe workpiece guidance.

e Use a push stick for supporting the manual feed, or an automatic feeder (optional equipment).

e With shorter workpieces, bridge the opening between the fence halves in order to guarantee continuous
workpiece guidance.

¢ For handling longer workpieces, use the SCHEPPACH table length extension or roller stands (optional
equipment).

Direction of rotation and rpm selection

¢ Direction of rotation
e Note that climb or cut-down milling is not permitted.
e Start working only when the tool has reached its full speed.
e Observe the motor and tool rotational direction - see "Electrical connection".

¢ Selection of rpm
e The highest rotational speed indicated on the milling tool may not be exceeded or fallen short of.

Choose the correct rpm according to the rpm schedule on the machine.

e The maximum tool speed is 8200 rpm.
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Machine operation, selection and setting of guards

e The safety mechanisms on the machine may not be removed or rendered useless.

¢  When working on the machine, all safety devices and guards for the corresponding moulding task must
be fitted to the machine.

o After every repair or service work, all guards and safety devices must be refitted immediately.

Moulding on the fence, when a full workpiece length is to be milled

Milling the longitudinal and the cross side (see page 23)

e Use the moulding fence, safety pressure device, or the automatic feeder (optional equipment).

Moulding curves

e For moulding curves, use the curved moulding fence.

Diagonal moulding

e During diagonal moulding, make sure the workpiece rests on a stable base.

e Use a template in addition to the fence.

Insert moulding (see page 24)

¢ Use the moulding fence and safety pressure device.

e Use the table length extension with cross stop.

e With smaller workpieces we recommend the use of a clamping device.

Slot and shank milling work (see page 24)

e For slot and shank milling work, sliding table carriage with grooving guard, clamping device and the
moulding fence with guard must be fitted to ensure safe workpiece guiding.

AN

Use only as authorized

The spindle moulder has been designed to be used exclusively with tool and accessories for wood
working.

The machine meets the valid EC machine guideline. It has been designed for one-shift operation,
operating mode S 6 = 40 %.

Observe all safety instructions and warnings attached to the machine and keep them in legible condition.
Before starting to work, the machine must be connected to a dust extractor unit with a flexible, fire-
protected suction hose.

The automatic switching unit is available as an optional accessory:

Model ALV 2, Order no. 7910 4010 230 V / 50 Hz

Model ALV 10, Order no. 7910 4020 400 /230 V / 50 Hz

The dust extractor automatically switches on after a 2 to 3 second delay after the spindle moulder is turned
on. This avoids overloading the circuit fuse.

After turning off the spindle moulder, the dust extractor remains on for an additional 3 to 4 seconds and is
then automatically switched off.

Remaining dust is thereby removed by vacuum exhaust, as required by regulations governing hazardous
materials. This results in savings in electricity consumption and reduces noise levels, as the dust extractor
is only on during spindle moulder operation.

For work in commercial spaces, a powerful vacuum exhaust unit must be used.

Do not remove or shut off the exhauster systems while the spindle moulder is running.

Only one operator is allowed to work on the machine at a time.

The machine must only be used in technically perfect condition in accordance with its designated use and
the instructions set out in the operating manual, and only by safety-conscious persons.

Any functional disorders, especially those affecting the safety of the machine, should therefore be rectified
immediately.

The safety, work and maintenance instructions of the manufacturer as well as the dimensions given in the
technical data must be adhered to.

Relevant accident prevention regulations and other, generally recognized safety-technical rules must also
be adhered to.

The machine may only be used, maintained, and operated by persons familiar with it and instructed in its
operation and the emanating risks.

Arbitrary alterations to the machine release the manufacturer from all responsibility for any resulting dam-
ages.

The machine may only be used with original accessories and original tools supplied by the manufacturer.

1902104852 Page 31



Documentation

Any other use exceeds authorization. The manufacturer is not responsible for any damages resulting from
unauthorized use; the risk is the sole responsibility of the operator.

Remaining hazards

The machine has been built using modern technology in accordance with recognized safety rules. Some
remaining hazards, however, may still exist.

The rotating milling cutter can cause injuries to fingers and hands if the workpiece is incorrectly fed.
Ejected workpieces can lead to injury if the workpiece is not properly secured or fed, such as working with-
out a fence.

Wood chips and sawdust can be health hazards.

Be sure to wear personal protective gear such as safety goggles and a dust mask. Use a vacuum exhaust
system.

Noise can be a health hazard. The permitted noise level is exceeded when working. Be sure to wear per-
sonal protective gear such as ear protection.

The use of incorrect or damaged power supply cables can lead to injuries caused by electricity.

Only process selected woods without defects such as knots, edge and surface cracks.

Wood with such defects is a risk when working.

Defective milling cutters can cause injuries. Regularly inspect the structural integrity of your cutters.

Even when all safety measures are taken, some remaining hazards which are not yet evident, may still be
present.

Remaining hazards can be minimized by following the instructions in the general and safety notes, notes
for authorized use, and in the entire operating manual.

Extent of delivery

SCHEPPACH spindle moulder Molda 7.0 or Molda 7.0f
Safety pressure device

Curved moulding fence

Moulding fence

Spindle bushes, 1 piece each 35 mm long
25 mm long
10 mm long
5 mm long
Spindle bushes, 3 pieces 15 mm long
Insert rings, 2 pieces 115/145 mm
Single-end open-jaw spanner size 41

Accessories pack
Operating instructions
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Technical data
Drive:
Order no. of machine 1902104902 1902104903
1902105902 1902105903
Electric motor [Vl 380-420 / 50Hz 380-420 / 50Hz
Input P1 [kW] 4,0 53
Output P2 [kW] 3,0 4,0
Motor speed [rpm] [1/min] 2800 2800
Operating mode S6/40% S6/40%
Rated current [Amps] [A] 6,6 8,7
Weight gross/net [kg] [kg] 267 250
Dust extraction:
Suction piece @ [mm] 2x100
Flow rate [m/s] 20
Low pressure below [Pa] 1400
Low pressure above [Pa] 900
Air capacity [ms3/h] 565

Working area: 2000 x 1310
200
50
13 90
10 % 4
i\
— OL
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Dimensions:

Overall length [mm] 950

Overall width [mm] 875

Overall height [mm] 1360

Bench height [mm] 860

Bench length [mm] 814

Bench width [mm] 730

Bench opening max. @ [mm] 185

Moulding spindle:

Spindle @ [mm] 30

Spindle bushes [mm] 50

Spindle bush height [mm] 1 x 35/25/10/5
[mm] 3x15

Rise & fall adjustment [mm] 100

Spindle angle adjustment +45°9-5°

Spindle speeds [1/min] 3000/6000/8200

Tool max. & [mm] 200

Insert ring @ [mm] 115/145

Workpiece dimensions:

Min. dimensions W/H [mm] 8x8

Max. dimensions [mm] 165

Operating conditions:

Temperature [°C] +5 bis+ 40

Air humidity [%] 30 bis 95

Storing conditions:

Temperature [°C] -20 bis+ 55

Air humidity [%] 30 bis 95

ISubject to technical changes!
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Noise parameters
The noise emission values at the work place, determined according to EN ISO 3746 (acoustic power and
pressure levels), based on operating conditions listed in ISO 7960, appendix A, are:

Acoustic power level in dB

Idling Lyya = 87,2 dB(A) Operating Lyya = 90,5 dB(A)

Acoustic pressure level at the work place in dB

Idling LpAeq = 77,1 dB(A) Operating LpAeq = 83,3 dB(A)

A measuring uncertainty coefficient of K = 4 dB applies to the emission values listed above.

Remark:

The values listed above are emission values and are, therefore, not necessarily identical with work place val-
ues. Since there is no correlation between emission values and work place values, it is possible that further
measures must be taken. Factors that can have an influence on the actual work place value are, for instance:
Duration of the impact, type of work room, other noise sources, number of machines, and other neighbouring
influences. The reliable work place values can also differ from one country to another. The information given
should enable the user, however, to get a better evaluation of danger and risks.

Assembly

Lift the machine on the crane hook only! Remove the crane hook after the machine has
been erected.
Remove crane hook 1 after releasing hexagon bolt 2.

max.90
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Erecting and adjusting
Height compensation

F' . "All
Fig. "A" d

The machine stands on four adjustable rubber feet.
Compensate an unlevel ground.

Release the lower hexagon nuts with a wrench and
screw the rubber feet in or out, as required.
Retighten the hexagon nuts and counter them.

Safety pressure device

Fig. "C"

Fig. "C"

Fasten the safety pressure device on the bench top
using two cheese-head screws and washers (1).
Set the safety pressure device at a right angle with
regard to the bench top using the set screw (2).

Curved moulding fence

Fig. "D"

Curved fence plates

The R 90 curved fence plate is mounted.

The R 60 curved fence plate must be exchanged for
the R 90 plate, if required. Release wing nut (1) at left
and right-hand side, unscrew the handles (2).
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Fig. "E"
Fig. "E" 7 ™
Mounting the curved moulding fence to the bench
top
Fasten the curved moulding fence to the bench top
using two cheese-head screws and washers each.
i

Electrical connection

Fig. "F"

Connect the machine to the power supply with the CEE plug. The cable must be protected by a 16 Amps
fuse.

Move the main switch on the CEE plug to "I" position.

The automatic feeder can be connected to the additional socket.

The rpm pilot lamps show the speed selected.

With the help of the reversible switch, the direction of spindle rotation can be switched over from left to
right-hand operation. In case of right-hand operation, the yellow pilot lamp lights up.

On pressing the green button on the operating switch, the spindle starts running.

For turning off, press the red mushroom button. The moulding spindle is braked within ten seconds.
When switching off the spindle on the main switch, the braking function is inactivated!

Move the main switch to "O" position to cut the motor from the power supply.

m. llFll

2
Betriebsschalter i\ ‘ 2 ™ @)

Drehzahlanzeigelampen

@ @ @

[3000 6000 8200 |

Zusatzsteckdose
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Reversing switch from left to right-hand operation

e The reversing switch is a "selector" for the direction of rotation.

e For safety reasons, never change the direction of rotation while the motor is running. The reversing switch
shuts the motor down, so that it must be switched back on again.

The standard direction of rotation is anticlockwise.

e Operating direction is from right to left.

e If you select the clockwise direction of rotation, the green safety button must be pressed and at the same
time switched to "right". While the right-hand direction is selected, the yellow pilot lamp lights up.

e Working direction from left to right. The moulding tool must be mounted turned round 180 degrees.

Changing the direction of rotation

When connecting to the mains supply, or when moving the spindle moulder to another place, the direction of
rotation must be checked. If required, interchange or adapt the polarity using a screw driver (socket on ma-
chine).

The electric motor installed is connected ready for use. The connection meets all the relevant VDE and DIN
regulations. The connection to the mains supply in the workshop (to be done by the customer's electrician)
must correspond with the local electrical regulations applicable.

Motor brake

When switching off the machine, an automatic countercurrent brake safely brakes the motor. The brake stops
the drive motor within ten seconds. If the braking takes longer than 10 s, the machine must not be started
again because the brake is defective. Cut the machine from the power supply by pulling the mains plug. Have
an electrician look for the defect.
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Operating mode / Operating period

The electric motor is designed for operating mode S 6 - 40 %.

S 6 = uninterrupted running at interrupted working.

40 % =4 min. load and 6 min. idle running within a period of 10 min.

In case of overload, the motor switches off automatically due to a winding thermostat in the motor
winding. After a (shorter or longer) cooling-off period, the motor can be switched on again.

AN

Defective electric cables

Electric cables often suffer insulation damage.

Possible causes are:

e Pinch points when connection cables are run through window or door gaps.

Kinks resulting from incorrect attachment or laying of the connection cable.

Cuts resulting from running over the connection cable.

Insulation damage resulting from forcefully pulling out of the wall socket.

Cracks through aging of insulation.Such defective electrical connection cables must not be used as the
insulation damage makes them extremely hazardous.

Check electrical connection cables regularly for damage. Make sure the cable is disconnected from the mains

when checking. Electrical cables must comply with the relevant VDE and DIN regulations as well as your local

electrical regulations in force. Only use connection cables with the denomination H 07 RN. The type designa-

tion must be printed on the cable.

e Extension cables up to 25 m in length must have a cross section of at least 1.5 mm?2; above 25 m at least
2.5 mm2,

e Mains fuse protection is 16 Amps slow-blow.

Three-phase motor

e The mains voltage must be 380 to 420 V.

Mains connection and extension cables must have 5 leads = 3 phases + neutral + earthed conductor.
Extension cables must have a minimum cross section of 1.5 mm2,

Maximum fuse protection of the mains connection is 16 Amps.

Upon initial connection or a change in location of the machine, check the direction of rotation. If
required, change the polarity in the machine plug.

AN

Only a qualified electrician is permitted to connect the machine and complete repairs on its electrical
equipment.

In the event of enquiries, please specify the following data:

¢ Motor manufacturer, motor type

Type of current of the motor

Data recorded on the machine's rating plate

Data of the electric control

If a motor has to be returned, it must always be dispatched with the complete driving unit and switch.
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Switch diagram 380 - 420 V / 50 Hz

L1
Le
L3
N
PE
LilLel L3 N
St
Ue Ve We NI S
N £l
Ph
I J
m S
= = c| —| <
n 0wl < o ¢
(@)
8 % % % %
L1 2| L3| & x1
FS
-
alll
s2 S Y1
H1 E—v—‘ Tl
! e FAH right hand action Lel
| | . 7 /Q/I X1 X
Br
g e K1 400V
c lev
407J H K &
» |6
ﬁ ; ve Cl Sp Féﬂ
1 O—
| m$1 3 X3P X4
F8 E LH
4 \é
K1 zﬁl 33})1 el oS <A1ﬁ 1 g
88348@ B Taae”AE S4 =
H
0
S3
7 605
¥ ‘ X2
(@)
F1 fuse plug AT E = - _ _ - n —_| <
FL fuse controller 1AF = v < = - © = <| @ 4 3 2 !
FS transformator primary — 100mA T Ul V1 W1
F5.1 transformator primary 100mA T
Fé6 transformator secondary 160mAMT Jj‘ SH S8 S7 S6
F7  thermal overload ue Ve We J
F8 brake current switch of f @ i Limit switch
revolution indicafor
ST main switch
S2 revering switch with mechanical lock on M1
S3 stop
Sk start
S5 limit swifch

S6é - S8 revolution indicator
H1 lamp right hand action
H2 - H& revolution indicator
K1 maincontactor

Y1 brake electronic system
T1 transformer

E1 panel plug box

K1 maincontactor

M1 drive motor

Page 40 1902104852



Documentation

Switch diagram 220 - 240 V / 50 Hz
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Putting into operation

¢ Observe the notes on safety before putting the machine into operation.

e Be sure all guards and indispensable accessories are fitted.
e Always switch off the motor and disconnect the plug from the power supply prior to any setting, adjusting,
measuring, maintenance and cleaning work. Set the main switch to "O" and wait for the rotating tool to

come to a standstill.

Fig. "G"
Milling tool and insert ring

e Pay attention to the possibilities of use of the dif-
ferent milling tools.

¢ Put in place the corresponding insert ring: & 115
or 145 mm, or @ 65 mm (optional equipment).

¢ When working with the fielding cutter or with the
spindle in canted position, the insert ring must not
be used.
Watch the direction of rotation of the milling tool.
Place the milling tool with the spindle bushes onto
the moulding spindle and firmly tighten the spindle
nut (single-ended open-jaw wrench size 41).

Attention: Always mount the milling tool from below.

Fig. "G"

-

\

S
S
S
9
3

Fig. "H"
Moulding fence

1) Basic setting of the moulding depth from 0 to
80 mm
Release the two handles (1a) and make the basic

setting (1) according to the scale. One mark on the

scale corresponds with 0.5 mm.
Retighten the handles (1a) in working position.

2) Moulding depth fine-adjustment
Firmly tighten the handles (1a), taking care not to
change the parallel adjustment between the
moulding fence and the workpiece.
Release the two handles (2a) and make the fine-
adjustment on the handle (2). One mark on the
handle scale corresponds with 0.1 mm.
Retighten the handles (2a) in working position.

3) Setting the fence profile
Release the two handles (3) and adjust the two
fence profiles according to the tool.
Position the fence profiles as close as possible to
the milling tool and tighten the handles.
A stop pin in both fence profiles protects against
their inadvertant pulling out. For changing the
fence profiles, screw the handles further out.

Fig. "H"

Page 42
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Curved moulding fence
Use of the curved fence plates

Milling tool @ Curved fence plate
2100 - 120 mm R 60 mm
up to @ 140 mm R 90 mm

The correct setting of the curved moulding fence fol-
lows the diameter of the milling tool as well as the
workpiece thickness and the desired milling depth.

Fig. "I"

Settings

e As ageneral rule, the milling tool must be in the
lower position whenever it is possible. The curved
fence plate is positioned above it.

e Set the milling tool to working height.

e Set the curved fence plate (R 60 or R 90) accord-
ing to workpiece thickness and working depth.

e Lower the protection disc down to 2 mm above the
workpiece.

e Set the brushes on both sides to touch the
workpiece, so that they brush away the milling
chips during working.

Fig. "J"
Outside radii

For the milling of outside radii,_r%uide the workpiece
alon% the curved fence plate. The optimum milling
depth "X" is obtained in position (3).

Fig.

.
Fig. "J"
s N
o —
Fig. "K"
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Fig. "K"
Sanding work

When doing sanding work with the sanding rollers
gcg)tlonal accessories Order no. 7930 3500 or 7930

00), the curved moulding fence is used as a guard.
;I'T(e curf\]{ed fence plate is not required and must be
aken off.

Fig. "L"

Setting the no. of revolutions

e Main switch to "1".

Important: Disengage motor on the red switch
button!

e Mind the maximum admissible rpm indicated
on the milling tool as well as the sticker on the
switch arm: "Optimum rpm range for milling
tools on bench spindle moulders."

e Your spindle moulder is equipped with rpm
speeds of 3000/6000/8200.

e Open the cover on the back. With the cover
open, the power supply to the motor is inter-
rupted.

¢ Loosen the belt tension unit to release the
belt.

e Choose the rpm.

¢ Release the ball-head bolt, set the desired

rpm; the corresponding pilot lamp on the

switch casing "3000/6000/8200" lights up.

e Retighten the ball-head bolt.

¢ Move the belt. The ribbed belt must run exact-

ly in the ribs of the pulleys.

e Clamp the belt tension device and close the

cover.

e Tension the belt and close the cover correcily,

in order to cancel the electric locking of the

motor.
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Maximum rpm dictated by milling tool diameter or thickness:

Speed [1/min] | ©200 | @180 | @ 160 | @ 140 |@ 120 (@ 100 | Milling tool -@ [mm)]
8.200 14 18 30 50 100 120 | Milling tool thickness
6.000 28 45 70 120 120 120 | / working width [mm]
3.000 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120
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Fig. "M"
Moulding spindle adjustment

I1Attention!!

Always switch off the motor and wait for the rotating
tool to completely stop before adjusting the moulding
spindle!

Spindle height adjustment: 100 mm

e The height adjustment is done with the hand wheel
(1).

¢ Release the spindle brake on the clamping handle
(2) and make the height adjustment with the hand
wheel (1).

¢ One mark on the scale plate is 0.1 mm. One revo-
lution of the hand wheel is 2 mm.

o After setting the tool height, firmly tighten the
clamping handle (2).

e Always carry out test moulding runs and
measure the workpiece again!

Spindle tilting adjustment from +45°to -5°

Like the height adjustment, the tilting angle is ad-

justed with the hand wheel (1).

Release the clamping handle (3).

Pull out the hand wheel (1) with both hands and

set the tilting angle with the hand wheel (1).

e Once the setting completed, firmly tighten the
clamping handle (3).

e For resetting to 0°, turn the hand wheel back to the

limit stop.

For swinging over (-5°), tilt the spindle to approx. 15°,
move the ball button (4) downwards and swing back.
Tighten the clamping handle.

Fig. "M"

\
}/ \Q@‘;

Fig. "N"
Note

¢ The machine cover on the back must be correctly
closed and the handle turned in, in order to be able
to start the machine.

e Put the main switch to "1".

e Put the reversing switch (2) to "left" or "right". (At
the position "right", the yellow pilot lamp lights up.)

Engage the motor switch (3) with the green button.

Fig. "N"
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Notes on working /'\

Cleaning, changing, calibrating and setting of the machine may only be carried out when the motor is switched
off and the rotating milling tool has completely stopped. Secure the machine against inadvertant starting!

Pull the power supply plug!

Workpiece guidance Fig. "O"
Fig. "O"

S ™

e The workpiece feed direction is always dictated by
the motor direction of rotation.

e With motor direction "left", the workpiece feed is
from right to left.

e With motor direction "right", the workpiece feed is
from left to right.

1) Workpiece feed direction

Pay attention to a secure workpiece guidance. For
smaller workpieces, use auxiliary material like a
push handle (optional accessory Order no. 7963
1000) or a clamping device.

2) Workpiece pressure from above

Press the workpiece from above against the bench
using the pressure shoe.

3) Workpiece pressure from the side

In addition to pressing the workpiece from above,
press it also against the moulding fence from the
side. To do this, move the pressure rollers to touch
the side of the workpiece. Mount the rollers in the
holes "B" to suit the workpiece.

Adapt guard "A" to the workpiece height.

Milling tool - direction of rotation

The workpiece direction of feed (1) is always dictated
by the turning direction of the milling tool (4):

The direction of rotation can be changed from "left" to
"right" with the reversing switch.
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Fig. "P"

Safety pressure device

The complete safety pressure device can be tilted
upwards.

Release the clamping lever (5) and pull the locking pin
opposite.

Fig. "P"

Fig. "P"
'S N

Fig. |IQ|I
Guide rail

With short workpieces, the guide rail is fitted to bridge
the distance between the moulding fences.

Correct setting &
Indispensable for safe working!

e Select the milling tool and the matching insert ring.

e Check the milling tool, replace any damaged cutters.

e Choose the rpm according to tool and operation. Mind the sticker "Optimal rpm range for milling tools

on bench spindle moulders" on your machine.

Set working height and depth, and the tilting angle of the spindle, with the motor shut down.

Set the milling fence and guards according to the operation.

For safe working, test and retighten all important fastening bolts of the fence or table length extension.
Carry out a test moulding run. Never work without suitable protective precautions.

1902104852
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Fig. "R"
Changing the milling tool

When changing the milling tool, always check
whether the insert ring has to be changed as well,
or removed.

Attention!

¢ Motor switch (1) OFF.

¢ Change the milling tool! Tighten the spindle nut
with a single-ended open-jaw wrench size 41.

e Touch the tool only with gloves on - risk of
injury!

¢ Set the milling tool and the guards (see chapter
"Correct setting").

¢ Select the direction of turning with the revers-
ing switch.

¢ Restart the motor.

Various possibilities of using the spindle moulder

Attention!

Always use the insert ring suitable for the milling tool mounted.

The following pictures are partly shown without guards to give you a better insight.
Never work without all the guards and protective devices in place!

Fig. "S" Fig. "S"
Moulding the longitudinal side

Push the workpiece along the milling fence using

the safety pressure device.

e If possible, use the automatic feeder and guide
rails (optional equipment Order no. 6807
0000).

¢ With long workpieces, use the table length
extension (optional equipment Order no. 7244
0714).
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Fig. "T"
Moulding the front face

Push the workpiece along the milling fence using
the safety pressure device and the guide rails.
With a push piece, an exactly rectangular surface
related to the longitudinal side can be produced.
(The push piece made of wood must be prepared by
the customer himself.)

Fig. "U"
Insert moulding

For insert moulding, the milling fence and the
table length extension with cross stop must be
used.

Table length extension (optional equipment Order
no. 7324 0170).

Fig. "U"

\_ o Y

Fig. "V"
Slot and shank milling work

The following equipment is required for slot and
shank milling work:

¢ Milling fence with guard

¢ Sliding table carriage with slot milling guard
e Eccentric clamping device

Fig."Vv"

Fig. "W"
Moulding of curved workpieces

For moulding curved workpieces, the curved
moulding fence and the pertaining curved fence
plates must be used.
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Maintenance

Always switch off the motor and disconnect the plug
from the power supply prior to any maintenance, re-
pair or cleaning work. Repair any functional disorders
only with the drive shut down.

e Put the main switch in O position and pull the
power supply plug.

e Make sure to refit all guards and safety devices
after the repair and servicing work has been
finished.

¢ Keep the machine tables free from resin. Your
SCHEPPACH dealer has the product "Pharmol
resin remover concentrate Order no. 6100 9700"
available for you.

e (Clean and oil occasionally the rise and fall adjust-
ment, the bearing and the drive shaft of the spin-
dle.

Correction of the position indication

Fig. "X"

e If required, the scale can be corrected.

¢ Release the lateral fastening bolts on the hand
wheel.

o Calibrate the scale by turning the position indica-
tor.

e Retighten the fastening bolt on the hand wheel
clamping it only slightly.

Changing the belt (ribbed belt)
Fig. "Y"

¢ Natural wear can require a replacement of the
ribbed belt.

e Open the cover on the back of the machine.

¢ Release the belt tensioning device.

¢ Release the four fastening bolts (1) of the upper
spindle bearing.

e Release the three fastening bolts (2) of the lower
spindle bearing.

e Screw the moulding spindle upwards with the rise
and fall adjustment.
Replace the ribbed belt.
Insert the spindle. Attention: The thread of the
lower spindle bearing must align with the fastening
holes.

e Assembly of the lower and upper spindle bearing
is done in reverse sequence.

Fig. "X"

Fig. "Y"

View from below
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Fig. "Z"

Retensioning the belt (ribbed belt)

Open the machine cover on the back.

Release the belt tensioning device.

Remove the belt (1) from the motor pulley.
Remove the clamping bolt (2) from the junction
plate (3).

Unscrew the clamping bolt (2) about two turns.
¢ Re-assembly is done in reverse sequence.

Fig. "Z"

Trouble shooting

For remedying malfunctions, shut down the machine. Pull the power supply plug.

Workpiece not smooth

Cause

Remedy

Blunt tool

Wrong rpm

Bad wood quality

Wrong direction of rotation

Replace tool

Set rpm acc. to operating instructions
Use good wood without knots
Actuate reversing switch

Incorrect motor rotational direction

Cause

Remedy

Left-turning power supply

Change polarity of the main switch (see chapter
"Changing the direction of rotation")

Machine does not run

Cause

Remedy

Motor of moulding spindle does not start

Engage main switch

Check cable from power supply

Check fuses (16 Amps required)

Properly close the cover on the back of the machine
in order to actuate the limit switch

Winding thermostat interrupted-Replace the printed
circuit of the brake

Moulder spindle does not brake when switched off

Cause

Remedy

Fine-fuse on printed circuit of the brake defective

Printed circuit of the brake defective

Check fine-fuse on 10 A printed circuit of the brake in
control box inside the machine
Replace printed circuit

Work on the electric system may only be carried out by a qualified electrician!

When disposing of the machine, observe your local environmental regulations.
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EC Declaration of Conformity

scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Gilinzburger StraBe 69
89335 Ichenhausen
Deutschland

Authorized: Reinhold Bauer

We scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH declare, that the machine described
below

Spindle Moulder Molda 7.0, from serial number 1001, Articel nr. 1902104902, Articel nr. 1902104903
Spindle Moulder Molda 7.0f, from serial number 10010, Article nr. 1902105902, Article nr. 1902105903

complies wit the relevant provisions of the following EG-Directives 2006/42/EG
More Directives: EC EMC Directive 2004/108/EC

Notified body according: DGUV Test- Priif- und Zertifizierungsstelle Holz
VollmoellerstraBe 11
D - 70563 Stuttgart
(Kennnummer 0392)

Called in for : EC-type examination
EC-type examination certificate (Nr.091220)
GS-Certificate
BG-wood dust test certificate, (Nr.071103)

Applied harmonized European Standards:
EN-847-1, EN 848-1, EN 60204-1

Authorized subject to the technical:
Reinhold Bauer

i.V. Reinhold Bauer (Konstruktionsleiter)
Dokumentationsbeauftragter

L Touen

Ichenhausen, 22.05.2012

Warranty

Obvious defects must be announced within 8 days of receipt of the goods, otherwise the customer
looses all titles for compensation of such faults. On the condition that they are handled correctly, we
guarantee our machines for the legal warranty period from the date of delivery in such a way that
every machine part that shows provable defects due to material or manufacturing faults and becomes
useless for this reason, will be replaced without charge. For parts we do not manufacture ourselves,
the warranty period is limited to that we are granted by our suppliers. The costs of fitting the new
parts are paid by the buyer. Claims for returning the goods or reducing the price, or other claims for
indemnification, are excluded.
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Fabrikant:

Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Glnzburger StraBBe 69

D - 89335 Ichenhausen

Geachte klant,
Wij wensen u veel plezier en succes bij het werken met uw nieuwe SCHEPPACH-machine.

AANWIJZING:

De fabrikant van dit apparaat kan volgens de geldende wet voor productaansprakelijkheid niet aansprakelijk

worden gesteld voor schade die aan dit apparaat of door dit apparaat ontstaat in geval van:

onjuiste omgang.

het niet volgen van de aanwijzingen in de handleiding

reparaties door derden, niet geautoriseerde vakmensen

het inbouwen en vervangen van “niet-originele reserveonderdelen”.

gebruik niet volgens de voorschriften.

storingen van de elektrische installatie, indien niet wordt voldaan aan de elektrische voorschriften en
bepalingen van de Duitse bond voor elektrotechnici 0100, DIN 57113 / VDE0113.

433308330

Wij adviseren het volgende:

Lees de gehele tekst van de bedieningshandleiding goed door voordat u de machine monteert en in
bedrijf stelt.

Deze bedieningshandleiding helpt u bij het leren kennen van uw machine en het gebruik van de juiste
toepassingsmogelijkheden.

De bedieningshandleiding bevat belangrijke aanwijzingen over hoe u met de machine veilig, vakkundig en
economisch kunt werken en hoe u gevaren kunt voorkomen, op reparatiekosten kunt besparen, uitvaltijden
kunt reduceren en de betrouwbaarheid en levensduur van de machine kunt verhogen.

Naast de veiligheidsvoorschriften van deze bedieningshandleiding dient u in ieder geval de voor het werken
met deze machine geldende voorschriften in uw land in acht te nemen.

Bewaar de bedieningshandleiding, in een plastiekhoes beschermd tegen vuil en vocht, bij de machine. De
handleiding dient door elke gebruiker véér begin van de werkzaamheden te worden gelezen en de
aanwijzingen dienen zorgvuldig te worden opgevolgd. Aan de machine mogen alleen personen werken die
over het gebruik van de machine zijn geinstrueerd en over de daaraan verbonden gevaren zijn geinformeerd.
De vereiste minimumleeftijd moet worden aangehouden.

Naast de in deze bedieningshandleiding vermelde veiligheidsaanwijzingen en de speciale voorschriften van
uw land moeten de voor het werken met houtbewerkingmachines algemeen erkende technische regels in acht
worden genomen.
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Algemene aanwijzingen

Controleer na het uitpakken alle onderdelen op eventuele transportschade. Neem in geval van schade
meteen contact op met de transporteur.

= Latere reclamaties worden niet aanvaard.

= Controleer de zending op volledigheid.

= Gebruik bij accessoires alsmede bij versleten en reserveonderdelen alleen originele SCHEPPACH-
onderdelen. Reserveonderdelen zijn verkrijgbaar bij uw SCHEPPACH-vakhandel.
= Geef bij bestellingen onze artikelnummers, het type en het bouwjaar van het apparaat aan.

= In deze bedieningshandleiding zijn plaatsen die uw veiligheid betreffen van dit teken voorzien.

AN

= Controleer de voedingskabels. Gebruik geen defecte kabels. Zie Elektrische aansluiting.
= Houd kinderen uit de buurt van de aan de voeding aangesloten machine.

Voor de gebruiker geldt een minimumleeftijd van 18 jaar. Voor leerlingen geldt een minimumleeftijd van 16
jaar, zij mogen echter alleen onder toezicht aan de machine werken.

Aan de machine werkzame personen mogen niet worden afgeleid.

Houd de bedieningsplaats van de machine vrij van spaanders en houtafval.

Draag geen los zittende kleding. Sierraden, ringen en horloges moeten worden afgedaan.

Installaties, reparaties en onderhoudswerkzaamheden aan de elektrische installatie mogen alleen door
vakmensen worden uitgevoerd.

Schakel voor het oplossen van storingen de machine uit. Trek de stekker uit het stopcontact.
Gebruik voor het afzuigen van houtspaanders en houtstof een afzuiginstallatie
Schakel de motor uit, als u de machine verlaat. Trek de stekker uit het stopcontact.

Trek ook in geval van een geringe verplaatsing van de machine altijd de stekker uit het stopcontact. Sluit
de machine weer op de juiste wijze op de voeding aan, als u deze opnieuw in bedrijf stelt!

De machine dient volgens de plaatselijke bepalingen te worden verwijderd

Scholing van de gebruiker

= Lees véor gebruik de bedieningshandleiding zorgvuldig door om met de machine vertrouwd te raken.
= Geef de veiligheidsaanwijzingen aan alle personen door die aan de machine werken.

= Alle veiligheids- en gevarenaanwijzingen op de machine dienen in acht te worden genomen.

=

=

4 43 43 8 844834383 &

4 8

Alle veiligheids- en gevarenaanwijzingen op de machine dienen volledig en leesbaar te blijven.

Let op bij het werken: kans op letsel aan vingers en handen door het draaiende snijgereedschap.
Standvastigheid: let erop dat de machine standvast op de bodem staat.
Voorbereiding en instelling van de machine

Werk alleen met geslepen snijgereedschap.

Pas de tafelopening met de opvulringen aan de diameter van het gereedschap aan.

Vervang defect gereedschap (scheuren en dergelijke) meteen. Zie Gereedschap vervangen!
Er mag alleen gereedschap worden gebruikt dat aan de Europese norm EN 847-1 voldoet.

Gebruik alleen voor handmatige aanvoer toegestaan gereedschap. Voor het werken met
aanvoerapparaat of afkortgeleider zijn gereedschappen voor gedeeltelijk mechanische aanvoer
toegestaan.
Let bij het spannen van het gereedschap op de adviezen van de gereedschapsfabrikant.
Ombouw-, instel-, meet- en reinigingswerkzaamheden dienen alleen met uitgeschakelde motor te
worden uitgevoerd. Trek de stekker uit het stopcontact en wacht tot het draaiende gereedschap tot
stilstand is gekomen.

= Bescherm bij alle freeswerkzaamheden het gereedschap met de voorgeschreven

veiligheidsvoorzieningen.

= Verwijder voér gebruik van de afplatfrees de opvulring uit het tafelblad.
Geleiding van het werkstuk

= Gebruik bij alle freeswerkzaamheden voorzieningen voor een veilige geleiding van het werkstuk.

= Gebruik de schuiflat voor de ondersteuning van de handmatige aanvoer of een aanvoerapparaat
(accessoire).

43

4
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= Overbrug bij korte werkstukken de opening tussen de aanslaghelften, zodat een doorlopende
werkstukgeleiding wordt gegarandeerd.

= Gebruik voor het bewerken van lange werkstukken de SCHEPPACH-tafelverlenging of rolbokken
(accessoires).
= Draairichting en toerentalkeuze
= Draairichting
= Gelijkloopfrezen is een bewerking die niet is toegestaan.
= Begin pas met de bewerking, als het volledige toerental is bereikt.
= Let op de draairichting van de motor en het gereedschap, zie "Elektrische aansluiting
SCHEPPACH-machine".
= Toerentalkeuze

= Het maximale toerental dat op het freesgereedschap wordt aangegeven, moet precies worden
aangehouden. Kies het juiste toerental aan de hand van het toerentalschema op de machine.

= Het maximaal toerental van de as is 8200 omw./min
= Bediening van de machine, keuze en instelling van scheidende veiligheidsvoorzieningen
= De veiligheidsvoorzieningen aan de machine mogen niet worden gedemonteerd of onbruikbaar worden
gemaaki.

= Bij het werken aan de machine moeten alle veiligheidsvoorzieningen en afdekkappen voor het
betreffende freesproces zijn gemonteerd.

= Alle veiligheids- en beschermingsvoorzieningen moeten na reparatie- en onderhoudswerkzaamheden
meteen weer worden gemonteerd.

Frees langs de aanslag, als het werkstuk over de totale lengte moet worden bewerkt

Frezen langs de lange en korte zijde (zie pagina 23)

= Gebruik de freesaanslag, de veiligheids- en drukvoorziening resp. het aanvoerapparaat (accessoire).

= Boogfrezen

= Gebruik bij boogfreeswerkzaamheden de boogfreesaanslag.
= Schuinfrezen

= Let bij het schuinfrezen op een stabiele werkstuksteun.

= Gebruik naast de aanslag een sjabloon.
= Invalfrezen (zie pagina 24)

= Gebruik de freesaanslag en de veiligheids- en drukvoorziening.

= Gebruik de tafelverlenging met dwarsgeleider.

= Wij adviseren bij kleinere werkstukken een spanlade te gebruiken.
= Pen- en sleuffrezen (zie pagina 24)

= Gebruik bij pen- en sleuffreeswerkzamheden voor een veilige geleiding van het werkstuk de afkortgeleider
met sleuffreesbeveiliging, spanvoorziening en de freesaanslag met afdekkap.

AN

Gebruik conform de voorschriften

= De freesmachine is uitsluitend met het aangeboden gereedschap en de accessoires geconstrueerd
voor het bewerken van hout.

= De machine voldoet aan de geldende EG-machinerichtlijn.

= De machine is geconstrueerd voor bewerking van één houtlaag, machinetijd S 6 — 40%.

= Neem alle veiligheids- en gevarenaanwijzingen op de machine in acht.

=

=

43

Houd alle veiligheids- en gevarenaanwijzingen op de machine volledig en leesbaar.

Voordat de machine in bedrijf kan worden gesteld, moet deze aan een afzuiginstallatie met een flexibele,
moeilijk ontvlambare afzuigslang worden aangesloten.

De inschakelautomaat is verkrijgbaar als accessoire.

Type ALV 2 artikelnr. 79104010 230 V /50 Hz

Type ALV 10 artikelnr. 79104020 400 V /230 V /50 Hz

= Bij het inschakelen van de bewerkingsmachine start de afzuiging na 2-3 seconden startvertraging
automatisch. Hierdoor wordt een overbelasting van de bedrijfszekering voorkomen.

= Na het uitschakelen van de bewerkingsmachine draait de afzuiging nog 3-4 seconden verder en wordt dan

automatisch uitgeschakeld.

4
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Het resterende stof wordt daarbij, zoals vereist in de verordening voor gevaarlijke stoffen, afgezogen. Dit
bespaart stroom en vermindert het lawaai. De afzuiginstallatie draait alleen, als de bewerkingsmachine in
werking is.

Voor werkzaamheden in de industriéle sector moet voor het afzuigen een stofvanger worden gebruikt.
Schakel de afzuiginstallatie niet uit en verwijder de stofvanger niet, als de machine nog draait.

Er mag maar één persoon aan de machine werken.

Gebruik de machine alleen in technisch vlekkeloze toestand, conform de voorschriften en bewust van
veiligheid en gevaar met inachtneming van de bedieningshandleiding! Zorg ervoor dat storingen die de
veiligheid kunnen schaden, onmiddellijk worden verholpen!

De veiligheids-, bedrijfs- en onderhoudsvoorschriften van de fabrikant en de in de technische gegevens
aangegeven afmetingen moeten worden aangehouden.

De van toepassing zijnde ongevallenpreventievoorschriften en de overige, algemeen erkende
veiligheidstechnische voorschriften moeten in acht worden genomen.

De machine mag alleen door competente personen gebruikt, onderhouden of gerepareerd worden die met
de machine vertrouwd zijn en over de gevaren zijn ingelicht. Eigenmachtige veranderingen aan de
machine sluiten aansprakelijkheid van de fabrikant voor daaruit resulterende schade uit.

De machine mag alleen met originele accessoires van de fabrikant worden gebruikt.

Elk ander gebruik geldt als niet conform de voorschriften. Voor daaruit resulterende schade kan de
fabrikant niet aansprakelijk worden gesteld, het risico hiervoor ligt alleen bij de gebruiker.

Overige risico’s

De machine is volgens de stand van de techniek en de erkende veiligheidstechnische voorschriften gebouwd.
Desondanks kunnen bij het werken enkele andere risico’s optreden.

=

=

4 3

=N
=N
=N
=

Kans op letsel aan vingers en handen door het draaiende snijgereedschap en bij onjuiste geleiding van het
werkstuk.

Kans op letsel door het wegslingerende werkstuk bij onjuist vastklemmen of geleiden, zoals werken zonder
aanslag.

Gevaar voor de gezondheid door houtstof of houtspaanders.

Draag in ieder geval persoonlijke beschermingsmiddelen, zoals een veiligheidsbril en een stofmasker.
Gebruik de afzuiginstallatie!

Gevaar voor de gezondheid door lawaai. Bij het werken wordt het toegestane geluidsniveau overschreden.
Draag in ieder geval persoonlijke beschermingsmiddelen, zoals gehoorbescherming.

Gevaar door stroom, bij gebruik van onjuiste kabels voor elektrische aansluitingen.

Verwerk alleen geselecteerde houtsoorten zonder fouten, zoals: noesten, scheuren over dwars, scheuren
in het oppervlak.

Verkeerd hout vormt een risico tijdens het werken.

Letsel door defect snijgereedschap. Controleer het gereedschap regelmatig op goede toestand.
Verder kunnen ondanks alle getroffen maatregelen onzichtbare andere risico’s bestaan.

De andere risico’s kunnen worden geminimaliseerd, als de "veiligheidsaanwijzingen", het "gebruik

conform de voorschriften"” en de bedieningshandleiding in hun geheel in acht worden genomen.

Leveringsomvang

Freesmachine — formaat-freesmachine SCHEPPACH Molda 7.0 of Molda 7.0f
Veiligheids- en drukvoorziening

Boogfreesaanslag

Freesaanslag

Spindelringen 1 stuk 35 mm hoog

25 mm hoog

10 mm hoog

5 mm hoog
Spindelringen 3 stuks 15 mm hoog
Opvulringen 2 stuks 115/145 mm
Enkele sleutel 2 stuks SW 41
Montagetoebehoren (meegeleverd zakje)
Bedieningshandleiding
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Technische gegevens

Aandrijving:

Artikelnummer van de machine 1902104902 1902104903
1902105902 1902105903

Elektromotor V] 380-420 / 50Hz 380-420 / 50Hz

Opgenomen vermogen P1 [kW] 4.0 5,3

Afgegeven vermogen P2 [kW] 3,0 4,0

Motortoerental [1/min] 2800 2800

Bedrijfsmodus S6/40% S6/40%

Nominale stroom [A] 6,6 8,7

Gewicht bruto/netto [kg]

Afzuiging:

Afzuigslang @ [mm] 2x100

Doorstroomsnelheid [m/s] 20

Onderdruk beneden [Pa] 1400

Onderdruk boven [Pa] 900

Volumestroom [m3/h] 565

Actieradius: 2000 x 1310 2000

00§

0T€T
006
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Afmetingen

Totale lengte

Totale breedte
Totale hoogte
Tafelhoogte
Tafellengte
Tafelbreedte
Tafelopening max. &

Freesas:

As I

Spindelringen &
Hoogte spindelringen

Hoogeverstelbereik
Ashoekverstelling
Astoerental
Gereedschap max. &
Opvulring @

[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]

[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]

[1/min]
[mm]
[mm]

950
875
1360
860
814
730
185

30

50

1 x 35/25/10/5
3x15

100

+45°-5°
3000/6000/8200
200

115/145

Afmetingen van de te bewerken werkstukken:

Min. afmetingen B/H
Max. afmetingen H

Bedrijfsvoorwaarden:

Temperatuur
Luchtvochtigheid

Opslagvoorwaarden:
Temperatuur
Luchtvochtigheid

[mm]
[mm]

[*C]
[%]

[*C]
[%]

! Technische wijzigingen voorbehouden !!

8x8
165

+5 tot+ 40
30 tot 95

-20 tot+ 55
30 tot 95
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Geluidskengetallen
De volgens EN ISO 3746 voor het geluidsvermogensniveau en voor het geluidsdrukniveau op de werkvloer
vastgestelde geluidsemissiewaarden bedragen op basis van de in ISO 7960 bijlage A aangegeven
arbeidsomstandigheden:

geluidsvermogensniveau in dB

stationair Lyya = 87,2 dB(A) bewerking Lyy A = 90,5 dB(A)

geluidsdrukniveau op de werkvloer in dB

stationair LpAeq = 77,1 dB(A) bewerking LpAeq = 83,3 dB(A)

Voor de genoemde emissiewaarden geldt een meetcorrectie van K=4dB

Opmerking

De waarden, die hier worden aangegeven, zijn emissiewaarden en hoeven niet ook tegelijkertijd veilige
werkvloerwaarden voor te stellen. Omdat er geen correlatie tussen emissiewaarden en werkvloerwaarden
bestaat, kunnen deze niet betrouwbaar worden gebruikt om vast te stellen of wel of geen verdere maatregelen
nodig zijn. Factoren die de huidige werkvloerwaarde kunnen beinvlioeden, zijn de duur van de invioeden, de
eigenschappen van de werkruimte, andere geluidsbronnen, het aantal machines en andere naburige
invloeden. De betrouwbare werkvloerwaarden kunnen tevens per land variéren. Deze informatie dient de
gebruiker echter in staat te stellen om een betere inschatting van gevaar en risico te maken.

Montage

Machine alleen aan kraanbeugel optillen ! Kraanbeugel na plaatsing verwijderen.
e Kraanbeugel 1 na het losdraaien van de
e inbusbout 2 verwijderen.

max.90
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Plaatsen en afstellen

Waterpas zetten

Afb. "A"

De machine staat op 4 verstelbare rubberblokjes.
Zet de machine waterpas door de onderste
zeskantmoeren met een sleutel los te draaien en de
rubberblokjes naar binnen of buiten te draaien.

Draai de zeskantmoeren vervolgens weer vast.
(borgen)

Veiligheids- en drukvoorziening

Afb.: ,,C*

= Monteer de veiligheids- en drukvoorziening met
elk 2 cilinderkopschroeven en schijven (1) op het
tafelblad.

= Stel de veiligheids- en drukvoorziening met
behulp van de stelbout (2) rechthoekig ten
opzichte van het tafelblad in.

Boogfreesaanslaqg

Afb.: ,,D*

Boogfreesaanslagplaten
= De boogfreesaanslagplaat R 90 is gemonteerd.

= De boogfreesaanslagplaat R 60 moet indien
nodig worden vervangen door de R 90.

= Draai hiervoor de vleugelmoer (1) links en rechts
los en draai de handgrepen (2) eruit.

Afb.: , A"

Afb.: ,,C*
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Afb.: ,E* Afb.: ,E“

r ™
Boogfreesaanslag op machinetafel monteren @

=

Monteer de boogfreesaanslag met telkens 2
cilinderkopschroeven en schijven op het tafelblad.

Elektrische aansluiting

Afb.: "F"

3033338

438

43

Sluit de machine CEE-stekker op het net aan, de voeding moet met 16 A zijn beveiligd.

Zet de hoofdschakelaar op de CEE-stekker in de stand .

Het aanvoerapparaat kan op het extra stopcontact worden aangesloten.

De toerentalindicatielampjes geven het ingestelde toerental aan.

Met behulp van de omkeerschakelaar kan de draairichting van de as op links-/rechtsdraaiend worden
omgezet. Als de as rechtsom draait, brandt het gele lampje.

Druk op de groene knop van de bedrijffsschakelaar. De freesas start.

Als u de machine wilt uitschakelen, drukt u op de rode ronde knop. De freesas wordt binnen 10 sec
afgeremd.

Als de freesas via de hoofdschakelaar (CEE-stekker) wordt uitgeschakeld, is de remfunctie ineffectief!

Zet de hoofdschakelaar in de stand O, de motor is dan spanningsvrij.

Afb.: "F"

bedrijfsschakelaar %% 2
hoofdschakelaar

toerentalindicatielamjes
exfra stopcontact

D)
T
LI

’,

omkeerschakelaar / —‘

graene veiligheidsknop
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Omkeerschakelaar voor links-rechtsdraaiend

= De omkeerschakelaar is een keuzeschakelaar voor de draairichting links/rechts.

= Om veiligheidsredenen is bij draaiende motor het direct omzetten van de draairichting niet mogelijk. De
motor moet elke keer, als de schakelaar is omgezet opnieuw worden ingeschakeld.

= De standaard draairichting is ,,links®.

= De bedrijfsdraairichting is van rechts naar links.

= Om de draairichting op ,rechts” om te zetten, moet u op de groene veiligheidsknop drukken en tegelijkertijd
de schakelaar op rechts omzetten. Als de schakelaar op ,rechtsdraaiend” is omgezet, brandt het gele
controlelampje.

= Om de bedrijfsdraairichting van links naar rechts om te zetten, moet het freesgereedschap met 180°
worden gedraaid.

Verandering van de draairichting

= Als de machine op het stroomnet wordt aangesloten of wordt verplaatst, moet de draairichting worden
gecontroleerd. Eventueel moet de polariteit door middel van een schroevendraaier worden
omgewisseld/aangepast. (machinestopcontact)

De geinstalleerde elektromotor is bedrijfsklaar aangesloten. De aansluiting voldoet aan de desbetreffende
bepalingen voor elektrotechniek en DIN-bepalingen. De aansluiting bij de klant alsmede de gebruikte
verlengkabel dienen te voldoen aan deze voorschriften resp. de plaatselijke voorschriften voor de
elektrotechniek.

Motorreminrichting

Bij het uitschakelen van de machine remt een automatisch werkende tegenstroomrem veilig af. De rem remt
de aandrijfmotor van de machine binnen 10 sec af. Als het remmen langer duurt dan 10 sec, mag de
machine niet meer worden ingeschakeld, omdat de rem dan defect is. De machine moet in ieder geval
van de voeding worden gescheiden. Het oplossen van de storing mag enkel en alleen worden uitgevoerd
door een elektromonteur.
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Bedrijfsmodus / machinetijd

De elektromotor is voor bedrijfsmodus S 6 - 40 % geconstrueerd.

S6 = continu bedrijf met intermitterende belasting

40% = betrekking hebbende op 10 min., waarvan 4 min. belasting; 6 min. stationair

Bij overbelasting van de motor wordt deze automatisch uitgeschakeld, omdat een wikkelthermostaat
in de motorwikkeling is aangebracht. Na een afkoeltijd (qua duur verschillend) kan de motor weer
worden ingeschakeld.

JAN

Beschadigde elektrische aansluitkabels

Aan elektrische aansluitkabels ontstaat vaak isolatieschade.

Mogelijk oorzaken:

= Drukplaatsen, als aansluitkabels door spleten in ramen of deuren worden gevoerd.
= Knikplaatsen door onjuiste bevestiging of geleiding van aansluitkabels.

= Sneden door rijden over aansluitkabels.

= |solatieschade door het lostrekken van de wandcontactdoos.

= Scheuren door veroudering van de isolatie. Dergelijke beschadigde elektrische aansluitkabels mogen niet
worden gebruikt en zijn vanwege de isolatieschade levensgevaarlijkl

Controleer de elektrische aansluitkabels regelmatig op beschadigingen. Let erop dat de aansluitkabels bij het

controleren niet op de voeding zijn aangesloten. Elektrische aansluitkabels dienen te voldoen aan de

desbetreffende bepalingen voor elektrotechniek en DIN-bepalingen en de plaatselijke voorschriften voor de

elektrotechniek. Gebruik alleen aansluitkabels met de markering H 07 RN. Deze opdruk van de markering

moet op de aansluitkabel aanwezig zijn.

= Verlengkabels moeten tot een lengte van 25 m een doorsnede hebben van 1,5 vierkante millimeter, bij een
lengte van meer dan 25 m tenminste 2,5 vierkante millimeter.

= De netaansluiting wordt met 16 A traag beveiligd.

Draaistroommotor

= De netspanning dient 380-420 V 50 Hz te bedragen.

= De netaansluiting en de verlengkabels moeten 5-aderig zijn =3 P + N + SL.

= De verlengkabels dienen een minimale doorsnede van 1,5 mmz2 te hebben.

= De netaansluiting wordt maximaal met 16 A beveiligd.

= Als de machine op de voeding wordt aangesloten of wordt verplaatst, moet de draairichting worden
gecontroleerd, eventueel moet de polariteit worden omgewisseld.

JAN

Aansluitingen en reparaties aan de elektrische uitrusting mogen alleen door een elektromonteur
worden uitgevoerd.

Vermeld in geval van vragen de volgende gegevens:

= Motorfabrikant; motortype

= Stroomsoort van de motor

= Gegevens op typeplaatje van de machine

= Gegevens van de elektrische besturing

Bij retourzending van de motor moet altijd de complete aandrijfunit met elektrische besturing worden
meegestuurd.
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Schakelschema 380-420V / 50Hz
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Schakelschema 220-240V / 50Hz
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Inbedrijfstelling

= Lees eerst de veiligheidsaanwijzingen, voordat u de machine in bedrijf stelt.

= Alle veiligheids- en hulpvoorzieningen moeten gemonteerd zijn.

= Ombouw-, instel-, meet- en reinigingswerkzaamheden mogen alleen met uitgeschakelde motor worden
uitgevoerd. Trek de stekker uit het stopcontact of zet de hoofdschakelaar in de stand 0 en wacht tot het
draaiende gereedschap tot stilstand is gekomen.

Afb.,,G*
'3 N

Freesgereedschap en opvulring

Afb. "G"

Let op de plaatsingsmogelijkheden van de
verschillende freesgereedschappen.

Plaats de juiste opvulring @115 mm, & 145 of
accessoire @ 65 mm.

Bij het werken met afplatfrees of schuine stand van de
as mag de opvulring niet worden geplaatst.

Let op de draairichting van het freesgereedschap!
Plaats het freesgereedschap met de spindelringen op
de freesas en draai de spilmoer goed vast. (2 x
enkele sleutel SW41)

Let op: plaats het freesgereedschap altijd van
beneden af.

Freesaanslag

Afb."H"
(1) Basisinstelling freesdiepte “0 tot 80 mm"

Draai de beide handgrepen (1a) los, stel de
basisdiepte (1) aan de hand van de schaalverdeling
in.

Een maatstreepje op de schaalverdeling komt
overeen met 0,5mm.

Draai de handgrepen (1a) vervolgens weer vast.

(2) Fijninstelling freesdiepte

Draai de handgrepen (1a) goed vast, zodat de
parallelle instelling van de freesaanslag ten opzichte
van het werkstuk niet wordt versteld.

Draai de beide handgrepen (2a) los en voer de
fijninstelling aan de handgreep (2) uit. Een
maatstreepje komt overeen met 0,1 mm.

Draai de handgrepen (2a) vervolgens weer vast.
(3) Instellen aanslagprofiel _ -

Draai beide handgrepen (3) los en stel de beide
aanslagprofielen aan de hand van het gereedschap
in.

Plaats de aanslagprofielen zo dicht mogelijk tegen het
freesgereedschap en draai de handgrepen weer vast.

Een aanslagstift in de beide aanslagprofielen
voorkomt onopzettelijk lostrekken van de
aanslagprofielen. Draai de handgrepen verder naar
buiten, als u de aanslagprofielen wilt vervangen.
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Boogfreesaanslag

Gebruik van de boogfreesaanslagplaten

Freesgereedschap @ Boogfreesaanslagplaat
2100 - 120 mm R 60 mm

tot 3140 mm R 90 mm

De correcte instelling van de boogfreesaanslag vindt
plaats aan de hand van de diameter van het

freesgereedschap, de dikte van het te bewerken
werkstuk en de gewenste freesdiepte.

Afb."I"

Instellingen

Als algemene regel geldt dat het freesgereedschap

onderaan moet zijn geplaatst, als dit mogelijk is. De

boogfreesaanslagplaat ligt er bovenop.

- Stel het freesgereedschap op de gewenste
werkhoogte in.

- Stel de boogfreesaanslagplaat (R 60 of R 90) in
aan de hand van de dikte van het werkstuk en de
werkdiepte.

- Laat het veiligheidscherm zakken tot op 2 mm
boven het werkstuk.

- Plaats de borstels langs beide kanten van het

werkstuk, zodat freesspaanders bij het werken
worden verwijderd.

Afb."J"
Buitenradiussen

Geleid het werkstuk voor het frezen van
buitenradiussen langs de boogaanslagplaat. Een
optimale freesdiepte wordt bereikt in de stand (3) ,X".

p
Afb."J"
7 N
\ ___/

1902104852
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Afb."K"
Afb."K" ( H
Schuurwerkzaamheden

Bij schuurwerkzaamheden met de schuurwalzen
(accessoire artikelnr. 7930 3500 of 7930 3000) wordt
de boogfreesaanslag gebruikt als beschermkap. De
boogfreesaanslagplaat is hierbij niet nodig en moet
worden verwijderd.

Toerentalinstelling

Afb. "L"

- Zet de hoofdschakelaar op “1”

Belangrijk: schakel de motor met de rode schakelknop uit!
Let op het op het freesgereedschap aangegeven max.
toegestane toerental en op de stikker op de
schakelhendel.”Optimaal toerentalbereik voor
freesgereedschap op freesmachines.”

Uw freesmachine is voorzien van de toerentallen
3000/6000/8200 omw./min.

- Open het deksel aan de achterkant.
De stroomkring naar de motor is bij geopende deksel
onderbroken

- Ontspan de riemspaninrichting
De riem is ontspannen

- Kies het toerental

Draai de ronde knop los, stel het gewenste toerental in,
bijbehorend indicatielampje op schakelhuis
“3000/6000/8200” brandt, draai de knop weer vast.

- Riem verschuiven
De poly v-snaar moet precies in de sleuven van de
riemschijf liggen.

- Riemspaninrichting klemmen en het deksel sluiten
Span de riem en sluit het deksel conform de voorschriften,
zodat de elektrische vergrendeling van de motor wordt
opgeheven.

'mi
L e eer
6808-timin
3000 U/min__
———

Toerentalschema

Zaagsnelheid afhankeli jk van diameter gereedschap en toerentol
(¢ n mox. nooit overschrijden )

450
420
400
380
350
320
300

59
55
52
S0
46
42
39

66
62
59
56
51
47
44

71
66
63
60
55
50
47

82
77
73
70
64
59
59

breukgevaar,
groter
ge luidshinder

84
80
73
67
63

82
73
71

84
79

280 37 [ 41144151159 ]66]73

230 37139 |46 ]52 59|65 85

220 35140 46 [ 5258 75 | 8l

200 37 | 42147 (52 68 | 73

180 37 | 4247 61 ] 66

160 42 59

140 St 88

120 groter 7

diameter gereedschop

100 37 63

80

terugs laagevaar 50

60 38

2500
2800
3000
3500
4000
4500
5000
5500

7000
12000

“reesostuzrento.

Maximaal toerental afhankelijk van freesdiameter resp. freesdikte

Toerental [1/min] @200 @180 | @160 | @140 |@ 120 |S 100 | QD frees [mm]
8.200 14 18 30 50 100 120 freesdikte /
6.000 28 45 70 120 120 120 | snijbreedte [mm]
3.000 120 120 120 120 120 120
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Afb. "M"
Verstellen freesas

Afb. "M"

11 Attentie !! &

Het verstellen van de freesas mag alleen met
uitgeschakelde motor en stilstand van het
freesgereedschap worden uitgevoerd!

Ashoogteverstelling: 100 mm

- De hoogteverstelling vindt plaats met het

NS
handwiel (1).
- Ontgrendel de asrem aan de klemhendel (2) en 1
verstel de as in hoogte met het handwiel (1). \
- Een maatstreep op de schaalverdeling komt
overeen met 0,1 mm. Een handomdraai komt
overeen met 2 mm.
- Vergrendel de klemhendel (2) weer stevig, als u

de juiste gereedschapshoogte heeft ingesteld.
Voer altijd een freestest uit en meet het werkstuk
na!

Instellen ashellingshoek +45°-5°

- De hellingshoek wordt net als de hoogte ingesteld
met het handwiel (1).

- Ontgrendel de klemhendel (3).

- Trek het handwiel (1) met beide handen naar
buiten en stel de hellingshoek met het handwiel
(1) in.

- Vergrendel de klemhendel (3) vervolgens weer
stevig.

- Om de hellingshoek terug te zetten naar 0° draait
u het handwiel tot aan de eindaanslag terug.

- Stel de as voor overhellen (-5°) in op ~15°, zet
de ronde knop (4) naar beneden en laat de as
terughellen. Vergrendel de klemhendel weer.

o Afb."N"
Aanwijzing

Afb. "N"

- Sluit het deksel van de machine conform de @ @ Q
~ 1
1

voorschriften en draai de handgreep naar binnen, -
zodat de machine in bedrijf kan worden gesteld. bedrifescrabelzar @) e

- Sluit de voedingskabel aan

- Zet de hoofdschakelaar op “1”

- Zet de omkeerschakelaar (2) op “links of rechts”
(Bij rechts brandt het gele controlelampje).

- Schakel de motorschakelaar (3) met de groene
knop in.

graene vemghswdsknop/
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Werkaanwijzingen /I\

Ombouw-, instel-, meet- en reinigingswerkzaamheden mogen allen met uitgeschakelde motor en stilstand van
het freesgereedschap worden uitgevoerd. Beveilig de machine tegen onopzettelijk inschakelen!

Trek de stekker uit het stopcontact!

Werkstukgeleiding Afb. "0

Afb- uou i Y

De aanvoerrichting van het werkstuk is altijd
afhankelijk van de draairichting van de motor.
Als de motordraairichting “links” is, is de
aanvoerrichting van het werkstuk van “rechts” naar
“links”.

Als de motordraairichting “rechts” is, is de
aanvoerrichting van het werkstuk van “links” naar
“rechts”.

(1) Aanvoerrichting van het werkstuk

- Let op een veilige geleiding van het werkstuk.
Gebruik voor kleine werkstukken hulpmiddelen,
zoals de schuifgreep (accessoire artikelnr. 7963
1000) of spanlade. %

(2) Werkstuk — aandrukken van boven

- Duw het werkstuk met de drukschoen van boven
tegen het tafelblad.

(3) Werkstuk — aandrukken van opzij

- Duw het werkstuk naast de druk van boven van
opzij tegen de freesaanslag.

- Plaats de aandrukrollen zijdelings tegen het
werkstuk. Monteer afhankelijk van het werkstuk
de aandrukrollen in de gaten “B”.

- Pas de beveiliging “A” aan de hoogte van het
werkstuk aan.

(4) Freesgereedschap - draairichting

- De aanvoerrichting van het werkstuk (1) is altijd
afhankelijk van de draairichting van het
freesgereedschap (4).

- De draairichting kan voor bepaalde
werkzaamheden van “links” naar “rechts” met de
omkeerschakelaar worden gewijzigd.
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Veiligheidsdrukvoorziening 'fb' E &

Afb. "P"

- De complete veiligheidsdrukvoorziening kan
omhoog worden geklapt.

- Ontgrendel de klemhendel (5) en trek aan de
tegenoverliggende arreteerpen.

\ J

Geleidelat
Afb. "Q"

De geleidelat wordt bij korte werkstukken voor een
veilige overbrugging van de afstand tot de
freesaanslag in de freesaanslag geplaatst.

Juist instellen &

De voorwaarde voor veilig werken!

- Kies het juiste freesgereedschap en een passende opvulring.

- Controleer het freesgereedschap. Vervang beschadigde freesmessen. Kies het toerental afhankelijk van
het freesgereedschap en de bewerking. Let op de stikker ,,Optimaal toerentalbereik voor
freesgereedschap op freesmachines “ op uw machine.

- Stel de werkhoogte en —diepte en de hellingshoek van de freesas met uitgeschakelde motor in.

- Stel de freesaanslag en de veiligheidsvoorzieningen aan de hand van de bewerking in.

- Controleer en draai, om veilig te kunnen werken, de belangrijke bevestigingsbouten van de freesaanslag
of van de tafelverlenging aan.

- Voer een freestest uit — werk nooit zonder veiligheidsvoorziening.
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Vervangen van het freesgereedschap
Afb. "R"

Bij het vervangen van het freesgereedschap moet
u erop letten dat de juiste opvulring wordt
gebruikt. Vervang afhankelijk van het
freesgereedschap ook de opvulring of verwijder
deze.

Attentie!

- Zet de schakelaar (1) van de motor “UIT”

- Vervang het freesgereedschap! Draai met de 2
enkele sleutels SW41 de spilmoer vast.

- Vervang het freesgereedschap alleen met
handschoenen aan; i.v.m. kans op letsel.

- Stel het freesgereedschap en de
veiligheidsvoorzieningen in (zie hoofdstuk: juist
instellen)

- Kies de draairichting met de
omkeerschakelaar

- Schakel de motor weer in.

Afb. "R"

&

w
£
[T]

Verschillende toepassingsmogelijkheden van de freesmachine

Attentie!

Gebruik bij het werken met het freesgereedschap de bijbehorende opvulring.

De volgende afbeeldingen zijn voor een betere herkenbaarheid deels zonder veiligheidsvoorzieningen

weergegeven.

Gebruik voor de bewerking de voorgeschreven veiligheidsvoorzieningen!

Frezen van de lange zijde
Afb. "S"

Geleid het werkstuk met behulp van de
veiligheids- en drukvoorziening langs de
freesaanslag.

- Gebruik indien mogelijk het aanvoerapparaat
en de geleidelatten (accessoire artikelnr.: 6807
0000).

- Gebruik bij lange werkstukken de
tafelverlenging (accessoire artikelnr.: 7244
0714).

Afb. "S"
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Frezen van de voorzijde
Afb. "T"

Geleid het werkstuk met behulp van de
veiligheids- en drukvoorziening en de
geleidelatten langs de freesaanslag.

- Met een houten lat kan precies een
rechthoekig vlak ten opzichte van de lange
zijde worden vervaardigd (houten lat moet de
klant zelf maken).

Afb. "T"

Invalfrezen
Afb. "U"

Gebruik bij invalfreeswerkzaamheden de
freesaanslag en de tafelverlenging met de
dwarsgeleider.

- Tafelverlenging (accessoire artikelnr.: 7324 0170

Afb. "U"

'

.

Pen- en sleuffrezen
Afb. "V"

Bij het frezen van pennen en sleuven moet met
- de freesaanslag met afdekkap

- de afkortgeleider met penfreesbescherming

- en de excenterspanner

worden gewerkt.

Afb."V"

Frezen van gebogen werkstukken
Afb. "W"

- Voor het frezen van gebogen werkstukken
moet met de boogfreesaanslag en de
bijbehorende boogfreesaanslagplaten worden
gewerkt.

1902104852
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Onderhoud

Voer onderhouds-, reparatie- en

reinigingswerkzaamheden alsmede het oplossen van

functiestoringen alleen met uitgeschakelde aandrijving

uit.

Zet de hoofdschakelaar in de stand 0 of trek de

stekker uit het stopcontact!

= Alle veiligheids- en
beschermingsvoorzieningen moeten na
voltooiing van reparatie- en
onderhoudswerkzaamheden weer worden
gemonteerd.

= Houd de machinetafels altijd harsvrij. Bij uw
SCHEPPACH-vakhandel is Pharmol
harsverwijderaar-concentraat artikelnr. 6100 9700
verkrijgbaar.

= Reinig en smeer de verstelas voor de
hoogteverstelling en de lagering alsmede de
aandrijfas af en toe.

Positieweergavecorrectie

Afb. “X“

= De schaalverdeling kan naar wens worden
bijgesteld.

= Draai de zijdelingse bevestigingsbout aan het
handwiel los.

= Stel de schaalverdeling bij de positie-indicator door
draaien op de juiste maat in.

= Draai de bevestigingsbout aan het handwiel weer
vast. (slechts licht klemmen)

Riem (poly v-snhaar) vervangen

Afb. “Y“

Door natuurlijke slijtage kan het nodig zijn dat de poly

v-snaar moet worden vervangen.

- Open het deksel aan de achterkant van de
machine.

- Draai de riemspaninrichting los.

- Draai de 4 bevestigingsbouten (1) van de
bovenste aslagering los.

- Draai de 3 bevestigingsbouten (2) van de
onderste aslagering los.

- Draai met behulp van de hoogteverstelling de
freesas naar boven toe eruit.

- Vervang de poly v-snaar.

- Plaats de freesas. Let op: de schroefdraad van
de onderste aslagering moet in de
bevestigingsgaten passen.

- De montage van de onderste en bovenste
aslagering vindt plats in omgekeerde volgorde.

Afb. “X*

Afb. “Y*
onderaanzicht

A

doorsnede

Q)

(

le=al

— T
Ll
- }ﬂ\ Mo

—l !
b

/

bovenaanzicht

O

\Q’
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Riem (poly v-snaar) naspannen

Afb. “Z*

- Open het deksel aan de achterkant van de
machine.

- Draai de riemspaninrichting los.

- Verwijder de riem (1) van de motorriemschijf.

- Voer de spanbout (2) uit de knoopplaat (3)

- Draai de spanbout (2) ong. twee omwentelingen
naar buiten

- De Montage vindt plaats in omgekeerde volgorde.

Afb. “Z“

Foutopsporing

Schakel voor het oplossen van storingen de machine uit. Trek de stekker uit het stopcontact.

Het werkstuk wordt onzuiver

Oorzaak

Oplossing

Stomp gereedschap
Foutief toerental

Slechte houtkwaliteit
Foutieve draairichting

Vervang het gereedschap

Stel het toerental aan de hand van de
bedieningshandleiding in

Verwerk goed hout.

Zet de omkeerschakelaar om

Foute motordraairichting

Oorzaak Oplossing
Linksdraaiend net Wissel de polariteit van de hoofdschakelaar om (zie
hoofdstuk Verandering van de draairichting)
Machine draait niet
Oorzaak Oplossing
Motor van freesas start niet = Schakel de hoofdschakelaar in
= Controleer de voeding van het bedrijfsnet
= Controleer de zekeringen (ter plaatse 16 A)
= Sluit het deksel aan de achterkant goed, zodat de
eindschakelaar wordt geactiveerd
= Wikkelthermostaat van de rem is onderbroken =>

vervang de remprintplaat

Freesas remt bij het uitschakelen niet af

Oorzaak

Oplossing

Zwakstroombeveiliging op remprintplaat defect

Remprintplaat defect

= Controleer de zwakstroombeveiliging op de
remprintplaat 10A in het besturingshuis binnen de
machine

= Vervang de remprintplaat

Elektrotechnische onderhoudswerkzaamheden mogen alleen door een elektromonteur worden uitgevoerd !

Neem bij het verwijderen van de machine de plaatselijke wettelijke voorschriften in ach

1902104852
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EG-conformiteitsverklaring

scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Giinzburger StraBe 69
89335 Ichenhausen
Deutschland

Bevoegd: Reinhold Bauer

Wij, de Scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH, verklaren dat de machine
hieronder beschreven

Freesmachine Molda 7.0, met serienummer 1001, art.nr. 1902104902, art.nr. 1902104903
Freesmachine Molda 7.0f, met serienummer 1001, art.nr. 1902105902, art.nr. 1902105903

alle van toepassing zijnde eisen van de EG Machinerichtlijn 2006/42/EG.
Andere EG-richtlijnen: EMC-richtlijn 2004/108/EG

Notified Body: DGUV Test- Priif- und Zertifizierungsstelle Holz
VollmoellerstraBe 11
D - 70563 Stuttgart
(Kennnummer 0392)

Ingeschakeld op: EG-typeonderzoek
EG-typeonderzoek (Nr. 091220)
GS-Certificaat
BG-houtstof-test certificaat (Nr.071103)

De volgende geharmoniseerde normen zijn van toepassing:
EN 847, EN 848-1, EN 60204-1

Voor de voorbereiding van de technische documentatie wordt toegestaan:
Reinhold Bauer

i.V. Reinhold Bauer (Konstruktionsleiter)
Dokumentationsbeauftragter

[ ?OAAM

Ichenhausen, 22.05.2012

Garantie

Duidelijke gebreken moeten binnen 8 dagen na ontvangst van de goederen worden gemeld, anders
verliest de koper alle aanspraak op dergelijke gebreken. Wij geven garantie voor onze machines bij
juiste behandeling voor de duur van de wettelijke garantieperiode vanaf overdracht zodanig dat wij elk
machineonderdeel dat binnen deze periode aantoonbaar als gevolg van materiaal- of productiefouten
onbruikbaar zou worden, gratis vervangen. Voor onderdelen die wij niet zelf produceren, geven wij
slechts in zoverre garantie als wij aanspraak kunnen maken op garantie van de leveranciers. De
kosten voor het plaatsen van de nieuwe onderdelen zijn voor rekening van de koper. Aanspraken op
koopvernietiging, korting en of schadevergoeding zijn uitgesloten.
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Producent:

Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Glnzburger StraBBe 69

0-89335 Ichenhausen / Tyskland

Kaere kunde
Vi gnsker Dem god forngjelse og held og lykke med arbejdet pa Deres nye SCHEPPACH-maskine.

HENVISNING:

Producenten af dette apparat haefter iht. den geeldende produktansvarslov ikke for skader, som sker pa
apparatet eller forarsages af apparatet ved:

= Ukorrekt handtering.

= Tilsideseettelse af betjeningsvejledningen

= Reparationer foretaget af tredjemand, ikke-autoriserede fagfolk

= Montering af og udskiftning med uoriginale reservedele
=
=

Ikke-bestemmelsesmaessig anvendelse”.
Fejl ved det elektriske anlaeg som folge af tilsidesaettelse af el-forskrifterne og VDE-bestemmelserne 0100,
DIN 57113/ VDE0113.

Vi anbefaler:

At De gennemlaeser hele betjeningsvejledningen inden monteringen og inden ibrugtagningen.

Denne betjeningsvejledning skal gare det lettere for Dem at lzere Deres maskine at kende og at udnytte dens
bestemmelsesmaessige anvendelsesmuligheder.

Betjeningsvejledningen indeholder vigtige henvisninger om, hvordan De arbejder med maskinen pa en sikker,
fagligt korrekt og gkonomisk méade, og hvordan De undgér faresituationer, sparer reparationsudgifter,
mindsker spildtid og gger driftssikkerhed og holdbarhed.

Ud over sikkerhedsbestemmelserne i denne betjeningsvejledning skal de nationale forskrifter, der geelder ved
brug af denne maskine, ubetinget overholdes.

Opbevar betjeningsvejledningen ved maskinen i et plastikomslag, sa den er beskyttet mod snavs og fugt. Alle
personer, der skal betjene maskinen, skal inden arbejdet pabegyndes leese betjeningsvejledningen og
overholde den ngje. Kun personer, der er instrueret i brugen af maskinen og er blevet oplyst om de dermed
forbundne farer, ma arbejde ved maskinen. Den kraevede minimumsalder skal overholdes.

Ud over de sikkerhedsvisninger, der fremgar af betjeningsvejledningen og de seerlige nationale forskifter, skal
de generelt geeldende tekniske regler for brug af traebearbejdningsmaskiner overholdes.
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Indholdsfortegnelse

GENERELLE HENVISNINGER

BESTEMMELSESMASSIG ANVENDELSE

RESTRISICI

LEVERINGSOMFANG

TEKNISKE DATA

MONTERING

OPSTILLING OG JUSTERING

BESKYTTELSES- OG TRYKANORDNING

BUEFRASNINGSANLAEG

EL-TILSLUTNING

STROMSKEMA 380-420V / S0HZ

STROMSKEMA 220-240V / 50HZ

IBRUGTAGNING

INDSTILLING AF OMDREJNINGSTAL

ARBEJDSHENVISNINGER

KORREKT KLARG@RING

FORSKELLIGE ANVENDELSESMULIGHEDER FOR FRESEMASKINEN

VEDLIGEHOLDELSE

POSITIONSVISNINGSKORREKTION

UDSKIFTNING AF REM (RIBBEBAND)

STRAMNING AF REM (RIBBEBAND)

FEJLFINDING

EU-OVERENSSTEMMELSESERKLARING

GARANTI

1902104852
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Generelle henvisninger

Kontrollér alle dele for eventuelle transportskader efter udpakningen. Hvis der er reklamationer, skal
transportfirmaet omgaende underrettes.

=
=
=

Senere reklamationer anerkendes ikke.
Kontrollér, at forsendelsen er komplet.

Anvend kun originale SCHEPPACH-dele som tilbehgr og slid- og reservedele. Reservedele fas hos Deres
SCHEPPACH-forhandler.
Angiv ved bestillinger vore artikelnumre samt apparatets type og byggear.

| denne betjeningsvejledning har vi markeret steder, der angar Deres sikkerhed, med dette symbol:

AN

438

803833830830 O

4 8

43

Kontrollér nettilslutningsledningerne. Anvend ikke ledninger med fejl. Se El-tilslutning.
Sarg for at holde barn pa afstand maskinen, nar den er tilsluttet stramnettet.

Betjeningspersoner skal veere fyldt mindst 18 ar. Leerlinge skal vaere mindst 16 ar gamle, men ma kun
arbejde ved maskinen under opsyn.

Personer, der arbejder ved maskinen, ma ikke distraheres.

Hold maskinens betjeningsplads fri for spaner og treeaffald.

Beer ikke lgsthaengende taj. Tag smykker, ringe og armbandsure af..

Installationer, reparationer og vedligeholdelsesarbejder pa el-installationen ma kun udfares af fagfolk.
Sluk for maskinen ved afhjeelpning af fejl. Treek netstikket ud.

Der skal anvendes et udsugningsanleeg ved udsugning af treespaner og traestav.

Sluk for motoren, nar arbejdspladsen forlades. Treek netstikket ud.

Sgrg for at energiforsyningen er afbrudt, selv ved en mindre flytning af maskinen. Slut maskinen korrekt il
nettet, inden den tages i brug igen!

Maskinen skal bortskaffes iht. de geeldende lokale bestemmelserne.

Uddannelse af bruger

Sorg for at blive fortrolig med apparatet vha. betjeningsvejledningen inden brug.
Videregiv sikkerhedshenvisningerne til alle de personer, der arbejder ved maskinen.
Sarg for at overholde alle sikkerheds- og farehenvisninger p& maskinen.

Sarg for, at alle sikkerheds- og farehenvisninger pa maskinen er fuldtallige og leeselige.

= Veer forsigtig under arbejdet: Fare for kveestelser pa fingre og haender pga. det roterende
skaereveerktoj.

Stabilitet: Sarg for, at maskinen star stabilt pa et fast underlag

Montering og indstilling af maskinen

= Arbejd kun med velslebet skaereveerktgj.

Tilpas bordabningen til veerktgjets diameter vha. indlaegsringe.

Udskift omgaende defekt veerkigj (revner o.l.). Se Skift af veerktoj!

Der ma kun monteres veerktgj, der overholder den europeiske standard EN 847-1.

Iseet kun veerktej, der er tilladt til manuel fremfering. Det er tilladt at anvende veerkigj til delmekanisk
fremfaring til arbejde med fremfgringsaggregat eller skydeslaede.

Sgrg for at overholde vaerktajsproducentens anbefalinger ved opspaending af veerkigjet.

Omstillings-, indstillings-, male- og renggringsarbejder ma kun ske med slukket motor. Traek netstikket
ud, og vent til det roterende veerktgj er standset.

= Afskaerm veerktgjet med de foreskrevne beskyttelsesanordninger ved alle freesearbejder.
= Tag indleegsringen ud af bordpladen inden skrub-/sletfraeseren monteres.

=N
=N
=N
=N

4 43 4 8

4 3

Emnefaring

= Anvend altid anordninger til sikker emnefaring ved freesning.
= Anvend fremfaringspind til understattelse af handfremfaring eller montér et fremfgringsaggregat.

= Udjeevn dbningen mellem anslagsdelene ved korte emner, sa det sikres, at der sker en kontinuerlig
emnefgring.

= Anvend SCHEPPACH-forleengerbord eller rullebukke (ekstraudstyr) ved bearbejdning af lange emner.
= Omdrejningsretning og valg af omdrejningstal
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43

= Omdrejningsretning
= Medlgbsfraesning er en arbejdsgang, der ikke er tilladt.
= Begynd forst arbejdsgangen, nar det fulde omdrejningstal er naet.
= Sarg for at overholde motor -og veerktgjsomdrejningsretning, se "El-tilslutning SCHEPPACH-
maskine".
= Valg af omdrejningstal

= Det maksimumomdrejningstal, der er angivet pa det isatte freeseveerktoj ma ikke over-
/underskrides. Veelg det passende omdrejningstal iht. omdrejningstalskemaet pa maskinen.

= Maks. spindelomdrejningstal 8200 1/min.

Betjening af maskine, valg og indstilling af adskillende beskyttelsesanordninger

= Sikkerhedsanordningerne pa maskinen ma ikke afmonteres eller gares ubrugelige.

= Ved arbejde med maskinen skal alle beskyttelsesanordninger og afdaekninger til den pageseldende
fraesning vaere monteret.

= Efter reparations- og vedligeholdelsesarbejder skal alle beskyttelses- og sikkerhedsanordninger straks
monteres igen.

Frasning ved anlaeg, hvor bearbejdningen sker over hele arbejdsemnets laengde

Fraesning pa langs og pa tveers (se side 23)

= Anvend freeseanleeg, beskyttelses- og trykanordninger resp. fremfaringsaggregat (ekstratilbehar)..

Buefraesning

= Anvend buefraesningsanlaeg ved buefreesning.

Skrafraesning

= Sarg for, at der er en stabil statte af arbejdsemnet ved skrafraesning.

= Benyt ud over anlaegget en skabelon.

Indsaetningsfrasning (se side 24)

= Anvend freeseanleeg, beskyttelses- og trykanordninger.

= Anvend forleengerbord med tveeranlaeg.

= Vi anbefaler at anvende en opspeendingsanordning til mindre arbejdsemner.
Frasning af tappe og slidser (se side 24)

Ved fraesning af tappe og slidser skal der for at sikre en sikker faring af arbejdsemnet anvendes
skydeslaede med slidsfreeseafskaermning, opspaendingsanordning og freeseanleeg med afdaekning.

AN

Bestemmelsesmassiq anvendelse

=

=
=
=N
=N
=N

4

Bordfreesemaskinen er udelukkende konstrueret til bearbejdning af tree med det veerktgj og
tilbehor, der udbydes.

Maskinen opfylder det geeldende maskindirektiv.

Maskinen er konstrueret til drift i et-holds-skift, driftstid S 6 — 40%.

Sarg for at overholde alle sikkerheds- og risikohenvisninger pa maskinen.

Sarg for, at alle sikkerheds- og risikohenvisninger pa maskinen er fuldsteendige og laeselige.

Inden maskinen tages i brug, skal den sluttes til et udsugningsanlaeg med en fleksibel, sveert breendbar
udsugningsledning.

Driftsautomatik kan fas som ekstratilbehor.

Type ALV 2 art.-nr. 79104010 230 V /50 Hz

Type ALV 10 art.-nr. 79104020 400 V /230 V /50 Hz

Nar der teendes for maskinen, starter udsugningen automatisk efter 2-3 sekunders reaktionstid. Derved
undgas det, at der sker en overbelastning af stramnettets sikring.

Nar der slukkes for maskinen, har udsugningen en efterlgbstid pa 3-4 sekunder og slukker derefter
automatisk.

Derved suges den resterende stov ud, som kreevet i forordningen mod farlige stoffer. Dette sparer strgm
og reducerer larm. Udsugninganleegget arbejder kun, mens arbejdsmaskinen er i brug.

Ved arbejde i erhvervsgjemed skal der monteres en afsuger til udsugningen.
Sluk eller fjern ikke udsugningsanleeg eller afsuger mens maskinen er teendt.
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=
=

Der ma kun arbejde en person ved maskinen.

Anvend kun maskinen i teknisk fejlfri tilstand og efter dens formal pa en sikkerheds- og risikobevidst made

under overholdelse af driftsvejledningen! Sgrg for omgéende at afhjeelpe iseer fejl, der kan have indflydelse

pa sikkerheden!

Producentens sikkerheds-, arbejds- og vedligeholdelsesforskrifter samt de mal, der er angivet i de tekniske

data skal overholdes.

De relevante foranstaltninger til forebyggelse af ulykker og andre generelt anerkendte sikkerhedstekniske
regler skal fglges.

Maskinen ma kun anvendes, vedligeholdes eller repareres af sagkyndige personer, der er fortrolige med

dette arbejde, og som er underrettet om risici. Producenten haefter ikke for skader, der sker som falge af

aendringer, der er foretaget pa egen hand.

Maskinen ma kun benyttes med originaltilboehgr fra producenten.

Enhver brug herudover er ikke-bestemmelsesmaessig brug. Producenten haefter ikke for skader, der
resulterer heraf; bruger alene beerer risikoen.

Restrisici

Maskinen er bygget iht. til den geeldende tekniske standard og de anerkendte sikkerhedstekniske regler. Pa
trods heraf kan der forekomme enkelte restrisici.

=
=

=

4 3

43 34 38

=

Risiko for kvaestelser pa fingre og haender pga. roterende veerktaj og ved ukorrekt faring af arbejdsemnet.

Kveestelser fra et arbejdsemne, der bliver slynget veek pga. ukorrekt holder eller fgring, som f.eks. ved
arbejde uden anleeg.

Fare for helbredet pga. traestov eller treespaner.
Beer altid personligt beskyttelsesudstyr som gjenbeskyttelse og stavmaske. Montér et udsugningsanlaeg!

Fare for helbredet pga. larm. Under arbejdet overskrides det tilladte stajniveau. Beer altid personligt
beskyttelsesudstyr som f.eks. hgrevaern.

Fare pga. strom, hvis der anvendes ukorrekte el-tilslutningsledninger.
Sgrg for kun at forarbejde udvalgte traesorter uden fejl som f.eks. knaster, ujeevnheder, revner i overfladen.
Trae med fejl udger en risiko under arbejdet.

Kveestelser som fglge af defekt skaerevaerktgj. Kontrollér med jaevne mellemrum, at veerktajet er uden
skader.
Desuden kan der pa trods af de trufne forholdsregler forekomme restrisici, der ikke er umiddelbart

abenlyse.

=

Restrisici kan minimeres, hvis "Sikkerhedshenvisninger" og "Bestemmelsesmassig anvendelse", samt

betjeningsvejledningen i sin helhed overholdes.

Leveringsomfang

Bordfreesemaskine SCHEPPACH Molda 7.0 eller Molda 7.0f
Beskyttelses- og trykanordning
Buefraeseanlaeg

Fraeseanlaeg
Spindelbasninger 1 stk. 35 mm lang
25 mm lang
10 mm lang
5 mm lang
Spindelbasninger 3 stk. 15 mm lang
Indlaegsringe 2 stk. 115/145 mm
Gaffelnagle 2 stk. str. 41

Monteringstilbehgr (vedlagt pose)
Betjeningsvejledning
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Tekniske data
Drev:
Maskinens artikelnummer 1902104902 1902105902
1902105902 1902105903
Elektromotor V] 380-420 / 50Hz 380-420 / 50Hz
Optaget effekt P1 [kW] 4,0 5,3
Afgivet effekt P2 [kW] 3,0 4,0
Motoromdrejningstal [1/min] 2800 2800
Driftsart S6/40% S6/40%
Maerkestrom [A] 6,6 8,7
Veegt brutto/netto [kg] 267 250
Udsugning:
Udsugningsstuds & [mm]
Volumenhastighed [m/s]
Vakuum forneden [Pa]
Vakuum foroven [Pa]
Volumenstrgm [ms3/h] a
435
j:p ?
Arbejdsomrade: 2000 x 1310
2000
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Konstruktionsdimensioner:

Totalleengde [mm] 950
Totalbredde [mm] 875
Totalhgjde [mm] 1360
Bordhgjde [mm] 860
Bordlzengde [mm] 814
Bordbredde [mm] 730
Bordabning maks. & [mm] 185
Freesespindel:
Spindel & [mm] 30
Spindelbgsningd [mm] 50
Spindelbgsningshgjde [mm] 1 x 35/25/10/5
[mm] 3x15

Hajdejusteringsomrade [mm] 100
Spindelvinkeljustering +45°9-5°
Spindelomdrejningstal [1/min] 3000/6000/8200
Veerktaj maks. & [mm] 200
Indlaegsring @ [mm] 115/145
Mal pa det arbejdsemne, der skal bearbejdes:
Min. mal b/h [mm] 8x8
Maks. mal h [mm] 165
Driftsbetingelser:
Temperatur [°C] +5 til+ 40
Luftfugtighed [%] 30 til 95
Opbevaringsbetingelser:
Temperatur [°C] -20 til+ 55
Luftfugtighed [%] 30 til 95

! Der tages forbehold for tekniske aendringer !
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Stojparametre
De stgjemissionsveerdier, der er er malt for lydeffektniveau og lydtryksniveau pa arbejdspladsen iht. EN ISO
3746 udger med udgangspunkt i de arbejdsbetingelser, der er anfart i ISO 7960 bilag A:

Lydeffektniveau i dB

Tomgang Lyya = 87,2 dB(A) Bearbejdning Lyya = 90,5 dB(A)

Lydtryksniveau pa arbejdspladsen i dB

Tomgang LpAeq = 77,1 dB(A) Bearbejdning LpAeq = 83,3 dB(A)

Der er et tillaeg for maleusikkerhed pa K=4dB for de naevnte emissionsveerdier

Anmeerkning

De veerdier, der er angivet her, er emissionsveerdier og er dermed ikke ngdvendigvis sikre
arbejdspladsveerdier. Eftersom der ikke er sammenhaeng mellem emissionsveerdier og arbejdspladsveerdier,
kan disse ikke tages som et palidelig udtryk for, om der er eller ikke er behov for yderligere forholdsregler.
Faktorer, der kan have indflydelse pa den aktuelle arbejdspladsveerdi, omfatter pavirkningens varighed,
arbejdslokalets egenart, andre stgjkilder, antallet af maskiner og andre pavirkninger fra omgivelserne. Det kan
ligeledes variere fra land til land, hvilke arbejdspladsvaerdier, der er tilforladelige. Disse informationer skal dog
gere brugeren i stand til at foretage en bedre vurdering af fare og risiko.

Montering

Loft kun maskinen i kranbgjlen! Fjern kranbgjlen efter opstillingen.
e Fjern kranbgijle 1, nar
e sekskantskruen 2 er lgsnet.

maks. 90
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Opstilling oq justering

Hgjdeudligning
Fig. "A"

Maskinen star pa 4 justerbare gummibuffere.
Udlign ujeevnheder i gulvet. Lasn de nederste
sekskantmgtrikker vha. en nggle og drej
gummibufferne ind og ud, sa de passer..
Stram sekskantmgtrikkerne igen (drej kontra).

Beskyttelses- og trykanordning Fig.: ,,C“

Fig.: ,,C“
= Montér beskyttelses- og trykanordningen pa
bordpladen med to cylinderskruer og to skiver (1).

= Indstil beskyttelses- og trykanordningen i en ret
vinkel i forhold til bordpladen vha. stilleskruen (2).

Buefraesningsanlseq

Fig.: ,,D*

Bueanlzaegsplader

= Bueanlagspladen R 90 er monteret.

= Bueanlagspladen R 60 skal om ngdvendigt
udskiftes med R 90.

= Lasn vingemgatrikkerne (1) til venstre og hajre,
drej handtagene (2) ud.
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Fig.: ,,E Fig.: ,,E®
' ™
Montering af buefreeseanlagget pa maskinbordet @
= Montér buefreeseanlaegget pa bordpladen med 2 U
cylinderskruer og 2 skiver.
.

El-tilslutning

Fig.: "F"

Slut maskinen til nettet med CEE-stik, forsyningsledningen skal vaere sikret med 16 A.

Flyt hovedafbryderen pa CEE-stikket til pos.

Fremfaringsapparatet kan tilsluttes i den ekstra stikkontakt.

Indikatorlampen for omdrejningstal viser det indstillede omdrejningstal.

Ved hjeelp af en retningsomskifter kan spindlens omdrejningsretning skiftes til venstre-hgjrerotation. Den
gule kontrollampe lyser ved hgjrerotation.

4330330

= Tryk pa den grenne trykknap pa driftskontakten, freesespindlen aktiveres.
= Tryk pa det rgde paddetryk for at slukke, freesespindlen bremses ned inden for 10 sek.
= Huvis der slukkes for freesespindlen pa hovedafbryderen (CEE-stik), er bremsefunktionen virkningslgs!
= Drej hovedafbryderen til pos. O; derved er motoren uden spaending.
m.: "F"
Indikatorlampe
Ekstra
_/J ©) L_ kontakt
3000 6000 _ 8200 |
OO0 S
I:;; o 1|25
1~ = S5
2 | == @ = |
Drifts-— - 2 m = —
kontait‘< I = F\—fﬂ f:
& C S
Hoved-
@ @ afbryder
' =
v N v

Retn.-omskifter

Gron sikkerhedsknap
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Retningsomskifter til venstre-hgjrerotation

= Retningsomskifteren er en kontakt til valg af omdrejningsretningen venstre/hgjre.

= Af sikkerhedsarsager er det ikke muligt at foretage et direkte skift af omdrejningsretning, nar motoren er
teendt. Motoren skal genstartes efter alle retningsskift.

= Standardomdrejningsretningen er "venstre".

= Arbejdsomdrejningsretning fra hgjre mod venstre.

= For at skifte omdrejningsretningen til "hgjre", skal den granne sikkerhedsknap trykkes ind og samtidig
drejes til hgjre. Hvis der er skiftet til "hgjre“-rotation, lyser den gule kontrollampe

= Arbejdsomdrejningsretning fra venstre mod hgjre. Freeseveerktgjet skal drejes 180°.

FEndring af omdrejningsretning
= Ved tilslutning til nettet eller hvis maskinen flyttes skal omdrejningsretningen kontrolleres; om ngdvendigt
skal polariteten skiftes/tilpasses vha. en skruetraekker.(Maskinstikkontakt).

Den installerede elektromotor er tilsluttet driftsklar. Tilslutningen overholder de relevante VDE- og DIN-
bestemmelser. Nettilslutningen hos kunden samt den anvendte forlaengerledning skal overholde disse
forskrifter resp. forskrifterne fra energiforsyningsselskabet.

Motorbremseanordning

Nar der slukkes for maskinen, sgrger en automatisk virkende modstramsbremse for en sikker bremsning af
maskinen. Bremsen standser maskinens drivmotor inden for 10 sek. Den elektriske bremsning afbrydes efter
maks. 10 sek. Hvis bremsningen varer leengere end 10 sek., ma maskinen ikke lzengere benyttes, eftersom
bremsen er defekt. Spandingsforsyningen til maskinen skal straks afbrydes. Fejlafhjeelpningen ma kun
foretages af en elektriker. .
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Driftsart / driftstid

Elektromotoren er konstrueret til driftsart S 6 - 40 %.
S6 = kontinuerlig drift med intermitterende belastning
40% = ved 10 min.: 4 min. belastning; 6 min. tomgang

Ved overbelastning af motoren frakobler denne af sig selv, eftersom der er isat en viklingstermostat i
motorviklingen. Motoren kan startes igen efter en afkelingsperiode (af varierende varighed) .

JAN

Defekte el-tilslutningsledninger

Der opstar ofte isoleringsskader pa elektriske tilslutningsledninger.

Mulige arsager:

= Tryksteder, hvis tilslutningsledninger fares gennem vindues- eller dgrspalter.

= Knaek pga. ukorrekt fastggrelse eller faring af tilslutningsledningen.

= Skeeringssteder som falge af, at der er kart hen over tilslutningsledningen.

= lIsoleringsskader som fglge af, at ledningen er blevet revet ud af veegstikkontakten .

= Revner pga. isoleringens aeldning. S&danne defekte el-tilslutningsledninger ma ikke anvendes og er pa
grund af isoleringsskadernelivsfarligel.

Kontrollér med jeevne mellemrum de elektriske tilslutningsledninger for skader. Sgrg for, at tilslutnings-

ledningen ikke er tilsluttet stramnettet under kontrollen. Elektriske tilslutningsledninger skal overholde de

relevante VDE- og DIN-bestemmesler og de lokale EVE-forskrifter. Anvend kun tilslutningsledninger, der er

meerket med H 07 RN. Typebetegnelsen skal vaere patrykt pa tilslutningskablet.

= Forleengerledninger pa op til 25 m skal have et tvaersnit pa 1,5 kvadratmillimeter, pa over 25 m mindst 2,5
kvadratmillimeter.

= Nettilslutningen sikres inert med 16 A .

Trefasemotor

Netspaendingen skal veere pa 380-420 V 50 Hz .

Nettilslutning og forleengerledninger skal have 5 ledere=3 P + N + SL.

Forlaengerledninger skal have et minimumtveersnit pa 1,5 mmz=.

Nettilslutningen sikres med maks. 16 A.

Nar der sluttes til nettet eller maskinen flyttes skal omdrejningsretningen kontrolleres og der skal om
nadvendigt byttes om pa polariteten.

JAN

Tilslutninger og reparationer af det elektriske udstyr ma kun foretages af en elektriker.
Angiv venligst felgende data ved sporgsmal:

= Motorproducent, motortype

= Motorens stremart

= Data pa maskinens typeskilt

= Data for elektrostyringen

4334038330

Send altid hele drevenheden inkl. elektrostyring med, hvis motoren sendes retur.
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Stromskema 380-420V / 50Hz
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S1  hovedafbryder Ml
S2  retningsomskifter med mekan. startlds
S3 stop
S4  start

S5 slutkontaokt

S6 - S8 indikatorlampe for omdre jningstal
H1 lampe hejrerotation

Hl - H3 indikatorlampen for omdre jningstal
K1 hovedkontaktor

Y1 bremseelektronik

T1 transformator

El planforsenket kontakt

K1 hovedkontaktor

Ml drivmotor

Side 92 1902104852



Dokumentation

Stromskema 220-240V / 50Hz
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Ibrugtagning

= Sgrg for at se pa sikkerhedshenvisninger inden ibrugtagningen.

= Samtlige beskyttelses- og hjeelpeanordninger skal vaere monteret.

= Ombygnings-, indstillings-, male- og rengaringsarbejder ma kun foretages med slukket motor. Traek
netstikket eller stil hovedafbryderen i pos. 0 og vent pa at det roterende veerktaj standser.

Fraeseveerktgj og indlaegsring

Fig. "G"

Veaer opmeerksom pa de forskellige freeseveerkigjers
anvendelsesmuligheder.

Iszet den tilhgrende indleegsring @115 mm, @ 145
eller ekstratilbehgr @ 65 mm.

Der ma ikke veere indsat en indlaegsring ved arbejde
med skrub-/sletfraeser eller med skratstillet spindel.
Veer opmaerksom pa freeseveerkigjets omdrejnings-
retning!

Saet freeseveerkigjet pa fraesespindlen med
spindelbgsningerne og stram spindelmgatrikken godt.
(Gaffelnggle str. 41).

OBS: Indseet altid fraesevaerktejet forneden.

Fig.,,.G*“
d R

ETEEIGGIG

Fraeseanlaeg
Fig."H"

(1) Grundindstilling "0 til 80 mm" af freesedybde
Lasn de to handgreb (1a), foretag en grundindstilling
(1) iht. skalaen.

En delstreg pa skalaen svarer til 0,5 mm.
Stram handgrebene (1a) igen i arbejdspositionen.

(2) Finindstilling af freesedybde

Stram handgrebene (1a) godt, sa freeseanlaggets
parallelindstilling i forhold til arbejdsemnet ikke
forrykkes.

Lasn de to handgreb (2a) og foretag en finindstilling
pa handgrebet (2). En delstreg pa handgrebet svarer
til 0,1 mm.

Stram handgrebene (2a) igen i arbejdspositionen.

(3) Indstilling af anlaegsprofilen

Lasn de to handgreb (3) og indstil de to anleegs-
profiler, s& de passer.

Placér anlaegsprofilerne s teet pa freeseveerkigjet
som muligt og stram handgrebene.

En anlaegsstift i hver af anleegsprofilerne forhindrer at
anleegsprofilerne trackkes ud utilsigtet. Drej
handgrebene ud igen for at skifte anleegsprofiler.

Side 94
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Buefraeseanlaeg

Brug af bueanlaegspladerne

Fraesevaerktoj @ Bueanlaegsplade
2100 - 120 mm R 60 mm
op til 3140 mm R 90 mm

Den korrekte indstilling af buefreeseanleegget sker i
forhold til freeseveerkigjets diameter, tykkelsen pa det
arbejdsemne, der skal bearbejdes, og den gnskede
freesedybde.

Fig."Il"
Indstillinger

Det er en generelt geeldende regel, at fraeseveaerkig]
sa vidt muligt altid skal vaere nede. Bueanleegspladen
ligger ovenover.

- Indstil freeseveerktgjet til arbejdshgjde.

- Indstil bueanlzegspladen (R 60 eller R 90) iht.
arbejdsemnetykkelsen og arbejdsdybden.

- Saenk beskyttelsesskiven ned til 2 mm over
arbejdsemnet.

- Seet barsterne mod arbejdsemnet i begge sider,
sa fraesespaner fjernes under arbejdet.

Fig."J"
Udvendige radier

For arbejdsemnet ind langs bueanlsegspladen for at
freese udvendige radier. Den optimale fraesedybde
nas i pos. (3) X"

Fig."K"

Slibearbejder

Buefreeseanlaegget benyttes som beskyttelses-
afdeekning ved slibearbejder med slibevalsen

(ekstratilbehgr art.-nr. 7930 3500 eller 7930 3000).
Buefraeseanlagspladen skal ikke bruges ved denne

b

Fig."J"

-

Fig."K"

1902104852
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proces og skal afmonteres.

Indstilling af omdrejningstal

Fig. "L"

- Hovedafbryder pa “1”

Vigtigt: Sluk for motoren pa den rade afbryderknap!
Sorg for at overholde det maks. tilladte
omdrejningstal, der er angivet pa fraesevaerktejet samt
meerkaten pa afbryderarmen.”Optimalt
omdrejningstal-omrade for freesevaerktoj pa
bordfreesemaskiner”.

Bordfreesemaskinen er monteret med
omdrejningstallene 3000/6000/8200 1/min.

- Abn dzkslet pa bagsiden. ] Omdrejningstalskema

Strammen til motoren er afbrudt, nar deekslet er

abent. Snithastighed afhangigt af varktgjsdiameter og

{a-maxs-ma aldrig

- Leosn remstrammeren I G S N e [ ar

Remmen er lgsnet STt Brudfare,
ini A oget

- V&Ig quremlngsta| d gg 4 : E ; 3 larmbelast

Lasn skruen til kugleknoppen og veelg det anskede REEEN o PN 5 -

« s . . . o 5 |3 4 b 218
omdrejningstal. Den tilhgrende indikatorlampe pa T 2 - iTals i
koblingshuset “3000/6000/8200” lyser; spaend i NN ENENENEN ER NN K
kugleknopskruen. % gget EmEn ERERE g g 2 g

13 o 3 4 4
- Flyt remmen 8 fare for S En N ENEN
R'bbebéndet Skal ||gge nﬂjagt'gt | I‘emSklvenS I’I||el‘ n 29283039404550596065 70 798090 i iz
- Klem remstrammeren og luk deekslet pqoqeqoqeqeqoqeqoqeqoqoqeqoqoeqo
Spaend remmen og luk daekslet som foreskrevet. Fresespindelomdr.—tal )min
Derved ophaeves den elektriske afbrydelse af

motoren.

Maks. omdrejningstal afh. af freesediameter resp. fraesetykkelse

Omdr. [1/min] | @200 | 2180 | @160 | @ 140 (@ 120 | @ 100 | Fraese-@ [mm]
8.200 14 18 30 50 100 120 | Freesetykkelse/
6.000 28 45 70 120 120 120 skeerebredde
3.000 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 [mm]
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Fig. "M"
Justering af fraesespindel 9

Fig. "M"

noestt /M

Justering af fraesespindel ma kun ske med slukket
motor og freeseveerktojet standset!

Spindelhgjdejustering: 100 mm

- Justér hgjden vha. handhjulet (1).
- Lesn spindelbremsen pa spaendegrebet (2) og

N
foretag hajdejusteringen med handhjulet (1).
- En delstreg pa skalaskiven er lig 0,1 mm. En 1
enkelt handhjulsomdrejning er pa 2 mm. \
- Speend speendegrebet (2) godt, nar
veerktgjshgjden er blevet indstillet .
Foretag altid en provefreesning og mal
arbejdsemnet efter!

Spindel-skrajustering +45°%-5°

- Foretag skrajusteringen som hgjdejusteringen
vha. handhjulet (1).

- Lasn pa spendegrebet (3)

- Treek handhjulet (1) ud med begge haender og
foretag skrajusteringen med handhjulet (1).

- Spaend klemmegrebet (3) godt, nar indstillingen
er afsluttet.

- Far handhjulet tilbage til endestop for at stille
tilbage pa 0°.

- Vip over (-5°) ved at dreje spindlen til ~15¢, stil
kugleknoppen (4) nedad og vip tibage. Stram

klemmegrebet.
. . Fi ."N" v
Henvisning 9 Indikator Lampe
Fig. "N" g U Q)

- Maskindaekslet p4 bagsiden skal lukkes som
foreskrevet og handgrebet vaere drejet ind for at ‘

kunne tage maskinen i brug.

3000
O

- Slut netkablet til prirtss @ o
- Hovedafbryderen pa “1” ®
- Retningsomskifteren (2) pa “venstre" eller "hgjre” @
(den gule kontrollampe lyser for hgjre).
- Teend motorkontakten (3) pa den gr@nne knop. A () )

Retn.-omskifter
Gregm sikkerhedsKnap
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Arbejdshenvisninger /'\

Der ma kun foretages omstillings- indstillings-, male- og rengaringsarbejder med slukket motor og med
freeseveerkigijet i ro. Sarg for at sikre maskinen, sa den ikke teender utilsigtet!

Traek netstikket ud!

Arbejdsemneforing
Fig. "O"

Arbejdsemnets fremforingsretning afthaenger altid
af motorens omdrejningsretning.

Ved motoromdrejningsretningen “venstre” er
arbejdsemnets fremfaringsretning fra “hejre” mod
“venstre”.

Ved motoromdrejningsretningen “hgjre” er
arbejdsemnets fremfaringsretning fra “venstre” mod
“hojre”.

(1) Arbejdsemne - fremforingsretning

- Serg for en sikker faring af arbejdsemnet. Anvend
hjeelpemidler som skydegreb (ekstratilbehgr art.-
nr. 7963 1000) eller speendingsanordning til sma
arbejdsemner.

(2) Arbejdsemne — patrykning oppefra

- Tryk arbejdsemnet mod bordpladen oppefra med
trykfoden.

(3) Arbejdsemne — patrykning fra siden

- Tryk arbejdsemnet mod freeseanleegget fra siden
ud over at trykke det fra oven.

- Seet trykrullerne pa siden af arbejdsemnet.
Montér trykrullerne i et af borehullerne "B"
afheaengigt af arbejdsemnet.

- Tilpas afskeermningen “A” til arbejdsemnehgjden.

(4) Freeseveerktoj — omdrejningsretning

- Arbejdsemnefremfgringsanordningen (1) er altid
afheengig af freesevaerkigjets omdrejningsretning
(4).

- Med retningsomskifteren kan
omdrejningsretningen aendres fra "venstre" til
"hagjre" for de relevante arbejder.

Fig. "O"

& B
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Fig. "P"
Afskeermnings-/trykanordning flg &

Fig. "P"

- Hele afskeermnings-/trykanordningen kan svinges
opad.

- Lesn spaendehandtaget (5), treek i Iasestiften pa
den modsatte side.

Foringsskinne
Fig. "Q"

Ved korte arbejdsemner seettes faringsskinnen i
freeseanlaegget, sa der er en sikker udligning af
freeseanlaegsafstanden.

Korrekt klargering /'\

Forudsaetningen for at arbejdet er sikkert!

- Veelg freeseveerktgj og passende indlaegsring.

- Kontrollér freeseveerktgj. Udskift beskadigede freeseknive. Vaelg omdrejningstal i forhold til freesevaerkigjet
og arbejdsgangen. Overhold meerkaten ,,Optimalt omdrejningstalsomrade for fraeseveerktgj pa
bordfreesemaskiner” pa maskinen.

- Arbejdshgjde og —dybde; indstil fraesespindlens skraposition.

- Indstil freeseanleeg og beskyttelsesanordningen, sa de passer til arbejdsgangen.

- Kontrollér og efterspaend vigtige fastgarelsesskruer pd freeseanleeg eller forleengerbord for at sikre, at
arbejdet sker pa en sikker made .

- Foretag en provefraesning — arbejd aldrig uden beskyttelsesanordning.
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Skift af fraeseveerktoj
Fig. "R"

Nar freesevaerktojet skiftes, skal der ogsa tages
hensyn til indleegsringen. Udskift eller tag
indlagsringen helt bort afhangigt af
fraeseveerktojets art.

OBS!

- Kontakt (1) motor “SLUKKET”

- Skift freesevaerktgj! Spaend spindelmatrikken
vha. gaffelngglen str. 41.

- Nar der skiftes veaerktgj, er det vigtigt, at
freeseveerktojet kun berores med handsker.
Risiko for kvaestelser

- Indstil freeseveaerktoj og
beskyttelsesanordninger (se kapitlet: Korrekt
klarggring)

- Retningsomskifter — vaelg omdrejningsretning

- Teend for motoren igen.

Forskellige anvendelsesmuligheder for freesemaskinen

OBS!

Sarg for at benytte den korrekte indleegsring, nar fraeeseverktgojet anvendes.

Pa de folgende billeder er beskyttelsesanordningen delvist udeladt for at forbedre overskueligheden.
Anvend de foreskrevne beskyttelsesanordninger ved bearbejdningen!

Freesning af langsiden Flg. S

Fig. "S"

For arbejdsemnet langs fraeseanlagget vha.

afskeermings- og trykanordningen.

- Anvend sa vidt muligt fremfgringsapparat og
foringsskinne (ekstratilbeher: Art.-nr.: 6807
0000).

- Anvend forlaengerbord til lange arbejdsemner
(ekstratilbehgr: Art.-nr.: 7244 0714).
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Fraesning af enderne
Fig. "T"

For arbejdsemnet langs fraeseanlagget vha.

afskeermnings- og trykanordningen .

- Vha. en skydeklods kan der opnas en praecis
retvinklet flade i forhold til langsiden (kunden
skal selv fremstille skydeklodsen).

] ] Fig. "U"
Indsaetningsfraesning p 2

Fig. "U"

Ved indsaetningsarbejde skal der anvendes

fraeeseanlaeg og forlaengerbord med tveeranleeg.

- Forleengerbord (ekstratilbehgr art.-nr.: 7324
0170)

.

Slidser - tappe Flg."v

Fig. "V"

Ved fraesning af slidser og tappe skal der arbejdes
med

- freeseanlaag med afdaekning

- skydeslader med slidsfraesningsbeskyttelse

- excentreropspaending.

Fraesning af svejfede arbejdsemner
Fig. "W"

- For at freese svejfede arbejdsemner skal der
arbejdes med buefreeseanlaeg og de
tilherende bueanlaegsplader.
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Vedligeholdelse

Vedligeholdelses-, reparations- og rengaringsarbejder

samt afhjaelpning af funktionsfejl ma kun foretages,

nar drevet er slaet fra.

Stil hovedafbryderen i 0-position eller trask

netstikket ud!

= Alle beskyttelses- og sikkerhedsanordninger
skal straks monteres igen, nar reparations- og
vedligeholdelsesarbejderne er afsluttede.

= Hold altid maskinbordet fri for harpiks. Pharmol
harpiksfijerner-koncentrat art.-nr. 6100 9700 kan
kabes hos Deres SCHEPPACH-specialforretning.

= Renger af og til hejdejusteringens justeringspindel,
spindelens lejer samt drivakslen og smgr delene
med olie.

Positionsvisningskorrektion

Fig. “X“

= Skalaen kan efterkorrigeres efter gnske.

= Lasn fastgarelsesskruen pa siden af handhjulet.
= Indstil skalaen pa positionsviseren til det korrekte
mal ved at dreje.

= Speend fastgarelsesskruen pa handhjulet igen.
(Klem kun let)

Udskiftning af rem (ribbeband)

Fig. “Y“

Pga. naturligt slid kan det blive ngdvendigt at skifte

ribbeband.

- Abn maskindzekslet pa bagsiden .

- Leosn remstrammeren

- Lesn de 4 fastgorelsesskruer (1) til det gverste
spindelleje.

- Losn de 3 fastgarelsesskruer (2) til det nederste
spindelleje.

- Drej freesespindlen ud opad vha. af
freesespindlens hgjdejustering.

- Skift ribbeband.

- For freesespindlen ind. OBS: Det nederste
spindellejes gevind skal flugte med
fastgarelseshullerne.

- Monteringen af det nederste og det gverste
spindelleje sker i omvendt reekkefalge.

Fig. “X*

Fig. “Y“

Set nedefra

Snit

Set ovenfra

i

[{o_9
S o

Side 102

1902104852




Dokumentation

Fig. “Z“

Stramning af rem (ribbeband)

Fig. “Z*

- Abn maskindaekslet pa bagsiden.

- Lasn remstrammeren

- Tag remmen (1) af motorremskiven

- Far spaendeboltene (2) ud af laskepladen (3)
- Drej spaendeboltene (2) ca. to omgange ud

- Monteringen foretages i omvendt reekkefglge.

Fejlfinding
Sluk for maskinen ved afhjeelpning af fejl. Traek netstikket ud.

Arbejdsemnet bliver snavset

Arsag Athjeelpning
Slovt veerktgj Udskift veerktoj
Forkert omdrejningstal Indstil omdrejningstal iht. betjeningsvejledningen
Darlig treekvalitet Benyt godt trae uden knaster
Forkert omdrejningsretning Foretag et skift pa retningsomskifteren

Forkert motoromdrejningsretning

Arsag Afhjeelpning

Venstreroterende net Skift hovedafbryderens polaritet ( se kap. /ndring af
omdrejningsretning)

Maskinen korer ikke

Arsag Afhjeelpning

Freesespindlens motor starter ikke = Teend pa hovedafbryderen

= Kontrol forsyningen fra driftsnettet

= Kontrollér sikringer (hos kunden 16 A)

= Luk daekslet pa bagsiden rigtigt, sa slutkontakten

teendes
= Viklingstermostaten til bremsen afbrudt => Udskift
bremsekortet
Fraesespindlen standser ikke, nar der slukkes for den
Arsag Afhjzelpning

Finsikringen pa bremsekortet defekt = Kontrollér finsikringen pa bremsekort 10A i

styrehuset inde i maskinen
Bremsekortet defekt = Udskift bremsekortet

Elektrotekniske vedligeholdelsesarbejder ma kun foretages af en elektriker !

Ved bortskaffelse af maskinen skal de lokale lovfastsatte bestemmelser overholdes.
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EU-overensstemmelseserklaering

scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Gilinzburger StraBe 69
89335 Ichenhausen
Deutschland

Repraesenteret af: Reinhold Bauer

Vi, Scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH, erklzerer, at maskinen er beskrevet
nedenfor

Bordfreesemaskine Molda 7.0, med serienummer 1001, varenummer 1902104902,
varenummer 1902104903

Bordfraeesemaskine Molda 7.0f, med serienummer 1001, varenummer 1902105902,
varenummer 1902105903

alle gaeldende krav i EF-maskindirektiv 2006/42/EF.
Andre EF-direktiver: EMC-direktiv 2004/108/EF EF

Bemyndiget organ: FachausschuB Holz, 70504 Stuttgart
Prif- und Zertifierungsstelle im DGUV-Test
(Kennnummer 0392)

Switched til: EF-typeafprovning
EF-typeafprovningsattest (Nr.0911220)
GS-certifikat
BG-traestov test certifikat, (Nr. 071103)

Falgende harmoniserede standarder geelder:
EN 847-1, EN 848-1, EN 60204-1

Til forberedelse af den tekniske dokumentation er godkendt:
Reinhold Bauer

i.V. Reinhold Bauer (Konstruktionsleiter)
Dokumentationsbeauftragter

L Touen

Ichenhausen, 22.05.2012

Garanti

Abenlyse mangler skal anmeldes inden 8 dage efter modtagelse af varen, i modsat fald mister keber
alle krav pga. sadanne mangler. Inden for den lovpligtige garantiperiode yder vi fra
overdragelsestidspunktet garanti for vore maskiner ved korrekt handtering, idet vi uden beregning
erstatter eventuelle maskindele, som matte blive ubrugelige pga. materiale- eller produktionsfejl. For
dele, som vi ikke selv producerer, patager vi os kun garanti, safremt vi selv kan gore garantikrav
geeldende overfor vore underleverandarer. Kaber baerer omkostningerne for monteringen af de nye
dele. Kober kan ikke kraeve annullering af kabet eller afslag i kebesummen, ligesom kober heller ikke
kan gore andre erstatningskrav gaeldende.
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Valmistaja:

Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Glnzburger StraBBe 69

0-89335 Ichenhausen / BRD

Arvoisa asiakas,
Haluamme toivottaa teille onnistuneen tydn iloa uuden SCHEPPACH-koneenne kanssa.

HUOM!

Tuotevastuulain mukaan laitteen valmistaja ei vastaa vahingoista, joita voi syntya laitteelle tai sen kaytésta,

jos:

= laitetta kaytetdén asiaankuulumattomasti,

= laitteen kayttdohjeita ei noudateta,

= korjaukset tekee kolmas osapuoli, jota ei ole valtuutettu siihen,

= laitteeseen asennetaan tai vaihdetaan muu kuin alkuperaisvaraosa,

= laitetta ei kdytetd maaraysten ja laitteen kayttétarkoituksen mukaisesti,

= sdahkolaitteen vioittumisen tapauksessa ei ole noudatettu ohjeita ja maarayksia, jotka on maaritelty
standardeissa VDE-0100, DIN 57113 / VDEO113.

Suosittelemme, etta

luette koko kayttéohjeen tekstin huolellisesti ennen, kuin ryhdytte asentamaan laitetta tai otatte sen
kayttoon.

Kéayttéohjeen avulla opitte tuntemaan tybkoneenne ja kayttdmaan sitd maaraysten ja laitteen mukaisesti ja
sille soveltuvissa tehtavissa.

Kéayttdohje siséltaa tarkeita ohjeita siitd, miten konetta k&ytetdan turvallisesti, ammattitaitoisesti ja
taloudellisesti seka siitd, kuinka valtatte turhat vaaratilanteet, saastatte korjauskustannuksissa lyhennétte
seisokkiaikoja ja saatte lisatyksi koneenne luotettavuutta ja kayttéikaa.

Kayttdohjeen sisaltdminen turvaohjeiden liséksi teiddn on noudatettava myds Suomessa voimassa olevia,
asiaankuuluvia maarayksia.

Suojatkaa kayttdohje lialta ja kosteudelta laittamalla se muovitaskuun ja sailyttdkaa sitd koneen lahella.
Jokaisen konetta kayttdvan on luettava kayttéohje huolella ennen téiden aloittamista koneella. Koneen parissa
saa tydskennella vain sellaisia henkildita, jotka on perehdytetty koneen kayttédn ja siihen liittyviin vaaroihin.
Noudattakaa saadettyja vahimmaisikarajoja.

Kayttdohjeen siséltdmien turvaohjeiden ja Suomessa voimassa olevien turvamaaraysten liséksi
puuntydstokoneiden kaytdssé on noudatettava yleisesti tunnettuja teknisluonteisia sdantoja.
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Kayttéohje

Sisallysluettelo

YLEISIA OHJEITA

MAARAYSTENMUKAINEN KAYTTOTARKOITUS

KAYTON VAARAT

TOIMITUSSISALTO

TEKNISET TIEDOT

ASENNUS

PAIKALLEEN ASENNUS JA ASENNON SAATO

PAININLAITE JA SUOJUS

KAAREVIEN KAPPALEIDEN JYRSINOHJAIN

SAHKOLITANNAT

KYTKENTAKAAVIO 380-420V / 50HZ

KYTKENTAKAAVIO 220-240V / 50HZ

KAYTTOONOTTO

KIERROSLUVUN ASETUS

TYOOHJEITA

OIKEA VARUSTUS

JYRSINKONEEN ERILAISIA KAYTTOMAHDOLLISUUKSIA

HUOLTO

ASENTONAYTON SAATO

HIHNAN VAIHTO

HIHNAN KIRISTYS

VIANPAIKANNUS

EU-VAATIMUKSENMUKAISUUSVAKUUTUS

TAKUU
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Yleisia ohjeita

Tarkastakaa pakkauksen purkamisen jalkeen, ettd missdan osassa ei ole kuljetusvaurioita. Mahdollisista
vaurioista on ilmoitettava valittdmasti tavaran toimittajalle/kuljetusliikkeelle.

= Mydhempia reklamaatioita ei oteta huomioon.

= Tarkastakaa, etta toimitus on taydellinen.

= Kayttdkaa varusteina seka kulutus- ja varaosina vain alkuperaisia SCHEPPACH-tarvikkeita ja —osia.
SCHEPPACH-tuotteita saatte SCHEPPACH-koneiden jalleenmyyjiltd ja maahantuojalta.
= limoittakaa tilauksessa kayttamamme osanumero seké koneen tyyppi ja valmistusvuosi.

= Kayttdohjeessa on turvallisuutta koskevia ohjeita ja tietoja, jotka on merkitty talla merkilla:

AN

= Tarkastakaa sahkoliitanta. Alkaa kayttako viallisia johtoja. Ks. kohta ,S&hkeéliitannat”.

= Alkaa paastako lapsia verkkoon liitetyn koneen lhelle.

= Konetta kayttdvan on oltava 18 vuotta tayttanyt. Koulutettavan on oltava véahintdan 16-vuotias, ja han saa
kayttda konetta vain valvonnan alaisena.

= Koneella tydskentelevaa ei saa hairita.

= Pitdkda koneen ymparys puhtaana purusta ja lastuista.

= Alk&a pitdkd valjia vaatteita taikka koruja, sormuksia tai rannekelloa.

= Vain alan ammattilainen saa tehda sdhkélaitteiden asennukset, korjaukset ja huoltoty6t.

= Kun ryhdytte korjaamaan jotakin hairiété, kytkekda kone pois paalta ja vetakaa sahkojohdon pistoke irti
pistorasiasta.

= Siivotkaa purut, lastut ja puupdly koneesta tarkoitukseen soveltuvalla imurilla.

= Kun poistutte koneen vierelta, sammuttakaa moottori. Vetdkaa sahkdjohdon pistoke irti pistorasiasta.

= Kun konetta siirretddn vahankin, irrottakaa kone ulkoisesta energiansyttésta! Kytkekda kone uudelleen
asianmukaisesti sdhkdverkkoon ennen uutta kayttdénottoa.

= Kun kone on poistetaan lopullisesti kaytdsta, sen havityksessa on noudatettava voimassa olevia
jatehuoltomaarayksia.

= Kayttdjien koulutus
= Tutustukaa ensi koneeseen kayttéohjeen avulla.
= Jakakaa turvaohjeet kaikille konetta kayttaville.
= Kertokaa kaikista koneeseen liittyvista turvaohjeista ja kaytén vaaroista.
= Sailyttakaa kaikki konetta koskevat turvaohjeet koneen lahelld ja luettavassa kunnossa.

= Loukkaantumisvaara tydskentelyn ainana: varokaa viemasta sormia tai k&sié liian lahelle pyorivia
leikkaavia teria..

Huolehtikaa siitd, ettéd kone seisoo tukevasti kovalla alustalla.

Koneen varusteet ja asetukset

= Kayttakaa vain teravia tydkaluja.
= Sovittakaa pdydéan kara-aukko kara-aukonrenkaalla tybkalua vastaavasti.

= Vaurioituneet tydkalut (lohkeilleet tai vastaavat) on vaihdettava pikaisesti. Ks. kohtaa
»Tyokalunvaihto“!

= Koneessa saa kayttaa vain sellaisia tydkaluja, jotka ovat standardin EN 847-1 mukaisia.

= Kayttakaa vain sellaisia tydkaluja, jotka on tarkoitettu késin tapahtuvaa sy6ttéa varten. Kun kéytéssa
on syo6ttdlaite tai liukupdytd, tydkalut voivat olla osittaismekaaniseen sy6ttéén soveltuvia.

= Kun kiinnitatette tydkalua, noudattakaa tyékaluvalmistajan ohjeita.

= Suorittakaa varusteiden asennuksia, asetuksia, mittauksia ja puhdistustéita vain, kun kone on
pysaytettynd. Vetadkaa sahkojohdon pistoke irti pistorasiasta ja odottakaa, ettd kone on varmasti
pysahtynyt.

= Suojatkaa tydkalu maaraystenmukaisilla suojuksilla kaikissa jyrsintatdissa.

= Poistakaa jyrsinpéydan kara-aukonrengas ennen peiliovijyrsimen laittamista.
Tyokappaleen ohjaus/syotto

= Kayttakaa kaikissa jyrsintatdissa turvallisen tyékappaleen ohjauksen varmistavia laitteita.
= Kayttakaa késinsybtdssa tydntdkapulaa tai sybttdlaitetta (lisdvaruste).

438
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= Kun tybkappale on lyhyt, tayttékéa jyrsintdohjaimen puoliskojen vélinen aukko sopivasti, jotta
tybkappaleen ohjaus on jatkuvaa.

= Kun tydkappale on pitkd, kayttakaa apuna SCHEPPACH-jatkopdytad tai —kuula-/rullatukia
(lisvarusteita).
Pyérimissuunta ja kierrosluvun valinta
= Pyérimissuunta
= Mydtajyrsinta ei ole sallittua.
= Aloittakaa jyrsiminen vasta kun kone on saavuttanut oikean kierrosluvun.
= Varmistakaa, ettd moottorin ja tydkalun pydrimisuunta on oikea, ks. kohtaa ,SCHEPPACH-koneen
sahkoliitAnnat”
= Kierrosluvun valinta
= Jyrsinterdn sallittua kierroslukualuetta ei saa ylittaa eika alittaa. Valitkaa sopiva kierrosluku
koneessa olevan kierroslukutaulukon mukaisesti.

= Karan suurin sallittu kierrosluku on 8200 1/min

Koneen kayttd, irtoavien suojalaitteiden valinta ja asetus

= Koneen suojalaitteita ei saa irrottaa tai tehda muuten kelvottomaksi.

= Kun koneella tydskennelldan, kaikkien suojalaitteiden ja suojusten on oltava paikallaan jyrsintatyén
edellyttamalla tavalla.

= Kaikki suojukset ja turvalaitteet on asennettava paikalleen heti korjaus- ja huoltotdiden paatyttya.

Kayttakaa jyrsinnassa ohjainta, joka riittda koko tydokappaleen tydstettavalle pituudelle

Pitkan sivun jyrsiminen ja paatypuolen jyrsiminen (ks. sivu 23)

= Kayttdkaa jyrsintdohjainta, paininlaitetta ja suojusta tai syéttdlaitetta (lisdvaruste)

Kaarevien kappaleiden jyrsiminen

= Kayttakaa kaarevien kappaleiden jyrsinohjainta kaarevien tydkappaleiden jyrsinnassa.

Viistojyrsinta

= Viistojyrsinndssa on varmistettava, etté tydkappale on tuettu kunnolla.

= Laittakaa ohjaimeen lisatuki.

Upotusten jyrsinta ??? (ks. sivue 24)

= Kayttdkaa jyrsinohjainta seka paininlaitetta ja suojusta.

= Kayttakaa poikittaisvasteella varustettua jatkopdytaa.

= Lyhyiden kappaleiden kanssa on hyva kayttaa kiinnityslaatikkoa.

Tappiliitosten jyrsinta (ks. sivu 24)

Tapitusliitosten jyrsinndssa on huolehdittava tydkappaleen hyvasta ohjauksesta ja siksi on kaytettava
Kiinnitys- ja tapituslaitteella varustettua liukupdytéa, seka suojuksella varustettua jyrsinohjainta.

JAN

Maaraystenmukainen kayttotarkoitus

=

Poytajyrsin, joka on varustettu siihen saatavilla tydkaluilla ja varusteilla, on tarkoitettu vain puun

jyrsintaan.

=

=
=
=
=
=

=
=

Kone téayttda EU:n konedirektiivin maaraykset.

Kone on tarkoitettu yksivuorokayttéén, kytkentdaika S 6 — 40%.

Noudattakaa kaikkia koneenseen kiinnitettyja turvaohjeita ja varoituksia.

Pitékaa kaikki koneeseen liitetyt turvaohjeet ja varoitukset helposti luettavassa kunnossa.

Ennen kayttédnottoa kone on liitettdva purunimulaitteistoon joustavalla, huonosti palavan imuletkun kautta.
Kytkentdautomatiikka on saatavissa lisdvarusteena.

Malli ALV 2, osanro 79104010 230 V /50 Hz

Malli ALV 10, osanro 79104020 400 V /230 V /50 Hz

Kun tybkone kaynnistetdan, purunimulaite kdynnistyy automaattisesti 2—-3 sekunnin kdynnistysviiveen
jlkeen. Nain estetdan sulakkeen palaminen.

Tydkoneen sammuttamisen jalkeen purunimu pysyy toiminnassa vield 3—4 sekuntia, ja pyséhtyy sitten
automaattisesti.

Jaannospdly imetdan nain pois, kuten tyéturvallisuusmaaraykset edellyttavat. Menetelma saastaé energiaa
ja vahentaa melua. Purunimulaite on siis kaynnissa vain tybkoneen kayton ajan.

Kun kone on ammattikéytésséa, purunimu on varustettava myés pdlysuodatuksella.
Purunimulaitetta tai pélynsuodatuslaitetta ei saa kytkea pois tai irrottaa tydbkoneen kayton aikana.
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= Koneen kanssa saa tydskennella vain yksi ihminen kerrallaan.

= Kayttdkaa konetta vain kun se on teknisesti moitteettomassa kunnossa ja kayttdohjeen turvaohjeita ja
varoituksia noudattaen. Korjatkaa tai korjauttakaa viat valittémasti, varsikin sellaiset, jotka voivat heikentaa
ty6turvallisuutta!

= Valmistajan antamia turva-, tyd- ja huolto-ohjeita on noudatettava. Teknisissa tiedoissa annetuista mitoista
ei my6s saa poiketa.

= Asiaan kuuluvia tapaturmien ehkaisemiseksi annettuja maarayksia ja muita turvateknisia sdéantéja on
noudatettava.

= Konetta saa kayttada, huoltaa tai korjata vain henkild, joka on asianmukaisesti patevoitynyt tallaiseen
tyéhén. Valmistaja ei vastaa vahingoista, jotka johtuvat koneeseen tehdyistd omavaltaisista muutoksista.

= Konetta saa kayttaa vain valmistajan alkuperéisosin varustettuna.

= Kaikki muu kayttd, joka ei tayta edelld kerrottua, on kayttétarkoituksen vastaista. Valmistajaa ei vastaa
tallaisen kayttdtarkoituksen vastaisen kaytdn aiheuttamista vahingoista. Téllainen k&yttd on yksin
kayttajan vastuulla.

Kayton vaarat
Kone on valmistettu uusimman teknisen tietdmyksen ja tunnettujen turvateknisten mééaraysten mukaiseksi.
Koneen kanssa tyéskenneltdessa voi silti esiintyd vaaratilanteita.

= Pyoériva leikkuutydkalu voi vahingoittaa sormia ja kasia, jos tydkappaletta ohjataan tai sybtetédan
virheellisesti.

= Tybkappale voi kimmabhtaa irti, jos sité pidetdén, ohjataan tai sybtetédan virheellisesti, esimerkiksi
kayttdmatta jyrsinohjainta.

= Puupdly tai puru ja lastut voivat vaarantaa terveyden.

= Henkildékohtaisia suojavarusteita, kuten suojalaseja ja pélynaamaria on pidettava ehdottomasti. Varustakaa
jarjestelmé purunimulaitteella!

= Melu voi vahingoittaa terveytta. Terveydelle haitallisen melun rajataso ylittyy tyéstén aikana.
Henkilékohtaisia suojavarusteita, kuten kuulosuojaimia, on kaytettava ehdottomasti.

= Sahkdiskuvaara, kun kaytetddn vaaranlaisia liitdntajohtoja.

= Tydstakaa vain tarkastettua, virheetdnta puuta, jossa ei ole oksakohtia, halkeamia tai hilseilevaa pintaa.

= Heikkolaatuinen puu voi aiheuttaa vaaran tyéstéssa.

= Viallinen jyrsintydkalu voi olla vaaraksi. Tarkastakaa saannéllisin vélein, etta terissé/tyékaluissa ei ole

vaurioita.
= Kaikista varotoimista huolimatta vaikeasti havaittavia riskeja voi jaada.

= Nama riskit voidaan minimoida noudattamalla kohtien "Turvaohjeet" ja "Maaraysten mukainen
kayttotarkoitus" maarayksia seka kauttaaltaan koko kayttdohjeen ohjeita ja tietoja.

Toimitussisalto

Poytajyrsinkone SCHEPPACH Molda 7.0 tai Molda 7.0f
Paininlaite ja suojus
Kaarevien kappaleiden jyrsinohjain

Jyrsinohjain

Karaholkit, 1 kpl kutakin 35 mm pitkd
25 mm pitka
10 mm pitk&

5 mm pitk&

Karaholkit, 3 kpl 15 mm pitk&

Kara-aukonrenkaat, 2 kpl 115/145 mm

Kiintoavain, 2 kpl SW 41

Kiinitystarvikkeet (tarvikepussi)

Kéayttéohje
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Tekniset tiedot

Moottorikaytto:
Koneen tuotenumero

Sahkdmoottori
Ottoteho P1
Antoteho P2
Moottorin kierroslukul
Kéayttétapa
Nimellisvirta

Paino brutto/netto

Purunimu:
Purunimuliitdnnan @
Virtausnopeus
Suurin alipaine
Pienin alipaine
lImamé&ara

[V]

(kW]

(kW]

[1/min]

[A]

(kal

[mm] 2x100
[m/s] 20
[Pa] 1400
[Pa] 900
[m?3/h] 565

1902104902
1902105902
380-420 / 50Hz
4,0

3,0

2800

S6/40%

6,6

267

1902104902
1902105903
380-420 / 50Hz
53

4,0

2800

S6/40%

8,7

250

Tydbalue: 2000 x 1310

2000

0IET

008

006

1902104852
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Mitat:

Suurin pituus [mm] 950
Suurin leveys [mm] 875
Suurin korkeus [mm] 1360
Péytatason korkeus [mm] 860
Péytatason pituus [mm] 814
Péytatason leveys [mm] 730
Suurin kara-aukon & [mm] 185
Jyrsinkara:
Karan & [mm] 30
Karaholkin @ [mm] 50
Karaholkin korkeus [mm] 1 x 35/25/10/5
[mm] 3x15
Korkeussaatdalue [mm] 100
Karan kallistus +45°9-5°
Karan kierrosluvut [1/min] 3000/6000/8200
Suurin ty6kalun & [mm] 200
Kara-aukonrenkaan & [mm] 115/145
Tyobstettavan kappaleen mitat:
Minimimitat L/K [mm] 8x8
Maksimimitat K [mm] 165
Kéyttdolosuhteet:
lIman lampétila [°C] +5 —+ 40
liImankosteus [%] 30-95
Varastointiolosuhteet:
lIman lampétila [°C] -20 —+55
limankosteus [%] 30-95
! Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetéan !
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Meluarvot
Standardin EN ISO 3746 mukainen &anentehotaso ja d4anenpainetasolle mééaritetty tydpaikan melupaastéarvo
ovat standardin ISO 7960 Liite A mukaisissa tydolosuhteissa:

Aanen tehotaso, dB

Tyhjakaynti Ly A = 87,2 dB(A), Tydstd Lyya = 90,5 dB(A)

Aanen painetaso tydpaikalla, dB

Tyhjakaynti Lpaeq = 77,1 dB(A), tydstd Lpaeq = 83,3 dB(A)

Mainituille melupaéastdarvoille patee mittausepavarmuuslisa K=4dB

Huom!

T&ssa annetut arvot ovat pééastdarvoja, eiké niista voi paatelld suoraan turvalllsia tydpaikka-arvoja. Koska
paastdarvojen ja tydpaikka-arvojen valilla eiole selvad korrelaatiota, ndiden avulla ei voida paatella
luotettavasti, ovat tietyt toimenpiteet tarpeen. Seikkoihin, jotka voivat vaikuttaa kulloiseenkin tyépaikka-arvoon,
sisaltyy altistuksen kestoaika, ty6tilojen ominaispiirteet, muut meluldhteet, koneiden lukumééra ja muut
ajateltavissa olevat vaikutukset. Sallitut tydpaikka-arvot voivat olla erilaiset eri maissa. Nama tiedot auttavat
kuitenkin kayttajaa valttamaén vaaran ja arvioimaan riskin suuruuden.

Asennus

Ripusta kone nosturiin vain nostolenkeista. ! Irrota nostolenkit paikalleen asetuksen jalkeen.
e Kierrd irti kuusiokantaruuvi 2 ja irrota nostolenkki
1.

max.9
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Paikalleen asennus ja asennon saato

Korkeussiito Kuva ,,A“
Kuva "A"

Kone seisoo kumipyynyin pehmustetuilla 4
saadettavalla jalalla, joilla voidaan kompensoida
lattian epatasaisuudet.

Léysaa alempi mutteri kiintoavaimen avulla ja kierra
jalkaa sisdan tai ulos.

Kiristd mutteri uudelleen.(lukitse)

Paininlaite ja suojus Kuva: ,,C“

Kuva ,,C“

= Kiinnita paininlaite ja suojus kahden
lieribkantaruuvin ja aluslevyjen (1) avulla
pbytatasoon.

= Aseta paininlaite ja suojus suoraan kulmaan
poytatasoon ndhden s&atéruuvin (2) avulla.

Kaarevien kappaleiden jyrsinohjain

Kuva ,,D“

Kaariohjainlevyt
= Asennettuna on kaariohjainlevy R 90.
= Vaihda levyn R 90 tilalle tarvittaessa levy R 60.

= Ldysaa siipimutterit (1) vasemmalla ja oikealla,
kierrd nupit (2) ulos.
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Kuva ,.E*
%

Asenna kaarevien kappaleiden jyrsinohjain
koneen péydalle.
= Kiinnita kaarevien kappaleiden jyrsinohjain

pdytatasoon kahdella lieribkantaruuvilla ja

aluslevylla.

/

Sahkdliitannat
Kuva "F"
= Liitd kone sahkdverkkoon CEE-pistokkeella, sydttéjohto on suojattava 16 A sulakkeilla.
= Kytke CEE-pistokkeen paakytkin asentoon |.
= Lisapistorasiaan voidaan kytkea sybéttdlaite.
= Kierrosluvun merkkivalo osoittaa asetetun kierrosluvun.
= Kaéantokytkimen avulla karan pyérimisuunta voidaan vaihtaa (joko myo6ta- tai vastapéivéaan). Kun on

asetettu pydriminen myo6tapaivaan, keltainen merkkivalo palaa.
= Kara ldhtee pydriméén, kun painetaan paneelin vihreda painonappia.
= Pysaytd painamalla punaista painiketta, jolloin kara jarrutetaan pyssahdyksiin 10 sekunissa.
= Jos jyrsinkara pysaytetdan paakytkimesta (CEE-pistokeessa), jarrutus ei toimi.
= Kytke padkytkin O-asentoon, jolloin moottori on jannitteetdn.
Kuva "F"

Kierroslukumerkkivalot
Lisalaitepistorasia
@ @ %)
3000 8000 8200 |
1 m 1 ) B
Kayttokytkin ~—— 2l M (@) |
I ® @
@ S %)
Kaantokytkin
Vihred turvanappi
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Myotapaivaisen ja vastapaivaisen kaynnin kaantokytkin

= Kaantodkyktin on valintakytkin, jolla vaihdetaan paalle joko pydriminen mydtapaivaan tai vastapaivaan.

= Turvalliosuussyistd suunnan vaihto ei ole mahdollista, kun moottori pyérii. Moottori on kaynnistettava
uudelleen aina suunnan vaihdon jalkeen.

= Normaali pyérimissuunta on vastapéaivaan (vasemmalle).

= Pyérimisuunta tyéstéssé oikealta vasemmalle.

= Jos halutaan pyérimissuunnaksi myétapaivaan (oikealle), vihred turvanappi on painettava alas ja
samanaikaisesti vaihdetaan pydrimissuunnaksi myétapaivainen suunta. Kun voimassa on pydriminen
my6tapaivaan, keltainen merkkivalo palaa.

= Kun tydstdn pydrimissuunnaksi valitaan vasemmalta oikealle, jyrsinterd on kaannettava 180°.

Pyoérimissuunnan muuttaminen
= Pyérimissuunta on tarkastettava, kun kone liitetdan verkkoon tai kun se siirretdan toiseen paikkaan.
Napaisuutta on muutettava tarvittaessa koneen liitdntédkotelosta ruuvimeisselin avulla.

Koneen sahkdmoottori on liitetty kayttévalmiiksi. Sen liitintd on VDE- ja DIN-standardien mukainen.
Asiakkaan verkkoliitinnan ja mahdollisten jatkojohtojen on myés noudatettava naita maarayksia tai
paikallisesti voimassa olevia maarayksia.

Moottorijarru

Kun kone kytketdan pois péélta, automaattitoiminen vastavirtajarru pysayttad moottorin. Jarru pyséayttaa
kayttdmoottorin kymmenesséa sekunnissa. Sahkdinen jarrutus katkaistaan viimeistdan 10 sekunnin kuluttua.
Jos jarrutus kestaa yli 10 sekuntia, konetta ei saa kayttaa, silla jarru on vioittunut. Kone on ehdottomasti
irrotettava sahkonsyotosta. Vain séhkdalan ammattilainen saa suorittaa tarvittavan korjauksen.
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Kayttotapa/Kayntiajan kesto

Sahkémoottori on mitoitettu kayttétavalle S 6 - 40 %.
S6 = keskeytymatdn kayttd, katkottainen kuormitus
40% = 10 minuttia kohti 4 minuutin kuormitusaika, 6 minuutin tyhjakaynti

Moottorin ylikuormitus aiheuttaa automaattisen katkaisun, kun moottorin kdamityksen termostaatti
laukeaa. Jaahtymisajan jalkeen (voi vaihdella) moottori voidaan kdynnistaa uudelleen.

AN

Vahingoittuneet liitdntajohdot

Sahkojohtoihin syntyy usein eristevaurioita.

Mahdolliset syyt:

= Puristuminen, kun johdot vedetaan ikkunan tai oven valista.

= Taittuminen, kun johdot kiinnitetdan tai sijoitetaan virheellisesti.

= Leikkautuminen, kun johtojen yli ajetaan.

= Eristevauriot, jotka syntyvat, kun pistoke irrotetaan pistorasiasta johdosta vetamalla.

= |k&antymisen myoéta syntyvat eristeen haurastumisvauriot. Viallisia sahkdjohtoja ei saa kayttaa, silla
eristevikojen takia ne ovat hengenvaarallisia!

Tarkasta sdanndllisesti, ettéd sédhkéjohdossa ei ole vaurioita. Varmista, etta johto on erotettu verkkovirrasta,

ennen kuin tarkastat johdon. Sahkéjohtojen on oltava asiaankuuluvien VDE- ja DIN-maaraysten seka

paikallisesti voimassa olevien sdhkéteknisten maaraysten mukaiset. Kayttakaa vain sellaisia liitdntajohtoja,

joissa on merkintd H 07 RN. Ma&raysten mukaan liitdntakaapelissa on oltava tyyppimerkinta.

= Enintaan 25 metri4 pitkan jatkojohdon johdinten poikkipinnan on oltavat vahintaan 1,5 mm?, yli 25 metria
pitkéssa jatkojohdossa johdinten poikkipinnan on oltava vahintdén 2,5 mm®.

= Verkkoliitdnta suojataan 16 A hitailla sulakkeilla.

Kolmivaihemoottori

= Verkkojannitteen on oltava 380-420 V 50 Hz.

= Verkkoliitdntajohdon ja jatkojohdon on oltava viisijohtiminen = 3 vaihejohdinta, nollajohdin ja
suojamaajohdin..

= Jatkojohdon johdinten poikkipinnan on oltava vahintdan 1,5 mm2.

= Verkkoliitinndn suojana on oltava enintdan 16 A sulakkeet.

= Pydrimissuunta on tarkastettava, kun kone liitetdén verkkoon tai kun se siirretdan toiseen paikkaan.
Napaisuutta on muutettava tarvittaessa.

AN

Sahkolaitteiden liitdnnén ja korjausty6t saa tehda vain asianmukaisesti patevéitynyt sahkodalan
ammattilainen.

Liittakaa tiedusteluunne seuraavat tiedot:

= Moottorin valmistaja, moottorin tyyppi

= Moottorin jannitetyyppi

= Koneen tyyppi-/arvokilven tiedot

= Sahkdisen ohjauksen tiedot

Jos joudutte lahettdmaan moottorin takaisin meille, lahettakaa moottorikayttoyksikko taydellisena
mukaan lukien sahkéinen ohjausosa.
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Kytkentakaavio 380-420V / 50Hz
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Kytkentakaavio 220-240V / 50Hz

1J0jjoowofihey |

BISEU04SId |]

efejunnp ||

BMYIUOIYI|BNIIRL | A

140432 4U0HRRY |}
JOIBAINIBWNYNISOUIBIY FH - ZH
ueenledejohw Jokd ‘ojRAMIBL |H
o}}heunyn|soddaly gs - 9s
uisiesyyeseley s

19BIS %S

doys €S

04sar Uy 4Ay ueeyaw essol ‘upjihyojueey 7s
uniyheeq |s
NSIEM{3RUBIIIANIIE[ g4

LM 14jeejSowdajiueey [

LIW ywpg,  oisio} efejunniy 94

1 ywpql oIsua efejunnjy g4
4yl snelyo ‘ayens vy

1 yz eisesojsid ‘ayens |4

N iz 1z
ﬁmuﬂ LST [en] [
ajjAeunynisoJiary W 7 W
O oeton | LTI T 1T T T
9S 4 LS mWMM ﬁ R L A A L L =
. = JR A R A A A
) ]
L sl - T - - -
X
| €5 1
| 0009
¢H
[‘N/ l kis NNw
I M
W €3 ! €€ aw
|
| / 1
[[x b ex I m
o P e |
| ¢rz o | - °
| , S = 74 : "
| AEL , Lf\m 8 N,\\ _
X[ X 4 (S
| L _s50 1 :I ueealede jofw
| LA I
54
| Il
| x BT
X
_ _ _ _ - - _ _
Sz
_° _
Ud v - 7
13 N D—] )l |
® 7@“ s ﬁ
e T
3d
N
1

sivu 119

1902104852



Kayttéohje

Kayttoonotto

= Tutustu turvaohjeisiin ennen koneen kayttéénottoa.

= Kaikki suoja- ja apulaitteet on asennettava paikalleen ennen kaytté6nottoa.
= Varustelu-, asetus-, mittaus- ja puhdistustéitd saa tehda vain moottorin ollessa pyséytettyna. Irrota
verkkopistoke pistorasiasta tai kytke paakytin O-asentoon ja odota, etta tydkalu pyséhtyy taysin.

Jyrsintyokalu ja kararengas Kuva,G
Kuva "G" ( )
Tutustukaa erilaisten jyrsintydkalujen @
kayttémahdollisuuksiin.
Talléin voit kayttaa tydkalulle sopivaa kara- 9
aukonrengasta @115 mm, @ 145 tai lisdvarusteena @
saatavaa @ 65 mm rengasta. Kun kaytéssa on @
peiliovijyrsinr tai kara on vinoasennossa, kara-
aukonrengas ei saa olla paikallaan. @
Varmista tydkalun oikea pyérimisuuntal <&
Laita jyrsintydkalu yhdessa karaholkkien kanssa 8
jyrsikaralle ja kiristdkda karamutteri kunnolla. as.
(kiintoavain SW41).
Huom! Laita jyrsintykalu aivan alas.
o i
Jyrsinohjain Kuva , H*
Kuva"H" , A
(1) Jyrsintasyvyyden peruasetus “0-80 mm"
Léysaa kaksi nuppia (1a), tee perusasetus (1)
asteikon mukaan.
Asteikon yksi jakovali vastaa 0,5 mm:&.
Kun oikea asento on l6ytynyt, kiristé nupit (1a)
uudelleen.
(2) Jyrsintasyvyyden hienosaato
Kiristd nupit (1a) tiukalle niin, ettd jyrsinohjain pysyy
ty6kappaleen suunnassa.
Léysaa kaksi nuppia (2a) ja tee hienosaatd nupeista
(2). Nuppien yksi jakovali vastaa 0,1 mm:4.
Kun oikea asento on I6ytynyt, Kiristé nupit (2a)
uudelleen.
3 s

(3) Ohjainkiskon s&até

Léysaa kaksi nuppia (3) ja sdadda kumpikin
ohjainkisko ty6kalua vastaavasti.

Aseta ohjainkiskot mahdollisimman lahelle
jyrsintydkalua ja kirista nupit.

Kummassakin ohjainkiskossa oleva tappi estéda
ohjainten vetdmisen kokonaan ulos epdhuomiossa.
Jos ohjainkisko halutaan vaihtaa, nuppia on
aukaistava reilusti.

sivu 120

1902104852




SP

Kayttéohje

Kaarevien kappaleiden jyrsintaohjain

Kaariohjainlevyjen asennus

Jyrsintyokalu @ Kaariohjainlevy
2100 - 120 mm R 60 mm
2> 2140 mm R 90 mm

Kaarevien kappaleiden jyrsintdohjaimen oikea asetus
tapahtuu jyrsintydkalun halkaisijan seka tyostettavan
kappaleen paksuuden ja halutun jyrsintasyvyyden
mukaan.

Kuva "I"
Asetukset

Yleisena sdantdna patee, etta jyrsintydkalu on oltava
alhaalla aina kun se on mahdollista. Kaariohjainlevy
jaa sen ylapuolelle.

- Aseta jyrsintytkalun tydstékorkeus.

- Aseta kaariohjainlevy (R 60 tai R 90)

tybkappalepaksuuden ja tyéstdsyvyyden mukaan.

- Laske suojus niin, etta se tulee 2 mm
tydkappaleen ylapuolelle.

- Aseta kummankin puolen harjat tydkappaletta
vasten niin, etta tydstéssa syntyvat lastut
pyséhtyvat niihin.

M
" Kuva"J"
Kuva"J - ~
Ulkokaaret
Ulkokaaria jyrsittdessa tydkappaletta ohjataan pitkin
kaariohjainlevyd. Optimaalinen jyrsintasyvyys X"
saadaan asennossa (3).
_ __/
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Kuva"K" Kuva "K"

Hiontatyét ( h
Hiomatelan (Osanro 7930 3500 tei 7930 3000)
kanssa tehtdvéassa hionnassa kaarevien kappaleiden

jyrsinohjainta kaytetdan suojuksena. Kaariohjainlevya
ei tallin tarvita ja se on otettava pois..

Kierrosluvun asetus

Kuva "L"

- Péaakytkin asentoon “1” e .
Tarkedaa: Pysayta moottori punaisella painikkeella! v T
Ota huomioon jyrsintyékalun suurin sallittu kierrosluku | = 3000 Uimin_2

ja tutustu kytkinpaadham liimatun tarran
”Poytajyrsinkoneiden jyrsinty6kalujen
optimaalinen kierroslukualue” tietoihin

Tassa jyrsinkoneessa voidaan kayttda karanopeuksia
3000/6000/8200 1/min.

- Avaa kansi takaa.
Moottorin virtapiiri katkeaa, kun kansi avataan.

Kierroslukutaulukko
- Loyséaa hihnankiristyslaite . - —————
. " T Leikkuunopeus riippuen ty6kalun lapimitasta ja kierrosluvusta 1
Hihna on nyt 16ysalla. (maksimiarvoa ei saa ylittaa)
- Valitse kierrosluku U N R e Murtumisvaara,
Léysaa pallopaaruuvi, aseta haluamasi kierrosluku, L lisdantynyt melu
jolloin kytkentékotelossa syttyy siti vastaava Y M 2 AR 1 M T
merkkivalo “3000/6000/8200”, kirista pallopaéruuvi. | W o e W A e
= 5 7139 | 46 | 5 5 65 | 73 79 ]85
- Siirr4 hihna ) 8 B B
Hihna taytyy olla tarkasti hihnapyéran urassa. s S SR Wi N AN NN Nl KRR
—_— :,4 Llsaant nt 317 1 | 44 | 48 [ 51 SE 59 | 66 7% éB
. . .. . . . . [ 7 71637
- Lukitse hihnankiristyslaite ja sulje kansi. o Ty O 3 i R N R R
Kirista hihna ja sulje kansi , jotta moottorin sihkéinen | S| lakaiskuvaara S
lukitus kytkeytyy pois paalta. slglelglgls|glels|s|gls|glglgls
Jyrsinkaran Kerrosluku timin —

Jyrsinteran lapimitasta ja jyrsintdvahvuudesta riippuva suurin kierrosluku

Kierrosluku [1/min] | @200 | @ 180 | @ 160 | @ 140 | @ 120 | @ 100 | Jyrsin-@ [mm]
8.200 14 18 30 50 100 | 120 |Jyrsintdvahvuus/
6.000 28 45 70 120 | 120 | 120 | lastuamisleveys
3.000 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 [mm]
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. P Kuva "M"
Jyrsinkaran saato

Kuva "M"
' Huom. !! &

Jyrsinkaraa saa saataa vasta, kun moottori on
kytketty pois paalta ja tyokalu on pysahtynyt!

Karan korkeudensaato: 100 mm ‘

- Korkeutta sdadetdéan kéasipyoralla (1).
- lrrota karajarru I10ysdamalla lukitusvipua (2) ja

s&ada korkeus kasipyoralla (1).
- Asteikkokiekon yksi jakovali vastaa 0,1 mm:a. 1
Késipydran yksi kierros on 2 mm. \
- Kun korkeussaéaté on oikea, Kiristé lukitusvipu (2)
lujasti.
Suorita aluksi koejyrsinta ja mitta tulos
tybkappaleesta!

Karan kallistus +45°-5°

- Karan kallistus tapahtuu korkeussaadén tapaan
kasipyoralla (1).

- Loéysé&a lukitusvipu (3)

- Veda késipyo6raé (1) ulos kaksin kéasin ja sdada
karaa vinoon pyorittamalla kasipy6raa (1).

- Kun asento on oikea, kirista lukitusvipu (3) lujasti.

- Palautus asentoon 0° tapahtuu kaantamalla
késipybraé paatyvasteeseen asti.

- Yli kdanto (-5°), kallista kara asentoon ~15°,
aseta pallopaavipu (4) ala-asentoon ja kdadnna
kara takaisin. Kirista lukitusvipu.

Kuva ,,N"
Oh]e 7 Kierroslukumerkkivalot\
Kuva "N" @ @ 2
3000 6000 8200
- Koneen takapuolen kannen on oltava kiinni ja Q Q O
késipyoran kierrettyna sisédén, ennen kuin T
moottori voidaan ottaa kayttoon. Kayttokytkin T
_ Liita verkkojohto yhin —— @
- Paakytkin asentoon “1” R
- Kaantdkytkin (2)“vasta tai myotapaivaan” (Jos A
myo6tapaivaan, keltainen merkkivalo palaa). 2 /@ o
- Kytke moottorikytkin (3) paalle painamalla vihreda
. Kaantokvtkin
nappia. Vihrea turvanappi
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Tyo6ohjeita &

Varustelu-, asetus-, mittaus ja puhdistustyét saa tehda vain moottorin ollessa kytkettyna pois paalta ja

tyékalun seisoessa. Varmista, ettd konetta ei voi kdynnistdad epahuomiossa!

Veda verkkopistoke irti!

Tyokappaleen syotto
Kuva "O"

Tybkappaleen syé6ttolaitteen toiminta riippuu
moottorin pydérimissuunnasta.
Jos moottori pyérii “vastapaivaan” (vasemmalle),

ty6kappaleen sy6ttd tapahtuu “oikealta vasemmalle”.

Jos moottori py6rii “myo6tapaivaan” (oikealle),

ty6kappaleen sy6ttd tapahtuu “vasemmalta oikealle”.

(1) Tydkappaleen syéttolaite

- Varmista, etta tydkappaleen syéttd tapahtuu
turvallisesti. Tydnna pienta kappaletta esim.
tyéntékahvan avulla (lisdvaruste, osanro 7963
1000) tai kayta erityista kiinnityslaatikkoa.

(2) Ty6kappaleen painaminen paalta

- Paina tyékappaletta paininjalan kanssa vasten
pdytatasoa.

(3) Tyékappaleen painaminen sivulta

- YIh&alta painamisen lisaksi paina tybkappaletta
ohjainta vasten..

- Aseta paininrullat painamaan tyékappaletta
sivusta. Kiinnitd paininrullat reikiin “B”
tybkappaleen mukaan..

- S&ada suojus “A” tydkappalekorkeuden mukaan.

(4) Jyrsintyékalun pyérimissuunta.
- Tybkappaleen syéttésuunta (1) riippuu aina

jyrsintydkalun py6rimisuunnasta (4).
- Pydrimisuunta voidaan vaihtaa k&antokytkimell.

Kuva "O"
- ™
\ J
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TP . Kuva "P"
Paininlaite ja suojus ~ N

Kuva "P"

- Paininlaite ja suojus voidaan kadantaa
kokonaisena yl6s.

- Loéyséa (5) lukitusvipu, veda vastapuolella
olevasta lukitustapista.

\ By

Ohjainlista
Kuva "Q"
Ohjainlista kiinitetdan jyrsintdohjaimeen lyhyité

tybkappaleita varten ja silla peitetdan jyrsintdohjaimen
puoliskojen vali.

Qikea varustus /'\

Turvallisen tyén edellytykset!

- Valitse oikea jyrsintydkalu ja sille sopiva kara-aukonrengas.

- Tarkasta jyrsintydkalu, vaihda vioittuneet jyrsinterét. Valitse oikea kierrosluku jyrsintyékalun ja tyén
mukaan. Kiinnitd huomiota koneeseen Kiinnitetyn tarran ,,Péytajyrsinkoneen jyrsintyékalujen
optimaalinen kierroslukualue®.

- Aseta oikea jyrsintédkorkeus ja —syvyys seka jyrsinkaran kallistus moottorin olleessa pysahdyksissa.

- S&ada jyrsintaohjain ja suojukset tydn edellyttamalla tavalla.

- Jotta tyd onnistuisi kunnolla, muista tarkastaa ja tarvittaessa kiristad jyrsintdohjaimen tai jatkopdydan
Kiinnitysruuvit.

- Suorita koety6std — suojalaitteiden on oltava paikallaan aina.
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Jyrsinty6kalun vaihto

Kuva "R"

Jyrsintyokalun vaihdossa on kiinnitettava
huomiota my®és siihen, etté kara-aukonrengas on
oikea. Jyrsintyokalusta riippuen kara-
aukonrengas on mahdollisesti vaihdettava tai
otettava kokonaan pois.

Huom.!

- Moottori SEIS kytkimesta (1)

- Vaihda jyrsinty6kalu! Kiristéd karamutteri
kiintoavaimen SW41 avulla.

- Kasittele jyrsinty6kalua késineet kddessa: tera
voi leikata haavan kéateen.

- Aseta paikalleen jyrsinty6kalu ja suojukset
suojukset (ks. kappale: “Oikea varustus”)

- Kéaantokytkin — valitse pyodrimissuunta

- Kytke moottori uudelleen paalle.

Kuva "R"

4

uj
£
]

Jyrsinkoneen erilaisia kidyttomahdollisuuksia

Huom.!

Jyrsintyokalua varten on valittava sopiva kara-aukonrengas.
Havainnollisuuden parantamiseksi seuraavissa kuvissa ei ole aina esitetty suojuksia.
Maaraysten mukaisia suojuksia on aina kaytettdva koneella tyostettaessa!

Pitkan sivun jyrsinta

Kuva "S"

Syotéa/ohjaa tyokappaletta suojus/paininlaitteen

avulla pitkin jyrsintdohjainta.

- Kéayta syottolaitetta ja ohjainlistaa (lisdvaruste :
osanro 6807 0000) tarpeen mukaan.

- Pitkat tyokappaleet: kayta jatkopoytaa
(lisdvaruste : osanro 7244 0714).

Kuva "S"
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Otsapinnan jyrsinta

Kuva "T"

Kuljeta tyokappaletta suojus/paininlaitteen avulla

seka pitkin jyrsintdohjeimen ohjainlistaa.

- tukipuun avulla saadaan tarkasti suora kulma
pitkdan sivuun nahden (asiakkaan on itse
tehtava sopiva tukipuu).

Kuva "T"

Upotusten jyrsinta

Kuva "U"

Upotusten jyrsinnassa on kaytettava apuna
jyrsintdohjainta ja jatkopoytaa johon on
kiinnnitetty rajoittimeksi poikittaisvaste.

- Jatkopoyta (lisdvaruste, osanro 7324 0170)

Kuva "U"

'

.

Tappiliitosten jyrsinta

Kuva "V"

Kun jyrsitaan tappiliitoksia, jyrsinkoneessa
tarvittavat varusteet ovat

- jyrsintdohjain ja suojus

- liukupovyta ja siina urajyrsintasuojus

- tyokappalepuristin.

Kuva"Vv"

Kaarevien kappaleiden jyrsinta
Kuva "W"

- Kaarevat tyokappaleet jyrsitdan kaarevien
kappaleiden jyrsinohjaimen ja ja siihen
kuuluvien kaariohjainlevyjen avulla.
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Huolto

Huolto-, kunnostus ja puhdistustéitd seka hairién syyn

paikannuksen saa tehda vain koneen moottorikaytdn

ollessa pois paalta.

Kytke paakytkin asentoon O tai veda

verkkopistoke irti!

= Korjaus- ja huoltotdiden jalkeen kaikki
suojukset ja turvalaitteet on asennettava
uudelleen paikalleen.

= Pida koneen pinnat puhtaana pihkasta. Pihkan
poistoon soveltuu SCHEPPACH-kauppiailta
saatava Pharmol-pihkanpoistoaine, osanro 6100
9700.

= Korkeussaadon saatokara, sen laakerointi ja
kayttdakseli on puhdistettava oljyttéava aika ajoin.

Asentondyton séato

Kuva “X*

= Asteikkon paikkaa voidaan korjata jalkikateen
tarpeen mukaan.

=Loyséa kéasipydran sivussa olevat kiinnitysruuvit.

= S&ada asentonaytdn asteikon oikea kohta
kaantamallg sita.

=Kirista kasipyodrassa olevat kiinnitysruuvit uudelleen.
(AlA kirist liian tiukalle.)

Hihnan vaihto

Kuva “Y*

Hihna voi kulua kaytdssa, joten se on vaihdettava aika

ajoin, kaytdsta riippuen.

- Avaa koneen takapuolen kansi.

- Loéysé&é hihnankiristyslaite

- Irrota karan ylalaakerin 4 Kiinnitysruuvia (1).

- Irrota karan alalaakerin 3 kiinnitysruuvia (2).

- Kierrd jyrsinkara ulos korkeuss&adon avulla.

- Vaihda hihna.

- Laita jyrsinkara sisdan. Huom! Karan alalaakerin
kierrereikien on osuttava kiinnitysreikien kohdalle.

- Karan ala- ja ylalaakerin asennus tapahtuu
edelliseen ndhden vastakkaisessa jarjestyksessa.

Kuva “X*

Kuva “Y*“
Alhaalta katsottuna

S

Leikkauskuva

N = s

(

PP S (e
el linm R

—
—il ‘ iy

e 1 B

/

Ylhaalta katsottuna

O

)
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Hihnan kiristys

Kuva “Z“

- Avaa koneen takapuolen kansi.

- Loéyséaa hihnankiristyslaite

- Ota hihna (1) pois moottorin hihnapyéralta.

- Irrota kiristyspultti (2) lukituslevysta (3)

- Kierré kiristyspulttia (2) noin kaksi kierrosta
ulospéin

- Asennus tapahtuu péainvastaisessa
jarjestyksessa.

Kuva “Z“

Vianpaikannus

Kone on kytkettava pois paalta ennen, kuin vikoja ryhdytaan etsiméaan tai korjaamaan. Veda

verkkojohdon pistoke irti.

Tyéjalki ei ole kunnollista

Syy

Korjaus

Tylsa tydkalu

Vaara kierrosluku
Huonolaatuinen puu
Vaara pydrimisuunta

Vaihda tyékalu

Kierroslukuasetus kayttdohjeen mukaisesti
Valitse hyvélaatuinen puu, jossa ei ole oksia
Suunnanvaihto k&antdkytkimelld

Moottori pyorii vdaraan suuntaan

Syy

Korjaus

Verkkojohdon vaiheiden jérjestys vaara.

Vaihda napaisuus paakytkimesesta ( ks. kappale
,Pybrimisuunnan muuttaminen)

Kone ei ldhde pyérimaan

Syy

Korjaus

Jyrsinkaraa pyérittdva moottori ei pyori

Kytke jannitteet paakytkimella

Tarkasta verkkosyoéttéjohto

Tarkasta sulakkeet (séhkdverkon puolella 16 A)
Sulje koneen takakansi kunnolla, jotta
rajakatkaisin kytkee sahkot

= Jarrun kdamitermostaatti rikkoutunut => vaihda

jarrukortti

Jyrsinkara ei jarruta kytkettdessa pois paalta

Syy

Korjaus

Jarrukortin piensulake viallinen

Jarrun piirikortti viallinen

= Tarkasta jarrun 10A piensulake koneen
ohjauskotelossa
=Vaihda jarrukortti

Sahkotekniset huoltotydt saa tehda vain asianmukaisesti patevoitynyt sahkéalan ammattilainen!

Noudattakaa paikallisesti voimassa olevia jatehuoltoméérayksid, kun havitatte taysin palveleen jyrsinkoneen.
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EU-vaatimuksenmukaisuusvakuutus

scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Gilinzburger StraBe 69
89335 Ichenhausen
Deutschland

Asiamiehet:: Reinhold Bauer
Me Scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH, ettd kone kuvattu

Poytajyrsinkone Molda 7.0, jossa sarjanumero 1001, kohta nro 1902104902, tuotenumero 1902104903
Poytajyrsinkone Molda 7.0f, jossa sarjanumero 1001, kohta nro 1902105902, tuotenumero 1902105903

kaikki sovellettavat vaatimukset EY-konedirektiivin 2006/42/EY.
Muut EY-direktiivit: EMC-direktiivi 2004/108/EY EY

limoitettu laitos: FachausschuB Holz, 70504 Stuttgart
Priif- und Zertifierungsstelle im DGUV-Test
(Kennnummer 0392)

Vaihdoin: EY-tyyppitarkastus
EY-tyyppitarkastustodistuksen (Nr. 091220)
GS-sertifikaatti
BG-puupélyn todistukseen (Nr. 071103)

Seuraavia harmonisoituja standardeja sovelletaan:
EN 847-1, EN 848-1, EN 60204-1

Seuraavia harmonisoituja standardeja sovelletaan:
Reinhold Bauer

i.V. Reinhold Bauer (Konstruktionsleiter)
Dokumentationsbeauftragter

[ EFOAAM

Ichenhausen, 22.05.2012

Takuu

Selvit puutteet on on ilmoitettava 8 paivén sisassa tavaran vastaanottamisesta. Muussa tapauksessa
ostaja menettéda oikeuden vedota téllaisiin puutteisiin. Mydonnamme valmistamillemme koneille
saadoésten mukaisen takuun, jonka kesto alkaa koneen toimittamisesta. Takuu on voimassa vain, kun
néita koneita kasitellaan ja kaytetdan oikein. Takuu kasittaa sen, etta takuuajan kuluessa
todistettavasti materiaali- tai valmistusvirheen takia vialliseksi havaitut osat vaihdetaan
kustannuksitta. Jos osan on valmistanut alihankkijamme, myéntamamme takuu on voimassa vain
siind méarin kuin alihankkijamme takuuvastuu meiti kohtaan. Kustannukset uusien osien
asentamisesta kantaa ostaja. Takuuvastuun siirto kavennus tai muuu vahingonkorvausvastuu on
patematon.
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Fabricante:

Scheppach Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Glnzburger StraBBe 69

0-89335 Ichenhausen / Alemanha

Estimado cliente,
Desejamos-lhe muita satisfagdo e éxito ao trabalhar com sua nova maquina IXES.

ADVERTENCIA:

O fabricante desta maquina conforme a lei vigente de responsabilidade para produtos ndo se responsabiliza
por danos produzidos neste ou por este aparelho no caso de:

= Manejo inadequado.

= Nao atencédo das instrugdes de uso

= Reparacgdes por terceiros, especialistas ndao autorizados

= Colocacao e cambio “pecas nao originais".
=
=

Utilizagao nao conforme as “prescrigdes”.
Caida da instalagao eléctrica ao ndo observar os regulamentos eléctricos e as prescri¢cdes da VDE 0100,
DIN 57113/ VDE0113.

Recomendamos-lhe que:

Antes da montagem e da colocacao em servico leia o texto completo das instrucoes de uso.

Estas instrucdes de uso Ihe devem possibilitar o conhecimento da maquina e usar suas possibilidades de
aplicagao conforme os regulamentos.

As instrucdes de uso contém adverténcias importantes sobre como vocé pode trabalhar de forma segura,
competente e econdmica e como evitar perigos, poupar custos de reparacao, diminuir perdas de tempo e
aumentar o tempo de vida da maquina.

Além de ter em conta as prescri¢cdes de seguranga destas instrugdes de uso vocé deve observar para o
funcionamento da maquina os regulamentos vigentes em seu pais.

Guardar as instrugdes de uso, protegidas da sujeira e humidade por uma folha de plastico, junto com a
maquina. Devem ser lidas e observadas cuidadosamente por cada pessoa que use a maquina antes de
comecar a trabalhar. Devem trabalhar com a méaquina somente as pessoas que estejam instruidas para o uso
dela e que saibam sobre 0s perigos que isso implica. Deve-se respeitar a idade minima exigida.

Além das indicacdes de seguranca contidas nas instru¢des de uso e dos regulamentos especiais do seu pais
para o funcionamento de maquinas para trabalhar a madeira, deve-se considerar as regras técnicas
geralmente reconhecidas.
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Adverténcias gerais

Depois de desembalar comprove se as pegas nao apresentam danos de transporte. No caso de reclamagdes
o fornecedor deve ser avisado imediatamente.

= Reclamacdes feitas depois ndo serdo reconhecidas.
= Certifique-se que o envio esteja completo.

= Utilize apenas pegas originais da IXES no caso de acessorios, de desgaste ou de pegas de reposigao.
Vocé recebe pecas de reposicao do seu distribuidor IXES..
= No caso de pedido do nosso numero de artigo, assim como o tipo de aparelho e o ano de construgéo.

= Nestas instrugées de uso indicamos as partes que se referem a sua seguranca com este simbolo

AN

Controlar as linhas de conexdes. Nao utilizar linhas com problemas. Ver conexao eléctrica.
Mantenha afastadas as criangas da maquina conectada a electricidade.

A pessoa a usar a maquina devera ter no minimo 18 anos. Os aprendizes devem ter no minimo 16 anos e
s6 podem trabalhar com a maquina sob vigilancia.

Nao se pode distrair as pessoas que trabalham com a maquina.

Manter o lugar de uso livre de achas/cavacos/lascas e de restos de madeira.

Usar roupa justa. Tirar jéias, anéis e relégios de pulseira.

Instalagdes, reparagdes e trabalhos de manutengao de instalagdo eléctrica devem ser realizadas somente
por especialistas.

Desconectar a maquina para remediar distirbios da mesma. Desconectar.

Para aspirar os cavacos e o pd deve-se usar um aspirador.

Desconectar o motor ao sair do lugar de trabalho. Desconectar.

Também no caso de cambiar a maquina minimamente de lugar, separa-la de qualquer tipo de
abastecimento de energia externa. Conectar de novo a maquina devidamente a rede antes de voltar a

coloca-la em funcionamento. Ao desfazer-se da maquina, havera que corresponder com os regulamentos
locais.

= Treinamento dos usuarios
= Familiarizar-se com a maquina mediante as instrugdes de uso antes de utiliza-la.
= Comunique as indicagoes de seguranca a todas as pessoas que trabalhar com a maquina.
= Considerar todas as indicagbes de seguranga e perigos sobre a maquina.

= Manter todas as indicagdes de seguranca e de perigos da maquina num estado que seja
completamente legivel.

= Cuidado ao trabalhar: Perigo de cortar dedos e maos com a ferramenta de corte rotativa.
Estabilidade: Preste atencdo que a maquina esteja estavel sobre um fundo seguro.
Preparacao e ajuste da maquina

= Trabalhe apenas com ferramentas cortantes afiadas.
= Adaptar a abertura da mesa ao didmetro da ferramenta mediante os cernes de insergéo.

= Cambiar imediatamente ferramentas defeituosas. (fissuras ou coisas similares). Veja cambio de
ferramentas!

= Utilizar somente ferramentas que correspondam com a Norma Europeia EN 847-1.

= Usar somente para ferramentas autorizadas para avango manual. Para trabalhar com aparelho de
avango ou carros corredi¢cos se admitem ferramentas para avango parcialmente mecénico.

= Tenha em conta as recomendagdes do fabricante ao esticar a ferramenta.

= Realizar somente os trabalhos de reorganizagéo, ajuste ou limpeza com o motor desconectado.
Desconectar e esperar que a ferramenta rotativa pare.

= Em todos os trabalhos de fresado cobrir a ferramenta mediante os dispositivos de proteccéo
prescritos.

= Antes de colocar a fresadora de aplainamento tirar o cerne de insergdo da tampa da mesa.

Conducao de peca por acabar

= Em todos os trabalhos de fresado utilizar dispositivos/mecanismos/instalagdes para a condugao

segura da pega em bruto/por acabar.

= Utilizar um bastéo corredi¢o para apoio do avan¢go manual ou colocar um aparelho de avango
(acessérios especiais)
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= Remediar a abertura entre as metades de encaixe em caso de pecas por acabar curtas, de tal
maneira que se garanta uma conducgao continua de pegas.

= Para trabalhar pecas mais largas colocar a extensao de mesa ou suportes rolantes (acessérios

especiais).
= Sentido de rotacao e seleccao de numero de rotacées

= Sentido de rotacao
= O fresado paralelo € um processo de trabalho/operacao que nao esta permitido.
= SO comecar a operagao quando se haja alcangado o nimero completo de rotagoes.
= Observe a direcgao de rotagdo do motor e da ferramenta, veja “Conexao eléctrica da maquina

IXES”
= Seleccao de numero de rotacées

= Nao se pode ultrapassar/ nao atingir o nimero maximo de rotagdes dado para a ferramenta de
fresado utilizada. Seleccione o numero de rotagbes adequado seguindo o plano de numero de
rotagbes da maquina.

= Maximo namero de rotacdes do fuso 8200 1/min
= Uso da maquina, seleccao e ajuste de dispositivos de proteccao separaveis.
= Os dispositivos de seguranca da maquina ndo podem ser desmontados nem ser feitos inutilizados.
= Ao trabalhar com a maquina todos os dispositivos de proteccado e cobertas devem estar montadas
para a operacgéo de fresado respectiva.
= Todos os dispositivos de proteccéo e seguranga devem ser montados de novo imediatamente depois
de terminados os trabalhos de reparagdo ou manutengéo.
Fresado no encaixe onde o trabalho alcanca para toda a largura da pec¢a por acabar.
Fresado em sentido longitudinal e em sentido transversal (veja pagina 23)
= Utilizar encaixe de fresado, dispositivo de proteccéo e pressao ou aparelho de avango (acessorios
especiais).
= Fresado em arco
= No caso de trabalhos de fresado em arco utilizar o encaixe de fresado em arco.
= Fresado obliquo
= No fresado obliquo se deve ter um apoio estavel para peca por acabar.
= Colocar ademais do encaixe uma matriz.
= Fresado de insercao (veja pagina 24)
= Utilizar encaixe de fresado, dispositivo de proteccdo e pressao.
= Utilizar prolongamento da mesa com encaixe transversal.
= Em caso de pecas pequenas recomendamos utilizar uma batente de tensao.
= Corte de pinos e perfuracao (veja pagina 24)
= No caso de trabalhos de perfurag@o ou de corte de pinos para ter uma condugéo de pegas segura se
devem colocar carros corredicos com protector de perfuragédo para fresar, dispositivo tensor e o encaixe
para fresado.

AN

Utilizacao conforme as regras

43

= A maquina de fresado de mesa esta construida exclusivamente para trabalhar a madeira junto com
as ferramentas e os acessorios oferecidos.

= A maquina corresponde com a horma para maquinas vigente da CE.

= A maquina esta preparada para o funcionamento de um sé6 turno, duracao de marcha S 6 — 40%.
= Observar todas as adverténcias de segurancga e perigos de maquina.

= Manter todas as adverténcias de seguranga e perigos da maquina em estado completo e legivel.

=

Antes de ser posta em funcionamento a maquina deve ser conectada a uma instalagéo de aspiracdo com
uma conexao flexivel e ndo inflamavel.

Comando automatico esta disponivel em acessoérios especiais.
Tipo ALV 2 Art. Nr. 79104010 230 V /50 Hz
Tipo ALV 10 Art. Nr. 79104020 400 V /230 V /50 Hz

= Ao ligar a maquina com 2-3 segundos de atraso de arranque a aspiragdo comega automaticamente.
Assim se evita uma recarga na caixa de fusiveis da casa.

= Depois de desligar a maquina a aspiragao continua 3-4 segundos mais e logo se desliga
automaticamente.

4
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= O po restante sera aspirado, da forma exigida na prescricao para substancias perigosas. Isto poupa
energia e reduz o ruido. A instalagao de aspiragao s6 funciona enquanto a maquina esta a ser utilizada.

Para trabalhos em &mbitos comerciais para aspirar se deve colocar um espanador.
Nao desligar nem tirar a instalacao de aspira¢éo ou espanador com a maquina em funcionamento.
Na maquina pode trabalhar apenas uma pessoa.

Utilizar maquina somente em perfeito estado técnico assim como conforme as disposi¢des, consciente da
seguranca e dos perigos a ter em conta nas instru¢cdes de uso! Reparar (fazer reparar) imediatamente em
especial disturbios que possam prejudicar a segurancgal

Deve-se respeitar as regras de seguranga, trabalho e manutencéo do fabricante assim como as medidas
indicadas nos dados técnicos.

= Deve-se ter em conta os regulamentos adequados de prevencgéo de acidentes e as demais regras de
seguranca técnica reconhecidas normalmente.

= A maquina sé pode ser utilizada, cuidada ou reparada por pessoas competentes, que estdo familiarizadas
com ela e que sabem dos perigos. Cambios feitos na maquina arbitrariamente excluem uma
responsabilidade do fabricante ante os danos resultantes disso.

= A maquina sé deve ser usada com o0s acessorios originais do fabricante.

= Qualquer outro tipo de uso consta como conforme as disposi¢des. O fabricante ndo se responsabiliza por
danos resultantes disso, o risco € totalmente o usuario.

43 34 38

4

Riscos restantes
A maquina esta construida de acordo com o estado da técnica e das regras de segurancga técnica
reconhecidas. Porém, ao trabalhar podem aparecer alguns riscos restantes.

= Perigo de ferimento para dedos e méos através da ferramenta de corte rotativa no caso de condugao
inadequada da pecga.

= Ferimentos por ter sido ajustada a peca devido a fixagdo ou conducao inadequada ou em trabalhos sem
encaixe.

= Dano para a saude devido ao p6 de madeira ou lascas.

= Usar necessariamente equipas protectoras pessoais como protectores de olhos, mascara para pé.
Colocar instalagéao de aspiragéo!

= Perigo para a saude pelo ruido. Ao trabalhar se ultrapassa o nivel de ruido. Usar sempre equipas de
proteccao para os ouvidos.

Perigo com a electricidade ao utilizar conexdes eléctricas ndo conformes com as regras.

Trabalhe sé madeira seleccionada sem falhas tais como: partes do ramo/né, fissuras transversais, fissuras
na superficie.

= E arriscado trabalhar com madeiras com falhas.
= Ferimentos por ferramenta de corte defeituosa. Controlar regularmente se a ferramenta esta intacta.
= Apesar de todas as medidas tomadas nao deveriam existir riscos restantes evidentes.

= Os riscos restantes podem ser diminuidos se tiver em conta todas as "Adverténcias de seguranca” e a
"Utilizacao conforme as regras”, assim como as instrugdes de uso.

4 3

Volume fornecido

Maquina fresadora de mesa IXES Molda 7.0 ou Molda 7.0f
Dispositivo de protecgéo e pressao
Encaixe/batente de fresado em arco
Encaixe de fresado
Caixa de fusos 1 peca cd. 35 mm de largura

25 mm de largura

10 mm de largura

5 mm de largura

Caixa de fusos 3 pecas 15 mm de largura
Cerne de insercao 2 pecas 115/145 mm
Chave de umaboca 2 pecas SW 41

Acessorios de montagem (Bolsa anexa)
Instrucdes de uso

Pagina 136 1902104852



@

Documentagdo

Dados técnicos
Accionamento:
Numero de artigo da maquina 1902104902 1902104903

1902105902 1902105903
Motor eléctrico V] 380-420 / 50Hz 380-420 / 50Hz
Poténcia de recepcéao P1 4,0 5,3
Poténcia de emissao P2 3,0 4,0
Numero de rotagdes do motor [1/min] 2800 2800
Modo de funcionamento S6/40% S6/40%
Corrente nominal [A] 6,6 8,7
Peso Bruto/Neto [kg] 267 250
Aspiracao:
Boca de aspiragcao ] [mm] 2x100
Velocidade da corrente [m/s] 20
Depresséo embaixo [Pa] 1400
Depressao acima [Pa] 900
Volume de corrente [m3/h] 565

Area de trabalho: 2000 x 1310

2000

0T€T

00§

006
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Medidas:

Comprimento total
Largura total

Altura total

Altura da mesa
Comprimento da mesa
Largura da mesa
Abertura da mesa max. &

Fuso para fresado:
Fuso @

Caixa de fusos &
Caixa de fusos — altura

Area de ajuste de altura

Regulagem de angulo de fuso

Numero de rotagdes do fuso
Ferramenta max. &
Cerne de inser¢do @

Medidas das pecas a serem trabalhadas:

Medidas min. B/H
Medidas méax. H

[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]

[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]

[1/min]
[mm]
[mm]

[mm]
[mm]

Condicoes de funcionamento:

Temperatura
Humidade do ar

Condicoes de deposito:
Temperatura
Humidade do ar

[*C]
[%]

[*C]
[%]

950
875
1360
860
814
730
185

30

50

1 x 35/25/10/5
3x15

100

+45°-5°
3000/6000/8200
200

115/145

8x8
165

+5 bis+ 40
30 bis 95

-20 bis+ 55
30 bis 95

Sujeito a modificac6es técnicas!
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Valor nominal acustico
Os valores de emissao de ruidos produzidos no lugar de trabalho segundo a EN ISO 3746 para o nivel
acustico e para o nivel de pressao acustica se baseiam nas condi¢des de trabalho enumeradas baixo a ISO
7960 apéndice A.

Nivel de poténcia acustica em dB

Em ponto morto Lyya = 87,2 dB(A) Trabalho Lyya = 90,5 dB(A)

Nivel de pressao acustica no local de trabalho em dB

Em ponto morto LpAeq = 77,1 dB(A) Trabalho LpAeq = 83,3 dB(A)

Para os valores de emisséo vale um suplemento de inseguranga de medida K=4dB

Observacao

Os valores, que se proporcionam aqui, sao valores de emissdo e nem por isso devem igualmente também
representar valores seguros para o lugar de trabalho. J&4 que néo existe uma correlagéo entre os valores de
emissao e os valores no lugar de trabalho, estes ndo podem ser usados com confianga, para estabelecer se
nao é necessario tomar outras providéncias. Os factores, que podem influir sobre o valor do lugar de trabalho
actual, compreendem a duracao dos efeitos, a particularidade da sala de trabalho, outras fontes de ruidos, a
quantidade de maquinas e outras influéncias vizinhas. Os valores seguros do lugar de trabalho podem variar
também de pais a pais. Porém esta informagéo deve capacitar ao usuério para fazer uma melhor avaliagao
de perigos e riscos.

Montagem
Levantar a maquina apenas pela asa do Retirar a asa do guindaste depois da colocacao.
guindaste! e Retirar asa do guindaste 1 depois

e De desajustar o parafuso hexagonal 2.

max.90
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Colocacao e ajuste

Equilibrio da altura

Fig. "A"

A maquina esta sobre 4 suportes de borrachas
regulaveis.

Equilibrar desequilibrios do chao. Afrouxar as porcas
hexagonais com a chave e enroscar e desenroscar 0s
suportes respectivamente.

Ajustar de novo as porcas hexagonais. (inverter)

Dispositivo de proteccio e de pressio Fig.: ,,C*

Fig.: ,,C*

= Montar sobre a tampa da mesa o dispositivo de
proteccao e de pressdo com dois parafusos
cilindricos e dois discos (1).

= Colocar o dispositivo de proteccao e de pressao
com ajuda do parafuso de fixagao (2) com angulo
direito para a tampa da mesa.

Encaixe de fresado em arco

Fig.: ,,D"

Placas de encaixe em arco

= A placa de encaixe em arco R 90 esta montada.

= A placa de encaixe em arco R 60 deve ser
trocada em caso necessario pela R 90.

= Desatarraxar porca-borboleta (1) direita e
esquerda, desparafusar algas (2).
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Fig.: ,E*

Montar encaixe de fresado em arco sobre a mesa
da maquina

=

~\

Montar o encaixe de fresado em arco com dois
parafusos cilindricos e dois discos sobre a tampa
da mesa.

Conexao eléctrica

Fig.: "F"

=

4083343

4383343

Ligar a maquina a corrente com a ficha CEE, o ramal de alimentacéao deve estar assegurado

com 16 A.

Ligar o interruptor central a ficha CEE na posigéo |.

O aparelho de avango pode ser ligado & tomada adicional.

As lampadas do indicador do numero de rota¢gdes mostram o numero de rotagbes ajustadas.

Com ajuda do inversor se pode mudar a direcgao de rotagao dos fusos da direita para esquerda. No caso
de rotacdo para direita se acende a lampada amarela de controlo.

No interruptor de funcionamento pulsar o botao de pressao verde, o fuso de fresar comega a funcionar.
Para desligar pulse o botdo vermelho, o fuso de fresar sera freado em 10 seg.

Ao desligar o fuso de fresar do interruptor central (ficha CEE) a funcao de freio esta inactiva.

Ligar o interruptor central na posigéo O, assim o motor est3 livre de tenséo.

_Fig.: "F"

Lampadas indicadoras do numero de rotagdes Ficha adicional

@ @ %)

Interruptor de 2
funcionamento ——

©

2
g Interruptor central
|
ety
Fechislout
Interruptor de cambio
Botdo verde de seguranca 41
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Inversor para rotacao da esquerda- direita

= O inversor é um interruptor facultativo para a direc¢do de rotacdo esquerda/direita.

= Por motivos de seguranga ndo é possivel desligar directamente as direc¢des de rotacdo com o motor
ligado. O motor deve ser ligado novamente depois de cada reverséo.

= A direccdo de rotacao estandarte é a “esquerda“.

= Direccao de rotacao para trabalhar da direita para esquerda.

= Para mudar a direcgéo de rotagao para ,direita“, se deve pulsar o botédo de segurang¢a verde e ao mesmo
tempo mudar para direita. Mudou-se para rotagéo a ,direita“ —, brilha a ldampada amarela de controlo.

= Direcgao de rotagdo para trabalhar da esquerda para direita. A fresadora deve ser girada 180°.

Cambio de direccao de rotacao
= Em caso de conexao a linha ou de cambio de lugar se deve controlar a direcgao de rotagéao, em caso de
necessidade se deve cambiar ou adaptar a polaridade com a chave de fendas. (Tomada da maquina)

O motor electrénico instalado esta conectado pronto para o funcionamento. A conexao corresponde com 0s
respectivos regulamentos VDE- e DIN. A tomada de corrente por parte do cliente assim como a linha de
prolongamento utilizada devem corresponder com estas regras ou com os regulamentos EVU locais.

Dispositivo de freio do Motor

Ao desligar a maquina um freio contra corrente automatico freia com seguranca. O freio freia o motor de
accionamento da maquina dentro de 10 segundos. Se o processo de freio dura mais de 10 seg. a maquina
nao pode ser utilizada mais, ja que o freio estd com defeito. A maquina deve ser separada em seguida
da alimentacao de corrente. Para a reparacédo do defeito somente podera ser um encarregado ou um
electricista especializado.
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Modo de funcionamento/ Tempo de funcionamento

O motor eléctrico esta dimensionado para o modo de funcionamento S 6 - 40 %.

S6 = Servigo continuo com carga intermitente

40% = referido a 10 min. 4min. carga; 6min. Trabalho em ponto morto

Em caso de sobrecarga do motor este se desliga automaticamente, ja que no motor esta incorporado
um terméstato de bobinagem. Depois de um tempo de esfriamento (de diferente duracao) o motor se
deixa ligar novamente.

AN

Ligacoes de corrente danificadas

Nas ligagbes de corrente eléctrica se ocasionam com frequéncia danos de isolamento

Possiveis causas:

= Partes apertadas, quando as ligages sao passadas pela janela ou aberturas de portas.
= Partes dobradas por fixagdo ou condugéo incorrecta da ligagéo.

= Partes cortadas por passar acima da ligagéao.

= Danos de isolamento por arrancar a tomada da parede.

= Rasgos por envelhecimento da isolacédo. Tais ligagdes eléctricas danificadas ndo podem ser utilizadas e
devido aos danos de isolagédo se corre risco de vidal

Controlar as ligacoes eléctricas para verificar se nao estao danificadas. Preste atencao que ao controlar a

ligacao nao esteja conectada a corrente. As liga¢des eléctricas devem corresponder com os regulamentos

VDE e DIN respectivamente e com as regras locais da EVE. Utilize apenas ligagées com a denominacao H

07 RN. Por regra a denominagéo dos tipos deve estar impressa no cabo de ligacao.

= Prolongamentos de até 25m de comprimento devem apresentar um corte transversal de 1,5 milimetros
quadrados, de mais de 25m de comprimento minimo um de 2,5 milimetros quadrados.

= A ligagao a corrente sera assegurada por fusivel de accao retardada 16 A.

Motor trifasico

= A tensdo da rede deve ser de 380-420 V 50 Hz.

= A ligagéo a corrente e os prolongamentos devem ter 5conductores/veios =3 P + N + SL.

= Os prolongamentos devem apresentar um corte transversal de minimo 1,5 mm2.

= A ligagéo a corrente sera assegurada com méaximo 16 A.

= No caso de cambio de ligagao ou de lugar se deve controlar a direccao de rotacao, se necessario deve-se
cambiar a polaridade.

AN

Reparacées nas ligacées ou no equipamento electrénico podem ser realizadas apenas por um
electricista autorizado.

No caso de perguntas por favor dé os seguintes dados:

= Fabricante dos motores; tipo de motor

= Tipo de corrente do motor

= Dados da placa de identificagdo da maquina

= Dados de distribuicdo eléctrica.

No caso de reexpedicdao do motor, mandar sempre a unidade de comando completa com a
distribuicao eléctrica.
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Esquema de ligacoes 380-420V / 50Hz
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220-240V / 50Hz
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Colocacao em servico

= Por favor antes de por em funcionamento observe as adverténcias de seguranga.

= Todos os dispositivos de proteccao e ajuda devem estar montados.

= Realizar os trabalhos de reorganizagéo, regulagem, medicao e limpeza apenas com o motor desligado.
Tirar a ficha ou por o interruptor central na posicdo 0 e esperar que a ferramenta de corte pare de rolar.

Ferramenta para fresar e anel de suporte
Fig. "G"

Por favor tenha em conta as possibilidades de
colocagéao das diferentes ferramentas para fresar.
Colocar o anel de suporte correspondente @115 mm,
@ 145 ou coloque acessério especial & 65 mm.

Ao trabalhar com a fresadora de achatamento ou
posicao obliqua do fuso ndo se pode usar o anel de
insercao.

Observar a direccao de rotacao da ferramenta de
fresar!

Colocar a ferramenta de fresar com os fusos sobre o
eixo de fresar e atarraxar forte a porca do eixo.
(Chave de uma boca SW41)

Adverténcia: colocar a ferramenta de fresar
basicamente abaixo.

Fig.,,G“

,

S
S
S
9
3

Encaixe de fresar
Fig."H"

(1) Profundidade do fresado Posicao basica“0 bis
80 mm"

Desparafusar ambas manivelas (1a), colocar na
posigao bésica (1) segundo a escala.

Um traco de frac¢do na escala corresponde a 0,5mm.

Na posigéo de trabalho apertar novamente as
manivelas. (1a)

(2) Profundidade de fresar Regulagem de
precisao

Apertar bem as manivelas (1a), de modo que o
regulador paralelo do encaixe de fresar ndo se
desloque para a pega.

Afroxar ambas manivelas (2a) e realizar a regulagem
de precisao na manivela (2). Um trago de fracgao
corresponde a 0,1 mm.

Apertar novamente as alavancas na posi¢céo de
trabalho (2a).

(3) Ajuste do perfil da batente

Destorcer ambas manivelas (3) e ajustar ambos perfis
da batente segundo a ferramenta.

Colocar os perfis da batente o mais proximo possivel
da ferramenta para fresar e torcer as manivelas.
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Uma cavilha de seguranga nos dois perfis da batente
evita a retirada involuntaria dos perfis da batente.
Para trocar os perfis de encaixe destorcer mais as
manivelas..

Encaixe de fresar em arco

Colocacao das placas de encaixe em arco

Ferramenta para fresar @ Placa de encaixe
em arco

2100 - 120 mm R 60 mm

bis @140 mm R 90 mm

O ajuste correcto do encaixe para fresar em arco se
realiza conforme o didmetro da ferramenta para
fresar, assim como a grossura da pega a ser
trabalhada e a profundeza do fresado desejada.

Fig."I"
Ajustes

Como regra geral vale, que a ferramenta para fresar
deve estar abaixo, sempre que for possivel. A placa
de encaixe em arco esta acima.

- Ajustar a altura de trabalho da ferramenta para
fresar.

- Ajustar placa de fresado em arco (R 60 ou R 90)
conforme a grossura da peca e a profundeza de
trabalho.

- Descer o disco protector até 2 mm acima da
peca.

- Colocar as escovas em ambos lados da peca
para que ao trabalhar escove as lascas (virutas)

Fig."J"
Raios exteriores

Para fresar os raios exteriores conduzir a pega ao
largo da placa de encaixe em arco. A éptima
profundeza do fresado se obtera na posicao (3) X"

N J
Fig."J"

G ™

L i/
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Fig."K"
Trabalhos de polimento

Nos trabalhos de polimento com os cilindros de
polimentos (Acessorios especiais Art.Nr. 7930 3500

ou 7930 3000) se utiliza o encaixe de fresar em arco.

A placa para o encaixe de fresar em arco néo é
necessaria e deve ser retirada.

Fig."K"

.
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Regulagem do numero de rotacoes

Fig. "L"

- Interruptor central no “1”

Importante: Desligar o motor com o botdo vermelho!
Observe o nimero maximo de rotagdes permitido escrito na
ferramenta para fresar , assim como o rétulo/etiqueta no
braco do interruptor.”Numero de rotagcoes 6ptimo para
ferramentas de fresar das maquinas fresadoras de
mesa.”

A sua fresadora de mesa vem equipada com os nimeros
de rotagbes 3000/6000/8200 1/min.

- Abrir tampa ao reverso.
A circulagéo de corrente se interrompe ao estar aberta a
tampa do motor.

- Folgar tensor da correia
A correia esta folgada.

- Seleccionar numero de rotacoes

Desparafusar parafuso de cabeca esférica, colocar o
numero de rotagdes desejado, a lampada de indicagao na
caixa de velocidades “3000/6000/8200” se acende,
atarraxar o parafuso de cabeca esférica.
Kugelknopfschraube

- Deslocar a correia
A banda da correia deve estar exactamente nas
caneladuras da polia para correia..

- Apertar o tensor da correia e fechar a tampa
Tensionar a correia e fechar a tampa conforme as regras,
para o trave electrénico do motor.

Fig. "L"

= 8668-t/min -
3000 U/min 3

Plano de numero de rotacoes

Numero de rotﬂ}ées maximo dependendo do diametro de fresado e a forca de fresado

Numero rotagoes | 9200 | @180 | @160 | @140 |@ 120 |© 100 | Diametro-@ [mm]
8.200 14 18 30 50 100 el 20, \ForeadE fresado !
6.000 28 45 70 120 | (120017420 74 bargyrade corte
—_ 1] 55 [ 6. 661 77 reu evaar,
3.000 120 | 120 | 120 | 120 || 32000 [ /A0 | e {mm] 10
W [350 | 46| 51|55 64| 73|88 greer
O [T3e0 a2 T47 15055 [e7 [ 75 84 ge luidshinder
O 00 39 | 44 7]1955|63|71]79
- 280 37141 4151 ]159]66|73]8
w 250 37 9 146 | 52 [ 59| 65] 73|79 ]85
D[220 5140 |46 [52|5B[65[70]75] 81
< 00 37 | 4214715259 |63]6 73179 | B4
(7] 80 37 | 42 7153 |57 |61]|66|71]75]|85
+ 60 8 21471505 59|63 |67]75]8
v 40 7 | 41| 44 | 4 S1|S5[59|66]|7 88
g 20 groter 3538 | 41 4447 [ 50 |57 63|75
— 00 3 3713942475263
- s | terugslaggevaar 3336 | 42|50
60 31| 38
B8 2 8|8 % 828 EEEREEEREE
freesastoerental (min™h)
. . Fig. "M"
Ajuste do eixo de fresar
Fig. "M"
Atencao!!

O ajuste do eixo de fresar s6 pode ser realizado
com o motor desligado e com a ferramenta para
fresar parada!

1902104852
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Ajuste da altura do eixo: 100 mm

- O ajuste da altura se realiza com a roda manual
(1).

- Folgar o freio do eixo com a alavanca de aperto
(2) e ajustar a altura com a roda manual (1).

- Um trago de fraccéo da escala es 0,1 mm. Uma
volta da roda de m&o equivalem 2 mm.

- Depois de ter ajustado a altura da ferramenta
apertar forte a alavanca de aperto (2).

Em principio realizar uma prova de fresado e
medir outra vez a peca!

Ajuste obliquo do eixo +45°-5°

- O ajuste obliquo se realiza tal como o ajuste da

altura por meio da roda manual. (1).

- Folgar a alavanca de aperto (3)

- Tirar a roda manual (1) com as duas maos para
fora e realizar o ajuste obliquo com a roda
manual (1).

- Depois de realizar o ajuste apertar forte a
alavanca de aperto (3).

- Para voltar a posicao 0° voltar a roda de mao até
o encaixe final.

- Para girar (-5°) virar eixo a ~15°, colocar o botao
esférico (4) para baixo e voltar a virar. Apertar
alavanca de aperto.

@

. Fig."N"
Indicacao g

Fig. "N"

- A parte reversa da tampa da maquina deve
manter-se fechada conforme as regras e a
manivela deve estar apertada, para poder
trabalhar com a maquina.

- Conectar o cabo a rede

- Interruptor central no “1”

- Interruptor giratorio (2) para “esquerda ou direita
(Para a direita se acende a luz amarela de

Lampadas indicadoras do nimero de rotagdes

controlo). @ %) %)
- Ligar o interruptor do motor (3) com o botéso | | N :

e]eJe)

A
2
Interruptoide e m
A &

Adverténcia de trabalho /1 l\
Realizar apenas trabalhos de reorganizagao, ajustes, medi @ S @ a
ferramenta para fresar parada. Assegurar-se que a maquir Porao Vias 4o Semuranca
Tirar a ficha da corrente!
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Conducao da peca
Fig. "O"

A direccao de avanc¢o da peca depende
fundamentalmente da direccdo do motor.

Quando a direc¢do do motor estd para “esquerda” a
direccao de avancgo da peca é da “direita” para
“esquerda”.

Quando a direcgédo do motor esta a “direita” a
direcgéo de avanco da peca é da “esquerda” para
“direita”.

(1) Direccao de avanco da peca

- Repare na conducao segura da peca. Para pegas
pequena utilize auxilios tais como manivela
corrediga (Acessorios especiais Art.Nr. 7963
1000) ou tensor.

(2) Peca — Pressao de cima

- Apertar a peca com a sapata de pressado desde
acima contra o tampo da mesa.

(3) Peca — Pressao do lado

- Além da pressao de cima apertar a peca de lado
contra o encaixe de fresar.

- Colocar os rolos de pressao de lado da peca.
Segundo a peca montar os rolos de pressao nas
aberturas de roscas Bohrungen “B”.

- Adaptar a protecgéo “A” na altura da peca.

(4) Ferramenta para fresar — Direc¢éo de rotacao

- Adirecgdo de avango da pega (1) sempre
depende da direcgéo de rotagao da ferramenta
para fresar (4).

- Adirecgdo de rotagdo pode ser cambiada para 0s
respectivos trabalhos de “esquerda” para “direita”
com o interruptor giratorio.

Fig. "O"

P

Dispositivo de proteccao e de pressao
Fig. "P"

- O dispositivo completo de proteccao e pressao
poder ser virado para cima.

- Afrouxar a alavanca de aperto (5), puxar o de
retencdo da frente Arretierstift .

Fig. "P"

1902104852
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Barra de guiamento
Fig. "Q"

A barra de guiamento se utiliza nas pecas curtas para
um traspasse seguro da margem do encaixe de fresar
no encaixe.

Montagem correcta /'\

A condicédo para um trabalho seguro!

- Seleccao da ferramenta de fresar e do anel de suporte adequado.

- Controlar a ferramenta de fresar. Trocar laminas danificadas. Escolher niUmero de rotacdes e processo
de trabalho depois da ferramenta para fresar. Considere a etiqueta ,,Niumero de rotagdes optimo para
ferramentas de fresar e fresadoras de mesa “ na maquina.

- Regular a altura de trabalho e a profundeza, posicéo obliqua do eixo de fresar com o motor parado.

- Regular o encaixe de fresar e os dispositivos de protecgdo conforme o processo de trabalho.

- Para uma realiza¢do segura do trabalho controlar parafusos de fixagdo do encaixe de fresar o da
extensdo da mesa e aperta-los.

- Realizar uma prova de fresado — nao trabalhe nunca sem dispositivo de proteccao.
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Cambio da ferramenta de fresar
Fig. "R"

Ao cambiar a ferramenta de fresar se deve ter em
conta respectivamente o anel de inser¢ao.
Segundo a ferramenta de fresar cambiar o anel de
insersao ou retira-lo completamente.

Atencao!

- Interruptor do (1) Motor “Off”

- Cambiar ferramenta de fresar! Com ajuda de
uma chave de uma boca SW41 atarraxar a porca
do eixo.

- Ao cambiar aferramenta tocar a ferramenta
de fresar somente com luvas. Perigo de
ferimento

- Colocar a ferramenta de fresar e os
dispositivos de seguranca. (veja capitulo:
Equipamento correcto)

- Interruptor giratorio — escolher direccao de
rotacao

- Ligar outra vez o motor.

Diferentes possibilidades de colocacao da fresadora

Atencao!

Ao utilizar a ferramenta de fresar se deve usar o anel de insercao adequado.
As seguintes ilustracoes estao representadas para o melhor reconhecimento em parte sem

dispositivo de seguranca.

Para trabalhar utilize os dispositivos de seguranca prescritos!

Fresado longitudinal
Fig. "S"

Passar a peca com ajuda do dispositivo de
segurancga e pressao ao largo do encaixe de
fresar.

- Utilizar no possivel o aparelho de avanco e
réguas guia (Acessorios especiais : Art.Nr.: 6807
0000).

- No caso de pecas compridas utilizar a
extensado da mesa. (Acessorios especiais :
Art.Nr.: 7244 0714).

Fig. "S"

1902104852
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Fresado do lado frontal
Fig. "T"

Conduzir a peca ao largo do encaixe de fresar

com ajuda do dispositivo de seguranca e pressao.

- Com a madeira corredica se pode acabar uma
superficie retangular exacta longitudinalmente
(a madeira corredica deve ser feita pelo cliente
mesmo).

Fresado de insercao
Fig. "U"

Nos trabalhos de insercao se devem utilizar o

encaixe de fresar e a extensao da mesa com o

encaixe transversal.

- Extensao da mesa (Acessorios especiais Art.Nr.:
7324 0170

Fig.

.

Perfurar — Cortar pinos
Fig. "V"

No fresado para perfurar e cortar pinos se deve
trabalhar com

- Encaixe de fresar com coberta

- Carros corredicos com seguranca de fresado
para perfurar

- Tensor excéntrico.

Fig."Vv"

Fresado de pecas curvadas
Fig. "W"

- Para fresar pecas curvadas se deve trabalhar
com o encaixe de fresar e as placas de
encaixe em arco pertencentes.
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Manutencao

Realizar apenas trabalhos de manutengao,

reparacao, limpeza assim como disturbios de fungdes

com a maquina desligada.

Colocar o interruptor central em posicao 0 ao

desconectar a ficha!

= Todos os dispositivos de proteccao e
seguranca devem ser montados novamente
depois de terminados os trabalhos de
reparacao e manutencao.

= Manter a maquina sempre sem resina. No seu
distribuidor de IXES vocé dispde de Concentrado
de Pharmol retira resina Art Nr. 6100 9700.

= Limpar e lubrificar de vez em quando o Eixo
regulavel da regulagem da altura, a sua
armazenagem assim como o eixo de
accionamento.

Correccao da posicao do indicador

Fig. “X“

= Se deseja a escala pode ser corrigida de novo.

= Afrouxar os parafusos de fixagéo laterais na roda
manual.

= Através de girar colocar a medida correcta na
escala do indicador.

= Apertar de novo o parafuso de fixagdo na roda
manual. (apertar levemente)

Cambio da correia (correia de alheta)

Fig. “Y“

Pelo desgaste natural pode ser necessario um

cambio da correia de alheta.

- Abrir a tampa do verso da maquina.

- Afrouxar o tensor da correia

- Afrouxar os 4 parafusos de fixagao (1) do
rolamento superior do eixo.

- Afrouxar os 3 parafusos de fixagao (2) do
rolamento inferior do eixo.

- Com ajuda da regulagem de altura desparafusar
o eixo de fresar para cima.

- Cambiar a banda da correia de alheta

- Introduzir o eixo de fresar. Atengéo: a rosca do
rolamento do eixo inferior deve estar alinhada
com as perfuragdes de sujeigcao.

- A montagem do rolamento inferior e superior
deve realizar-se em sequéncia inversa.

Fig. “X*

Fig. “Y“

Vista de baixo

Exposicao de corte

Q)

(

—l !
b

/

Vista de cima

I
=R
i o

=
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Tender a correia (correia de alheta )

Fig. “Z*

- Abrir tampa do verso da maquina

- Folgar tensor de correia

- Tirar a correia (1) da polia da correia do motor

- Trazer para fora os parafusos de presséo (2) da
chapa de esquadro (3)

- Desparafusar os parafusos de presséo (2) cerca
de duas voltas

- A montagem se realiza em sequéncia inversa.

Fig. “Z“

Busca de erros

Desconectar a maquina para corrigir os disturbios.

A peca se suja

Tirar a ficha..

Causa

Ajuda

Ferramenta gasta

Numero de rotagdes incorrecto
Ma qualidade da madeira
Direccéo de rotacao incorrecta

Cambiar ferramenta

Ajustar numero de rotagdes segundo instrugdes de
uso

Trabalhar madeira boa sem nés

Mudar o interruptor giratério

Direc¢ao de rotacédo do motor errada

Causa

Ajuda

Rede rolante para esquerda

Cambiar a polaridade do interruptor central ( veja
capitulo Cambio de direccao de rotacao)

A maquina nao funciona

Causa Ajuda
Motor do eixo de fresar ndo funciona = Conectar o interruptor central
= Controlar a circulagdo da rede de funcionamento
= Controlar os fusiveis (de fabricagio 16 A)
= Fechar bem a tampa do verso para que se
accione o interruptor final
= Interrupgéo de freio de termostato de bobinagem
=> cambiar as platinas do freio
O eixo de fresar nao freia ao desligar
Causa Ajuda
Fusivel para baixa intensidade na platina do freio = Controlar o fusivel para baixa intensidade na

defeituoso

Platina do freio com defeito

platina do freio a 10A na caixa de velocidades da
maquina
= Mudar a platina do freio

Os trabalhos electrotécnicos podem somente ser feitos por um electricista especializado !

Ao se desfazer da maquina devem respeitar-se os regulamentos legais locais.
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Declaracao de conformidade da CE

scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Gilinzburger StraBe 69
89335 Ichenhausen
Deutschland

Representado por: Reinhold Bauer

Nos, a Scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH, declarar que a maquina descrita
abaixo

Fresadora de mesa Molda 7..0, com numero de série 1001, item n 2 1902104902, niimero do item
1902104903

Fresadora de mesa Molda 7.0f, com numero de série 1001, itme n°1902105902, numero do item
1902105903

todos os requisitos aplicaveis da CE Maquinas Directiva 2006/42/CE.
Outras directivas da CE: EMC 2004/108/EC CE

Notificada: FachausschuB Holz, 70504 Stuttgart
Prif- und Zertifierungsstelle im DGUV-Test
(Kennnummer 0392)

Comutado para: exame CE de tipo
CE de tipo certificado de exame (Nr. 091220)
GS-Certificado
BG madeira certificado de teste de poeira, (Nr. 071103)

As seguintes normas harmonizadas aplicaveis:
EN 847-1, EN 848-1, EN 60204-1

Para a preparacao da documentacao técnica esta autorizado a:
Reinhold Bauer

i.V. Reinhold Bauer (Konstruktionsleiter)
Dokumentationsbeauftragter

L Touen

Ichenhausen, 22.05.2012
Garantia

Defeitos evidentes deverao ser denunciados dentro dos 8 dias depois do recebimento da mercadoria,
de outro modo o comprador perde todos os direitos sobre estes defeitos. Proporcionamos garantia
para nossas maquinas em caso de tratamento correcto durante o prazo da garantia legal a partir da
entrega. Substituiremos gratuitamente cada peca da maquina, que dentro deste prazo se torne inutil a
causa de falhas de material ou fabricacao. Para pecas nao fabricadas por nds, as garantiremos até o
ponto que nos correspondam direitos de garantia do fornecedor anterior. Os custos para a colocacao
de pecas novas recaem sobre o comprador. Estao excluidos os direitos por modificacao, minoracao e
outros direitos de indenizacgéo.
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Slovakia

Deutschland

>

Len pre $taty EU

Elektrické naradie nevyhadzujte do komunélneho odpadu!

Podia eurépskej smernice 2002/96/EG o nakladani s pouzitymi
elektrickymi a elektronickymi zariadeniami a zodpovedajlcich
ustanoveni pravnych predpisov jednotlivych krajin sa pouZzité
elektrické naradie musi zbierat’ oddelene od ostatného odpadu a
podrobit’ ekologicky Setrnej recyklacii.

Nur fur EU-Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdll!

GemaB europaischer Richtlinie 2002/96/EG (ber Elektro- und
Elektronik-Altgerate und Umsetzung in nationales Recht missen
verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer um-
weltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Slovenia

>

Samo za drzave EU

Elektricnega orodja ne odstranjujte s hisnimi odpadki!

V skladu z Evropsko direktivo 2002/96/EG o odpani elektricni in
elektronski opremi in z njenim izvajanjem v nacionalni zakonodaji
je treba elektricna orodja ob koncu nijihove zivljenjske dobe loceno
zbirati in jih predati v postopek okulju prijaznega recikliranja.

Csak EU-orszégok szaméra

Az elektromos kéziszerszamokat ne dobja a haztartasi szemétbe!

A hasznalt villamos és elektronikai késziilékekrdl sz6lé 2002/96/
EK irdnyelv és annak a nemzeti jogba valé atiltetése szerint az
elhasznalt elektromos kéziszerszamokat kulon kell gydjteni, és
kornyezetbarat médon Gjra kell hasznositani.

Espaiia

>

Sélo para paises de la UE

iNo deseche los aparatos eléctricos junto con los residuos domésticos!
De conformidad con la Directiva Europea 2002/96/CE sobre resi-
duos de aparatos eléctricos y electrénicos y su aplicacién de acuer-
do con la legislacién nacional, las herramientas electricas cuya
vida util haya llegado a su fin se deberén recoger por separado y
trasladar a una planta de reciclaje que cumpla con las exigencias
ecolégicas.

Solo per Paesi UE

Non gettare le apparecchiature elettriche tra i rifiuti domestici!
Secondo la Direttiva Europea 2002/96/CE sui rifiuti di apparrec-
chiature elettriche ed elettroniche e la sua attuazione in conformita
alle norme nazionali, le apparecchiature elettriche esauste devono
essere raccolte separatamente, al fine di essere reimpiegate in mo-
do eco-compatibile.

Sverige

>

Galler endast EU-lander

Elektriska verktyg far inte kastas i hushallssoporna!

Enligt direktivet 2002/96/EG som avser aldre elektrisk och elek-
tronisk utrustning och dess tillampning enligt nationell lagstiftning
ska uttjanta elektriska verktyg sorteras separat och lamnas till mil-
jovanlig atervinning.

Samo za EU-drzave

Elektritne alate ne odlazite u kucne otpatke!

Prema Europskoj direktivi 2002/96/EG o starim elektricnim i
elektronitkim strojevima i preuzimanju u nacionalno pravo moraju
se istroSeni elektricni alati sakupljati odvojeno i odvesti u pogon za
reciklazu.

Nederlands

Allen voor EU-landen

Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil mee!

Volgens de europese richtlijn 2002/96/EG inzake oude elektrische
en elektronische apparaten en de toepassing daarvan binnen de
nationale wetgeving, dient gebruikt elektrisch gereedschap geschei-
den te worden ingezameld en te worden afgevoerd naar en recycle
bedrijf dat voldoet aan de geldende milieu-eisen.

Jen pro staty EU

Elektrické naradi nevyhazujte do komunalniho odpadu!

Podle evropské smérnice 2002/96/EG o nakladani s pouzitymi
elecktrickymi a elektronickymi zarizenimi a odpovidajicich
ustanoveni pravnich predpist jednotlivych zemi se pouzita
elektrickd naradi musi sbirat oddélené od ostatniho odpadu a
podrobit ekologicky Setrnému recyklovani.

Kun for EU-land

Kast aldri elektroverktgy i husholdningsavfallet!

| henhold til EU-direktiv 2002/96/EF om kasserte elektriske og
elektroniske produkter og direktivets iverksettning i nasjonal rett,
ma elektroverktgy som ikke lenger skal brukes, samles separat og
returneres til et miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

Kun for EU-lande

Elveerktgj ma ikke bortskaffes som allmindeligt affald!

| henhold til det europaeiske direktiv 2002/96/EF em bortskaffelse
af elektriske og elektroniske produkter og geeldende national lovgiv-
ning skal brugt elveerktoj indsamles separat og bortskaffes pa en
made, der skaner miljget mest muligt.

Apenas para paises da UE

Nao deite ferramentas eléctricas no lixo doméstico!

De acordo cum a directiva europeia 2002/96/CE sobre ferramen-
tas eléctricas e electrénicas usadas e a transposi¢do para as leis
nacionais, as ferramentas eléctricas usadas devem ser recolhidas
em separado e encaminhadas a uma instalacao de reciclagem dos
materiais ecolégica.

Only for EU countries.

Do not dispose of electric tools together with household waste ma-
terial!

In observance of european directive 2002/96/EC on wasted electri-
cal and electronic egipment and its implementation in accordance
with national law, electric tools that have reached the end of their
life must be collected separately and returned to an environmentally
compatible recycling facility.
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Koskee vain EU-maita

Ala havita sahkotyokalua tavallisen kotitalousjatteen mukana!
Vanhoja sahkoé- ja elektroniikkalaitteita koskevan EU-direktiivin
2002/96/ETY ja sen maakohtaisten sovellusten mukaisesti kaytetyt
sahkotyokalut on toimitettava ongelmajatteen kerédyspisteeseen ja
ohjattava ymparistoystavalliseen kierratykseen.
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Pour les pays européens uniquement

Ne pas jeter les appareils électriques dans les ordures ménagéres!
Conformément a la directive européenne 2002/96/EG relative aux
déchets d’équipements électriques ou électroniques (DEEE), et a sa
transposition dans la législation nationale, les appareils électriques
doivent étre collectés a part et étre soumis a une recyclage respec-
tueux de I'environnement.

Beim Entsorgen der Maschine miissen die die ortlichen gesetzlichen Bestimmungen eingehalten werden.
Bitte wenden Sie sich im Falle einer Entsorgung an den Hersteller.






