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Allgemeine Hinweise

1. Uberpriifen Sie nach dem Auspacken alle Teile auf even-
tuelle Transportschaden. Bei Beanstandungen muss so-
fort der Zubringer verstandigt werden.

2.Spatere Reklamationen werden nicht anerkannt.

3. Uberpriifen Sie die Sendung auf Vollstandigkeit.

4.Machen Sie sich vor dem Einsatz anhand der Bedie-
nungsanweisung mit dem Gerat vertraut.

5.Verwenden Sie bei Zubehor sowie Verschlei3- und Ersatz-
teilen nur Original-scheppach-Teile. Ersatzteile erhalten
Sie bei lhrem scheppach-Fachhéndler.

6.Geben Sie bei Bestellungen unsere Artikel-Nummern
sowie Typ und Baujahr des Gerates an.

Verehrter Kunde,

Wir wiinschen lhnen viel Freude und Erfolg beim Arbeiten
mit lhrer neuen scheppach Maschine.

HINWEIS:

Der Hersteller dieses Gerates haftet nach dem geltenden
Produkthaftungsgesetz nicht fiir Schaden die an diesem
Gerat, oder durch dieses Gerat entstehen bei:

1. unsachgeméaBer Behandlung.

2. Nichtbeachtung der Bedienungsanweisung.

3. Reparaturen durch Dritte, nicht autorisierte Fachkrafte.

4. Einbau und Austausch von nicht Original scheppach
Ersatzteilen.

. nicht bestimmungsgeméaBer Verwendung.

. Ausféallen der elektrischen Anlage, bei Nichtbeachtung
der elektrischen Vorschriften und VDE-Bestimmungen
0100, DIN 57113/ VDE 0113.

Wir empfehlen lhnen:
Lesen Sie vor der Montage und vor Inbetriebhnahme den ge-
samten Text der Bedienungsanweisung durch.

Diese Bedienungsanweisung soll es Ihnen erleichtern, lhre
Maschine kennenzulernen und ihre bestimmungsgemaBen
Einsatzmdglichkeiten zu nutzen.

Die Bedienungsanweisung enthalt wichtige Hinweise, wie
Sie mit der Maschine sicher, fachgerecht und wirtschaft-
lich arbeiten, und wie Sie Gefahren vermeiden, Reparatur-
kosten sparen, Ausfallzeiten verringern und die Zuverlas-
sigkeit und Lebensdauer der Maschine erhéhen.

Zusatzlich zu den Sicherheitsbestimmungen dieser Bedie-
nungsanweisung missen Sie unbedingt die fir den Be-
trieb der Maschine geltenden Vorschriften lhres Landes
beachten.

Die Bedienungsanweisung, in einer Plastikhiille geschitzt
vor Schmutz und Feuchtigkeit, bei der Maschine aufbe-
wahren. Sie muss von jeder Bedienungsperson vor Aufnah-
me der Arbeit gelesen und sorgfaltig beachtet werden.
An der Maschine dirfen nur Personen arbeiten, die im
Gebrauch der Maschine unterwiesen und tber die damit
verbundenen Gefahren unterrichtet sind. Das geforderte
Mindestalter ist einzuhalten.

Neben den in dieser Bedienungsanweisung enthaltenen
Sicherheitshinweisen und den besonderen Vorschriften |h-
res Landes sind die fiir den Betrieb von Holzbearbeitungs-
maschinen allgemein anerkannten fachtechnischen Regeln
zu beachten.

o O

Aufstellen

Bereiten Sie den Arbeitsplatz an dem die Maschine stehen
soll vor. Schaffen Sie ausreichend Platz, um sicheres, st6-
rungsfreies Arbeiten zu ermdglichen. Die Maschine ist zum
Arbeiten in geschlossenen Raumen konzipiert und muss
auf ebenem, festen Untergrund standsicher aufgestellt
werden.

Transport

Durch Anheben an der Vorderseite der Maschine kann die-
se leicht im Werkstattbereich entsprechend den Platzan-
forderungen versetzt werden.

Lieferumfang

Tischkreissage Tisa 5.0 mit Motor
und Schalter
FiiBe und Querstreben
Sageblatt g 315 mm
Querschneidlehre
Absaugstutzen
Abdeckhaube
Absaugschlauch NW 50 * 2,0 m
Spaltkeil
Langsanschlag mit Winkelschiene
Tischverlangerung
Sageblattschlissel
Schiebestock/Schiebegriff
Bedienungsanweisung

Technische Daten

BaumaBie L x B x Hmm
(mit Tischverldngerung) 1590 x 590 x 1200

Gesamtlange mm ohne
Tischverlangerung 790

TischgroBe mm 790 x 590
Tischhéhe mm 850
Sageblatt g min. -

max. mm 300 - 315
Absaugung Anschluss

o mm 100
Volumenstrom m3/h 565
stat. Unterdruck pA

(20 m/s) iy
Gewicht kg 61 (230V) / 63 (400V)
Schnittdaten

Schnitthdhe in mm bei

90° 102
Schnitthohe in mm bei

e 70
Schnittbreite in mm bei

90° Winkelschnitt 260
Ségeblatt

Hohenverstellung mm 102
Sageblatt o o
Schwenkbereich 2° - +48
Sageblatt Drehzahl 1/

min 4000
Schnittgeschwindigkeit

m/sec 65
Parallel-

schnittbreite mm max. 345
Querschneidlehre 0-45°
Antrieb

Motor V/Hz 110/50 |230/50 400/50

Aufnahmeleistung P1W | 2200 2200 3000 4200
Abgabeleistung P2 W 1500 1500 2200 3000

Drehzahl 1/min 2800

Betriebsart

S6/40%
Motorschutz ja




Gerduschkennwerte
Die nach EN ISO 3746 fir den Schallleistungspegel bzw.
EN1870 (Korrekturfaktor k3 nach Anhang A.2 von EN1870-
1 berechnet) fir den Schalldruckpegel am Arbeitsplatz
ermittelten  Gerduschemissionswerte  betragen unter
Zugrundelegung der in ISO 7960 Anhang J aufgefiihrten
Arbeitsbedingungen.
Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und mussen
damit nicht zugleich auch sichere Arbeitswerte darstellen.
Obwohl es eine Korrelation zwischen Emissions- und
Immissionspegel gibt, kann daraus nicht zuverlassig
abgeleitet werden, ob zusatzliche VorsichtsmaBnahmen
notwendig sind oder nicht. Faktoren welche den derzeitigen
am Arbeitsplatz vorhandenen Imissionspegel beeinflussen
kénnen, beinhalten die Dauer der Einwirkungen, die
Eigenart des Arbeitsraumes, andere Gerauschquellen usw.,
z.B. die Anzahl der Maschinen und andere benachbarte
Vorgange. Die zuverldssigen Arbeitsplatzwerte konnen
ebenso von Land zu Land variieren. Diese Information soll
jedoch den Anwender befahigen, eine bessere Abschatzung
von Gefahrdung und Risiko vorzunehmen.

Schallleistungspegel

Leerlauf Lwa = 90 dB(A)

Bearbeitung Lwa = 105 dB(A)

Schalldruckpegel am Arbeitsplatz in dB

Fir die genannten  Emissionswerte gilt ein

Leerlauf Lpaeq = 77,2 dB(A)

Bearbeitung Lpaeq = 89,3 dB(A)

Fur die genannten Emissionswerte gilt ein Messunsi-

cherheitszuschlag K= 4dB

Angahen zur Staubemission

Die nach den ,Grundsédtzen fir die Prifung der
Staubemission (Konzentrationsparameter) von
Holzbearbeitungsmaschinen“ des Fachausschusses Holz
gemessenen Staubemissionswerte liegen unter 2 mg/
m3. Damit kann beim Anschluss der Maschine an eine
ordnungsgemaBe betriebliche Absaugung mit mindestens
20 m/s Luftgeschwindigkeit von einer dauerhaft sicheren
Unterschreitung des in der Bundesrepublik Deutschland
geltenden TRK-Grenzwertes fiir Holzstaub ausgegangen
werden.

Je nach zu bearbeitenden Werkstoffen oder Werkstoffbe-
schaffenheit die Belastungswerte des Werkstoffherstellers
beachten.

In dieser Bedienungsanweisung habhen wir Stellen, die lhre
Sicherheit hetreffen, mit diesem Zeichen versehen: A

A\ Sicherheitshinweise

e Maschine nicht im Freien verwenden.

e Geben Sie alle Sicherheitshinweise an alle Personen
weiter, die an der Maschine arbeiten.

e Maschine nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie
bestimmungsgemaB, sicherheits- und gefahrenbewusst
unter Beachtung der Bedienungsanweisung benutzen!
Insbesondere Stérungen, die die Sicherheit beeintrach-
tigen kénnen, umgehend beseitigen lassen!

e Es dirfen nur Werkzeuge eingesetzt werden, die der Eu-

ropaischen Norm EN 847-1 entsprechen.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschine
beachten.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschine
vollzahlig in lesbarem Zustand halten.

Die Tischkreissage darf nicht zum Brennholzsagen ver-
wendet werden.

Vorsicht beim Arbeiten: Verletzungsgefahr fir Finger
und Hande durch das rotierende Schneidwerkzeug.
Achten Sie darauf, daB die Maschine standsicher auf
festem Grund steht.

Netzanschlussleitungen tberprifen. Keine fehlerhaften
Leitungen verwenden.

Halten Sie Kinder von der an das Stromnetz ange-
schlossenen Maschine fern.

Die Bedienungsperson muss mindestens 18 Jahre alt
sein, Auszubildende missen mindestens 16 Jahre alt
sein und dirfen nur unter Aufsicht an der Maschine ar-
beiten.

An der Maschine tatige Personen dirfen nicht abgelenkt
werden.

Wenn eine zweite Person an der Tischkreissage arbeitet,
um abgeschnittene Werkstiicke abzunehmen, muss die
Maschine mit einer Tischverlangerung ausgeristet sein.
Die zweite Person darf an keinem anderen Platz stehen,
als am Abnahmeende der Tischverlangerung.

Den Bedienplatz der Maschine von Spanen und Holzab-
fallen frei halten.

Eng anliegende Kleidung tragen. Schmuck, Ringe und
Armbanduhren ablegen.

Die Motor- und Werkzeugdrehrichtung beachten — siehe
elektrischer Anschluss.

Die Sicherheitseinrichtungen an der Maschine dirfen
nicht demontiert oder unbrauchbar gemacht werden.
Umrist-, Einstell-, Mess- und Reinigungsarbeiten nur
bei ausgeschaltetem Motor durchfiihren. Netzstecker
ziehen und den Stillstand des rotierenden Werkzeuges
abwarten.

Zum Beheben von Stérungen die Maschine abschalten.
Netzstecker ziehen.

Bei allen Arbeitsgdngen muss die Maschine an eine
scheppach Absauganlage angeschlossen werden. Beach-
ten Sie dazu die BestimmungsgemaBe Verwendung.

Beim Arbeiten an der Maschine missen samtliche
Schutzeinrichtungen und Abdeckungen montiert sein.
Nur gut gescharfte, rissfreie und nicht verformte Sage-
blatter einbauen.

Kreissageblatter aus Hochleistungsschnellstahl dirfen
nicht eingebaut werden.

Sicherheitseinrichtungen an der Maschine dirfen nicht
demontiert oder unbrauchbar gemacht werden.

Der Spaltkeil ist eine wichtige Schutzeinrichtung, die
das Werkstiick fuhrt und das SchlieBen der Schnittfuge
hinter dem Sageblatt und das Riickschlagen des Werk-
stlickes verhindert. Achten Sie auf die Spaltkeildicke
— siehe eingeschlagene Zahlen am Spaltkeil. Der Spalt-
keil darf nicht diinner sein als der Sageblattkdrper und
nicht dicker als dessen Schnittfugenbreite.

Die Abdeckhaube bei jedem Arbeitsgang auf das Werk-
stiick absenken.




e Den Schiebestock bei Bedarf auch zum Andriicken des
Werkstlckes an den Anschlag verwenden. Den Bedien-
platz der Maschine von Spanen und Holzabfallen frei
halten sowie auf ausreichende Beleuchtung achten.

e Beim Langsschneiden von schmalen Werkstiicken — we-
niger als 120 mm — unbedingt Schiebestock verwenden.
Der Schiebestock muss benutzt werden um zu verhin-
dern, dass mit den Handen in der Nahe des Sageblattes
gearbeitet wird.

e Zum Beheben von Stérungen oder zum Entfernen einge-
klemmter Holzstlicke die Maschine stillsetzen. Netzste-
cker ziehen!

e Bei ausgeschlagenem Sagespalt die Tischeinlage erneu-
ern. Netzstecker ziehen!

e Das Umristen, sowie Einstell-, Mess- und Reinigungsar-
beiten nur bei abgeschaltetem Motor durchfiihren. Netz-
stecker ziehen!

e Vor Inbetriebnahme muss die Maschine an eine Ab-
sauganlage mit einer flexiblen, schwer entflammbaren
Absaugleitung angeschlossen werden. Die Absauganla-
ge muss sich mit dem Einschalten der Tischkreissage
selbsttatig einschalten.

e Beim Verlassen des Arbeitsplatzes den Motor auschal-
ten. Netzstecker ziehen!

e Auch bei geringfligigem Standortwechsel Maschine von
jeder externen Energiezufuhr trennen! Vor Wiederinbe-
triebnahme die Maschine wieder ordnungsgeman an das
Stromnetz anschlieBen.

e |nstallationen, Reparaturen und Wartungsarbeiten an
der Elektroinstallation dirfen nur von Fachkraften aus-
geflihrt werden.

e Samtliche Schutz und Sicherheitseinrichtungen missen
nach abgeschlossenen Reparatur- und Wartungsarbeiten
sofort wieder montiert werden.

A BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Maschine entspricht der giiltigen EG-Maschinenricht-

linie.

e Die scheppach Tischkreissdge Tisa 5.0 ist definiert als
halbstationare Maschine gemal EN 1870-1.

e Zum Transport die Maschine mit beiden Handen vorne
am Tisch kraftig anfassen und anheben.

e Die Maschine hat einen Arbeitsplatz, der sich vor der
Maschine, links vom Sageblatt befindet.

e Der Arbeits- und Umgebungsbereich der Maschine muss
frei von stérenden Fremdkorpern sein, um Unféllen vor-
zubeugen.

e Grundsatzlich missen die zu bearbeitenden Werkstiicke
frei von Fremdkorpern wie Nageln oder Schrauben sein.

e Vor Inbetriebnahme muss die Maschine an eine Ab-
sauganlage mit einer flexiben, schwer entflammbaren
Absaugleitung angeschlossen werden. Die Absaugung
muss sich mit dem Einschalten der Tischkreissage
selbsttatig einschalten. Die Stromungsgeschwindigkeit
am Absaugstutzen muss 20 m/s betragen.

e Die scheppach Einschaltautomatik ist im Sonderzubehdr
erhaltlich.

e Typ ALV 2 Art. Nr. 7910 4010 230V/50Hz

e TypALV 10 Art. Nr. 7910 4020 400 V/230 V/50 Hz

e Beim Einschalten der Arbeitsmaschine lauft die Absau-

ganlage nach 2-3 Sekunden Anlaufverzdgerung auto-
matisch an. Eine Uberlastung der Haussicherung wird
dadurch verhindert.

e Nach dem Ausschalten der Arbeitsmaschine lauft die
Absauganlage noch 3-4 Sekunden nach und schaltet
dann automatisch ab. Der Reststaub wird dabei, wie in
der Gefahrstoffverordnung gefordert, abgesaugt. Dies
spart Strom und reduziert den Larm. Die Absauganlage
lauft nur wahrend die Arbeitsmaschine betrieben wird.

e Fir Arbeiten im gewerblichen Bereich muss zum
Absaugen der scheppach Entstauber woova 7 eingesetzt
werden.

e Absauganlage oder Entstauber bei laufender Arbeitsma-
schine nicht abschalten oder entfernen.

e Die scheppach Tischkreissdge ist ausschlieBlich zum
Bearbeiten von Holz und holzéhnlichen Werkstoffen
konstruiert. Es diirfen nur Original scheppach Werkzeu-
ge und Zubehdr eingesetzt werden. Je nach Schnitt und
Holzart (Massivholz, Sperrholz oder Spanplatten) das
erforderliche Sageblatt nach Norm EN 847-1 einsetzen.
Beachten Sie das scheppach Werkzeug-Sonderzubehér.

e Die Maschine nur in technisch einwandfreiem Zustand
sowie bestimmungsgemaB, sicherheits- und gefahren-
bewusst unter Beachtung der Bedienungsanweisung
benutzen. Insbesondere Stérungen, die die Sicherheit
beeintrachtigen kdnnen, umgehend beseitigen (lassen).

e Die Sicherheits-, Arbeits- und Wartungsvorschriften
des Herstellers, sowie die in den Technischen Daten an-
gegebenen Abmessungen miissen eingehalten werden.

e Die zutreffenden Unfallverhiitungsvorschriften und die
sonstigen allgemein anerkannten sicherheitstechnischen
Regeln mlssen beachtet werden.

e Die scheppach Maschine darf nur von Personen genutzt,
gewartet oder repariert werden, die damit vertraut und
Gber die Gefahren unterrichtet sind. Eigenméchtige Ver-
anderungen an der Maschine schlieBen eine Haftung
des Herstellers fiir daraus resultierende Schaden aus.

e Die scheppach Maschine darf nur mit Originalzubehor
und Originalwerkzeugen des Herstellers genutzt wer-
den.

e Jeder dariiber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht
bestimmungsgemaB. Fir daraus resultierende Schaden
haftet der Hersteller nicht; das Risiko dafiir tragt allein
der Benutzer.

A\ Restrisiken

e Die Maschine ist nach dem Stand der Technik und den
anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut.
Dennoch kdénnen beim Arbeiten einzelne Restrisiken
auftreten.

e Verletzungsgefahr fir Finger und Hande durch das rotie-
rende Sageblatt bei unsachgeméaBer Fihrung des Werk-
stiickes.

e Verletzungen durch das wegschleudernde Werkstiick bei
unsachgemaBer Halterung oder Fihrung, wie Arbeiten
ohne Anschlag.

e Geféhrdung der Gesundheit durch Larm. Beim Arbeiten
wird der zulédssige Larmpegel tberschritten. Unbedingt
personliche Schutzausriistung wie Gehérschutz tragen.

e Verletzungen durch defektes Sageblatt. Das Sageblatt




regelmaBig und vor jedem Einsatz auf Unversehrtheit
Gberprifen.

e Gefdhrdung durch Strom, bei Verwendung nicht ord-
nungsgemaBer Elektro-Anschlussleitungen.

e Beim Einsatz von scheppach Sonderzubehdor muss die
dem Sonderzubehor beigefligte Bedienungsanweisung
beachtet und sorgféltig gelesen werden.

e Desweiteren konnen trotz aller getroffenen Vorkehrun-
gen nicht offensichtliche Restrisiken bestehen.

e Restrisiken kdnnen minimiert werden, wenn die ,,Sicher-
heitshinweise” und die , BestimmungsgemaBe Verwen-
dung”, sowie die Bedienungsanweisung insgesamt be-
achtet werden.

Montagewerkzeug

Zum Lieferumfang gehdren

1 Sageblattschlissel SW 10/13/17

Aus verpackungstechnischen Griinden ist lhre scheppach-
Maschine nicht komplett montiert.

Zur Montage die Sagetischplatte umgekehrt auflegen. Zum
Schutz der Tischoberflache einen Karton unterlegen.

Absaugstutzen, Fig. 1

1.Den Absaugstutzen an den Schutzkastendeckel mon-
tieren.
4 Sechskantschrauben M6 x 10
4 Sechskantmuttern M6

GestellfiiBe, Fig. 2

1.Alle Schrauben und Muttern handfest einschrauben.

2.Jeder GestellfuB wird mit 4 Sechskantschrauben
M6x16, 4 Facherscheiben A6,4 und 4 Sechskantmut-
tern M6 an die Tischplatte geschraubt.
AnschlieBend die FuBkappen auf die GestellfiiBe auf-
stecken.

Langs- und Querstreben, Fig. 2

1.Jede Langs- und Querstrebe wird mit 1 Sechskant-
schraube M6x16, 1 Facherscheibe A6,4 und 1 Sech-
skantmutter M6 an den GestellfuB geschraubt.

2.Alle Schrauben und Muttern abschlieBend festziehen.

Schalter, Fig. 3

1.Montieren Sie das Schalterblech mit 2 Sechskant-
schrauben M8x16, 2 Scheiben A8,4 und 2 Sechskant-
muttern M8 an der Tischplatte.

Tischverlangerung, Fig. 4

1.Alle Schrauben und Muttern handfest einschrauben.

2.Montieren Sie die Tischverldngerungsplatte mit 2
Sechskantschrauben M6x16, 2 Scheiben g6 und 2
Sechskantmuttern M6 an der Sagetischriickseite.

3.Montieren Sie die Stitzstreben mit 2 Sechskant-
schrauben M6x16, 2 Sechskantmuttern M6 und 2
Scheiben @6 an der Querstrebe.

4.Montieren Sie die Stitzstreben mit 2 Sechskant-
schrauben M6x16 und 2 Sechskantmuttern M6 an der
Tischverlangerung.

Stellen Sie die Tischkreissage wieder auf die FiBe.

Richten Sie die Maschine aus. Stellen Sie die

Tischverlangerungsplatte auf die Héhe der Sagetischplatte
ein und ziehen alle Schrauben fest.

Transportgriffe und Werkzeughalterung, Fig. 4.1

Die Transportgriffe links und rechts an die GestellfiBe
montieren. Dazu die Sechskantschraube (A) mit einer
Scheibe 6 mm, dem Transportgriff, einer Scheibe 6 mm
an den GestellfuB montieren und von innen mit einer
Sechskantmutter M6 selbstsichernd festziehen, so dass
sich der Transportgriff noch bewegen lasst.

Die Zylinderschraube (B) M6x16 mit einer Scheibe 6 mm
links und rechts an die GestellfiiBe montieren und mit einer
Sechskantmutter M6 selbstsichernd von innen festziehen.
Diese gilt als Anschlag beim Transport der Sage.

Die Zylinderschraube (C) M6x35 mit 2 Scheiben und
2 Sechskantmuttern an den GestellfuB montieren und
festziehen. Dies ist flir die Aufbewahrung des Werkzeuges
vorgesehen.

Transportrader, Fig. 4.2

Die Transportrader werden an den hinteren GestellfiiBen
mit je 2 Sechskantschrauben, Beilagscheiben und Muttern
montiert.

Dabei ist zu beachten, dass die Rader erst nach dem
Anheben an den Transportgriffen den Boden beriihren
darfen.

Spaltkeil, Fig. 5

Die Sechskantschraube der Spaltkeilhalterung 2 - 3
Umdrehungen lésen, jedoch NICHT HERAUSDREHEN.
Die Justierung erfolgt erst nach Montage des Sageblatts
und muss bei jedem Wechsel neu vorgnommen werden.
AbschlieBend Sechskantschraube fest anziehen.

Abdeckhaube, Fig. 6

1.Montieren Sie die Abdeckhaube mit 1 Flachrund-
schraube M6x40, 1 Scheibe A6,4 und 1 Fllgelmutter
M6 an den Spaltkeil.

2.Absaugschlauch NW50 aufstecken.

Fig. 7

3.Schlauchhalterung hinten rechts an die Tischkante
montieren, Schlauch einstecken.

4.Schlauch an unteren Stutzen anflanschen.

Langsanschlag, Fig. 8

1.Stecken Sie die Lagerstiicke auf die Klemmklappe.

2.Montieren Sie die Klemmklappe mit 2 Zylinder-
schrauben M6x30, 2 Facherscheiben A6,4 und 2 Sech-
skantmuttern M6 an die Tischplatte.

Anschlagschiene, Fig. 8.1

1.Montieren Sie das Zwischenblech mit 2 Flachrund-
schrauben M6x50, 2 Scheiben g6 und 2 Sechs-
kantmuttern M6 an den Langsanschlag.

2.Schieben Sie die Anschlagschiene auf das Zwischen-
blech und klemmen es mit den Fliigelmuttern.
Legende Fig. 9:
1 = Hohe Anlageflache
2 = Niedere Anlageflache
Zum Klemmen ziehen Sie die Klemmklappe hoch, zum
Losen driicken Sie sie nieder.




Prazisionsanschlag, Fig. 9

(Sonderzubehdr Bestell-Nr. 5278 0703)

Befestigen Sie die Halterungsschiene A im rechten Bereich
an der Vorderseite der Tischplatte C unter Einhaltung von
a.) Halterungsschiene A ist 3 mm tiefer als die Tischplatte
C und b.) Halterungsschiene A bildet einen Versatz von
6 mm zur rechten Tischplattenkante in Richtung Sageblatt.

Einstellen des Langsanschlags

Nun setzen Sie den Langsanschlag D inkl. montierten
Anschlaglineals auf das Fuhrungsrohr B und klemmen
diesen bei SkalenmaBl 70 mm der Tischplatte. Um das
Anschlaglineal parallel zum Sageblatt auszurichten,
messen Sie den vorderen Abstand zwischen Sageblatt
und Anschlaglineal und den hinteren. Eine Korrektur kann
durch Lésen der beiden Zylinderschrauben E vorgenommen
werden. Klemmen Sie nun den Langsanschlag auf das
SkalenmaB 50 mm der Tischplatte. Uberpriifen Sie die
Skala des Fihrungsrohres auf MaB 50 mm, sollte es
Abweichungen geben kann nachjustiert werden. Hierzu
|6sen Sie die Kreuzschlitzschrauben an den Skalenenden,
verfahren die Skala auf MaB 50 mm und ziehen die
Kreuzschlitzschrauben wieder an.

Querschneidlehre, Fig. 10
1.Fihrungsprofil (1) mit Gleitplatte (2) montieren.
2 Sechskantschrauben M6 x 16
2 Sechskantmuttern und
2 Federringe
2.Die Fuhrungsstange (3) einschieben und mit 2 Halter-
ungsbuigeln (4) an der linken Tischseite anschrauben.
6 Halbrundschrauben M6 x 16
4 Sechskantmuttern M6 und
4 Federringe
3.Schwenkteil (5) auf Gleitplatte (6) aufsetzen und mit
der Knebelschraube (7) befestigen.
1 Halbrundschraube M6 x 20
1 Scheibe 6 mm
1 Knebelschraube M6
4. Anschlagschine (8) auf Schwenkteil (5) montieren.
2 Halbrundschrauben M6 x 20
2 Fligelmuttern (9) M6
Leichtgéangigkeit der Querschneidlehre in allen Funkionen
prifen und bei Bedarf ausrichten.

Einstellung der Skala

Legen Sie einen 90°-Winkel an das Sageblatt und die
Anschlagschiene (8) und lésen die 2 Hutmuttern (11).
Stellen Sie nun die Skala (10) an der Markierung (12) auf
0° und ziehen die beiden Hutmuttern wieder an.

Machen Sie einen Probeschnitt und justieren bei Bedarf
nach.

Hinweis: schwenken Sie die Querschneidlehre seitlich weg,
wenn sie nicht bendtigt wird.

Montage des Sageblatts/

Wechsel des Sageblatts, Fig. 11, 11.1

Montage und Wechsel des Sageblatts diirfen nur bei gezo-
genem Netzstecker erfolgen.

Nur Original scheppach Séageblatter einbauen. Bei

Fremdprodukten Gbernehmen wir keine Garantie.

1.Sé&geblatthdhenverstellung hochdrehen.

2.Séageblatt von unten auf den Ansatzflansch der Motor-
welle aufsetzen. Beim Aufstecken des Spannflansches
die Abflachung beachten.

3.Als Drehsicherung Schraubenzieher abstecken (Fig.
11.1)

4.Sechskantschraube mit dem Schlissel SW 17 anzie-
hen.

Spaltkeil-Einstellung, Fig. 12

Die Einstellung des Spaltkeils muss nach jedem
Sageblattwechsel durchgefiihrt werden.

Der Spaltkeil muss mit dem Sé&geblatt fluchten. Der
Abstand zwischen Sageblatt und Spaltkeil darf héchstens
8 mm betragen.

Der Spaltkeil ist eine wichtige Schutzvorrichtung, die
das Werkstiick fuhrt und das SchlieBen der Schnittfuge
hinter dem Séageblatt und dadurch das Rickschlagen des
Werkstlcks verhindert.

Achten Sie auf die Spaltkeildicke (siehe eingeschlagene
zahlen am Spaltkeil). Der Spaltkeil darf nicht diinner sein
als der Séageblattgrundkérper und nicht dicker als die
Schnittfugenbreite.

Inbetriebnahme

Beachten Sie die Sicherheitshinweise.

Die Inbetriebnahme der Maschine darf nur mit komplett mon-
tierten Schutz- und Sicherheitseinrichtungen erfolgen.

Nach Anschluss am Netz ist die Maschine betriebsbereit.
Die Abdeckhaube muss bei jedem Arbeitsgang auf das Werk-
stiick abgesenkt werden.

Fur verdeckte Schnitte nach Loésen der Fligelmutter das
Halterungsblatt mit Abdeckhaube abnehmen.

Schragverstellung des Sageblatts, Fig. 13/14

Achtung: Beim Schwenken maximal 95 mm auf der Skala
nicht Uberschreiten!

Nach Loésen der beiden Fligelmuttern A ist das Sageblatt
mit dem seitlichen Handrad B stufenlos von 0° bis 45°
(siehe Skala C) verstellbar.

Priifen Sie vor jeder Inbetriebnahme die Gradeinstellung!
Probeschnitt vornehmen. Den Skalenanzeiger bei Bedarf
nachjustieren.

Nach jeder Einstellung beide Fligelschrauben wieder
anziehen.

Hohenverstellung des Sageblatts, Fig. 13

Die Hohenverstellung erfolgt mittels Handrad D an der
Maschinenvorderseite. Die jeweils nétige Schnitthéhe lasst
sich mittels Skala D damit miihelos und genau einstellen.

Langsschnitte, Fig. 15

Fur Parallelschnitte den Langsanschlag einsetzen. Bei
Schnittarbeiten Gber 120 mm das Anschlaglineal mit der
hohen Anschlagseite (1) und bei Schnittbreiten unter
120 mm mit der niederen Anschlagseite (2) verwenden.
Das Werkstiick mit dem beiliegenden Schiebestock
fuhren.




Querschnitte, ohne Abbildung

Fur Quer- und Winkelschnitte die Querschneidlehre
oder den Schiebeschlitten einsetzen. Beide Teile sind
als Sonderzubehor erhaltlich. Die Einstellskala der
Querschneidlehre reicht von O — 90°.

Arbeitshinweise

Arbeiten an Kreissagemaschinen

Schneiden schmaler Werkstiicke, Fig. D

(Breite des bearbeiteten Werkstiickes unter 120 mm)
Werkzeug: Kreissageblatt fiir Lingsschnitt

Arbeitsgang:

Den Parallelanschlag entsprechend der vorgesehenen
Werkstlckbreite einstellen. Werkstiick mit bei den Handen
vorschieben, im Bereich des Sageblattes den Schiebestock
benutzen und das Werkstiick bis hinter den Spaltkeil
durchschieben. Bei kurzen Werkstlicken von Schnittbeginn
an den Schiebestock zum Vorschieben verwenden.

Schneiden von Kanten und Leisten, Fig. C

Werkzeug: Kreissdgeblatt fiir Feinschnitt

Arbeitsgang:

Parallelanschlag mit flacher Fihrungsseite montieren
oder niedrigen Hilfsanschlag verwenden. Werkstiick mit
Schiebeholz vorschieben, bis sich das Werkstiickende im
Bereich des Spaltkeils befindet. Lange Werkstlicke gegen
Abkippen am Ende des Schneidvorganges durch eine
Tischverlangerung sichern.

Hinweis: Vorrichtungen, die einer Verbindung mit Teilen der
Maschine bedirfen, sind mit Schrauben zu befestigen, mit
Schraubzwingen kdnnen an Maschinen nur behelfsméaBige
Verbindungen hergestellt werden.

Querschneiden schmaler Werkstiicke, Fig. D

Werkzeug: Feinzahniges Querschnitthlatt

Arbeitsgang:

Abweisleiste so einstellen, daB Werkstlickabschnitte den
aufsteigenden Teil des Sageblattes nicht berlihren kénnen.
Werkstiick nur mittels Queranschlag oder Querschieber
zufiihren. Abfallstiicke nicht mit den Handen aus dem
Bereich des Werkstiickes entfernen.

Verdecktschneiden, Schlitz und Zapfen, Fig. E + F
Arbeitsgang:

Spaltkeil als hintere Werkzeugverdeckung einstellen
(Einstellung fir Verdecktschnitt). Parallelanschlag auf das
Schlitz- oder ZapfenmalB einstellen und gegen seitliches
Ausweichen sichern. Werkstiick mit Zufiihrlade fithren, die
rechte Hand sichert das Werkstlick gegen Kippen, dabei
Werkstlckvorderkante nicht umfassen!

Nach dem  Schnitt die Zufthrlade mit dem
Werkstlick  zurlickziehen. Die  Abmessungen des
Werkstlckaufnahmefalzes der Zufiihrlade miissen den
Werkstlickabmessungen entsprechen. Die Ausklinktiefe
muss, um einen ausreichenden Druck auf das Werkstlick
ausben zu koénnen, ca. 1 mm geringer sein als die
Werkstlckdicke. Erreichen Schlitztiefe oder Zapfenhdhe
das MaB der Anschlaghthe C. so ist zur Erhéhung des
Anschlages ein mit Schrauben A befestigtes Vorsetzbrett
B zu benutzen.

Verdecktschneiden, Félzen, Fig. G

Werkzeug: Kreissdgeblatt fiir Feinschnitt

Arbeitsgang:

Beim Falzen am Anschlag die Schnittfolge so wahlen,
daB die ausgeschnittene Leiste auf der dem Anschlag
abgewandten Seite des Sé&geblattes anfallt. Zum
Verdecktschneiden und Falzen obere Werkzeugverdeckung
entfernen bzw. Schutzhaube nach oben schwenken und
den Spaltkeil absenken. Auf gute Werkstickfiihrung achten
(hinteres Anschlagende ggf. gegen Ausweichen sichern).

Schneiden von Keilen, Fig. H

Werkzeug: Kreissageblatt fiir Feinschnitt

Arbeitsgang:

Séagespalt im Maschinentisch so eng wie méglich halten.
Werkstiick mit der Keilschneidlade bis hinter den
Spaltkeil vorschieben und dort den Keil entnehmen. Nur
Keilschneidladen verwenden, die den Keil sicher auf dem
Tisch fihren (Deckbrettchen oder Uber die ganze Lange
der Keilschneidlade gehende Deckleiste).

Einsetzschneiden kurzer Werkstiicke, Fig. K

Arbeitsgang:

Spaltkeil und obere Werkzeugverdeckung entfernen, bzw.
Schutzhaube wegschwenken. Die Spaltkeilhalterung sicher
befestigen.

Queranschlag auf EinsetzmaB einstellen und mit zwei
Zwingen befestigen (Holzunterlagen am Tisch verwenden).
Werkstiick am Queranschlag anlegen und gleichmaBig
einsetzen. Werkstiick vorschieben bis zum RiB oder zweiten
Queranschlag. Danach Werkstiick ausheben.

Einsetzschneiden groBer Werkstiicke, Fig. L

Arbeitsgang:

Spaltkeil und obere Werkzeugverdeckung entfernen.
Einsetzvorrichtung am  Parallelanschlag  befestigen.
Ruckschlagklotz mit Werkstlckaufnahme und
Begrenzungsklotzeinstellen. Werkstiickam Riickschlagklotz
anlegen, gleichméaBig einsetzen, bis zum Begrenzungsklotz
vorschieben und bei sicherer Anlage ausfahren. Nach dem
Einsetzschneiden: Spaltkeil und obere Verdeckung unver-
zlglich wieder anbringen.

Beachten Sie die Sicherheitshinweise Seite D1 ff.
Bei allen Wartungs- und Reinigungsarbeiten den Motor
ausschalten und den Netzstecker ziehen.

Samtliche Schutz- und Sicherheitseinrichtungen miissen
nach abgeschlossenen Reparatur- und Wartungsarbeiten
sofort wieder montiert werden.

1. Der Aufbau der Kreissage ist weitgehendst wartungsfrei,
einschlieBlich des Elektromotors. Ausgenommen sind
hierbei die dem normalen Verschlei3 unterliegenden Sa-
geblatter, sowie die Tischeinlage. Bei Bedarf die ausge-
laufene Tischeinlage austauschen.

2.Die Tischoberflache immer harzfrei halten.

3.Den Séageblattschutzkasten von Holz- und Spaneriick-
standen freihalten. Bei gezogenem Netzstecker den
Schutzkastendeckel &ffnen, eventuelle Sagemehlver-




stopfungen entfernen.

4. Achten Sie auf einwandfreien Zustand von Schiebegriff
und Schiebestock. Bei Bedarf ersetzen.

5.Die Motorbremse ist wartungsfrei und flir mindestens
5000 Schaltungen funktionsfahig. Sofern die Auslauf-
zeit des Sageblatts 10 Sekunden Uberschreitet, infor-
mieren Sie den Hersteller.

Riemenwechsel — Riemenspannung, Fig. 18/19

Achtung! Netzstecker ziehen.

1.Schutzblech (A) abmontieren.

Dazu l6sen Sie die 9 Kreuzschlitzschrauben, drehen mit
dem Handrad (B) den Schwenkrahmen auf 45° und en-
tfernen das Schutzblech.

2.Durch Losen der beiden Sechskantmuttern ( C ), ents-
pannen Sie den Antriebsriemen.

3.Nun konnen Sie den Antriebsriemen von der vorderen
und danach von der hinteren Riemenscheibe abnehmen.
Den neuen Antriebsriemen montieren Sie in umgekehrt-
er Reihenfolge. Achten Sie darauf, dass dieser in der
ganzen Breite auf den Riemenscheiben aufliegt.

4.Danach spannen Sie den Antriebsriemen, ziehen die
beiden Sechskantmuttern (C) fest an und montieren das
Schutzblech (A) wieder an das Gehé&use.

Durch eine zu lockere Riemenspannung kann es auch zu
einem Leistungsverlust kommen. Uberpriifen Sie die
Riemenspannung und beheben den Fehler durch Span-
nen des Antriebsriemens.

Gehen Sie dabei so vor, wie es oben in Punkt 1, 2 und 4
beschrieben ist.

A\ Elektrischer Anschluss

Der installierte Elektromotor ist betriebsfertig angeschlos-
sen. Der Anschluss entspricht den einschlagigen VDE- und
DIN-Bestimmungen.

Der kundenseitige Netzanschluss sowie die verwendete Ver-
langerungsleitung miissen diesen Vorschriften entsprechen.

Motor-Bremseinrichtung

Ilhre Tischkreissage Tisa 5.0 ist mit einer automatisch
wirkenden Stillstandbremse ausgeriistet. Die Wirksamkeit
der Bremse beginnt nach dem Ausschalten des
Antriebmotors.

Wichtige Hinweise

Der Elektromotor ist fir Betriebsart S 6 / 40 %
ausgefihrt.

Bei Uberlastung des Motors schaltet dieser selbsttatig ab.
Nach einer Abkihlzeit (zeitlich unterschiedlich) l&sst sich
der Motor wieder einschalten.

Schadhafte Elektroanschlussleitungen
An elektrischen Anschlussleitungen entstehen oft Isolati-
onsschaden.

Ursachen sind:

1.Druckstellen, wenn Anschlussleitungen durch Fenster-
oder Tirspalten gefiihrt werden.

2.Knickstellen durch unsachgemaBe Befestigung oder
Fuhrung der Anschlussleitung.

3.Schnittstellen durch Uberfahren der Anschlussleitung.

4.lsolationsschaden durch HerausreiBen aus der Wand-
steckdose.

5.Risse durch Alterung der Isolation.

Solche schadhaften Elektroanschlussleitungen diirfen nicht

verwendet werden und sind auf Grund der Isolationsscha-

denlebensgefédhrlich.

Elektrische Anschlussleitungen regelméaBig auf Schaden

Uberpriifen. Achten Sie darauf, dass beim Uberpriifen die

Anschlussleitung nicht am Stromnetz héngt.

Elektrische Anschlussleitungen missen den einschlagigen

VDE- und DIN-Bestimmungen entsprechen. Verwenden Sie

nur Anschlussleitungen mit Kennzeichnung HO 7 RNF. Ein

Aufdruck der Typenbezeichnung auf dem Anschlusskabel

ist Vorschrift.

Wechselstrommotor, Fig. 16

1.Die Netzspannung muss 230 Volt — 50 Hz betragen.

2.Verlangerungsleitungen missen bis 25-m Lange einen
Querschnitt von 1,5-Quadratmillimeter, UGber 25-m
Lange mindestens 2,5-Quadratmillimeter aufweisen.

3.Der Netzanschluss wird mit 16 A trage abgesichert.

Drehstrommotor, Fig. 17

e Die Netzspannung muss 400 Volt — 50 Hz betragen.

e Netzanschluss und Verlangerungsleitung missen 5-ad-
rigsein=3 P+ N + SL.

e Verlangerungsleitungen  mdissen  einen  Mindest-
Querschnitt von 1,5 Quadratmillimeter aufweisen.

e Der Netzanschluss wird maximal mit 16 A abgesichert.

e Bei Netzanschluss oder Standortwechsel muss die
Drehrichtung Uberpriift werden, gegebenenfalls muss
die Polaritat getauscht werden (CEE-Stecker).

Anschliisse und Reparaturen der elektrischen Ausriistung diir-
fen nur von einer Elektro-Fachkraft durchgefiihrt werden.

Bei Riickfragen bitte folgende Daten angeben:

1. Motorenhersteller

2.Stromart des Motors

3.Daten des Maschinen-Typenschildes

4.Daten des Schalter-Typenschildes

Bei Riicksendung des Motors immer die komplette Antriebs-
einheit mit Schalter einsenden.

Sonderzubehor

Schiebeschlitten Schiebeschlitten
1200 mm: 1300 mm:

Art. Nr. 7951 0000 Art. Nr. 1901307701
1500 mm:

Art. Nr. 7951 0901

Plattenschneideinrichtung
Art. Nr. 7961 0901

Einschaltautomatik
Typ ALV 2: Art. Nr. 7910 4010
Typ ALV 10: Art. Nr. 7910 4020




EU-Konformitatserklarung

Hiermit erklaren wir, scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungs-
maschinen GmbH, Giinzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen, daB

die nachfolgend bezeichnete Maschine aufgrund ihrer Konzipierung
und Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung
den einschléagigen Bestimmungen nachstehender EG-Richtlinien ent-
spricht.

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung an der Maschine ver-
liert diese Erklarung ihre Gultigkeit.

Bezeichnung der Maschine:

Angewandte harmonisierte Normen:

EN12100-1, EN12100-2, EN294, EN349, EN418, EN847-1, EN13849-1,
EN1088, EN1870-1, EN60204-1, EN55014, EN60555-2, EN60555-3

Angewandte nationale technische Spezifikationen und Normen:
1S0 7960

Gemeldete Stelle nach Anhang VII
Priif- und Zertifizierungsstelle, Fachausschuss Holz, VollmoellerstraBe
11, 70563 Stuttgart-Vaihingen

Eingeschaltet zur EG-Baumusterpriifung

Tischkreissdage

Maschinentyp:
Tisa 5.0

Einschlagige EG-Richtlinien:
EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG,

EG-Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EWG,
EG-EMV Richtlinie 2004/108/EWG

Ort, Datum:

Unterschrift:

onsbeauftragter)

(EG-Baumusterbescheinigung)

Ichenhausen, 01.09.2010

Whorse Hlodm—

i. V. Werner Hartmann (Leiter Technische Innovation - Dokumentati-

Storungsabhilfe

Storung

Sageblatt 16st sich nach Abschalten
des Motors

Magliche Ursache

Befestigungsmutter zu leicht angezo-
gen

Abhilfe

Befestigungsmutter anziehen, M20
Linksgewinde

Motor lauft nicht an

a) Ausfall Netzsicherung

a) Netzsicherung tiberpriifen

b) Verlangerungskabel defekt

b) Siehe Bed.-Anw. , Elektrischer An-
schluss”, Seiten D6

¢) Anschliisse an Motor oder Schalter
nicht in Ordnung, Bremse liftet
nicht

c¢) von Elektrofachkraft priifen lassen

d) Motor oder Schalter defekt

d) Siehe Bed.-Anw. , Elektrischer An-
schluss”, Seiten D6

Motor lauft vor oder zurlick

Kondensator defekt

von Elektrofachkraft austauschen
lassen

Motor bringt volle Leistung, Sageblatt
lauft zu langsam

Antriebsriemen zu locker

Antriebsriemen spannen

Motor bringt keine Leistung, schaltet
selbsttatig ab

Uberlastung durch stumpfes Sage-
blatt, Thermoschutz spricht an

gescharftes Séageblatt einsetzen; nach
Abkuhlzeit wieder einschaltbereit

Brandstellen an der Schnittflache

c) beim Langsschnitt
d) beim Querschnitt

a) stumpfes Sageblatt

a) gescharftes Ségeblatt einsetzen

b) falsches Sageblatt

b) Sageblatt mit 20 oder 28 Zahnen
flir Langsschnitte einsetzen

¢) Langsanschlag nicht parallel

¢) Langsanschlag austauschen

d) Schiebeschlitten nicht parallel

d) Schiebeschlitten zum Sageblatt
einrichten




General notes

1. After unpacking, check all parts for any transport dam-
age. Inform the supplier immediately of any faults.

2. Later complaints cannot be considered.

3. Make sure the delivery is complete.

4.Before putting into operation, familiarize yourself with
the machine by carefully reading these instructions.

5.Use only original scheppach accessories, wearing or re-
placement parts. You can find replacement parts at your
scheppach dealer.

6. When ordering, include our item number and the type and
year of construction of the machine.

Dear customer,

We wish you much pleasure and success with your new

scheppach machine.

NOTE:

In accordance with valid product liability laws, the manu-

facturer of this device shall not be responsible for damage

to and from this device which results from:

1.Improper care.

2.Noncompliance with the Operating Instructions.

3.Repairs made by unauthorized persons.

4.The installation and use of any parts which are not origi-
nal scheppach replacement parts.

5.Improper use and application.

6.Failure of the electrical system as a result of non-
compliance with the legal and applicable electrical di-
rectives and VDE regulations 0100, DIN 57113 / VDE
0113.

We recommend that you read through the entire operating in-

structions before putting into operation.

These operating instructions are to assist you in getting to

know your machine and utilize its proper applications.

The operating instructions contain important notes on how

you work with the machine safely, expertly, and economi-

cally, and how you can avoid hazards, save repair costs,

reduce downtime and increase the reliability and service

life of the machine.

In addition to the safety requirements contained in these

operating instructions, you must be careful to observe your

country’s applicable regulations.

The operating instructions must always be near the

machine. Put them in a plastic folder to protect them from

dirt and humidity. They must be read by every operator

before beginning work and observed conscientiously. Only

persons who have been trained in the use of the machine

and have been informed of the various dangers may work

with the machine. The required minimum age must be ob-

served.

In addition to the safety requirements contained in these

operating instructions and your country’s applicable

regulations, you should observe the generally recognized

technical rules concerning the operation of woodworking

machines.

Set-up:
Prepare the workplace where the machine is to be placed.

Insure sufficient room to allow safe work without malfunc-
tions. The machine is designed to operate in closed rooms
and must be placed stabily on firm level ground. Stability
is insured by attachment to the ground with 4 screws (Fig.
18).

Transport:

By lifting the machine at the front side it can easily be
moved according to your needs in the workshop.

Supply volume

Circular sawbench Tisa 5.0
with motor and switch

Feet and braces
Sawblade g 315 mm
Cross-cutting gauge

Suction piece

Sawblade guard

2.0 m suction hose 50 mm wide
Riving knife
Longitudinal fence with angle bar
Table length extension
Sawblade key
Push stick / push handle
Operating instructions

Technical data

Dimensions L x W x
H mm (including table
length extension)

Overall length mm

1590 x 590 x 1200

without table length 790
extension

Table size mm 790 x 590
Table height mm 850
Sawblade g min. -

max. mm 300 - 315
Suction connection

T 100
Volume flow m3/h 565
static depression pA

(20 m/s) 560
Weight kg 61 (230V) / 63 (400V)
Cutting data

Cutting height in mm

at 90° 102
Cutting height in mm

at 45° 70
Cutting width in mm at

90° angle cut 260
Sawblade height ad-

justment mm 102
Sawblade inclination ° °
range -2° - +48
Sawbhlade speed 1/min 4000
Cutting speed m/sec 65
Parallel cutting

width mm max. 345
Cross-cutting gauge 0° - 45°
Drive

Motor V/Hz 110/50 | 230/50 400/50

Power input P1 W 2200 2200 3000 4200
Power output P2 W 1500 1500 2200 3000

Speed 1/min 2800
Operating mode S6/40%
Motor protection yes




Noise parameters

The noise emission values determined according to EN
23746 for the sound level and according to EN 31202 (co-
efficient of correction k3 calculated according to Appendix
A.2 of EN 31204) for the sound level at the workplace are
as follows, based on the working conditions listed in SO
7904 Appendix A:

Sound level in dB

Idle running Lwa = 90 dB(A)

Operation Lwa = 105 dB(A)

Sound level at the workplace in dB

Idle running Lpaeq = 77,2 dB(A)

Operation Lpaeq = 89,3 dB(A)

A measurement uncertainty allowance K = 4 dB
applies to the mentioned emission values.

Dust emission values

The dust emission values measured according to the “Prin-
ciples for the inspection of the dust emission (concentra-
tion parameters) of wood working devices” of the Technical
Committee Wood are below 2 mg/m3. Thus, a permanently
reliable compliance with the TRK limit value for wood dust
valid in the Federal Republic of Germany can be expected
if the machine is connected to a proper operational aspira-
tion with an air speed of at least 20 m/s.

In these operating instructions we have marked the places
that have to do with your safety with this sign: A

A\ Safety instructions

e Do not use the machine in the open air.

e Please pass on safety notes and instructions to all those
who work on the machine.

e The machine must only be used in technically perfect
condition in accordance with its designated use and the
instructions set out in the operating manual, and only
by safety-conscious persons who are fully aware of the
risks involved in operating the machine. Any functional
disorders, especially those affecting the safety of the
machine, should therefore be rectified immediately.

e Only tools which correspond to the European norm, EN
847-1, may be used.

e Observe all safety instructions and warnings attached to
the machine.

e See to it that safety instructions and wamings attached
to machines are always complete and perfectly legible.

e Caution when working: There is a danger to fingers and
hands from the rotating cutting tool.

e Make sure that the machine stands stable on firm
ground.

e Check all power supply lines. Do not use defective
lines.

e Keep children away from the machine when it is con-
nected to the power supply.

e QOperating personal must be at least 18 years of age.
Trainees must be at least 16 years of age, but may only
operate the machine under adult supervision.

e Persons working on the machine may not be diverted

from their work.

The machine must be equipped with a table length ex-
tension if a second person is work.ing at the circular
sawbench removing cut work.pieces. The second person
may not stand anywhere else but at the take-off table
end.

The working space on the machine must be free of chips
and wood scrap.

Wear only close-fitting clothes. Remove rings, bracelets
and other jewelry.

Pay attention to the rotational direction of the motor and
tool - see Electrical Connection.

The safety mechanisms on the machine may not be re-
moved or rendered unusable.

Cleaning, changing, calibrating, and setting of the
machine may only be carried out when the motor is
switched off. Pull the power supply plug and wait for the
rotating tool to completely stop.

Switch the machine off and pull power supply plug when
rectifying any malfunctions.

The machine must be attached to a scheppach dust ex-
tractor during all work. cycles. Please observe the prop-
er use of this.

When working on the machine, all safety mechanisms
and covers must be mounted.

Use only sharpened, nick-free and non-deformed saw
blades.

Circular saw blades made from superspeed steel may
not be used.

The splitting wedge is an important safety feature. The
work.piece is fed through the splitting wedge, which
prevents the cut from closing behind the saw blade and
also prevents the workpiece from kicking back.

Lower the cover onto the work.piece during every work.
ing operation. It must stand horizontal above the saw
blade.

Always use a push-stick for longitudinal cuts of narrow
work pieces less than 120 mm). The push-stick must
be used to prevent you from having to work. with your
hands near the sawblade. Stop the machine to repair
a failure or remove pieces of wood which have become
jammed. Disconnect the mains plug.

Switch the machine off and pull power supply plug when
rectifying any malfunctions.

The table insert must be renewed when the saw slot is
wom down. Pull power supply plug.

Before the machine is put into operation it must be
connected to a dust extractor with a flexible, non-flam-
mable suction hose. The suction should switch on auto-
matically when the machine is switched on.

When leaving the work place, switch the motor off. Pull
the power supply plug.

Cut off the extemal power supply of the machine or
plant even if only minor changes of place are envisaged.
Properly reconnect the machine to the supply mains be-
fore recommissioning.

Connection and repair work. on the electrical installa-
tion may be carried out by a qualified electrician only.
All protection and safety devices must be replaced after
completing repair and maintenance procedures.




Use only as authorized

The machine corresponds to the valid EC guideline.

e The scheppach Tisa 5.0 circular sawbench is defined
as a semi-stationary machine in accordance with pr EN
1870-1.

e To transport the machine, grasp the table firmly at the
front and at the rear using both hands and lift the ma-
chine.

e |f an original scheppach base is not used, the machine
must be placed firmly upon a stable stand resembling a
table. The working height should be 850 mm.

e The machine's workstation is in front of the machine to
the left of the sawblade.

e The machining range and surrounding areas of the ma-
chine must be clear of interfering foreign matter to pre-
vent accidents occurring.

e Workpieces must be completely free of foreign objects,
i.e. nails or screws.

e Before the machine is put into operation it must be
connected to a dust extractor with a flexible, non-flam-
mable suction hose. The suction should switch on auto-
matically when the machine is switched on.

e When used in enclosed rooms, the machine must be

connected to a vacuum exhaust unit.
Use the scheppach dust extractor ha 3200 or ha 2600
to remove matchwood or saw dust. The vacuum support
flow rate must be 20 m/s. Subatmospheric pressure
1200 Pa.

e The scheppach automatic switching unit is available as a
special accessory.

e Type ALV 2 Art. No. 7910 4010 230 V/50 Hz
e Type ALV 10 Art. No. 7910 4020 4 0 O
V/230 V/50 Hz

e The vacuum exhaust unit automatically switched on af-
ter a 2-3 second delay after the machine tool is turned
on. This avoids overtoading the circuit fuse. After tuming
off the machine tool, the vacuum exhaust unit remains
on for an additional 3-4 seconds and is then automati-
cally switched off. Remaining dust is thereby removed
by vacuum exhaust, as required by German regulations
governing hazardous materials. This results in savings
in electricity consumption and reduces noise levels, as
the vacuum exhaust unit is on only during machine tool
operation.

e For work in commercial spaces, the scheppach dust ex-
tractor woova 7 must be used.

e Do not remove or shut off vacuum exhaust systems or
dust removers while machine tools are operating.

e The scheppach circular sawbench is designed exclu-
sively for the machining of wood and materials similar
to wood. Only original scheppach tools and accessories
may be used. Use the required sawblade in accordance
with the EN 847-1 norm depending on the type of cut
and type of wood (solid wood, plywood or chipboard).
Please observe the scheppach Special Tool Accesso-
ries.

e The machine must only be used in technically perfect
condition in accordance with its designated use and the
instructions set out in the operating manual, and only

by safety-conscious persons who are fully aware of the
risks involved in operating the machine. Any functional
disorders, especially those affecting the safety of the
machine, should therefore be rectified immediately.

e Relevant accident prevention regulations and other, gen-
erally recognized safety-technical rules must also be ad-
hered to.

e The scheppach machine may only be used, maintained,
and operated by persons familiar with it and instructed
in its operation and procedures. Arbitrary alterations to
the machine release the manufacturer from all responsi-
bility for any resulting damages.

e The scheppach machine may only be used with original
accessories and original tools made by the manufactur-
er.

e Any other use exceeds authorization. The manufacturer
is not responsible for any damages resulting from unau-
thorized use; risk is the sole responsibility of the opera-
tor.

A Use only as authorized

CE tested machines meet all valid EC machine guidelines as

well as all relevent guidelines for each machine.

e The machine has been built in accordance with state-of-
the-art standards and the recognized safety rules. Nev-
ertheless, its use may constitute a risk to life and limb
of the user or of third parties, or cause damage to the
machine and to other material property.

e The scheppach circular saw bench is constructed exclu-
sively for the sawing of wood. The required saw blade
should be inserted according to the cut type and the
wood type (solid wood, chip board or plywood).

e The machine must only be used in technically perfect
condition in accordance with its designated use and the
instructions set out in the operating manual, and only
by safety-conscious persons who are fully aware of the
risks involved in operating the machine. Any functional
disorders, especially those affecting the safety of the
machine, should terefore be rectified immediately.

e When used in enclosed rooms, the machine must
be connected to a vacuum exhaust unit. Use the
scheppach vacuum exhaust unit ha 3200 or ha 2600
to remove matchwood or saw dust. The vacuum support
flow rate must be 20 m/s. Subatmospheric pressure
1200 Pa.

e The scheppach automatic switching unit is available
as a special accessory. The vacuum exhaust unit auto-
matically switches on after a 2-3 second delay after the
machine tool is turned on. This avoids overloading the
circuit fuse. After turning off the machine tool, the vac-
uum exhaust unit remains on for an additional 3-4 sec-
onds and is then automatically switched off. Remaining
dust is thereby removed by vacuum exhaust, as required
by German regulations governing hazardous materials.
This results in savings in electricity consumption and
reduces noise levels, as the vacuum exhaust unit is on
only during machine tool operation.

e For work in commercial spaces, the scheppach dust re-
mover woova 7 must be used. Do not remove or shut
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off vacuum exhaust systems or dust removers while ma-
chine tools are operating.

e Any other use exceeds authorization. The manufacturer
is not responsible for any damages resulting from un-
authorized use; risk is the sole responsibility of the op-
erator.

e The safety, work and maintenance instructions of the
manufacturer as well as the technical data given in the
calibrations and dimensions must be adhered to.

e Relevant accident prevention regulations and other, gen-
erally recognized safety-technical rules must also be ad-
hered to.

e The scheppach Table Circular Saw may only be used,
maintained, and operated by persons familiar with and
instructed in its operation and procedures. Arbitrary al-
terations to the machine release the manufacturer from
all responsibility for any resulting damages.

e The scheppach Tahle Circular Saw may only be used with
original accessories and saw blades from the manufac-
turer.

/A Remaining hazards

The machine has been built using modem technology in
accordance with recognized safety rules. Some remaining
hazards, however, may still exist.

e The rotating saw blade can cause injuries to fingers and
hands if the work piece is incorrectly fed.

e Thrown work pieces can lead to injury if the work piece
is not properly secured or fed, such as working without a
limit stop.

e Noise can be a health hazard. The permitted noise level
is exceeded when working. Be sure to wear personal
protective gear such as ear protection.

e Defective saw blades can cause injuries. Regularly in-
spect the structural integrity of saw blades.

e The use of incorrect or damaged mains cables can lead
to injuries caused by electricity.

e The operating instructions supplied with the special ac-
cessories must be observed and carefully read when
scheppach special accessories are used.

e Even when all safety measures are taken, some re-
maining hazards which are not yet evident may still be
present.

e Remaining hazards can be minimized by following the
instructions in ,Safety Precautions”, ,,Proper Use“ and
in the entire operating manual.

Assembly

For reasons of packaging technology, your Scheppach ma-
chine is not completely pre-installed.

Put the saw tabletop on the reverse for the installation.
Insert a piece of cardboard to protect the table surface.

Assembly tools

Included in the supply volume

1 sawblade key size 10/13/17

For reasons of packaging technology, your Scheppach ma-
chine is not completely pre-installed.

Put the saw tabletop on the reverse for the installation.
Place a piece of cardboard underneath to protect the table
surface.

Installation of the dust suction connector, Fig. 1

1. Mount the dust suction connector on the casing cover.
4 hexagon head cap screws M6 x 10
4 hexagon nuts M6

Installation of the base feet, Fig. 2

1. Hand-tighten all screws and nuts.

2.Each base foot is screwed on the tabletop with 4 hexa-
gon head cap screws M6x16, 4 serrated lock washers
A6,4, and 4 hexagon nuts M6.
The cheese head screw M6 x 40 is fastened with two
nuts on the left side of the frame foot and serves as
support for the sliding stick. The running gear is fas-
tened on the rear side of the frame feet using two hexa-
gon head cap screws M8 x 16 with nuts and washers.
Then put the foot caps on the base feet.

Installation of the longitudinal and cross struts, Fig. 2

1. Each longitudinal and cross strut is screwed on the tab-
letop with 1 hexagon head cap screw M6x16, 1 serrated
lock washer A6,4, and 1 hexagon nut M6.

2.Finally tighten all screws and nuts.

Installation of the switch, Fig. 3

1. Fasten the switch mounting part with 2 hexagon head
cap screws M8x16, 2 washers A8,4, and 2 hexagon
nuts M8 on the tabletop.

Installation of the table extension, Fig. 4

1. Hand-tighten all screws and nuts.

2.Fasten the table extension panel with 2 hexagon head
cap screws M6x16, 2 washers g6 and 2 hexagon nuts
M6 on the saw table rear.

3.Fasten the supporting frames with 2 hexagon head cap
screws M6x16, 2 hexagon nuts M6, and 2 washers g6
on the cross strut.

4.Fasten the supporting frames with 2 hexagon head cap
screws M6x16 and 2 hexagon nuts M6 on the table ex-
tension.

Put the circular saw bench on its feet again. Align the ma-

chine. Adjust the table extension panel to the height of the

saw tabletop, and tighten all screws.

Transport handles and tool holder, Fig. 4.1

Install the transport handles left and right onto the feet of
the frame.

Thereto install the hex bolt (A) with a washer 6 mm, the
transport handle and a washer 6 mm onto the foot of the
frame and secure with a hex nut M6 self-locking, so that
the transport handle is still movable.

Install the cylinder bolt (B) M6x16 with a washer 6 mm left
and right onto the feet of the frame and secure from the
inside with a hex nut M6 self-locking. This will act as a stop
during transport of the saw.

Install the cylinder bolt (C) M6x35 with 2 washers and
two hex nuts onto the feet of the frame and secure. This is




designed for storage of the tools.

Transport wheels, Fig. 4.2

The transport wheels are fitted to the rear base feet with 2
hexagon bolts, washers and nuts each.

It is important that the wheels touch the ground only after
lifting at the transport handles.

Installation of the splitting wedge, Fig. 5

Release the hexagon head cap screw of the splitting wedge
carrier with 2 - 3 rotations, but DO NOT UNSCREW.

The adjustment is performed after the installation of the
saw blade and must be performed after each exchange.
Finally tighten the hexagon head cap screw.

Installation of the covering cap, Fig. 6

1.Fasten the covering cap with 1 saucer-head screw
M6x40, 1 washer A6,4, and 1 wing nut M6 on the split-
ting wedge.

2.Insert the suction tube NW50.

Fig. 7

3.Fasten the tube support on the right back of the table
edge, insert the tube.

4.Flange the tube to the lower connector.

Installation of the longitudinal stop, Fig. 8

1.Insert the bearings onto the wafer butterfly valve.

2.Fasten the wafer butterfly valve with 2 cylinder head
screws M6x30, 2 serrated lock washers A6,4, and 2
hexagon nuts M6 on the tabletop.

Installation of the longitudinal stop, Fig. 8.1

1. Insert the bearings onto the wafer butterfly valve.

2.Fasten the wafer butterfly valve with 2 cylinder head
screws M6x30, 2 serrated lock washers A6,4, and 2
hexagon nuts M6 on the tabletop.

Precision end stop. Fig. 9 (Special accessories)

Attach the holding rail A in the area to the right on the
front side of the table top C while observing a) Holding rail
A 'is 3 mm deeper than the table top C and b) Holding rail
forms a 6 mm offset to the right edge of the table top in the
direction of the saw blade.

Adjusting the longitudinal end stop

Now place the longitudinal end stop D incl. the attached
stop guide on the guide tube B and clamp this to the table
top at scale measurement 70 mm. In order to align the
stop guide parallel to the saw blade, measure the distance
between the saw blade and the stop guide at the front and
at the back. Adjustment can be carried out by loosening the
two cylinder screws E. Now clamp the longitudinal end stop
to the table top at scale measurement 50 mm. Check that
the scale on the guide tube is at 50 mm, readjust if there
are deviations. In order to do this, loosen the cross-head
screws at the end of the scale, adjust to scale measurement
50 mm and tighten the cross-head screws again.

Cross-cutting gauge, Fig. 10
1. Assemble guide profile (1) with sliding plate (2).

2 hexagon bolts M6 x 16
2 hexagon nuts and
2 spring washers
2.Insert guide bar (3) and screw it to the left-hand table
side with 2 fixing brackets (4).
6 half-round bolts M6 x 16
4 hexagon nuts M6 and
4 spring washers
3.Set swinging part (5) onto sliding plate (6) and fix it
with T-screw (7).
1 half-round bolt M6 x 20
1 washer 6 mm
1 T-screw M6
4. Fasten stop bar (8) onto swinging part (5).
2 half-round bolts M6 x 20
2 wing nuts (9) M6
Check the smooth running of the cross-cutting gauge in all
its functions and re-adjust, if required.

Setting the scale

Put a 90° angle onto the sawblade and the stop bar (8),
and release the 2 cap nuts (11). Then set the scale (10) on
the mark (12) to 0°. Finally re-tighten the two cap nuts.
Make a trial cut and re-adjust, if needed.

Hint: Swing the cross-cutting gauge to the side when it is
not used.

Installation of the saw hlade/

exchange of the saw bhlade, Fig. 11, 11.1

Installation and exchange of the saw blade may only be

performed if the mains plug is disconnected.

Use only original Scheppach saw blades. We do not guar-

antee for third-party products.

1. Lower the saw blade height adjustment.

2.Insert the saw blade from the bottom onto the neck
flange of the motor shaft. Pay attention to the flattening
when inserting the tensioning flange.

3.Use a screw driver as a turning lock (Fig. 11.1).

4 Tighten the hexagon bolt with the key size 17.

Adjustment of the clipping wedge, Fig. 12

The adjustment of the clipping wedge must be performed
after each saw blade exchange.

The clipping wedge must be in alignment with the saw
blade. The distance between saw blade and clipping wedge
must not exceed 8 mm.

The clipping wedge is an important protection device that
guides the work piece and avoids that the cutting joint be-
hind the saw blade is closed. Thus, the blowback of the
work piece is safely avoided.

Pay attention to the clipping wedge thickness (see im-
printed figures on the clipping wedge). The clipping wedge
must not be thinner than the saw blade base body and not
thicker than the cutting joint width.

Putting into operation

Please observe the safety instructions.

The machine may only be operated with completely in-
stalled protection and safety devices.

After the connection to the mains supply the machine is
operational.
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The covering cap must be lowered onto the work piece dur-
ing each work cycle.

To perform hidden cuts, release the wing cut, and then
remove the support sheet with the covering cap.

Inclination adjustment of the sawblade, Fig. 13/14
Attention: When inclining, to not exceed the maximum of
95 mm on the scale!

After releasing the two wing nuts A, the sawblade can be
continuously adjusted from 0° to 45° (see scale C) with the
hand wheel B at the side.

Before every use of the machine, adjust the setting of the
degrees. Make a trial cut. Re-adjust the scale pointer, if
required.

After every setting, re-tighten both wing nuts.

Sawhlade height adjustment, Fig. 13

The height is adjusted by means of the hand wheel D at the
machine front side. The cutting height selected can then
be precisely set by means of scale D.

Longitudinal cuts, Fig. 15

Use the longitudinal stop for parallel cuts. Use the stop
ruler with the upper stop side (1) for cutting works above
120 mm and with the lower stop side (2) for cutting widths
below 120 mm. Guide the work piece with the included
push stick.

Cross cuts, no figure
Insert the cross cutting jig or the slide carriage to perform
cross and angular cuts. Both parts are available as special
accessory. The adjustment scale of the cross cutting jig
ranges from O - 90°.

Notes on working

Working on circular saw benches

Cutting narrow work pieces, Fig. D

(Width of work piece less than 120 mm)

Tool: circular saw hlade for length cuts

Work step:

Adjust the parallel stops to the width of the intended work
piece. Feed work piece with both hands. In the area of the
saw blade use the push stick and push the work piece be-
yond the splitting wedge. When working with shorter work
pieces use the push stick from the very beginning.

Cutting strips and corners, Fig. C

Tool: Circular saw blade for line cuts

Work step:

Install parallel stops with a flatter guide side or use lower
auxiliary stops. Feed the work piece with a push board un-
til the end of the work piece is in the area of the splitting
wedge. Prevent longer work pieces from tipping over at the
end of the cutting process by using the bench extension.
Note: Attachments which require a connection to parts of
the machine must be bolted down. Screw clamps can only
provide secondary connections to machines.

Cross-cutting narrow work pieces, Fig. D

Tool: Fine toothed cross cut blade

Work step:

Adjust diversion strip so that sawed off pieces cannot come
into contact with the protruding part of the saw blade. Feed
the work piece only with the cross stop or with the cross
slide. Do not use hands to remove excess wood from the
area of the work piece.

Blind cutting, mortise and tenon, Fig. E + F

Work step:

Adjust the splitting wedge to be the rear machine cover
(Setting for blind cut). Adjust the parallel stop to the mor-
tise or tenon dimension and secure against sideward move-
ments.

Feed work piece with feeding batten. Right hand secures
the work piece against falling over. Do not place hand on
the forward edge of the work piece.

After cutting, return the feeding batten with the work
piece. The measurements of the work piece receiver rebate
of the feeding batten must correspond to the work piece
measurements. In order to apply sufficient pressure to the
work piece, the notching depth must be approx 1 mm less
than the thickness of the work piece. If the mortise depth
or the tenon height attains the measure of the stop height
C, than a detachable board B secured with screws A can be
used for raising the stop.

Blind cutting, rebates, Fig. G

Tool: circular saw blade for line cuts

Work step:

When rebating on the stop, select the order of cuts so that
the cut strip comes out on the side of the saw blade not
lacing the stop.

In order to perform blind cuts and rebates, remove the up-
per machine cover or flap open the safety cap and lower
the splitting wedge. Carefully feed the work piece (W nec-
essary, secure rear stop against swinging motions).

Cutting of wedges, Fig. H

Tool: circular saw blade for line cuts

Work step:

Keep the saw slot in the table as narrow as possible. Feed
the work piece with the wedge cutting batten past the split-
ting wedge. Remove wedge at that point. Only use wedge
cutting battens that feed the wedge safely along the table
(weather boards or cover strips that go along the entire
length of the wedge cutting batten).

Insert cutting of shorter work pieces, Fig. K

Work step:

Remove the splitting wedge and the upper machine cover,
or flap open the safety cap. Lighten the splitting wedge
mounting. Adjust cross stop to the setting measurements
and secure with two clamps (use wooden blocks on table).
Put work piece against cross stop and evenly lodge. Feed
work piece up to the cleft or to the second cross stop.
Remove work piece.




Insert cutting of larger work pieces, Fig. L

Work step:

Remove splitting wedge and upper machine cover. Attach
set cutting attachment to parallel stop. Adjust back kick
block with the work piece receiver and the check block.
Put work piece against the back kick block, evenly lodge
and feed up to the check block and retract in a safe posi-
tion. After insert cutting: Promptly reinstall the wedge and
the upper cover.

Pay attention to the safety instructions on page GB8.
Turn off the motor and pull the plug before ser-
vicing
or cleaning the machine.

All protection and safety devices must he immediately as-

sembled again following repairs and servicing.

1.The assemblage of the circular saw is largely service-
free, including the electric motor. Exceptions to this are
the normal wear and tear of the saw blades as well as
the bench insert. If needed, exchange the used bench
insert.

2.The bench surface should always be kept resin-free.

3.Keep the saw blade protection box free of wood and
chip residue. When the power plug is pulled, open the
protection box cover and remove any saw dust obstruc-
tions.

5.The motor brake is maintenance-free and will function
for at least 5000 switch operations. If the after-running
time exceeds ten seconds, please inform the manufac-
turer.

Belt change — Belt tension fig. 18/19

Attention! Pull the mains plug out.

1 Dismount protective cover (A).
Loosen the 9 cross-head screws, turn round the swing
gate at 45° using the hand wheel (B) and remove the
protective cover.

2 By loosening both hex nuts (C), you slack the drive
belt.

3 Now you can take off the drive belt from the front and
after that from the back belt pulley.
Mount the new driving belt in reverse order.
Pay attention, it should be laid out on the complete belt
pulley surface.

4 Then stretch the drive belt, tighten both hex nuts (C)
and remount the protective cover (A) on the housing.
Due to a low belt tension a loss of power is possible. Check
the belt tension and fix the problem by stretching the drive

belt.
Follow the procedure as mentioned in chapter 1, 2 and 4.

Electrical connection

The installed electric motor is completely wired ready for
operation.

The customer’s connection to the power supply system, and
any extension cables that may be used, must conform with
local regulations.

Motor braking unit

The scheppach Tisa 5.0 circular saw bench is fitted with an
automatic motor braking unit which becomes effective as
soon as the driving motor is switched off.

Important remark:

The electric motor is designed for the S 6 / 40 % operating
mode.

Therefore, the motor is automatically switched off in the
event of an overload. The motor can he switched on again
after a cooling down period that can vary.

A Defective electrical
connection cahles

Electrical connection cables often suffer insulation dam-

age.

Possible causes are:

1.Pinch points when connection cables are run through
window or door gaps.

2.Kinks resulting from incorrect attachment or laying of
the connection cable.

3.Cuts resulting from running over the connecting cable.

4. Insulation damage resulting from forcefully pulling out
of the wall socket.

5.Cracks through aging of insulation.

Such defective electrical connection cahles must not he

used as the insulation damage makes them extremely haz-

ardous.

Check electrical connection cables regularly for damage.

Make sure the cable is disconnected from the mains when

checking.

Electrical connection cables must comply with the regula-
tions applicable in your country.

Single-phase motor

1. The mains voltage must coincide with the voltage speci-
fied on the motor’s rating plate.

2.Extension cables up to a length of 25-m must have a
cross-section of 1.5 mm?, and beyond 25 m at least
2.5 mm?2,

3.The connection to the mains must be protected with a
16 A slow-acting fuse.

Three-phase motor

1. The mains voltage must coincide with the voltage speci-
fied on the motor’s rating plate.

2.The mains connection and the extension cable must
have 5 conductors: 3 phase conductors + 1 neutral con-
ductor + 1 earth conductor.

3.The extension cable must have a minimum cable cross-
section of 1.5 mm?.

4.The connection to the mains must be protected with a
16 A slow-acting fuse.

5.The rotating direction must be checked when the
machine is connected to the mains or re-sited. If
necessary, the polarity will have to be changed over
(wall socket).

Only a qualified electrician is permitted to connect the ma-
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chine and complete repairs on its electrical equipment.

In the event of enquiries please specify the following data:

1. Motor manufacturer

2.Type of current of the motor

3.Data recorded on the machine’s rating plate

4.Data recorded on the switch’s rating plate

If a motor has to be returned, it must always be dispatched
with the complete driving unit and switch.

Optional equipment

Sliding table carriage Sliding table carriage

1200 mm: 1300 mm:
Part no. 7951 0000 Part no. 1901307701
1500 mm:

Part no. 7951 0901
Panel cutting attachment
Part no. 7961 0901

Automatic switch-on unit
Typ ALV 2: Part no. 7910 4010

Typ ALV 10: Part no. 7910 4020

EC Declaration of Conformity

We, scheppach Fabrikation von Holzbhearbeitungsmaschinen GmbH
Giinzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen hereby declare that the ma-
chine named below correspondends to the relevant safety and health
requirements of the EC guidelines specified below in its design and
construction and in the version which we introduced to the market.

This declaration becomes invalid if changes are made to the machine
without our consent.

Machine description:
Circular saw

Machine model:
Tisa 5.0

Relevant EC directives:

EC machine directive 2006/42/EC,
EC Low voltage directive 2006/95/EC,
EC-EMV directive 2004/108/EC.

Applied harmonized European Standards:

EN12100-1, EN12100-2, EN294, EN349, EN418, EN847-1, EN13849-1,
EN1088, EN1870-1, EN60204-1, EN55014, EN60555-2, EN60555-3

Applied national technical standards and specifications, especially:
1S0 7960

Notified body within the meaning of Annex VII

Priif- und Zertifizierungsstelle, Fachausschuss Holz, Vollmoellerstrafie
11, 70563 Stuttgart-Vaihingen

Engaged for
(EG-Baumusterbescheinigung)

Date
Ichenhausen, 01.09.2010

Whorse Hldm——

Signature:

on behalf of Werner Hartmann (Head of Technical Innovation - Docu-
mentation officer)

Troubleshooting

Failure Possible cause

Saw blade gets loose after turning off

the motor ciently

a) Fastening nut tightened insuffi-

Solution

a) Tighten fastening nut, M20 left-
handed thread

Motor does not start
ciently

a) Fastening nut tightened insuffi-

a) Check the mains fuse.

b) Extension cable defect

b) See “Electrical Connection” in the
operating manual, pages GB 16

¢) Connections on the motor or switch

defect

¢) Have it checked by an electrician
Brake does not bleed

d) Motor or switch defect

d) See “Electrical Connection” in the
operating manual, pages GB 16

Motor runs forward or backwards Capacitor defect

Have it exchanged by an electrician

Engine is giving full power,Saw blade is Drive belt too slack
running to slow

Stretch drive belt

No motor output, turns off automati-

cally tection is triggered

Overload by dull saw blade, thermopro-

Insert a sharpened saw blade; motor
can be turned on again after the cool-
ing period

Burns on the cutting surface
ciently

a) Fastening nut tightened insuffi-

a) Insert a sharpened saw blade

c) with longitudinal cuts

c) Longitudinal stop not parallel

c) Exchange the longitudinal stop

d) with cross cuts

d) Slide carriage not parallel

d) Align the slide carriage with the saw
blade




Notices explicatives générales

1.Vérifiez toutes les piéces aprés déballage pour cause
d’éventuels dommages dus au transport. En cas de ré-
clamations le transporteur doit immédiatement étre in-
formé.

2.Les réclamations ultérieures ne seront pas prises en
compte.

3.Vérifiez I'envoi dans son intégralité.

4. Familiarisez-vous avec I'appareil avant I'’empiécement a
I"aide du mode d’emploi.

5.N’utilisez que des piéces Scheppach Originales comme
accessoires et pieces d’'usure et de remplacement. Vous
trouverez les pieces de remplacement auprés de votre
marchand spécialisé Scheppach.

6.Lors des commandes, déclinez votre numéro-article ain-
si que le type et I'année de fabrication de I'appareil.

Nous vous souhaitons beaucoup de plaisir et de succés

avec votre nouvelle machine Scheppach.

INDICATION :

D’apres la loi de responsabilité du produit, le fabricant de

cet appareil n'est pas responsable des dommages causés a

cet appareil, ou par cet appareil, qui résulteraient de :

2.non-respect du mode d’emploi.

3.réparations par de la main d’oeuvre tierce, non-autori-
sée.

4.montage et d’échange de piéces de rechange qui ne se-
raient pas scheppach Originales.

5.utilisation non-appropriée.

6.défaillances de I'installation électrique pour cause de
non-observation des spécifications électriques et des
dispositions VDE 0100, DIN 57113 /VDE 0113.

Nous vous conseillons :

De lire le texte du mode d’emploi dans son intégralité avant le
montage et la mise en service de I'installation.

Ce mode d’emploi doit vous faciliter la connaissance de
votre machine et I'exploitation de ses possibilités d’empie-
cements conformes a la réglementation en vigueur.

Le mode d’emploi contient des indications importantes,
présentant comment vous pouvez travailler avec cette ma-
chine de facon s(re, appropriée, et économique, et com-
ment éviter les dangers, faire des économies sur les frais
de réparation, réduire les durées d'immobilisation et ac-
croftre la fiabilité et la durée de vie de la machine.

En plus des regles de sécurité de ce mode d’emploi, vous
devez respecter de maniere inconditionnelle les instruc-
tions relatives au fonctionnement de cette machine en vi-
gueur dans votre pays.

Conserver le mode d’emploi prés de la machine dans une
pochette plastique protégée des salissures et de I'humidi-
té. Il doit étre Iu et observé avec minutie par tout opérateur
avant le commencement du travail. Ne doivent travailler
avec cette machine que des personnes qui ont été for-
mées a |'utilisation de la machine et qui sont averties des
dangers liés a son utilisation. L'age minimum requis est a
respecter.

Les consignes de sécurité contenues ci-dessous dans ce
mode d’emploi et les réglementations spéciales de votre
pays sont les regles du domaine technique universellement
reconnues pour I'opération des machines de traitement du
bois qui doivent étre respectées.

Installation

Préparez a I'avance le poste de travail ot la machine doit
étre placée. Libérez un espace suffisant afin de permettre
un travail sécurisé et sans trouble. La machine est congue
pour un travail en espaces clos et doit étre montée de ma-
niére stable sur un revétement plat et ferme.

Transport

En soulevant la partie avant de la machine, la machine
peut étre aisément déplacée dans I'espace de l'atelier en
fonction des exigences du lieu de travail.

Contenu de la livraison

Scie circulaire de table Tisa 5.0
avec moteur et interrupteur

Pieds et traverses

Lame de scie g 315 mm

Gabarit de coupe transversale

Manchons d’aspiration

Capot de recouvrement

Boyau d’aspiration NW 50 * 2,0 m

Clavette d’entrebaillement

Butée verticale avec barre angulaire

Rallonge de table

Clef de la lame de scie

Baton-poussoir/ Bras de
manipulation

Mode d’emploi

Données techniques

Gabarit de fabrication Lx |
x H mm (avec la rallonge de
tahle)

Longueur totale mm sans

1590 x 590 x 1200

rallonge de table 790

Taille de la table mm 790 x 590
Epaisseur de la table mm 850

Lame de scie g min. —

max. mm 300-315
Aspiration raccordement g mm 100

Débit volumétrique mS/h 565
Dépressurisation stat. pA (20

ws) 560

Poids kg 61 (230V) /63 (400V)
Données de coupe

Hauteur de la coupe en mm

3 90° 102

Hauteur de la coupe mm a 45° 70

Largeur de la coupe en mm a

90° coupe angulaire 260

Lame de scie

Déplacement en hauteur mm 102

Lame de scie ° °

Aire de rotation “2° - +48

Lame de scie

Vitesse de rotation 1/min 4000

Vitesse de la coupe m/sec 65

Largeur de la coupe

paralléle mm max. 345

Gabarit de coupe transversale 0-45°
Propulsion

Moteur V/Hz 110/50 | 230/50 400/50
Alimentation de départP1W | 2200 | 2200 | 3000 | 4200
Alimentation de sortie P2 W 1500 | 1500 | 2200 | 3000
Vitesse de rotation 1/min 2800

Mode d’exploitation S6/40%
Sécurité moteur Oui
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Parametres caractéristiques acoustiques

Les valeurs d’émission sonore mesurées d’'apres EN ISO
3746 pour les niveaux de puissance sonore, c'est-a-dire
EN1870 (facteur de correction k3 calculé d’apres I'appen-
dice A.2 de EN1870-1) pour le niveau de pression acous-
tique sur le lieu de travail s’élevent a des valeurs conformes
aux conditions de travail figurant dans I'appendice J de
I'ISO 7960

Les valeurs présentées sont des valeurs a I'émission, c’est
pourquoi elles ne prétendent pas constituer en méme
temps des valeurs au travail certaines. Bien qu’il existe
une corrélation entre le niveau d’émission et de nuisance,
il ne peut étre conclu de fagon slre si des mesures de
précaution supplémentaires sont nécessaires ou non. Les
facteurs qui peuvent influer sur le niveau de nuisance ac-
tuelle existant sur le lieu de travail, comprennent la durée
de l'action, la particularité de I'espace de travail, d’autres
sources de bruit, et ainsi de suite, par exemple le nombre
de machines et d’autres activités avoisinantes. Les valeurs
certaines sur le lieu de travail peuvent de la méme maniére
varier de pays en pays. Cette information doit toutefois ren-
dre I'usager apte, a procéder a une meilleure estimation de
la menace et du risque.

Niveau de puissance acoustique

Ralenti L,, = 90 dB(A)

Usinage L,, = 105 dB(A)

Niveau de puissance acoustique en dB

Aux valeurs d’émission mentionnées correspond
un passage a vide L, . = 77,2 dB(A)

Usinage LDAeq =89,3dB (A)

Aux valeurs d’émission mentionnées correspond
un agrégat d’erreur d’oscillation K= 4dB

Données sur I'émission de poussiére

Les valeurs d’émission de poussiére, mesurées d'apres «
les principes de vérification de I'émission de poussiéres
(paramétre de concentration) des machines de traitement
du bois » de la commission technique du bois, se situent
en dessous de 2 mg/m3. De sorte que, lors du rac-
cordement de la machine a une aspiration de I'entreprise
conforme aux reglementations en vigueur avec au moins 20
m/s de vitesse de I'air, I'on peut terminer avec un non-dé-
passement durable et siir de la valeur-limite TRK pour la
poussiére de bois en vigueur dans la République fédérale
d’Allemagne

Dans ce mode d’emploi nous avons rassemblé les points qui
concernent votre sécurité de cette marque: A

A Consignes de sécurité

e Ne pas utiliser la machine en plein-air.

e Transmettez toutes les consignes de sécurité aux per-
sonnes qui travaillent avec cette machine.

e Utiliser la machine uniquement dans un état technique
impeccable et conformément aux prescriptions, en étant
conscient de sa sécurité et des dangers, dans le respect
du mode d’emploi ! En particulier, écarter sans délai les
perturbations qui peuvent attenter a la sécurité !

¢ || ne doit étre introduit que des outils qui sont en confor-

mité avec la norme européenne EN 847-1.

Observer toutes les consignes de sécurité et les mises
en garde.

Maintenir toutes les consignes de sécurité et les mises
en garde de maniére a ce qu’elles soient lisibles pres de
la machine.

La scie circulaire de table ne doit pas étre employée
comme scie de bois de chauffage.

Précaution au travail : danger d’accident corporel au ni-
veau des doigts et des mains par I'outil de coupe rota-
tif.

Faites attention a ce que la machine soit posée de ma-
niere stable sur un sol ferme.

Vérifier les cables de branchement au réseau. N'utiliser
aucun cable défectueux.

Tenez les enfants loin de la machine raccordée au ré-
seau électrique.

La personne utilisatrice doit étre agée de 18 ans au
moins, les apprentis doivent étre agés de 16 ans et ne
doivent travailler a la machine que sous surveillance.
Les personnes travaillant sur la machine ne doivent pas
étre distraites.

Quand une deuxieme personne travaille a la scie circu-
laire de table, la machine doit étre équipée d’une ral-
longe de table, afin de retirer un ouvrage découpé. La
deuxiéme personne ne doit se tenir qu’'a un seul poste,
le terminal de retrait de la rallonge de table.

Maintenir le poste de manoeuvre de la machine libre
d’abattis et de déchet de bois.

Porter des vétements collants. Détacher bijoux, anneaux
et bracelets-montres.

Respecter le sens de rotation du moteur et de I'outil
— voire le raccordement électrique.

Les dispositifs de sécurité sur la machine ne doivent
pas étre démontés ou rendus inutilisables.

N’exécuter les travaux de changement d’armement,
d’'ajustement, de mesurage et de débourrage qu’avec le
moteur éteint. Tirer les fiches d’alimentation réseau, et
attendre I'arrét de I'outil rotatif.

Lors de la réparation de défaillances débrancher la ma-
chine. Tirer les fiches d'alimentation réseau.

Lors de toute opération la machine doit étre raccordée a
un dispositif d’extraction de la meule scheppach. Res-
pectez I'utilisation conformément aux dispositions.

Lors du travail sur la machine I'ensemble des dispositifs
de protection et des couvercles doivent étre montés.

Ne monter que des lames de scie bien aiguisées, sans
félure et sans déformation.

Les lames de scie circulaire en acier rapide a haut ren-
dement ne doivent pas étre montées.

Les dispositifs de sécurité sur la machine ne doivent
pas étre démontés ou rendus inutilisables.

La clavette d’entrebaillement est un dispositif de sécu-
rité important, qui dirige la piéce a fabriquer et em-
péche la fermeture du joint de découpe derriére la lame
de scie et le recul de la piece a travailler. Prenez garde
a I'épaisseur de la clavette d’entrebaillement — voir les
chiffres gravés sur la clavette d’entrebaillement. La
clavette d’entrebaillement ne doit pas étre plus maigre
que le corps de la lame de scie et pas plus épaisse que




I"épaisseur du joint de découpe de celle-ci.

e Abaisser la housse de recouvrement sur la piéce a tra-
vailler a chaque phase de fabrication.

e Utiliser en cas de besoin le baton-poussoir pour appuyer
la piece a travailler contre la butée. Maintenir le poste
de manceuvre libre d’abattis et de déchet de bois, et
s’assurer d’avoir un éclairage suffisant.

e Lors de la découpe en longueur de pieces étroites —
moins de 120 mm - utiliser obligatoirement le baton-
poussoir. Le baton doit étre utilisé afin d’éviter que I'on
travaille avec les mains a proximité de la lame de scie.

e Lors du dépannage di a des perturbations ou en cas
d’extraction d’une piéce de bois coincée, arréter la ma-
chine. Retirer les fiches réseau !

e Si I'étui de la scie est cassé, renouveler I'apport de ta-
ble. Retirer les fiches réseau !

e N’exécuter le changement d’armement, ainsi que les
travaux d’ajustement, de mesurage et de débourrage
qgu’avec le moteur éteint. Retirer les fiches réseau !

e Avant sa mise en service, la machine doit étre raccordée
a un groupe dépoussiéreur avec une installation d’as-
piration flexible difficilement inflammable. Le groupe
dépoussiéreur doit s’enclencher automatiquement avec
I’enclenchement de la scie circulaire de table.

e Lors de I'abandon du poste de travail, éteindre le mo-
teur. Retirer les fiches réseau !

e Méme lors de changement d’emplacement minime, dé-
connecter la machine de tous les apports d’'énergie ex-
ternes ! Avant la remise en service, raccorder & nouveau
la machine au réseau électrique conformément aux ré-
gles.

e |es installations, les réparations et les opérations de
maintenance de l'installation électrique ne doivent étre
effectuées que par un personnel qualifié.

e ['ensemble des dispositifs de protection et de sécurité
doivent étre immédiatement remontés apres la cléture
des opérations de réparation et de maintenance.

Utilisation conforme

La machine est conforme a la directive EG sur les machines
en vigueur.

e La scie circulaire de table scheppach Tisa 5.0 est défi-
nie comme une machine semistationnaire conformé-
ment au réglement EN 1870-1.

e Lors du transport de la machine prendre fermement a
deux mains la table par I'avant et la soulever.

e | a machine posséde un poste de travail qui se trouve
devant la machine, a la gauche de la lame de scie.

e [aire de travail et d’environnement de la machine doit
étre maintenue libre de corps étrangers perturbateurs,
afin de prévenir les accidents.

e || est fondamental que les piéces d’'ceuvres a travailler
soient libres de corps étrangers comme les clous ou les
vis.

e Avant la mise en service, la machine doit étre raccordée
a un groupe dépoussiéreur avec une installation d’aspi-
ration flexible difficilement inflammable.

e ['enclenchement automatique scheppach est disponible
en option.

e Type ALV 2  Art. Nr. 7910 4010 230V/50Hz

e Type ALV 10 Art. Nr. 7910 4020 400 V/230 V/50
Hz

e A I’enclenchement de la machine le groupe dépoussié-
reur se met en route aprés 2-3 secondes de démarrage
différé. Une surcharge du fusible de proximité sera de
cette maniére évitée.

e Aprés l'extinction de la machine de travail le groupe
dépoussiéreur fonctionne encore 3-4 secondes puis
s’éteint par la suite automatiquement. La poussiére ré-
siduelle sera ainsi aspirée, comme cela est exigé dans
la directive sur les substances dangereuses. Cela écono-
mise le courant et réduit le bruit. Le groupe dépoussié-
reur ne fonctionne que lorsque la machine de travail est
en service.

e Pour les travaux dans un environnement industriel, le
dépoussiéreur scheppach woova 7 doit étre emmanché
pour I'aspiration.

e Ne pas éteindre ou éloigner le groupe dépoussiéreur ou
le dépoussiéreur lorsque la machine de travail est en
marche.

e | a scie circulaire de table scheppach est fabriquée ex-
clusivement pour le travail du bois ou des matériaux
similaires au bois. Ne doivent y étre ajoutés que des
outils et des accessoires scheppach Originaux. Selon la
découpe et la sorte de bois (bois massif, contreplaqué
ou panneaux de particules) monter la lame de scie re-
quise par la norme EN 847-1. Faire attention aux
outils et accessoires scheppach.

e N'utiliser la machine que dans un état techniquement
impeccable, conformément aux consignes, en toute
connaissance des dangers et mises en garde, dans le
respect du mode d’emploi. En particulier, écarter (met-
tre a distance) sans délai les perturbations qui peuvent
attenter a la sécurité.

e Les prescriptions de sécurité, de travail et d’entretien
du fabricant, ainsi que les dimensions indiquées dans
les données techniques doivent étre respectées.

e Les consignes de prévention d’'accident appropriées et
les autres regles techniques de sécurité généralement
reconnues doivent étre respectées.

e La machine scheppach ne doit étre utilisée, entretenue
ou réparée que par des personnes, pour qui gon utili-
sation est familiere et qui ont été averties des dangers.
Les modifications arbitraires excluent la responsabilité
du fabricant pour les dommages qui en résulteraient.

e La machine scheppach ne doit étre utilisée qu’avec un
accessoire Original ou des outils Originaux.

e Tout usage outrepassant ces conditions est réputé non-
conforme aux prescriptions. Le fabricant n’est pas tenu
pour responsable des dommages qui en résulteraient ;
|'utilisateur est le seul a porter la responsabilité des ris-
ques encourus.

A Risques résiduels

e La machine est construite en fonction de I'état de la
technique et des regles techniques de sécurité homolo-
guées. Cependant des risques résiduels isolés peuvent
apparaitre lors du fonctionnement.
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e Le danger d’accident corporel pour les doigts et les
mains par la lame de scie rotative lors d’'une mauvaise
manipulation de la piéce a travailler.

e Accidents corporels dus a la projection de la piece a tra-
vailler a cause d’un crochet ou d'un guidage non-con-
forme, ou lors des travaux sans butée.

e Mise en danger de la santé par le bruit. Au travail le
niveau sonore autorisé est dépassé. Porter impérative-
ment des équipements de protection personnels comme
une coquille anti-bruit.

e Blessures pour cause de lame de scie défectueuse. Véri-
fier la lame de scie en intégralité régulierement et avant
chaque mise en action.

e Danger di au courant a cause de I'utilisation de dispo-
sitifs de branchement électrique non-conformes.

e Lors de I'’empiecement d’un accessoire scheppach spé-
cial, le mode d’emploi joint a I'accessoire spécial doit
étre respecté et lu minutieusement.

e Par ailleurs, malgré toutes les précautions préventives
mises en ceuvre, des risques résiduels non apparents
peuvent exister.

e |es risques résiduels peuvent étre minimisés, lorsque
les “consignes de sécurité et I'utilisation conforme*,
ainsi que le mode d’emploi dans son ensemble, sont
respectés.

Pieces de montage

Font partie du contenu de la livraison

1 clef de lame de scie SW 10/13/17

Pour des raisons techniques d’emballage votre machine
scheppach n’est pas montée en entier.

Lors du montage, mettre le plateau de table de la scie a I'en-

vers.

Manchons d’aspiration, Fig. 1.

1.Monter les manchons d’aspiration sur le bouchon de la
boite de protection.
4 vis a téte hexagonale M6 x 10
4 écrous hexagonaux M6

Pieds d’armature, Fig. 2

1.Visser solidement a la main toutes les vis et tous les
écrous.

2.Chaque pied d’armature sera vissé au plateau de table
avec 4 vis a téte hexagonale M6x16, 4 joints fixatifs
A6,4 et 4 écrous hexagonaux M6.
Ensuite poser les capuchons de pied sur les pieds d’ar-
mature.

Traverses longues et traverses courtes, Fig. 2

1.Chaque traverse longue et courte sera fixée au pied de
table avec une vis a téte hexagonale M6x16, un joint
fixatif A6,4 et un écrou hexagonal M6.

2.En dernier lieu serrer toutes les vis et tous les écrous.

Interrupteur, Fig. 3

1.Montez la gaine de I'interrupteur sur la table avec deux
vis a téte hexagonale M8x16, deux rondelles A8,4 et
deux écrous hexagonaux M8.

Rallonge de table, Fig. 4

1.Visser toutes les vis et tous les écrous a la main.

2.Montez le plateau de rallonge de table avec 2 vis a téte
hexagonale M6x16, 2 rondelles g6 et 2 écrous hexago-
naux M6 au verso de la table de scie.

3.Montez les traverses de support avec 2 vis a téte hexa-
gonale M6x16, 2 écrous hexagonaux M6 et 2 rondelles
@6 sur la traverse courte.

4.Montez les traverses de support avec 2 vis a téte hexa-
gonale M6x16, 2 écrous hexagonaux M6 sur la rallonge
de table.

Remettez la scie circulaire de table debout sur ses pieds.

Ajustez la machine. Réglez le plateau de rallonge de la

table selon la hauteur du plateau de la table de scie et

serrez toutes les vis.

Poignées de transport et hoite a outils, Fig. 4.1

Monter les poignées de transport sur la gauche et sur la
droite des pieds d’armature. Monter également la vis a téte
hexagonale (A) au pied de support avec une rondelle 6 mm,
la poignée de transport, une rondelle 6mm et visser ferme-
ment de I'intérieur avec un écrou hexagonal M6, de fagon a
ce que la poignée de transport soit encore amovible.
Monter la vis cylindrique (B) M6x16 avec une rondelle
6 mm sur la partie gauche et la partie droite du pied de
support et serrer fermement avec un écrou hexagonal M6
de l'intérieur. Cette vis sert de butée lors du transport de
la scie.

Monter et serrer la vis cylindrique (C) M6x35 au pied d’ar-
mature avec 2 rondelles et 2 écrous hexagonaux. Ceci est
prévu pour la conservation de I'outil.

Roues de transport, Fig. 4.2

Les roues de transport sont montées sur les pieds d’arma-
ture antérieurs avec respectivement 2 vis a téte hexagona-
le, des rondelles d’accompagnement et des écrous. Il faut
seulement veiller a ce que, apres la levée par les poignées
de transport, les roues touchent le sol.

Clavette d’entrebaillement, Fig. 5

Dévisser de 2-3 rotations la vis a téte hexagonale du boitier
de la clavette d’entrebaillement, toutefois NE PAS DEVIS-
SER ENTIEREMENT.

'ajustement s'opére seulement aprés le montage de la
lame de scie et doit étre effectué a nouveau aprés chaque
modification.

En dernier lieu serrer et visser la vis a téte hexagonale.

Housse, Fig. 6

1.Montez la housse sur la clavette d’entrebaillement avec
1 vis a téte plate M6x40, 1 rondelle A6,4 et 1 écrou
papillon M6.

2.Capuchonner le tuyau d’aspiration NW50.

Fig. 7

3.Monter le boitier du tuyau sur le rebord de la table a
|"arriere a droite, empocher le tuyau.

4. Brider le tuyau aux manchons inférieurs.




Butée de longueur, Fig. 8

1.Enfilez la piece de palier sur la valvule de borne.

2.Montez la valvule de borne avec 2 vis cylindrique
M6x30, 2 joints fixatifs A6,4 et 2 écrous hexagonaux
M6 sur le plateau de table.

Rail de butée Fig. 8.1

1.Montez la gaine intermédiaire avec 2 vis a téte plate
M6x50, 2 rondelles g6 et 2 écrous hexagonaux M6 sur
la butée de longueur.

2.Enfilez le rail de butée sur la gaine intermédiaire et le
gripper avec des écrous papillons.

Butée de précision, Fig. 9

(accessoires spéciaux 5278 0703)

Fixer le rail de support A a droite a I'avant du plateau de
la table C tout en respectant a.). Le rail de support A est
toujours de 3 mm plus profond que le plateau de table C et
b.). Le rail de support A est décalé de 6 mm par rapport au
bord du plateau de table en direction de la lame de scie.

Réglage de la bhutée longitudinale

Aprés cela, poser la butée longitudinale D avec la régle de
butée montée sur le tube de guidage B et la serrer au niveau
des 70 mm de la graduation du plateau de la table. Pour
aligner la régle de butée parallélement a la lame de scie,
mesurer la distance avant entre la lame de scie et la regle
de butée et la distance arriere. Une correction est possible
par desserrage des deux vis cylindriques E. Ensuite serrer
la butée longitudinale sur la graduation 50 mm du plateau
de la table. Vérifier la graduation du tube de guidage, elle
doit étre sur 50 mm, en cas de différence il est possible
de réajuster. Pour cela, desserrer les vis cruciformes aux
extrémités de la graduation, déplacer la graduation sur
50 mm et resserrer les vis cruciformes.

Légende Fig. 9:

1 = Surface de butée supérieure

2 = Surface de butée inférieure

Pour le serrage relevez la valvule de borne, pour le desser-
rage abaissez la.

Butée de précision, Fig. 9 modele B.
Accrochez le rail de gaine B avec le tube de guidage A au
recto du plateau de table C.

Ajustement de la butée en longueur

Maintenant placez la butée de longueur D sur le tube de
guidage et bloquez le. Le tube de guidage doit a présent
étre paralléle a la lame de scie. Une correction peut étre
effectuée par un desserrage des deux vis cylindriques E.

Ajustement de I'échelle

Placer la butée en longueur sur le tube de butée a droite de
la lame de scie. Ensuite mesurez 50 mm de la lame de scie
au rail de butée : la graduation sur la loupe doit maintenant
étre de 50 mm.

Au besoin réajuster la loupe : par la suite desserrez les vis
cruciformes F de I'échelle et placez les sur le 50 mm a

présent revissez les vis cruciformes.

Gabarit de traverse, Fig. 10
1.Monter le profil de guidage (1) avec le plateau coulis-
sant (2).
2 vis a téte hexagonale M6 x 16
2 écrous hexagonaux et
2 rondelles-ressorts
2.Insérer la barre de guidage (3) et la visser au rebord
droit de la table avec 2 cintres d’accroche (4).
6 vis hémicycliques M6 x 16
3 écrous hexagonaux M6 et
4 rondelles-ressorts
3.Placer la piece rotative (5) sur le plateau coulissant (6)
et fixer avec la vis baillon (7).
1 vis hémicyclique M6 x 20
1 écrou 6 mm
1 vis baillon M6
4. Monter le rail de butée (8) sur la piéce rotative (5).
2 vis hémicycliques M6 x 20
2 écrous papillons (9) M6
Tester la facilité de manceuvre du gabarit de traverse
dans toutes les fonctions et réajuster si nécessaire.

Ajustage de I'échelle

Faites faire un angle a 90° a la lame de scie et au rail de
butée (8) et dévissez les 2 écrous borgnes (11). Placez
a présent I'échelle (10) sur le repérage (12) sur le 0° et
réenfilez les deux écrous borgnes.

Effectuez une découpe d'essai et ajustez en cas de be-
soin.

Conseil : pivotez le gabarit de traverse latéralement, quand
il ne vous est pas nécessaire.

Montage de la lame de scie/

Rechange de la lame de scie, Fig. 11, 11.1

On ne doit effectuer le montage et le rechange de la lame de
scie qu’avec les fiches réseau retirées.

Ne monter que des lames de scie scheppach Originales.

Pour les appareils étrangers nous n’acceptons pas de ga-

rantie.

1.Remonter vers le haut I'ajustage de la hauteur de la
lame de scie.

2.Placer la lame de scie par-dessous sur le flanc d’entame
de I'onde du moteur.

3.Fixer avec un tournevis comme fusible rotatif (Fig.
11.1)

4.Visser les vis a téte hexagonale avec la clef SW 17.

Ajustage de la clavette d’entrebaillement, Fig. 12

L'ajustage de la clavette d’entrebaillement doit étre effec-
tué aprés chaque changement de lame de scie.

La clavette d’entrebaillement doit étre alignée avec la lame
de scie. L'écart entre la lame de scie et la clavette d’entre-
baillement doit étre de 8 mm au plus.

La clavette d’entrebaillement est un dispositif de protec-
tion important, qui guide la piece a travailler et empéche
la fermeture de la jointure de découpe derriére la lame de
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scie et par la méme le recul de la piece a travailler.

Faites attention a I'épaisseur de la clavette d’entrebaille-
ment (lire le nombre imprimé sur la clavette d’entrebail-
lement). La clavette d’entrebaillement ne doit pas étre
plus mince que le volume de base et pas plus épaisse que
I’épaisseur de la jointure de découpe.

Mise en service

Respectez les consignes de sécurité.

La mise en service de la machine ne doit étre effectuée
qu'avec les dispositifs de protection et de sécurité compleé-
tement montés.

Aprés le branchement au réseau la machine est préte a I'em-
ploi.

La housse de recouvrement doit &tre abaissée sur la piece a
travailler lors de chaque phase de fabrication.

Pour une découpe masquée retirer la lame du boitier avec
la housse de recouvrement apres le desserrage de I'écrou
papillon.

Ajustage en biais de la lame de scie, Fig. 13/14

Attention : lors de la rotation ne pas dépasser le maximum
de 95 mm sur I'échelle !

Aprés desserrage des deux écrous papillons A, la lame de
scie est ajustable en continu avec la roue a main latérale B
de 0° a 45° (voire I'échelle C).

Testez avant chaque mise en service |'ajustage grade !
Opérer une découpe d’essai. Réajuster I'indicateur d’échel-
le au besoin. Aprés chaque ajustage revisser les deux vis
papillons.

Ajustage en hauteur de la lame de scie, Fig. 13

L'ajustage en hauteur s’effectue au moyen de la roue a
main D sur le recto de la machine.

La hauteur de coupe nécessaire se laisse respectivement
régler sans effort et avec précision au moyen la roue a
main.

Découpe en longueur, Fig. 15

Pour une découpe paralléle, placer la butée en longueur.
Lors de travaux de découpe de plus de 120 mm, utiliser le
guide a coudre avec les c6tés hauts de la butée (1) et pour
une épaisseur de découpe de moins de 120 mm utiliser le
guide a coudre avec les cotés inférieurs de la butée (2).
Diriger la piéce a travailler avec le baton poussoir ci-joint.

Découpe en hiais, sans reproduction

Pour une découpe en biais et angulaire, placer le gabarit de
traverse ou le pas de décalage. Les deux parties sont dis-
ponibles comme accessoires spéciaux. L'échelle d'ajustage
du gabarit de traverse s'étend de 0 a 90°.

Conseils de travail

Travaux a la machine de scie circulaire

Taille d’une piéce étroite, Fig. D

(Epaisseur de la piéce a travailler de moins de 120 mm)
Outil : Lame de scie circulaire pour découpe en longueur

Opération :

Placer la butée parallele conformément a I'épaisseur de
la piece a travailler prévue. Avancer la piece a travailler
avec les mains, dans l'aire de la lame de scie, utiliser le
baton-poussoir et hercher la piece a travailler jusque der-
riere la clavette d’entrebaillement. Avec de petites pieces a
travailler utiliser a partir du début de la découpe le baton-
poussoir pour les pousser.

Taille des hords et des formes, Fig. C

Outil : Lame de scie circulaire pour découpe fine.

Opération :

Monter la butée parallele avec les parois de guidage ho-
rizontales et utiliser la butée auxiliaire basse. Pousser la
piece a travailler avec le baton-poussoir, jusqu’a ce que
I'extrémité de la piece a travailler se trouve a portée de la
clavette d’entrebaillement. Faites en sorte que les piéces a
travailler longues ne chutent pas a la fin du processus de
découpe par la rallonge de table.

Conseil : les mécanismes qui nécessitent un raccord avec
des parties de la machine, doivent étre fixés avec des
vis, ne peuvent étre filetées avec des serre-joints que les
liaisons provisoires.

Découpe en biais de piéces plus étroites, Fig. D

Outil : lame de découpe diagonale en denture

Opération :

Placer la moulure-repoussoir, de facon a ce que la découpe
de la piece a travailler ne puisse pas toucher la partie as-
cendante de la lame de scie. N'engager la piéce a travailler
qu’'a l'aide de la butée diagonale ou par le poussoir diago-
nal. Ne pas écarter les déchets hors de I'aire de la piece a
travailler avec les mains.

Découpe masquée, échancrure et bouchon, Fig. E + F
Opération :

Adapter la clavette d’entrebaillement a I'occultation arrié-
re de l'outil (adaptation pour la technique d’occultation).
Adapter la butée parallele a la fonction échancrure ou bou-
chon et I'assurer contre le rabattoir latéral. Conduire la pie-
ce a travailler avec le matériel de conduite, la main droite
empéche les basculements de la piéce a travailler, ce fai-
sant ne pas saisir le rebord avant de la piéce a travailler !
Apres la découpe, récupérer le matériel de conduite avec
la piéce a travailler. Les dimensions de la feuillure d’ab-
sorption de la piéce a travailler présente dans le conduit de
guidage doivent correspondre aux dimensions de la piece
a travailler.

La profondeur d’encoche doit, afin de pouvoir exercer une
pression suffisante sur la piéce a travailler, étre d’environ
1 mm plus petite que I'épaisseur de la piece a travailler.
La profondeur de I'’échancrure et la hauteur du bouchon
atteignent la dimension de I'épaisseur de la butée C, de
maniére a ce que, pour le rehaussement de la butée, la
planche de transport B est a utiliser fixée avec les vis A.

Découpe masquée, Félzen, Fig. G

Outil : Lame de scie circulaire pour découpe fine

Opération :

Lors du pli sur la butée choisir la séquence de coupe, de




maniere a ce que la moulure découpée tombe sur la partie
désamorcée de la lame de scie. Lors de la coupe masquée
et des feuillures, écarter I'occultation supérieure de I'outil
c’est-a-dire tourner vers le haut la housse de protection et
abaisser la clavette d’entrebaillement. Veiller au bon gui-
dage de la piece (le cas échéant assurer le positionnement
arriere contre I'esquive).

Découpage de calage, Fig. H

Outil : lame de scie circulaire pour découpe fine

Opération :

Maintenir I'entrebaillement de la scie dans la table de la ma-
chine aussi étroit que possible. Pousser la piece d’ouvrage
avec le boitier de découpe de clavette jusque derriére la
clavette d’entrebaillement et la extraire la clavette. N'utili-
ser que les boftiers de découpe de clavette qui guident en
toute sécurité la clavette sur la table (planchettes de re-
couvrement ou baguettes de recouvrement qui recouvrent
toute la longueur du boitier de découpe de clavette).

Taille d’'une piéce d’ouvrage plus courte, Fig. K

Opération :

Ecarter la clavette d’entrebaillement et I'occultation infé-
rieure de I'outil, dégager la housse de protection. Fixer fer-
mement le crochet de la clavette d’entrebaillement.
Adapter la butée diagonale a la dimension de I'outil d’inser-
tion et fixer avec deux serre-joints (employer les supports
en bois sur la table). Placer la piece d’ouvrage dans la bu-
tée diagonale et la poser symétriquement. Pousser la piece
d’ouvrage jusqu’au bout ou jusqu’a la deuxiéme butée dia-
gonale. Apres quoi enlever la piéce a travailler.

Découpe d’insertion d’une grosse piéce a travailler, Fig. L
Opération :

Ecarter la clavette d’entrebaillement et I'occultation infé-
rieure de I'outil. Fixer le dispositif d'insertion a la butée
paralléle. Adapter le billot de limitation et le billot de recul
avec le positionneur de la piéce a travailler. Disposer la pié-
ce d'ouvrage sur le billot de recul, placer symétriquement,
la pousser jusqu’au billot de limitation et la sortir une fois
que l'installation est slre. Apres la découpe d’insertion :
ramener immédiatement la clavette d’entrebaillement et
I'occultation inférieure.

A\ Avertissement

Respectez les consignes de sécurité.

Lors de tous les travaux de maintenance et de hourrage,

éteindre le moteur et tirer les fiches réseau.

Lensemble des dispositifs de protection et de sécurité doi-

vent étre immédiatement remontés apreés la fin de travaux de

réparation et de maintenance.

1.La construction de la scie circulaire est dans la plus lar-
ge mesure sans maintenance nécessaire, moteur électri-
que inclus. A I’exception en I'occurrence des lames de
scie sujettes a I'usure normale, tout comme la triplure
de table. Au besoin, changer la triplure de table usée.

2.Toujours maintenir la surface de la table non résineuse.

3.Préserver les boftes de protection de lame de scie des
résidus de bois et des abattis. Les fiches réseau débran-

chées, ouvrir le couvercle de la boite de protection, dé-
barasser un éventuel congestionnement de sciure.

4. Veillez a I'état impeccable du baton-poussoir et du bras
de manipulation. Remplacer au besoin.

5.Le frein moteur ne nécessite pas d’opération de main-
tenance et est fonctionnel pour un minimum de 5000
interruptions. Si le délai de mise en route de la lame de
scie dépasse 10 secondes, informez-en le constructeur.

Changement des courroies — Tension des courroies, Fig. 18

/19

Attention ! Débrancher les fiches réseau.

1.Démonter la gaine de protection (A).

Pour cela dévissez les 9 vis cruciformes, tourner le
chassis de rotation avec la roue a main (B) a 45° et
écarter la gaine de protection.

2.En dévissant les deux écrous hexagonaux ( C ), détendre
les courroies de commande.

3.A présent vous pouvez retirer les courroies de comman-
de du disque de courroies avant puis arriere. Monter les
nouvelles courroies de commande dans un ordre inver-
se. Prenez garde a ce qu’elles soient découvertes dans
toute leur largeur sur le disque de courroies

4 . Ensuite tendez les courroies de transmission, serrez les
deux écrous hexagonaux (C) et remonter la gaine pro-
tectrice sur le boitier.

Une tension trop lache des courroies peut générer une
perte de puissance. Vérifiez la tension des courroies et
corrigez I'erreur en tendant les courroies de transmis-
sion.

Pour cela procédez de la maniére décrite ci-dessus dans
les points 1, 2 et 4.

/A Raccord électrique

Le moteur électrique installé est fourni prét a I'emploi. Le
raccord est conforme a la prescription VDE et a 1a norme DIN
en vigueur. Le branchement réseau du coté client ainsi que le
cable de rallonge doivent étre conformes aux réglements.

Le dispositif du frein-moteur

Votre scie circulaire de table Tisa 5.0 est équipée d’un
frein d’arrét opérant automatique. Leffectivité du frein
intervient aprés I'interruption du moteur d’entrainement.

Consigne importante

Le moteur électrique est développé pour un mode d’ali-
mentation S 6 / 40 %.

Lors d’une suralimentation du moteur celui-ci s’éteint de
lui-méme. Apres une période de refroidissement (variable
en durée) le moteur peut étre remis en marche.

Cables de branchement électrique détériorés
Il survient souvent des détériorations de I'isolation des ca-
bles de branchement électriques.

Les causes en sont :

1.Les machures, lorsque les cables de branchement
sont placés dans I'entrebaillement des fenétres et des
portes.

2.Les rainures causées par une fixation ou un guidage
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inappropriés du cable de raccord.

3.Liaisons par écrasement du cable de branchement
électrique.

4.Dommages de l'isolation par arrachage de la fiche
murale.

5.Fissures dues au vieillissement de I'isolation.

Les cables de rallonge électriques ainsi détériorés ne doivent
pas étre utilisés et présentent un danger de mort a cause des
détériorations de I'isolation.

Vérifier de maniére conforme les dommages des cables de
raccordement électriques. Lors de la vérification, veillez
a ce que le cable de raccord ne soit pas branché sur le
réseau électrique.

Les cables de raccord électriques doivent étre conformes
aux normes VDE et DIN en vigueur. N'utilisez que les ca-
bles de raccord avec la caractérisation HO 7 RNF. Une
impression de la définition typologique sur le cable de rac-
cord vaut stipulation.

Moteur électrique alternatif, Fig. 16

1.La tension du réseau doit s’élever a 230 Volt — 50 Hz.

2.Les cables de rallonge doivent alimenter une découpe
diagonale de 1,5 millimetres carrés jusqu’a 25 m de
longueur, au-dela d’une longueur de 25 m au moins 2,5
millimetres carrés.

3.Le branchement réseau sera sécurisé avec une inertie
de 16 A.

Moteur électrique rotatif, Fig. 17

e La tension du réseau doit s'élever a 400 Volt — 50 Hz.

e Le raccord réseau et le cable de rallonge doivent étre
quinquennaux = 3 P (amplificateur) + N (conducteur) +
SL.

e Les cables de rallonge doivent affecter une découpe
diagonale minimale de 1,5 millimétres carrés.

e Le raccord réseau sera s(r jusqu’a un maximum de 16
A.

e Lors du branchement au réseau ou d'un changement de
lieu de travail le sens de la rotation doit étre vérifiée, le
cas échéant la polarité doit étre changée (connecteur
CEE).

Les raccords et les réparations de I'équipement électrique ne
doivent étre effectués que par un électricien qualifié.

Lors des demandes de précisions, priere de fournir les don-
nées suivantes:

1.Fabricant du moteur

2.Nature d’alimentation du moteur

3.Données de la plaque signalétique de la machine
4.Données de la plaque signalétique de I'interrupteur
Lors du renvoi du moteur toujours envoyer l'unité de mise en
service compléte avec I'interrupteur.

Accessoire spécial

Coulissage de poussée

Coulissage de poussée

1200 mm: 1300 mm:
Art. Nr. 7951 0000 Art. Nr. 1901307701
1500 mm:

Art. Nr. 7951 0901

Rallonge de tahle latérale rabattable

Art. Nr. 7961 0901
Automate de mise en marche

Type ALV 2: Art. Nr. 7910 4010
Type ALV 10: Art. Nr. 7910 4020

Déclaration de conformité UE

Par la patente nous déclarons, scheppach Fabrication de machines de
traitement de bois GmbH, Glnzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen,
que la machine décrite ci-dessous est conforme, dans sa conception
et sa construction, ainsi que dans les conditions nécessaires a son
utilisation décrites par nous, aux prescriptions en vigueur contenues
dans les directives CE mentionnées ci-dessous.

Lors d'une modification apportée a la machine non prescrite par nous
cette déclaration perd sa validité

Désignation de la machine:
Scie circulaire de table

Type de machine:
Tisa 5.0

Les directives CE qui s’appliquent:
Directive CE sur les machines 2006/42/EG,
Directive CE sur la sous-tension 2006/95/EC,
Directive CE-EMV 2004/108/EC.

Normes harmonisées en vigueur:
EN12100-1, EN12100-2, EN294, EN349, EN418, EN847-1, EN13849-1,
EN1088, EN1870-1, EN60204-1, EN55014, EN60555-2, EN60555-3

Normes et spécifications techniques nationales en vigueur:
1S0 7960

Lieu mentionné en annexe VII

Lieu de test et de certification, Fachausschuss Holz, VollmoellerstraBe 11,
70563 Stuttgart-Vaihingen

Mise en marche:

pour le test CE du modele de construction (Certificat CE du modéle de
construction)

Lieu. Date:
Ichenhausen, 01.09.2010

Signature:

Whorse Hlodm—

i. V. Werner Hartmann (Développement postérieur)




Perturbations et actions pour y remédier

Perturbation

Causes possible A faire
La lame de scie se délie aprés Ecrous de fixation trop légérement Visser les écrous de fixation, M20 Filet
enclenchement du moteur Vissés. Verso

Le moteur ne s’enclenche pas

a) Cas de sécurité réseau

a) Vérifier la sécurité réseau

b) Cable de rallonge défectueux

b) Consulter le mode d’emploi
“Branchement électrique”, page D6

c) Les raccords avec le moteur ou
I"interrupteur ne sont pas installés
comme il faut, le frein ne fonctionne
pas

c) Faire tester par un électricien
qualifié

d) Moteur ou interrupteur défectueux

d) Consulter le mode d’emploi
“branchement électrique”, page D6

Le moteur s’enclenche et s’éteint

Condensateur défectueux

Faire faire le remplacement par un
électricien qualifié

Le moteur tourne a pleine puissance, la
lame de scie tourne trop lentement

Courroies de transmission trop laches

Tendre les courroies de transmission

Le moteur n’apporte pas tension,
s'éteint de lui-méme

Encombrement par une lame de scie
émoussée, la protection thermique
réagit

Monter une lame de scie aiguisée ;
aprés un temps de refroidissement, a
nouveau prét a la mise en route

Brilure sur I'affouillement

a) lame de scie émoussée

a) monter une lame de scie aiguisée

b) mauvaise lame de scie

b) équiper la lame de scie de 20 ou 28
dents pour une découpe en longueur

c) lors d’une découpe en longueur

c) La butée de longueur pas paralléle

c) Changer la butée de longueur

d) lors d’une découpe en biais

d) Chariots de poussée non paralleles

d) aligner les chariots de poussée avec
la lame de scie
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Algemene instructies

1.Controleer na het uitpakken alle onderdelen op even-
tuele transportschade. Bij klachten dient direct de lev-
erancier te worden geinformeerd.

2.Latere reclamaties worden niet erkend.

3.Controleer de zending op volledigheid.

4.Maak uzelf voor het gebruik, aan de hand van de ge-
bruiksaanwijzing, vertrouwd met het apparaat.

5.Gebruik bij accessoires zoals slijtage- en reserve-
onderdelen slechts originele onderdelen van Scheppach.
Reserve-onderdelen zijn verkrijgbhaar bij uw Scheppach-
vakhandel.

6.Vermeld bij bestellingen onze artikelnummers en het
type en bouwjaar van het apparaat.

Geachte klant,

Wij wensen u veel plezier en succes bij het werken met uw

nieuwe Scheppach-machine.

INSTRUCTIE:

De fabrikant van dit apparaat is volgens de geldende produ

ctaansprakelijkheidswetten niet aansprakelijk voor schade

die aan dit of door dit apparaat ontstaat bij:

1.onvakkundige behandeling.

2.niet-naleving van de gebruiksaanwijzing.

3.reparaties  door  derden, niet
vakkrachten.

4.inbouw en vervanging van niet-originele reserve-onder-
delen van Scheppach.

5.ondoelmatig gebruik.

6.uitvallen van de elektrische installatie, niet-naleving van
de elektrische voorschriften en VDE-bepalingen 0100,
DIN 57113 /VDE 0113.

Wij adviseren u:

voor de montage en voor de ingebruikname de gehele tekst

van de gebruiksaanwijzing door te lezen.

Deze gebruiksaanwijzing dient het u eenvoudiger te

maken, uw machine te leren kennen en haar doelmatige

inzetmogelijkheden te gebruiken.

De gebruiksaanwijzing bevat belangrijke informatie, hoe

u met de machine veilig, vakkundig en economisch kunt

werken, en hoe u gevaren kunt vermijden, reparatiekosten

kunt besparen, uitvaltijden kunt verminderen en de

betrouwbaarheid en levensduur van de machine kunt

verhogen.

Buitende veiligheidsbepalingenvan deze gebruiksaanwijzing

dient u in ieder geval rekening te houden met de voor de

werking van de machine geldende voorschriften van uw

land.

De gebruiksaanwijzing, in een plastic mapje beschermd

tegen vuil en vocht, bij de machine bewaren. Deze dient

door iedere operator voor het begin van de werkzaamheden

gelezen en in acht genomen te worden. Het gebruik van de

machine is slechts toegestaan aan hiervoor gekwalificeerde

personen die geinformeerd zijn omtrent de hiermee

verbonden gevaren. Neem de vereiste minimumleeftijd in

acht.

Naast de veiligheidsinstructies in deze gebruiksaanwijzing

en de bijzondere voorschriften van uw land dienen voor de

geautoriseerde

werking van houtbewerkingsmachines algemeen erkende
vaktechnische regels in acht te worden genomen.

Plaatsing

Bereid de werkplek voor waar de machine komt te staan.
Zorg voor voldoende plaats om veilig, ongestoord werken
mogelijk te maken. De machine is ontworpen voor het
gebruik in gesloten ruimtes en dient op egale, vlakke
ondergrond stabiel te worden opgesteld.

Transport

Door de machine aan de voorkant op te tillen kan deze
gemakkelijk in het werkplaatsgebied overeenkomstig de
benodigde ruimte worden verplaatst.

Omvang van de levering
Tafelcirkelzaag Tisa 5.0 met motor
en schakelaar
Poten en dwarsbalken
Zaagblad g 315 mm
Dwarszaagmal
Ventilatiekoker
Beschermkap
Afzuigslang NW 50 * 2,0 m
Splijtwig
Langsaanslag met hoekgeleider
Tafelverlenging
Zaagbladsleutel
Duwhout/aanduwer
Gebruiksaanwijzing
Technische gegevens
Bouwmaten L x B x H mm
(met tafelverlenging) 1590 x 590 x 1200
Totaallengte mm zonder
tafelverlenging 790
Tafelgrootte mm 790 x 590
Tafelhoogte mm 850
Zaaghlad g min. -
max. mm 300 - 315
Afzuiging aansluiting
g mm 100
Volumestroom mS/h 565
Stat. onderdruk pA (20
m/s) ciot
Gewicht kg 61 (230V) / 63 (400V)
|Zaaggegevens
Zaaghoogte in mm bij
90° 102
Zaaghoogte in mm bij
45° 70
Zaaghreedte in mm bij
90° hoeksnede 260
Zaaghlad
Hoogteverstelling mm 102
Zaaghlad zwenkbereik -2° — +48°
Zaaghlad toerental 1/min 4000
Zaagsnelheid m/sec 65
Parallelzaagbreedte mm
max. 345
Schuine zaagsnede 0-45°
Aandrijving
Motor V/Hz 110/50 | 230/50 400/50
g';gv‘;“““e“ Vermoeen 1 2200 | 2200 | 3000 ‘ 4200
‘;fzgjvge"e“ vermogen 1500 | 1500 | 2200 | 3000
Toerental 1/min 2800
Bedrijfsvorm S6/40%
Motorbeveiliging ja

Kengetallen geluid
De volgens EN ISO 3746 voor het geluidsniveau resp.
EN1870 (correctiefactor k3 volgens bijlage A.2 van




EN1870-1 berekend) voor het geluidsniveau op de werkplek
bepaalde geluidsemissiewaarden bedragen op grond van
de in ISO 7960 bijlage J vermelde arbeidsvoorwaarden.
De vermelde waarden zijn emissiewaarden en betekenen
dus niet tegelijkertijd veilige arbeidswaarden. Hoewel er een
correlatie bestaat tussen emissie- en immissieniveau kan
hieruit niet betrouwbaar worden afgeleid, of aanvullende
voorzorgsmaatregelen nodig zijn of niet. Factoren die de
op dat moment op het werkplek aanwezige immissieniveau
kunnen beinvloeden, omvatten de duur van de inwerkingen,
de kenmerken van de werkruimte, andere geluidsbronnen,
enz., bijv. het aantal machines en andere aangrenzende
processen. De betrouwbare werkplekwaarden kunnen
tevens van land tot land variéren. Deze informatie dient de
gebruiker echter in staat te stellen, een betere inschatting
te kunnen maken van gevaren en risico’s.

Geluidsniveau

Loze slag L, = 90 dB(A)

Bewerking L,,, = 105 dB(A)

Geluidsniveau op de werkplaats in dB

Voor de genoemde emissiewaarde geldt een loze

slagvan L ., = 77,2 dB(A)

Bewerking L ,,, = 89,3 dB(A)

Voor de genoemde emissiewaarde geldt een

meetonzekerheidstoeslag K= 4dB

Gegevens omtrent stofemissie

De volgens de ,Principes voor de controle van
de stofemissie (concentratieparameters) van
houtbewerkingsmachines” door het Technisch Comité
Hout gemeten stofemissiewaarden liggen onder 2 mg/m3.
Zo kan bij aansluiting van de machine op een reglementaire
bedrijfsafzuiging met ten minste 20 m/s luchtsnelheid
worden uitgegaan van een duurzaam veilige onderschrijding
van de in de Bondsrepubliek Duitsland geldende TRK-
grenswaarde voor houtstof.

Afhankelijk van het te bewerken materiaal of de
toestand van het materiaal de belastingwaarden van de
grondstoffabrikant in acht nemen.

In deze gebruiksaanwijzing hebben wij alle plaatsen, die uw
veiligheid betreffen, van dit teken voorzien. A

A Veiligheidsinstructies

e Machine niet buiten gebruiken.

e Geef alle veiligheidsinstructies door aan alle personen,
die aan de machine werken.

e Machine alleen in technisch correcte toestand gebruik-
en , reglementair, veiligheids- en risicobewust en met
inachtneming van de gebruiksaanwijzing! Laat in het
bijzonder storingen, die de veiligheid negatief kunnen
beinvloeden onmiddellijk verhelpen!

e Gebruik alleen gereedschap dat voldoet aan de Europese
norm EN 847-1.

e Neem alle veiligheidsinstructies en waarschuwingen op
de machine in acht.

e Houd alle veiligheidsinstructies en waarschuwingen op
de machine voltallig en in leesbare toestand.

e De tafelcirkelzaag niet gebruiken om brandhout te za-

gen.
Voorzichtig bij het werk: Verwondingsgevaar voor vingers
en handen door het roterende zaaggereedschap.

Zorg ervoor, dat de machine stevig op een stabiele on-
dergrond staat.

Netaansluitingen controleren. Geen defecte leidingen
gebruiken.

Houd kinderen ver van de op het stroomnet aangesloten
machine.

De operator dient ten minste 18 jaar te zijn, stagiaires
dienen ten minste 16 jaar te zijn en mogen slechts
onder toezicht aan de machine werken.

Aan de machine werkende personen mogen niet worden
afgeleid.

Wanneer een tweede persoon aan de tafelcirkelzaag
werkt, om afgezaagde werkstukken weg te nemen, dient
de machine met een tafelverlenging te zijn uitgerust.
De tweede persoon dient nergens anders te staan dan
aan het afname-eind van de tafelverlenging.

Houd de bedienplek van de machine vrij van spaanders
en houtafval.

Draag nauwsluitende kleding. Sieraden, ringen en horlo-
ges afdoen.

Houd rekening met de draairichting van de motor en
gereedschap — zie elektrische aansluiting.
Veiligheidsvoorzieningen op de machine niet demonter-
en of buiten werking stellen.

Ombouw-, instel-, meet- en reinigingswerkzaamheden
slechts bij uitgeschakelde motor uitvoeren. Trek de net-
stekker eruit en wacht tot het roterende gereedschap
stilstaat.

Schakel voor het opheffen van storingen de machine
uit. Netstekker uit het stopcontact trekken.

Bij alle werkprocessen dient de machine op een Schep-
pach-afzuiginstallatie te worden aangesloten. Let hierbij
op het reglementaire gebruik.

Bij werkzaamheden aan de machine dienen alle beveil-
igingsinrichtingen en afdekkingen te zijn gemonteerd.
Alleen goed scherpe, groefvrije en niet vervormde zaag-
bladen inbouwen.

Geen cirkelzaagbladen uit snelstaal met groot vermogen
inbouwen.

Veiligheidsvoorzieningen op de machine niet demonter-
en of buiten werking stellen.

De splijtwig is een belangrijke beveiligingsinrichting,
die het werkstuk leidt en het sluiten van de zaagsnede
achter het zaagblad en het terugslaan van het werkstuk
voorkomt. Let op de dikte van de splijtwig — zie inge-
graveerde getallen op de splijtwig.

De splijtwig dient niet dunner te zijn dan de zaagbladen
en niet dikker dan de breedte van de zaagsnede hi-
ervan.

De beschermkap bij elke arbeidsgang op het werkstuk
neerlaten.

De duwhout indien nodig ook gebruiken voor het aan-
drukken van het werkstuk op de aanslag. De bedienplek
van de machine vrijhouden van spaanders en houtafval
en voor voldoende belichting zorgen.

Bij het in de lengte doorzagen van smalle werkstuk-
ken — minder dan 120 mm — in ieder geval de duwhout
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gebruiken. De duwhout dient gebruikt te worden om te
verhinderen, dat met de handen in de nabijheid van het
zaagblad wordt gewerkt.

e Voor het opheffen van storingen of het verwijderen van
ingeklemde werkstukken de machine stilzetten. Net-
stekker uit het stopcontact trekken!

e Bij uitgeslagen zaagspleet het tafelinzetstuk vervangen.
Netstekker uit het stopcontact trekken!

e Ombouw-, instel-, meet- en reinigingswerkzaamheden
slechts bij uitgeschakelde motor uitvoeren. Netstekker
uit het stopcontact trekken!

e Voor de ingebruikname dient de machine op een af-
zuiginstallatie met een flexibele, moeilijk ontvlambare
afzuigleiding te worden aangesloten. De afzuiginstalla-
tie dient zich bij het inschakelen van de tafelcirkelzaag
zelfstandig in te schakelen.

e Bij het verlaten van de werkplek de motor uitschakelen.
Netstekker uit het stopcontact trekken!

e Qok bij een kleine verplaatsing de machine loskoppelen
van externe stroomvoorzieningen! Voordat de machine
opnieuw in gebruik wordt genomen deze weer reglemen-
tair op het stroomnet aansluiten.

e |nstallaties, reparaties en onderhoudswerkzaamheden
aan de elektro-installatie slechts door vakkrachten laten
uitvoeren.

e Alle beschermende en beveiligingsinrichtingen dienen
na het beéindigen van reparatie- en onderhoudswerk-
zaamheden direct weer gemonteerd te worden.

A\ Beoogd gebruik

De machine voldoet aan de geldige EG-machinerichtlijn.

e De tafelcirkelzaag Tisa 5.0 van Scheppach is volgens
EN 1870-1 als halfstationaire machine gedefinieerd.

e Voor het transport de machine met beide handen
vooraan de tafel stevig beetpakken en optillen.

e De machine heeft een werkplek die zich véér de ma-
chine, links van het zaagblad bevindt.

e De werkplek en de omgeving van de machine dienen vrij
te zijn van storende vreemde objecten, om ongevallen te
voorkomen.

e |n principe dienen de te bewerken werkstukken vrij te
zijn van vreemde objecten zoals spijkers of schroeven.

e Voor de ingebruikname dient de machine op een af-
zuiginstallatie met een flexibele, moeilijk ontvlambare
afzuigleiding te worden aangesloten. De afzuiging di-
ent zich bij het inschakelen van de tafelcirkelzaag zelf-
standig in te schakelen. De stromingssnelheid op de
afzuigkoker dient 20 m/s te bedragen.

e De inschakelautomatiek van Scheppach is als speciale
aanvulling verkrijgbaar.

e Type ALV 2 Art. nr. 7910 4010 230 V/50
Hz
e Type ALV 10  Art. nr. 7910 4020 4 0 O

V/230 V/50 Hz

e Bij het inschakelen van de werkmachine start de afzui-
ginstallatie automatisch na 2-3 seconden aanloopver-
traging. Een overbelasting van de zekering wordt daar-
door voorkomen.

e Na het uitschakelen van de werkmachine loopt afzuig-

installatie nog 3-4 seconden na en schakelt daarna au-
tomatisch uit. Het resterende stof wordt daarbij, zoals
in de gevaarlijke stoffenverordening vereist, afgezogen.
Dit bespaart stroom en reduceert het geluid. De af-
zuiginstallatie werkt alleen wanneer de werkmachine
wordt gebruikt.

e Voor werkzaamheden in het commerciéle bereikt dient
voor het afzuigen de stofafscheider woova 7 van Schep-
pach te worden gebruikt.

e Afzuiginstallatie of stofafscheider bij lopende werkma-
chine niet uitschakelen of verwijderen.

e De tafelcirkelzaag van Scheppach is uitsluitend bedoeld
voor het bewerken van hout en houtachtige materialen.
Er mogen slechts originele gereedschappen en acces-
soires van Scheppach worden gebruikt. Afhankelijk
van de snede en de houtsoort (massief hout, triplex
of spaanplaat) het vereiste zaagblad volgens norm EN
847-1 gebruiken. Neem de gereedschaptoebehorenlijst
van Scheppach in acht.

e Machine alleen in technisch correcte toestand gebruik-
en, reglementair, veiligheids- en risicobewust en met in-
achtneming van de gebruiksaanwijzing. In het bijzonder
storingen, die de veiligheid negatief kunnen beinvioeden
onmiddellijk (laten) verhelpen.

e De veiligheids-, arbeids- en onderhoudsvoorschriften
van de fabrikant, alsook de in de technische gegevens
vermelde afmetingen dienen te worden opgevolgd.

e De van toepassing zijnde ongevallenpreventievoorschrif-
ten en de overige algemeen erkende veiligheidstech-
nische regels dienen in acht te worden genomen.

e De machine van Scheppach dient alleen gebruikt,
onderhouden en gerepareerd te worden door personen,
die hiermee vertrouwd zijn en die geinformeerd zijn om-
trent de gevaren. Eigenmachtige veranderingen aan de
machine sluiten een aansprakelijkheid van de fabrikant
voor daaruit resulterende schade uit.

e De machine van Scheppach dient alleen gebruikt te
worden met originele accessoires en originele gereed-
schappen van de fabrikant.

e Elk daarboven uitgaand gebruik geldt als niet doel-
matig. Voor daaruit resulterende schade is de fabrikant
niet aansprakelijk; het risico daarvoor draagt alleen de
gebruiker.

e De machine is gebouwd volgens de stand van de tech-
niek en de erkende veiligheidstechnische voorschriften.
Toch kunnen bij de werkzaamheden afzonderlijke restri-
sico’s optreden.

e Gevaar voor verwonding van vingers en handen door het
roterende zaagblad bij onvakkundige geleiding van het
werkstuk.

e Verwondingen door het wegslingerende werkstuk bij on-
vakkundige houding of geleiding, alsook werken zonder
aanslag.

e Gevaar voor de gezondheid door geluidsoverlast. Bij de
werkzaamheden wordt het toegestane geluidsniveau
overschreden. Draag in ieder geval beschermende uit-
rusting zoals gehoorbescherming.




e Verwondingen door defect zaagblad. Het zaagblad regel-
matig en voor elk gebruik op integriteit controleren.

e Gevaar door stroom, bij gebruik van niet reglementaire
elektro-aansluitleidingen.

e Bij het gebruik van toebehoren van Scheppach dient de
bij de losse onderdelen bijgevoegde gebruiksaanwijzing
zorgvuldig gelezen en in acht te worden genomen.

e Verder kunnen ondanks alle getroffen voorzorgs-
maatregelen niet zichtbare restrisico’s bestaan.

e Restrisico’s kunnen tot een minimum worden beperkt
wanneer alle ,Veiligheidsinstructies” en het ,, Beoogd
gebruik®, alsook de gebruiksaanwijzing in acht worden
genomen.

Montagegereedschap

Tot de leveringsomvang hehoren

1 Zaagbladsleutel SW 10/13/17

Uit verpakkingtechnische gronden is uw Scheppach-machine
niet volledig gemonteerd.

Leg de zaagtafelplaat voor montage op zijn kop. Leg er ter
bescherming van het tafelopperviak een stuk karton onder.

Afzuigkoker, afb. 1

1.De afzuigkoker op de deksel van de beschermingskast
monteren.
4 Zeskantbouten M6 x 10
4 Zeskantmoeren M6

Framepoten, afb. 2

1.Alle bouten en moeren handvast vastschroeven.

2.Elke framepoot wordt met 4 zeskantbouten M6x16,
4 tandveerringen A6,4 en 4 zeskantbouten M6 op de
tafelplaat geschroefd.
Vervolgens de pootkappen op de framepoten plaatsen.

Langs- en dwarshalken, afb. 2

1.Elke langs- en dwarsbalk wordt met 1 zeskantbout
M6x16, 1 tandveerring A6,4 en 1 zeskantmoer M6 op
de framepoot geschroefd.

2.Alle bouten en moeren tenslotte vastdraaien.

Schakelaar, afb. 3
1.Monteer de schakelplaat met 2 zeskantmoeren M8x16,
2 ringen A8,4 en 2 zeskantmoeren M8 op de tafelplaat.

Tafelverlenging, afb. 4

1.Alle bouten en moeren handvast vastschroeven.

2.Monteer de tafelverlengingsplaat met 2 zeskantbouten
M6x16, 2 ringen g6 en 2 zeskantmoeren M6 op de
achterkant van de zaagtafelplaat.

3.Monteer de steunbalk met 2 zeskantbouten M6x16, 2
zeskantmoren M6 en 2 ringen g6 op de dwarsbalk.

4.Monteer de steunbalk met 2 zeskantbouten M6x16 en
2 zeskantmoeren M6 op de tafelverlenging.

Plaats de tafelcirkelzaag weer op de poten. Richt de

machine uit. Stel de tafelverlengingsplaat op de hoogte van

de zaagtafelplaat in en draai alle schroeven vast.

Transportgrepen en gereedschaphouder, afh. 4.1

De transportgrepen links en rechts op de framepoten
monteren. Daarvoor de zeskantbout (A) met een ring
6 mm, de transportgreep, een ring 6 mm op de framepoot
monteren en van binnen met een zeskantmoer M6
zelfborgend vastdraaien, zo, dat de transportgreep zich
nog laat bewegen.

De cilinderkopschroef (B) M6x16 met een ring 6 mm
links en rechts op de framepoten monteren en met een
zeskantmoer M6 zelfborgend van binnen vastdraaien. Deze
geldt als aanslag bij transport van de zaag.

De cilinderkopschroef (C) M6x35 met 2 ringen en 2
zeskantmoren op de framepoot monteren en vastdraaien.
Dit is bestemd voor het opbergen van het gereedschap.

Transportwielen, afb. 4.2

De transportwielen worden op de achterste framepoten met
elk 2 zeskantbouten, borgringen en moeren gemonteerd.
Let er hierbij op, dat de wielen pas na het optillen aan de
transportgrepen de bodem mogen aanraken.

Splijtwig, afb. 5

De zeskantbout van de splijtwighouder 2 — 3 omdraaiingen
losmaken, er echter NIET UITDRAAIEN.

De justering vindt pas na de montage van het zaagblad
plaats en dient bij elke vervanging opnieuw te worden
uitgevoerd.

Vervolgens zeskanthout stevig vastdraaien.

Beschermkap, afb. 6

1.Monteer de beschermkap met 1 slotbout M6x40, 1 ring
A6,4 en 1 vleugelmoer M6 op de splijtwig.

2.Afzuigslang NW50 erop plaatsen.

Afh. 7

3.Slanghouder rechtsachter op de tafelrand monteren,
slang erin steken.

4.Slang op de onderste steunen flensen.

Langsaanslag, afh. 8

1.Plaats de lagerstukken op het klemsysteem.

2.Monteer het klemsysteem met 2 cilinderkopschroeven
M6x30, 2 tandveerringen A6,4 en 2 zeskantmoeren M6
op de tafelplaat,

Aanslaggeleider, afh. 8.1

1.Monteer de tussenplaat met 2 slotbouten M6x50, 2
ringen g6 en 2 zeskantmoeren M6 op de langsaanslag.

2.Duw de aanslaggeleider op de tussenplaat en klem deze
met de vleugelmoeren.

Legenda afh. 9:

1 = Hoog referentievlak

2 = Laag referentievlak

Trek het klemsysteem omhoog om te klemmen, druk het
naar beneden om vrij te geven.

Precisieaanslag, fig. 9 (onderdelenlijst 5278 0703)
Bevestig de houdergeleiderail A in het rechter gebied aan
de voorkant van het tafelblad C rekening houdend met a.)
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houdergeleiderail A 3 mm lager dan het tafelblad C en b.)
houdergeleiderail A 6 mm verschoven ten opzichte van de
tafelbladkant in de richting van het zaagblad.

Instellen van de langsaanslag

U zet nu de langsaanslag D incl. gemonteerde
aanslagliniaal op de geleidingsbuis B en klemt deze
bij de schaalmarkering 70 mm op het tafelblad. Om
de aanslag liniaal parallel aan het zaagblad uit te lijnen
meet u de voorste afstand tussen het zaagblad en de
aanslagliniaal en de achterste afstand. Corrigeren kan
door het losdraaien van de beide cilinderschroeven E
worden uitgevoerd. Klem nu de langsaanslag op de 50 mm
schaalmarkering van het tafelblad. Controleer de schaal
van de geleidingsbuis op de 50 mm markering, indien
er afwijkingen zijn kan er nagejusteerd worden. Hiervoor
draait u de kruiskopschroeven op de schaaluiteinden los,
verplaats de schaal naar de 50 mm markering en draai de
kruiskopschroeven weer vast.

Dwarszaagmal, afb. 10
1.Geleiding (1) met glijplaat (2) monteren.
2 Zeskantbouten M6 x 16
2 Zeskantmoeren en
2 Veerringen
2.De geleidingsstang (3) erin schuiven en met 2 houder-
beugels (4) aan de linkerkant van de tafel schroeven.
6 Bolkopschroeven M6 x 16
4 Zeskantmoeren M6 en
4 Veerringen
3.Zwenkgedeelte (5) op glijplaat (6) plaatsen en met de
knevelschroef (7) bevestigen.
1 Bolkopschroef M6 x 20
1 Ring 6 mm
1 Knevelschroef M6
4. Aanslagrail (8) op zwenkgedeelte (5) monteren.
2 Bolkopschroeven M6 x 20
2 Vleugelmoeren (9) M6
Controleer het soepel lopen van de dwarszaagmal in alle
functies en richt deze indien nodig uit.

Instelling van de gradenboog

Plaats een 90°-hoek op het zaagblad en de aanslagrails (8)
en draai de 2 dopmoeren (11) los.

Plaats nu de gradenboog (10) op de markering (12) op 0°
en draai de beide dopmoeren weer vast.

Maak een testsnede en stel indien nodig bij.

Aanwijzing: draai de afschuinmal zijdelings weg, wanneer
deze niet nodig is.

Montage van het zaaghlad/

Vervanging van het zaagblad, afh. 11, 11.1

Montage en vervanging van het zaaghlad slechts uitvoeren

wanneer de stekker uit het stopcontact is getrokken.

Alleen originele Scheppach-zaagbladen inbouwen. Bij

producten van derden nemen wij geen garantie over.

1.Zaagbladhoogteverstelling omhoog draaien.

2.Zaagblad van onderen op de aanzetflens van de motoras
plaatsen. Bij het plaatsen van de spanflens op de afv-
lakking letten.

3.Als draaibeveiliging schroevendraaier eruit halen (afb.
11.1)
4. Zeskantbout met de sleutel SW 17 vastdraaien.

Instelling splijtwig, afb. 12

De instelling van de splijtwig dient na elke vervanging van
het zaagblad te worden uitgevoerd.

De splijtwig dient uitgelijnd te zijn met het zaagblad. De
afstand tussen zaagblad en splijtwig mag maximaal 8 mm
te bedragen.

De splijtwig is een belangrijke beveiligingsinrichting, die het
werkstuk leidt en daardoor het sluiten van de zaagsnede achter
het zaagblad en het terugslaan van het werkstuk voorkomt.
Let op de dikte van de splijtwig (zie ingegraveerde getallen
op de splijtwig). De splijtwig mag niet dunner zijn dan
de zaagbladen en niet dikker dan de breedte van de
zaagsnede.

Ingebruikname

Neem de veiligheidsinstructies in acht.

De ingebruikname van de machine alleen uitvoeren met voll-
edig gemonteerde beschermende en veiligheidsinrichtingen.

Na aansluiting op het stroomnet is de machine
bedrijfsklaar.

De beschermkap dient hij elke arbeidsgang op het werkstuk
neergelaten te worden.

Voorverdekte sneden nahetlosdraaienvan devleugelmoeren
het houderblad met beschermkap verwijderen.

Schuinstelling van het zaaghlad, afh. 13/14

Let op: Bij het zwenken maximaal 95 mm op de meetschaal
niet overschrijden!

Na het losdraaien van de beide vleugelmoeren A is
het zaagblad met het zijdelingse handwiel B traploos
verstelbaar van 0° tot 45° (zie schaal C).

Controleer voor elke inbedrijfname de graadinstelling!

Testsnede uitvoeren. De schaalwijzer indien nodig
bijstellen.
Na elke instelling beide vleugelschroeven weer

vastdraaien.

Hoogteverstelling van het zaagblad, afh. 13

De hoogteverstelling geschiedt met behulp van handwiel
D op de voorkant van de machine. De betreffende vereiste
zaaghoogte kan met behulp van schaal D daarmee
moeiteloos en precies worden ingesteld.

Langssnede, afb. 15

Voor parallelsneden de langsaanslag gebruiken. Bij
zaagwerkzaamheden boven 120 mm de aanslagliniaal
met de hoge aanslagkant (1) en bij zaagbreedtes onder
120 mm de lage aanslagkant (2) gebruiken. Het werkstuk
leiden met het meegeleverde duwhout.

Afschuinen, zonder afbeelding

Voor afschuin- en hoeksneden de afschuinmal of de
duwslede gebruiken. Beide delen zijn als toebehoren
verkrijgbaar. De instelschaal van de afschuinmal loopt van
0-90°.




Werken met de cirkelzaagmachines

Zagen van smallere werkstukken, afb. D

(breedte van het te hewerken werkstuk onder 120 mm)
Gereedschap: Cirkelzaaghlad voor langssnede
Arbeidsgang:

De parallelaanslag  overeenkomstig de  bepaalde
werkstukbreedte instellen. Werkstuk met beide handen
naar voren duwen, in het bereik van het zaagblad het
duwhout gebruiken en het werkstuk tot achter de splijtwig
duwen. Bij korte werkstukken vanaf het begin het duwhout
gebruiken voor het naar voren duwen.

Zagen van kanten en randen, afb. C

Gereedschap: Cirkelzaagblad voor fijnsnede

Arbeidsgang:

Parallelaanslag met vlakke geleidingskant monteren of lage
hulpaanslag gebruiken. Werkstuk met duwhout naar voren
duwen, totdat het einde van het werkstuk zich in het bereik
van de splijtwig bevindt. Lange werkstukken tegen kantelen
aan het einde van het zaagproces door een tafelverlenging
veiligstellen.

Aanwijzing: Inrichtingen, die een verbinding met delen van
de machine nodig hebben, dienen met schroeven bevestigd
te worden, met klemschroeven kunnen op machines slechts
provisorische verbindingen worden gemaakt.

Afschuinen van smallere werkstukken, afh. D

Gereedschap: Fijngetand afschuinblad

Arbeidsgang:

Afstandslat zo instellen, dat werkstukdelen niet geraakt
kunnen worden door het omhoogkomende deel van het
zaagblad. Werkstuk alleen met behulp van dwarsaanslag of
dwarsduwer invoeren. Afvalstukken niet met de handen uit
het bereik van het werkstuk verwijderen.

Verstek zagen, gleuf- of penmaat, afb. E + F

Arbeidsgang:

Splijtwig als achterste gereedschapinsluiting instellen
(instelling voor versteksnede). Parallelaanslag instellen op
de gleuf- of penmaat en tegen zijdelings uitwijken borgen.
Werkstuk met toevoerlade geleiden, de rechterhand
beveiligt het werkstuk tegen kantelen, daarbij de voorkant
van het werkstuk niet vastpakken!

Na de snede de toevoerlade met het werkstuk terugtrekken.
De afmetingen van de werkstukopnamesponning van de
toevoerlade dienen overeen te komen met de afmetingen
van het werkstuk. De diepte van de inkeping dient, om
voldoende druk te kunnen uitoefenen op het werkstuk,
ca. 1 mm kleiner te zijn dan de dikte van het werkstuk.
Wanneer de gleufdiepte of de penhoogte de maat van de
aanslaghoogte C bereikt dan dient ter verhoging van de
aanslag een met schroeven A bevestigd voorzetbord B te
worden gebruikt.

Verstekzagen, groeven, afbh. G

Gereedschap: Cirkelzaaghlad voor fijnsnede

Arbeidsgang:

Bij groeven de zaagvolgorde op de aanslag zodanig kiezen,

dat de uitgezaagde lat aan de van de aanslag afgekeerde
kant van het zaagblad ontstaat. Voor verstek zagen en
groeven bovenste verstek verwijderen resp. beschermkap
naar boven draaien en de splijtwig laten zakken. Let op
goede werkstukgeleiding (achterste aanslageind evt.
borgen tegen uitwijken).

Zagen van wiggen, afb. H

Gereedschap: Cirkelzaagblad voor fijnsnede

Arbeidsgang:

Zaaggleuf in de machinetafel zo smal mogelijk houden.
Werkstuk met de wigzaaglade tot achter de splijtwig duwen
en daar de wig wegnemen. Alleen wigzaagladen gebruiken,
die de wig veilig op de tafel geleiden (dekplankje of over de
gehele lengte van de wigzaaglade lopend dekprofiel).

Inzetzagen van kortere werkstukken, afb. K
Arbeidsgang:

Splijtwig en bovenste verstek verwijderen, resp.
beschermkap wegdraaien. De splijtwighouder stevig
bevestigen.

Dwarsaanslag op inzetmaat instellen en met twee klemmen
bevestigen (houten ondergrond op tafel gebruiken).
Werkstuk tegen dwarsaanslag plaatsen en gelijkmatig
inzetten. Werkstuk naar voren duwen tot gleuf of tweede
dwarsaanslag. Het werkstuk er vervolgens uittillen.

Inzetzagen van grotere werkstukken, afb. L

Arbeidsgang:

Splijtwig en bovenste gereedschapinsluiting verwijderen.
Inzetinrichting op parallelaanslag bevestigen. Terugslagblok
met werkstukopname en beperkingsblok instellen. Werkstuk
tegen terugslagblok plaatsen, gelijkmatig inzetten, tot
aan het beperkingsblok naar voren duwen en bij veilige
plaatsing uitschuiven. Na het inzetzagen: Splijtwig en
bovenste gereedschapinsluiting direct weer aanbrengen.

Onderhoud

Let op de veiligheidsinstructies.

Bij alle onderhouds- en reinigingswerkzaamheden de motor

uitschakelen en de stekker uit het stopcontact trekken.

Alle beschermende en beveiligingsinrichtingen dienen na het

beéindigen van reparatie- en onderhoudswerkzaamheden di-

rect weer gemonteerd te worden.

1.De opbouw van de cirkelzaag is voor het grootste ge-
deelte onderhoudsvrij, inclusief die van de elektromotor.
Uitgesloten zijn hierbij de aan normale slijtage onderhe-
vige zaagbladen, alsook het tafelinzetstuk. Indien nodig
het versleten tafelinzetstuk vervangen.

2.Het tafeloppervlak altijd harsvrij houden.

3.De zaagbladbeschermkast vrijhouden van hout- en
spaanderresten. Beschermkastdeksel openen bij uit-
getrokken netstekker, eventueel zaagmeelverstoppingen
verwijderen.

4. Let op een perfecte staat van aanduwer en duwhout.
Indien nodig vervangen.

5.De motorrem is onderhoudsvrij en voor ten minste 5000
schakelingen te gebruiken. Informeer de fabrikant wan-
neer de uitlooptijd van het zaagblad 10 seconden over-
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schrijdt.

Riemvervanging — riemspanning, afh. 18/19

Let op! Netstekker uit het stopcontact trekken.

1.Beschermplaat (A) demonteren.

Daarvoor draait u de 9 kruiskopschroeven los, draait u
met het handwiel (B) het draaiframe op 45° en verwi-
jdert u de beschermplaat.

2.Door het losdraaien van de beide zeskantmoeren (C)
ontspant u de aandrijfriem.

3.Nu kunt u de aandrijfriemen van de voorste en vervol-
gens van de achterste riemschijf afnemen. De nieuwe
aandrijfriem monteert u in omgekeerde volgorde.

Let erop, dat deze in de gehele breedte op de riemschijf
ligt.

4 Vervolgens spant u de aandrijfriem, draait u de beide
zeskantmoeren (C) vast, en monteert u de beschermp-
laat (A) weer op de behuizing.

Een te losse riemspanning kan ook tot vermogensverlies
leiden. Controleer de riemspanning en verhelp de fout
door het spannen van de aandrijfriem.

Ga hierbij zo te werk zoals boven in punt 1, 2 en 4 is
beschreven.

A\ Elektrische aansluiting

De geinstalleerde elektromotor is bedrijfsklaar aangesloten.
De aansluiting voldoet aan de geldende VDE- en DIN-bepal-
ingen.

De netaansluiting van de klant en de gebruikte verlengkabel
dienen aan deze voorschriften te voldoen.

Motor-reminrichting

Uw tafelcirkelzaag Tisa 5.0 is met een automatisch
werkende stilstandrem uitgerust. De werking van de rem
begint na het uitschakelen van de aandrijfmotor.

Belangrijke instructies
De elektromotor is voor bedrijfsvorm S 6 / 40 % uitgevoerd.
Bij overbelasting van de motor schakelt deze vanzelf uit.
Na een afkoeltijd (in tijd verschillend) kan de motor weer
worden ingeschakeld.

Defecte elektroaansluitingen
Er ontstaan vaak isolatieschades aan
aansluitleidingen.

elektrische

Oorzaken zijn:

1.Knelpunten, wanneer aansluitleidingen door venster- of
deuropeningen worden geleid.

2.Buigplekken door onvakkundige bevestiging of geleiding
van de aansluitleiding.

3. Scheuren door het overrijden van de aansluitleiding.

4.1solatieschade door het uit het stopcontact trekken.

5.Scheuren door veroudering van de isolatie.

Dergelijke defecte elektro-aansluitingen niet gebruiken; deze

zijn door de isolatieschade levensgevaarlijk.

Elektrische aansluitleidingen regelmatig op schade

controleren. Let erop, dat bij het controleren de

aansluitleiding niet op het lichtnet is aangesloten.

Elektrische aansluitingen dienen te voldoen aan de

geldende VDE- en DIN-bepalingen. Gebruik alleen
aansluitleidingen met aanduiding HO 7 RNF. Een opdruk
van de type-aanduiding op de aansluitkabel is voorschrift.

Wisselstroommotor, afh. 16

1.De netspanning dient 230 Volt — 50 Hz te bedragen.

2.Verlengkabels dienen tot -25 m lengte een dwars-
doorsnede van 1,5 vierkante millimeter, boven 25 m
lengte van ten minste 2,5 vierkante millimeter te heb-
ben.

3.De netaansluiting wordt beveiligd met 16 A traag,

Draaistroommotor, afh. 17

¢ De netspanning dient 400 Volt — 50 Hz te bedragen.

e Netaansluiting en verlengkabel dienen 5-aderig te zijn =
3P+N+SL.

e \erlengkabels dienen over een minimale dwars-
doorsnede van -1,5 vierkante millimeter te beschikken.

e De netaansluiting wordt maximaal met 16 A beveiligd.

e Bij netaansluiting of verandering van standplaats dient
de draairichting te worden gecontroleerd, eventueel di-
ent de polariteit te worden verwisseld (CEE-stekker).

Aansluitingen en reparaties van de elektrische uitrusting al-
leen door een erkende elektromonteur laten uitvoeren.

Bij vragen gelieve de volgende gegevens te vermelden:

1. Motorfabrikant

2.Stroomsoort van de motor

3.Gegevens van het typeplaatje van de machine
4.Gegevens van het typeplaatje van de schakelaar

Bij terugzending van de motor altijd de volledige aandrijfeen-
heid met schakelaar sturen.

Duwslede Duwslede

1200 mm: 1.300 mm:

Art.nr. 7951 0000 Art.nr. 1901307701
1.500 mm:

Art.nr. 7951 0901

Tafelverbreding

Art.nr. 7961 0901
Inschakelautomatisme

Type ALV 2: Art.nr. 7910 4010
Type ALV 10: Art.nr. 7910 4020




EU-conformiteitsverklaring

Hiermee verklaren wij, Scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungs-
maschinen GmbH, Giinzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen, dat de
onderstaand aangeduide machine op grond van haar ontwerp en
constructie alsook in de door ons in de handel gebrachte uitvoering aan
de geldende bepalingen van de onderstaande EG-richtlijnen voldoet.
Bij een niet met ons afgestemde modificatie van de machine verliest
deze verklaring haar geldigheid.

Aanduiding van de machine:
Tafelcirkelzaag

Machinetype:
Tisa 5.0

Geldende EG-richtlijnen:
EG-machinerichtlijn 2006/42/EG,
EG-laagspanningsrichtlijn 2006/95/EWG,
EG-EMV richtlijn 2004/108/EWG.

Verwante geharmoniseerde normen:
EN12100-1, EN12100-2, EN294, EN349, EN418, EN847-1, EN13849-1,
EN1088, EN1870-1, EN60204-1, EN55014, EN60555-2, EN60555-3

Verwante nationale technische specificaties en normen:
1S0 7960

Gemelde locatie volgens bijlage VII
Test- en certificeringslocatie, Fachausschuss Holz, Vollmoellerstrae 11,
D-70563 Stuttgart-Vaihingen

Ingeschakeld voor
EG-typetest (EG-typekeuringsrapport)

Plaats, datum:
Ichenhausen, 01.09.2010

Handtekening:

Whorse Hldm——

i.0. Werner Hartmann (Manager Ontwikkeling)

Storingsoplossing

Stori Mogeliil I Oplossi
Zaagblad gaat los na uitschakelen Bevestigingsmoer niet voldoende Bevestigingsmoer vastdraaien, M20
mator vastgedraaid linkse draad
Motor start niet a) Uitval netzekering a) Netzekering controleren

b) Verlengkabel defect b) Zie gebr.aanw. , Elektrische
aansluiting®, Pagina's D6
¢) Aansluitingen aan motor of c) Door elektromonteur laten
schakelaar niet in orde, rem ventileert | controleren
niet
d) Motor of schakelaar defect b) Zie gebr.aanw. ,Elektrische
aansluiting”, Pagina's D6
Motor loopt voor of terug Condensator defect Door elektromonteur laten vervangen
Motor op volle kracht, zaagblad loopt Aandrijfriem te losjes Aandrijfriem spannen
te langzaam
Motor presteert niet, schakelt vanzelf Overbelasting door stomp zaagblad, Scherper zaagblad plaatsen; na
uit thermaobeveiliging wordt aangesproken | afkoeltijd weer bedrijfsklaar
Brandplekken op de zaagvlakken a) Stomp zaagblad a) Scherper zaagblad plaatsen
b) Verkeerd zaagblad b) Zaagblad met 20 of 28 tanden voor
langssnede plaatsen
c) Bij langssnede c) | angsaanslag niet parallel c) | angsaanslag vervangen
d) Bij afschuinen d) Duwsleden niet parallel d) Duwsleden afstemmen op zaagblad
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Allmanna anmarkningar

1.Kontrollera alla delar efter att de packats upp sa att de
inte skadats vid transporten. Informera leverantéren om-
gaende om du upptécker nagot fel.

2.Senare klagomal kommer inte att beaktas.

3.Forsakra dig om att leveransen ar komplett.

4.Lar kdnna maskinen genom att lasa dessa instruktioner
noga innan du borjar anvanda den.

5.Anvand bara original scheppach reservdelar, forslit-
nings- eller utbytesdetaljer. Reservdelar finner du hos
din scheppach-aterforsaljare.

6.Ange artikelnummer och modell och tillverkningsar for
din maskin nar du bestaller.

Baste kund,

Vi hoppas att du kommer ha mycket nytta och ndje av din nya

scheppach-maskin

OBSERVERA:

| enlighet med géllande produktansvarslagar ar tillverkaren

av denna maskin inte ansvarig for skador pa och av denna

maskin som uppstatt pa grund av:

1.felaktig skotsel.

2.att bruksanvisningarna inte foljts.

3.reparationer som utforts av icke-kvalificerade personer.

4.installation och anvandning av delar som inte &r schep-
pach originalreservdelar.

5.felaktig anvandning och anvéandningsomrade.

6.fel pa det elektriska systemet som beror pa att gallande
eldirektiv och lagar samt VDE-féreskrifterna 0100, DIN
57113/VDE 02113 inte foljts.

Vi rekommenderar

att du laser igenom hela bruksanvisningen noggrant innan du
borjar anvanda maskinen.

Denna bruksanvisning ar till for att hjalpa dig att lara kanna
din maskin och att anvanda den for ratt tillampningar.
Bruksanvisningen innehaller viktiga instruktioner om hur
du arbetar sékert, kunnigt och ekonomiskt med maskingen
och hur du kan undvika elektriska risker, minimera repara-
tionskostnaderna, minska stillestandstiden och oka tillfor-
litligheten och maskinens livstid.

Utover sakerhetsforeskrifterna i denna bruksanvisning
maste du vara noga med att félja gallande foreskrifter i
ditt land.

Bruksanvisningen skall alltid finnas i maskinens néarhet.
Lagg dem i en plastmapp for att skydda dem mot smuts
och fukt. De maste lasas av var och en som anvander maski-
nen innan arbetet bérjar och de maste féljas samvetsgrant.
Endast personer som utbildats i att anvanda maskinen och
har informerats om de olika riskerna far arbeta med maski-
nen. Den foreskrivna minimialdern maste respekteras.
Utover sékerhetsforeskrifterna i denna bruksanvisning och
ditt lands gallande féreskrifter maste du iaktta de allmant
godkanda tekniska regler som galler for anvandning av tra-
bearbetningsmaskiner.

Driftssattning:

Forbered arbetsplatsen dar maskinen skall sta. Se till att
det finns tillrackligt med utrymme for att arbeta sékert med
maskinen utan att fel uppstar. Maskinen &r konstruerad for
att kunna anvandas i slutna utrymmen och maste place-
ras pa stadigt underlag. Basta stabilitet uppnas genom att
fasta den i marken med hjélp av 4 skruvar (fig. 18).

Transport

Genom att lyfta maskinen i dess framre del kan den enkelt
flyttas i verkstaden efter behov.

Leveransen omfattar

Bordscirkelsag Tisa 5.0 med motor och
omkopplare
Fotter och stod
Sagklinga g 315 mm
Vinkelskala
Utsugenhet
Klingskydd
2.0 m sugslang 50 mm tjock
Spaltkniv
Parallellanslag med vinkelstang
Bordsférlangning
Nyckel for klinga
Skjutslid
Bruksanvisningar

Tekniska data
Dimensioner L x B
x H mm (inklusive
bordsforlangning)
Total langd i mm
utan bordsforlang-
ning

Bordets stor-

lek, mm

Bordets hdjd, mm
Sagklinga, g min. —
max. mm
Sugkoppling g mm
Flodesvolym m3/
tim

Statiskt undertryck
pA (20 m/s)

Vikt, kg

Sagdata

Saghtjd i mm vid

1590 x 590 x 1200

790

790 x 590
850
300 - 315
100
565

560
61 (230V) / 63 (400V)

a0° 102

Saghdjd i mm vid

45° 70

Saghbredd i mm vid

90° vinkelkapning 260
Hojdjustering, sag-

klinga 102
Geringsvinklar, ° °
sagklinga 2% -+48
Motorhastighet,

1/min 4000
Saghastighet m/sek 65

Maximal paral-

lellsagbredd mm 345
Vinkelskala 0° —45°
Drivning

Motor V/Hz 230/50 400/50
Ineffekt P1 W 2200 3000 ‘ 4200
Uteffekt P2 W 1500 2200 3000
Motorhastighet,

1/min 2800

Driftslige S6/40%
Motorskydd Ja

Bullerparametrar

Bullernivavardena enligt EN 23746 for ljudnivan och enligt
EN 31202 (korrektionskoefficienten k3 berdaknad enligt
Bilaga A.2. i EN 31204) for ljudnivan vid arbetsstationen




ar foljande, baserat pa arbetsfoérhallandena som listas i
ISO 7904 Bilaga A:
Ljudniva i dB

Tomgang L, = 90 dB(A)

Drift L,,, = 105 dB(A)
Ljudniva vid arbetsstationen i dB

Tomgéng L, = 77,2 dB(A)

Drift L,,, = 89,3 dB(A)
Matnoggrannheten inkluderar avvikelse pa K = 4 dB for
namnda bullernivavarden.

Viérden for utslapp av damm

Vardena for utslapp av damm enligt "Principer for inspek-
tion av utsldpp av damm (koncentrationsparametrar) fran
trabearbetningsmaskiner” fran tekniska kommittén for tra
ar under 2 mg/m3. Alltsa kan man forvanta sig varaktigt
tillforlitlig 6verensstammelse med de tyska TRK-gransvar-
dena for sdgdamm om maskinen kopplas till en korrekt
fungerande sug med ett luftflode pa minst 20 m/s.

| denna bruksanvisning har de omraden som har att gora med
din sakerhet markerats med detta tecken: A

A\ Sakerhetsinstruktioner

e Anvand inte maskinen utomhus.

e Se till att alla som arbetar med maskinen far sakerhets-
anvisningar och —instruktioner.

e Maskinen far bara anvandas under tekniskt perfekta
forhallanden och i enlighet med dess avsedda anvand-
ningsomraden och instruktionerna i bruksanvisningen,
och endast av personal som ar sakerhetsmedveten och
har full kinnedom om riskerna med att anvédnda maski-
nen. Funktionsfel, speciellt sddana som paverkar maski-
nens sakerhet, skall darfor korrigeras omedelbart.

e Det ar bara tillatet att anvanda verktyg som svarar mot
Europeiska standarden EN 847-1.

e |aktta alla sékerhetsanvisningar och varningar som finns
fasta pa maskinen.

e Se till att sakerhetsinstruktioner och varningar som &r
fasta pa maskinen alltid ar kompletta och fullt lasbara.

e Forsiktighet under arbetet: Det roterande skarverktyget
utgor en fara for fingrar och hander.

o Se till att maskinen star stadigt pa fast underlag.

e Kontroller alla kraftledningar. Anvand inte felaktiga led-
ningar.

e Hall barn pa avstand fran maskinen nar den ar inkopp-
lad till natet.

e Operatéren maste vara minst 18 ar. Praktikanter maste
vara minst 16 ar, och far bara anvianda maskinen under
vuxens Gverinsyn.

e Personer som arbetar med maskinen far inte storas un-
der arbetet.

e Om en andra person arbetar vid bordscirkelsagen med
att ta bort kapade arbetsstycken maste maskinen utrus-
tas med en bordsférlangning. Den andra personen far
inte sta nadgon annanstans &n vid arbetsbordets ande.

e Maskinens arbetsyta maste vara fri fran flisor och trabi-
tar.

e Anvand endast atsittande klader. Ta av ringar, armband

och andra smycken.

e Se upp fér motorns och verktygets rotationsriktning — se
Elektrisk anslutning.

o Sakerhetsanordningarna pa maskinen far inte tas bort
eller géras obrukbara.

e Rengoring, forandring, kalibrering och installation av
maskinen far endast utféras nar motorn &r avstangd.
Dra ur kontakten och vénta tills det roterande verktyget
stannat helt.

e Stang av maskinen och dra ur kontakten néar funktions-
fel rattas till.

e Maskinen maste kopplas till en scheppach dammutsug
under alla arbetssteg. laktta korrekt anvéandning av den.

o Alla sdkerhetsanordningar och skydd maste vara monte-
rade vid arbete med maskinen.

e Anvand endast slipade sagblad som inte &r naggade el-
ler deformerade.

e Cirkelsagblad av snabbstal far inte anvandas.

e Klyvkniven ar en viktig sakerhetsanordning. Arbetsstyck-
et fors genom klyvkniven vilket forhindrar att sparet gar
ihop bakom sagklingan och férhindrar dven bakslag fran
arbetsstycket.

e Sank ner skyddet over arbetsstycket vid varje arbetsmo-
ment. Det maste ligga horisontellt 6ver sagklingan.

e Anvand alltid paskjutare vid parallellsagning av smala
arbetsstycken (mindre an 120 mm). Paskjutaren skall
anvandas for att du inte skall behéva arbeta med hén-
derna nara sagklingan. Stanna maskinen vid reparation
av fel eller for att ta bort trabitar som fastnat. Dra ur
natkontakten.

e Stang av maskinen och dra ur kontakten nar funktions-
fel rattas till.

e Bordsinsatsen maste bytas ut nar sagspringan ar nedsli-
ten. Dra ur kontakten.

e Koppla maskinen till dammsugare med en boljig, icke-
brandfarlig slang fére anvéndning. Suget bor starta au-
tomatiskt nar maskinen satts pa.

e Stang av motorn nér du l&mnar arbetsplatsen. Dra ur
kontakten.

e Stang av extern strédmforsorjning till maskinen eller
verkstaden &ven om endast mindre forflyttningar plane-
ras. Koppla in maskinen korrekt till elnatet igen innan
den tas i bruk igen.

¢ Inkoppling av och reparationer pa den elektriska utrust-
ningen far bara utforas av en godkand elektriker.

o Alla skydds- och sakerhetsanordningar maste sattas till-
baka efter avslutad reparation eller underhallsarbete.

Anvand endast for avsett bruk.

e Maskinen 6verensstammer med géllande Europeiska di-
rektiv.

e scheppach Tisa 5.0 bordscirkelsag definieras som mobil
maskin i enlighet med pr EN 1870-1.

e Ta ett stadigt tag med bagge handerna i bordets fram-
kant och baktill och lyft maskinen nar den skall flyttas.

e Om scheppach original bordsstéll inte anvands maste
maskinen stéllas stadigt pa ett bordsstall som liknar ett
bord. Arbetshdjden skall vara 850 mm.

e Maskinens arbetsyta ar framfor maskinen till vanster om
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sagklingan.

For att forhindra olyckor maste maskinens rackvidd och
omraden runt om maskinen vara fria fran stérande fore-
mal.

Arbetsstyckena far inte innehalla nagra frammande fo-
remal, till exempel spikar eller skruvar.

Koppla maskinen till dammsugare med en bdljig, icke-
brandfarlig slang fore anvandning. Suget bor starta au-
tomatiskt nar maskinen satts pa.

Nar maskinen anvands i slutna rum maste den kopplas
till en dammsugare.

Anvand scheppach dammsugare ha 3200 eller ha 2600
for att ta bort traflisor eller sagspan. Vakuumsugflodet
maste vara 20 m/s. Undertyck 1200 Pa.

scheppach automatiska omkopplingsenhet finns som
extra tillbehdr.

Typ ALV 2 Artikelnummer 7910 4010 230 V/50
Hz
Typ ALV 10 Artikelnummer 79104020 4 0 O

V/230 V/50 Hz

Dammsugaren startar automatiskt 2-3 sekunder efter att
maskinen satts pa. Pa sa satt 6verbelastas inte kretsens
sakring. Nar maskinen stangts av fortsatter dammsuga-
ren att ga i ytterligare 3-4 sekunder och stangs sedan
av automatiskt. Kvarvarande damm kan pa sa satt av-
lagsnas med dammsugaren, enligt tyska krav for farligt
gods. P& sa satt minskar stromférbrukningen och ljud-
nivan sanks, eftersom dammsugaren endast ar pa nar
maskinen ar i drift.

Vid arbete i kommersiella lokaler maste scheppach
dammsugare woova 7 anvandas.

Ta inte bort eller stang av dammsugarsystem eller
dammsugarna medan maskinen arbetar.

scheppach bordscirkelsag ar konstruerad uteslutande for
att bearbeta tra och traliknande material. Endast schep-
pach originalverktyg och tillbehor far anvandas. Anvand
lamplig sagklinga i enlighet med EN 847-1 beroende
pa sagspar och traslag (massivt tra, plywood eller span-
skiva). Se scheppach specialverktygstillbehor.

Maskinen far bara anvandas under tekniskt perfekta
forhallanden och i enlighet med dess avsedda anvand-
ningsomraden och instruktionerna i bruksanvisningen,
och endast av personal som &r sékerhetsmedveten och
har full kdinnedom om riskerna med att anvédnda maski-
nen. Funktionsfel, speciellt sddana som paverkar maski-
nens sakerhet, skall darfér korrigeras omedelbart.

Alla tillampliga foreskrifter for att forhindra olyckor och
andra allmant erkanda séakerhetsregler maste féljas.
scheppachmaskinen far endast anvandas, underhallas,
och hanteras av personer som ar fértrogna med den och
som instruerats i hanteringen och tillvagagangssatten.
Godtyckliga férandringar pad maskinen friar tillverkaren
fran allt ansvar for skador som kan uppsta som en foljd
av detta.

scheppachmaskinen far endast anvéndas tillsammans
med originaldelar och tillverkarens originalverktyg.

All annan anvandning gar utanfér den tillatna. Tillverka-
ren &r inte ansvarig for skador som uppstar pa grund av
otillaten anvandning; risken ar helt och hallet operat6-
rens.

A\ Anvand endast for avsett bruk

Maskiner som testats enligt EU-regler féljer gillande EU-ma-

skindirektiv och alla relevanta direktiv for varje maskin.

e Maskinen ar byggd i enlighet med aktuella standarder
och erkanda sakerhetsforeskrifter. Anvandande kan an-
da innebéra en risk for liv och lem fér anvéandaren eller
for tredje man eller orsaka skada pa maskinen och pa
annan egendom.

e scheppach bordscirkelsag ar konstruerad endast for att
saga i tra. Lamplig sagklinga valjs beroende pa typ av
sagspar och traslag (massivt tra, spanskiva eller ply-
wood).

e Maskinen far bara anvéndas under tekniskt perfekta
forhallanden och i enlighet med dess avsedda anvéand-
ningsomraden enligt instruktionerna i bruksanvisningen,
och endast av personal som ar sakerhetsmedveten och
har full kdnnedom om riskerna med att anvéanda maski-
nen. Funktionsfel, speciellt sddana som paverkar maski-
nens sakerhet, skall darfér korrigeras omedelbart.

e Nar maskinen anvands i slutna rum maste den kopplas
till en vakuumutsugenhet. Anvand scheppach dammsu-
gare ha 3200 eller ha 2600 for att ta bort traflisor eller
sagspan. Vakuumsugflédet maste vara 20 m/s. Under-
tyck 1200 Pa.

e scheppach automatiska omkopplingsenhet finns som
extra tillbehoér. Dammsugaren startar automatiskt 2-3
sekunder efter att maskinen startats. Pa sa satt over-
belastas inte kretsens sakring. Nar maskinen stangts av
fortsatter dammsugaren att ga i ytterligare 3-4 sekunder
och stangs sedan av automatiskt. Kvarvarande damm
kan pa sa satt avlagsnas med dammsugaren, enligt tys-
ka krav for farligt gods. Pa sa satt minskar stromforbruk-
ningen och ljudnivén sanks, eftersom dammsugaren en-
dast ar pa nar maskinen ar i drift.

e Vid arbete i kommersiella lokaler maste scheppach
dammsugare woova 7 anvandas. Ta inte bort eller stang
av dammsugarsystemen eller dammsugarna medan ma-
skinen arbetar.

e All annan anvandning gar utanfor den tilladtna. Tillverka-
ren ar inte ansvarig for skador som uppstar pa grund av
otillaten anvéndning; risken ar helt och hallet operato-
rens.

o |aktta tillverkarens sakerhets-, drifts- och underhéllsin-
struktioner liksom de tekniska data som anges i kapitlet
kalibrering och dimensioner.

e Alla tillampliga foreskrifter for att férhindra olyckor och
andra allméant erkanda sakerhetsregler maste féljas.

e scheppach bordcirkelsag far endast anvandas, underhal-
las, och hanteras av personer som ar fortrogna med den
och som instruerats i hanteringen och tillvadgagangssat-
ten. Godtyckliga forandringar pa maskinen friar tillver-
karen fran allt ansvar fér skador som kan uppsta som en
féljd av detta.

e scheppach bordscirkelsag far endast anvandas tillsam-
mans med originaldelar och sagklingor fran tillverkaren.

A Kvarstaende risker

Maskinen har byggts med modern teknologi enligt géllande




sdkerhetsregler. Det kan 4dnda finnas vissa kvarstaende ris-

ker.

o Klyvverktyget kan orsaka skador pa fingrar och hander
om traet styrs felaktigt.

e Arbetsstycken kan kastas ivag och orsaka skada om ar-
betsstycket inte sakras eller matas in korrekt, till exem-
pel om man arbetar utan andstopp.

e Buller kan utgéra en halsorisk. Den tillatna bullernivan
overskrids under arbetet. Se till att anvanda personlig
skyddsutrustning sasom horselskydd.

o Felaktiga sagklingor kan orsaka skador. Undersok regel-
bundet om sagklingorna ar hela.

e Anvandning av fel eller skadade elkablar kan orsaka el-
skador.

e Bruksanvisningarna som foljer med specialtillbehéren
maste beaktas och |&sas noga nar scheppach specialtill-
behor anvands.

e Aven om alla sakerhetsatgarder iakttas kan det finnas
kvarstaende risker som annu inte ar kanda men anda
kan uppsta.

e Kvarstaende risker kan minimeras genom att och in-
struktionerna i "S&kerhetsatgarder”, "Ratt anvandning”
och i hela bruksanvisningen féljs.

Av forpackningstekniska skal ar din scheppach-maskin inte
fullstéandigt formonterad.

Placera bordsskivan upp och ner fér montering. Lagg en bit
kartong emellan for att skydda bordsytan.
Monteringsverktyg

Inkluderat vid leverans

1 nyckel till sagklinga storlek 10/13/17

Av forpackningstekniska skal ar din scheppach-maskin inte
fullstandigt formonterad.

Placera bordet uppochnedvént fér montering. Lagg en bit
kartong emellan for att skydda bordsytan.

Montering av dammutsugsanslutning, fig. 1
1. Montera dammutsugsanslutningen pa héljets lock. 4
sexkantsskruvar M6 x 10, 4 sexkantiga muttrar M6

Montering av underredets fotter, fig. 2

1.Dra at alla skruvar och muttrar fér hand.

2.Varje fot skruvas pa bordsskivan med 4 sexkantskruvar
M6x16, 4 tandbrickor A6,4 och 4 sexkantiga muttrar.
Bultarna med osthuvud, M6 x 40 fasts med tvad muttrar
pa vanster sida om ramens fot och utgor stod for glid-
pinnen. Drivmekanismen fasts pa baksidan av ramens
fotter med tva sexkanstsskruvar M8 x 16 med muttrar
och brickor.
Séatt sedan pa fotskydden pa fotterna.

Montering av langsgaende och tvirgaende stag, fig. 2

1.De langs- och tvargaende stagen skruvas fast pa bor-
det med vardera 1 sexkantsskruv M6 x 16, 1 tandbricka
A6,4 och 1 sexkantig mutter.

2.Dra slutligen &t alla skruvar och muttrar.

Montering av omkopplaren, fig. 3

1.Fast omkopplarens faste vid bordet med 2 sexkants-
skruvar M8 x 16, 2 brickor A8,4 och 2 sexkantiga mutt-
rar M8

Montering av bordsforlangningen, fig. 4

1.Dra &t alla skruvar och muttrar fér hand.

2.Fast bordsforlangningsplaten vid sagbordets baksida
med 2 sexkantsskruvar M8 x 16, 2 brickor A8,4 och 2
sexkantiga muttrar M8.

3.Fast bordsférlangningens ram vid tvarstaget med 2 sex-
kantsskruvar M6 x 16, 2 sexkantiga muttrar M6 och 2
brickor @6.

4. Fast bordsférlangningens ram vid bordsférlangningen
med 2 sexkantsskruvar M6 x 16 och 2 sexkantiga mutt-
rar M6.

Stall bordscirkelsagen pa fotterna igen. Rikta in maskinen.

Justera bordsforlangningens plat i héjd med sagbordsski-

van och dra at alla skruvar.

Transporthandtag och verktygsfasten, Fig. 4.1

Montera transporthandtagen till vanster och hoger pa sta-
tivets fot.

Anvand en sexkantsbult (A) med en 6 mm bricka pa hand-
taget och dra fast motsvarande mutter (M6) fran andra
sidan stativet sa att transporthandtaget kan réra sig.
Anvand en cylinderskruv (B) med en 6 mm bricka pa van-
ster och hoéger sida av stativet och sékra den inifran med
en M6-mutter.

Denna anvands som transportanslag.

Montera cylinderskruven (C) M6 x 35 mm med 2 brickor
och 2 muttrar pa stativet och dra at. Sa forvaras verkty-
get.

Transporthjul, fig. 4,2

Transporthjulen monteras pa sockelns bakre fotter med 2
sexkantiga bultar, brickor och muttrar vardera.

Det ar viktigt att hjulen bara gar i marken om transport-
handtagen lyfts.

Montering av klyvkniven, fig. 5

Lossa sexkantskruven pa klyvknivens hallare 2-3 varv, men
SKRUVA INTE UR DEN.

Justeringen gors efter att sagklingan monterats och efter
varje byte.

Dra till slut 4t sexkantsskruven.

Montering av skyddsplaten, fig. 6

1.Fast skyddsplaten vid klyvkniven med 1 skruv med platt
skalle M6 x 40, 1 bricka A6,4 och en vingmutter.

2.Satt i sugslangen NW50.

Fig. 7

3.Fast slanghallaren pa bordets hogra bakre kant. Satt i
slangen.

4.Flansa slangen mot den nedre anslutningen.

Montering av parallellanslaget, fig. 8

1.Satt i lagren i spjallventilen.

2.Fast spjallventilen vid bordsskivan med 2 skruvar med
runt huvud M6 x 30, 2 rafflade lasbrickor A6,4 och 2
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sexkantiga muttrar M6.

Montering av parallellanslaget, fig. 8.1

1.Sa&tt i lagren i spjallventilen.

2.Fast spjéllventilen vid bordsskivan med 2 skruvar med
runt huvud M6 x 30, 2 rafflade lasbrickor A6,4 och 2
sexkantiga muttrar M6.

Precisionsanslag, fig. 9 (extratillbehdr 5278 0703)

Fast hallskenan A i det hogra omradet pa framsidan av
bordsplattan C och hall samtidigt in a.) Hallskena A ar
3 mm djupare an bordsplattan C och b.) Hallskena A bildar
en forskjutning pa 6 mm till den hégra bordsplattskanten i
riktning mot sagbladet.

Instillning av langsanslaget

Satt nu langsanslaget D inkl. den monterade anslagslinjalen
pa styrror B och kldam fast den vid skalmatt 70 mm pa
bordsplattan. Mat det framre avstandet mellan sagbladet
och anslagslinjalen och det bakre, for att rikta anslagslinjalen
parallellt till sdgbladet. En korrigering kan foretas genom
att lossa de bada cylinderskruvarna E. Kldm nu fast
langsanslaget pa skalmattet 50 mm pa bordsplattan.
Kontrollera styrrorets skala pa mattet 50 mm, om det
finns avvikelser kan de efterjusteras. Hartill lossar man
pa krysskruvarna vid skaldndarna, kor skalan till mattet
50 mm och drar ater at krysskruvarna.

Vinkelskala, fig. 10

1.Montera styrprofilen (1) med glidplattan (2).
2 sexkantbultar M6 x 16
2 sexkantsmuttrar och
2 fjaderbrickor

2.Montera styrgejden (3) och skruva fast den mot bordets
vanstra sida med 2 fastkonsoler (4).
6 halvrunda bultar M6 x 16
4 sexkantsmuttrar M6 och
4 fjaderbrickor

3.Montera den svangbara delen (5) pa glidplattan (6) och
fast dem med en T-skruv (7).
1 halvrund bult M6 x 20
1 bricka 6 mm
1 T-skruv M6

4.Fast stoppskenan (8) pa den svangbara delen (5).

2 halvrunda bultar M6 x 20

2 vingmuttrar (9) M6
Kontrollera att vinkelskalan fungerar bra i alla dess funktio-
ner och justera om nddvandigt.

Instéllning av skalan

Lagg en 90°vinkeltolk mot sagklingan och stoppskenan
(8) och lossa de 2 kapselmuttrarna (11). Stall sedan ska-
lan (10) vid markeringen (12) pa 0°. Dra at kapselmutt-
rarna igen.

Gor en provsagning och justera om nédvandigt.

Tips: For vinkelskalan at sidan nar den inte anvands.

Montering av sagklingan/ uthyte av sagklinga, fig. 11, 11.1

Montering och utbyte av sagklinga far endast utféras nar

kontakten ar utdragen.

Anvand endast scheppach sagklingor. Vi garanterar inte

tredjepartsprodukter.

1.Sénk hojdjusteringen av sagklingan.

2.For in sagklingan underifran mot motoraxelns kantflans.
Beakta den flata delen nar spannfldnsen monteras.

3.Anvand en skruvmejsel som mothall (fig. 11.1).

4. Dra at sexkantsmuttern med en nyckel nr 17.

Justering av klyvkniven, fig. 12

Klyvkniven maste justeras varje gang sagklingan bytts ut.
Klyvkniven maste vara i linje med sagklingan. Avstandet
mellan sagklingan och klyvkniven for inte Gverstiga 8 mm.
Klyvkniven ar en viktig skyddsanordning som styr arbets-
stycket och forhindrar att skarsparet bakom sagklingan
stanger. Alltsad undviks backslag av arbetsstycket.
Observera arbetsstyckets tjocklek (se siffrorna pa klyvkni-
ven). Klyvkniven far inte vara tunnare dn sagklingans mate-
rial och inte tjockare an bredden pa sagsparet.

Driftssattning

laktta sakerhetsinstruktionerna.

Maskinen far endast anvandas om alla skydds- och saker-
hetsanordningar ar korrekt monterade.

Maskinen kan anvandas nar den kopplats till elnatet.
Skyddskapan maste sankas ner Gver arbetsstycket under
varje arbetsmoment.

For dolda skar lossas vingmuttern och sedan tas stodplaten
tillsammans med tackhylsan bort.

Justering av geringsvinkel, fig. 13/14

Observera: Overskrid inte maxgransen p& 95 mm pa skalan
vid vinkling!

Nar de tva vingmuttrarna A lossats kan sagklingan justeras
steglést fran 0° to 45° (se skala C) med handhjulet B pa
sidan.

Justera vinkeln fére varje anvandning av maskinen. Gor en
provsagning. Justera avlasningen pa skalan om noédvén-
digt.

Skruva at vingmuttrarna efter varje justering.

Hojdjustering av sagklinga, fig. 13

Hojden justeras med hjalp av handhjulet D pa maskinens
framsida. Saghojden kan stéllas in exakt med hjalp av ska-
lan D.

Sagning i rat linje, fig. 15

Anvéand parallellanslaget vid sagning i rat linje. Anvand
anslaget med styranden uppat (1) for arbeten 6ver 120 mm
och med styranden nedat (2) fér sagbredder under 120 mm.
For fram arbetsstycket med medféljande skjutslid.

Tvérkapning, ingen bild.

Montera vinkelanslaget eller glidvagnen for att kapa tvars
eller i vinkel. Bada delarna finns som specialtillbehér. Vin-
kelanslaget kan justeras mellan O - 90°.




Arbetsanvisningar

Att arbeta med en bordscirkelsag

Sagning i smala arbetsstycken, fig. D

(arbetsstycken smalare dn 120 mm)

Verktyg: cirkelsagklinga for parallellsagning.

Arbetssteg:

Justera parallellanslaget till arbetsstyckets bredd. For in
arbetsstycket med bagge hénderna. Inom sagklingans om-
rade anvands skjutsliden for att fora arbetsstycket forbi
klyvkniven. Vid arbete med kortare arbetsstycken anvands
skjutsliden fran bérjan.

Att saga remsor och horn, fig. C

Verktyg: Cirkelsagklinga for linkap

Arbetssteg:

Montera parallellanslag med en flat guide eller anvand till-
satsparallellanslag. Mata in arbetsstycket med en skjutslid
tills arbetsstyckets slut passerar klyvkniven. Férhindra att
langa arbetsstycken faller ned genom att anvanda bords-
férlangningen.

Obs: Tillsatser som kraver anslutning till maskinens delar
maste bultas fast. Skruvtvingar kan bara anvandas for se-
kundéar anslutning till maskiner.

Vinkelsagning i smala arbetsstycken, fig. D

Verktyg: Fintandad vinkelsagklinga

Arbetssteg:

Justera avledaren sa att avsagade delar inte kan komma
i kontakt med sagklingans utskjutande del. For endast in
arbetsstycket med tvaranslag eller skjutslid. Anvand inte
handerna for att ta bort tra fran omradet runt arbetsstyck-
et.

Blindsagning, tapphal och tapp, fig. E + F

Arbetssteg:

Justera klyvkniven sa att den sitter som ett bakre maskin-
skydd (installning for blindsagning). Justera parallellansla-
get till tapphalets eller tappens dimension och spérra den
mot sidrorelser.

For in arbetsstycket med en inmatningsplanka. Den hdgra
handen haller fast arbetsstycket sa det inte tippar over.
Hall inte handen péa arbetsstyckets framre del.

For tillbaka arbetsstycket tillsammans med inmatnings-
plankan efter sagningen. Matten pa arbetsstyckets mot-
tagaravdrag av inmatningsplankan maste Gverensstamma
med arbetsstyckets matt. For att fa tillrackligt passtryck
maste noten vara ca 1 mm mindre an arbetsstyckets
tjocklek. Om tapphalets djup eller tappens hojd 6verstiger
anslagets hojd C kan en léstagbar skiva B fastas med skru-
var A for att hoja anslaget.

Blindsagning, noter, fig. G

Verktyg: Cirkelsagklinga for linkap

Arbetssteg:

Vid notning med anslag skall ordningen viljas sa att den ut-
sagade remsan kommer ut pa sidan av klingan och inte fast-
nar mot anslaget.

For att utféra blindsagning och noter tas maskinens vre
skydd bort eller sa 6ppnas klingskyddet och klyvkniven

sanks. For forsiktigt in arbetsstycket (om nodvéndigt skyd-
das det bakre anslaget mot sidordrelser).

Att saga kilar, fig. H

Verktyg: Cirkelsagklinga for linkap

Arbetssteg:

Sagspringan skall vara sa smal som mojligt. For in arbets-
stycket med kilklyvslakten forbi klyvkniven. Tag bort kilen.
Anvand bara kilklyvslakt som for kilen Gver bordet pa ett
sakert satt (antingen brader eller tacklister som gar utefter
kilklyvsléktens hela langd).

Tappning i korta arbetsstycken, fig. K

Arbetssteg:

Ta bort klyvknivens 6vre kapa eller 6ppna klingskyddet.
Lossa klyvknivens faste. Justera tvaranslaget till matt-
ten och sakra med tva klammor (anvand trastavar pa bor-
det). Lagg arbetsstycket mot tvaranslaget och placera det
rakt. For arbetsstycket anda till skaran eller till det andra
tvaranslaget. Ta bort arbetsstycket.

Tappning i storre arbetsstycken, fig. L

Arbetssteg:

Ta bort klyvkniven och maskinens évre skydd. Fast tillsats-
parallellanslaget pa parallellanslaget. Justera backslags-
sparren med arbetsstyckets hallare och styrblocket. Lagg
arbetsstycket mot backslagsspérren, rikta det rakt och for
det mot styrblocket och dra tillbaka det till sakert lage.
Efter tappning: Montera tillbaka klyvkniven och det dvre
skyddet omedelbart.

laktta sikerhetsinstruktionerna pa sidan GBS.

Stang av motorn och dra ur kontakten fdre service eller ren-

goring av maskinen.

Alla skydd och sikerhetsanordningar maste sattas tillbaka

efter avslutad reparation eller servicearhete.

1.Cirkelsdgens sammansattning inklusive motorn ar i stort
sett fri fran behov av service. Undantaget ar normal for-
slitning av sagklingor och insatsplatta. Byt ut den slitna
insatsplattan vid behov.

2.Bordsytan maste alltid vara fri fran kada.

3.Klingskyddet skall hallas fritt fran trabitar och flisor.
Nar kontakten ar utdragen kan skyddskapan éppnas och
sagspan tas bort.

5. Motorbromsen ar underhallsfri och fungerar under cirka
5000 starter. Om motorn fortsatter att ga langre an tio
sekunder bor tillverkaren kontaktas.

Rembyte - remspanning fig. 18/ 19

Varning! Dra ur natkontakten.

1 Montera bort skyddsplat (A).
Lossa de 9 stjarnskruvarna, vrid med handhjulet (B)
svangramen till 45° och ta bort skyddsplaten.

2 Slapp drivremsspanningen genom att lossa de bada
sexkantmuttrarna ( C ).

3 Ta nu av drivremmen fran den framre och darefter fran
den bakre remskivan.
Den nya drivremmen monteras i omvand ordning.
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Se till att denna ligger pa med hela bredden pa rem-
skivan.

4 Spann darefter drivremmen, dra at de bada sexkantmut-
trarna (C) ordentligt och montera ater skyddsplaten (A)
pa kapan.

En alltfér 16s remspanning kan aven leda till en effektforlust.

Kontrollera remspanningen och atgarda felet genom att

spanna drivremmen.

Ga darvid tillvaga sa som beskrivits ovan i punkt 1,2 0.4.

Elektrisk anslutning

Den monterade elektriska motorn ar redan ansluten och
klar att anvandas.

Anslutningar till elndtet som gors av anvandaren, och alla
anslutningskablar som anviands maste overensstimma med
lokala hestammelser.

Motorbroms.
scheppach tku 400 bordcirkelsag har en automatisk motor-
broms som aktiveras sa snart drivmotorn stangs av.

Viktig anmarkning:

Den elektriska motorn ar avsedd for anvandning i driftlage S
6/40 % .

Darfor stangs motorn av automatiskt vid éverbelastning. Mo-
torn kan sattas pa igen nar den kylts av (tiden kan variera).

Felaktiga elkablar

Elkablarnas isolering kan ofta skadas. Méjliga orsaker:

1.Klé@mskador nar kablar férts igenom fonster eller dorr-
dppningar.

2.Kinkar pa grund av felaktig hopkoppling eller hoprull-
ning av kabeln.

3.Skarskador pa grund av att man kort 6ver kabeln.

4.Skador pa isoleringen pa grund av att kabeln dragits ur
vagguttaget med vald.

5.Sprickor pa grund av aldrad isolering.

Sadana elektriska anslutningskablar far inte anvandas efter-

som skadan pa isoleringen gor dem extremt farliga.

Kontrollera regelbundet om det finns eventuella skador pa

de elektriska kablarna. Se till att kabeln kopplats fran el-

natet nar den kontrolleras.

Elkablar maste 6verensstamma med de lokala bestammel-

ser som géller i ditt land.

Enfasmotor

1.Néatspanningen maste Gverensstimma med spanningen
pa motorns klassificeringsskylt.

2.Forlangningssladdar pa upp till 25 m maste vara av
typen 1,5 mm2 och langre &n 25 m maste vara minst
2,5mm2

3.Anslutningen till elnatet maste vara skyddad med en
trog sékring pa minst 16 A .

Trefasmotor

1.Néatspanningen maste Gverensstdmma med spanningen
pa motorns klassificeringsskylt.

2.Anslutningen till elnatet maste ha minst 5 ledare. 3-
fasledare + 1 nolla + 1 jord.

3.Foérlangningskabeln maste ha minst 1,5 mm?2 yta.

4. Anslutningen till elnatet maste vara skyddad med trog

sakring pa minst 16 A .

5.Rotationsriktningen maste kontrolleras nar maskinen
kopplas till elnatet eller har flyttats. Om ndédvéandigt
maste polariteten andras (vagguttag).

Endast behorig elektriker far koppla in maskinen och utfdra
reparationer pa dess elektriska komponenter.

Vid fragor, vanligen ange foljande data:

1. Motortillverkare

2.Motorns stromtyp

3.Informationen pa motorns klassificeringsskylt

4. Informationen pa omstallarens klassificeringsskylt

Om en motor maste returneras skall den alltid skickas med
komplett drivenhet och omkopplare.

Extrautrustning:

Glidskiva Glidskiva
1200 mm: 1300 mm:
Artikelnummer Artikelnummer
7951 0000 1901307701
1 500 mm:

Artikelnummer

7951 0901

Bordsbreddning
Artikelnummer 7961 0901
Automatisk igangsattningsenhet
Typ ALV 2: Artikelnummer 7910 4010
L Typ ALV 10: Artikelnummer 79104020 |




EU - Forsakran om overensstimmelse

Vi, scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Giinzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen, intygar harmed att
maskinen namnd ovan, med dess design, konstruktion och versionen
vi marknadsfor, 6verensstammer med relevanta grundlaggande
sakerhets- och hélsokrav i EU:s riktlinjer.

Denna deklaration ar ogiltig om férandringar gjorts pa maskinen utan
vart godkannande.

Maskinbeskrivning:
Cirkelsag

Maskinmodell:
Tisa 5.0

Relevanta EU-direktiv:
EU-maskinriktlinje 2006/42/EG,
EU-lagspanningsriktlinje 2006/95/EWG,
EG-EMV riktlinje 2004/108/EWG.

Gallande europeiska standarder:

EN12100-1, EN12100-2, EN294, EN349, EN418, EN847-1, EN13849-1,
EN1088, EN1870-1, EN60204-1, EN55014, EN60555-2, EN60555-3

Gallande nationella tekniska standarder och specifikationer, sarskilt:
1S0 7960

Anmalt organ enligt Annex VII

Priif- und Zertifizierungsstelle, Fachausschuss Holz, VolimoellerstraBe 11,
70563 Stuttgart-Vaihingen

Anlitat for
(EG-Baumusterbescheinigung)

Datum
Ichenhausen, 2010-09-01

Whorse Lhbm—

Underskrift:
for Werner Hartmann (teknisk chef)

Fels6kning

Fel

Sagklingan lossnar av motorn

Mdjlig orsak

a) Lasmuttern ar otillrackligt atdragen

Losning

a) Dra at lasmuttern M20,
vanstergéngad, stang

Motorn startar inte

a) Lasmuttern ar otillrackligt

a) Kontrollera sakringen.

b) Fel pa férlangningskabeln

b) Se "Elektrisk anslutning” i
bruksanvisningen, sidorna GB16

c¢) Anslutningarna till motorn eller pa
omkopplaren, Bromsen |uftar inte

c) Lat en elektriker kontrollera den fel

d) Fel pa motor eller omkopplare

d) Se "Elektrisk anslutning” i
bruksanvisningen, sidorna GB16

Motorn gar framat eller

Fel pa kondensatorn

Lat en elektriker byta ut den bakat

Motorn ger full effekt, sagbladet gar for
sakta

Driviemmen for 16s

Spann drivremmen

Ingen uteffekt fran motorn sattas pa
igen efter att den kylts av

Overbelastning p g a slo ségklinga,
Overhettningsskyddet ar aktiverat

Séatt i en slipad sagklinga; motorn kan
stangs av automatiskt

Brannmarken pa sagning i rat linje

a) Lasmuttern ar otillrackligt

a) Satt in en slipad sagklingaytan

b) Fel sagklinga

b) Satt i en sagklinga med 20 eller 28
tander for

c) med sagning i rat linje

c) Parallellanslaget ar inte parallellt

c¢) Byt ut parallellanslaget

d) mot vinkelanslag

d) Glidvagnen ar inte parallell

d) Rikta in glidvagnen med sagklingan
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Yleiset huomiot

1. Pakkauksesta purkamisen jalkeen, tarkasta kaikki osat
kuljetusvaurioiden varalta. IImoita toimittajalle valitto-
masti kaikista vioista.

2.Mydhempia valituksia ei oteta huomioon.

3.Varmista, etta toimitus on taydellinen.

4.Ennen kayttéonottoa, tutustu koneeseen lukemalla na-
ma ohjeet huolellisesti.

5.Kayta vain alkuperdisia scheppach lisélaitteita, kuluvia-
tai varaosia. Vaihto-osia Ioydat scheppach-jalleenmyy-
jaltasi.

6. Kun tilaat, liitd mukaan koneesi tuotenumero, seka tyyppi
ja valmistusvuosi.

Toivomme sinulle iloa ja menestystd uuden scheppach-

koneesi kanssa.

HUOMAA:

Voimassa olevien tuotevastuulakien mukaisesti taman lait-

teen valmistaja ei ole vastuussa laitteelle aiheutuneista tai

sen aiheuttamista vaurioista, jotka johtuvat:

1. Asiattomasta hoidosta.

2.Kayttoohjeiden vastaisesta kaytosta.

3.Valtuuttamattomien henkildiden suorittamista korjauk-
sista.

4.Sellaisten osien asennuksesta ja kaytostd, jotka eivat
ole alkuperéisia scheppach-varaosia.

5. Asiattomasta kaytosta ja kayttokohteesta.

6.Sahkojarjestelman hairiostd, joka on aiheutunut lain-
mukaisten ja sovellettavissa olevien séhkddirektiivien ja
VDE-saadosten 0100, DIN 57113 / VDE 0113 noudatta-
matta jattamisesta.

Suosittelemme ettd luet kayttdohjeet kokonaisuudessaan
lapi, ennen kayttoonottoa.

Nama kayttdohjeet on tarkoitettu auttamaan sinua tutustu-
maan laitteeseen ja kayttamaan sita soveltuviin kohteisiin.
Kayttoohjeet sisaltavat tarkeitd huomautuksia siitd, kuinka
kaytat laitetta turvallisesti, asiantuntevasti ja saastavai-
sesti, seka siitd, kuinka valtyt vaaroilta, saastat korjaus-
kustannuksissa, vahennat hukka-aikaa ja lisaat laitteen
luotettavuutta ja toimintaikaa.

Naissa kayttdohjeissa mainittujen turvallisuusvaatimusten
lisaksi, sinun tulee huolellisesti noudattaa kotimaasi sovel-
lettavissa olevia saadoksia.

Kayttoohjeiden tulee aina olla laitteen lahelld. Laita ne
muovikansioon, jotta ne eivat likaannu tai kostu. Niiden
téytyy olla jokaisen kayttdjan kaytettavissa ennen tydn
aloittamista ja niihin tulee tutustua huolellisesti. Vain ko-
neen kayttdéon koulutetut henkilot, joille on tiedotettu eri-
laisista vaaroista, saavat tydskennelld koneella. Vaadittu
alaikaraja on huomioitava.

Naissa kayttdohjeissa mainittujen turvallisuusvaatimusten,
sekd kotimaasi sovellettavissa olevien séadosten lisaksi si-
nun tulee ottaa huomioon yleisesti tiedossa olevat puun-
tydstokoneiden kayttoon liittyvat tekniset saannot.

Valmistele tydtila, johon kone tullaan asettamaan. Varmis-
ta, etta tilaa on tarpeeksi turvallisen tydskentelyn takaa-
miseksi ilman hairiditd. Kone on suunniteltu toimimaan
sisatiloissa ja taytyy asettaa vakaasti tasaiselle pinnalle.
Vakaus varmistetaan kiinnittamalla kone alustaan 4 ruuvilla
(kuva 18).

Nostamalla konetta sen etureunasta, sita voidaan helposti
siirrella tarpeidesi mukaan tydpajassa.

Toimituksen koko
Sirkkelipenkki Tisa 5.0 moottorilla ja
kytkimella
Jalat ja tuet
Sahanterd g 315 mm
Halkaisun saadin
Imukappale
Sahanteran suojus
2,0 m imuletku 50 mm levea
Jakoveitsi
Pitkittaissuuntainen aita, jossa
kulmarauta
Péydan pituuden jatke
Sahanteran avain
Tydntdsauva / tydntdkahva
Kayttoohjeet

Tekniset tiedot
Mitat P x L x K mm
(mukaan lukien pdy-
dan pituuden jatke)
Kokonaispituus mm
ilman pdydan pitu- 790
uden jatketta

1590 x 590 x 1200

Poydan koko mm 790 x 590
Poydin korkeus mm 850
Sahanterdn g min. —

maks. mm 300-315
Imuliittimen g mm 100
Tilavuusvirta m3/h 565

staattinen imu pA

(20 m/s) 560

Paino kg 61 (230V) / 63 (400V)
Sahaustiedot

Sa-

hauskorkeus mm:na 102

90°:ssa

Sa-

hauskorkeus mm:n3 70

45°:ssa

Sahauslev-

eys mm:na 90° as- 260

teen sahauksessa

Sahanterédn

korkeuden saaté mm 102
Sahanteran kalte- ° °
vuusalue 2°-+48
Sahanteran nopeus

1/min 4000
Sahausnopeus m/

sek 65
Rinnakkaissahauk-

sen leveys mm 345

maks.

Halkaisun sédin 0° —45°

Kaynti

Moottori V/Hz 230/50 400/50
Virransydtto P1 W 2200 3000 4200
Virran ulostulo

P2 W 1500 2200 3000
Nopeus 1/min 2800
Toimintatila S6/40%
Moottorin suoja kylla




Meluparametrit
Aanenvoimakkuustasoa koskevan direktiivin EN 23746
ja aanenpainetasoa tyopaikalla koskevan direktiivin  EN
31202 mukaisesti (korjauskerroin k3 laskettu direktiivin
EN 31204:n liitteen A2 mukaisesti) maaritellyt melupaas-
téjen arvot perustuvat ISO 7904:n liitteessa A lueteltuihin
tydolosuhteisiin ja ovat seuraavanlaiset:
Aznentaso dB:ni

Tyhjakaynti L,, = 90 dB(A)

Kaynti L,,, = 105 dB(A)
Ainentaso tydpaikalla dB:n3

Tyhjakaynti L ., = 77,2 dB(A)

Kaynti L,,, = 89,3 dB(A)

Mittauksen sallittua epatarkkuutta K = 4 dB

sovelletaan mainittuihin paastoéarvoihin.

Pdlypaastdjen arvot

Pélyn péaaastéarvot mitattuina puuteknisen komitean
(Technical Committee Wood) julkaiseman "pdlypaastdjen
tarkastuksen periaatteet (tiivistysparametrit) puuntydsto-
koneille” (“Principles for the inspection of the dust emis-
sion (concentration parameters) of wood working devices”)
mukaan ovat alle 2 mg/m3. Nain ollen, taysin luotettavaa
yhdenmukaisuutta TRK:n puupdlyn raja-arvolle, joka on
voimassa Saksan liittotasavallassa, voidaan odottaa jos
kone on yhdistetty asianmukaiseen poistojarjestelméaan,
jonka ilmanvaihtonopeus on véhintdédn 20 m/s.

Olemme merkinneet nédissa kayttdohjeissa turvallisuuteesi
liittyvat seikat talla merkilla: A

A Turvallisuusohjeet

o Ala kayta konetta ulkoilmassa.

e Jaa turvallisuustiedot ja -ohjeet kaikille, jotka tyoskente-
levat koneella.

e Konetta saa kayttaa vain, kun se on teknisesti taydelli-
sesti kunnossa sen kayttotarkoituksen ja kayttéohjeessa
annettujen ohjeiden mukaisesti, ja sitd saavat kayttaa
ainoastaan turvallisuudesta tietoiset henkil6t, jotka tun-
tevat taysin koneen kayttdon liittyviat riskit. Kaikki toi-
minnalliset viat, etenkin koneen turvallisuuteen vaikutta-
vat, tulee siksi korjata valittémasti.

e Ainoastaan eurooppalaista standardia EN 847-1 vastaa-
via tyokaluja saa kayttaa.

e Huomioi kaikki koneeseen kiinnitetyt turvamerkinnat ja
varoitukset.

e Varmista, ettd kaikki koneeseen kiinnitetyt turvaohjeet
ja varoitukset ovat aina taydellisia ja kokonaan luettavis-
sa.

e Varoitus, ty6skenneltaessa: Pyoriva leikkaustera aiheut-
taa vaaran sormille ja kasille.

e Varmista, ettd kone seisoo vakaasti kiintealla alustalla.

« Tarkasta kaikki virtajohdot. Ala kayta viallisia johtoja.

e Pida lapset poissa koneen luota kun se on yhdistettyna
sahkdvirtaan.

e Konetta kayttavan henkilon taytyy olla vahintdan 18-vuo-
tias. Harjoittelijoiden taytyy olla véahintaan 16-vuotiaita,
mutta he saavat kayttaa konetta ainoastaan aikuisen

valvonnassa.

Koneella tydskentelevid henkilditéd ei saa hairitd heidéan
tydskennellessaan.

Koneeseen taytyy olla liitettynd pdydan jatkokappale,
jos toinen henkild tydskentelee sirkkelipdydan aaressa
poistamassa sahattuja kappaleita. Toinen henkilé saa
seistd ainoastaan pdydan lahtépaassa.

Koneen tydskentelytilassa ei saa olla lastuja ja puujatet-
ta.

Kayta vain istuvia vaatteita. Poista sormukset, kaulaket-
jut ja muut korut.

Huomioi moottorin ja tydkalun kiertosuunta — katso sah-
kokytkenta.

Koneen turvamekanismeja ei saa poistaa tai tehda toi-
mintakyvyttomiksi.

Koneen puhdistuksen, kalibroinnin  ja asetuksen voi
suorittaa vain kun moottori on pois paalta. Irrota verkko-
virtajohto ja odota, etta pydriva tera pysahtyy kokonaan.
Sammuta kone ja irrota verkkovirtajohto vikoja korjates-
sasi.

Kone taytyy olla liitetty scheppach pélyimuriin kaikkien
tydsyklien aikana. Huomioi taman asianmukainen kayt-
to.

Koneella tydskenneltdessa, kaikkien turvamekanismien
taytyy olla asennettuna.

Kayta ainoastaan teroitettuja, kolhiintumattomia ja muo-
dossaan pysyneitd sahanteria.

Suurnopeusteraksestd valmistettuja sahanteria ei saa
kayttaa.

Halkaisukiila on tarkea turvallisuusominaisuus. TyOstet-
tava kappale syotetdan halkaisukiilan 1api, mika estaa
sahausta sulkeutumasta sahanteran takana ja estaa
my0s tyostettavaa kappaletta potkaisemasta takaisin.
Laske kansi tyostettavan kappaleen péaalle jokaisen tyo-
toimenpiteen aikana. Sen taytyy olla vaakatasossa sa-
hanteran ylépuolella.

Kayta aina tyontésauvaa alle 120 mm kapeiden tyos-
tettavien kappaleiden pituussuuntaisissa sahauksis-
sa. Tyontdsauvaa taytyy kayttaa, jotta sinun ei tarvitse
tyoskennella kasillasi sahanteran lahella. Pyséyta kone
korjatessasi vikaa tai poistaessasi kiinni jaaneita puun
palasia. Veda virtapistoke irti.

Sammuta kone ja irrota verkkovirtajohto vikoja korjates-
sasi.

Péydan syottokappale taytyy uusia kun sahan aukko on
kulunut. Veda virtapistoke irti.

Ennen koneen kayttdonottoa se taytyy yhdistaa pélyimu-
riin, jossa on joustava, syttymatéon imuletku. Imun tulee
kadynnistya automaattisesti koneen kaynnistyessa.
Sammuta moottori poistuessasi tydpaikalta. Veda virta-
pistoke irti.

Sulje koneen tai tehtaan ulkoinen virtalahde, vaikka kaa-
vaillut paikanmuutokset olisivat pieniakin. Yhdistd kone
huolella virtalahteeseen, ennen uudelleenkaynnistysta.
Sahkélaitteiden yhdistdmisen ja korjaamisen saa suorit-
taa vain pateva sahkdasentaja.

Kaikki suoja- ja turvalaitteet tulee asettaa takaisin pai-
koilleen korjaus- ja yllapitotoimenpiteiden suorittamisen
jalkeen.

Kayta ainoastaan valtuutusten puitteissa
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Kone noudattaa voimassa olevaa EC-ohjeistusta.
Scheppach Tisa 5.0 sirkkelipenkki maaritellaan puoli-
kiinteaksi koneeksi pr EN 1870-1:n mukaisesti .
Kuljettaessasi konetta, tartu lujasti pdydan etu- ja taka-
reunasta kayttden molempia kasia ja nosta kone.

Jos alkuperdistd scheppach jalustaa ei kayteta, kone
taytyy asettaa kiinteasti vakaalle pdytaa muistuttavalle
jalustalle. Tydskentelykorkeuden tulee olla 850 mm.
Koneen tydskentelypiste on koneen etupuolella, sahan-
teran vasemmalla puolella.

Koneen toiminta-alue ja sitd ympardivat alueet tulee
tyhjentaa vieraista aineksista onnettomuuksien ehkaise-
miseksi.

TyOkappaleiden taytyy olla taysin puhtaita vieraista esi-
neista, tarkoittaen nauloja ja ruuveja.

Ennen koneen kayttéonottoa se taytyy yhdistéda polyimu-
riin, jossa on joustava, syttymatén imuletku. Imun tulee
kaynnistya automaattisesti koneen kaynnistyessa.
Suljetuissa tiloissa kaytettaessa, koneen taytyy olla lii-
tettyna tyhjidimuyksikkoon.

Kayta scheppach pdélyimuria ha 3200 tai ha 2600
puutikkujen ja sahanpurun poistamiseen. Imun
virtausnopeuden taytyy olla 20 m/s. Illman alipaineen
1200 Pa.

Scheppach automaattinen
erikoislisalaitteena.

Tyyppi ALV 2 Tuote Nro 7910 4010 230 V/50 Hz
Tyyppi ALV 10 Tuote Nro 7910 4020 400 V/230 V/50
Hz

Tyhjidimuyksikkd kaynnistyy automaattisesti 2 — 3 se-
kuntia tyostokoneen kaynnistamisen jalkeen. Tama estaa
virtapiirin sulakkeen ylikuormittumisen. Tydstékoneen
sammuttamisen jalkeen, tyhjidimuyksikkd pysyy paalla
vield 3 — 4 sekuntia ja sammuu sitten automaattises-
ti. Tallad tavoin tyhjidimu poistaa jaljelle jaaneen polyn,
kuten saksalaisissa haitallisia materiaaleja koskevissa
sdanndissad vaaditaan. Nain saastetaan sahkdnkulutuk-
sessa ja alennetaan melutasoja, kun tyhjidimuyksikkd on
kaynnissa vain tyostokoneen kayton aikana.

Liiketiloissa toimittaessa taytyy kayttaa scheppach pé-
lyimuria woova 7.

Ala poista tai sammuta tyhjidimujarjestelmia tai pélyn
poistajia tydstokoneiden ollessa kaynnissa.

Scheppach sirkkelipenkki on suunniteltu yksinomaan
puun- ja puunkaltaisten materiaalien tydstamiseen. Ai-
noastaan alkuperaisia scheppach tydkaluja ja lisalait-
teita saa kayttaa. Kayta EN 847-1 standardin mukaista
vaadittua sahanteraa, riippuen sahaustavasta ja puulaa-
dusta (kiintea puu, vaneri tai lastulevy). Huomioi schep-
pach erikoistydkalujen lisalaitteet.

Konetta saa kayttaa vain, kun se on teknisesti taydelli-
sesti kunnossa, sen kayttétarkoituksen ja kayttdohjees-
sa annettujen ohjeiden mukaisesti, ja sitd saavat kayt-
téda ainoastaan turvallisuudesta tietoiset henkil6t, jotka
tuntevat taysin koneen kayttoon liittyviat riskit. Kaikki
toiminnalliset viat, etenkin koneen turvallisuuteen vai-
kuttavat, tulee siksi korjata valittomasti.

Asianmukaiset onnettomuuksien ennaltaehkaisya kos-
kevat saddokset ja muut yleisesti tunnetut turvatekniset
saannot taytyy myos ottaa huomioon.

kytkinyksikkd on saatavilla

e Scheppach-konetta saavat kayttaa, yllapitaa ja silla saa-
vat tydskennelld vain henkil6t, jotka tuntevat sen ja joille
on opetettu sen toiminta ja toimenpiteet. Koneen oma-
valtaiset muutokset vapauttavat valmistajan kaikesta
vastuusta seurauksina olevien vahinkojen osalta.
Scheppach-konetta saa kayttaa ainoastaan alkuperais-
ten lisalaitteiden ja alkuperaisten valmistajan tyokalujen
kanssa.

Kaikki muu kaytto ylittda valtuudet. Valmistaja ei ole
vastuussa valtuuttamattoman kaytén aiheuttamista va-
hingoista; riski on yksin kayttajan vastuulla.

CE-testatut koneet ovat kaikkien voimassa olevien EC-ko-
neita koskevien ohjeistuksien, sekd jokaista konetta kos-
kevien ohjeistuksien mukaisia.
e Kone on rakennettu uudenaikaisten standardien ja tun-
nettujen turvallisuussaantéjen mukaisesti. Kuitenkin,
sen kayttd saattaa aiheuttaa hengenvaaran tai raajoja
uhkaavan vaaran kayttajalle tai kolmansille osapuolille,
tai aiheuttaa vahinkoa itse koneelle tai muulle aineelli-
selle omaisuudelle.
Scheppach sirkkelipenkki on rakennettu yksinomaan
puun sahaukseen. Vaadittu sahanterd tulee asentaa sa-
haustyypin ja puulaadun mukaan (kiintead puu, lastulevy
tai vaneri).
Konetta saa kayttaa vain, kun se on teknisesti taydelli-
sesti kunnossa, sen kayttétarkoituksen ja kayttdohjees-
sa annettujen ohjeiden mukaisesti, ja sitd saavat kayt-
téé ainoastaan turvallisuudesta tietoiset henkil6t, jotka
tuntevat taysin koneen kayttoon liittyviat riskit. Kaikki
toiminnalliset viat, etenkin koneen turvallisuuteen vai-
kuttavat, tulee siksi korjata valittomasti.

Suljetuissa tiloissa kaytettédessad, koneen taytyy olla
liitettyna tyhjidimuyksikkoon. Kaytd scheppach —tyhji-
6imuyksikkéa ha 3200 tai ha 2600 puutikkujen tai sa-
hanpurun poistamiseen. Imun virtausnopeuden taytyy
olla 20 m/s. liman alipaineen 1200 Pa.
Scheppach —automaattinen kytkinyksikké on saatavilla
erikoislisalaitteena. Tyhjidimuyksikkd kaynnistyy auto-
maattisesti 2 — 3 sekuntia tydstékoneen kaynnistamisen
jalkeen. Tama estaa virtapiirin sulakkeen ylikuormittu-
misen. Tydstékoneen sammuttamisen jalkeen, tyhji6i-
muyksikko pysyy paalla vield 3 — 4 sekuntia ja sammuu
sitten automaattisesti. Talla tavoin tyhjidimu poistaa
jaljelle jaaneen polyn, kuten saksalaisissa haitallisia ma-
teriaaleja koskevissa saannoissa vaaditaan. Nain saaste-
taan sahkonkulutuksessa ja alennetaan melutasoja, kun
tyhjidimuyksikkd on kaynnissa vain tydstokoneen kayton
aikana.

e Liiketiloissa toimittaessa tdytyy kayttad scheppach
pdlyn poistajaa woova 7. Ala poista tai sulje tyhjiéimu-
jarjestelmia tai polyn poistajia tydstokoneiden ollessa
kadynnissa.

e Kaikki muu kayttd ylittéd valtuudet. Valmistaja ei ole
vastuussa valtuuttamattoman kaytén aiheuttamista va-
hingoista; riski on yksin kayttajan vastuulla.




e Valmistajan antamat turvallisuus-, tyoskentely- ja yllapi-
to-ohjeet, seka kalibroinneissa ja mittatiedoissa annetut
tekniset tiedot taytyy ottaa huomioon.

e Asianmukaiset onnettomuuksien ennaltaehkdisya kos-
kevat saadokset ja muut yleisesti tunnetut turvatekniset
saanndt taytyy myds ottaa huomioon.

e Scheppach poytasirkkelia saavat kayttaa, yllapitaa ja sil-
la saavat tydskennella vain henkil6t, jotka tuntevat sen ja
joille on opetettu sen toiminta ja toimenpiteet. -Koneen
omavaltaiset muutokset vapauttavat valmistajan kaikes-
ta vastuusta seurauksina olevien vahinkojen osalta.

e Scheppach podytasirkkelia saa kayttéa ainoastaan valmis-
tajan alkuperaisten lisalaitteiden ja sahanterien kanssa.

A Muut vaarat

Kone on rakennettu modernia teknologiaa hyvaksi kdyttaen,
tunnettuja turvallisuussaantdja noudattaen. Joitakin vaaro-
ja saattaa silti olla olemassa.

e Pydriva sahanterd saattaa aiheuttaa vammoja sormiin ja
kasiin, jos tyostettava kappale syotetaan vaarin.

e | entavat tydstettavat kappaleet saattavat aiheuttaa vam-
moja, jos tyostettava kappale ei ole oikein suojattu tai
syotetty, kuten tydskenneltaessa ilman pysaytysrajaa.

e Melu saattaa olla vaaraksi terveydelle. Sallittu meluraja
ylittyy tyoskenneltdessa. Kayta henkildkohtaisia suojava-
rusteita, kuten kuulosuojaimia.

e Vialliset sahanterat saattavat aiheuttaa vammoja. Tar-
kasta séanndllisesti sahanterien rakenteellinen eheys.

e Vaarien tai vaurioituneiden verkkokaapeleiden kaytto
saattaa johtaa séhkon aiheuttamiin vammoihin.

o Kaytettdessa scheppach erikoislisélaitteita, niiden mu-
kana toimitettaviin ohjeisiin tulee tutustua huolellisesti
ja huomioida ne.

e Vaikka kaikkiin turvatoimiin ryhdyttaisiin, joitakin vield
tiedostamattomia vaaroja saattaa yha olla olemassa.

e Jaljelle jadvia vaaroja voidaan minimoida seuraamalla
kappaleissa "Turvaohjeet” ja "Asianmukainen kaytto”,
seka koko kayttdohjeessa annettuja ohjeita.

Pakkausteknisista syistd, Scaheppach-koneesi ei ole tay-
dellisesti esi-asennettu.

Aseta sahauspdydan kansi ylosalaisin asennusta varten.
Aseta pala pahvia pdydéan pinnan suojaksi.
Kokoonpanotydkalut

Toimitettava lahetys sisaltaa

1 sahanteran avain koko 10/13/17

Pakkausteknisista syistd, Scaheppach-koneesi ei ole tay-
dellisesti esi-asennettu.

Aseta sahauspdydan kansi yldsalaisin asennusta varten.
Aseta pala pahvia pdydan pinnan suojaksi.

Pdlyimurin liittimen asennus, kuva 1
1. Asenna polyimurin liitin kehyksen kuoreen. 4 kuusikul-
miokantaruuvia M6 x 10 4 kuusikulmiomutteria M6

Jalustan jalkojen asennus, kuva 2
1. Kirista kaikki ruuvit ja mutterit kasin.

2.Jokainen jalustan jalka ruuvataan péydan kanteen 4:lla
kuusikulmiokantaruuvilla M6 x 16, 4:1la sahalaitaisella
lukitusaluslevylla A6,4 ja 4:ll& kuusikulmiomutterilla
M6.
Kupukantaruuvi M6 x 40 kiinnitetddn kahdella mutteril-
la kehyksen vasempaan laitaan ja se toimii liukusauvan
tukena. Kayttdkoneisto kiinnitetdan kehyksen takalai-
taan kahdella kuusikulmiokantaruuvilla M8 x 16, seka
muttereilla ja aluslevyilla.
Aseta sen jalkeen jalansuojukset jalustan jalkoihin.

Pituussuuntaisten ja ristitukien asennus, kuva 2

1. Jokainen pituussuuntainen ja ristituki ruuvataan pdéydan
kanteen 1:1la kuusikulmiokantaruuvilla M6 x 16, 1:lla
sahalaitaisella lukitusaluslevylla A6,4 ja 1:1la kuusikul-
miomutterilla M6.

2. Kirista lopuksi kaikki ruuvit ja mutterit.

Kytkimen asennus, kuva 3

1. Kiinnitd kytkimen asennusosa 2:lla kuusikulmiokanta-
ruuvilla M8 x 16, 2:lla aluslevylla A8,4 ja 2:lla kuusikul-
miomutterilla M8 pdydan kanteen.

Pdydan jatkeen asennus, kuva 4

1. Kirista kaikki ruuvit ja mutterit kasin.

2.Kiinnitéd péydan jatkopaneeli 2:lla kuusikulmiokantaruu-
villa M6 x 16, 2:lla aluslevyllda @6 ja 2:lla kuusikulmio-
mutterilla M8 sahauspdydan takaosaan.

3. Kiinnité tukikehykset 2:lla kuusikulmiokantaruuvilla M6
x 16, 2:lla kuusikulmiomutterilla M6 ja 2:lla aluslevylla
@6 ristitukeen.

4. Kiinnita tukikehykset 2:lla kuusikulmiokantaruuvilla M6
x 16 ja 2:lla kuusikulmiomutterilla M6 pdydan jatkee-
seen.

Nosta sirkkelipenkki takaisin jaloilleen. Suuntaa kone. S&a-

da pdydan jatkopaneeli sahauspdydén pinnan korkeudelle

ja kirista kaikki ruuvit.

Kuljetuskahvat ja tydkalukiinnitin, kuva. 4.1

Asenna kuljetuskahvat vasemmalle ja oikealle telineen jal-
koihin.

Kiinnita telineen jalkaan kuusikulmaisella ruuvilla (A) 6 mm
aluslevylla siten, etta valiin tulee kuljetuskahva sekd 6 mm
aluslevy ja kirista sisalta itsestaan kiristyvalla kuusikulmai-
sella mutterilla M6 niin tiukaksi, ettd kuljetuskahvaa voi-
daan vield liikuttaa.

Asenna sylinteriruuvi (B) M6x16 vasemmalle ja oikealle
6 mm:n aluslevylla

telineen jalkoihin ja tiukota siséltd itsestdan kiristyvalla
kuusikulmaisella mutterilla M6. Se patee ensioperaatioksi
sahan kuljetukseen.

Asenna sylinteriruuvi (C) M6x35 kahdella aluslevylla ja
kahdella kuusikulmaisella mutterilla telineen jalkaan ja tiu-
kota. Se on tarkoitettu tyokalujen sailytykseen.

Kuljetuspydrat, kuva 4.2

Kuljetuspyorat kiinnitetaan jalustan takaosan jalkoihin 2:lla
kuusikulmiopultilla, molemmissa aluslevyt ja mutterit.

On tarkeaa, ettad pyorat koskevat maahan vasta kun kulje-
tinkahvoista nostetaan.
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Halkaisukiilan asennus, kuva 5

Vapauta halkaisukiilanpidikkeen kuusikulmiokantaruuvi
kiertamalla 2-3 kertaa, mutta ALA AVAA KOKONAAN.
Saato suoritetaan sahanteran asennuksen jalkeen ja se tay-
tyy suorittaa jokaisen vaihdon jalkeen.

Kirista lopuksi kuusikulmiokantaruuvi.

Kannen asennus, kuva 6

1.Kiinnitd kansi 1:1la uppokantaruuvilla M6 x 40, 1:lla
aluslevylla A6,4, ja 1:lla siipimutterilla M6 halkaisukii-
laan.

2.Aseta imuputki NW50.

Kuva 7

3. Kiinnité putken tuki pdydan kulman takaosaan oikealle,
aseta putki.

4. Laipoita putki alempaan liittimeen.

Pituussuuntaisen pysaytyksen asennus, kuva 8

1. Aseta laakerit lappaventtiilin paalle.

2.Kiinnitéd lappaventtiili 2:lla sylinteriruuvilla M6 x 30,
2:lla sahalaitaisella lukituslevylla A6,4 ja 2:lla kuusikul-
miomutterilla poytélevyyn.

Pituussuuntaisen pysaytyksen asennus, kuva 8,1

1. Aseta laakerit lappaventtiilin paalle.

2.Kiinnité lappéaventtiili 2:la sylinteriruuvilla M6 x 30,
2:lla sahalaitaisella lukituslevylla A6,4 ja 2:lla kuusikul-
miomutterilla pdytélevyyn.

Tarkkuuslyonti, kuva 9 (erikoisvarusteet 5278 0703)
Kiinnitd kannatinkisko A oikeaan alueeseen pdytélevyn
C etupuolelle kun a.) kannatinkisko A on 3 mm syvempi
kuin poytélevy C ja b.) kannatinkisko A muodostaa 6 mm:n
etdisyyden oikeaan poytélevyn reunaan sahan teran suun-
taisesti.

Pituuslydnnin asettaminen

Aseta nyt pituuslyénti D mukaan lukien asennettu lyonti-
viivoitin johtoputkeen B ja purista nama pdytélevyn asteik-
komitalla 70 mm. Suunnataksesi lydntiviivoittimen sahan
terdn suuntaisesti mittaa etummainen ja takimmainen
sahan teran ja lydntiviivoittimen valinen etaisyys. Korjaus
voidaan toteuttaa irrottamalla molemmat sylinteriruuvit E.
Purista nyt pituuslydnti pdytalevyn asteikkomitalla 50 mm.
Tarkista johtoputken asteikko mittaan 50 mm, jos sen tulisi
antaa poikkeuksia, voidaan se jalkisaataa. Irrota ristipaa-
ruuvit asteikon paassa, aseta asteikko mittaan 50 mm ja
kirista ristipaaruuvit takaisin.

Halkaisutulkki, kuva 10
1. Kokoa ohjausprofiili (1), mukana liukulevy (2).
2 kuusikulmiopulttia M6 x 16
2 kuusikulmiomutteria ja
2 joustolaattaa
2.Aseta ohjausrauta (3) ja ruuvaa se pdydan vasempaan
reunaan 2:lla kiinnikkeella (4).
6 puolipydreda pulttia M6 x 16
4 kuusikulmiomutteria M6 ja

4 joustolaattaa
3.Aseta kaantbosa (5) liukulevyn paalle (6) ja kiinnita T-
ruuvilla (7).
1 puolipydrea pultti M6 x 20
1 aluslaatta 6 mm
1 T-ruuvi M6
4. Kiinnita pysaytysrauta (8) kaantéosaan (5).
2 puolipyoraa pulttia M6 x 20
2 siipimutteria (9) M6
Tarkasta halkaisutulkin toiminnan sujuvuus kaikissa toimin-
noissa ja saada uudelleen tarvittaessa.
Asteikon asettaminen
Aseta sahanterdan ja pysaytysrautaan (8) 90° kulma ja
vapauta 2 kantaruuvia (11). Aseta sitten asteikko (10)
merkkiin (12) kohtaan O°. Kirista lopuksi kaksi kantaruuvia
uudelleen.
Tee koesahaus ja saada uudelleen tarvittaessa.
Vihje: Kaanna halkaisutulkki sivulle, kun sita ei kayteta.

Sahanterdn asennus/ sahanteran vaihto, kuva 11, 11.1

Sahanteran asennuksen ja vaihdon saa suorittaa vain kun

virtajohto on irrotettu.

Kayta ainoastaan alkuperaisia Scheppach-sahanteria. Em-

me anna takuuta kolmannen osapuolen tuotteille.

1. Alenna sahanterén korkeussaatoa.

2.Tyénna sahanterd pohjasta moottoriakselin kantalaip-
paan. Huomioi litistyminen asettaessasi kiristyslaippaa.

3.Kayta ruuvimeisselia kiertosulkimena (kuva 11.1).

4. Kiristd kuusikulmiopultti avainkoolla 17.

Leikkausukiilan saatd, kuva 12

Leikkauskiilan saatd taytyy suorittaa jokaisen sahanterén
vaihdon jalkeen.

Leikkauskiilan tulee olla linjassa sahanteran kanssa. Sa-
hanteran ja leikkauskiilan valinen etaisyys ei saa olla yli
8 mm.

Leikkauskiila on tarkea suojavaruste, joka ohjaa tydstet-
tavaa kappaletta ja estda leikkausliitosta sulkeutumasta
sahanterdn takana. Nain estetdan tyostettdvan kappaleen
lentdminen takaisin.

Huomioi leikkauskiilan paksuus (katso leikkauskiilaan pai-
netut numerot). Leikkauskiila ei saa olla sahanteran perus-
runkoa ohuempi, eikd leikkausliitoksen leveyttd paksumpi.

Kayttoonotto

Huomioi turvaohjeet.

Konetta saa kayttaa vain taysin asennettujen suoja- ja tur-
valaitteiden kanssa.

Kone on kayttévalmis kun se on yhdistetty verkkovirtaan.
Kansi taytyy laskea tyostettavan kappaleen paalle jokaisen
tydsyklin aikana.

Suorittaaksesi piilosahauksia, vapauta siipileikkuri ja pois-
ta sitten tukilevy ja kansi.

Sahanteran kallistuksen sidato, kuva 13/14

Huomio: Kallistaessasi, ala ylita asteikon 95 mm maksi-
mia!

Vapautettuasi kaksi siipimutteria A, sahanteraa voidaan
portaattomasti saataa valilla 0° - 45° (katso asteikko C)




sivulla olevalla kasipyoralla B.

Saada asteiden asetukset ennen koneen jokaista kaytto-
kertaa. Tee koesahaus. S&ada asteikon osoitin uudelleen
tarvittaessa.

Kirista molemmat siipimutterit uudelleen jokaisen asetuk-
sen jalkeen.

Sahanterdn korkeuden s3ito, kuva 13

Korkeus saadetaan koneen etureunassa olevalla kasipyoral-
|a D. Valittu leikkauskorkeus voidaan siis asettaa tarkasti
asteikolla D.

Pituussuuntaiset sahaukset, kuva 15

Kaytd pituussuuntaista pysaytystd samansuuntaisiin sa-
hauksiin. Kayta pysayttimen viivoitinta ylapysaytyksen
reunassa (1) yli 120 mm:n sahauksiin ja alapysaytyksen
reunassa (2) alle 120 mm levyisiin sahauksiin. Ohjaa tyos-
tettavaa kappaletta mukana toimitettavalla tyontésauvalla.

Halkaisut, ei kuvaa

Lisaa halkaisuohjain tai liukukuljetin poikki- ja kulmasaha-
uksia varten. Molemmat osat ovat saatavilla erikoislisalait-
teina. Halkaisuohjaimen saatéskaala on O - 90°.

Tyoskentelysta

Tydskentely sirkkelipenkeilld

Ohuiden tyostettavien kappaleiden sahaaminen, kuva D
(Tydstettavan kappaleen leveys alle 120 mm)

Tyokalu: sirkkeliterad pituussahauksiin

Tyon kulku:

Saada samansuuntaiset pysaytykset aiotun tydstettavan
kappaleen leveydelle. Syoéta tydstettava kappale molem-
min kasin. Kayta tydntdésauvaa sahanteran lahellad ja tyon-
na tyostettédva kappale halkaisukiilan ohi. Lyhyempien tyo-
kappaleiden kanssa tydskenneltdessa kayta tyontésauvaa
alusta asti.

Listojen ja kulmien sahaus, kuva C

Tyokalu: sirkkelitera linjasahauksiin

Tyon kulku:

Aseta samansuuntaiset pysaytykset ohjaimen litteammalla
puolella tai kayta alempia lisépysaytyksia. Syota tyékappale
tydntdlevylld, kunnes tydkappaleen loppupaa on halkaisu-
kiilan 1ahella. Esta pidempien tyokappaleiden tyéntyminen
reunan yli sahauksen loppupaassa kayttamalla penkin jat-
ketta.

Huomio: Lisalaitteet, jotka taytyy kiinnittda koneen osiin,
taytyy pultata kiinni. Ruuvipuristimet tarjoavat ainoastaan
toissijaisen liitoksen koneisiin.

Ohuiden tydstettdvien kappaleiden halkaiseminen, kuva D
Tyokalu: Hienohampainen halkaisutera

Tyon kulku:

Saada ohjausliuska, jotta sahatut kappaleet eivat jou-
du kosketuksiin sahateran ulkonevan osan kanssa. Syota
tyokappale vain poikittaispysayttimen tai poikittaisluistin
kanssa. Ala kaytd kasiasi ylimaaraisen puun poistamiseen
tyostettavan kappaleen ymparilta.

Piilosahaus, tappiliitos, kuva E + F

Tyon kulku:

Saada halkomiskiila koneen kannen takaosaan (piilosaha-
usasetus). S&ada samansuuntainen pysaytys tappiliitos-
mittaan ja suojaa sivusuuntaisilta liikkeilta.

Sydta tyostettava kappale syodttolistalla. Oikea kasi estaa
tydstettavaa kappaletta putoamasta. Al aseta kattasi tyds-
tettdvan kappaleen etureunaan.

Palauta syottolista tydstettéavan kappaleen kanssa sahauk-
sen jalkeen. Tydstettdvan kappaleen vastaanottajan syot-
tolistan palutuksen mittojen taytyy vastata tydstettavén
kappaleen mittoja. Jotta tydstettédvaan kappaleeseen koh-
distuva paine olisi riittéva, lovitussyvyyden taytyy olla noin
1 mm alle tydstettavan kappaleen paksuuden. Jos vaarnan
korkeuden tappisyvyys saavuttaa pysaytyskorkeuden C, py-
saytyksen nostoon voidaan kayttaa irrotettavaa lautaa B,
varmistettuna ruuveilla A.

Piilosahaus, palautukset, kuva G

Tyokalu: sirkkelitera linjasahauksiin

Tyon kulku:

Palautettaessa pysdytykseen, valitse sahausten jarjestys
niin, ettd sahattu lista tulee ulos sahanterédn sivulta, eika
keraanny pysaytykseen.

Piilosahauksia ja palautuksia suorittaaksesi, poista koneen
ylakansi tai heilauta turvakupu auki ja alenna halkomiskii-
laa. Syota tyostettéava kappale huolellisesti (W valttamaton,
varmista takapysaytys kaantoliikkeiden estémiseksi).

Kiilojen sahaus, kuva H

Tyokalu: sirkkeliterd linjasahauksiin

Tyon kulku:

Pida pdydan saha-aukko mahdollisimman kapeana. Syéta
tydstettava kappale kiilansahauslistalla halkomiskiilan ohi.
Tassa vaiheessa poista kiila. Kaytéd ainoastaan kiilansa-
hauslistoja, jotka syottavat kiilan turvallisesti pdytaa pitkin
(joko levyja tai paallyslistoja, jotka peittévat koko kiilansa-
hauslistan pituuden).

Lyhyiden tydstettavien kappaleiden liitossahaus, kuva K
Tyon kulku:

Poista halkomiskiila ja ylempi koneen kansi, tai heilauta
turvakansi auki. Kevenna halkomiskiilan asennusta. Saada
poikittaispysaytyksen mitat ja varmista kahdella puristimel-
la (kayta poydalla puupalikoita). Aseta tyostettava kappale
poikittaispysaytysté vasten ja aseta paikalleen tasaisesti.
Syota tyostettava kappale halkioon tai toiseen poikittaispy-
saytykseen asti. Poista tyostettava kappale.

Suurempien tydstettavien kappaleiden liitossahaus, kuva L
Tyon kulku:

Poista halkaisukiila ja ylempi koneen kansi. Kiinnitd sar-
jasahauslaite yhdensuuntaiseen pysaytykseen. Sovita
takapotkueste tydstettdvan kappaleen vastaanottajan ja
tarkastusesteen kanssa. Aseta tydstettava kappale taka-
potkuestettd vasten, aseta paikalleen tasaisesti ja syota
tarkastusesteeseen asti ja veda takaisin turvallisessa asen-
nossa. Liitossahauksen jialkeen: Asenna kiila ja ylakansi
viipymatta uudelleen.

a7
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Huomioi turvallisuusohjeet sivulla 27.

Sammuta moottori ja irrota johto ennen koneen huoltoa

tai puhdistusta.

Kaikki suoja- ja turvalaitteet taytyy asentaa valittomasti ta-

kaisin korjausten ja huollon jdlkeen.

1. Sirkkelipenkin kokoonpano on suurimmaksi osaksi huol-
tovapaa, sdhkdomoottori mukaan lukien. Poikkeuksena
ovat sahanterien ja penkin sy6ttdosan normaali kulumi-
nen. Vaihda penkin kaytetty syottdosa tarvittaessa.

2.Penkin pinta taytyy aina pitaa hartsivapaana.

3.Pida sahanterén suojakotelo puhtaana puu- ja lastu-
jaamista. Kun virtajohto on irrotettu, avaa suojakotelon
kansi ja poista kaikki sahanpurutukkeumat.

5. Moottorin jarru on huoltovapaa ja toimii vahintéan 5000
kytkimen kayttokerran ajan. Jos jalkikaynti kestéda enem-
man kuin kymmenen sekuntia, ilmoita siita valmistajal-
le.

Hihnan vaihto — Hihnan kiristdminen Kuvat 18 / 19

Huom! Irrota pistoke.

1 Irrota suojalevy (A). Avaa 9 ristikantaruuvia, kddnna sa-
ranakehysta 45° kasipyéran (B) avulla ja irrota suojale-
VY.

2 Kayttohihna I16ystyy, kun molemmat kuusikantamutterit
(C) avataan.

3 Nyt voit irrottaa kayttohihnan etummaisesta ja sitten
takimmaisesta hihnapydrasta. Asenna uusi kayttdhihna
painvastaisessa jarjestyksessa. Kiinnita huomiota sii-
hen, etta kayttéhihna on hihnapydran koko leveydell.

4 Taman jalkeen kiristé kayttdhihna, tiukenna kuusikanta-
mutterit (C) ja asenna suojalevy (A) takaisin koteloon.
Jos hihna on liian 16ysalla, se voi aiheuttaa tehonhaviéta.
Testaa hihnan jannitys ja korjaa ongelma kiristamalla kayt-

téhihna.

Menettele kuten ylhaalla kohdissa 1, 2 ja 4 neuvottiin.

Sahkokytkenta

Asennettu sdhkdmoottori on taysin johdotettu ja kayttoval-
mis.

Asiakkaan suorittama kytkentd virransydttojarjestelmaan
sekd kaikkien mahdollisesti kaytettdvien jatkokaapeleiden
taytyy olla paikallisten sddddsten mukaisia.

Moottorin jarruyksikko

Scheppach Tisa 5.0 sirkkelipenkkiin on asennettu auto-
maattinen moottorin jarruyksikkd, joka kaynnistyy auto-
maattisesti kun kayttémoottori sammutetaan.

Tarkea huomio:

Sahkomoottori on suunniteltu kdyttomoodille S 6 / 40 %.
Taman vuoksi moottori sammuu automaattisesti ylikuormit-
tuessaan. Moottori voidaan kdynnistaa uudelleen jadhdy-
tysajan loputtua, joka voi vaihdella.

Vialliset sahkokytkentakaapelit

Sahkokytkentakaapeleissa on usein eristevaurioita. Mah-

dollisia syita ovat:

1. Puristuskohdat, jotka syntyvat kun kaapeleita vedetadan
ikkunoiden tai ovien valista.

2.Kiertymat, jotka syntyvat kun yhdistinkaapeli liitetaan
tai asetetaan vaarin.

3.Viillot, jotka syntyvat kun yhdistinkaapelin ylitse kulje-
taan.

4. Eristevauriot, jotka syntyvat kun kaapeli vedetdan voi-
mallisesti irti pistorasiasta.

5. Eristeen vanhenemisesta johtuvat halkeamat.

Tallaisia viallisia sdhkdokytkentdkaapeleita ei pida kayttaa,

koska eristevaurioiden vuoksi ne ovat hyvin vaarallisia.

Tarkasta sahkokytkentékaapelit saanndllisesti vaurioiden

varalta. Varmista, etta kaapeli on irrotettu verkkovirrasta

tarkastuksen aikana.

Sahkokytkentakaapelien taytyy olla kotimaasi sovellettavi-

en saadosten mukaisia.

Yksivaihemoottori

1. Verkkojannitteen taytyy sopia yhteen moottorin tehon-
maarityskilvessa maaritellyn jannitteen kanssa.

2.Jatkojohtojen 25 m asti taytyy olla halkaisijaltaan
1.5 mm2, ja yli 25 m vahintaan 2.5 mm2.

3. Verkkovirtaliitannan taytyy olla suojattu vahintaan 16
A:n hitaalla sulakkeella.

Kolmivaihemoottori

1. Verkkojannitteen taytyy sopia yhteen moottorin tehon-
maarityskilvessa maaritellyn jannitteen kanssa.

2.Verkkovirtajohdossa ja jatkokaapelissa taytyy olla 5 joh-
dinta. 3 vaihejohdinta + 1 neutraali johdin + 1 maajoh-
din

3. Jatkokaapelin
1.5 mm2.

4.Verkkovirtaliitannan taytyy olla suojattu véahintdan 16
A:n hitaalla sulakkeella.

5. Kiertosuunta taytyy tarkistaa kun kone liitetdan verkko-
virtaan tai sijoitetaan uudelleen. Napaisuus taytyy tar-
vittaessa vaihtaa (seinarasia).

halkaisijan  taytyy olla véhintaan

Ainoastaan pateva sdhkoasentaja saa yhdistda koneen ja
suorittaa korjauksia sen sahkolaitteisiin.

Jos sinulla on kysyttava3, erittele seuraavat tiedot:

1. Moottorin valmistaja

2. Moottorin virran laatu

3.Koneen arvokilvessa mainitut tiedot

4. Kytkimen arvokilvessa mainitut tiedot

Jos kone taytyy palauttaa, sen mukana taytyy aina lahettaa
koko kayttoyksikko ja kytkin.




Valinnainen laitteisto

Péydan liukukuljetin Péydan liukukuljetin

1200 mm: 1 300 mm:
Osa nro 7951 0000 Osa nro 1901307701
1 500 mm:

Osa nro 7951 0901
Péydan leveyden jatke
Osa nro 7961 0901
Automaattinen kaynnistyskytkinyksikkd
Tyyppi ALV 2: Osa nro 7910 4010
Tyyppi ALV 10: Osa nro 7910 4020

EC Vaatimustenmukaisuusvakuutus

Me, scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Glinzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen vakuutamme téten, etta
alla nimetty kone vastaa asianmukaisia alla eriteltyjen EC-ohjeistus-
ten turvallisuus- ja terveysvaatimuksia suunnittelultaan ja rakenteel-

Sovellettavat EC-direktiivit:

Koneita koskeva EU-direktivii 2006/42/EG,
EU-pienjannitedirektiivi 2006/95/E@F,
EG-EMV direktivii 2004/108/EWG.

Sovellettavat yndenmukaistetut eurooppalaiset standardit:
EN12100-1, EN12100-2, EN294, EN349, EN418, EN847-
1, EN13849-1, EN1088, EN1870-1, EN60204-1, EN55014,
EN60555-2, EN60555-3

Sovelletut kansalliset tekniset standardit ja spesifikaatiot, etenkin:
I1ISO 7960

Liitteessa VIl mainittu tarkastuslaitos
Pruf- und Zertifizierungsstelle, Fachausschuss Holz, VollmoellerstraBe
11, 70563 Stuttgart-Vaihingen

Sitoutunut:
(EG-Baumusterbescheinigung)

Paivays
Ichenhausen, 01.09.2010

Whorse Hldm——

Allekirjoitus:
puolesta Werner Hartmann (Tekninen johtaja)

taan ja markkinoille tuomaltamme versioltaan.

Tama vakuutus lakkaa olemasta voimassa, jos koneeseen tehdaan

muutoksia ilman meidén lupaamme.

Koneen kuvaus:
Sirkkeli

Koneen malli:
Tisa 5.0

Hairio
Sahantera |6ystyy vasemmanpuoleinen
jenka moottoria sammuttaessa

Vian etsinti

Mahdollinen syy

a) Kiinnitysruuvi kiristetty

Ratkaisu

a) Kirista kiinnitysruuvi, M20 liian
véhan

Moottori ei kaynnisty

a) Kiinnitysruuvia kiristetty liian vahan

a) Tarkasta verkkovirtasulake.

b) Viallinen jatkokaapeli

b) Katso “Sahkokytkenta”
kayttdoppaasta, sivut GB16

¢) Liitannat moottorissa tai kytkinvika

c) Anna sahkoasentajan tarkastaa se

d) Jarru ei poista ilmaa

d) Katso “Sahkokytkenta”
kayttéoppaasta, sivut GB16

Moottori kulkee eteen- tai taaksepain

Kondensaattorivika

Anna sahkodasentajan vaihtaa se

Ei moottorin tehoa, sammuu
automaattisesti

Tylsén sahan aiheuttama ylikuormitus,
lampdsuojaus on laukaistu

Aseta teroitettu sahantera; moottori
voidaan kadynnistaa uudelleen
jaahdytysjakson jalkeen

Moottori kay taysteholla, Sahantera kay
liian hitaasti

Kayttéhihna on liian 16ysa

Kirista kayttohihna

Polttaa sahattavan pinnan

a) Kiinnitysruuvia kiristetty liian vahan

a) Aseta teroitettu sahantera

b) Vaara sahantera

b) Aseta sahanterd, jossa 20 tai 28
hammasta pituussuuntaisiin sahauksiin

c) pituussuuntainen sahaus

c¢) Pituussuuntainen pysaytys
ei samansuuntainen. Vaihda
pituussuuntainen pysaytys

d) halkaisusahaukset

d) Liukukuljetin ei samansuuntainen
Linjaa liukukuljetin sahanteran kanssa
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Stolova kotoucova pila

Obecné poznamky

1. Po rozbaleni zkontrolujte vSechny soucasti, zda neu-
trpély néjaka poskozeni béhem prepravy. Naleznete-li
né&jaké, informujte ihned svého dodavatele.

2. Pozdéjsi stiznosti nebudou brany v potaz.

. Ujistéte, Ze je dodavka kompletni.

4. Pred uvedenim do provozu si peclivé prostudujte pfilo-
zené pokyny pro seznameni se s vyrobkem.

5. Pouzivejte pouze Scheppach originalni pfislusenstvi,
napfiklad Casto se opotiebovavajici dily nebo na-
hradni dily. Nahradni dily ziskate u svého prodejce
Scheppach.

6. Pfi objednavce uvadéjte nase Cislo polozky a typ a
také rok vyroby stroje.

Vazeny zakazniku,

prejeme vam hodné uspéchl a zdaru pfi praci s vasim

novym strojem Scheppach.

POZNAMKA:

V souladu s platnou zdkonnou odpovédnosti za vyrobek

neni vyrobce odpovédny za Skody na tomto a timto zafi-

zeni, které vzniknou:

1. Nespravnou udrzbou.

2. Nedodrzovanim pokynu v navodu k obsluze

3. Opravami provedenymi nepovéfenymi osobami.

4. Instalaci a pouzivanim jakychkoliv souc¢asti, které ne-

jsou originalnimi nahradnimi dily Scheppach.

. Nespravnym pouzivanim a aplikaci.

6. Chybou elektrického systému, napfiklad nasledkem
neslucitelnosti s pravnimi a provadécimi vyhlaSkami
pro elektfinu a VDE smérnicemi 0100, DIN 57113 /
VDE 0113.

Doporucujeme, abyste si pfed uvedenim stroje do provo-

zu peclivé prostudovali cely navod k obsluze.

Tento navod k obsluze vam pomuze pfi poznavani vaseho

stroje a vyuzivani jeho spravnych aplikaci.

Navod k obsluze obsahuje dllezité poznamky o tom, jak

pouzivat stroj bezpe¢né, odborné a ekonomicky a jak Ize

predchazet nebezpedi, Setfit naklady na opravu, snizovat
prostoj a zvySovat spolehlivost a Zivotnost stroje.

Kromé bezpecénostnich pozadavkl obsazenych v tomto

navodu k obsluze musite obezfetné dodrzovat vasSe mist-

ni platna nafizeni.

Navod k obsluze se musi nachazet vzdy blizko stroje.

Vlozte jej do plastoveé slozky a chrarite jej pfed znecisté-

nim a vlhkosti. Kazda obsluha si jej musi precist — pfed

zapocetim prace a musi ho dbat. Pracovat se strojem
mohou pouze osoby, které byly pouceny v pouzivani to-
hoto stroje a byly informovany o riiznych nebezpecich. Je

w

)]

Kromé bezpecnostnich pozadavku obsazenych v tom-
to navodu k obsluze a vasich mistnich platnych nafizeni
byste méli sledovat v§eobecné uznana technicka pravidla
pojednavajici o praci na strojich pro zpracovani dreva.

Sestaveni:

Pfipravte si pracovni misto, kde se ma stroj umistit. Zajis-
téte dostatecny prostor pro bezpecnou praci bez zavad.
Stroj je navrzen pro pouzivani v krytych prostorach a
musi se stabilné umistovat na pevnou podlahu. Stabilita
se zajiStuje upevnénim k podlaze pomoci 4 Sroubu (obr.
18).

Preprava:

Zvednutim stroje na predni strané jej Ize snadno pfemis-
tovat dle potfeb po dilné.

Objem materialu

Tisa 5.0 a motorem a vypinacem
Nohy a podpéry
Rezny kotou¢ @ 315 mm
Zkracovani s méridlem
Saci hadice
Chrani¢ fezného kotouce
2,0 m saci hadice, primér 50 mm
Stipaci klin
Podélny doraz s uhelnikem
Prodluzovaci stul
KIli¢ pro fezny kotou¢
Posouvaci ty¢/rukojet
Navod k obsluze

Technické udaje

Rozméry D x S x V. mm

(v€etné prodluzovaciho 1590 x 590 x 1200

stolu)
Celkova délka v mm
bez prodluzovaciho 790
stolu
Rozméry stolu v mm 790 x 590
Vyska stolu v mm 850
Prdmér fezného
kotouce min. — 300 -315
max. mm
Pfipojka odsavani 100
@ mm
z Iny ial
pracovatelny materia 565
v mé/h
Staticky pokles pA (20 560
m/s)
Hmotnost kg 61 (230V) / 63 (400V)

Udaje k fezani
Vyska fezani v mm

pfi 90° 102

Vyska fezani v mm 70

pri 45°

Sifakg Fezéq,ni vmm pfi 260

90° uhlovém Fezani

Nastaveni vysky 102

fezného kotou¢e v mm

Rozsah sklonu o o

fezného kotoucde 27— +48

Rychlost fezného

kotouce 1/min AU

Rezna rychlost m/s 65

Paralelni Sifka

Ffezu mm max. £

Zkracovani s méfidlem 0-45°

Jednotka

Motor V/Hz 110/50 | 230/50 400/50
Jmenovity prikon P1W| 2200 | 2200 | 3000 | 4200

Vystupni vykon P2 W 1500 1500 2200 3000

Rychlost 1/min 2800
Provozni rezim S6/40%
Jisténi motoru ano

Parametry hluku

Hodnoty emisi hluku uréené dle EN 23746 pro Uroven hlu-
ku a dle EN 31202 (opravny koeficient k3 vypocitany dle
pfilohy A.2 k EN 31204) pro uroven hluku na pracovisti
jsou zalozeny na pracovnich podminkach uvedenych v
ISO 7904 pfiloha A:

Urovef hluku v dB




Béh naprazdno Lwa = 90 dB(A)

Béh v zatézi Lwa = 105 dB(A)

Uroveii hluku na pracovisti vdB

Béh naprazdno Lpaeq = 77,2 dB(A)

Béh v zatézi Lpaeq = 89,3 dB(A)

Tolerance nejistoty méfeni K = 4 dB plati pro zminéné
hodnoty emisi.

Hodnoty emisi prachu

Hodnoty emisi prachu zméfené v souladu se ,Zasady pro
kontrolu méreni emisi prachu (koncentrace parametrd) u
zarizeni pro zpracovani dieva“ ze sbirky Technicky vybor
pro zpracovani dfeva jsou pod 2 mg/m3. Tudiz se da oCe-
kavat stala zajisténa shoda pomoci limitni hodnoty TRK
pro prach z dfeva platna ve Spolkové republice Némec-
ko, pokud je stroj pfipojen k fadné funkénimu odsavani
s rychlosti vzduchu nejméné 20 m/s.

V tomto navodu k obsluze jsou oznac¢ena mista, u
kterych je tfeba dbat zvySené pozornosti, abyste za-
jistili vy$8i bezpeénost: A

A Bezpecnostni pokyny

Stroj nepouzivejte ve venkovnim prostfedi.

Projdéte si prosim bezpecnostni poznamky a pokyny
vy vSichni, ktefi budete na stroji pracovat.

Stroj se smi pouzivat jen v technicky dokonalém stavu
v souladu s navrzenym pouzitim a pokyny uvedenymi
v navodu k obsluze a jen osobami s povédomim o nut-
né bezpecnosti, jez si pIné uvédomuiji rizika spojena s
provozem stroje. Jakékoli funkéni nedostatky, zejména
ty, jez maji dopad na bezpecnost stroje, je tedy nutno
neprodlené napravit.

Smi se pouzivat pouze nastroje odpovidajici Evropské
normé EN 847-1.

Dodrzujte vSechny bezpecénostni pokyny a varovani
prilozena ke stroji.

Dohlédnéte na to, aby byly bezpecnostni pokyny a
varovani pfilozena ke stroji vzdy kompletni a dobfe
Citelna.

Bé&hem prace budte opatrni: Rotujici fezny nastroj je
nebezpecny pro prsty a ruce.

Ujistéte se, Ze stroj stoji stabilné na pevné podlaze.
Zkontrolujte vSechny zasobovaci linky. NepouZivejte
poskozené linky.

Zamezte pristupu déti, pokud je stroj pfipojen k
napajeni.

Obsluhujici osoby musi mit nejméné 18 let. UCni musi
mit nejméné 16 let, ale se strojem mohou pracovat
pouze pod dozorem.

Osoby pracujici na stroji se musi vénovat pouze praci
na ném.

Stroj musi byt vybaven prodluzovacim stolem, pokud
druhd osoba odstranuje ze stolové kotoucCové pily
fezany material. Druh&a osoba nesmi stat kdekoliv, ale
pouze u odbiraciho konce stolu.

Pracovni prostor na stroji musi byt bez odrezku a pilin.
Noste pouze pfiléhavy odév. Sundejte si prstynky,
nahrdelniky a ostatni Sperky.

Vénujte pozornost sméru otaeni motoru a nastroje —
viz Elektrické zapojeni.

Bezpecnostni mechanismy na stroji
odstranovat nebo deaktivovat.

Cisténi, vyménu, kalibraci a nastaveni stroje Ize
provadét pouze pfFi vypnutém motoru. Vytahnéte
napajeci zastrcku a pockejte, dokud se rotacni nastroj

se nesmi

zcela nezastavi.

Vypnéte stroj a vytahnéte napajeci zastrc¢ku, pokud
opravujete néjakou chybu.

U veskerych pracovnich cykll se stroj musi pfipojit
k odsavaci prachu Scheppach. Dodrzujte prosim jeho
spravné pouzivani.

Pokud pracujete na stroji, musi byt namontovany
vS8echny bezpec€nostni mechanismy a kryty.
Pouzivejte pouze ostré a nedeformované fezaci
kotouce se vSemi zuby.

Rotacni fezaci kotou€e vyrobené ze superrychle val-
cované oceli se nesmi pouzivat.

Stipaci klin je velmi dulezitd pomiicka. Odfezky se
posilaji pfes Stipaci klin, ktery odfezkim zabraruje
zablokovani za feznym kotou¢em a také zabranuje
vymrstovani odfezkd zpét.

Bé&hem kazdého Fezani polozte na obrobek kryt. Musi
byt vodorovné nad feznym kotou¢em.

Vzdy pouzivejte posouvaci ty¢ pro podélné fezani uz-
kych obrobk, které jsou mensi nez 120 mm). Posou-
vaci ty€¢ se musi pouzivat pro vasi ochranu pfi tako-
véto praci, vase ruce jsou totiz blizko fezného kotouce.
Stroj zastavujte pfi opravé nebo odstrafiovani odfezku
dreva, které se zasekli ve stroji. Odpojujte napajeci
zastréku.

Vypnéte stroj a vytahnéte napajeci zastr¢ku, pokud
opravujete néjakou chybu.

Deska stolu se musi renovovat, pokud je Stérbina pro
pilu poskozena. Vytahnéte napajeci zastréku

Pfed uvedenim stroje do chodu se musi pfipojit
k odsavaci prachu flexibilni, nehoflava saci hadice.
Sani se zapina automaticky, kdyz se stroj zapne.
KdyZ odchazite z pracovisté, vypinejte motor.
Vytahnéte napajeci zastréku.

Preruste externi napajeni stroje nebo dilny, i kdyz
provadite nepatrné zmeény na pracovisti. Pred
opétovnym uvedenim do provozu stroj znovu fadné
pfipojte k napajeni.

Zapojovani a opravy na elektrické instalaci smi
provadét pouze kvalifikovany elektrikar.

VSechna ochranna a bezpecnostni zafizeni se musi
po dokonc&eni oprav a udrzby vratit.

Pouzivejte pouze jako opravnéni

Stroj je v souladu s platnou EC smérnici.

Scheppach Tisa 5.0 stolova kotou€ova pila je defi-
novana jako napll nepfemistovany stroj v souladu s
EN 1870-1.

Pro pfemisténi stroje pevné uchopte stul za predni a
zadni ¢ast obéma rukama a stroj nadzvednéte.

Pokud se nepouzila originalni Scheppach zakladna,
musi byt stroj napevno umistén na stabilnim pod-
stavci, ktery se podoba stolu. Pracovni vySka musi byt
850 mm.

Pracovisté stroje je v predni Casti stroje, vlevo od
fezného kotouce.

Rozsah obrabéni a okolni oblasti stroje se musi Cistit
od rusivych cizich predmétl, aby se zabranilo Urazu.
Obrabéné kusy musi byt zbaveny cizich pfedmétd, ;.
hfebikd nebo Sroubd.

Pfed uvedenim stroje do chodu se musi pfipojit
k odsavaci prachu flexibilni, nehoflava saci hadice.
Sani se zapina automaticky, kdyz se stroj zapne.
Pokud jej pouzivate v uzavienych prostorach, musi se
stroj pfipojit k podtlakovému sacimu zafizeni.

Pro odstranovani prachu a pilin pfi fezani pouzivejte
Scheppach odsavac¢ prachu ha 3200 nebo ha 2600.
Podporovany podtlakovy proud musi mit hodnotu 20
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m/s. Podtlak 1200 Pa.

Scheppach automatické spinaci zafizeni je dostupné
jako specialni pfislusenstvi.
Typ ALV 2  Vyr. €. 7910 4010
Typ ALV 10  Vyr. €. 7910 4020
Hz

Podtlakové saci zafizeni se automaticky zapina po 2-3
vtefinové prodlevé po zapnuti nastroje pily. Zabrani se
tak pretizenim jiSténého okruhu. Po vypnuti nastroje
pily pracuje podtlakové saci zafizeni jesté dalSi 3-4
vtefiny a pak se automaticky vypne. Zbytkovy prach se
proto odstrani nasatim podtlaku, jak vyzaduji némecka
narizeni pro nakladani s nebezpenym materialem.
Vysledkem je Uspora elektrické energie a snizeni
urovné hluku, protoze podtlakové saci zafizeni je zap-
nuto pouze béhem funkce nastroje pily.

Pro praci v komerc¢nich prostorach se musi pouzivat
Scheppach odsavac prachu woova 7.

Neodstranujte ani nevypinejte podtlakové saci sys-
témy nebo odstrafiovaCe prachu, kdyz nastroj pily
pracuje.

Scheppach stolova kotoucova pila je vyhradné
navrzena pro zpracovani dfeva a jemu podobnych
materidlu. Vzdy je tfeba pouzivat pouze original-
ni Scheppach nastroje a pfisluSenstvi. Pouzivejte
pozadovany fezny kotou¢ v souladu s normou EN 847-
1 v zavislosti na typu fezu a typu dfeva (tvrdé drevo,
preklizka nebo drevotfiska). Pouzivejte prosim Schep-
pach nastroje a doplnky.

Stroj se smi pouzivat jen v technicky dokonalém stavu
v souladu s navrzenym pouzitim a pokyny uvedenymi
v navodu k obsluze a jen osobami s povédomim o nut-
né bezpecnosti, jez si pIné uvédomuiji rizika spojena s
provozem stroje. Jakékoli funkéni nedostatky, zejména
ty, jez maji dopad na bezpecnost stroje, je tedy nutno
neprodlené napravit.

Je tfeba také dodrzovat dulezité smérnice pro ochranu
pred Urazy a dalSi obecné uznavané bezpecnostné
technické smérnice.

Scheppach stroj smi pouzivat, udrzovat a obsluhovat
osoby s nim obeznamené a poucené o jeho obsluze a
fizeni. Svévolné zmény na stroji vyrobce povoluje, ale
nenese zadnou odpovédnost za jakékoliv Skody ani
poranéni.

Scheppach stroj se smi pouzivat pouze s originalnim
pfisluSenstvim a originalnimi nastroji vytvofenymi
vyrobcem.

Jakékolivjiné pouziti pfekracuje opravnéni. Vyrobce ne-
zodpovida za zadné skody nasledkem neopravnéného
pouzivani; za nebezpeci je odpovédna pouze obsluha.

230 V/50 Hz
400 V/230 V/50

Pouzivejte pouze jako opravnéni

Stroje testované dle CE vyhovuji vSem platnym EC
smérnicim jako i vSem relevantnim smérnicim pro
kazdy stroj.

Stroj byl sestaven v souladu s nejmoderné;jSimi stand-
ardy a uznavanymi bezpecnostnimi predpisy. Pfesto
jeho pouzivani mlze predstavovat nebezpeci pro Zivot
a koncetiny uZivatele nebo tfetich stran nebo muze
poskodit samotny stroj a material.

Scheppach stolova kotou€ova pila je zkonstruovana
vyhradné pro fezani dfeva. Potfebné fezné kotouce se
musi vkladat v souladu s typem Fezani a typem dreva
(tvrdé dfevo, preklizka nebo drevotfiska).

Stroj se smi pouzivat jen v technicky dokonalém stavu
v souladu s navrZzenym pouZzitim a pokyny uvedenymi

v navodu k obsluze a jen osobami s povédomim o nut-
né bezpecnosti, jez si pIné uvédomuiji rizika spojena s
provozem stroje. Jakékoli funkéni nedostatky, zejména
ty, jez maji dopad na bezpecnost stroje, je tedy nutno
neprodlené napravit.

Pokud jej pouzivate v uzavienych prostorach, musi
se stroj pfipojit k podtlakovému sacimu zafizeni.
Pro odstrafiovani prachu a pilin pfi Fezani pouzivejte
Scheppach podtlakové saci zatizeni ha 3200 nebo ha
2600. Podporovany podtlakovy proud musi mit hod-
notu 20 m/s. Podtlak 1200 Pa.

Scheppach automatické spinaci zafizeni je dostupné
jako specialni pfislusenstvi. Podtlakové saci zafizeni
se automaticky zapina po 2-3 vtefinové prodlevé po
zapnuti stroje. Zabrani se pretiZzeni jiSténého okruhu.
Po vypnuti stroje pracuje podtlakové saci zafizeni jesté
dalSi 3-4 vtefiny a pak se automaticky vypne. Zbytkovy
prach se proto odstrani nasatim podtlaku, jak vyzaduji
némecka nafizeni pro nakladani s nebezpe¢nym ma-
teriadlem. Vysledkem je Uspora elektrické energie a
snizeni urovné hluku, protoZe podtlakové saci zafizeni
je zapnuto pouze béhem funkce nastroje pily.

Pro praci v komer¢nich prostorach se musi pouzivat
Scheppach odsava¢ prachu woova 7. Neodstranujte
ani nevypinejte podtlakové saci systémy nebo
odstranovace prachu, kdyz nastroj pily pracuje.
Jakékolivjiné pouziti pfekracuje opravnéni. Vyrobce ne-
zodpovida za zadné skody nasledkem neopravnéného
pouzivani; za nebezpedi je odpovédna pouze obsluha.
Bezpecnostni, pracovni a udrzbarské pokyny vyrobce
jako i udaje uvedené v kalibracich a rozmérech se
musi dodrZovat.

Je tfeba také dodrzovat dulezité smérnice pro ochranu
pred urazy a dalSi obecné uznavané bezpecnostné
technické smérnice.

Scheppach stolovou kotoucovou pilu smi pouZivat,
udrzovat a obsluhovat osoby sni obeznamené a
poucené o jeho obsluze a Fizeni. Svévolné zmény
na stroji vyrobce povoluje, ale nenese Zzadnou
odpoveédnost za jakékoliv Skody ani poranéni.
Scheppach stolova kotoucova pila se smi pouzivat
pouze s originalnim pFisluSenstvim a feznymi kotouci
dodavanymi vyrobcem.

A Stavajici nebezpedi

Stroj byl vyroben pomoci nejmodernéjsi technologie
v souladu s uznavanymi bezpecnostnimi predpisy.
Nicméné jesté mohou existovat urcita stavajici
nebezpedi.

Rotujici fezny kotou¢ muize zpusobovat poranéni na
prstech a rukou, pokud se obrabéné kusy nespravné
pokladaiji k fezani.

Hazeni obrobk( muze vést k poranéni, pokud nejsou
fadné uchyceny nebo polozeny k fezani, jako pfi praci
bez okrajového dorazu.

Muze vzniknout nebezpeci poskozeni zdravi. BEhem
prace se dosahuje pfipustné trovné hluku. Vzdy noste
osobni ochranou vybavu, napfiklad ochranu sluchu.
Poskozené fezné kotouc¢e mohou zpUsobit poranéni.
Pravidelné kontrolujte celistvost struktury Fezného
kotouce.

Pouzivani nespravnych nebo poskozenych napajecich
kabell mize vést ke zranéni zplsobené elektfinou.
Navod k obsluze, dodany se specialnim pfislusenstvim,
se musi dodrzovat a fadné precist, pokud se pouziva
specialni pfislusenstvi firmy Scheppach.




* | pfes dodrzovani vSech bezpecnostnich opatfeni,
stale je$té mohou existovat skryta zbytkova nebezpedi.

« Stavajici zbytkova nebezpeti Ize minimalizovat
nasledujicimi pokyny v ,Bezpecnostnich pokynech®,
L~Spravném pouzivani“ a v celém navodu k obsluze.

Z davodu technologie baleni va$ Scheppach stroj neni
kompletné predinstalovan.

Pro instalaci otocte stul pily horni stranou dol(. Podlozte
jej pro ochranu kusem kartonu.

Montazni nastroje:

Obsazeny v dodavce.
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Z davodu technologie baleni va$ Scheppach stroj neni
kompletné predinstalovan.

Pro instalaci otocte stal pily horni stranou doll. Podlozte
jej pro ochranu kusem kartonu.

Instalace pripojky odsavace prachu, obr. 1

1. Pfipojku odsavaCe prachu nainstalujte na pouzdro
krytu. 4 Srouby se Sestihrannou hlavou M6 x 10 4
Sestihranné matice M6

Instalace nohy zakladny, obr. 2

1. Rukou utahnéte vSechny Srouby a matice.

2. Kazda noha zakladny se upevriuje k horni strané stolu
pomoci 4 Sroubl se Sestihrannou hlavou M6x16, 4 vé-
jitfovych podloZzek A6,4 a 4 Sestihrannych matic M6.
Sroub s valcovou hlavou M6 x 40 se upeviiuje pomoci
dvou matic na levé strané ramu nohy a slouzi jako
podpéra pro posouvaci ty¢. Podvozek se upeviiuje
na zadni stranu rdamu nohy pomoci Sroubl se
Sestihrannou hlavou M8 x 16 s maticemi a podlozkami.
Poté nasadte vika pro nohy na noze zakladny.

Instalace podélné a pri€né vzpéry, obr. 2

1. Kazda podélna a pficna vzpéra se upevriuje k horni
strané stolu pomoci 1 Sroubu se Sestihrannou hlavou
M6x16, 1 véjifové podlozky A6,4 a 1 Sestihranné mati-
ce M6.

2. Nakonec utahnéte vSechny Srouby a matice.

Instalace prepinace, obr. 3

1. Upevnéte prepina¢ pomoci 2 Sroubl se Sestihrannou
hlavou M8x16, 2 véjifovych podlozek A8,4 a 2 Sesti-
hrannych matic M8.

Instalace prodluzovaciho stolu, obr. 4

1. Rukou utahnéte vSechny Srouby a matice.

2. Upevnéte panel prodluzovaciho stolu pomoci 2 Sroubt
se Sestihrannou hlavou M6x16, 2 podlozek priméru 6
a 2 Sestihrannych matic M6 na zadni ¢ast stolu pily.

3. Upevnéte podplrné ramy pomoci 2 Sroubu se Sesti-
hrannou hlavou M6x16, 2 podlozek priméru 6 a 2 Ses-
tihrannych matic M6 na pfi¢nou vzpéru.

4. Upevnéte podplrné ramy pomoci 2 Sroubl se Sesti-
hrannou hlavou M6x16 a 2 Sestihrannych matic k pro-
dluZzovacimu stolu.

Stolovou kotoucovou pilu postavte zpét na své nohy. Stroj

sefidte. Sefidte panel prodluzovaciho stolu na vysku hor-

niho stolu pily a utdhnéte vSechny Srouby.

Pgepravni rukoje a drzak nastroje, obr. 4.1
Pravou a levou rukoje namontujte na nohu podstavce.

Pgi montazi na peepravni rukoje pouzijte Sroub se Ses-
tihrannou hlavou (A) s jednou podloZzkou 6 mm, na nohu
podstavce dejte jednu podlozkou 6 mm a zevnitg zajistite
samojistici Sestihrannou matici M6 tak, aby se dalo s pge-
pravni rukojeti jesti pohybovat.

Na nohu podstavce namontujte z leva a zprava Sroub s
valcovou hlavou (B) M6x16 s jednou podlozkou 6 mm a
zevnitg zajistite jednou samojistici Sestihrannou matici
M6. Toto slouzi jako doraz pei paepravi pily.

Na nohu podstavce namontujte z leva a zprava Sroub s
valcovou hlavou (C) M6x35 se 2 podlozkami a 2 Sesti-
hrannymi maticemi a pevni utahnite. Toto je uréeno pro
ukladani nastroje.

Prepravni kolecka, obr. 4.2

Prepravni koleCka se upevnuji na zadni noze zakladny 2
Srouby s valcovou hlavou, podlozkami a maticemi.

Je dllezité, aby se kolec¢ka dotykala podlahy pouze po
nadzvednuti za pfepravni rukojeté.

Instalace stipaciho klinu, obr. 5

Uvolnéte Sroub se Sestihrannou hlavou na nosici Stipaci-
ho klinu 2 - 3 otagkami, ale NEVYSROUBUJTE JEJ.
Sefizovani se provadi po instalaci fezného kotouce a
musi se provadét po kazdé vymeéné.

Nakonec utahnéte Sroub se Sestihrannou hlavou.

Instalace kryciho vika, obr. 6

1. Upevnéte kryci viko pomoci 1 Sroubu M6x40, 1 pod-
lozky A6,4 a 1 Sestihranné matice M6 na Stipacim kli-
nu.

2. Vlozte saci trubici NW50.

Obr. 7

3. Pripevnéte podporu hadice na pravy zadni kraj stolu,
vlozte hadici.

4. Pomoci pfiruby pfipevnéte hadici ke spodni pfFipojce.

Instalace podélného dorazu, obr. 8

1. Polozte loZiska na desti¢ku Skrticiho ventilu.

2. Upevnéte desticku Skrticiho ventilu pomoci 2 Sroubu s
valcovou hlavou M6x30, 2 véjifovych podlozek A6,4 a
2 Sestihrannych matic M6.

Instalace podélného dorazu, obr. 8.1

1. PoloZte loZiska na desti¢ku Skrticiho ventilu.

2. Upevnéte desti¢ku skrticiho ventilu pomoci 2 Sroubl s
valcovou hlavou M6x30, 2 véjifovych podlozek A6,4 a
2 Sestihrannych matic M6.

Pfesna zarazka, Obr. 9

(Doplnkové prislusenstvi 5278 0703)

Upevnéte upinaci listu A v pravé oblasti na predni stranu
desky stolu C a respektujte nasledujici a.) Upinaci lista A
je 3 mm hlubs$i nez deska stolu C a b.) Upinaci lista A tvofi
prfesazeni 6 mm na pravé strané desky stolu ve sméru
pilového kotouce.

Nastaveni narazky pro podélny posuv

Nyni vsadte narazku pro podélny posuv D véetné namon-
tovaného vodic¢e kraji na vodici trubku B a upevnéte pfi
mife stupnice 70 mm desky stolu. Aby byl vodi¢ kraju pa-
ralelni s pilovym kotou¢em, zméfte pfedni a zadni vzda-
lenost mezi pilovym kotou¢em a vodi¢em kraji. Zména
muze byt provedena uvolnénim obou Sroubu s valcovou
hlavou E. Nyni upevnéte narazku pro podélny posuv na
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miru stupnice 50 mm desky stolu. Prekontrolujte stupnici
vodici trubky na miru 50 mm, odchylky mohou byt doda-
te€né sefizeny. Za timto ucelem uvolnéte Srouby s kfizo-
vou drazkou na konci stupnice, posurite stupnici na miru
50mm a Srouby s kfizovou drazkou opét utahnéte.

Zkracovani s méridlem, obr. 10
1. Smontujte méfici profil (1) pomoci posuvného kotouce
(2).
2 Srouby se Sestihrannou hlavou M6 x 16
2 Sestihranné matice a
2 pérové podlozky

2. Vlozte vodici listu (3) a pfisroubujte ji do levé strany
stolu pomoci 2 upevnovacich svorek (4).
6 Sroubl s pulkulatou hlavou M6 x 16
4 Sestihranné matice M6 a
4 pérové podlozky

3. Nastavte kmitaci ¢ast (5) na posuvny kotou¢ (6) a pfi-
pevnéte T Sroubem (7).
1 Sroub s pullkulatou hlavou M6 x 20
1 podlozka 6 mm
1T Sroub M6

4. Pripevnéte dorazovou listu (8) na kmitaci ¢ast (5).

2 Srouby s pulkulatou hlavou M6 x 20

2 kfidlové matice (9) M6
Zkontrolujte hladky chod zkracovani s méfidlem ve v8ech
jeho funkcich a sefidte, je-li to zapotfebi.

Nastaveni méfidla

Prilozte 90° uhelnik na fezny kotou¢ a dorazovou listu (8)

a uvolnéte 2 uzaviené matice (11). Pak méfidlo nastavte

(10) na znacce (12) na 0°. Nakonec utahnéte obé uzavre-

né matice.

Provedte zkuSebni fezani a dle potreby jesté sefidte.

Rada: Vytocte zkracovani s méfidlem do strany, pokud

ho nepouzivate.

Instalace fezného kotouce / vyména fezného

kotouce, obr. 11, 111

Instalace a vyména fezného kotouCe se smi provadét

pouze pri vytazené napajeci zastréce.

Pouzivejte pouze originalni Scheppach fezné kotouce.

Nerucime za vyrobky tfetich stran.

1. Snizte vysSku nastaveni fezného kotouce.

2. Nasadte fezny kotou€ ze spodu k pfirubé hfidele mo-
toru. Vénujte pozornost zplosténi, kdyz nasazujete na-
pinaci pfirubu.

3. Pouzijte Sroubovak pro zablokovani otaceni (obr. 11.1).

4. Utahnéte Sroub se Sestihrannou hlavou pomoci klice
velikosti 17.

Instalace upinaciho klinu, obr. 12

Sefizovani upinaciho klinu se musi provadét po kazdé vy-
méné fezného kotouce.

Upinaci klin musi byt sladén s feznym kotouc¢em. Vzda-
lenost mezi feznym kotou¢em a upinacim klinem nesmi
presahnout 8 mm.

Upinaci klin je dulezité ochranné zafizeni, které vede
obrabéné kusy a zabranuje, aby se oddélovaci spoj za
feznym kotouCem uzavrel. Takze je zpétnému vyhozeni
obrabéného kusu bezpeéné zabranéno.

Vénujte pozornost sile upinaciho klinu (viz vyznacené ob-
razky na upinacim klinu). Upinaci klin nesmi byt tenci nez
zakladni télo fezného kotouc¢e a nesmi byt silngjsi nez

Sifka oddélovaciho spoje.

A Uvedeni do provozu

Dodrzujte prosim bezpecnostni pokyny.

Stroj Ize pouzivat pouze s kompletné nainstalovanym
ochrannym a bezpecnostnim zafizenim.

Po pfipojeni k napajeni je stroj funkéni.

Kryci viko se musi spustit na obrobek b&éhem kazdého
pracovniho cyklu.

Pro provadéni skrytych fezu uvolnéte kfidlovy ntz a pak
odstrante opérny list s krycim vikem.

Sefizeni sklonu fezného kotouce, obr. 13/14

Pozor: Pokud Fezete pod uhlem, nepfesahnéte na méfidle
maximum 95 mm!

Po uvolnéni dvou kfidlovych matic A Ize fezny kotou¢ spo-
jité nastavit od 0° do 45° (viz méfidlo C) pomoci ovladaci-
ho kola B na bo¢ni strané.

Pred kazdym pouzitim stroje sefidte nastaveni uhld. Pro-
vedte zkuSebni fez. V pfipadé potfeby znovu sefidte uka-
zatel stupnice.

Po kazdém nastaveni znovu utahnéte kridlové matice.

Sefizeni vysky fezného kotouce, obr. 13

Vyska se sefizuje pomoci ovladaciho kola D na predni
strané stroje. Zvolenou fezaci vysSku pak Ize pfesné na-
stavit pomoci méfidla D.

Podélné fezy, obr. 15

Pouzivejte podélny doraz pro soubézné fezy. Pouzivejte
pravitko dorazu s horni stranou dorazu (1) pro obrobky
s Sifkou nad 120 mm a s dolni stranou dorazu (2) pro fez-
né Sifky pod 120 mm. Obrobek vedte pomoci pfilozené
posouvaci tyce.

PFi¢né fezy, bez obrazku

PFilozte vodici pouzdro pFi€ného fezani nebo vodici su-
port pro provadéni pfi¢nych fez( a fezd pod uhlem. Obé
soucasti jsou k dispozici jako specidlni dopInék. Sefizova-
ci méfidlo vodiciho pouzdra pficného fezani Ize nastavit
mezi 0 - 90°.

Poznamky k praci

Prace na stolové kotouc€ové pile

Rezani tuzkych obrobkii, obr. D

(Sitka obrobku méné nez 120 mm)

Nastroj: rotacni fezny kotou¢ pro dlouhé fezy

Postup prace:

Sefidte soub&zné dorazy na Sifku ur¢eného obrobku.
Obrobek navedte obéma rukama. V okoli fFezného kotou-
¢e pouzivejte posouvaci ty¢ a obrobek nasunte za Stipaci
klin. Pokud pracujete s kratSimi obrobky, pouzivejte po-
souvaci ty€ jiz od pocatku.

Rezani pasku a Ghld, obr. C

Nastroj: Rotacni fezny kotou€ pro pasoveé fezy

Postup prace:

Nainstalujte soub&zné dorazy s plochou vodici stranou
nebo pouzijte spodni pomocné dorazy. Obrobek pfisu-
nujte pomoci posouvaci ty¢e, dokud neni konec obrobku
v oblasti Stipaciho klinu. Zabezpecte prodluzovacim sto-
lem delSi obrobky, aby na konci fezani neprepadavali ze
stolu.

Poznamka: PrisluSenstvi, ktera vyzaduji pfipojeni k ¢as-




tem stoje, musi byt pFiroubovana. Sroubové svorky mo-
hou pouze poskytovat pomocné pfipojeni ke stroji.

PFriéné fezani izkych obrobku, obr. D

Nastroj: Jemné ozubeny pficny kotouc

Postup prace:

Sefidte odklanéci pasek tak, aby nafezané kusy nepfi-
Sly do styku s vy&nivajici ¢asti Ffezného kotouce. Obrobky
pfisunujte pouze pomoci pfi¢ného dorazu nebo pFicného
voditka. NepouZivejte ruce pro odstrariovani prebyte¢né-
ho dfeva z oblasti obrobku.

Slepé fezani, drazkovani a €epovani, obr. E + F
Postup prace:

Nastavte Stipaci klin do zadni €asti krytu stroje (nastaveni
pro slepé fezani). Nastavte soubézny doraz na rozmér
drazky nebo ¢epovani a zajistéte proti pohybum do stran.
Obrobek navedte pomoci podavaciho prkna. Prava ruka
zajiStuje obrobek proti pfepadnuti. Nedavejte ruce na
predni okraj obrobku.

Po fezani si podavaci prkno vezméte zpét pomoci obrob-
ku. Rozmeéry prijatého obrobku s drazkou pomoci poda-
vaciho prkna musi souhlasit s rozmeéry obrobku. Abyste
mohli pouzit dostatecny tlak na obrobek, musi byt hloub-
ka drazky pfiblizné o 1 mm mensi nez tloustka obrobku.
Pokud hloubka drazky nebo vySka cepovani dosahuje
rozméru vysky dorazu C, nez je odnimatelna deska B za-
jisténa Srouby A, Ize ji pouzit pro zvySeni dorazu.

Slepé fezani, srazeni, obr. G

Nastroj: Rotaéni fezny kotou¢ pro pasové fezy

Postup prace:

PFi sréazeni na dorazu, zvolte poradi fezu tak, aby fezaci
pasek vyjel na bo¢ni stranu fezného kotou€e neutazené
zarazky.

Abyste provadeéli slepé fezani a srazeni, odstrarnte horni
kryt stroje nebo otevrete klapku bezpecnostniho krytu a
spustte Stipaci klin. Opatrné nasurite obrobek (W nutné,
zabezpedte zadni doraz proti kyvavym pohybdm).

Rezani klind, obr. H

Nastroj: Rotaéni fezny kotou¢ pro pasové fezy

Postup prace:

Nechejte otvor pro pilu na stole co nejuzsi. Obrobek pfi-
sunujte pouze pomoci prkna, z kterého se budou dale
délat kliny, okolo Stipaciho klinu. Odstrarite v tomto bodé
klin. Pouzivejte pouze prkna, z kterych se budou dale dé-
lat kliny, jez bezpe&né posunuji kliny po stole (okapnice
nebo kryci listy, které prochazi podél celé délky prkna,
z kterého se budou dale délat kliny).

Zasouvaci rezani kratSich obrobku, obr. K

Postup prace:

Sundejte Stipaci klin a horni kryt stroje nebo otevrete
klapku bezpec&nostniho krytu. Uvolnéte montaz Stipaciho
klinu. Sefidte pficny doraz pro nastaveni méfidel a za-
jistéte dvémi svorkami (pouzijte dfevené bloky na stole).
Polozte obrobek proti pficnému dorazu a rovnomérné
ulozte. Nasunte obrobek az do rozsedliny nebo k druhé-
mu pficnému dorazu. Vyndejte obrobek.

Zasouvaci fezani vétsich obrobku, obr. L

Postup prace:

Sundejte Stipaci klin a horni kryt stroje. Pfipojte sadu fe-
zaciho pfislusenstvi k soubéznému dorazu. Sefidte zadni
doraz pomoci posouvaciho obrobku a kontrolniho dora-
zu. Polozte obrobek proti zadnimu dorazu, rovhomérné

ulozte a pfisunte az ke kontrolnimu dorazu a posurite jej
do bezpecné polohy. Po zasouvacim fezani: Co nejdfive
opét namontujte klin a horni kryt.

Plati bezpecnostni pokyny na strané 18.

Pfed udrzbou Cisténi stroje, vzdy vypinejte motor a vyta-

hujte zastrcku.

VSechna ochranna a bezpec¢nostni zafizeni se musi po

jakychkoliv opravach a udrzbach co nejdfive opét namon-

tovat.

1. Sestava cirkularky je viceméné bezudrzbova, v€etné
elektrického motoru. Ovéem kromé bézného opotre-
beni a prasknuti feznych kotouc€u stejné jako pfiloze-
ného stolu. Je-li treba, vymeérite pouzity pfilozeny stul.

2. Plocha stolu musi byt vzdy zbavena pryskyfice.

3. Udrzujte ochranny obal fezného kotouce bez pilin a
tiisek. Po vytaZeni napdjeci zastrcky, oteviete kryt
ochranné skfiné a odstrarite vS§echny prekazky, jez
brani fezani.

5. Brzda motoru je bezudrzbova a bude funk&ni nejméné
5000 sepnuti. Pokud doba dob&hu motoru presahuje
deset vtefin, informujte prosim vyrobce.

Vyména femene — Napéti remene Obr. 18 /19

Pozor! Vytahnéte zastréku ze zasuvky.

1 Odmontujte kryci plech (A).

Uvolnéte 9 Sroubud s kfizovou drazkou, otocte ruéni
kolo (B) oto€ného ramu o 45° a odstranite kryci plech.

2 Uvolnénim obou Sestihrannych matic ( C ) povolite
hnaci femen.

3 Ted muizete hnaci femen zepfedu a poté zezadu odej-
mout z femenice.

Novy hnaci femen namontujete v opacném pofadi.
Davejte pozor na to, aby v celé Sifce doléhal na
femenici.

4. Poté hnaci femen napnéte, pevné utahnéte obé
Sestihranné matice (C) a namontujte kryci plech (A)
zpét na pouzdro.

Uvolnénym napétim femene muze dojit ke ztraté vykonu.

Prekontrolujte napéti femene a odstrarite vadu napnutim

hnaciho femene.

Pritom postupuijte, jak je vySe popsano v bodé 1,2 u.4.

A Elektrické zapojeni

Po kompletni instalaci vodi¢u elektrického motoru je pila
pfipravena k pouzivani.

Zakaznické pripojky do systému napajeni a vSechny pro-
dluzovani kabely, které jsou povoleny, se musi pfizpusobit
mistnim nafizenim.

Brzdici jednotka motoru

Stolova kotou¢ova pila Sccheppach Tisa 5.0 je vybavena
automatickou brzdou motoru, ktera se aktivuje ihned po
vypnuti hnaciho motoru.

Dulezita poznamka:

Elektricky motor je navrzen pro provoznirezim S 6 /40 %.
Proto se motor v pfipadé pretizeni automaticky vypina.
Motor Ize po urcité dobé ochlazovani opét zapnout, doba
se muze ménit.

Poskozené kabely elektrického zapojeni
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Kabely elektrického zapojeni ¢asto trpi na poSkozeni izo-

lace. Mozné priciny:

1. Protlacena mista, kdyz jsou elektrické kabely vedeny
pres okno nebo mezerou pod dvefmi.

2. Zauzlovani vznikajici nespravnym pfipojenim nebo ve-
denim kabelu.

3. Porezani vznikajici chozenim po kabelu.

4. PoSkozeni izolace vznikajici pfi nasilném vytahovani
z elektrické zasuvky.

5. Praskliny z diivodu staré izolace.

Takto poSkozené kabely elektrického zapojeni se nesmi

pouzivat, protoze poskozena izolace zapficCifiuje velka

nebezpedi.

Pravidelné kontrolujte kabely elektrického zapojeni na

poskozeni. Ujistéte se, Ze je pfi kontrole jiz kabel odpojen

od napajeni.

Kabely elektrického zapojeni musi vyhovovat smérnicim

platnych ve vasi zemi.

Jednofazovy motor

1. Napédjeci napéti se musi shodovat s napétim zvede-
nym na vykonnostnim §titku motoru.

2. Prodluzovani kabely o délce az 25 m musi mit pru-
fez jednotlivych vodi¢l 1,5 mm2 a nad 25 m nejméné
2,5 mm2.

3. Pripojeni k napajeni musi byt jisténo 16 A pomalou po-
jistkou.

Trifazovy motor

1. Napdjeci napéti se musi shodovat s napétim uvede-
nym na vykonnostnim $titku motoru.

2. Pripojka k napéjeni a prodluzovaci kabel musi mit 5
vodi¢l: 3 fazové vodi¢e + 1 nulovy vodi¢ + 1 zemnici
vodic.

3. Prodluzovaci kabel musi mit minimaini prarez jednotli-
vych vodi¢t 1,5 mm2.

4. Pfipojeni k napajeni musi byt jisténo 16 A pomalou po-
jistkou.

5. Pfi zapojeni stroje se musi zkontrolovat smér otaceni
nebo opétovné umistit. Je-li to nutné, musi se zménit
polarita (zasuvka).

Pouze kvalifikovany elektrikar je opravnén pfipojovat stroj
a provadét veSkeré opravy na jakémkoliv elektrickém za-
fizeni.

V pripadé dotazili upfesiujte nasledujici udaje:

1. Vyrobce motoru

2. Typ proudu motoru

3. Udaje uvedené na vykonnostnim $titku stroje

4. Udaje uvedené na vykonnostnim &titku spinage
Pokud se ma motor vratit, musi byt vzdy odesilan s celou
ovladaci jednotkou a vypinacem.

Volitelna vybava

Vodici suport Vodici suport

1200 mm 1300 mm

C. sou¢asti 7951 0000 C. sougasti 1901307701
1500 mm

C. soudasti 7951 0901
Rozsirovaci stul

C. soucasti 7961 0901
Jednotka
automatického
zapinani

Typ ALV 2: C. sougasti
79104010

Typ ALV 10: Typ ALV 10:




Prohlaseni EC o shodé

My, Scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Glinzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen takto prohlasujeme, Ze
nize uvedeny stroj se shoduje s pfislusnymi bezpecnostnimi a zdra-
votnimi pozadavky smérnic EC, vypsanych niZe, ve svém navrhu a
konstrukci a ve verzi, kterou uvadime do prodeje.

Toto prohlaseni nebude platit, pokud se na stroji provedou zmény bez

Pouzité narodni normy a technické parametry, hlavné:
1SO 7960

Utedné oznameny organ ve smyslu dodatku VI
Priif- und Zertifizierungsstelle, Fachausschuss Holz, Vollmoe-
llerstraBe 11, 70563 Stuttgart-Vaihingen

Zadano

naseho souhlasu.

Popis stroje:
Rotacni pila

Model stroje:
Tisa 5.0

PFislusné EC smérnice:
EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EHS,

EG-Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EWG,

EG-EMV Richtlinie 2004/108/EWG

Pouzité harmonizaéni Evropské standardy:
EN12100-1, EN12100-2, EN294, EN349,

2, EN60555-3

Odstranéni problému

Chyba

Po vypnuti motoru se uvolfiuje fezny
kotou¢

EN418,
EN13849-1, EN1088, EN1870-1, EN60204-1, EN55014, EN60555-

Datum

Podpis:

EN847-1,

Mozna pri€ina

a) Nedostatecné pfitazena upevno-
vaci

(EG-Baumusterbescheinigung — Prohlaseni EC o shodé)

Ichenhausen, 01.09.2010

Whorse Hldm——

v zastoupeni Werner Hartmann (technicky vedouci)

Reseni
a) Utahnéte upevinovaci matice, M20
levy zavit matice

Motor nenabiha

a) Nedostate¢né pfitazena upevriova-
ci matice

a) Zkontrolujte pojistku napajeni.

b) PoSkozeny prodluzovaci kabel

b) Viz ,Elektrické zapojeni” v navodu k
obsluze, strana 23

c) Pfipojeni motoru nebo vypinace
chybné

¢) Musi zkontrolovat elektrikar

d) Motor nebo vypinac je rozbity.

b) Viz ,Elektrické zapojeni” v navodu k
obsluze, strana 23

Nefunguje brzda

d) Motor nebo spina¢ poskozen

d) Viz ,Elektrické zapojeni” v navodu
k obsluze, strana 23

Motor bézi vpfed nebo motor nefun-
guje

Kondenzator poskozen, PretéZova-
ni tupou pilou; sepnula se tepelna
ochrana

Musi zkontrolovat elektrikar, Vlozte
ostry fezny kotou¢; motor Ize opét
zapnout po urcité dobé chlazeni

Motor poskytuje plny vykon, Pilovy ko-
tou€ bézi pomalu

Hnaci femen uvolnény

Hnaci femen napnout

Spaleniny v misté fezu

c) V podélném fezu.

d) V prufezu.

a) Nedostate¢né pfitazena upevriova-
ci matice

a) Vlozte nabrous$eny fezny kotou¢

b) Nespravny fezny kotou¢

b) Pro podéiné fezy vlozte fezny
kotou€ s 20 nebo 28 zuby

c) Podélny doraz neni soubézny

c) Prohodte podélny doraz s pficnym
fezanim

d) Vodici suport neni soub&zny

d) Srovnejte vodici suport s feznym
kotou¢em
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Generelle hemarkninger

1.Efter udpakning, tjek alle dele for skader fra transpor-
ten. Kontakt straks leverandgren, hvis der er fejl.

2.Senere indkomne klager behandles ikke.

3.Sgrg for at tjekke, at leveringen er komplet.

4.Fgr maskinen tages i brug, bliv fortrolig med den ved at
laese denne brugsanvisning omhyggeligt.

5.Brug kun originalt scheppach tilbehgr eller reservedele.
Du kan finde reservedele hos din scheppach forhandler.

6.Nar du bestiller, brug vores varenummer, type og maski-
nens produktionsar.

Vi haber, du far megen gleede af og succes med din nye

scheppach maskine.

BEMZRK:

| overensstemmelse med den gaeldende lovgivning om pro-

duktansvar er producenten af dette apparat ikke ansvarlig

for skader pa apparatet eller skader forarsaget af appara-

tet, hvis de kommer af:

1.Forkert behandling.

2.0vertraedelse af brugsanvisningen.

3.Reparationer udfgrt af uautoriserede personer.

4.Installation og brug af dele, der ikke er originale schep-
pach reservedele.

5.Forkert brug og anvendelse.

6.Svigt i det elektriske system, som resulterer fra overtree-
delser af de juridiske og geeldende elektriske direktiver
og VDE regler 0100, DIN 57113 /VDE 0113.

Vi anbefaler, at du laser hele brugsanvisningen fgr brug.

Denne brugsanvisning vil hjelpe dig med at leere din ma-

skine at kende og udnytte dens korrekte anvendelsesmu-

ligheder.

Brugsanvisningen indeholder vigtige informationer om,

hvordan du arbejder sikkert, behandigt og gkonomisk med

din maskine og hvordan du kan undga farer, spare udgifter

til reparationer, reducere den mangde tid, hvor maskinen

er ude af drift og gge driftsikkerheden og maskinens leve-

tid.

Udover sikkerhedskravene i denne brugsanvisning skal du

ogsa overholde dit lands geeldende regler.

Brugsanvisningen skal altid opbevares i narheden af ma-

skinen. Laeg den i et plastikchartek for at beskytte den

mod skidt og fugt. Den skal leeses af enhver bruger - fgr

arbejdet begyndes og fglges samvittighedsfuldt. Maskinen

ma kun benyttes af personer, der er blevet trenet i dens

brug og er informeret om de forskellige farer. Den pakrae-

vede minimumsalder skal overholdes.

Udover sikkerhedskravene i denne brugsanvisning og dit

lands gaeldende regler, skal du ogsa overholde de generelt

anerkendte tekniske regler angadende brug af maskiner til

treearbejde.

Opstilling:

Forbered arbejdspladsen, hvor maskinen skal placeres. Du
skal sikre dig, at der er tilstraekkelig plads til at udfgre et
sikkert arbejde uden driftssvigt. Maskinen er designet til
brug i lukkede rum og skal placeres stabilt pa en fast, plan

flade. Stabiliteten sikres ved at fiksere maskinen til fladen
med 4 skruer (Fig. 18).

Transport:

Ved at Igfte maskinen i forsiden kan den let flyttes i forhold
til dine behov i veerkstedet.

Leveringsvolumen

Cirkuleer savbaenk Tisa 5.0
med motor og afbryder

Sokkel og afstivere
Savklinge g 315 mm
Oversavningsmaler
Sugestykke
Savklingeafskaermning
2,0 m sugeslange 50 mm bred
Spaltekniv
Aflangt hegn med vinklet barre
Bordforlaengelse
Nggle til savklinge
Skubbestang / skubbehandtag
Brugsanvisning

Tekniske data

Dimensioner LxB x H i
mm (inklusiv forlan-
gelse, hordlangde)
Total lzngde i mm

1590 x 590 x 1200

uden forlengelse, bor- 790
dlengde
Bordets stgrrelse i mm 790 x 590
Bordets hgjde i mm 850
Savklingernes om-
kreds min. — maks. i 300 - 315
rSnlzngefurbindelsens
omkreds i mm 100
Arbejdsmangde m3/t 565
Statisk tryk i pA (20
m/s) o2l
Vaegt i kg 61 (230V) / 63 (400V)
Skaeringsdata
Skeringshgjde i mm
vf(d 90> 102
Skaeringshgjde i mm 70
‘é?(ge?i?l‘:gsbredde imm
ved 90° vinkelsnit_ 260
Savklingens hgjdejust- 102
erin%j mm .
Savklingens haldning- 0° _ 41 48°

L srekkevidde
Savklingens hastighed 4000

| 1/min,
Skaringshastighed i 65
m/sek. i
Parallel skarings- 345
bredde mm maks.
Oversavningsmaler 0° - 45°
Kraft
Motor V/Hz 110/50 | 230/50 400/50
Power input P1 W 2200 2200 3000 4200
Power output P2 W 1500 1500 2200 3000
Hastighed 1/min 2800
Anvendelsestilstand S6/40 %
Motorbeskyttelse Ja

Stgjparametre

Stgjudledningsveerdierne, der er fastlagt i overensstemmel-
se med EN 23746 om stgjniveau og i overensstemmelse
med EN 31202 (koefficienten af rettelse k3 er beregnet i
overensstemmelse med bilag A.2 i EN 31204) om stgjni-
veau pa arbejdspladsen, er fglgende, baseret pa arbejdsbe-
tingelserne beskrevet i ISO 7904, bilag A:

Stgjniveau i dB




Tomgang Lwa = 90 dB(A)

| brug Lwa = 105 dB(A)

Stgjniveau pa arbejdspladsen i dB

Tomgang Lpaeq = 77,2 dB(A)

| brug Lpreq = 89,3 dB(A)

Tilladt maleusikkerhed, hvor K = 4 dB, gaelder for de naevn-
te udledningsveerdier.

Stgvudledningsvardier

Stgvudledningsveerdier, der er malt i overensstemmelse
med “Principperne for inspektion af stgvudledning (kon-
centrationsparametre) af apparater til traearbejde” fra den
Tekniske Komite Tree (the Technical Committee Wood), er
under 2 mg/m3. Derfor kan man forvente en permanent
palidelig overholdelse af TRK graenseveaerdien for traestgy,
der er geeldende i Tyskland, hvis maskinen er koblet til en
korrekt fungerende udluftning med en lufthastighed pa
mindst 20 m/s.

| denne brugsanvisning har vi markeret de steder, der handler
om din sikkerhed med dette symhol: A

A\ Sikkerhedsinstruktioner

e Brug ikke maskinen ude i det fri.

e Videregiv venligst sikkerhedsinstruktioner og brugsan-
visning til alle dem, der skal arbejde med maskinen.

e Maskinen ma kun bruges under teknisk perfekte forhold
i overensstemmelse med den angivne brug og instruk-
tionerne i brugsanvisningen, og kun af sikkerhedsbevid-
ste personer, der er helt klar over de risici, brugen af
maskinen indebaerer. Alle funktionelle problemer, spe-
cielt dem, der pavirker maskinen sikkerhed, skal derfor
straks udbedres.

e Kun veerktgj, der lever op til den europziske standard,
EN 847-1, ma bruges.

e QOverhold alle sikkerhedsinstruktioner og advarsler, der
fglger med denne maskine.

e Sgrg for, at sikkerhedsinstruktioner og advarsler der sid-
der pa maskinen, altid er komplette og let leselige.

e Udvis forsigtighed under arbejdet: Fingre og hander
kan blive skadet af det roterende skeerevaerktg.

o Sgrg for, at maskinen star pa fast grund.

e Tjek alle ledninger og strgmforsyninger. Brug ikke de-
fekte ledninger eller strgmforsyninger.

e Hold bgrn vaek fra maskinen, nar den er koblet til strgm-
forsyningen.

o Brugere skal veere fyldt 18 ar. Laerlinge skal veere fyldt
16 ar, men ma kun bruge maskinen under opsyn af en
voksen.

e Personer, der arbejder med maskinen, ma ikke fa afledt
opmarksomheden fra arbejdet.

e Maskinen skal vaere udstyret med en forlaengelse, der er
lige sa lang som bordet, hvis en anden person arbejder
ved den cirkulaere savbaenk med at fjerne de udskarne
stykker. Den anden person ma ikke sta andre steder end
ved den aftagelige ende af bordet.

o Arbejdsarealet pd maskinen skal veere fri for savsmuld
og treestumper.

e Brug kun tatsiddende tgj, Fjern ringe, armband og an-

dre smykker.

e Veer opmarksom pa motorens og vaerktgjets rotations-
retning - se Elektrisk tilslutning.

o Sikkerhedsmekanismerne pa maskinen ma ikke fjernes
eller ggres ubrugelige.

e Renggring, skift, kalibrering og indstilling af maskinen
ma kun udfgres, nar motor er slukket. Tag stikket ud og
vent, indtil det roterende veaerktgj stopper helt.

e Sluk maskinen og trek stikket ud, mens tekniske fejl
udbedres.

e Maskinen skal veaere koblet til en scheppach stgvsuger
under arbejdet. Overhold venligst den korrekte brug af
denne.

e Nar der arbejdes med maskinen, skal alle sikkerheds-
mekanismer og afskaermninger vaere monteret.

e Brug kun savklinger, der er slebne, nikkelfrie og ikke
deforme.

e Cirkulzere savklinger lavet af superspeed stal ma ikke
bruges.

e Klgvekilen er en vigtig sikkerhedsforanstaltning. Ar-
bejdsemnet fgres ind gennem klgvekilen, hvilket forhin-
drer, at snittet lukker bag savklingen og forhindrer ogsa,
at arbejdsemnet slar tilbage.

e Saznk afskermningen nedover arbejdsemnet under hver
arbejdsproces. Det skal sta horisontalt over savklingen.

e Brug altid en skubbestang ved snit pa langs af smalle
arbejdsemner (mindre end 120 mm). Skubbestangen
skal bruges til at forhindre dig i at have handerne i
naerheden af savklingen under arbejdet. Stop maskinen,
nar der skal udbedres en fejl eller nar der skal fjernes
et stykke trae, der har sat sig fast. Sluk for hovedafbry-
deren.

e Sluk maskinen og tag stikket ud, mens tekniske fejl ud-
bedres.

e Bordets indstik skal fornyes, nar savspreekken er slidt
ned. Tag stikket ud.

e Fgr maskinen tages i brug, skal den kobles til en stgvsu-
ger med en fleksibel, brandsikker sugeslange. Sugnin-
gen skal teende automatisk, nar maskinen er tendt.

e Nér arbejdspladsen forlades, sluk motoren. Tag stikket
ud.

e Afbryd den eksterne strgmforsyning til maskinen el-
ler fabrikken, selv hvis der kun er tale om mindre &n-
dringer af arbejdspladsen. Tilslut maskinen korrekt til
strgmforsyningerne, fgr den tages i brug igen.

e Tilslutning af og reparationer pa de elektriske installa-
tioner ma kun udfgres af en kvalificeret elektriker.

e Alle beskyttelses- og sikkerhedsforanstaltninger skal
saettes pa plads igen, efter reparationer og vedligehol-
delse er feerdiggjort.

Brug kun som autoriseret

Maskinen stemmer overens med de galdende EU retnings-

linjer.

e Scheppach Tisa 5.0 cirkulaere savbaenk er defineret som
en semi-stationaer maskine i overensstemmelse med pr
EN
1870-1.

e For at transportere maskinen tag et fast greb i den for-
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reste og den bagerste ende med begge hander og lgft
maskinen.

Hvis der ikke anvendes en original scheppach base, skal
maskinen placeres solidt pa et stabilt stativ, der minder
om et bord. Arbejdshgjden skal veere 850 mm.
Maskinens arbejdsplads er i den forreste ende af maski-
nen til venstre for savklingen.

Maskinen og omradet omkring den skal veere fri for for-
styrrende fremmede materialer for at forhindre ulykker.
Arbejdsemner skal vaere helt fri for fremmede objekter,
dvs. sgm eller skruer.

Fgr maskinen tages i brug, skal den kobles til en stgvsu-
ger med en fleksibel, brandsikker sugeslange. Sugnin-
gen skal tende automatisk, nar maskinen er tendt.

Nar maskinen bruges i lukkede rum, skal den kobles til
en vakuumudsugningsenhed.

Brug scheppach st@gvsuger ha 3200 eller ha 2600 til at
fjerne traesplinter eller savsmuld. Strgmningshastighe-
den for vakuum supporten skal vaere 20 m/s. Det subat-
mosfariske tryk skal vaere 1200 Pa.

Scheppach automatiske omskiftningsenhed er tilgaenge-
lig som et specielt tilbehgr.

Type ALV 2 Art. nr. 7910 4010 230 V/50 Hz
Type ALV 10 Art. nr. 7910 4020 400 V/230 V/50 Hz
Vakuum udsugningsenheden teender automatisk efter
en 2-3 sekunders forsinkelse, efter maskinens veerk-
tgj er blevet teendt. Derved undgas det, at kredslgbets
sikring overbelastes. Efter der er slukket for maskinens
veerktgj, forbliver vakuum udsugningsenheden teendt i
yderligere 3-4 sekunder og slukkes derefter automatisk.

Det resterende stgv bliver derved fjernet af vakuumud-
sugningen, som det er pakraevet af de tyske regler, der
regulerer farlige materialer. Resultatet er besparelser i
elektricitetsforbrug og reducerede stgjniveauer, da va-
kuumudsugningsenheden kun er tendt, nar maskinens
vaerktgj er i brug.

Ved brug i erhvervsomrader skal scheppach stgvsuger
woova 7 anvendes.

Fjern ikke eller sluk for vakuumudsugningssystemer el-
ler stgvfjernere, mens maskinens veerktgj er i brug.
Scheppach cirkulezere savbaenk er udelukkende designet
til forarbejdning af tree og tree-lignende materialer. Kun
originalt scheppach veerktgj og tilbehgr ma bruges. Brug
de pakraevede savklinger i overensstemmelse med EN
847-1 standarden afhaengigt af type af snit og typen
af tree (solidt tree, krydsfiner eller spanplader). Overhold
venligst scheppach Specielle Vaerktgjstilbehgr.
Maskinen ma kun bruges under teknisk perfekte forhold
i overensstemmelse med den anviste brug og instruk-
tionerne beskrevet i brugsanvisningen og kun af sik-
kerhedsbevidste personer, som er helt vidende om de
risici, der er forbundet med brugen af maskinen. Enhver
funktionel fejl, specielt fejl, der pavirker maskinens sik-
kerhed, skal derfor straks udbedres.

Relevante regler om forebyggelse af ulykker og andre
officielt anerkendte sikkerhedstekniske regler skal over-
holdes.

Scheppach maskinen ma kun bruges, vedligeholdes og
betjenes af personer, der er bekendte med den og in-
strueret i dens brug og procedurer. Vilkarlige andringer

pa maskinen friggr producenten fra alt ansvar i forbin-
delse med efterfglgende skader.

e Scheppach maskinen ma kun bruges sammen med ori-
ginalt tilbehgr og veerktgj, der er lavet af producenten.

e Enhver anden brug overskrider autorisationen. Produ-
centen er ikke ansvarlig for nogen skader, der er et re-
sultat af uautoriseret brug; operatgren alene er ansvarlig
for risici.

/\ Brug kun som autoriseret

CE testede maskiner lever op til alle EU retningslinjer for
maskiner savel som alle relevante retningslinjer for hver ma-
skine.

e Maskinen er bygget i overensstemmelse med de nyeste
standarder og de vedtagne sikkerhedsregler. Alligevel
kan brugen af den udggre en fare for brugerens eller
en tredje parts liv og lemmer eller forarsage skade pa
maskinen og andet materiel.

e Scheppach cirkuleere savbank er konstrueret udeluk-
kende til savning af tree. De pakraevede savklinger skal
iseettes i overensstemmelse med typen af snit og typen
af tree (solidt tree, krydsfiner eller spanplader).

e Maskinen ma kun bruges under teknisk perfekte forhold
i overensstemmelse med den anviste brug og instruk-
tionerne beskrevet i brugsanvisningen og kun af sik-
kerhedsbevidste personer, som er helt vidende om de
risici, der er forbundet med brugen af maskinen. Enhver
funktionel fejl, specielt fejl, der pavirker maskinens sik-
kerhed, skal derfor straks udbedres.

e Nar maskinen bruges i lukkede rum, skal den kobles til
en vakuumudsugningsenhed.

Brug scheppach stgvsuger ha 3200 eller ha 2600 til at
fierne traesplinter eller savsmuld. Strgmningshastighe-
den for vakuumsupporten skal vaere 20 m/s. Det subat-
mosfaeriske tryk skal vaere 1200 Pa.

e Scheppach automatiske omskiftningsenhed er tilgeenge-
lig som et specielt tilbehgr. Vakuumudsugningsenheden
teender automatisk efter en 2-3 sekunders forsinkelse,
efter maskinens veerktgj er blevet teendt. Derved und-
gas det, at kredslgbets sikring overbelastes. Efter der
er slukket for maskinens veerktgj, forbliver vakuumud-
sugningsenheden teendt i yderligere 3-4 sekunder og
slukkes derefter automatisk. Det resterende stgv bliver
derved fjernet af vakuumudsugningen, som det er pa-
kreevet af de tyske regler, der regulerer farlige materia-
ler. Resultatet er besparelser i elektricitetsforbrug og
reducerede stg@jniveauer, da vakuumudsugningsenheden
kun er teendt, nar maskinens vaerktgj er i brug.

e Ved brug i erhvervsomrader skal scheppach stgvsuger
woova 7 anvendes. Fjern ikke eller sluk for vakuumud-
sugningssystemer eller stgvfjernere, mens maskinens
veerktgj er i brug.

e Maskinen ma kun bruges under teknisk perfekte forhold
i overensstemmelse med den anviste brug og instruk-
tionerne beskrevet i brugsanvisningen og kun af sik-
kerhedsbevidste personer, som er helt vidende om de
risici, der er forbundet med brugen af maskinen. Enhver
funktionel fejl, specielt fejl, der pavirker maskinens sik-
kerhed, skal derfor straks udbedres.




e Enhver anden brug overskrider autorisationen. Produ-
centen er ikke ansvarlig for nogen skader, der er et re-
sultat af uautoriseret brug; operatgren alene er ansvarlig
for risici.

e Producentens instruktioner vedrgrende sikkerhed, arbej-
de og vedligeholdelse savel som de tekniske data, der
oplyses i kalibreringer og dimensioner skal overholdes.

e Relevante regler om forebyggelse af ulykker og andre
officielt anerkendte sikkerhedstekniske regler skal over-
holdes.

e Scheppach cirkuleere bordsav ma kun bruges, vedlige-
holdes og betjenes af personer, der er bekendte med
den og instrueret i dens brug og procedurer. Vilkarlige
a&ndringer pa maskinen friggr producenten fra alt ansvar
i forbindelse med efterfglgende skader.

e Scheppach cirkulaere bordsav ma kun bruges sammen
med originalt tilbehgr og vaerktgj, der er lavet af produ-
centen.

A\ Resterende farer

Maskinen er bygget ved at bruge moderne teknologi i over-
ensstemmelse med vedtagne sikkerhedsregler. Der kan dog
stadig vaere nogle resterende farer.

e De roterende savklinger kan forarsage skader pa fingre
og haender, hvis arbejdsemnet ikke indfgres korrekt.

e Arbejdsemner, der kastes ud, kan fgre til skader, hvis ar-
bejdsemnerne ikke er korrekt sikrede eller indfgrte, som
f.eks. hvis der arbejdes uden begraensningsstop.

e Stgj kan veere en sundhedsfare, hvis det tilladte stgj-
niveau overskrides. Baer personligt beskyttelsesudstyr
sasom hgreveern.

o Defekte savklinger kan forarsage skader. Kontroller re-
gelmaessigt savklingerne.

e Brugen af ukorrekte eller beskadigede strgmkabler kan
fare til skader forarsaget af elektricitet.

e Brugsanvisninger, der leveres med specielt tilbehgr, skal
overholdes og laeses grundigt, nar scheppach specielt
tilbehgr bruges.

e Selv nar alle sikkerhedsforanstaltninger er udfgrt, kan
der stadig veere nogle resterende farer, som ikke er tyde-
lige endnu.

e Resterende farer kan minimeres ved at fglge instruktio-
nerne i "Sikkerhedsforanstaltninger”, "Korrekt Brug” og
hele brugsanvisningen.

Pa grund af pakningsteknologien er din Scheppach ma-
skine ikke samlet fuldt ud pa forhand.

Placer saven omvendt pa en bordplade til installationen.
Laeg et stykke pap under for at beskytte bordets overflade.

Varktgj til samling

Inkluderet i leveringen

1 savklinge stgrrelse 10/13/17

Pa grund af pakningsteknologien er din Scheppach maskine
ikke samlet fuldt ud pa forhand.

Placer saven omvendt pa en bordplade til installationen.
Laeg et stykke pap under for at beskytte bordets overflade.

Installation af stgvsugertilkoblingen, Fig. 1

1. Monter stgvsugertilkoblingen pa kassens omslag.
4 unbrakoskruer M6 X 10
4 sekskantsmgtrikker M6

Installation af basens sokler, Fig. 2

1.Stram alle skruer og mgtrikker med handen.

2.Hver sokkel pa basen skrues fast pa bordpladen med 4
unbrakoskruer M6x16, 4 savtakkede spaendskiver A6,4
og 4 sekskantede mgtrikker M6.
Den lige kaervskrue M6 x 40 fastggres med to mgtrik-
ker pa den venstre side af soklens ramme og tjener som
stgtte for den glidende stang. Det Igbende gear fastgg-
res pa bagsiden af soklernes ramme ved at bruge to un-
brakoskruer M8 x 16 med mgtrikker og spandskiver.
Derefter stilles soklerne pa basen.

Installation af langsgaende og tvaergaende afstivere, Fig. 2

1.Hver langsgdende og tvaergaende afstiver skrues fast pa
bordpladen med 1 unbrakoskrue M6x16, 1 savtakket
spaendskive A6,4 og 1 sekskantet mgtrik M6.

2.Efterspaend til sidst alle skruer og mgtrikker.

Installation af afbryderen, Fig. 3

1.Fastggr monteringsdelen af afbryderen med 2 unbrako-
skruer M8x16, 2 spaendskiver A8,4 og 2 sekskantede
mgtrikker M8 pa bordpladen.

Installation af hordforleengelsen, Fig. 4

1.Stram alle skruer og mgtrikker med handen.

2.Fastggr bordforleengelsens panel med 2 unbrakoskruer
M6x16, 2 spaendskiver g6 og 2 sekskantede mgtrikker
M6 péa bordsavens bagside.

3.Fastggr stgtterammerne med 2 unbrakoskruer M6x16, 2
sekskantede mgtrikker M6 og 2 spaendskiver g6 pa den
tveergadende afstiver.

4. Fastggr stgtterammerne med 2 unbrakoskruer M6x16
og 2 sekskantede mgtrikker M6 pa bordforlaengelsen.
Stil den cirkuleere savbaenk pa dens sokkel igen. Ret den
til, sa den star lige. Juster bordforleengelsens panel til hgj-

den péa savens bordplade og efterspaend alle skruer.

Transporthandtag og vearkstgjsholder, Fig. 4.1

Installer transporthandtagene til venstre og hgjre pa ram-
mens sokler.

Dertil installeres den sekskantede bolt (A) med en spaend-
skive 6 mm, transporthandtaget og en spandskive 6 mm
pa rammens sokkel og fastggr det med en selvlasende
sekskantet mgtrik M6, sa transporthandtaget stadig er be-
veegeligt.

Installer cylinderbolten (B) M6x16 med en spandskive
6 mm til venstre og til hgjre pd rammens sokler og fastggr
dem pa indersiden med en selvlasende sekskantet mgtrik
M6. Dette vil fungere som en stopper, nar saven transpor-
teres.

Installer cylinderbolten (C) M6x35 med 2 spaendskiver og
2 sekskantede mgtrikker pa rammens sokler og fastggr.
Dette er designet til opbevaring af veerktgjet.
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Transporthjul, Fig. 4.2

Transporthjulene fastggres pa bagsiden af basens sokler
med hver 2 sekskantede bolte, spaendskriver og mgtrikker.
Det er vigtigt, at hjulene kun rgrer jorden efter, at der er
Igftet i transporthandtagene.

Installation af klgvekilen, Fig. 5

Lgsn unbrakoskruen i klgvekilebareren med 2-3 omdrej-
ninger, men SKRU DEN IKKE HELT UD.

Justeringen udfgres efter savklingen er installeret og skal
udfgres efter hver udskiftning.

Stram til sidst unbrakoskruen.

Installation af afskarmning, Fig. 6

1.Fastggr afskeermningen med 1 flad rundskrue M6x40, 1
spandskive A6,4 og 1 vingemgtrik M6 pa kigvekilen.

2.Indszet sugeslangen NW50.

Fig. 7

3.Fastggr slangens stgtte pa den hgjre bagside af bord-
kanten, indset slangen.

4. Fastggr slangen til den nederste tilkobling.

Installation af den langsgaende stopper, Fig. 8

1.Indsat lejerne pa wafer butterflyventil.

2.Fastggr wafer butterflyventilen med 2 cylinderskruer
M6x30, 2 savtakkede spaendskiver A6,4 og 2 sekskan-
tede mgtrikker M6 pa bordpladen.

Installation af den langsgaende stopper, Fig. 8.1

1.Indsat lejerne pa wafer butterflyventil.

2.Fastggr wafer butterflyventilen med 2 cylinderskruer
M6x30, 2 savtakkede spaendskiver A6,4 og 2 sekskan-
tede mgtrikker M6 pa bordpladen.

Pracision slutstopper. Fig. 9 (Specielt tilbehgr)

Fastspaend den holdende skinne A i omradet til hgjre pa
forsiden af bordpladen C, mens det overholdes, at a) den
holdende skinne A er 3 mm dybere end bordpladen C og
b) den holdende skinne danner en 6 mm forskydning mod
den hgjre ende af bordpladen i retning af savklingen.

Justering af den langsgaende slutstopper

Placer nu den langsgaende slutstopper D inkl. den medfgl-
gende stopguide pa styreslangen B og spand den fast pa
bordpladen ved 70 mm pa maleren. For at rette stopperen
til, sa den er parallel med savklingen, mal afstanden mel-
lem savklingen og stopguiden forrest og bagerst. Justerin-
gen kan ggres ved at Igsne de to cylinderskruer E. Spaend
nu den langsgaende slutstopper fast pa bordpladen ved
50 mm pa maleren. Tjek at maleforholdet pa styreslangen
er pa 50 mm, juster igen, hvis der er afvigelser. For at ggre
det, skal stjerneskruerne for enden af maleren Igsnes, ju-
ster til 50 mm pa maleren og spand stjerneskruerne igen.

Oversavningsmaler, Fig. 10

1.Saml styreprofilen (1) med glidepladen (2).
2 sekskantede bolte M6 x 16
2 sekskantede mgtrikker og
2 fjederspaendskiver

2.Indsaet styrelisten (3) og skru det fast pa venstre side af
bordet med 2 fikseringsbeslag (4).
6 halvrunde bolte M6 x 16
4 sekskantede mgtrikker M6 og
4 fjederspaendskiver
3.Set den drejende del (5) ovenpa glidepladen (6) og
fastggr den med en T-skrue (7).
1 halvrund bolt M6 x 20
1 spaendskive 6 mm
1 T-skrue M6
4.Fastggr stopskinnen (8) ovenpa den drejende del (5).
2 halvrunde bolte M6 x 20
2 vingemgtrikker (9) M6
Tjek, at alle oversavningsmalerens funktioner fungerer pro-
blemfrit og juster igen, hvis det er ngdvendigt.

Indstilling af maleren

Saet en 90° vinkel pa savklingen og stopskinnen (8) og
Igsn de 2 lukkede mgtrikker (11). Indstil derefter maleren
(10) ved meerket (12) til 0°. Speaend til sidst de to lukkede
mgtrikker igen.

Lav et prgvesnit og juster igen, hvis det er ngdvendigt.
Tip: Drej oversavningsmaleren ud til siden, nar den ikke
bruges.

Installation af savklingen/udskiftning af savklingen, Fig. 11,

1.1

Installation og udskiftning af savklingen ma kun udfgres,

hvis strgmforsyningen er frakoblet.

Brug kun originale Scheppach savklinger. Vi garanterer ikke

for produkter fra tredjemand.

1.Saenk savklingens hgjdejustering.

2.Indset savklingen fra bunden op pa motorakslens hals-
flange. Veer opmeerksom pa at flade ud, nar spandflan-
gen sattes ind.

3.Brug en skruetraekker som en drejelas (Fig. 11.1).

4. Spaend den sekskantede bolt med en skruenggle med
stgrrelse 17.

Justering af klippekilen, Fig. 12

Justeringen af klippekilen skal udfgres, hver gang savklin-
gen er blevet udskiftet.

Klippekilen skal vaere pa linje med savklingen. Afstanden
mellem savklingen og klippekilen ma ikke vaere mere end
8 mm.

Klippekilen er en vigtig sikkerhedsforanstaltning, der styrer
arbejdsemnerne og man undgar, at skaeringssammenfgj-
ningen lukkes. Derved undgar man sikkert, at arbejdsem-
nerne slas tilbage.

Vaer opmaerksom pa tykkelsen af klippekilen (se praegede
figurer pa klippekilen). Klippekilen ma ikke vaere tyndere
end savklingens base og ikke tykkere end bredden pa skee-
ringssammenfgjningen.

Ibrugtagning

Overhold venligst sikkerhedsinstruktionerne.

Maskinen ma kun bruges, nar alt beskyttelses- og sikker-
hedsudstyr er installeret.

Efter maskinen er koblet til hovedstrgmforsyningen, kan




den tages i brug.

Afskaermningen skal saenkes over arbejdsemnet, hver gang
der arbejdes.

For at lave skjulte snit Igsn vingesnittet og fjern derefter
stgttelaget med afskarmningen.

Justering af savklingens haldning, Fig. 13/14

Bemark: Nar hzldningen justeres, ma den ikke overskride
malerens maksimum pa 95 mm!

Efter de to vingemgtrikker A er Igsnet, kan savklingen uaf-
brudt justeres fra 0° til 45° (se maleren C) med handhjulet
B pa siden.

F@r hver brug af maskinen juster indstillingen af grader.
Lav et prgvesnit. Juster malerens markgr igen, hvis det er
ngdvendigt.

Efter hver indstilling speend vingemgtrikkerne igen.

Justering af savklingens hgjde, Fig. 13

Hgjden justeres med handhjulet D pa maskinens forside.
Den valgte snittehgjde kan derefter indstilles preaecist med
maleren D.

Langsgaende snit, Fig. 15

Brug den langsgaende stopper til parallelle snit. Brug sto-
plinealen med den gverste stopside (1) til snittearbejde
over 120 mm og med den nederste stopside (2) til snitte-
arbejde under 120 mm. Styr arbejdsemnet med den med-
fglgende skubbestang.

Tvargaende snit, ingen figur

Indseet skabelonen til tveergaende snit eller glidepladen til
at lave tvaergaende og vinklet snit. Begge dele er tilgaenge-
lige som specielt tilbehgr. Maleren pa skabelonen til tveer-
gaende snit kan justeres mellem O - 90°.

Bemarkninger til arbejde

Arbejde pa cirkulare savhanke

Skering af smalle arbejdsemner, Fig. D

(Bredde af arhejdsemnet er mindre end 120 mm)

Veerktgj: Cirkuleere savklinger til lzzngdesnit

Arbejdstrin:

Juster de parallelle stoppere til bredden af arbejdsemnet.
Indfgr arbejdsemnet med begge haender. Brug skubbestan-
gen i nerheden af savklingen og skub arbejdsemnet bag-
ved klgvekilen. Nar der arbejdes med korte arbejdsemner,
brug skubbestangen fra starten.

Skering af lister og hjgrner, Fig. C

Veerktgj: Cirkulaere savklinger til linjesnit

Arbejdstrin:

Installer de parallelle stoppere med en flad styreside eller
brug lavere hjalpestoppere. Indfgr arbejdsemnet med et
skubbebraet, indtil enden af arbejdsemnet er i narheden
af klgvekilen. Man forhindrer de laengere arbejdsemner i
at falde ned ved slutningen af snitteprocessen, hvis man
bruger bordforlaengelsen.

Bemaerk: Fastggrelser, der kraver en kobling til dele af
maskinen, skal boltes fast. Skruetvinger kan kun give en

sekundaer kobling til maskiner.

Tvaergaende snit i smalle arbejdsemner, Fig. D

Veerktgj: Fint savtakket klinge til tvaergdende snit
Arbejdstrin:

Juster omledningslisten, sa de afsavede stykker ikke kan
komme i kontakt med den del af savklingen, der stikker
frem. Brug kun den tvaergdende stopper eller den tvaer-
gaende sliske til at indfgre arbejdsemnet. Fjern ikke over-
skydende tree fra omradet omkring arbejdsemnet med
haenderne.

Blindskzring, taphul og tap, Fig. E + F

Arbejdstrin:

Juster klgvekilen, sa den er den bagerste afskeermning pa
maskinen (indstilling til blindsnit). Juster den parallelle
stopper til taphullet eller tappen og sikr den mod bevee-
gelser til siderne.

Indfgr arbejdsemnet med indfgringsleegten. Med hgjre
hand sikrer man, at arbejdsemnet ikke falder ned. Placer
ikke handen pa den forreste ende af arbejdsemnet.

Efter skeeringen flyt indfgringsleegten tilbage med ar-
bejdsemnet. Malene pa modtageren af udskeeringerne fra
indfgringslaegten skal svare til malene pa arbejdsemnet.
For at kunne leegge nok tryk pad arbejdsemnet skal ud-
skaeringsdybden vaere ca. 1 mm mindre end tykkelsen pa
arbejdsemnet. Hvis taphullets dybde eller tappens hgjde
nar malene pa stopperens hgjde C, sa kan man bruge et
aftageligt braet B sikret med skruer A til at Igfte stopperen.

Blindskzring, udskaringer, Fig. G

Veerktgj: cirkulaere savklinger til linjesnit

Arbejdstrin:

Nar der udskeeres pa stopperen, vaelg reekkefglgen af snit-
tene, sa det udskarne stykke kommer ud pa siden af sav-
klingen, sa den ikke sngrer stopperen.

For at udfgre blinde snit og udskeaeringer fjern den gverste
afskeermning pa maskinen eller klap sikkerhedslaget op og
sank klgvekilen. Indfgr forsigtigt arbejdsemnet (W ngdven-
dig, sikr den bagerste stopper mod svingende bevaegelser).

Skering af kiler, Fig. H

Veerktgj: cirkuleere savklinger til linjesnit

Arbejdstrin:

Hold savabningen i bordet s& smal som muligt. Indfgr ar-
bejdsemnet med kileskeererlaegten forbi klgvekilen. Fjern
kilen pa det punkt. Brug kun kileskaererlaegter, der kan ind-
fare kilen sikkert langs bordet (braedder til klinkbeklzedning
eller afdeekningslister der kan na hele vejen langs kileskee-
rerleegten).

Indlag snit af kortere arbejdsemner, Fig. K

Arbejdstrin:

Fjern klgvekilen og den gverste afskeermning pa maskinen
eller klap det gverste sikkerhedslag op. Lgsn klgvekilens
montering. Juster den tvaergdende stopper til indstillings-
malene og sgrg for, at den er sikret med to skruetvinger
(brug treeklodser pa bordet). Laeg arbejdsemnet mod den
tvaergdende stopper og spaend den ligeligt fast. Fgr ar-
bejdsemnet op til spalten eller til den anden tvaergaende
stopper. Fjern arbejdsemnet.
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Indlzeg snit af stgrre arbejdsemner, Fig. L

Arbejdstrin:

Fjern kigvekilen og den gverste afskaermning pa maskinen.
Sat skaeringsfastggrelsen pa den parallelle stopper. Juster
tilbageslagsklodsen med arbejdsemnets modtager og kon-
trolklodsen. Laeg arbejdsemnet mod bagsiden af tilbage-
slagsklodsen og spaend den ligeligt fast og fgr den op til
kontrolklodsen og traek tilbage til en sikker position. Efter
snittet er indlagt: Installer straks kilen og den gverste af-
skarmning igen.

Veer opmarksom pa sikkerhedsinstruktionerne pa side

GBS8.

A Sluk motoren og traek stikket ud, fgr der laves eftersyn

eller maskinen renggres.

Alle beskyttelses- og sikkerhedsforanstaltninger skal samles

igen straks efter reparationer og eftersyn.

1.Samlingen af den cirkuleere sav behgver stort set ikke
eftersyn; det gaelder ogsa for den elektriske motor. Und-
tagelser er savklingernes normale slitage og det geelder
ogsa bankens Indlaeg.

2.Bankens overflade skal altid holdes fri for harpiks.

3.Hold savklingernes beskyttelsesboks fri for traerester og
-splinter. Nar stikket er trukket ud, adben beskyttelses-
boksens lag og fiern savsmuldet.

5.Motorens bremse behgver ikke vedligeholdelse og vil
teende og slukke mindst 5000 gange. Hvis slukningen
overstiger mere end ti sekunder, kontakt venligst produ-
centen.

Udskiftning af drivrem — Spanding i drivrem fig. 18/19

Bemaerk! Sluk for hovedstrgmforsyningen.

1 Afmonter beskyttelsesskeermen (A).

Lgsn de 9 stjerneskruer, drej den roterende lage til 45°
ved at bruge handhjulet (B) og fjern beskyttelsesskaer-
men.

2 Ved at Igsne begge sekskantede bolte (C) slaekker du
drivremmen.

3 Nu kan du tage drivremmen af fra forsiden og derefter
fra bagsiden af remtaljen.

Monter den nye drivrem i modsat raekkefglge.
Bemaerk, den skal lzegge ud over hele remtaljens over-
flade.

4 Straek derefter drivremmen, spaend begge sekskantede
bolte (C) og monter beskyttelsesskeermen (A) pa huset
igen.

Hvis der er lav spaending i drivremmen, kan der forekomme

krafttab. Tjek spandingen i drivremmen og ret problemet

ved at straekke drivremmen.

Falg proceduren beskrevet i kapitel 1, 2 og 4.

Elektrisk forhindelse

Den installerede elektriske motor er forbundet fuldt ud og
klar til at tages i brug.

Kundens forbindelse til strgmforsyningen og alle forleenger-
ledninger, der maske skal bruges, skal fglge lokale regula-
tiver.

Motorens bremseenhed
Scheppach Tisa 5.0 cirkuleere savbank er udstyret med
en automatisk motorbremseenhed, der traeder i kraft ligesa
snart motoren slukkes.

Vigtig bemaerkning:

Den elektriske motor er designet til en S 6 / 40 % anvendel-
sestilstand.

Derfor slukker motoren automatisk, hvis der sker en overbe-
lastning. Motoren kan tendes igen efter en nedkglingsperio-
de, som kan variere.

A Defekte elektriske kahler

Elektriske kabler far ofte skader pa isolationen.

Mulige arsager er:

1.Steder der bliver klemt, nar kabler er fgrt gennem et
vindue eller en dgrabning.

2.Knazk der resulterer fra ukorrekt fastggrelse eller laeg-
ning af kabler.

3.Snit der stammer fra, at man kgrer hen over kablerne.

4.1solationsskader der opstar, fordi man kraftfuldt hiver
stikket ud af kontakten.

5.Revner pa grund af isolationens alder.

Sadanne defekte elektriske kabler ma ikke bruges, da ska-

derne pa isolationen ggr dem ekstremt farlige.

Tjek jeevnligt de elektriske kabler for skader. Sgrg for, at

kablerne er koblet fra stramforsyningen, nar de tjekkes.

De elektriske kabler skal overholde dit lands gaeldende reg-

ler.

Enfaset motor

1.Strgmforsyningens spanding skal stemme overens med
spandingen specificeret pa motorens maerkeplade.

2.Forlengerledninger pa op til 25 m skal have et tvaersnit
pa 1.5 mm? og en laengde over 25 m skal mindst have
et tvaersnit pa 2.5 mm?2.

3.Forbindelsen til strgmforsyningen skal veere beskyttet
med en 16 A langsomt virkende sikring.

Trefaset motor

1.Strgmforsyningens spaending skal stemme overens med
spaendingen specificeret pa motorens meerkeplade.

2.Strgmforsyningens forbindelse og forleengerledningerne
skal have 5 ledere: 3 faseledere + 1 neutral leder + 1
jordleder.

3.Forlengerledningerne skal mindst have et tvaersnit pa
1.5 mm2.

4. Forbindelsen til strgmforsyningen skal vaere beskyttet
med en 16 A langsomt virkende sikring.

5.Rotationsretningen skal tjekkes, nar maskinen er koblet
til strgmforsyningen eller flyttet. Hvis det er ngdvendigt,
skal polariteten @ndres (fatningen pa vaeggen).

Kun en kvalificeret elektriker ma koble maskinen til og ud-
fgre reparationer pa dens elektriske udstyr.

Ved henvendelser oplys venligst de fglgende data:

1. Motorproducent

2.Type af strgm i motoren

3.Data specificeret pa maskinens maerkeplade

4.Data specificeret pa afbryderens meerkeplade




Anvendte harmoniserede europaeiske standarder:

Hvis motoren skal returneres, skal den altid sendes med den EN12100-1, EN12100-2, EN294, EN349, EN418, EN847-1,
komplette kgreenhed og afbryderen EN13849-1, EN1088, EN1870-1, EN60204-1, EN55014,
EN60555-2, EN60555-3

Valgfrlt UdStyr Anvendte nationale tekniske standarder og specifikationer, spe-

cielt: 1ISO 7960

Glidevogn til bord Glidevogn til bord

1200 mm: 1300 mm: Informeret instans inden for betydningen i appendiks VII

Part nr. 7951 0000 Part nr. 1901307701 Priif- und Zertifizierungsstelle,.F.achausschuss Holz, Vollmoeller-
straBe 11, 70563 Stuttgart-Vaihingen

1500 mm:

Part nr. 7951 0901 Hyret til

Bordforlzengelse (EG-Baumusterbescheinigung)

Part nr. 7961 0901

Automatisk teendingsenhed Dato

Type ALV 2: Part nr. 7910 4010 Ichenhausen, 01.09.2010

Type ALV 10: Part nr. 7910 4020

Mhurse Flodm—

Underskift:
pa vegne af Werner Hartmann (Technical manager)

EU Overensstemmelseserklaering

Vi, scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen
GmbH Ginzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen, erkleaerer her-
med, at maskinen, der er beskrevet nedenfor, stemmer overens
med de relevante sikkerheds- og sundhedskrav i EU retnings-
linjerne specificeret forneden i design og konstruktion og i den
version af maskinen, vi har introduceret pa markedet.

Denne erkleering bliver ugyldig, hvis der foretages andringer pa
maskinen uden vores accept.

Beskrivelse af maskinen:
Cirkuleer sav

Maskinens model:
Tisa 5.0

Relevante EU direktiver:

EUs maskindirektiv 2006/42/EF,

EUs direktiv om lavspanding (div. elektrisk materiel) 2006/95/EF,
EUs EMC (elektromagnetisk kompatibilitet) direktiv 2004/108/EF.

Fejlfinding

Fejl Mulig arsag Solution
Savklingen bliver Igs, efter motoren a) Mgtrikker er ikke spaendt a) Spaend mgtrikken, M20
slukkes tilstraekkeligt venstrehandet gevind
Motoren starter ikke a) Mgtrikker er ikke spaendt a) Tjek hovedledningens sikring.
tilstreekkeligt
b) Forleengerledningen er defekt b) Se “Elektrisk forbindelse” i
brugsanvisningen
c¢) Forbindelsen pa motoren eller c) Fa en elektriker til at tjekke det.
afbryderen er defekt Bremsen udlufter ikke
d) Motor eller afbryder er defekt d) Se “Elektriske forbindelser” i
brugsanvisningen
Motoren kgrer fremad eller baglaens Kondensatoren er defekt Fa den tjekket af en elektriker
Maskinen er pa fuld kraft, men|Drivremmen er for slap Straek drivremmen
savklingen kgrer for langsomt
Der er ingen output fra motoren, den Overbelastning pa grund af slgve Indsaet en skrap savklinge; motoren kan
slukker automatisk savklinger, termobeskyttelsen aktiveres |taendes igen efter en nedkglingsperiode
Braender pa skaeringsoverfladen a) Mgtrikker er ikke spaendt a) Indsaet en skarp savklinge
tilstreekkeligt
c) Med langsgéende snit c) Langsgaende stopper er ikke parallel | c) Udskift den langsgaende stopper
d) Med tvaergdende snit d) Glidevognen er ikke parallel d) Ret glidevognen, sa den er lige med
savklingen
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